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FMHT77598
Self-Leveling 5-Dot Cross Line Laser

Please read these instructions before operating the product.
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Laser Information

The FMHT77598 laser is a Class 2 laser product. The laser is a
self-leveling laser tool that can be used for horizontal (level) and
vertical (plumb) alignment projects.

User Safety
Safety Guidelines

The definitions below describe the level of severity for each
signal word. Please read the manual and pay attention to these
symbols.

A
A
A,‘

NOTICE: Indicates a practice not related to personal injury
which, if not avoided, may result in property damage.

DANGER: Indicates an imminently hazardous
situation which, if not avoided, will result in death or
serious injury.

WARNING: Indicates a potentially hazardous

serious injury.

If you have any questions or comments about this or any
Stanley tool, go to http://lwww.2helpU.com.

situation which, if not avoided, could result in death or

CAUTION: Indicates a potentially hazardous situation
which, if not avoided, may result in minor or moderate

EC-Declaration of Conformity

Ce€

Stanley herewith declares that the product FMHT77598 is in
compliance with the essential requirements and all other provisions
of Directive 1999/5/EC.

The full text of the EU Declaration of Conformity can be
requested at Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16,
2800 Mechelen, Belgium or is available at the following internet
address: www.2helpu.com.

WARNING:

Read and understand all instructions. Failure to
follow the warnings and instructions in this manual
may result in serious personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS

WARNING:

Laser Radiation Exf . Do not di

or modify the laser level. There are no user
serviceable parts inside. Serious eye injury could
result.

WARNING:

Hazardous Radiation. Use of controls or
adjustments, or performance of procedures, other
than those specified herein may result in hazardous
radiation exposure.

hl

A

A

The label on your laser may include the following symbols.

Symbol Meaning
\ Volts
mW Milliwatts
& Laser Warning
nm Wavelength in nanometers
2 Class 2 Laser
Warning Labels

For your convenience and safety, the following labels are
on your laser.

WARNING: To reduce the risk of injury, user
A @ must read instruction manual.

WARNING: LASER RADIATION. DO NOT
STARE INTO BEAM. Class 2 Laser Product.
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If the equipment is used in a manner not specified by the
facturer, the pi i ided by the
may be impaired.

Do not operate the laser in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids, gases,
or dust. This tool may create sparks which may ignite the
dust or fumes.

Store an idle laser out of reach of children and other
untrained persons. Lasers are dangerous in the hands of
untrained users.

Tool service MUST be performed by qualified repair
personnel. Service or maintenance performed by unqualified
personnel may result in injury. To locate your nearest Stanley
service center go to http:/lwww.2helpU.com.

Do not use optical tools such as a telescope or transit to
view the laser beam. Serious eye injury could result.

Do not place the laser in a position which may cause
anyone to intentionally or unintentionally stare into the
laser beam. Serious eye injury could result.

Do not position the laser near a reflective surface which
may reflect the laser beam toward anyone’s eyes. Serious
eye injury could result.

Turn the laser off when it is not in use. Leaving the laser
on increases the risk of staring into the laser beam.

Do not modify the laser in any way. Modifying the tool may
result in hazardous laser radiation exposure.

Do not operate the laser around children or allow
children to operate the laser. Serious eye injury may result.

Do not remove or deface warning labels. If labels are
removed, the user or others may inadvertently expose
themselves to radiation.

Position the laser securely on a level surface. If the laser
falls, damage to the laser or serious injury could result.

Personal Safety

Stay alert, watch what you are doing, and use common sense
when operating the laser. Do not use the laser when you are
tired or under the influence of drugs, alcohol, or medication.

A moment of inattention while operating the laser may result
in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye
protection. Depending on the work conditions, wearing
protective equipment such as a dust mask, non-skid safety
shoes, hard hat, and hearing protection will reduce personal
injury.

Tool Use and Care

Do not use the laser if the Power/Transport Lock switch
does not turn the laser on or off. Any tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

Follow instructions in the Maintenance section of this
manual. Use of unauthorized parts or failure to follow
Maintenance instructions may create a risk of electric shock
orinjury.

Battery Safety

The FMHT77598 laser is powered by a Li-ion battery.
WARNING:
To reduce the risk of injury, the user must read the

product User Manual, Laser Safety Manual, and the
Battery Safety Manual.

Charging the Battery

Use the charging unit that is packaged with the FMHT77598
laser to charge the laser's Li-ion battery.

Insert the electrical plug at one end of the charging unit
into an electrical outlet (Figure © ().

On the back of the laser, pull the port cover off and to the
side (Figure © ).

Insert the small end of the charging unit into the laser's
charging port (Figure © ).

Allow the battery time to fully-charge. The Power LED will
remain on while the battery is charging.

After the Power LED turns off, disconnect the charging unit
from the electrical outlet and the laser’s charging port.




Push the port cover back over the laser’s charging port.

Whenever the laser is not in use, slide the Power/Transport
Lock switch to the LEFT to the Locked/OFF position (Figure &
(®) to save battery power.

Using the Mounting Block

On the bottom of the laser is a moveable block (Figure ().

To use the magnets on the front of the laser (Figure @ @
) to mount the laser against the side of a steel beam, do
not extend the moveable block (Figure @ (D). This will
allow the down dot to be aligned with the edge of the steel
beam.

To mount the laser over a point on the floor (using a multi-
function bracket or a tripod), pull out the moveable block

until it clicks in place (Figure ®) (). This will allow the laser
down dot to display through the 5/8-11 mounting hole and
the laser to be rotated over the 5/8-11 mounting hole without
moving the vertical position of the laser.

Turning the Laser On

Place the laser on a smooth, flat, level surface.

Slide the Power/Transport Lock switch to the right to the
Unlocked/ON position (Figure @ ().

As shown in Figure @ (@), press @) once to display
a horizontal laser line, a second time to display a vertical
laser line, a third time to display a horizontal line and
a vertical line, a fourth time to display 5 dots, and a fifth
time to display the horizontal and vertical lines with the 5
dots.

Check the laser beams. The laser is designed to self-level.
If the laser is tilted so much that it cannot self-level (> 4°),
the laser beams will continually flash twice and {w will flash
constantly on the keypad (Figure @ ).

If the laser beams flash, the laser is not level (or plumb)
and should NOT BE USED for determining or marking level
or plumb. Try repositioning the laser on a level surface.

& press @ on the keypad to test the Pulse mode. () will
illuminate on the keypad (Figure ® (®)) and the laser
beams will appear lighter, since they are flashing at a very
rapid rate. You will only use Pulse mode with a detector to
project the laser beams long range.

If ANY of the following statements are TRUE, continue with
the instructions for Checking Laser Accuracy BEFORE
USING THE LASER for a project.

+ This is the first time you are using the laser (in case
the laser was exposed to extreme temperatures).

+ The laser has not been checked for accuracy in
awhile.

+ The laser may have been dropped.

Checking Laser Accuracy

The laser tools are sealed and calibrated at the factory. It

is recommended that you perform an accuracy check prior

to using the laser for the first time (in case the laser was
exposed to extreme temperatures) and then regularly to
ensure the accuracy of your work. When performing any of the
accuracy checks listed in this manual, follow these guidelines:

+ Use the largest area/distance possible, closest to the
operating distance. The greater the area/distance, the easier
to measure the accuracy of the laser.

Place the laser on a smooth, flat, stable surface that is level
in both directions.

+ Mark the center of the laser beam.

Horizontal Line Accuracy - Level

Checking the level of the laser’s horizontal line requires a flat
vertical surface at least 30’ (9 m) wide.

Place a tripod at one end of the wall (Figure & (D).

Place the laser on a tripod and screw the threaded knob on
the tripod into the female thread on the laser.

Slide the laser’s Power/Transport Lock switch to the right to
tumn the laser ON (Figure @ (@).

Press @ once to display a horizontal line.

Mark two points (P1 and P2) at least 30’ (9 m) apart along
the length of the laser’s horizontal line on the wall.

Relocate the laser at the other end of the wall and align the
laser’s horizontal line with point P2 (Figure ® @).

Mark point P3 on the laser line near point P1.
A Measure the vertical distance between points P1 and P3.




GB If your measurement is greater than the Allowable

Distance Between P1 & P3 for the corresponding
Distance Between P1 & P2 in the following table, the laser
must be serviced at an authorized service center.

If your measurement is greater than the Allowable
Distance Between P1 & P2 for the corresponding
Distance (D1) in the following table, the laser must be
serviced at an authorized service center.

Distance B A Distance Allowable Distance
P1&P2 Between P1 and P3 Distance (D1) Between P1 and P2
9m (30) 6 mm (1/4") 9m (30') 3mm (1/8")
12m (40) 8 mm (5/16") 12 m (40) 4 mm (5/32")
15m (50') 10 mm (13/32") 15m (50) 5mm (7/32")

Horizontal Line Accuracy - Tilt
Checking the tilt of the laser’s horizontal line requires a flat
vertical surface at least 30’ (9m) wide.
Place a tripod as shown in Figure (B) (D, which is:
+ At the center of the wall (D 1/2).
+ In front of the wall at a distance of half the size of the wall
(D172).

Place the laser on a tripod and screw the threaded knob on
the tripod into the female thread on the laser.

Slide the laser’s Power/Transport Lock switch to the right to
tumn the laser ON (Figure B (@).

Press @ 3 times to display a horizontal line and a vertical
line.

Aim the laser’s vertical line at the first corner or reference
point (Figure B (D).
Measure half the distance across the wall (D1/2).

Where the horizontal laser line crosses the halfway point
(D1/2), mark point P1.

A Rotate the laser to another corner or reference point
(Figure ® @).

Where the horizontal laser line crosses the halfway point
(D172), mark point P2).

B Measure the vertical distance between P1 and P2

(Figure ® Q).

Vertical Line Accuracy - Plumb
Checking the plumb of the laser’s vertical line.

Measure the height of a door jamb (or a reference point on
the ceiling) to get height D1 (Figure @ (D).

Place the laser on the floor across from the door jam,
(Figure ®@ (D).

Slide the laser's Power/Transport Lock switch to the right to
turn the laser ON (Figure B @).

Press @) twice to display a vertical line.

Aim the laser’s vertical line toward the door jamb or the
reference point on the ceiling.

B Where the laser’s vertical line meets the height of the door
jam, mark point P1.

From where the laser beam hits the floor, measure the D1
distance and mark it point P2.

H From P2, measure the D1 distance and mark it point P3.

Move the laser to the opposite side of point P3 and aim the
laser’s vertical line toward point P2 (Figure ® (@).

AIign the laser’s vertical line with points P2 and P3 on the
floor, and mark point P4 over the door jam.

Il \vieasure the distance between P1 and P4 (Figure @ ().




If your measurement is greater than the Allowable Distance B i your measurement is greater than the Allowable
Between P1 & P4 for the corresponding Vertical Distance
(D1) in the following table, the laser must be serviced at an
authorized service center.

Distance Between P1 & P3 for the corresponding
Distance Between Walls in the following table, the laser
must be serviced at an authorized service center.

Height of Vertical Allowable Distance Distance B Allowable Dist:
Distance (D1) Between P1 and P4 Walls Between P1 & P3
2.5m (8 1.5mm (1/16") 6.0m (20" 3.6 mm (9/64”)
5m (16') 3.0mm (1/8") 9.0m (30)) 5.4 mm (7/32")
6m (20) 3.6mm (9/64") 15.0 m (50°) 9 mm (11/32")
9m (30) 5.5mm (9/32") 23.0m (75 13.8 mm (9/16")

Repeat steps 2 through 8 to check the accuracy of the right
dot and then the left dot, making sure that the laser dot you
are testing is the laser dot facing each wall.

Level Dot Accuracy - Level

Checking the level calibration of the laser unit requires two
parallel walls at least 20’ (6 m) apart.
Plumb Dot Accuracy
Checking the plumb calibration of the laser can be most
accurately done when there is a substantial amount of vertical
height available, ideally 25’ (7.5 m), with one person on the floor
positioning the laser and another person near a ceiling to mark
Place the laser 2'-3" (5-8 cm) from the first wall. To test the dot created by the beam on the ceiling.

the front laser dot, make sure the front of the laser is facing Mark point P1 on the floor (Figure @@)

the wall (Figure @ (D).
- " ) . Turn the laser ON and press @) 4 times to display dots
Mark the laser dot position on the first wall as point P1 above, ahead, below, and to the right and left of the laser.

(Figure @ ().

Place the laser on a tripod and screw the threaded knob on
the tripod into the female thread on the laser.

Turn the laser ON and press @ 4 times to display dots
above, ahead, below, and to the right and left of the laser.

. » Place the laser so that the down dot is centered over point
Turn the laser 180° and mark the laser dot position on the P and mark the center of the up dot on the ceiling as point

second wall as point P2 (Figure @ (D). P2 (Figure @ ().

Place the laser 23" (5-8 cm) from the second wall. To test Turn the laser 180°, making sure that the down dot is still
the front laser dot, make sure the front of the laser is facing centered on point P1 on the floor (Figure @@)

the wall (Figure @ (), and adjust the height of the laser
until the laser dot hits point P2. Mark the center of the up dot on the ceiling as point P3
(Figure @ @).

B Tur the laser 180° and aim the laser dot near point P1 on
B Measure the distance between points P2 and P3.

the first wall, and mark point P3 (Figure @ ).

Measure the vertical distance between points P1and P3 on Al If your measurement is greater than the Allowable
the first wall. Distance Between P2 & P3 for the corresponding

Distance Between Ceiling & Floor in the following table,
the laser must be serviced at an authorized service center.

Distance Bety Allowable Distan:
Ceiling & Floor Between P2 & P3
4.5m (15 3 mm (1/8”)
6 m (20 4.2 mm (5/32")
9m (30" 6 mm (1/4”)
12 m (40)) 8.4 mm (5/16")




GB Level Dot Accuracy - Square B ark the location of the second square beam as point P7

Checking the squareness of the laser beams requires a room on the floor as close as possible to point P1 (Figure (D

at least 35’ (10 m) long. All marks can be made on the floor @).
by placing a target in front of the level or square beam and Measure the distance between points P1 and P7
transferring the location to the floor. (Figure @ @).

NOTE: To ensure accuracy, the distance (D1) from P1to P2, P2 [l If your measurement is greater than the Allowable
to P3, P2 to P4, and P2 to P5 should be equal. Distance Between P1 & P7 for the corresponding
Distance (D1) in the following table, the laser must be

Mark point P1 on the floor at one end of the room, as serviced at an authorized service center.

shown in Figure @ (D).

Turn the laser ON and press @ 4 times to display dots

Allowable Distance

above, ahead, below, and to the right and left of the laser. Distance (D1) Between P1& P7
7.5m (25 2.2mm (3/32”
Place the laser so that the down dot is centered over point om (i(SO')) 27 mm 27/64”;

P1 and make sure the front dot points toward the far end of : -
the room (Figure @ (D). 15m (50) 4.5 mm (3/16”)

Using a target to transfer the front level dot location on the .
wall to the floor, mark point P2 on the floor and then point USII‘Ig the Laser
P3 on the floor (Figure @ (D).

Move the laser to point P2 and align the front level dotto ~ Operating Tips
point P3 again (Figure @ ).

Using a target to transfer the front level dot location on the

wall to the floor, mark the location of two square beams as
points P4 and P5 on the floor (Figure @ ).

+ Always mark the center of the beam created by the laser.

Extreme temperature changes may cause movement of
internal parts that can affect accuracy. Check your accuracy
often while working.

I Tumn the laser 90° so the front level dot aligns to point P4 . |f the laser is ever dropped, check to make sure it is still

(Figure @ ®)- calibrated.
B8 Mark the location of the first square beam as point P6 on  + As long as the laser is properly calibrated, the laser is self-
the floor as close as possible to point P1 (Figure @ (). leveling. Each laser is calibrated at the factory to find level as

Measure the distance between points P4 and P6 long as it is positioned ona flat surface w!thln average + 4
¥ of level. No manual adjustments are required.
(Figure @ ®).

. Use the laser on a smooth, flat, level, surface.
If your measurement is greater than the Allowable

Distance Between P1 & P6 for the corresponding

Distance (D1) in the following table, the laser must be Turnlng the Laser Off
serviced at an authorized service center. Slide the Power/Transport Lock switch to the OFF/Locked
- position (Figure @ (8)) when the laser is not in use. If the
Allowable Distance switch is not placed in the Locked position, the laser will not
Distance (D1) Between P1 & P6 turn off.

7.5m (25) 2.2 mm (3/32")

9m (30) 27 mm (7/64") Using the Laser with Accessories

15m (50) 45mm (3/16")

WARNING:
Turn the laser 180° so the front level dot aligns to point P5 Since accessories other than those offered by

(Figure @ @). Stanley have not been tested with this laser, use of

such accessories with this laser could be hazardous.




Only use Stanley accessories that are recommended for use
with this model. Accessories that may be suitable for one laser
may create a risk of injury when used with another laser.

The bottom of the laser is equipped with 1/4-20 and 5/8-11
female threads (Figure ®)) to accommodate current or future
Stanley accessories. Only use Stanley accessories specified
for use with this laser. Follow the directions included with the
accessory.

Recommended accessories for use with this laser are available

at extra cost from your local dealer or authorized service center.

If you need assistance locating any accessory, please contact
your nearest Stanley service center or visit our website:
http:/lwww.2helpU.com.

Using the Laser with the Multibracket

Most line/dot lasers which have a 5/8-11 mounting thread can
be used with the Multibracket FMHT77435 (Figure (®)). The
multibracket can then be used free-standing or mounted in
several ways:

Use its rubber strap around a pole, 2"x4”, or other vertical
object.

Use its rear magnets against a metal beam.

Hook its rear screw hole over a nail or screw on a wall.

Use its ceiling clamp to hold onto the track for a hanging/
suspended ceiling.

Use the bottom 5/8-11 or 1/4-20 thread to attach to a tripod.

Maintenance

When the laser is not in use, clean the exterior parts with
a damp cloth, wipe the laser with a soft dry cloth to make
sure it is dry, and then store the laser in the kit box provided.

Although the laser exterior is solvent resistant, NEVER use
solvents to clean the laser.

Do not store the laser at temperatures below -20 °C (-5 °F )
or above 60 °C (140 °F).

To maintain the accuracy of your work, check the laser often
to make sure it is properly calibrated.

Calibration checks and other maintenance repairs may be
performed by Stanley service centers.

Troubleshooting

The Laser Does Not Turn On

+ Make sure the laser’s Li-ion battery is fully-charged.
+ Be sure to keep the laser dry.

+ Ifthe laser unit is heated above 50 °C (120 °F), the unit
will not turn ON. If the laser has been stored in extremely
hot temperatures, allow it to cool. The laser level will not be
damaged by using the Power/Transport Lock switch before
cooling to its proper operating temperature.

The Laser Beams Flash

The lasers are designed to self-level up to an average of
4°in all directions. If the laser is tilted so much that the
internal mechanism cannot level itself, the laser beams will
flash indicating that the tilt range has been exceeded. THE
FLASHING BEAMS CREATED BY THE LASER ARE NOT
LEVEL OR PLUMB AND SHOULD NOT BE USED FOR
DETERMINING OR MARKING LEVEL OR PLUMB. Try
repositioning the laser on a more level surface.

The Laser Beams Will Not Stop Moving

The laser is a precision instrument. Therefore, if it is not
positioned on a stable (and motionless) surface, the laser will
continue to try to find level. If the beam will not stop moving, try
placing the laser on a more stable surface. Also, try to make
sure that the surface is relatively flat and level, so that the laser
is stable.

Service and Repairs

Note: Disassembling the laser level will void all warranties on
the product.

To assure product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
maintenance and adjustment should be performed by
authorized service centers. Service or maintenance performed
by unqualified personnel may result in a risk of injury. To locate
your nearest Stanley service center, go to
http:/lwww.2helpU.com.
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Specifications

FMHT77598
Light Source Laser diodes
Laser Wavelength 510-530 nm visible
Laser Power <1.0 mW CLASS 2 LASER PRODUCT
Working Range 30m (100)

50 m (165') with Detector

Accuracy - all lines and dots, except down dot

+3 mm per 10 m (£1/8" per 30’)

Accuracy - down dot

+6 mm per 10 m (£1/4” per 30’)

Operating Temperature -10°Cto 50 °C (14 °F to 122 °F)
Storage Temperature -20°C to 60 °C (-5 °F to 140 °F )
Environmental Water & Dust Resistant to IP54
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Informationen zum Laser

Der Kreuzlinienlaser FMHT77598 ist ein Laserprodukt der
Klasse 2. Der Laser ist ein selbstnivellierendes Laserwerkzeug,
das fiir Projekte genutzt werden kann, bei denen eine
horizontale (waagerechte) und vertikale (senkrechte)
Ausrichtung nétig ist.

Benutzersicherheit

Sicherheitsrichtlinien

Im Folgenden wird die Relevanz der einzelnen Warnhinweise
erklart. Bitte lesen Sie die Betriebsanleitung und achten Sie auf
diese Symbole.
A GEFAHR: Weist auf eine unmittelbar drohende
geféhrliche Situation hin, die, sofern nicht vermieden,
zu tédlichen oder schweren Verletzungen fiihrt.

WARNUNG: Weist auf eine méglicherweise
geféhrliche Situation hin, die, sofern nicht vermieden,
zu todlichen oder schweren Verletzungen fiihren
kann.

VORSICHT: Weist auf eine méglicherweise
gefahriiche Situation hin, die, sofern nicht vermieden,
zu leichten oder mittelschweren Verletzungen fiihren
kann.

A

HINWEIS: Weist auf ein Verhalten hin, das nichts mit
Verletzungen zu tun hat, aber, wenn es nicht vermieden wird,
zu Sachschéden fiihren kann.

Bei Fragen oder Anmerkungen zu diesem oder anderen
Stanley-Werkzeugen besuchen Sie bitte
http:/lwww.2helpU.com.

EG-Konformitatserklarung

Ce€

§tan|ey erklart hiermit, dass das Produkt FMHT77598 in
Ubereinstimmung mit den grundlegenden Anforderungen und allen
anderen Bestimmungen der Richtlinie 1999/5/EC steht.

Der vollstandige Text der EU-Konformitétserklarung kann bei
Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16, 2800 Mechelen,
Belgien, oder unter folgender Internetadresse angefordert

werden: www.2helpu.com.

WARNUNG:

Lesen und v Sie alle A gen. Das
Nichtb von Wa und A gen
in dieser Anleitung kann schweren Verletzungen
fiihren.

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN AUF

WARNUNG:

Belastung durch Laserstrahlung. Zerlegen oder
modifizieren Sie den Laser-Nivelliergerét nicht. Im
Inneren befinden sich keine zu wartenden Teile.
Es kénnen schwere Augenverletzungen auftreten.

WARNUNG:

Geféhrliche Strahlung. Die Verwendung von

St lementen oder Any jen sowie die
Durchfiihrung von Verfahren, die nicht den hierin
beschriebenen entsprechen, kann zu geféhrlicher
Strahlenbelastung fiihren.

A

Das Etikett auf Ihrem Laser kann die folgenden Symbole
enthalten.

Symbol Bedeutung

\ Volt

mW Milliwatt

& Laser-Warnung

nm Wellenlédnge in Nanometer
2 Laser der Klasse 2

Warnetiketten
Fiir mehr Komfort und Sicherheit sind auf Ihrem Laser
folgende Etiketten angebracht.

WARNUNG: Zur Reduzierung der

Verletzungsgefahr muss jeder Benutzer die
Betriebsanleitung lesen.




[AMS)

WARNUNG: LASERSTRAHLUNG. BLICKEN ~ *
SIE NICHT IN DEN STRAHL. Laserprodukt der
Klasse 2.

STANLEY.

FMHTTTSS o STANLEYTC

Mado in China

ST.0mW @ 510-530nm
EC 60825-1: 2014 SER.

TYPE 1: 72V DC 7% 2,08 144Wh

Wird die Anlage in einer vom Hersteller nicht
geg Weise eing t, kann der Schutz durch
die Gerite beeintréchtigt werden.

Betreiben Sie den Laser nicht in explosionsgefahrdeter
Umgebung, in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase
oder Staub befinden. Dieses Werkzeug kann Funken
erzeugen, die den Staub oder die Dédmpfe entziinden kénnen.

Bewahren Sie einen nicht verwendeten Laser auBBerhalb
der Reichweite von Kindern und anderen nicht im
Umgang damit geschulten Personen auf. Laser sind in den
Hénden nicht geschulter Personen gefahriich.

Die Werkzeugwartung MUSS durch qualifiziertes
Reparaturpersonal durchgefiihrt werden. Service

oder Wartung durch nicht qualifiziertes Personal kann zu
Verletzungen fiihren. Ihr néchstgelegenes Stanley Service
Center finden Sie auf http:/lwww.2helpU.com.

Verwenden Sie keine optischen Werkzeuge wie
Teleskope oder Tachymeter, um den Laserstrahl zu
sehen. Es kénnen schwere Augenverletzungen auftreten.

Bringen Sie den Laser nicht in eine Stellung, in
der jemand absichtlich oder unbeabsichtigt in
den Laserstrahl blicken kann. Es kénnen schwere
Augenverletzungen auftreten.

Stellen Sie den Laser nicht in der Néhe einer
reflektierenden Oberfldche auf, die den Laserstrahl in
Richtung der Augen von Personen ablenken kann. Es
kénnen schwere Augenverletzungen auftreten.

Schalten Sie den Laser aus, wenn er nicht verwendet
wird. Wenn der Laser eingeschaltet bleibt, erhGht sich das
Risiko, dass jemand in den Laserstrahl blickt.

Nehmen Sie keinerlei Anderungen am Laser vor.
Verénderungen am Werkzeug kénnen zu geféhrlicher
Laserstrahlung fiihren.

Betreiben Sie den Laser nicht in der Nahe von Kindern
und lassen Sie ihn nicht von Kindern bedienen. Es
kénnen schwere Augenverletzungen auftreten.

Entfernen oder beschédigen Sie keine Warnetiketten.
Wenn Etiketten entfernt werden, kénnen der Benutzer oder
andere Personen unbeabsichtigt Strahlung ausgesetzt
werden.

Stellen Sie den Laser auf einer ebenen Fliche auf.
Wenn der Laser umféllt, kann es zu Schéden daran oder zu
schweren Verletzungen kommen.

Sicherheit von Personen

Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und
gehen Sie sachgerecht mit dem Laser um. Benutzen Sie den
Laser nicht, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von
Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der
Unachtsamkeit beim Betrieb eines Lasers kann zu schweren
Verletzungen fiihren.

Tragen Sie persénliche Schutzausriistung. Tragen Sie
Augenschutz. Je nach Arbeitshedingungen empfiehlt sich das
Tragen von Schutzausriistung, zum Beispiel Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehérschutz,
um Verletzungen zu vermeiden.

Verwendung und Pflege des Werkzeugs

Benutzen Sie keinen Laser, dessen Einschalt-/
Transportsperre defekt ist. Ein Werkzeug, das sich nicht
mehr ein- oder ausschalten I&sst, ist gefahrlich und muss
repariert werden.

Befolgen Sie die Anweisungen im Abschnitt Wartung dieses
Handbuchs. Die Verwendung nicht genehmigter Teile oder
die Nichtbeachtung der War isungen kénnen zur
Gefahr von Stromschldgen oder Verletzungen fiihren.

Sicherer Umgang mit Batterien
Der Laser FMHT77598 wird mit einem Li-lon-Akku betrieben.

WARNUNG:

Um das Risiko von Verletzungen zu verringern,

muss der Benutzer das Produkthandbuch sowie das
Handbuch zum sicheren Umgang mit Lasern und das
Handbuch zum sicheren Umgang mit Batterien lesen.




Aufladen der Batterie

Verwenden Sie das mit dem Laser FMHT77598 gelieferte
Ladegerat, um den Lithium-lonen-Akku des Lasers aufzuladen.

Verbinden Sie den Netzstecker am Ende des Ladegerats
mit einer Steckdose (Abbildung © (D).

Ziehen Sie auf der Riickseite des Lasers die

Anschlussabdeckung ab und zur Seite (Abbildung © ().

Stecken Sie das kleinere Ende des Ladegeréts in den
Ladeanschluss des Lasers (Abbildung © ).

Warten Sie, bis der Akku vollstandig aufgeladen ist. Die
Power-LED leuchtet, wéahrend der Akku geladen wird.

Nachdem die Power-LED erloschen ist, trennen Sie das
Ladegeréat von der Steckdose und vom Ladeanschluss des
Lasers.

B Schieben Sie die Anschlussabdeckung wieder iiber den
Ladeanschluss des Lasers.

Wenn der Laser nicht in Gebrauch ist, schieben Sie die
Einschalt-/Transportsperre nach LINKS in die Position Locked/
OFF (Gesperrt/AUS) (Abbildung @ (®), um die Batterie zu
schonen.

Verwendung des
Befestigungsblocks

An der Unterseite des Lasers befindet sich ein beweglicher
Block (Abbildung ©)).

Wenn Sie die Magneten an der Vorderseite des Lasers
(Abbildung (® (8)) zum Befestigen des Lasers an einem
Stahlbalken verwenden wollen, darf der bewegliche Block
nicht herausgezogen werden (Abbildung @ (D). Dadurch
kann der untere Punkt an der Kante des Stahlbalkens
ausgerichtet werden.

Wenn Sie den Laser liber dem Boden verwenden wollen
(an einem Multifunktionsbligel oder Stativ), ziehen Sie den
beweglichen Block heraus, bis e einrastet (Abbildung B
@). Dadurch werden der untere Laserpunkt durch das
5/8-11-Montageloch angezeigt und der Laser tiber dem
5/8-11-Montageloch gedreht, ohne die vertikale Position des
Lasers zu verandern.

Einschalten des Lasers

Stellen Sie den Laser auf eine glatte, ebene Flache.

Schieben Sie die Einschalt-/Transportsperre nach rechts in
die Position Unlocked/ON (Entsperrt/AN)

(Abbildung @ @).

Driicken Sie wie in Abbildung @ @ gezeigt @ einmal,
um eine horizontale Linie anzuzeigen, und ein zweites Mal,
um eine vertikale Linie anzuzeigen, ein drittes Mal, um eine
horizontale und eine vertikale Linie anzuzeigen, ein fiinftes
Mal, um 5 Punkte anzuzeigen, und ein fiinftes Mal, um
die horizontalen und vertikalen Linien mit den 5 Punkten
anzuzeigen.

Uberpriifen Sie die Laserstrahlen. Der Laser ist so
konstruiert, dass er sich selbst nivellieren kann. Wenn
der Laser so stark geneigt ist, dass er sich nicht selbst
nivellieren kann (> 4°), blinken die Laserstrahlen
kontinuierlich zwei Mal und fs) auf dem Tastenfeld blinken
sie dauerhaft (Abbildung @ ).

Wenn die Laserstrahlen blinken, ist der Laser nicht
horizontal (oder vertikal) ausgerichtet und sollte NICHT
zur Bestimmung oder Markierung von horizontalen oder
vertikalen Ebenen verwendet werden. Versuchen Sie, den
Laser auf einer ebenen Fléche neu zu positionieren.

B Driicken Sie @ auf dem Tastenfeld, um den Impuls-
Modus zu testen. [ leuchtet dann auf dem Tastenfeld
auf (Abbildung @ (8)) und die Laserstrahlen erscheinen
heller, da sie sehr schnell blinken. Der Impuls-Modus wird
nur zusammen mit einem Detektor verwendet, um die
Laserstrahlen iiber eine langere Strecke zu projizieren.

Wenn ALLE der folgenden Bedingungen ERFULLT
sind, fahren Sie mit den Anweisungen unter Priifen der
Lasergenauigkeit fort, BEVOR SIE DEN LASER fiir ein
Projekt VERWENDEN.

« Esist das erste Mal, dass Sie den Laser verwenden

(oder wenn der Laser extremen Temperaturen ausgesetzt

war).

+ Der Laser wurde langere Zeit nicht auf seine Genauigkeit
Uberprift.

+ Der Laser ist heruntergefallen.




Prifen der Lasergenauigkeit

Die Laserwerkzeuge wurden werkseitig versiegelt und kalibriert.
Es wird empfohlen, vor der ersten Verwendung des Lasers (und
falls der Laser extremen Temperaturen ausgesetzt war) und
danach regelmaRig eine Genauigkeitskontrolle durchzufiihren,
um die Genauigkeit Ihrer Arbeit zu gewahrleisten. Beachten Sie
bei den Genauigkeitspriifungen gemaf diesem Handbuch die
folgenden Richtlinien:

Nutzen Sie die groRtmégliche Fléche/Entfernung, die dem
Arbeitsabstand am néchsten liegt. Je groRer die Flache/
Entfernung, desto leichter ist es, die Genauigkeit des Lasers
ZU messen.

Stellen Sie den Laser auf eine Flache, die in beide
Richtungen glatt, stabil und eben ist.

Markieren Sie die Mitte des Laserstrahls.

Genauigkeit der horizontalen Linie -
Waagerechte
Das Priifen der Waagerechten der horizontalen Linie des

Lasers erfordert eine ebene vertikale Flache von mindestens
30’ (9 m) Breite.

Stellen Sie an einem Ende der Wand ein Stativ auf

(Abbildung ) (D).

Setzen Sie den Laser auf das Stativ und schrauben Sie den
Gewindeteil am Stativ in das Innengewinde des Laser.

Schieben Sie die Einschalt-/Transportsperre des Lasers
nach rechts, um den Laser einzuschalten

(Abbildung @ (@).

Driicken Sie @) einmal, um eine horizontale Linie
anzuzeigen.

Markieren Sie entlang der Lénge der horizontalen Linie
des Lasers an der Wand zwei Punkte (P1 und P2), die
mindestens 30 (9 m) auseinander liegen.

Stellen Sie den Laser am anderen Ende der Wand auf und
richten Sie die horizontale Linie des Lasers an Punkt P2

aus (Abbildung & ).

Markieren Sie Punkt P3 auf der Laserlinie nahe an Punkt
P1.

B Messen Sie die vertikale Entfernung zwischen den Punkten
P1und P3.

Wenn |hr Messwert groRer als die Zuldssige Entfernung
zwischen P1 & P3 fiir die entsprechende Entfernung
zwischen P1 & P2 gemaR der folgenden Tabelle ist,
muss der Laser von einer autorisierten Kundendienststelle
gewartet werden.

Entfernung Zuléssige Entfernung
zwischen P1 & P2 zwischen P1 und P3
9m (30 6 mm (1/4")

12 m (40) 8 mm (5/16")
15m (50) 10 mm (13/32")

Genauigkeit der horizontalen Linie - Neigung

Das Priifen der Neigung der horizontalen Linie des Lasers
erfordert eine ebene vertikale Flache von mindestens 30' (9 m)
Breite.

Stellen Sie ein Stativ wie in Abbildung () (D gezeigt auf,
und zwar:

* In der Mitte der Wand (D 1/2).

+ Vor der Wand in einem Abstand von der halben
Wandlange (D 1/2).

Setzen Sie den Laser auf das Stativ und schrauben Sie den
Gewindeteil am Stativ in das Innengewinde des Laser.

Schieben Sie die Einschalt-/Transportsperre des Lasers
nach rechts, um den Laser einzuschalten

(Abbildung @ (@).

Driicken Sie 3 Mal, um eine horizontale Linie und eine
vertikale Linie anzuzeigen.

Richten Sie die vertikale Linie des Lasers an der ersten
Ecke oder dem Bezugspunkt aus (Abbildung (B (D).

Messen Sie die halbe Entfernung tiber die Wand (D1/2).

Wo die horizontale Laserlinie den Punkt der halben
Entfernung kreuzt (D1/2), markieren Sie Punkt P1.

Drehen Sie den Laser in Richtung einer anderen Ecke oder
eines anderen Referenzpunkts (Abbildung ®) ).

Wo die horizontale Laserlinie den Punkt der halben
Entfernung kreuzt (D1/2), markieren Sie Punkt P2.

B Messen Sie die vertikale Entfernung zwischen P1 und P2

(Abbildung ® ).




A Wenn Ihr Messwert groBer als die Zuldssige Entfernung
zwischen P1 & P2 fiir die entsprechende Entfernung (D1)
gemaR der folgenden Tabelle ist, muss der Laser von einer
autorisierten Kundendienststelle gewartet werden.

Zuléssige Entfernung

Entfernung (D1) zwischen P1 und P2
9m (30) 3 mm (1/8")
12 m (40) 4 mm (5/32")
15 m (50') 5mm (7/32")

Vertikale Liniengenauigkeit - Senkrechte
Uberpriifung der Senkrechten der vertikalen Laserlinie.

Messen Sie die Hohe eines Tiirpfostens (oder eines
Bezugspunkts an der Decke), um die Hohe D1 zu erhalten

(Abbildung @ (D).

Stellen Sie den Laser gegeniber dem Tiirpfosten auf den
Boden, (Abbildung @ (D).

Schieben Sie die Einschalt-/Transportsperre des Lasers
nach rechts, um den Laser einzuschalten

(Abbildung @ ().

Driicken Sie @) zweimal, um eine vertikale Linie
anzuzeigen.

Richten Sie die vertikale Linie des Lasers auf den
Tirpfosten oder den Bezugspunkt an der Decke.

B Wenn die vertikale Linie des Lasers die Hohe des
Tirpfostens erreicht, markieren Sie den Punkt mit P1.

Messen Sie von dort, wo der Laserstrahl auf den Boden
trifft, den Abstand D1 und markieren Sie den Punkt P2.

Messen Sie von P2 aus den Abstand D1 und markieren Sie
den Punkt mit P3.

B stellen Sie den Laser auf dann der gegeniiberliegenden
Seite von Punkt P3 auf und richten Sie die vertikale Linie
des Lasers auf Punkt P2 (Abbildung @ ().

Richten Sie die vertikale Linie des Lasers an den Punkten

B wenn Ihr Messwert gréRer als die Zulassige Entfernung
zwischen P1 & P4 fiir die entsprechende Vertikale
Entfernung (D1) gemaR der folgenden Tabelle ist, muss
der Laser von einer autorisierten Kundendienststelle
gewartet werden.

Hohe der vertikalen Zuléssige Entfernung
Entfernung (D1) zwischen P1 und P4
25m(8) 1,5 mm (1/16")
5m(16) 3,0 mm (1/8")
6m(20) 3,6 mm (9/64")
9m (30) 5,5 mm (9/32")

Genauigkeit von Punkten - Waagerechte

Zur Uberpriifung der Kalibrierung des Lasergerats sind zwei
parallele Wande nétig, die mindestens 6 m Abstand zu
einander haben.

Setzen Sie den Laser auf das Stativ und schrauben Sie den
Gewindeteil am Stativ in das Innengewinde des Laser.

Schalten Sie den Laser ein und driicken Sie @ vier
Mal, um oberhalb, vor, unterhalb und rechts und links des
Lasers Punkte anzuzeigen.

Stellen Sie den Laser 5-8 cm von der ersten Wand entfernt
auf. Um den vorderen Laserpunkt zu testen, stellen Sie
sicher, dass die Vorderseite des Lasers zur Wand zeigt

(Abbildung @ QD).

Markieren Sie die Position des Laserpunktes auf der ersten
Wand als Punkt P1 (Abbildung @& (D).

Drehen Sie den Laser um 180° und markieren Sie die
Position des Laserpunktes auf der zweiten Wand als Punkt

P2 (Abbildung @ (D).

Stellen Sie den Laser 5-8 cm von der zweiten Wand
entfernt auf. Um den vorderen Laserpunkt zu testen, stellen
Sie sicher, dass die Vorderseite des Lasers zur Wand zeigt
(Abbildung (B (@) und justieren Sie die Hohe des Lasers,
bis der Laserpunkt P2 trifft.

P2 und P3 am Boden aus und markieren Sie Punkt P4 iiber Drehen Sie den Laser um 180°, zielen Sie auf eine Stelle

dem Tirpfosten.
Messen Sie die Entfernung zwischen P1 und P4

(Abbildung @ @)

nahe Punkt P1 auf der ersten Wand und markieren Sie dort
Punkt P3 (Abbildung & ).

Messen Sie die vertikale Entfernung zwischen den Punkten
P1 und P3 auf der ersten Wand.
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A Wenn Ihr Messwert groBer als die Zuldssige Entfernung
zwischen P1 & P3 fir die entsprechende Entfernung
zwischen den Wanden gemaR der folgenden Tabelle ist,
muss der Laser von einer autorisierten Kundendienststelle

Wenn |hr Messwert groRer als die Zuldssige Entfernung
zwischen P2 & P3 fiir die entsprechende Entfernung
zwischen Decke & Boden gemaR der folgenden
Tabelle ist, muss der Laser von einer autorisierten

gewartet werden.

Kundendienststelle gewartet werden.

Entfernung zwischen Zulassige Entfernung Entfernung zwischen Zulassige Entfernung
den Wénden zwischen P1 & P3 Decke und Boden zwischen P2 & P3
6,0 m (20') 3,6 mm (9/64") 4,5m (15) 3 mm (1/8)
9,0m (30) 5,4 mm (7/32") 6m(20') 4,2 mm (5/32")
15,0 m (50°) 9 mm (11/32") 9m(30') 6 mm (1/4)
23,0m (75) 13,8 mm (9/16") 12m (40) 8,4 mm (5/16)

B Wiederholen Sie die Schritte 2 bis 8, um die Genauigkeit
des rechten und dann des linken Punktes zu tiberpriifen,
und stellen Sie dabei sicher, das der tiberpriifte Laserpunkt
derjenige ist, der jeder Wand gegentiberliegt.

Genauigkeit von senkrechten Punkten

Das Uberpriifen der senkrechten Kalibrierung des Lasers erfolgt
am besten, wenn eine gro3e vertikale Hohe zur Verfiigung
steht, idealerweise 25' (7,5 m), wobei eine Person sich auf dem
Boden befindet und den Laser positioniert und eine andere
Person sich in der Nahe der Decke befindet, um den Punkt zu
markieren, der durch den Strahl an der Decke erzeugt wird.

Markieren Sie Punkt P1 auf dem Boden (Abbildung (D)
@).

Schalten Sie den Laser ein und driicken Sie @) vier
Mal, um oberhalb, vor, unterhalb und rechts und links des
Lasers Punkte anzuzeigen.

Stellen Sie den Laser so hin, dass der untere Punkt tiber
dem Punkt P1 zentriert ist, und markieren Sie die Mitte des
oberen Punktes an der Decke als Punkt P2

(Abbildung D ().

Drehen Sie den Laser um 180° und vergewissern Sie sich,
dass der untere Punkt immer noch auf Punkt P1 auf dem
Boden zentriert ist (Abbildung (D ).

Markieren Sie die Mitte des oberen Punktes an der Decke
als Punkt P3 (Abbildung (D ().

Messen Sie die Entfernung zwischen den Punkten P2 und
P3.

Genauigkeit von Punkten - Senkrechte

Zur Uberpriifung der Senkrechten der Laserstrahlen ist ein
Raum mit mindestens 10 m Lange nétig. Alle Markierungen
kénnen auf dem Boden vorgenommen werden, indem ein
Zielobjekt vor dem waagerechten oder senkrechten Strahl
platziert und auf die Stelle am Boden Ubertragen wird.
HINWEIS: Zur Gewahrleistung der Genauigkeit sollte die
Entfernung (D1) von P1 zu P2, P2 zu P3, P2 zu P4 und P2 zu
P5 gleich sein.

Markieren Sie Punkt P1 an einem Ende des Raums auf
dem Boden, wie in Abbildung @ (9 gezeigt.

Schalten Sie den Laser ein und driicken Sie @) vier
Mal, um oberhalb, vor, unterhalb und rechts und links des
Lasers Punkte anzuzeigen.

Stellen Sie den Laser so hin, dass der untere Punkt tiber
dem Punkt P1 zentriert ist, und stellen Sie sicher, dass der
vordere Punkt in Richtung des hinteren Ende des Raums

zeigt (Abbildung @ ().

Verwenden Sie ein Zielobjekt, um die Position des vorderen
waagerechten Punktes an der Wand auf den Boden zu
Ubertragen, markieren Sie auf dem Boden Punkt P2 und
dann Punkt P3 (Abbildung @ (D).

Bewegen Sie den Laser auf Punkt P2 und richten Sie den
vorderen waagerechten Punkt wieder an Punkt P3 aus

(Abbildung @ @).

Verwenden Sie ein Zielobjekt, um die Position des vorderen
waagerechten Punktes an der Wand auf den Boden zu
Ubertragen, und markieren Sie die Position der zwei
senkrechten Strahlen auf dem Boden als die Punkte P4
und P5 (Abbildung @ ).




Drehen Sie den Laser um 90°, damit der vordere
waagerechte Punkt an Punkt P4 ausgerichtet ist

(Abbildung @) G).

Bl \Varkieren Sie die Position des ersten senkrechten Strahls
auf dem Boden als Punkt P6, und zwar so nah wie mdglich
an Punkt P1 (Abbildung @ ®).

Messen Sie die Entfernung zwischen den Punkten P1 und
P6 (Abbildung @ ).

T wenn Ihr Messwert groBer als die Zuldssige Entfernung
zwischen P1 & P6 fiir die entsprechende Entfernung (D1)
gemaR der folgenden Tabelle ist, muss der Laser von einer
autorisierten Kundendienststelle gewartet werden.

Zulassige Entfernung
Entfernung (D1) zwischen P1 & P6
75m(25) 2,2 mm (3/32°)
9m (30) 2,7 mm (7/64)
15m (50) 4,5 mm (3/16%)

Drehen Sie den Laser um 180°, damit der vordere
waagerechte Punkt an Punkt P5 ausgerichtet ist

(Abbildung @) @)

A \Varkieren Sie die Position des zweiten senkrechten Strahls
auf dem Boden als Punkt P7, und zwar so nah wie moglich
an Punkt P1 (Abbildung @ @).

Messen Sie die Entfernung zwischen den Punkten P1 und

PT (Abbildung @) (@)).

B wenn Ihr Messwert groRer als die Zuldssige Entfernung
zwischen P1 & P7 fiir die entsprechende Entfernung (D1)
gemanR der folgenden Tabelle ist, muss der Laser von einer
autorisierten Kundendienststelle gewartet werden.

Zulassige Entfernung
Entfernung (D1) zwischen P1 & P7
7,5m(25) 2,2 mm (3/32")
9m (30) 2,7 mm (7/64")
15m (50) 4,5 mm (3/16%)

Verwendung des Lasers

Hinweise zum Betrieb

+ Markieren Sie immer die Mitte des vom Laser erzeugten
Strahls.

+ Extreme Temperaturdnderungen kdnnen eine Bewegung
der inneren Teile verursachen, was die Genauigkeit
beeintréchtigen kann. Uberpriifen Sie wahrend der Arbeit
héufig die Genauigkeit.

« Wenn der Laser herunterfallt, tiberpriifen Sie, ob er noch
richtig kalibriert ist.

Solange der Laser korrekt kalibriert ist, ist der Laser selbst
nivellierend. Jeder Laser ist werksseitig so kalibriert, dass er
die Waagerechte findet, solange er auf einer geraden Flache

mit durchschnittlich +4° Abweichung zur Waagerechten steht.

Es sind keine manuellen Einstellungen erforderlich.
Verwenden Sie den Laser auf einer glatten, ebenen Fléche.

Ausschalten des Lasers

Schieben Sie die Einschalt-/Transportsperre nach rechts in die
Position Locked/OFF (Gesperrt/AUS) (Abbildung & (®)), wenn
der Laser nicht verwendet wird. Wenn sich der Schalter nicht

in der Position Locked (Gesperrt) befindet, schaltet sich der
Laser nicht aus.

Verwenden des Lasers mit Zubehor

WARNUNG:

Da Zubehdr, das nicht von Stanley angeboten wird,
nicht mit diesem Laser gepriift worden ist, kann die
Verwendung von solchem Zubehér an diesem Laser
geféhrlich sein.

Verwenden Sie nur Stanley-Zubehrteile, die fiir dieses Modell
empfohlen werden. Zubehér, das fir einen Laser geeignet

ist, kann bei Verwendung an einem anderen Laser zu Risiken
fithren.

Das Unterteil des Lasers besitzt 1/4-20 und 5/8-11
Innengewinde (Abbildung (B)), an denen aktuelle oder
zukiinftige Zubehdrteile von Stanley montiert werden kénnen.
Verwenden Sie nur Stanley-Zubehdrteile, die fiir diesen
Laser konzipiert wurden. Befolgen Sie die Anweisungen der
Zubehorteile.
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Empfohlenes Zubehdr fiir diesen Laser konnen Sie bei Ihrem
Handler oder einem autorisierten Service Center erwerben.
Wenn Sie Hilfe bei der Zubehdrsuche bendtigen, wenden Sie
sich bitte an Ihr nachstgelegenes Stanley Service Center oder
besuchen Sie unsere Website: http://www.2helpU.com.

Verwenden des Lasers mit der Multibracket

Die meisten Linien-/Punktlaser, die ein 5/8-11-Montagegewinde
haben, kdnnen mit der Multibracket FMHT77435

(Abbildung () verwendet werden. Die Multibracket kann dann
freistehend verwendet oder auf verschiedene Weise montiert
werden:

Verwenden Sie den Gummiriemen um Stangen mit den
MaRen 2"x4” oder um andere vertikale Objekte.

Verwenden Sie fiir Metallbalken die integrierten Magneten.

Haken Sie das Gerat am hinteren Schraubenloch an einen
Nagel oder eine Schraube in der Wand ein.

Verwenden Sie die Deckenhalterung zum Anbringen an der
Schiene einer hangenden/abgehangten Decke.

Verwenden Sie das untere 5/8-11- oder 1/4-20-Gewinde zum
Befestigen an einem Stativ.

Wartung

Wenn der Laser nicht in Gebrauch ist, reinigen Sie die
Auenteile mit einem feuchten Tuch und wischen Sie den
Laser mit einem weichen, trockenen Tuch ab, damit er
trocken ist, und bewahren Sie den Laser in der zugehérigen
Box auf.

Obwohl das AuRere des Lasers ldsungsmittelbesténdig ist,
verwenden Sie zu seiner Reinigung NIEMALS Losungsmittel.

Lagern Sie den Laser nicht bei Temperaturen unter -20 °C
oder (iber 60 °C.

Um die Genauigkeit lhrer Arbeit zu gewahrleisten, (iberpriifen
Sie den Laser regelmaRig auf korrekte Kalibrierung.

Kalibrierungspriifungen und andere Wartungsarbeiten
kénnen von Stanley Service Centern durchgefiihrt werden.

Fehlerbehebung

Der Laser lasst sich nicht einschalten

+ Sicherstellen, dass der Li-lon-Akku des Lasers vollsténdig
aufgeladen ist.

Achten Sie darauf, den Laser trocken zu halten.

« Wenn die Lasereinheit tiber 50 °C warm wird, schaltet sich
das Gerat nicht ein. Wenn der Laser bei extrem heilen
Temperaturen gelagert wurde, lassen Sie ihn abkihlen. Das
Laser-Nivelliergerat wird nicht beschadigt, wenn Sie die
Einschalt-/Transportsperre betéatigen, bevor das Gerat auf die
richtige Betriebstemperatur abgekuhlt ist.

Die Laserstrahlen blinken

Die Laser ist fiir eine Selbstnivellierung bis zu einer
durchschnittlichen Abweichung von 4° in alle Richtungen
ausgelegt. Wenn der Laser so weit geneigt wird, dass sich der
interne Mechanismus nicht selbst ausgleichen kann, blinken
die Laserstrahlen, was bedeutet, dass der Neigungsbereich
Uberschritten wurde. WENN DIE VOM LASER ERZEUGTEN
STRAHLEN BLINKEN, IST DER LASER NICHT HORIZONTAL
ODER VERTIKAL AUSGERICHTET UND SOLLTE NICHT ZUR
BESTIMMUNG ODER MARKIERUNG VON HORIZONTALEN
ODER VERTIKALEN EBENEN VERWENDET WERDEN.
Versuchen Sie, den Laser auf einer noch ebeneren Flache neu
zu positionieren.

Die Laserstrahlen horen nicht auf, sich zu
bewegen

Der Laser ist ein Prézisionsinstrument. Daher wird der Laser,
wenn er nicht auf einer stabilen (und bewegungslosen) Fléache
steht, weiterhin versuchen, sich selbst zu nivellieren. Wenn
die Bewegung des Strahls nicht aufhort, versuchen Sie, den
Laser auf eine stabilere Flache zu stellen. Versuchen Sie auch
sicherzustellen, dass die Flache moglichst flach und eben ist,
damit der Laser stabil steht.

Service und Reparaturen

Anmerkung: Wenn der Laser zerlegt wird, werden alle
Garantien des Produkts ungiiltig.

Zur Gewahrleistung der SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT
des Produkts sollten Reparatur-, Wartungs- und
Einstellungsarbeiten nur von autorisierten Kundendienststellen
durchgefiihrt werden. Service oder Wartung durch nicht
qualifiziertes Personal kann das Risiko von Verletzungen
erhéhen. Ihr nachstgelegenes Stanley Service Center finden Sie
auf http://lwww.2helpU.com.




Technische Daten

FMHT77598

Lichtquelle

Laserdioden

Laser-Wellenlange

510-530 nm sichtbar

Laserleistung <1,0 mW LASERPRODUKT DER KLASSE 2
Funktionsbereich 30m (100)
50 m (165’) mit Detektor

Genauigkeit - alle Linien und Punkte, auRer unterer Punkt

+3 mm pro 10 m (£1/8" pro 30’)

Genauigkeit - unterer Punkt

+6 mm pro 10 m (+1/4” pro 30’)

Betriebstemperatur -10 °C bis 50 °C (14 °F bis 122 °F)
Lagertemperatur -20 °C bis 60 °C (-5 °F bis 140 °F)
Umwelt Wasser- & staubbestandig gema P54
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Informations sur le laser

Le laser a lignes transversales FMHT77598 est un produit
laser de CLASSE 2. Le laser est un outil laser & mise & niveau
automatique qui peut étre utilisé pour les projets d'alignement
horizontal (de niveau) et vertical (a 'aplomb).

Sécurité de I'utilisateur

Directives de sécurité

Les définitions ci-dessous décrivent le niveau d'importance de
chaque mention d'avertissement. Veuillez lire le manuel et faire
attention & ces symboles.
Q DANGER : Indique une situation de danger imminent
qui engendre, si elle n'est pas évitée, la mort ou de

graves blessures.

AVERTISSEMENT : Indique une situation de danger
potentiel qui pourrait engendrer, si elle n'est pas
évitée, la mort ou de graves blessures.

Q ATTENTION : Indique une situation de danger
NOTIFICATION : Indique une pratique ne posant aucun
risque de blessures mais qui, si elle n'est pas évitée, peut
entrainer des dommages matériels.

potentiel qui peut engendrer, si elle n'est pas évitée,
des blessures bénignes ou modérées.

Si vous avez des ou des taires
concernant cet outil ou tout autre outil Stanley, consultez le

site http://www.2helpU.com.

Déclaration de conformité CE

Ce€

Stanley déclare par la présente que le produit FMHT77598
est conforme aux exigences essentielles et a toutes les autres
dispositions de la Directive 1999/5/CE.

Lintégralité du certificat de conformité européenne est
accessible aupres de Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat
14-16, 2800 Mechelen, Belgique ou a I'adresse Internet
suivante : www.2helpu.com.

AVERTISSEMENT :

Vous devez lire et assimiler toutes les
instructions. Le non-respect des avertissements et
des instructions listés dans ce manuel peut entrainer
de graves blessures.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS

AVERTISSEMENT :

Exposition au rayonnement laser. Ne
désassemblez pas et ne modifiez pas le
niveau laser. Il n'y a aucune piéce réparable
par l'utilisateur a l'intérieur. De graves lésions
oculaires pourraient en résulter.

AVERTISSEMENT :

Rayonnement dangereux. L utilisation de
commandes ou de réglages ou I'exécution de
procédures autres que celles mentionnées dans
ce document peuvent engendrer une exposition
dangereuse au rayonnement laser.

A

A

L'étiquette figurant sur votre laser peut contenir les symboles
suivants.

Symbole Signification

\ Volts

mW Milliwatts

& Avertissement laser
Longueur d'onde en

nm |
nanomeétres

2 Laser de classe 2




Etiquettes d'avertissement

Pour des raisons de commodité et de sécurité, les
étiquettes suivantes figurent sur votre laser.

A

AMS)

AVERTISSEMENT : Afin de réduire le risque
de blessures, l'utilisateur doit lire le manuel
d'utilisation.

AVERTISSEMENT : RAYONNEMENT LASER.
NE REGARDEZ PAS DIRECTEMENT LE
FAISCEAU LASER. Produit laser de classe 2.

FuTITS98

@LP

s

TYPE 1: 72V DC 7% 2,080 144Wh

Si 'équipement est utilisé d’une maniére non spécifiée
par le fabricant, la protection fournie par I'équipement
peut étre altérée.

Ne faites pas fonctionner le laser dans un environnement
présentant des risques d'explosion, notamment en
présence de liquides, gaz ou g

Cet outil peut créer des étincelles qui peuvent enflammer les
poussieres et les fumées.

es

Rangez le laser non utilisé hors de portée des enfants et
des autres personnes non qualifiées. Les lasers peuvent
étre dangereux entre des mains inexpérimentées.

Les réparations sur l'outil DOIVENT étre réalisées par
un réparateur qualifié. Toute opération de réparation ou de
maintenance réalisée par une personne non qualifiée peut
engendrer des blessures. Pour connaitre 'emplacement de
votre centre d‘assistance Stanley le plus proche, consultez le
site http:/lwww.2helpU.com.

N'utilisez pas d'instruments optiques, comme un
télescope ou une lunette pour regarder le faisceau laser.
De graves lésions oculaires pourraient en résulter.

Ne placez pas le laser dans une position permettant que
quiconque puisse regarder volontairement ou non vers
le faisceau laser. De graves Iésions oculaires pourraient
en résulter.

Ne placez pas le laser prés d'une surface réfléchissante
qui pourrait faire refléter le faisceau laser dans les yeux
de quiconque. De graves lésions oculaires pourraient en
résulter.

Eteignez le laser si vous ne 'utilisez pas. Le laisser allumé
augmente le risque que quelqu'un regarde le faisceau.

Ne modifiez le laser d'aucune maniére. La modification
de l'outil pourrait provoquer une exposition dangereuse au
rayonnement du laser.

Ne faites pas fonctionner le laser prés d'enfants et ne
laissez pas les enfants utiliser le laser. De graves lésions
oculaires pourraient en résulter.

Ne retirez et n'abimez pas les étiquettes de sécurité.
Si les étiquettes étaient retirées, I'utilisateur ou d'autres
personnes pourraient s'exposer au rayonnement par
inadvertance.

Placez le laser de fagon siire, sur une surface de niveau.
Sile laser chute, des dommages au laser et de blessures
graves peuvent étre occasionnés.

Sécurité des personnes

* Restez vigilant, surveillez ce que vous faites et faites preuve
de bon sens lorsque vous utilisez le laser. N'utilisez pas
le laser si vous étes fatigué ou sous l'influence de drogue,
d’alcool ou de médicaments. Tout moment d'inattention
pendant ['utilisation du laser peut engendrer de graves
blessures.

+ Portez des équipements de protection individuelle. Portez
toujours une protection oculaire. En fonction des conditions
de travail, le port d'équipements de protection individuelle,
comme un masque a poussiéres, des chaussures de sécurité
antidérapantes, un casque et des protections auditives
peuvent réduire les blessures.

Utilisation et entretien de I'outil

+ Nutilisez pas le laser si linterrupteur Alimentation/
Verrouillage Transport ne permet plus d'allumer et
d'éteindre le laser. Tout outil qui ne peut plus étre commandé
par son interrupteur est dangereux et doit étre réparé.

+ Respectez les instructions de la section Maintenance de
ce manuel. L'utilisation de piéces non autorisées ou le non-
respect des instructions de la section Maintenance peuvent
occasionner un risque de choc électrique ou de blessures.
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Sécurité concernant les piles AIIumage du laser

Le laser FMHT77596 est alimenté par une batterie Li-on. Placez le laser sur une surface lisse, plane et de niveau.
AVERTISSEMENT : Glissez l'interrupteur Alimentation/Verrouillage Transport sur

Afin de réduire le risque de blessure, I'utilisateur doit la droite en position Déverrouilé/Marche (Figure @ @)A
lire le manuel d'utilisation du produit, ainsi que le

manuel de sécurité laser et le manuel de sécurité li¢ Comme llustré par la Figure B (2, appuyez une fois
aux piles et batteries. sur @) pour diffuser une ligne laser horizontale, une
seconde fois pour diffuser une ligne laser verticale, une

. troisieme fois pour diffuser une ligne horizontale et une
RECharger Ia batterle ligne verticale, une quatriéme fois pour diffuser 5 points, et
Utilisez le chargeur emballé avec le laser FMHT77598 pour une.cinquiéme fois pour diffuser les lignes horizontale et
recharger la batterie Li-ion du laser. verticale avec les 5 points.
Insérez la prise électrique de I'une des extrémités du Vérifiez les faisceaux laser. Le laser est congu pour se
chargeur dans une prise électrique (Figure @@) mettre automatiquement de niveau. Si le laser est trop
penché et qu'il ne peut pas se mettre de niveau (> 4°), les
B ouvrezle cache-prise a I'arriere du laser vers la droite faisceaux laser clignotent continuellement deux fois et &)
(Figure © @). clignote en continu sur le clavier (Figure @ ).
Insérez la petite extrémité du cable du chargeur dans le Si les faisceaux laser clignotent, cela indique que le laser
port de charge du laser (Figure © ). n'est pas de niveau (ou d'aplomb) et qu'il NE DOIT PAS

ETRE UTILISE pour déterminer ou marquer un niveau
ou un aplomb. Essayez alors de placer le laser sur une
surface de niveau.

A Laissez au laser le temps de se recharger complétement.
Le voyant d’alimentation reste allumé pendant la charge de
la batterie.

Appuyez sur @ sur le clavier pour tester le mode
Impulsion. & s'allume sur le clavier (Figure & (®)) et les
faisceaux laser apparaissent plus clairs, car ils clignotent
a une cadence trés rapide. Le mode Impulsion n'est utilisé

[ Réinstallez le cache-prise sur le port de charge du laser. qu'avec un détecteur pour projeter les faisceaux laser

a longue portée.

H quand le voyant d'alimentation s'éteint, débranchez le
chargeur de la prise électrique et du port de charge du
laser.

Lorsque le laser n'est pas utilisé, glissez I'interrupteur ) _ . .
Alimentation/Verrouillage Transport vers la GAUCHE en position E8 Si UNE des constatations suivantes est VRAIE, poursuivez

Verrouillé/Arrét (Figure @@) pour économiser la batterie. avec les instructions relatives a la Vérification de la
précision du laser AVANT D'UTILISER LE LASER pour un
HH : rojet.
Utilisation du bloc support i o - ‘
o + C'est la premiére fois que vous utilisez le laser (si le

Au bas du laser se trouve un bloc mobile (Figure @). laser a 6t6 exposé & des températures extrémes).

+ Pour L{tiliser les aimants a I'avant r‘ju laser (Figure @) « La précision du laser n'a pas été vérifiée depuis

pour fixer le laser contre la paroi d'une poutre en acier, longtemps.

ne déplier pas le bloc mobile (Figure @ (D). Cela permet

d'aligner le point du bas avec le bord de la poutre en acier. + Il se peut que le laser ait chuté.

Pour installer le laser sur un point au sol (en utilisant une
fixation multifonction ou un trépied), sortez le bloc mobile
jusqu'a ce quiil s'enclenche en place (Figure @ ). Cela
permet de diffuser le point laser du bas par le trou de fixation
5/8-11 et de pivoter le laser autour de ce trou de fixation 5/8-
11 sans avoir & modifier la position verticale du laser.




Vérification de la précision du
laser

Les outils laser sont scellés et calibrés en usine. Nous vous
recommandons de procéder a la vérification de la précision
avant d'utiliser le laser pour la premiére fois (si le laser a été
exposé a des températures extrémes) et ensuite régulierement
afin de garantir la précision de votre travail. Lorsque vous
procédez a une quelconque vérification de précision listée dans
ce manuel, respectez ces directives:

Utilisez une zone/distance la plus grande possible et la plus
proche possible de la distance d'utilisation. Plus la zone/
distance est grande, plus il est simple de mesurer la précision
du laser.

Placez le laser sur une surface lisse, plane, stable, de niveau
dans les deux sens.

Marquez le centre du faisceau laser.

Précision de la ligne horizontale - Niveau

La vérification du niveau de la ligne horizontale du laser
nécessite une surface verticale plate d'au moins 9 m (30’) de
large.

Placez un trépied & I'une des extrémités du mur (Figure ()
@).

Placez le laser sur le trépied et vissez le bouton fileté du
trépied dans le filetage femelle de laser.

Glissez I'interrupteur Alimentation/Verrouillage Transport
vers la droite pour allumer le laser (Figure (& (D).

Appuyez une fois sur @ pour diffuser une ligne
horizontale.

Marquez deux points (P1 et P2) & au moins 9 m (30’) 'un
de l'autre le long de la ligne horizontale du laser sur le mur

(Figure ® ().

Repositionnez le laser & I'autre extrémité du mur et alignez
la ligne horizontale du laser avec le point P2

(Figure ® @).
Marquez le point P3 sur la ligne laser pres du point P1.

Mesurez la distance verticale entre les points P1 et P3.

Si votre mesure est plus grande que la Distance
admissible entre P1 et P3 pour la distance entre P1 et
P2 correspondante dans le tableau suivant, cela indique
que le laser doit étre réparé dans un centre d'assistance
agréé.

Distance Distance admissible
entre P1 et P2 entre P1 et P3

9m (30 6 mm (1/4")

12 m (40) 8 mm (5/16")

15m (50) 10 mm (13/32")

Précision de la ligne horizontale - Inclinaison

La vérification de l'inclinaison de la ligne horizontale du laser
nécessite une surface verticale plate d'au moins 9 m (30') de
large.

Placez un trépied comme illustré par la Figure (B (D,
a savoir :
* Au centre du mur (D 1/2).
« Devant le mur & une distance égale a la moitié du mur
(D 1/2).

Placez le laser sur le trépied et vissez le bouton fileté du
trépied dans le filetage femelle de laser.

Glissez I'interrupteur Alimentation/Verrouillage Transport
vers la droite pour allumer le laser (Figure B @).

Appuyez 3 fois sur @&) pour diffuser une ligne horizontale
et une ligne verticale.

Dirigez la ligne verticale du laser sur le premier coin ou le
point de référence (Figure (&) D).

Mesurez la moitié de la distance du mur (D1/2).

La ou la ligne laser horizontale coupe le point a la moitié du
mur (D1/2), marquez le point P1.

Tournez le laser sur I'autre coin ou point de référence
(Figure ® @)

La ou la ligne laser horizontale coupe le point a la moitié du
mur (D1/2), marquez le point P2.

BA Mesurez la distance verticale entre les points P1 et P2

(Figure ® ®).
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B sivotre mesure est plus grande que la Distance
admissible entre P1 et P2 pour la distance (D1)
correspondante dans le tableau suivant, cela indique que le
laser doit étre réparé dans un centre d'assistance agréé.

A si votre mesure est plus grande que la Distance

admissible entre P1 et P4 pour la distance verticale (D1)
correspondante dans le tableau suivant, cela indique que le
laser doit étre réparé dans un centre d'assistance agréé.

Précision de la ligne verticale - Aplomb
Vérification de I'aplomb de la ligne verticale du laser.

Mesurez la hauteur d'un montant de porte (ou d'un point de
référence au plafond) pour obtenir la hauteur D1

(Figure @ (D).
Placez le laser au sol en face le montant de porte,
(Figure @ ().
Glissez I'interrupteur Alimentation/Verrouillage Transport
vers la droite pour allumer le laser (Figure ® ).
Appuyez deux fois sur @) pour diffuser une ligne verticale.
Dirigez la ligne verticale du laser sur le montant de porte ou
le point de référence au plafond.

6] Marque le point P1 Ia ou la ligne verticale du laser
rencontre la hauteur du montant de porte.

Depuis la ou le faisceau laser touche le sol, mesurez la
distance D1 et marquez-la par le point P2.

A partir de P2, mesurez la distance D1 et marquez-la par le
point P3.

9] Déplacez le laser a 'opposé du point P3 et dirigez la ligne
verticale du laser vers le point P2 (Figure © ().

Alignez la ligne verticale du laser avec les points P2 et P3
au sol et marquez le point P4 sur le montant de porte.

Mesurez la distance entre les points P1 et P4

(Figure © @).

Distance admissible Hauteur de la distance Distance admissible
Distance (D1) entre P1 et P2 verticale (D1) Entre P1 et P4
9m (30" 3 mm (1/8") 2,5m(8) 1,5mm (1/16")
12m (40) 4 mm (5/32") 5m (16') 3,0mm (1/8")
15m (50') 5mm (7/32") 6m(20) 3,6mm (9/64")
9m (30') 5,5mm (9/32")

Précision du point de niveau - Niveau

La vérification du calibrage du niveau du module laser nécessite
deux murs paralléles au moins éloignés de 6 m (20°) 'un
de l'autre.

Placez le laser sur le trépied et vissez le bouton fileté du
trépied dans le filetage femelle de laser.

Allumez le laser et appuyez 4 fois sur @ pour diffuser
des points au dessus, devant, en dessous et a droite et
a gauche du laser.

Placez le laser a 5-8 cm (2»-3») du premier mur. Pour
tester le point laser avant, assurez-vous que I'avant du
laser fasse face au mur (Figure (B (D).

Marquez la position du point laser sur le premier mur
comme point P1 (Figure & (D).

Tournez le laser de 180° et marquez la position du point
laser sur le deuxiéme mur comme point P2 (Figure @& (D).

Placez le laser a 5-8 cm (2»-3») du second mur. Pour
tester le point laser avant, assurez-vous que I'avant du
laser fasse face au mur (Figure (B) (2)) et réglez la hauteur
du module laser pour que le point laser rencontre le
point P2.

Tournez le laser de 180°, dirigez le point laser pres du point
P1 sur le premier mur et marquez le point P3
(Figure @ @)

Mesurez la distance verticale entre les points P1 et P3 sur
le premier mur.




Si votre mesure est plus grande que la Distance
admissible entre P2 et P3 pour la distance entre le
plafond et le solcorrespondante dans le tableau suivant,
cela indique que le laser doit étre réparé dans un centre

B sivotre mesure est plus grande que la Distance
admissible entre P1 et P3 pour la distance entre les
murscorrespondante dans le tableau suivant, cela indique
que le laser doit étre réparé dans un centre d'assistance

agréé. d'assistance agréé.
Distance entre les Distance admissible Distance entre le Distance admissible
murs entre P1 et P3 plafond et le sol entre P2 et P3
6,0m (20') 3,6 mm (9/64") 4,5m (15 3mm (1/8")
9,0m (30" 5,4 mm (7/32") 6m (20" 4,2 mm (5/32")
15,0 m (50') 9 mm (11/32") 9m (30" 6 mm (1/4")
23,0m (75) 13,8 mm (9/16") 12 m (40" 8,4 mm (5/16")

Répétez les étapes 2 & 8 pour contrélez la précision du
point droit puis du point gauche, en vous assurant que
le point laser que vous testez est bien celui qui fait face
a chaque mur.

Précision du point de niveau - Equerre

La vérification de I'équerre des faisceaux laser nécessite une
piéce d'au moins 10 m (35') de long. Tous les reperes peuvent
étre faits au sol en plagant une cible devant le faisceau de
Précision du point d'aplomb niveau ou a l'équerre et en transférant 'emplacement au sol.
La vérification du calibrage de I'aplomb du laser est réalisée
de fagon plus précise si la hauteur disponible & la verticale est
conséquente, idéalement 7,5 m (25'), et si une personne au sol
positionne le laser et qu'une autre personne prés du plafond,
marque le point créé par le faisceau sur le plafond.

Marquez le point P1 au sol (Figure (D (D).
Allumez le laser et appuyez 4 fois sur @) pour diffuser

des points au dessus, devant, en dessous et a droite et
a gauche du laser.

REMARQUE : Afin de garantir la précision, la distance (D1)
entre P1 et P2, P2 et P3, P2 et P4 et P2 et P5 doit étre égale.

Marquez le point P1 au sol & un bout de la piece, comme
illustré: par la figure @) (D.

Allumez le laser et appuyez 4 fois sur @) pour diffuser
des points au dessus, devant, en dessous et a droite et
a gauche du laser.

Placez le laser de fagon que le point du bas soit centré sur

. . i le point P1 et assurez-vous que le point avant pointe vers

Placez le laser de fagon que le point du bas soit centré l'extrémité la plus loignée de la pisce (Figure @) (D).

sur le point P1 et marquez le centre du point du haut au

plafond comme étant le point P2 (Figure (D ). En utilisant une cible pour transférer I'emplacement du

R . point de niveau avant sur le mur au sol, marquez le point
Tournez le Iase( de 180°, en vous assurant que le point du P2 au sol puis le point P3 au sol également (Figure (@
bas reste centré sur le point P1 au sol (Figure (D ). @).

Marquez le centre du point du haut au plafond comme étant Déplacez le laser pour quil pointe sur P2 et alignez une
le point P3 (Figure (D @). nouvelle fois le point de niveau avant sur le point P3
A Mesurez la distance entre les points P2 et P3. (Figure @ @).
B En utilisant une cible pour transférer I'emplacement du point
de niveau avant sur le mur au sol, marquez I'emplacement
de deux faisceaux a I'équerre comme points P4 et P5 au

sol (Figure @ @).

A Tournez e laser de 90° de fagon que le point de niveau
avant soit aligné sur le point P4 (Figure @ ).
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8] Marquez I'emplacement du premier faisceau a I'équerre
comme étant le point P6 au sol, aussi prés que possible du
point P1 (Figure @ @)).

Bl Vesurez la distance entre les points P1 et P6

(Figure @ ®).

A si votre mesure est plus grande que la Distance
admissible entre P1 et P6 pour la distance (D1)
correspondante dans le tableau suivant, cela indique que le
laser doit étre réparé dans un centre d'assistance agréé.

Distance admissible
Distance (D1) entre P1 et P6
7,5m (25) 2,2 mm (3/32")
9m (30) 2,7 mm (7/64")
15 m (50') 4,5 mm (3/16")

Il Tournez le laser de 180° de fagon que le point de niveau
avant soit aligné sur le point P5 (Figure @) (3).

Marquez I'emplacement du second faisceau a I'équerre
comme étant le point P7 au sol, aussi prés que possible du
point P1 (Figure @) (@).

Mesurez la distance entre les points P1 et P7

(Figure @ @).

A si votre mesure est plus grande que la Distance
admissible entre P1 et P7 pour la distance (D1)
correspondante dans le tableau suivant, cela indique que le
laser doit étre réparé dans un centre d'assistance agréé.

Distance admissible
Distance (D1) entre P1 et P7
7,5m (25) 2,2 mm (3/32")
9m (30) 2,7 mm (7/64")
15 m (50') 4,5 mm (3/16")

Utilisation du laser

Astuces d'utilisation

+ Marquez toujours le centre du faisceau créé par le laser.

Les variations extrémes de températures peuvent faire
bouger les pieces a l'intérieur du laser et affecter la précision.
Vérifiez souvent la précision au cours de votre travail.

+ Sile laser chute, vérifiez qu'il est toujours calibré.

+ Tant que le laser est correctement calibré, il garde sa
capacité de détection du niveau automatique. Chaque laser
est calibré en usine pour trouver le niveau des qu'il est placé
sur une surface plate a + 4°. Aucun réglage manuel n'est
nécessaire.

Placez le laser sur une surface lisse et plane et de niveau.

Extinction du laser

Glissez l'interrupteur Alimentation/Verrouillage Transport en
position Arrét/Verrouillé (Figure @ (8)) lorsque le laser n'est
pas utilisé. Tant que l'interrupteur n'est pas placé sur la position
Verrouillé, le laser ne s'éteint pas.

Utilisation du laser avec des accessoires

AVERTISSEMENT :

Les accessoires, autres que ceux proposés par
Stanley n'ont pas été testés avec ce laser, leur
utilisation avec ce laser peut donc étre dangereuse.

N'utilisez que des accessoires Stanley, recommandés pour

ce modeéle. Les accessoires adaptés pour un laser particulier
peuvent occasionner des risques de blessures s'ils sont utilisés
avec un autre laser.

Au bas du laser se trouve des trous filetés 1/4-20 et 5/8-11
(Figure ) pouvant s'adapter au accessoires Stanley existants
ou futurs. N'utilisez que des accessoires Stanley, recommandés
pour étre utilisés avec ce laser. Respectez les instructions
fournies avec I'accessoire.

Les accessoires recommandés pour ce laser sont disponibles
en option chez votre revendeur ou dans un centre d'assistance
agréé. Si vous avez besoin d'aide pour trouver un accessoire,
contactez votre centre d'assistance Stanley le plus proche ou
consultez le site web : http://www.2helpU.com.

Utilisation du laser avec la fixation
multifonction

La plupart des lasers a lignes ou a points disposant d'un orifice
fileté 5/8-11 peut étre utilisée avec la fixation multifonction
FMHT77435 (Figure (®)). La fixation multifonction peut étre
utilisée de fagon autonome ou installée de différentes facons :

+ Utilisez la laniére caoutchoutée autour d'un mét, 2"x4" ou de
tout autre objet vertical.

« Utilisez les aimants a I'arriére contre une paroi métallique.




+ Accrochez le trou de vis a I'arriere sur un clou ou une vis
au mur.

+ Utilisez I'attache pour plafond pour la maintenir sur un rail de
faux plafond/plafond tendu.

+ Utilisez les orifices filetés 5/8-11 ou 1/4-20 au bas pour la
fixer & un trépied.

Maintenance

Lorsque le laser n'est pas utilisé, nettoyez les parties
extérieures a l'aide d'un chiffon humide, essuyez le laser
avec un chiffon doux et sec pour le sécher complétement et
rangez-le dans le boitier dans lequel il a été fourni.

Méme si I'extérieur du laser résiste aux solvants, n'utilisez
JAMAIS aucun solvant pour le nettoyer.

Ne rangez pas le laser a des températures inférieures
4-20 °C (-5 °F) ou supérieures & 60 °C (140 °F).

Pour conserver la précision de votre travail, vérifiez
régulierement le calibrage correct du laser.

Les vérifications du calibrage et les autres taches de
maintenance et de réparation peuvent étre effectuées dans
les centres d'assistance Stanley.

Dépannage

Le laser ne s'allume pas
+ Assurez-vous que la batterie Li-lon est bien rechargée.
+ Assurez-vous de garder le laser au sec.

+ Sile module laser chauffe a plus de 50 °C (120 °F), il ne
s'allume pas. Si le laser est rangé a des températures
extrémement chaudes, laissez-le refroidir. Le niveau du
laser ne sera pas endommagé si l'interrupteur Alimentation/
Verrouillage Transport est utilisé avant que le laser ne
refroidisse a sa température de fonctionnement.

Les faisceaux laser clignotent

Les lasers sont congus pour se mettre automatiquement

de niveau a une inclinaison moyenne de 4° dans toutes les
directions. Si le laser est trop penché pour que le mécanisme
interne puisse se mettre de niveau automatiquement,

les faisceaux laser clignotent pour indiquer que la plage
dinclinaison a été dépassée. LES FAISCEAUX LASER CREES
PAR LE LASER NE SONT PAS DE NIVEAU OU D'APLOMB ET
LE LASER NE DOIT PAS ETRE UTILISE POUR DETERMINER
OU MARQUER UN NIVEAU OU UN APLOMB. Essayez de
placer le laser sur une surface plus droite.

Les faisceaux laser ne cessent pas de
bouger

Le laser est un instrument de précision. C'est la raison pour
laquelle il cherche continuellement le niveau s'il n'est pas placé
sur une surface stable et immobile. Si le faisceau ne s'arréte
pas de bouger, tentez de placer le laser sur une surface plus
stable. Assurez-vous aussi que la surface est relativement plate
et de niveau pour que le laser soit stable.

Service et réparations

Remarque : Le désassemblage du niveau laser annule toutes
les garanties du produit.

Afin d'assurer la SURETE et la FIABILITE du produit, les
réparations, la maintenance et les réglages doivent étre
réalisés dans des centres d'assistance agréés. Toute opération
de réparation ou de maintenance réalisée par une personne
non qualifiée peut engendrer des blessures. Pour connaitre
I'emplacement de votre centre d'assistance Stanley le plus
proche, consultez le site http://www.2helpU.com.
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Caractéristiques

FMHT77598

Source lumineuse

Diodes laser

Longueur de I'onde laser

510-530 nm visible

Puissance laser

<1.0 mW PRODUIT LASER DE CLASSE 2

Plage de fonctionnement

30 m(100')
50 m (165’) avec détecteur

Précision - toutes les lignes et points, sauf point
du bas

+3 mm par 10 m (£1/8" par 30')

Précision - point du bas

+6 mm par 10 m (£1/4" par 30')

Température de fonctionnement

-10°Ca50°C (14 °Fa122 °F)

Température de stockage

-20°Ca 60 °C (-5 °F a 140 °F)

Environnemental

Résistance a l'eau et la poussiére P54
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Informazioni sulla livella laser

La Livella laser a linee incrociate autolivellante FMHT77598 &
un prodotto laser di Classe 2. Questa livella & uno strumento
laser autolivellante utilizzabile per lavori di allineamento
orizzontale (livella) e verticale (filo a piombo).

Sicurezza dell’utilizzatore

Istruzioni di sicurezza

Le definizioni riportate di seguito descrivono il livello di allerta
rappresentato da ogni parola di segnalazione. Leggere
attentamente il manuale, prestando attenzione a questi simboli.

A
A
A

AWVISO: indica una situazione non in grado di causare
lesioni personali, ma che, se non evitata, potrebbe provocare
danni materiali.

PERICOLO: indica una situazione di pericolo
imminente che, se non evitata, provoca lesioni
personali gravi o addirittura mortali.

AVVERTENZA indica una situazione potenzialmente
pericolosa che, se non evitata, potrebbe provocare
lesioni personali gravi o addirittura mortali.

ATTENZIONE: indica una situazione potenzialmente
pericolosa che, se non evitata, potrebbe provocare
lesioni personali di gravita lieve o media.

Ileiaci d. d

Per

o to in merito a questo o ad
altri elettroutensili Stanley visitare il sito web
http:/lwww.2helpU.com.

Dichiarazione di conformita CE

Ce€

Stanley dichiara che il prodotto FMHT77598 rispetta i requisiti
fondamentali e tutte le altre disposizioni sanciti dalla Direttiva
1999/5/CE.

Il testo completo della Dichiarazione di conformita UE puo
essere richiesto a Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat
14-16, 2800 Mechelen, Belgio oppure € disponibile al seguente
indirizzo Internet: www.2helpu.com.

AVVERTENZA:

Leggere e comprendere tutte le istruzioni. La
mancata osservanza delle avvertenze e istruzioni
contenute nel presente manuale potrebbe causare
infortuni gravi.

CONSERVARE LE PRESENTI ISTRUZIONI
AVVERTENZA:

A ] a radi; i laser. Non tare
né modificare la livella laser. Al suo interno non
sono presenti parti riparabili dall’utilizzatore.
Potrebbero verificarsi lesioni gravi agli occhi.

AVVERTENZA

Radiazioni pericolose. L'uso di controlli o regolazioni
o l'esecuzione di procedure diversi da quelli
specificati in questo manuale potrebbe provocare
I'esposizione a radiazioni pericolose.

A

L'etichetta applicata sulla livella laser potrebbe contenere
i simboli riportati di seguito.

Simbolo Significato

\ Volt

mW milliwatt

& Avvertenza laser

nm Lunghezza d'onda in nanometri
2 Prodotto laser di Classe 2

Etichette di avvertenza

Per scopi di comodita e sicurezza sulla livella laser sono
presenti le etichette riportate di seguito.

AVVERTENZA per ridurre il rischio di infortuni,
A @ l'utilizzatore deve leggere il manuale
diistruzione.
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AVVERTENZA RADIAZIONI LASER NON
(A4S

FISSARE DIRETTAMENTE IL RAGGIO
LASER. Prodotto laser di Classe 2

@A

5002595 Manual

ce@

e
Mado in China

STANLEY.

FMHTZTS o STANLEYTOOLS com

5r®

e s 20te

TYPE 1: 72V DC 777 2,08 144Wh

Se I'apparecchio viene utilizzato in modo non specificato
dal fabbricante, la protezione fornita dall’apparecchio
Puo essere compromessa.

Evitare di impiegare questa livella laser in ambienti
esposti al rischio di esplosione, ad esempio in presenza
di liquidi, gas o polveri infiammabili. Questo elettroutensile
genera scintille che possono incendiare le polveri o i fumi.

Quando non viene usata, riporre la livella laser fuori
dalla portata dei bambini o di p non
| dispositivi laser risultano pericolosi se usati da persone
inesperte.

Gli interventi di assistenza o manutenzione sulla livella
laser DEVONO essere condotti da personale qualificato,
In caso contrario potrebbero verificarsi lesioni personali. Per
trovare il centro di assistenza Stanley pit vicino visitare il sito
web http:/lwww.2helpU.com.

Non utilizzare strumenti ottici, come un telescopio o uno
strumento di osservazione astronomico, per guardare il
raggio laser. Potrebbero verificarsi lesioni gravi agli occhi.

Non collocare la livella Iaser in una posmone in cui

f tohbo i I ontal,

* Non utilizzare la livella laser vicino a dei bambini e non
lasciare che i bambini la usino. Potrebbero verificarsi
lesioni gravi agli occhi.

Non staccare né rovinare le etichette di avvertenza.
Rimuovendo le etichette, I'utilizzatore o altre persone
potrebbero inavvertitamente esporsi alle radiazioni.

Appoggiare la livella laser in modo sicuro su una
superficie piana. Se la livella laser cade, potrebbe
danneggiarsi e provocare gravi lesioni a persone.

Sicurezza personale

« Essere vigili, considerare le proprie azioni e utilizzare il
proprio buon senso durante I'uso della livella laser. Non
utilizzare la livella laser quando si é stanchi o sotto I'effetto
di droghe, alcool o medicinali. Un attimo di disattenzione
durante I'uso della livella laser potrebbe causare gravi danni
alle persone.

Usare dispositivi di protezione individuale. Indossare sempre
dispositivi di protezione oculare. In base alle condizioni
operative, impiego di dispositivi di protezione individuale,
quali mascherina antipolvere, calzature di sicurezza, elmetto
e protezioni auricolari, riduce il rischio di lesioni personale.

Utilizzo e cura dell’elettroutensile

+ Non utilizzare la livella laser se I'interruttore Accensione/
Blocco per trasporto non funziona. Qualsiasi dispositivo
con interruttore non funzionante é pericoloso e deve essere
riparato.

« Seguire le istruzioni riportate nel capitolo Manutenzione di
questo manuale. L'uso di componenti non autorizzati o la
mancata osservanza delle istruzioni riportate nel capitolo

o
ﬁssare direttamenre il raggio laser. Potrebbero verificarsi
lesioni gravi agli occhi.

Non collocare la livella laser in prossimita di una
superficie riflettente che potrebbe dirigere il raggio laser
riflesso verso gli occhi di qualcuno. Potrebbero verificarsi
lesioni gravi agli occhi.

Spegnere la livella laser quando non € in uso. Il fatto di
lasciarla accesa il aumenta il rischio che qualcuno fissi il
raggio laser.

Non modificare in alcun modo la livella laser. L'apporto di
modifiche alla livella laser potrebbe comportare I'esposizione
a radiazioni laser pericolose.

M: potrebbe comportare il rischio di scosse
elettriche o lesioni personali.

Sicurezza delle batterie

La livella laser FMHT77598 & alimentata da una batteria agli
ioni di litio.
AVVERTENZA:
per ridurre il rischio di lesioni personali I'utilizzatore
dovra leggere il Manuale d'uso del prodotto, il
Manuale sulla sicurezza del laser e le Istruzioni sulla
sicurezza delle batterie.




Ricarica della batteria

Utilizzare il caricabatterie fornito in dotazione con la livella
laser FMHT77598 per caricare la batteria agli ioni di litio dello
strumento.

Inserire la spina presente a un'estremita del caricabatterie
nella presa elettrica (Figura © (D).

Sul retro della livella laser, estrarre il coperchio della presa
di carica e spostarlo sul lato (Figura © ).

Inserire il connettore piccolo del caricabatterie nella presa
di carica della livella laser (Figura © @)).

Attendere il tempo necessario affinché il la batteria
si ricarichi completamente. Mentre la batteria si sta
ricaricando il LED di alimentazione rimane acceso.

Dopo il suo spegnimento scollegare il caricabatterie dalla
presa di corrente e dalla presa di carica della livella laser.

Riposizionare il coperchio della presa di carica della livella
laser sulla presa di carica stessa.

Quando la livella laser non & in uso, assicurarsi che linterruttore

di Accensione/Blocco per trasporto sia spostato verso
SINISTRA nella posizione Bloccato/Spento (Figura (B (8)) per
risparmiare la carica della batteria.

Uso del blocco di fissaggio

Nella parte inferiore della livella laser & presente un blocco

mobile (Figura ().

+ Per usare i magneti posti nella parte anteriore della livella
laser (Figura @ (®) allo scopo di fissare la livella laser
contro una trave strutturale d’acciaio, non estendere
il blocco mobile (Figura @ (D). Cio consentira al punto

inferiore di essere allineato con il bordo della trave strutturale

d'acciaio.

+ Perfissare la livella laser sopraun punto sul pavimento
(utilizzando una staffa multifunzione o un treppiedi), estrarre
il blocco mobile fino a quando scatta in posizione (Figura ()
(2). In tal modo & possibile proiettare il punto laser inferiore
attraverso il foro di fissaggio di 5/8"-11 e ruotare la livella
laser al di sopra del foro di fissaggio di 5/8”-11 mm senza
variare la posizione verticale della livella.

Accensione della livella laser
Posizionare la livella laser su una superficie liscia e piana.

Spostare l'interruttore Posizionare la troncatrice su

una superficie liscia e piana verso destra in posizione
Sbloccato/Acceso (Figura @ @)

Come illustrato nella Figura @@ premere una volta

per proiettare una linea laser orizzontale, una seconda volta
per proiettare una linea laser verticale, una terza volta per
proiettare una linea laser orizzontale e una verticale, una
quarta volta per proiettare 5 punti e una quinta volta per
proiettare una linea laser orizzontale e una verticale con 5
punti.

Controllare i raggi laser. La livella laser & progettata per

autolivellarsi. Se la livella laser viene inclinata tanto da non
riuscire ad autolivellarsi (> 4°), i raggi laser lampeggiano

in modo continuo e il simbolo (w) sul tastierino lampeggia
costantemente (Figura @ ).

Se i raggi laser lampeggiano, la livella laser non

¢ esattamente orizzontale (o perpendicolare) e NON
DEVE ESSERE USATA per stabilire o segnare il livello
(orizzontalita) o il piombo (perpendicolarita). Provare
a riposizionare la livella laser su una superficie piana.

Premere @ sul tastierino per provare la modalita Luce

pulsata. (3 sul tastierino si iluminera (Figura @ (®))

e i raggi laser appariranno pill luminosi, data la velocita di
lampeggio elevata. La modalita Luce pulsata sara usata
esclusivamente con un rilevatore per proiettare i raggi laser
alunga distanza.

Se QUALCUNA delle seguenti dichiarazioni & VERA,

continuare con le istruzioni per la Verifica della precisione
della livella laser PRIMA DI UTILIZZARE LA LIVELLA
LASER per un progetto.

+ E la prima volta che si sta usando la livella laser (nel
caso in cui il dispositivo sia stato esposto a temperature
estreme).

+ Lallivella laser non é stata controllata di tanto in tanto
per verificarne la precisione.

« Lalivella laser potrebbe essere caduta.

35



36

Ver|f|ca de"a preC|S|one de"a Se la misura ottenuta supera la Distanza ammissibile tra

. P1 e P3 per la Distanza tra P1 e P2 corrispondente nella
I|Ve"a Iaser tabella riportata di seguito, la livella deve essere sottoposta
a manutenzione presso un centro di assistenza autorizzato.

| dispositivi laser sono sigillati e calibrati in fabbrica. Prima

di utilizzare la livella laser la prima volta si raccomanda di Distanza Distanza ammissibile
eseguire una verifica della sua precisione (nel caso in cui tra P1e P2 traP1eP3

il dispositivo sia stato esposto a temperature estreme) e in 9m (30) 6 mm (1/4)
seguito controllarla regolarmente per assicurare la precisione 12m (40) 8 mm (5/16)

del proprio lavoro. Quando si esegue una delle verifiche della 5m (50) 10 mm (13132)

precisione elencate in questo manuale, seguire queste linee

ida. . .
guica Accuratezza della linea orizzontale -

+ Utilizzare la pit ampia area/massima distanza possibile, che Inclinazione

piu si avvicina alla distanza operativa. Maggiore é l'arealla

distanza, pili semplice & misurare la precisione del laser. Per verificare l'inclinazione della linea orizzontale proiettata
dalla livella laser occorre una superficie piana verticale, larga
almeno 9 m (30').

Sistemare un treppiede come illustrato nella Figura @@)
ossia:

+ Posizionare la livella laser su una superficie liscia, piana
e stabile, che sia a livello in entrambe direzioni.

+ Segnare il centro del raggio laser.
. . . « al centro della parete (D 1/2);
Precisione della linea orizzontale - ' ' ,
+ davanti alla parete a una distanza uguale alle meta della

Orizzontalita lunghezza della parete stessa (D 1/2).

Per verificare il livello della linea orizzontale proiettata dalla

. A " Posizionare la livella sul treppiede e avvitare la manopola
livella laser occorre una superficie piana verticale, larga almeno

filettata sul treppiede nel filetto femmina del livella.

9m (30).
) ) n Spostare l'interruttore di Accensione/Blocco per trasporto
Sistemare un treppiede a un'estremita della parete verso destra, in posizione Shloccato/Acceso per accendere
(Figura ® ) la livella (Figura @ (D).
Posizionare la livella sul treppiede e avvitare la manopola Premere il pulsante @) 3 volte per proiettare una linea
filettata sul treppiede nel filetto femmina del livella. orizzontale e una verticale.

Spostare l'interruttore di Accensione/Blocco per trasporto Dirigere la linea verticale proiettata dalla livella laser verso
verso destra, in posizione Sbloccato/Acceso per accendere il primo angolo o il primo punto di riferimento

la livella (Figura @ (D). (Figura ® D).

Premere il pulsante @ una volta per proiettare una linea Misurare meta della distanza attraverso la parete (D1/2).

laser orizzontale. . . . . )
Dove la linea laser orizzontale interseca il punto di mezzo

Segnare due punti (P1 e P2) ad almeno 9 m (30") di (D172), segnare il punto P1.
distanza sulla [unghezza della linea orizzontale proiettata B Girare la livella laser dirigendola verso un altro angolo
sulla parete (Figura ® (D). o punto di riferimento (Figura () @)

Riposizionare la livella laser all'altra estremita della parete Dove la linea laser orizzontale interseca il punto di mezzo
e allineare la linea orizzontale proiettata con il punto P2 (D112), segnare il punto P2.

(Figura ).
@ @ B Wisurare la distanza verticale tra i punti P1 e P2
ﬁjg{:)a; il punto P3 sula linea laser proiettata accanto al (Figura ® ®)).

Misurare la distanza verticale tra i punti P1 e P3.




B se la misura oftenuta supera la Distanza ammissibile
tra P1 e P2 per la Distanza (D1) corrispondente nella
tabella riportata di seguito, la livella deve essere sottoposta
a manutenzione presso un centro di assistenza autorizzato.

Distanza ammissibile
Distanza (D1) traP1eP2
9m (30) 3mm (1/8)
12 m (40) 4 mm (5/32)
15m (50 5mm (7/32')

Precisione della linea verticale -
Perpendicolarita

Verifica della perpendicolarita della linea verticale proiettata
dalla livella laser.

Misurare I'altezza dello stipite di una porta (o un punto di
riferimento sul soffitto) per ottenere I'altezza D1

(Figura @ ().
Collocare la livella laser sul pavimento davanti allo stipite

della porta (Figura @ (D).

Spostare l'interruttore di Accensione/Blocco per trasporto
verso destra, in posizione Sbloccato/Acceso per accendere

la livella (Figura ® @).

Premere il pulsante due volte per proiettare una linea
laser verticale.

Dirigere la linea verticale proiettata dalla livella laser verso
lo stipite della porta il primo punto di riferimento.

Nel punto in cui la linea laser verticale proiettata interseca
I'altezza dello stipite della porta segnare il punto P1.

Misurare la distanza D1 dal punto in cui il raggio laser
colpisce il pavimento e segnare il punto P2.

Misurare la distanza D1 dal punto P2, e segnare il punto
P3.

Spostare la livella laser sul lato opposto al punto P3
e dirigere la linea verticale proiettata dalla livella verso il

punto P2 (Figura @ ).

I Alineare Ia linea verticale proiettata dalla livella laser con
i punti P2 e P3 sul pavimento e segnare il punto P4 sullo
stipite della porta.

Misurare la distanza tra i punti P1 e P4 (Figura @) (3).

A se la misura ottenuta supera la Distanza ammissibile
tra P1 e P4 per la Distanza verticale (D1) corrispondente
nella tabella riportata di seguito, la livella deve essere
sottoposta a manutenzione presso un centro di assistenza
autorizzato.

Altezza della distanza Distanza ammissibile
verticale (D1) traP1e P4
25m(8) 1,5 mm (1/16")
5m (16 3,0 mm (1/8")
6m (20" 3,6 mm (9/64")
9m (30) 5,5 mm (9/32")

Accuratezza della livella (orizzontalita)

La verifica della calibrazione della orizzontalita della livella laser
richiede due pareti parallele a una distanza di almeno 6 m
(20’) Puna dall'altra.

Posizionare la livella sul treppiede e avvitare la manopola
filettata sul treppiede nel filetto femmina del livella.

Accendere la livella laser e premere il pulsante @ 4 volte
per proiettare dei punti sopra, sotto, a destra e a sinistra
della linea laser.

Posizionare la livella a 5-8 cm (2"-3") dalla prima parete.
Per provare il punto proiettato davanti alla livella assicurarsi
che la parte anteriore della livella laser sia rivolta verso la
parete (Figura @ (D).

Segnare la posizione del punto proiettato sulla prima parete
come punto P1 (Figura & (D).

Ruotare la livella laser di 180° e segnare la posizione
del punto proiettato sulla seconda parete come punto P2

(Figura @ ).

Posizionare la livella a 5-8 cm (2"-3") dalla seconda
parete. Per provare il punto proiettato davanti alla livella
assicurarsi che la parte anteriore della livella laser sia
rivolta verso la parete (Figura (B) (@), e regolare l'altezza
della livella fino a quando il punto proiettato colpisce il
punto P2.

Ruotare la livella laser di 180° e dirigere il punto laser
proiettato vicino al punto P1 sulla prima parete, quindi
segnare il punto P3 (Figura @ ).

Misurare la distanza verticale tra i punti P1 e P3 sulla prima
parete.
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B se la misura oftenuta supera la Distanza ammissibile tra

38

P1 e P3 per la Distanza tra le pareti corrispondente nella
tabella riportata di seguito, la livella deve essere sottoposta
a manutenzione presso un centro di assistenza autorizzato.

Se la misura ottenuta supera la Distanza ammissibile
tra P2 e P3 per la Distanza tra il soffitto e il pavimento
corrispondente nella tabella riportata di seguito, la livella
deve essere sottoposta a manutenzione presso un centro
di assistenza autorizzato.

Distanza ibill
Distanza tra le pareti traP1eP3
6,0m (20" 3,6 mm (9/64’)
9,0m (30" 5,4 mm (7/32)
15,0 m (50') 9 mm (11/32)
23,0m (75) 13,8 mm (9/16')

Distanza tra il soffitto Distanza ammissibile
e il pavimento traP2eP3
4,5m (15 3 mm (1/8”)
6m (20" 4,2 mm (5/32")
9m (30" 6 mm (1/4”)
12 m (40" 8,4 mm (5/16”)

Ripetere i passaggi 2-8 per verificare I'accuratezza del
punto proiettato a destra e successivamente di quello
proiettato a sinistra, assicurandosi che il punto che si sta
testando sia quello proiettato in direzione di ciascuna
parete.

Accuratezza della perpendicolarita

La verifica della calibrazione della perpendicolarita della livella
laser puo essere eseguita nel modo pili preciso possibile

se & disponibile un'altezza verticale sostanziale, idealmente
di 7,5 m (25), con una persona a livello del pavimento che
posiziona la livella laser e I'altra persona all'altezza del soffitto
che segna il punto creato dal raggio laser sul soffitto stesso.

Segnare il punto P1 sul pavimento (Figura (D (D).
Accendere la livella laser e premere il pulsante @ 4 volte

per proiettare dei punti sopra, sotto, a destra e a sinistra
della linea laser.

Posizionare la livella laser in modo che il punto in basso sia
centrato con il punto P1 e segnare il centro del punto in alto
sul soffitto come punto P2 (Figura (D (D).

Ruotare la livella laser di 180°, assicurandosi che il punto
in basso sia ancora centrato con il punto P1 sul pavimento

(Figura @ @).
Segnare il centro del the center del punto in alto sul soffitto

come P3 (Figura (D ().
B wisurare la distanza tra i punti P2 e P3.

Accuratezza della livella (perpendicolarita)

La verifica della quadratura dei fasci laser richiede un ambiente
lungo almeno 10 m (35°). Tutti i segni possono essere effettuati
sul pavimento collocando un target davanti al raggio orizzontale
o ortogonale proiettato e trasferendo la posizione sul pavimento.

NOTA: per assicurare |'accuratezza, la distanza (D1) da P1
aP2,daP2aP3,daP2aP4edaP2aP5 deve essere uguale.

Segnare il punto P1 sul pavimento a un'estremita della
stanza, come illustrato nella Figura @) (.

Accendere la livella laser e premere il pulsante @ 4 volte
per proiettare dei punti sopra, sotto, a destra e a sinistra
della linea laser.

Posizionare la livella laser in modo che il punto in basso sia
centrato con il punto P1 e assicurarsi che il punto davanti
sia rivolto verso I'estremita pili lontana della stanza

(Figura @ ).

Utilizzando un target per trasferire la posizione orizzontale
del punto proiettato sulla parete sul pavimento, segnare
prima il punto P2 e successivamente il punto P3 sul

pavimento (Figura @ (D).

Spostare la livella sul punto P2 e allineare di nuovo il punto
alivello davanti con il punto P3 (Figura @ @).

B utilizzando un target per trasferire la posizione orizzontale
del punto proiettato sulla parete sul pavimento, segnare
prima il punto P4 e successivamente il punto P5 sul

pavimento (Figura @ (@)

Ruotare la livella laser di 90° in modo che il punto in
posizione orizzontale davanti sia allineato al punto P4

(Figura @ @)




ﬂSegnare la posizione del primo raggio laser ortogonale
come punto P8 sul pavimento, il pit vicino possibile al

punto P1 (Figura @ ).
Bl misurare la distanza tra i punti P1 e P6 (Figura @ @)).

I se 1a misura ottenuta supera la Distanza ammissibile
tra P1 e P6 per la Distanza (D1) corrispondente nella
tabella riportata di seguito, la livella deve essere sottoposta

a manutenzione presso un centro di assistenza autorizzato.

Distanza ammissibile
Distanza (D1) tra P1 e P6
7,5m (25) 2,2 mm (3/32")
9m (30) 2,7 mm (7/64")
15 m (50') 4,5mm (3/16")

Ruotare la livella laser di 180° in modo che il punto in
posizione orizzontale davanti sia allineato al punto P5

(Figura @ @).

Segnare la posizione del secondo raggio laser ortogonale
come punto P7 sul pavimento, il pits vicino possibile al
punto P1 (Figura @ @).

Misurare la distanza tra i punti P1 e P7 (Figura @) (@).

I se 1a misura oftenuta supera la Distanza ammissibile
tra P1 e P7 per la Distanza (D1) corrispondente nella
tabella riportata di seguito, la livella deve essere sottoposta

a manutenzione presso un centro di assistenza autorizzato.

Distanza ammissibile
Distanza (D1) traP1eP7
75m(25) 2,2 mm (3/32")
9m (30) 2,7 mm (7/64")
15m (50') 4,5 mm (3/16”)

Uso della livella laser

Suggerimenti per l'uso

Segnare sempre il centro del raggio laser proiettato dalla
livella.

Sbalzi di temperatura estremi possono provocare lo
spostamento di componenti interni della livella che
potrebbero influire sulla sua precisione. Verificare spesso la
precisione della livella mentre si lavora.

Se lalivella laser viene fatta cadere accidentalmente,
assicurarsi che sia ancora calibrata.

« Finché la livella laser & adeguatamente calibrata,
l'autolivellamento funziona correttamente. Ogni livella laser
viene calibrata in fabbrica per trovare I'orizzontalita quando
viene posizionata su una superficie piana nella media + 4° di
orizzontalita. Non sono necessarie regolazioni manuali.

+ Posizionare la livella laser su una superficie liscia e piana.

Spegnimento della livella laser

Spostare l'interruttore Accensione/Blocco per trasporto in
posizione Spento/Bloccato (Figura B (6)) quando la livella
laser non & in uso. Se l'interruttore non si trova in posizione
Bloccato, la livella laser non si spegnera.

Utilizzo della livella laser con accessori

AVVERTENZA

Dato che gli accessori diversi da quelli proposti da
Stanley non sono stati sottoposti a test con questa
livella laser, I'utilizzo di tali accessori con questa
prodotto potrebbe comportare dei rischi.

Utilizzare esclusivamente accessori Stanley raccomandati
per l'uso con questo modello. Gli accessori indicati per un
dispositivo laser potrebbero diventare pericolosi, se utilizzati
su un altro.

Nella parte inferiore della livella sono presenti degli attacchi
filettati femmina da 1/4"-20 mm e 5/8"-11 mm

(Figura ®) per fissare gli accessori Stanley attuali o futuri,
Utilizzare esclusivamente accessori Stanley specificati per 'uso
con questo dispositivo laser. Seguire le istruzioni fornite con
I'accessorio.

Gli accessori raccomandati per 'uso con questa livella laser
sono acquistabili pagando un supplemento presso il proprio
rivenditore di zona o un centro di assistenza autorizzato. Se si
ha bisogno di assistenza per trovare degli accessori, contattare
il centro di assistenza Stanley oppure visitare il sito web:
http:/lwww.2helpU.com.
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Uso della livella laser con la staffa
multifunzione

La maggior parte delle livelle laser con linee/punti dotate di
attacchi filettati di 5/8"-11 mm puo essere usata con la staffa
multifunzione FMHT77435 (Figura (®). La staffa multifunzione
inoltre puo stare in piedi autonomamente oppure essere fissata
in molti modi:

utilizzando la cinghietta in gomma per fissarla intorno a un
palo (2"x4”), o un altro oggetto verticale;

utilizzando i magneti posteriori per fissarla a una trave
strutturale di metallo;

agganciando il foro di attacco filettato posteriore a un chiodo
0 a una vite su una parete;

utilizzando il morsetto per attacco a soffitto per fissarla sul
binario di un controsoffitto sospeso;

utilizzando gli attacchi filettati da 5/8"-11 mm o 1/4"-20 mm
per fissarla a un treppiede.

Manutenzione

Quando la livella non € in uso, pulire le parti esterne con
un panno umido, strofinare la livella con un panno morbido
asciutto per assicurarsi di asciugarla bene e riporla nella
scatola del kit fornita.

Anche se le parti esterne della livella laser sono resistenti
ai solventi NON UTILIZZARE MAI dei solventi per pulire
la livella.

Non conservare la livella laser a temperature inferiori
a-20 °C (-5 °F) o superiori a 60 °C (140 °F).

Per mantenere la precisione del proprio lavoro, controllare
spesso la livella, per assicurarsi che sia correttamente
calibrata.

Le verifiche di controllo della calibrazione e le altre riparazioni
di manutenzione possono essere eseguite presso i centri
assistenza Stanley.

Risoluzione dei problemi

La livella laser non si accende
+ Assicurarsi che la batteria agli ioni di litio sia carica.

+ Assicurarsi di mantenere la livella laser asciutta.

Se I'unita laser viene scaldata oltre i 50 °C (120°F), non si
accende. Se la livella é stata riposta in un luogo con una
temperatura molto alta, lasciarla raffreddare. La livella laser
non si danneggia se prima di averla fatta raffreddare per
raggiungere la sua temperatura operativa ottimale, viene
usato l'interruttore Accensione/Blocco per trasporto.

I raggi laser lampeggiano

Queste livelle laser sono progettate per autolivellarsi in media
fino a 4° in tutte le direzioni. Se la livella laser viene inclinata
troppo e il meccanismo interno non riesce ad autolivellarsi,

i raggi laser lampeggiano, per indicare che é stato superato

il range d'inclinazione. | RAGGI LASER PROIETTATI

DALLA LIVELLA LAMPEGGIANO PERCHE NON SONO
ESATTAMENTE ORIZZONTALI O PERPENDICOLARI E

LA LIVELLA NON DEVE ESSERE USATA PER STABILIRE
0 SEGNARE IL LIVELLO (ORIZZONTALITA) O IL PIOMBO
(PERPENDICOLARITA). Provare a riposizionare la livella laser
su una superficie pitl piana.

I raggi laser non smettono di muoversi

La livella laser & uno strumento di precisione, percio, se non
viene posizionata su una superficie stabile (e ferma), continua
a cercare di trovare il punto di orizzontalita. Se il raggio laser
non smette di muoversi, provare a spostare la livella su una
superficie piu stabile. Inoltre assicurarsi che la superficie di
appoggio sia relativamente piana, affinché la livella sia stabile.

Assistenza e riparazioni

Nota: Lo smontaggio della livella laser comportera l'inefficacia
di tutte le garanzie applicabili al prodotto.

Per assicurare la SICUREZZA e 'AFFIDABILITA della livella
laser gli interventi di manutenzione, riparazione regolazione
dovranno essere eseguiti presso i centri di assistenza
autorizzati. Gli interventi di assistenza o manutenzione svolti da
persone non qualificate possono dare luogo al rischio di lesioni
personali. Per trovare il centro di assistenza Stanley pili vicino
visitare il sito web http://www.2helpU.com.




Specifiche

FMHT77598
Sorgente luminosa. Diodi laser
Lunghezza d'onda laser 510-530 nm visibile
Potenza laser <1,0mW (PRODOTTO LASER DI CLASSE 2)
Range operativo 30m (100)

50 m (165') con rilevatore

Precisione (tutte le linee e tutti i punti, eccetto il punto in basso) +3 mm per 10 m (£1/8" per 30’)
Precisione (punto in basso) +6 mm per 10 m (+1/4” per 30’)
Temperatura di esercizio Da-10 °Ca 50 °C (da 14 °F a 122 °F)
Temperatura di stoccaggio Da -20 °Ca 60 °C (da-5 °F a 140 °F)
Ambiente Resistente all'acqua e alla polvere IP54

H1
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Informacion sobre el laser

El laser de linea cruzada FMHT77598 es un producto laser de
clase 2. El laser es una herramienta laser autonivelante que
puede utilizarse para proyectos de alineacion horizontal (nivel)
y vertical (plomada).

Seguridad del usuario

Pautas de seguridad

Las definiciones que figuran a continuacion describen el grado
de intensidad correspondiente a cada término de alarma. Lea el
manual y preste atencion a estos simbolos.

Q PELIGRO: Indica una situacion de peligro inminente
que, de no evitarse, ocasionara la muerte o una
lesién grave.

Q ADVERTENCIA: Indica una situacion potencialmente

peligrosa que, de no evitarse, podria ocasionar la
muerte o una lesioén grave.

Q PRECAUCION: Indica una situacion potencialmente
peligrosa que, de no evitarse, puede ocasionar una
lesién de poca o moderada gravedad.

AVISO: Indica una préctica no relacionada con lesiones
personales que, de no evitarse, puede ocasionar dafios
materiales.

Si tiene quier pregl ] io sobre esta
o cualquier otra herramienta de Stanley,
vaya a http://lwww.2helpU.com.

Declaracion de conformidad CE

Stanley por medio del presente documento declara que el producto
FMHT77598 cumple los requisitos esenciales y todas las deméas
disposiciones de la Directiva 1999/5/CE.

El texto completo de la Declaracion de conformidad UE puede
solicitarse a Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16, 2800
Mechelen, Bélgica, y también esta disponible en la siguiente
direccion web: www.2helpu.com.

ADVERTENCIA:

Lea y entienda todas las instruccit El
incumplimiento de las advertencias e instrucciones
indicadas en este manual puede causar lesiones
graves.

GUARDE LAS PRESENTES INSTRUCCIONES

ADVERTENCIA:

Exposicion a la radiacion laser. No de ni
modifique el nivel laser. Este aparato no incluye
piezas que puedan ser reparadas por el usuario
en su interior. Pueden producirse dafios oculares
graves.

A ADVERTENCIA:

Radiacién peligrosa. El uso de controles, ajustes
o ejecucion de procedimientos distintos a los
indicados en el presente manual puede causar una
exposicion peligrosa a la radiacion.

La etiqueta en su laser podra incluir los siguientes simbolos.

Simbolo Significado

\ Voltios

mW Milivatios

& Advertencia sobre el laser

nm Longitud de onda en nanémetros
2 Léser de Clase 2




Etiquetas de advertencia

Para su comodidad y seguridad, en el laser se encuentran
las siguientes etiquetas.

@ ADVERTENCIA: Para reducir el riesgo de

instrucciones.

Apague el laser cuando no lo utilice. Si deja encendido el
laser, aumenta el riesgo de que alguien mire directamente
al rayo laser.

* No modifique el laser de ningtin modo. Si realiza cambios

en la herramienta, podré dar lugar a una exposicion peligrosa
a la radiacion laser.

* No utilice el laser cerca de los nifios ni deje que estos lo

ADVERTENCIA: RADIACION LASER. NO
FIJE LA VISTA EN EL RAYO. Producto léser de

lesiones, el usuario debe leer el manual de
AMS)

FuTITS98

clase 2.
@L®) .

s

TYPE 1: 72V DC 7% 2,080 144Wh

Si el equipo se utiliza de una manera no especificada por
el fabricante, la proteccit da por el equipo
puede ser deteriorada.

propf

No utilice el laser en atmosferas explosivas, como
ambientes donde haya polvo, gases o liquidos
inflamables. Esta herramienta puede originar chispas que
pueden inflamar el polvo o los gases.

Cuando no use el laser, guardelo fuera del alcance de los
nifios y de otras personas no capacitadas para usarlo.
Los laseres son peligrosos si son utilizados por usuarios no
capacitados para su uso.

delah DEBEN ser .
por p I cualificado.

Las operaciones de reparacion o mantenimiento realizadas

por personal no cualificado pueden causar lesiones. Para
localizar su centro de servicios Stanley mas proximo, vaya

a http://lwww.2helpU.com.

« Las rep

No utilice herramientas opticas tales como telescopios
o teodolitos para ver el rayo laser. Pueden producirse
darios oculares graves.

No coloque el laser en una posicién que pueda hacer
que alguien mire fijamente el rayo laser de forma
intencional o no intencional. Pueden producirse dafios
oculares graves.

No coloque el laser cerca de una superficie reflectante
que refleje el rayo laser hacia los ojos de alguna
persona. Pueden producirse dafios oculares graves.

utilicen. Pueden producirse dafios oculares graves.

* No retire ni deshaga las etiquetas de advertencia. Si retira

las etiquetas, el usuario u ofras personas pueden exponerse
involuntariamente a la radiacion.

Coloque el laser en modo firme sobre una superficie
plana. Sil el laser se cae, pueden producirse dafios al laser
o lesiones graves.

Seguridad personal

Manténgase alerta, esté atento a lo que hace y use el sentido
comun cuando utilice el laser. No use el léser si esté cansado
0 bajo los efectos de drogas, medicamentos o alcohol. Un
momento de desatencion cuando se usa el laser puede
ocasionar lesiones personales graves.

Utilice equipo de seguridad personal. Utilice siempre
proteccién ocular. Dependiendo de las condiciones de
trabajo, el uso de equipos de proteccion tales como
mascarilla antipolvo, calzado de seguridad antideslizante,
casco de seguridad y proteccion auditiva reduce las lesiones
personales.

Uso y cuidado de la herramienta

No utilice el léser si este no puede encenderse y apagarse
utilizando el interruptor de alimentacién/bloqueo de
transporte. Toda herramienta que no pueda controlarse con
el interruptor es peligrosa y debe ser reparada.

Siga las instrucciones de la seccion Mantenimiento de este
manual. El uso de piezas no autorizadas o el incumplimiento
de las instrucciones de Mantenimiento pueden causar
riesgo de descarga eléctrica o lesiones.
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Seguridad de la bateria

El laser FMHT77598 se alimenta con una bateria de iones
de litio.

ADVERTENCIA:

Para reducir el riesgo de lesiones, el usuario debe
leer el manual de usuario del producto, el manual
de seguridad del laser y la informacion de seguridad
de la bateria.

Carga de la bateria

Utilice la unidad de carga incluida con el laser FMHT77598 para

cargar la bateria de iones de litio del laser.

Inserte en enchufe eléctrico de un extremo de la unidad de

carga en una toma de corriente (figura © (D).

H Enla parte trasera del laser, retire la cubierta del puerto
tirando hacia un lado (figura © @).

Inserte el extremo pequefio de la unidad de carga en el
puerto de carga del laser (figura © ).

a Deje que la bateria se cargue completamente. El led de
alimentacion permanecera encendido mientras la bateria
se esté cargando.

H Una vez que el led se apague, desconecte la unidad de

carga de la toma de corriente y el puerto de carga del laser.

a Coloque la cubierta del puerto de nuevo en el puerto de
carga del laser.

Siempre que el laser no esté en uso, deslice el interruptor de
alimentacion/bloqueo de transporte hacia la IZQUIERDA a la
posicion de Apagado/Blogueado (figura (&) (8)) para ahorrar
energia.

Usar el bloque de montaje

En el fondo, el laser tiene un blogue movil (Figura ).

+ Para usar los imanes del frente del laser (Figura @) (8))
para montar el laser contra el lado de una viga de acero,
no extienda el bloque mévil (Figura @ (D). Esto permite
que el punto hacia abajo quede alineado con el borde de la
viga de acero.

Para montar el laser por encima de un punto del suelo
(usando un soporte multifuncién o un tripode), extraiga el
bloque mévil hasta oir un clic cuando encaja en su posicion
(Figura ® (2). Esto hace posible que el punto hacia abajo
del laser se muestre a través del orificio de montaje 5/8-11
y que se pueda girar el laser en el orificio de montaje 5/8-11
sin mover la posicion vertical del laser.

Encender el laser

Coloque el laser sobre una superficie lisa, plana y estable.

Deslice el interruptor de Alimentacion/Blogueo de
transporte a la derecha hacia la posicion Desbloqueado/
Encendido (Figura @ @).

Como se muestra en la Figura @ @ pulse @ una vez
para mostrar una linea laser horizontal, una segunda vez
para mostrar una linea laser vertical, una tercera vez para
mostrar una linea horizontal y una linea vertical, una cuarta
vez para mostrar 5 puntos, y una quinta vez para mostrar
las lineas horizontal y vertical con 5 puntos.

Compruebe los rayos del laser. El laser ha sido disefiado
para autonivelarse. Si el laser se inclina tanto que no
puede autonivelarse (> 4°), los rayos laser seguiran
parpadeando dos veces y fu) parpadeara constantemente

el teclado (Figura @ ).

Si los rayos del laser parpadean, el laser no esta nivelado
(0 a plomo) y NO DEBE UTILIZARSE para determinar
o marcar el nivel o la plomada. Intente reposicionar el laser
en una superficie nivelada.

Pulse & el teclado para probar el modo Pulsos. f se
iluminara en el teclado (Figura @ (®)) y los rayos del laser
apareceran mas brillantes, hasta que parpadeen a una
velocidad muy rapida. Debera usar el modo Pulsos solo
con un detector para proyectar los rayos del laser de largo
alcance.

Si CUALQUIERA de las siguientes afirmaciones es
VERDADERA, siga las instrucciones para Cpntrolar la
precision del laser ANTES DE USAR EL LASER para un
proyecto.

« Esta es la primera vez que usa el laser (en caso de que
el laser haya sido expuesto a temperaturas extremas).

+ No se ha comprobado la precision del laser durante
un periodo.

« Puede que el laser se haya caido.




Comprobar la precision del
laser

Las herramientas laser vienen selladas y calibradas de
fabrica. Se recomienda efectuar una comprobacion de la
precision antes de usar el laser por primera vez (en caso

de que el laser se haya expuesto a temperaturas extremas)

y sucesivamente en modo regular para garantizar la precision
del trabajo. Cuando realice las comprobaciones de la precision
indicadas en este manual, siga las siguientes directrices:

Use el area/distancia mas grande y cercana posible a la
distancia de funcionamiento. Cuanto més grande sea el area/
distancia, més facil es medir la precision del laser.

Coloque el laser sobre una superficie lisa, plana y firme, que
esté nivelada en ambas direcciones.

Marque el centro del rayo laser.

Precision de la linea horizontal - Nivel
Comprobar el nivel de la linea horizontal del laser requiere una
superficie vertical plana de por lo menos 30’ (9 m) de ancho.
Coloque un tripode en un extremo de la pared
(figura ® ).
Coloque el laser en un tripode y enrosque el pomo roscado
del tripode en el agujero roscado del laser.

Deslice el interruptor de Alimentacion/Bloqueo de
transporte del laser a la derecha hacia la posicion de

encendido (figura B @).
Pulse @ una vez para mostrar una linea horizontal.

Marque dos puntos (P1y P2) a por lo menos 30’ (9 m) de
distancia por toda la longitud de la linea horizontal del laser

en la pared (Figura & (D).

Vuelva a colocar el laser en el otro extremo de la pared
y alinee la linea horizontal del laser con el punto P2
(Figura ® ).

Marque el punto P3 en la linea del laser cerca del punto
P1.

A Vida la distancia vertical entre los puntos P1y P3.

Si su medicion es superior a la Distancia admisible entre
P1y P3 para la correspondiente Distancia entre P1y P2
en la siguiente tabla, el laser debe ser reparado por un
centro de servicios autorizado.

Distancia entre Distancia admisible
P1y P2 entre P1y P3
9m (30 6 mm (1/4")

12 m (40 8 mm (5/16")
15 m (50) 10 mm (13/32")

Precision de la linea horizontal - Inclinacion

Comprobar la inclinacion de la linea horizontal del laser
requiere una superficie vertical plana de por lo menos 30’ (9 m)
de ancho.

Coloque un tripode tal y como se muestra en la figura @
@, que esté:
+ En el centro de la pared (D 1/2).
« Enfrente de la pared, a una distancia equivalente a la
mitad del tamafio de la pared (D 1/2).
Coloque el laser en un tripode y enrosque el pomo roscado
del tripode en el agujero roscado del laser.

Deslice el interruptor de Alimentacion/Bloqueo de
transporte del laser a la derecha hacia la posicion de

encendido (figura @ @)

Pulse @) 3 veces para mostrar una linea horizontal y una
linea vertical.

Dirija la linea vertical del laser a la primera esquina o punto
de referencia (Figura (B (D).

Mida la mitad de la distancia a través de la pared (D1/2).

Donde la linea laser horizontal cruza el punto equidistante
(D1/2), marque el punto P1.

Gire el laser hacia la otra esquina o punto de referencia
(Figura ® @)

Donde la linea laser horizontal cruza el punto equidistante
(D1/2), marque el punto P2.

B Wida la distancia vertical entre los puntos P1y P2

(Figura ® ®).

45




46

B si su medicion es superior a la Distancia admisible entre A si su medicion es superior a la Distancia admisible entre

P1y P2 para la correspondiente Distancia (D1) en la
siguiente tabla, el laser debe ser reparado por un centro de
servicios autorizado.

P1y P4 para la correspondiente Distancia vertical (D1) en
la siguiente tabla, el laser debe ser reparado por un centro
de servicios autorizado.

Precision de la linea vertical - Plomada

Compruebe la plomada de la linea vertical del laser.

Mida la altura de la jamba de una puerta (o un punto de
referencia en el techo) para obtener la altura D1
(figura @ D).

Coloque el laser en el suelo desde la jamba de la puerta
(figura @ D).

Deslice el interruptor de Alimentacion/Bloqueo de
transporte del laser a la derecha hacia la posicion de

encendido (figura @ @).

Pulse @) dos veces para mostrar una linea vertical.

Dirija la linea vertical del l&ser hacia la jamba de la puerta
o hacia el punto de referencia del techo.

A Donde Ia linea vertical del laser se encuentra con la altura
de la jamba de la puerta, marque el punto P1.

Desde donde el rayo del laser toca la puerta, mida la
distancia D1 y marque el punto P2.

Desde el punto P2, mida la distancia D1y marque el punto
P3.

A Mueva el laser hacia el lado opuesto del punto P3 y dirija la
linea vertical del laser hacia el punto P2 (figura @) @).

I Alinee 1a linea vertical del laser con los puntos P2 y P3 del
suelo y marque el punto P4 por encima de la jamba de la
puerta.

Mida la distancia vertical entre los puntos P1y P4

(figura @ @)

Distancia admisible Altura de la di Di ia admisibl
Distancia (D1) entre P1y P2 vertical (D1) Entre P1y P4
9m (30 3 mm (1/8") 2,5m (8" 1,5 mm (1/16")
12 m (40) 4 mm (5/32") 5m (16" 3,0 mm (1/8”)
15 m (50') 5mm (7/32") 6m (207 3,6 mm (9/64")
9m (307 5,5 mm (9/32")

Precision de los puntos de nivel - Nivel

Para comprobar la calibracion de nivel de la unidad laser se
necesitan dos paredes paralelas, separadas al menos 20’
(6:m).

Coloque el laser en un tripode y enrosque el pomo roscado
del tripode en el agujero roscado del laser.

Encienda el laser y pulse @ 4 veces para mostrar los
puntos que quedan por encima, por delante, por debajo,
ala derecha y a la izquierda del laser.

Coloque el laser a 2’-3” (5-8 cm) de la primera pared. Para
comprobar el punto laser delantero, asegUrese de que
la parte delantera del laser esté orientada hacia la pared
(Figura @ ).

Marque la posicion del punto laser en la primera pared
como punto P1 (Figura @ (D).

Gire el laser 180° y marque la posicion del punto laser en
la segunda pared como punto P2 (Figura @ ().

Coloque el laser a 2'-3" (5-8 cm) de la segunda pared.
Para comprobar el punto laser delantero, aseglrese de que
la parte delantera del laser esté orientada hacia la pared
(Figura B (@), y ajuste la altura del laser hasta que el
punto laser alcance el punto P2.

Gire el laser 180° y apunte con el punto laser cerca del
punto P1 en la primera pared, y marque el punto P3
(Figura @ @)

Mida la distancia vertical entre los puntos P1y P3 en la
primera pared.




B si su medicion es superior a la Distancia admisible entre Si su medicion es superior a la Distancia admisible entre

P1y P3 para la correspondiente Distancia entre paredes
en la siguiente tabla, el laser debe ser reparado por un
centro de servicios autorizado.

P2y P3 para la correspondiente Distancia entre el techo
y el suelo en la siguiente tabla, el laser debe ser reparado
por un centro de servicios autorizado.

Distancia entre Distancia admisible Distancia entre el Distancia admisible
paredes entre P1y P3 techo y el suelo entre P2y P3
6,0m (20') 3,6 mm (9/64") 4,5m (15 3 mm (1/8”)
9,0m (30" 5,4 mm (7/32") 6m (20" 4,2 mm (5/32")
15,0 m (50°) 9 mm (11/32") 9m (30" 6 mm (1/4”)
23,0m (75) 13,8 mm (9/16") 12 m (40" 8,4 mm (5/16”)

Repita los pasos 2 a 8 para comprobar la precision del
punto derecho, y luego del punto izquierdo, asegurandose
de que el punto laser que esté comprobando sea el punto
laser orientado hacia cada pared.

Precision del punto de plomada

La comprobacion de la calibracién de plomada del Iaser puede
realizarse con mayor precision cuando se tiene a disposicion
una altura vertical considerable, idealmente de 25' (7,5 m), con
una persona en el suelo posicionando el laser y otra persona
cerca del techo para marcar el punto creado por el haz en el
techo.

Marque el punto P1 en el suelo (Figura (D ).

Encienda el laser y pulse @ 4 veces para mostrar los
puntos que quedan por encima, por delante, por debajo,
ala derecha y a la izquierda del laser.

Coloque el laser de modo que el punto inferior quede
centrado sobre el punto P1y marque el centro del punto
superior en el techo como punto P2 (Figura (D (D).

Gire el laser a 180°, asegurandose de que el punto inferior
aun esté centrado en el punto P1 del suelo

(Figura @ @).

Precision de los puntos de nivel - Cuadrado

Para comprobar la cuadratura de los rayos laser se necesita
una habitacion de 35’ (10 m) de largo como minimo.

Todas las marcas se pueden hacer en el suelo colocando un
objetivo delante del rayo de nivel o cuadrado, y transfiriendo la
ubicacion al suelo.

NOTA: Para garantizar la precision, la distancia (D1) de P1
aP2,de P2aP3, de P2 a P4,y de P2 aP5, debe serigual.

Marque el punto P1 en el suelo, en un extremo de la
habitacion, tal como se muestra en la Figura @ (.

Encienda el laser y pulse (&) 4 veces para mostrar los
puntos que quedan por encima, por delante, por debajo,
ala derecha y a la izquierda del laser.

Coloque el laser de modo que el punto inferior quede
centrado sobre el punto P1 y asegurese de que el punto
delantero quede orientado hacia el extremo mas alejado de
la habitacién (Figura @ (D).

Con un objetivo para transferir la ubicacion del punto de
nivel delantero de la pared al suelo, marque el punto P2 en
el suelo y, a continuacion, el punto P3 en el suelo

(Figura @ ).

Marque el centro del punto superior en el techo como punto B8 Mueva el laser al punto P2y alinee de nuevo el punto de

P3 (Figura @D @).

A vida la distancia entre los puntos P2 y P3.

nivel delantero con el punto P3 (Figura @) ).

B conun objetivo para transferir la ubicacion del punto de
nivel delantero de la pared al suelo, marque la ubicacion de
los dos rayos cuadrados como puntos P4y P5 en el suelo
(Figura @ @).

HA Gire el laser 90° de forma que el punto de nivel delantero
se alinee con el punto P4 (Figura @) ().
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8] Marque la ubicacion del primer rayo cuadrado como punto

P6 en el suelo, lo méas cerca posible del punto P1

(Figura @ ®).

Bl Vida la distancia entre los puntos P1y P6

(Figura @ ®).

A si su medicion es superior a la Distancia admisible entre
P1y P6 para la correspondiente Distancia (D1) en la
siguiente tabla, el laser debe ser reparado por un centro de

servicios autorizado.

Distancia (D1)

Distancia admisible
entre P1y P6

7,5m (25)

2,2 mm (3/32")

9m (30)

2,7 mm (7/64”)

15m (50)

4.5 mm (3/16)

Bl Gire el Iaser 180° de forma que el punto de nivel delantero

se alinee con el punto P5 (Figura @) (3).

Marque la ubicacion del segundo rayo cuadrado como
punto P7 en el suelo, lo més cerca posible del punto P1

(Figura @ @)).

Mida la distancia entre los puntos P1y P7

(Figura @ @).

A si su medicion es superior a la Distancia admisible entre
P1y P7 para la correspondiente Distancia (D1) en la
siguiente tabla, el laser debe ser reparado por un centro de

servicios autorizado.

Distancia (D1)

Distancia admisible
entre P1y P7

7,5m (25)

2,2 mm (3/32)

9m (30)

2,7 mm (7/64”)

15 m (50

45mm (316")

Uso del laser

Consejos operativos

+ Marque siempre el centro del rayo creado por el laser.

+ Los cambios bruscos de temperatura pueden hacer mover
las piezas internas y afectar a la precision. Compruebe

a menudo la precision cuando utilice el laser.

+ En caso de caida del laser, compruebe si alin esta calibrado.

+ Si el laser esta correctamente calibrado, se nivelara
automaticamente. Cada laser se calibra en la fabrica para
encontrar el nivel, si se coloca en una superficie plana con
un nivel medio de + 4°. No es necesario realizar ajustes
manuales.

+ Use el laser sobre una superficie lisa, plana y estable.

Apagar el laser

Deslice el interruptor de Alimentacion/Bloqueo de transporte
hacia la posicion de Apagado/Bloqueado (Figura @ (8))
cuando no utilice el laser. Si el interruptor no esta colocado en
la posicion de bloqueado, el laser no se apaga.

Usar el laser con accesorios

ADVERTENCIA:

Dado que los accesorios que no sean los
suministrados por Stanley no han sido sometidos

a pruebas con este laser, el uso de tales accesorios
con el laser puede ser peligroso.

Use sélo los accesorios de Stanley recomendados para usar
con este modelo. Los accesorios aptos para un laser pueden
causar riesgo de dafios personales al utilizarse con otro laser.

El fondo del laser esta dotado de roscas hembras de 1/4-20
y 5/8-11 (Figura ) para colocar los accesorios actuales

o futuros de Stanley. Utilice exclusivamente accesorios de
Stanley especificos para este laser. Siga las instrucciones
incluidas con el accesorio.

En su distribuidor local o centro de servicios autorizado, puede
adquirir los accesorios recomendados para utilizarlos con el
laser. Si necesita asistencia para colocar cualquier accesorio,
pongase en contacto con su centro de servicios de Stanley mas
proximo o visite nuestro sitio web:

http:/lwww.2helpU.com.

Usar el laser con el soporte multifuncion

Las mayoria de las laseres de linea/punto que tienen montaje
roscado de 5/8-11 pueden usarse con el soporte multifuncion
para laseres FMHT77435 (Figura (®)). El soporte multifuncién
puede usarse como pie o para diferentes tipos de montajes
€omo sigue:

+ Usar su fleje de goma alrededor de un mastil, 2"x4”, u otro
objeto vertical.

+ Use sus imanes posteriores contra una viga de metal.




+ Colgar su orificio de tornillo posterior en un clavo o tornillo
en la pared.

+ Usar la abrazadera de techo para sujetarlo a la guia de un
techo colgante/suspendido.

+ Usar la rosca del fondo 5/8-11 0 1/4-20 para fijarlo a un
tripode.

Mantenimiento

pafio himedo, limpie el I&ser con un pafio seco suave para

que no se humedezca y guardelo en el estuche suministrado.

No obstante la parte exterior del laser sea resistente a los
disolventes, NUNCA use disolventes para limpiar el laser.

(-5 °F) o por encima de los 60 °C (140 °F).

Para mantener la precision de su trabajo, compruebe
a menudo que su laser esté bien calibrado.

Las comprobaciones de calibracion y otras reparaciones
de mantenimiento pueden ser realizadas por los centros de
reparacion de Stanley.

Solucién de problemas

El laser no se enciende

+ Compruebe que la bateria de iones de litio esté totalmente
cargada.

Asegurese de conservar el laser seco.

Sila unidad laser se calienta por encima de los 50 °C

(120 °F), la unidad se encendera. Si el laser ha sido
almacenado a temperaturas demasiado calientes, deje que
se enfrie. El nivel laser no se dafiaré si usa el boton de
alimentacion/bloqueo de transporte antes de que se enfrie
hasta su temperatura de funcionamiento adecuada.

Cuando no se usa el laser, limpie las partes exteriores con un

No guarde el laser a temperaturas por debajo de los -20 °C

Los rayos del laser parpadean

Los laseres han sido disefiados para autonivelarse hasta un
promedio de 4° en todas las direcciones. Si el laser se inclina

demasiado y el mecanismo interno no puede autonivelarse, los

haces del laser parpadearan para indicar que se ha superado
el rango de inclinacion. LOS RAYOS PARPADEANTES
CREADOS POR EL LASER NO ESTAN NIVELADOS

OAPLOMO Y NO DEBEN UTILIZARSE PARA DETERMINAR
O MARCAR EL NIVEL O LA PLOMADA. Intente reposicionar el

laser en una superficie mas nivelada.

Los rayos laser no dejan de moverse

El laser es un instrumento de precision. Por lo tanto, si no se
coloca sobre una superficie estable (y fija), el laser seguira
intentando encontrar su nivel. Si el haz no deja de moverse,
intente colocar el laser en una superficie mas estable.

Del mismo modo, intente comprobar que la superficie sea
relativamente plana y nivelada, para que el laser sea estable.

Mantenimiento
y reparaciones

Nota: Si desmonta el nivel laser, anulara todas las garantias
del producto.

Para garantizar la SEGURIDAD y la FIABILIDAD del producto,
las operaciones de reparacion, mantenimiento y ajuste deberan

ser realizadas por los centros de servicio autorizados. Las
operaciones de reparacion o mantenimiento realizadas por

personal no cualificado pueden causar riesgo de lesiones. Para

localizar su centro de servicios Stanley mas proximo, vaya
a http://www.2helpU.com.

ES
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Especificaciones

FMHT77598

Fuente de luz

Diodos del laser

Longitud de onda del laser

510-530 nm visible

Potencia del laser

PRODUCTO LASER DE CLASE 2 < 1,0 mW

Rango de trabajo

30 m (100')
50 m (165') con detector

Precision - todas las lineas y puntos, excepto punto
hacia abajo

+3 mm cada 10 m (+1/8” cada 30)

Precision - punto hacia abajo

+6 mm cada 10 m (+1/4” cada 30)

Temperatura de funcionamiento

-10°Cab0°C (14 °Fa 122 °F)

Temperatura de almacenamiento

-20°C a 60 °C (-5 °F a 140 °F)

Medioambiental

Resistente al agua y al polvo segun IP54




Indice
* Informagdes sobre o laser
* Seguranga do utilizador
« Carregar a bateria
« Utilizar o bloco de montagem
* Ligar o laser
« Verificar a precisao do laser
« Utilizar o laser
* Manutengéo
* Resolugéo de problemas
* Assisténcia e reparagao
* Especificagoes

Informagdes sobre o laser

O laser de linha cruzada FMHT77598 é um produto laser de
classe 2. O laser & uma ferramenta laser com nivelamento
automatico que pode ser utilizada para projectos de
alinhamento na horizontal (nivel) e na vertical (prumo).

Seguranca do utilizador

Directrizes de seguranga

As definigdes abaixo descrevem o nivel de gravidade de cada
aviso. Leia 0 manual e preste atencao a estes simbolos.

Q PERIGO: indica uma situagéo de perigo eminente
que, se ndo for evitada, iré resultar em morte ou

ferimentos graves.

AVISO: indica uma prética (néo relacionada com feri )s)

AVISO: indica uma situagdo potencialmente perigosa
que, se ndo for evitada, podera resultar em morte ou
ferimentos graves.

ATENGAO: indica uma situagéo potencialmente
perigosa que, se nao for evitada, podera resultar em
ferimentos ligeiros ou moderados.

Declaragéo de conformidade da CE

Ce€

Stanley declara, através do presente documento, que o produto
FMHT77598 esta em conformidade com os requisitos essenciais
e todas as outras provisdes da Directiva 1999/5/EC.

O texto na integra da Declaragéo de conformidade da UE pode
ser solicitado a Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16,
2800 Mechelen, Bélgica ou esta disponivel através do seguinte
endereco Internet: www.2helpu.com.

AVISO:

Leia e compreenda todas as instrugées. O ndo
seguimento dos avisos e das instrugdes indicados
neste manual podera resultar em ferimentos graves.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES

Q AVISO:
E icao a radiagdo laser. Nao d nem

modifique o nivel do laser. O aparelho nao tem
pegas no interior que possam ser reparadas pelo
utilizador. Podem ocorrer lesoes oculares graves.

AVISO:

radiagao perigosa. A utilizagéo de controlos ou
ajustes, ou o desempenho de procedimentos que
néo sejam os especificados neste documento podem
resultar em exposigao radioactiva perigosa.

A

Acetiqueta no laser pode incluir os seguintes simbolos.

Simbolo Significado

\ volts

mW miliwatts

& Aviso sobre o laser

am Comprimento de onda em
nandmetros

2 Laser de classe 2

que, se néo for evitada, podera resultar em danos materiais.

Se tiver alguma diivida ou comentario sobre esta ou
qualquer ferramenta da Stanley, v para
http:/lwww.2helpU.com.

Etiquetas de aviso

Para sua e
estao afixadas no laser.

AVISO: para reduzir o risco de ferimentos,
A @ o utilizador deve ler o manual de instrugdes.

as

9 ¢ 9 1

AVISO: RADIAGAO DO LASER. NAO OLHE
FIXAMENTE PARA O FEIXE. Produto laser de
classe 2.
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Se o equipamento for utilizado de forma ndo
especificada pelo fabricante, a protecgao fornecida pelo

qui pode ser prejudicad:
Nao utilize o laser em ambientes explosivos, como, por
plo, na p ¢a de liquidos, gases ou poeiras

inflamaveis. Esta ferramenta pode criar faiscas que poderdo
inflamar estas poeiras ou vapores.

Guarde o laser fora do alcance das criangas e de
pessoas que ndo possuam as qualificagées necessarias
para as manusear Os lasers sdo perigosos nas maos de
pessoas que ndo possuam as qualificagdes necessarias para
as manusear.

A reparagéo das ferramentas DEVE ser levada a cabo
apenas por pessoal qualificado. A assisténcia ou
manutengéo realizada por pessoal que ndo possua as
qualificagbes necessérias pode dar origem a ferimentos.
Para localizar o seu centro de assisténcia da Stanley mais
préximo, va para http:/lwww.helpU.com.

Nao utilize ferramentas dpticas tais como um telescépio
ou trdnsito para ver o raio laser. Podem ocorrer leses
oculares graves.

Nao coloque o laser numa posigao que possa fazer com
que alguém fixe, de maneira intencional ou néo, o raio
laser. Podem ocorrer lesées oculares graves.

Nao posicione o laser perto de uma superficie com
reflexo que possa reflectir o raio laser na direc¢do dos
olhos de uma pessoa. Podem ocorrer lesdes oculares
graves.

Desligue o laser quando néo estiver a ser utilizado. Se
deixar o laser ligado, ha um maior risco de fixagéo do raio
laser.

Nao modifique o produto seja como for. A modificagdo
da ferramenta pode resultar em exposicéo a radiagéo laser
perigosa.

Nao utilize o laser perto de criangas nem permita que
criangas utilizem o laser. Podem ocorrer lesées oculares
graves.

Nao retire nem estrague as etiquetas de aviso. Se retirar
as etiquetas, o utilizador ou outras pessoas podem ficar
expostos, inadvertidamente, a radiagéo.

Coloque o laser de maneira segura sobre uma superficie
nivelada. Se o laser cair, podem ocorrer danos no laser ou
ferimentos graves.

Seguranga pessoal

+ Mantenha-se atento, preste atengdo ao que esta a fazer
e faca uso de bom senso quando utilizar o laser. N&o utilize
o laser se estiver cansado ou sob o efeito de drogas, alcool
ou medicamentos. Um momento de distracgéo durante
a utilizagéo do laser podera resultar em ferimentos graves.

Use equipamento de protecgéo pessoal. Use sempre
protecgéo ocular. Dependendo das condigdes de trabalho,
0 uso de equipamento de protecgdo, como uma mascara
anti-poeiras, calgado anti-derrapante e protecgéo auricular
reduz a probabilidade de ferimentos.

Utilizagéo e cuidados a ter com a ferramenta

+ Néo utilize o laser se o interruptor Alimentagao/bloqueio
para o transporte ndo ligar ou desligar o laser. Qualquer
ferramenta que ndo possa ser controlada através do
interruptor de alimentagéo é perigosa e tem de ser reparada.

Siga as instrugdes indicadas na secgdo Manutengao deste
manual. A utilizagéo de pegas néo autorizadas ou 0 ndo
cumprimento das instrugbes de Manuteng&o pode dar
origem a choque eléctrico ou ferimentos.

Seguranga das pilhas

O laser FMHT77598 ¢ alimentado por uma bateria de ides
de litio.

ATENGAO:

Para reduzir o risco de ferimentos, o utilizador
deve ler o manual Utilizador do produto, o manual
Seguranga do laser e 0 manual Seguranga das
pilhas.




Carregar a bateria

Ligar o laser

Utilize a unidade de carregamento que é embalada com o laser Cologue o laser sobre uma superficie macia, plana

FMHT77598 para carregar a bateria de i6es de litio do laser.

H insira a ficha elétrica numa extremidade da unidade de
carregamento numa tomada elétrica (Figura © (D).

A Na parte traseira do laser, tire a tampa da porta
e deslize-a para o lado (Figura © @).

Insira a extremidade pequena da unidade de carregamento
na porta de carregamento do laser (Figura ©@)

4] Aguarde até a bateria ficar totalmente carregada. O LED
de poténcia permanece ligado enquanto a bateria estiver
a carregar.

5] Apos o LED de poténcia desligar, retire a unidade
de carregamento da tomada elétrica e a porta de
carregamento do laser.

6] Empurre a tampa da porta para tras sobre a porta de
carregamento do laser.

Sempre que ndo utilizar o laser, deslize o interruptor
Alimentag&o/Bloqueio para o transporte para a ESQUERDA
para a posigao Desbloqueado/desligado (Figura ® (®) para
poupar a energia da bateria.

Utilizar o bloco de montagem

No parte inferior do laser esta disponivel um bloco amovivel

(Figura ®).

+ Para utilizar os imanes na parte da frente do laser
(Figura @ (8)) e monte o laser na parte lateral de uma
viga de ago, ndo estique o bloco amovivel (Figura @)
@)), Isto permite que o ponto para baixo seja alinhado com
o canto da viga de ago.

+ Para montar o laser sobre um ponto no chéo (utilizando
um suporte multi-fungdes ou um tripé), retire o bloco
amovivel até encaixar (Figura @ (). Isto permite visualizar
o ponto do laser para baixo através do orificio de montagem
5/8-11 e rodar o laser através do orificio de montagem 5/8-11
sem deslocar a posicao vertical do laser.

e nivelada.

Deslize o interruptor Alimentag&o/Bloqueio para

o transporte para a direita para a posicao Desbloqueado/
ligado (Figura @ @).

Como indicado na Figura @ (@), prima @) uma vez para

apresentar um raio laser horizontal, uma segunda vez para
apresentar um raio laser vertical, uma terceira vez para
apresentar um raio horizontal e uma linha vertical, uma
quarta vez para apresentar 5 pontos e uma quinta vez
para apresentar as linhas horizontais e verticais com os

5 pontos.

Verifique os feixes laser. O laser foi concebido para

nivelamento automatico. Se o laser estiver inclinado ao
ponto de ndo ser possivel fazer o nivelamento automatico
(> 4°), os feixes laser piscam duas vezes de maneira
continua e piscam de maneira constante no teclado )
piscam de maneira continua no teclado (Figura @ ).

Se os feixes laser comegarem a piscar, o laser ndo esta

nivelado (ou a prumo) e NAO DEVE SER UTILIZADO
para determinar ou assinalar o nivel ou o prumo. Tente
posicionar o laser numa superficie nivelada.

Prima @ no teclado para testar o modo Impulso.

& acende-se no teclado (Figure @ () e os feixes
laser aparecem mais ténues, uma vez que piscam muito
depressa. S pode utilizar o modo Impulso com um
detector para projectar a gama de longo alcance dos
feixes laser.

Se alguma das seguintes afirmagdes for VERDADEIRA,

avance para as instrugées indicadas em Verificar
a precisao do laser ANTES DE UTILIZAR O LASER para
um projecto.

« Esta é a primeira vez que utiliza o laser (no caso do
laser ter sido exposto a temperaturas extremas).

«+ O laser nao é verificado em termos de precisdo ha
algum tempo.

« O laser pode ter sofrido umaqueda.
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Verificar a precisao do laser

As ferramentas laser estdo seladas e foram calibradas na
fabrica. E recomendavel efectuar uma verificagio de preciso
antes de utilizar o laser pela primeira vez (no caso do laser
ter sido exposto a temperaturas extremas) e depois com
regularidade para garantir a precisao do seu trabalho. Quando
efectuar uma das verificagdes de preciséo listadas neste
manual, siga as seguintes directrizes:

Utilize a maior area/distancia possivel, o mais proximo
possivel da distancia operacional. Quanto maior for a area/
distancia, mais facil é medir a precisao do laser.

Coloque o laser sobre uma superficie macia, plana e estavel
e que esteja nivelada em ambas as direcgdes.

Marque o centro do feixe laser.

Precisdo da linha horizontal - nivel
A verificagdo do nivel da linha horizontal do laser requer uma
superficie vertical plana de, pelo menos, 9 m de largura.

Coloque o tripé numa extremidade da parede
(Figura ® ().

Monte o laser num tripé e aperte o parafuso roscado do
tripé na rosca fémea no laser.

Deslize o interruptor Alimentagao/Bloqueio para
o transporte para a direita para ligar o laser
(Figura @ (D).

Prima @ uma vez para apresentar uma linha horizontal.

Marque dois pontos (P1 e P2) a pelo menos 9 m de
distancia ao longo do comprimento da linha horizontal do
laser na parede (Figura ® ().

B volte a colocar o laser na outra extremidade da parede
e alinhe a linha horizontal do laser com o ponto P2
(Figura ® ).

Marque o ponto P3 na linha laser perto do ponto P1.

8] Mega a distancia vertical entre os pontos P1 e P3.

Se a medigéo for superior a Distancia permissivel entre
P1 e P3 para a Distancia entre P1 e P2 correspondente
na seguinte tabela, o laser deve ser reparado num centro
de assisténcia autorizado.

Distancia Distancia permissivel
entre P1 e P2 entre P1 e P3
9m 6 mm
12m 8 mm
15m 10 mm

Precisao da linha horizontal - Inclinagéao
A verificagdo da inclinagdo da linha horizontal do laser requer
uma superficie vertical plana de, pelo menos, 9 m de largura.

Cologue um tripé conforme ilustrado na Figura (® (D,
o qual se encontra:

+ No centro da parede (D 1/2).

+ Em frente a parede a uma distancia de metade do
tamanho da parede (D 1/2).

Monte o laser num tripé e aperte o parafuso roscado do
tripé na rosca fémea no laser.

Deslize o interruptor Alimentag&o/Bloqueio para
o transporte para a direita para ligar o laser
(Figura ® @).

Prima @) 3 vezes para apresentar uma linha horizontal
e uma linha vertical.

Aponte a linha vertical do laser no primeiro canto ou ponto
de referéncia (Figura B (D).

Mega metade da distancia ao longo da parede (D1/2).

No ponto onde a linha laser horizontal se cruza com
o ponto intermédio (D1/2), assinale o ponto P1.

B Rode o laser para outro canto ou ponto de referéncia
(Figura ® @)

No ponto onde a linha laser horizontal se cruza com
o ponto intermédio (D1/2), assinale o ponto P2.

Mega a distancia vertical entre os pontos P1 e P2

(Figura ® ®).




MSe o valor da medigéo for superior a Distancia
permissivel entre P1 e P2 para a Distancia (D1)
correspondente na seguinte tabela, o laser deve ser
reparado num centro de assisténcia autorizado.

A e 0 valor de medic&o for superior & Distancia
permissivel entre P1 e P4 para a Distancia vertical
(D1) correspondente na seguinte tabela, o laser deve ser
reparado num centro de assisténcia autorizado.

Distancia per |
Distancia (D1) entre P1 e P2 Altura da distanci Distancia permissivel
9m 3mm vertical (D1) Entre P1 e P4
12m 4mm 25m 1,5 mm (1/16")
15m 5mm 5m 3,0mm (1/8")
6m 3,6 mm
Precisdo da linha vertical - Prumo 9m (30" 5,5mm

Verificar o prumo da linha vertical do laser.

Mega a altura do batente de uma porta (ou um ponto de

referéncia no tecto) para obter a altura D1 (Figura @ (D).

Coloque o laser no chéo sobre o batente da porta,
(Figura @ ().

Deslize o interruptor Alimentagé&o/Bloqueio para
o transporte para a direita para ligar o laser
(Figura ® (D).

Prima @) duas vezes para apresentar uma linha vertical.

Aponte a linha vertical do laser para o batente da porta ou
para o ponto de referéncia no tecto.

A No ponto em que a linha vertical do laser se cruza com
a altura do batente da porta, marque o ponto P1.

Desde o ponto em que o feixe laser atinge o chdo, mega
a distancia D1 e marque-a no ponto P2.

Desde o ponto P2, mega a distancia D1 e marque-a no
ponto P3.

B Mova o laser para o lado oposto do ponto P3 e aponte
a linha vertical do laser para o ponto P2 (Figura ® @).

I Alinhe a linha vertical do laser com os pontos P2 e P3 no
chao e marque o ponto P4 sobre o batente da porta.

Mega a distancia entre P1 e P4 (Figura © @).

Precisédo dos pontos do nivel - Nivel

A verificagdo do nivel de calibragéo da unidade laser requer
duas paredes paralelas a pelo menos 6 m de distancia.

Monte o laser num tripé e aperte o parafuso roscado do
tripé na rosca fémea no laser.

Ligue o laser e prima @ 4 vezes para apresentar os
pontos acima, & frente, abaixo a direita e a esquerda do
laser.

Coloque o laser a 5-8 cm da primeira parede. Para testar
o ponto do laser a frente, certifique-se de que a parte da
frente do laser esté virada para a parede (Figura @ (D).

Marque a posicéo do ponto do laser na primeira parede
como ponto P1 (Figura @ (D).

Rode o laser a um &ngulo de 180° e marque a posi¢ao do
ponto do laser na segunda parede como ponto P2

(Figura @ ).

Coloque o laser a 5-8 cm da segunda parede. Para testar
o ponto do laser a frente, certifique-se de que a parte da
frente do laser esté virada para a parede (Figura @ @

), e ajuste a altura do laser até o ponto do laser tocar no
ponto P2.

Rode o laser a um &ngulo de 180° e marque a posicdo do
ponto do laser na segunda parede como ponto P2
(Figura @ @).

Mega a distancia vertical entre os pontos P1 e P3 na
primeira parede.
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Hsea medigéo for superior a Distancia permissivel entre
P1 e P3 para a Distancia entre paredes correspondente
na seguinte tabela, o laser deve ser reparado num centro
de assisténcia autorizado.

Se o valor da medigéo for superior a Distancia
permissivel entre P1 e P3 para a Distancia entre o tecto
e o chdo correspondente na seguinte tabela, o laser deve
ser reparado num centro de assisténcia autorizado.

Distancia Distancia permissivel Distancia entre Distancia permissivel
entre as paredes entre P1e P3 o tecto e o chao entre P2 e P3
6,0m 3,6 mm 45m 3mm
9,0m 5,4 mm 6m 4,2mm
15,0 m 9mm 9m 6 mm
230m 13,8 mm 12m 8,4 mm

Repita os passos 2 a 8 para verificar a exactiddo do ponto
direito e depois do ponto esquerdo, certificando-se de que
o0 ponto do laser que esta a testar é o ponto do laser virado
para cada parede.

Precisédo dos pontos do prumo

A verificagdo da calibragéo do prumo do laser pode ser
efectuada com maior precisdo se a distancia na vertical
disponivel for suficiente, idealmente de 7,5 m, com uma pessoa
no chéo a posicionar o laser e outra pessoa perto do tecto para
marcar o ponto criado pelo feixe no tecto.

Marque o ponto P1 no chao (Figura (D D).
Ligue o laser e prima @ 4 vezes para apresentar 0s

pontos acima, a frente, abaixo a direita e & esquerda do
laser.

Coloque o laser para o ponto de baixo fique centrado
acima do ponto P1 e marque o centro do ponto superior no
tecto como o ponto P2 (Figura (D (D).

Rode o laser 180°, certificando-se de que o ponto de baixo
continua centrado no ponto P1 no chéo (Figura (D @).

Marque o centro do ponto superior no tecto como ponto P3
(Figura @ @)).
6] Mega a distancia entre os pontos P2 e P3.

Precisédo dos pontos do nivel - Quadrado

A verificagdo da esquadria dos feixes laser requer uma sala
com pelo menos 10 m de comprimento. Todas as marcas
podem ser feitas no chao, colocando uma marca a frente do
nivel ou do feixe quadrado e transferir o local para o chéo.

NOTA: Para assegurar a precisao, a distancia (D1) entre P1
eP2,P2e P3,P2e P4, eP2e P5 deve serigual.

Marque o ponto P1 no chdo num canto da sala, como
indicado na Figura @ (.

Ligue o laser e prima @ 4 vezes para apresentar os
pontos acima, a frente, abaixo a direita e a esquerda
do laser.

Coloque o laser para o ponto para baixo fique centrado
acima do ponto P1 e certifique-se de que o ponto para
a frente aponta para o canto mais afastado da sala

(Figura @ @).

Utilizando uma marca para transferir o local do ponto do
nivel da frente na parede para o chéo, marque o ponto P2
no chao e depois aponte o ponto P3 para o chao
(Figura @ Q).

Mova o laser para o ponto P2 e alinhe o ponto de nivel
dianteiro para o ponto P3 novamente (Figura @ ().

B utiizando uma marca para transferir a localizagdo do ponto
do nivel para a frente na parede para o chao, marque
a localizagao dos dois feixes quadrados como os pontos
P4 e P5 no chéo (Figura @ @).

Rode o laser 90° para que o ponto do nivel para a frente
para o ponto P4 (Figura @ ).

H Marque a localizagdo do primeiro feixe quadrado como
0 ponto P6 no chdo o mais préximo possivel do ponto P1

(Figura @ @)




[9.] Mega a distancia entre os pontos P1 e P6
(Figura @ ®).

M se o valor da medicao for superior a Distancia
permissivel entre P1 e P6 para a Distancia (D1)
correspondente na seguinte tabela, o laser deve ser
reparado num centro de assisténcia autorizado.

Distancia permissivel
Distancia (D1) entre P1e P6
75m 2,2mm
9m 2,7mm
15m 4,5 mm

Rode o laser 180° para que o ponto do nivel para a frente
para o ponto P4 (Figura @ @)).

Marque a localizagdo do primeiro feixe quadrado como
o0 ponto P6 no chdo o mais proximo possivel do ponto P1
(Figura @ @).

Mega a distancia entre os pontos P1 e P6 (Figura @) ().

A se o valor da medigéo for superior a Distancia
permissivel entre P1 e P7 para a Distancia (D1)
correspondente na seguinte tabela, o laser deve ser
reparado num centro de assisténcia autorizado.

Distancia permissivel
Distancia (D1) entre P1e P7
75m 2,2mm
9m 2,7mm
15m 4,5mm

Utilizar o laser

Sugestoes relacionadas com
o funcionamento

Assinale sempre o centro do feixe criado pelo laser.

As variagdes extremas de temperatura provocam

o deslocamento das pegas internas, o que pode afectar

a preciséo. Verifique a preciséo com regularidade enquanto
trabalha.

Se deixar cair o laser, certifique-se de que ainda esta
calibrado.

+ Desde que o laser esteja devidamente calibrado, é possivel
nivela-lo automaticamente. Cada laser esté calibrado de
fabrica para encontrar o nivelamento adequado, desde que
esteja posicionado numa superficie plana, com uma média
de * 4° de nivelamento. N&o é necessario ajuste manual.

« Utilize o laser sobre uma superficie macia, plana e nivelada.

Desligar o laser

Deslize o interruptor de alimentagéo/para o transporte para

a posicéo Desligado/blogueado (Figura @@) quando o laser
ndo estiver a ser utilizado. Se o interruptor n&o estiver na
posicao Bloqueado, o laser ndo se desliga.

Utilizar o laser com os acessorios

AVISO:

Uma vez que apenas foram testados com este

laser os acessorios disponibilizados pela Stanley,

a utilizagao de outros acessérios com este laser pode
ser perigosa.

Utilize apenas os acessérios da Stanley recomendados
para utilizagdo com este modelo. Os acessérios que podem
ser adequados para um laser podem representar risco de
ferimentos se forem utilizados noutro laser.

A parte inferior do laser esta equipada com roscas fémeas de
1/4-20 € 5/8-11 (Figura () para utilizar acessérios actuais ou
futuros da Stanley. Utilize apenas os acessdrios da Stanley
especificados para utilizagao com este laser. Siga as instrugoes
fornecidas com o acessorio.

Os acessorios recomendados para uso com o laser estéo
disponiveis, mediante um custo adicional, no seu fornecedor
local ou centro de assisténcia autorizado. Se necessitar

de ajuda para localizar um acessério, contacte o centro de
assisténcia da Stanley mais proximo ou visite 0 nosso Website:
http:/lwww.2helpU.com.
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Utilizar o laser com o suporte multi-fungdes

A maioria dos raios laser/pontos, equipados com uma rosca
de montagem 5/8-11, pode ser utilizada com o suporte
multi-fungdes do laser FMHT77435 (Figura (®)). O suporte
multi-fungdes pode ser utilizado solto ou montado de vérias
maneiras:

Utilize a alga de borracha a volta de uma haste de 2"x4" ou
de outro objecto vertical.

Utilize os imanes traseiros em contacto com uma viga
metalica.

Pendure o orificio do parafuso traseiro sobre um prego ou
parafuso numa parede.

Utilize o sistema de fixag&o no tecto para procurar um tecto
suspenso.

Utilize a rosca 5/8-11 ou 1/4-20 inferior para fixagao num
tripé.

Manutengao

Quando o laser n&o estiver a ser utilizado, limpe a parte
exterior com um pano hiimido, passe um pano seco e macio
no laser para certificar-se de que esta seco e depois
armazene o laser na caixa do kit fornecido.

Embora o exterior do laser seja resistente a solventes,
NUNCA utilize solventes para limpar o laser.

Nao armazene o laser a uma temperatura inferior a -20 °C
ou superior a 60 °C.

Para manter a eficacia do seu trabalho, verifique
regularmente o laser para certificar-se de que esta bem
calibrado.

As verificagdes de calibragéo e outras reparacdes de
manutencao podem ser efectuadas pelos centros de
assisténcia da Stanley.

Resolugao de problemas

Nao é possivel ligar o laser

Certifique-se de que a bateria de ides de litio do laser tem
carga.

Certifique-se de que mantém o laser seco.

+ Se a unidade laser aquecer a uma temperatura superior
a 50 °C, ndo é possivel ligar a unidade. Se tiver
armazenado o laser num local com temperaturas muito
elevadas, deixe-o arrefecer. O nivel do laser ndo fica
danificado se premir o interruptor de alimentagéo/bloqueio
para o transporte antes de arrefecer & temperatura de
funcionamento adequada.

Os raios laser ficam intermitentes

Os lasers sdo concebidos para nivelamento automatico

para um angulo médio de4° em todas as direccdes. Se

o laser estiver inclinado ao ponto de n&o ser possivel nivelar

0 mecanismo interno, os feixes laser comegam a piscar, o que
significa que o intervalo de inclinagéo foi excedido. OS RAIOS
INTERMITENTES CRIADOS PELO LASER NAO ESTAO NEM
ANIVEL NEM A PRUMO E NAO DEVEM SER UTILIZADOS
PARA DETERMINAR OU MARCAR O NIVEL OU O PRUMO.
Tente posicionar o laser numa superficie mais nivelada.

Os feixes laser ndo param de se mover

O laser € um instrumento de precisdo. Por conseguinte,

se ndo estiver posicionado numa superficie estavel (e sem
movimento), o laser continua a tentar encontrar uma posi¢éo
nivelada. Se o feixe ndo parar de se mover, tente colocar

o laser numa superficie mais estavel. Além disso, certifique-se
de que a superficie esta relativamente plana e nivelada, para
que o laser fique estavel.

Assisténcia e reparagao

NOTA: A desmontagem do nivel do laser iré anular todas as
garantias do produto.

Para garantir a SEGURANGA e a FIABILIDADE do produto,

os trabalhos de reparagéo, manutengao e ajuste devem ser
realizados por centros de assisténcia autorizados. A assisténcia
ou manutengéo realizadas por pessoal que ndo possua as
qualificagdes necessarias pode dar origem a ferimentos. Para
localizar o seu centro de assisténcia da Stanley mais préximo,
va para http://lwww.2helpU.com.




Especificagoes

FMHT77598

Fonte de luz

Diodos laser

Comprimento de onda do laser

Visivel a 510-530 nm

Poténcia do laser

PRODUTO LASER DE CLASSE 2< 1,0 mW

Gama de funcionamento

30m
50 m com Detector

Preciséo - todas as linhas e pontos, excepto o ponto de baixo

+3 mm por 10 m

Preciséo - ponto para baixo

+6 mm por 10 m

Temperatura de funcionamento

-10°Cab0°C

Temperatura de armazenamento

-20°Ca60°C

Caracteristicas ambientais

Resistente a 4gua e a poeira, de acordo com a IP54
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Laser-informatie

De FMHT77598 kruislijnlaser is een klasse 2 laserproduct.
De laser is zelfnivellerend lasergereedschap, dat kan worden
gebruikt voor horizontale (waterpas) en verticale (loodlijn)
uitlijningsprojecten.

Veiligheid van de gebruiker

Veiligheidsrichtlijnen

Onderstaande definities beschrijven de emst van de gevolgen
die met de verschillende signaalwoorden worden aangeduid.
Lees de handleiding en let goed op deze symbolen.

A GEVAAR: Duidt een dreigende gevaarlijke situatie

aan, die, als deze niet wordt vermeden, een ongeluk
met dodelijke afloop of ernstig letsel tot gevolg zal
hebben.

WAARSCHUWING: Duidt een mogelijk gevaarlijke
situatie aan, die, als deze niet wordt vermeden, een
ongeluk met dodelijke afloop of ernstig letsel tot
gevolg kan hebben.

A

LET OP: Duidt een mogelijk gevaarlijke situatie aan,
die, als deze niet wordt vermeden aan, licht of
middelzwaar letsel tot gevolg kan hebben.

A

KENNISGEVING: Duidt een situatie in de praktijk aan die
niet leidt tot persoonlijk letsel, maar, als deze niet wordt
vermeden, materiéle schade tot gevolg kan hebben.

Als u vragen of opmerkingen hierover hebt of over ander
Stanley-gereedschap, ga dan naar
http:/lwww.2helpU.com.

EG-conformiteitsverklaring

Ce€

Stanley verklaart hierbij dat het product FMHT77598 voldoet aan de
essentiéle eisen en andere bepalingen van Richtlijn 1999/5/EC.

De volledige tekst van de EU-conformiteitsverklaring kan
worden aangevraagd bij Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat
14-16, 2800 Mechelen, Belgié of is verkrijgbaar op het volgende
internet-adres: www.2helpu.com.

WAARSCHUWING:

Lees alle instructies en zorg ervoor dat u ze
begrijpt. Wanneer u geen gevolg geeft aan de
waarschuwingen en instructies in deze handleiding,
kan dat leiden tot ernstig persoonlijk letsel.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES

WAARSCHUWING:

Blootstelling aan laserstralen. Haal de laser-

waterpas niet uit elkaar en breng er geen

wijzigingen in aan. Het gereedschap bevat geen

onderdelen waaraan de gebruiker onderhoud kan
. Ernstige ver aan de ogen

zouden het gevolg kunnen zijn.

WAARSCHUWING:

Gevaarlijke straling. Gebruik van bedieningsfuncties
of de uitvoering van aanpassingen of procedures die
niet in deze handleiding worden beschreven, kunnen
tot gevaarlijke blootstelling aan straling leiden.

A

A

Het label op uw laser kan de volgende symbolen vermelden.

Symbool Betekenis

\ Volt

mW Milliwatt

& Laser-waarschuwing

nm Golflengte in nanometers
2 Klasse 2 Laser




Waarschuwingslabels

Voor uw gemak en veiligheid worden de volgende labels op
de laser vermeldt.

WAARSCHUWING: De gebruiker moet de
A @ instructiehandleiding lezen zodat het risico van
letsel wordt beperkt.

WAARSCHUWING: LASER-STRALING. KIJK
NIET IN DE STRAAL. Klasse 2 Laser-product.

O“AM

STAN LEY

FuTITS98

Lion
2WRI
Made in China

s

TYPE 1: 72V DC 7% 2,080 144Wh

Indien de apparatuur wordt gebruikt op een wijze die niet
door de fabrikant is aangegeven, kan de bescherming
van de apparatuur worden aangetast.

Werk niet met de Iaser in explos:eve omgevmgen, zoals
inde d van br
of br stof. Dit gereedschap kan vonken g {
die het stof of de dampen kunnen doen ontbranden.

Berg laser-gereedschap dat u niet gebruikt op buiten
bereik van kinderen en andere personen die er niet mee
kunnen werken. Lasers zijn gevaarlijk in de handen van
onervaren gebruikers.

Onderhoud aan het gereedschap MOET worden
uitgevoerd door gekwalificeerde reparatiemonteurs.
Wanneer service of onderhoud wordt uitgevoerd door niet-
gekwalificeerd personeel kan dat letsel tot gevolg hebben.
Zoek het Stanley-servicecentrum bij u in de buurt, ga naar
http://www.2helpU.com.

Kijk niet met behulp van optisch gereedschap, zoals een
telescoop naar de laserstraal. Emstige verwondingen aan
de ogen zouden het gevolg kunnen zijn.

Plaats de laser niet ergens waar iemand al dan niet
opzettelijk in de laserstraal kan kijken. Ernstige
verwondingen aan de ogen zouden het gevolg kunnen zijn.

Plaats de laserstraal niet bij een reflecterend opperviak
dat de laserstraal kan weerkaatsen en in de richting van
iemands ogen kan sturen. Emnstige verwondingen aan de

ogen zouden het gevolg kunnen zijn.

en gassen

Schakel het laserapparaat uit wanneer u het niet
gebruikt. Wanneer het laserapparaat aan blifft staan,
vergroot dat het risico dat iemand in de laserstraal kijkt.

Breng op geen enkele wijze wijzigingen in de laser aan.
Wanneer u wijzigingen in het gereedschap aanbrengt, kan
dat leiden tot gevaarlijke blootstelling aan laserstraling.

Werk niet met het laserapparaat in de buurt van kinderen
en laat niet kinderen het laserapparaat bedienen. Ernstige
verwondingen aan de ogen kunnen hiervan het gevolg zijn.

Verwijder geen waarschuwingslabels en maak ze niet
onleesbaar. Als labels worden verwijderd, kan de gebruiker
of kunnen anderen zichzelf onbedoeld blootstellen aan
straling.

Plaats het laserapparaat stevig op een waterpas
opperviak. Als het laserapparaat valt, kan dat beschadiging
van het apparaat of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Persoonlijke veiligheid

« Blijf alert, kijk wat u doet en gebruik uw gezond verstand
wanneer u met dit laserapparaat werkt. Gebruik de laser
niet wanneer u moe bent of onder invioed van verdovende
middelen, alcohol of medicatie. Een ogenblik van
onoplettendheid tijdens het werken met laserproducten kan
leiden tot ernstig persoonlijk letsel.

Gebruik een uitrusting voor persoonlijke bescherming.
Draag altijd oogbescherming. Afhankelijk van de
werkomstandigheden zal het dragen van een uitrusting voor
persoonlijke bescherming, zoals een stofmasker, antislip
veiligheidsschoenen, een helm en gehoorbescherming de
kans op persoonlijk letsel verkleinen.

Gebruik en verzorging van het gereedschap

+ Gebruik de laser niet als de schakelaar Power/Transport
Lockniet goed werkt. Gereedschap dat niet kan worden
bediend met de aan/uit-schakelaar is gevaarlijk en moet
worden gerepareerd.

Volg de instructies in het gedeelte Onderhoud in deze
handleiding. Het gebruik van niet-goedgekeurde onderdelen
of het niet opvolgen van de instructies in Onderhoud kan het
risico van een elekirische schok of van letsel doen ontstaan.
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Veiligheid van de batterijen De laser inschakelen

De FMHT77598 laser wordt gevoed door een Li-ion-batterij. Plaats de laser op een glad, viak en recht opperviak
WAARSCHUWING: Schuif de schakelaar Power/Transport Lock naar rechts

Om het risico op letsel te beperken, moet naar de stand Unlocked/ON (Afbeelding @ (@).
de gebruiker de gebruikershandleiding,

deLaserveiligheid handleiding en de Batterijveiligheid Bl Druk, zoals wordt getoond in Afbeelding @ (2, eenmaal

handleiding lezen. op @) voor een horizontale laserlijn, een tweede keer voor
een verticale laserlijn, een derde keer voor een horizontale
liin en een verticale lijn, een vierde keer voor 5 punten en

De acCcu Opladen een vijfde keer voor een horizontale en een verticale lijn
Gebruik de oplader die met de FMHT77598 laser is met de 5 punten.
meegeleverd om de Li-ion batterij van de laser op te laden. Controleer de laserstralen. Het laserapparaat is zo
Steek de stekker van de oplader in een stopcontact ontworpen dat het zichzelf waterpas stelt. Als het
(Afoeelding © @). laserapparaat zo schuin staat dat het zichzelf niet waterpas
kan stellen (> 4°), knipperen de laserstralen steeds twee
B Trek het deksel aan de achterkant van de laser los en keer en knippert fs) voortdurend op het toetsenblok
schuif het opzij (Afbeelding © @). (Afbeelding B ().
Steek het Kleine uiteinde van de kabel in de oplader Als de laserstralen knipperen, is de laser niet waterpas (of

aansluiting van de laser (Abeelding © (). loodrecht) en mag NIET WORIZ_»EN GEBRUIKT voor het
o _ bepalen of markeren van een lijn waterpas of loodrecht. Zet
B Geefde batterij de tijd volledig op te laden. De aan/uit LED de laser opnieuw goed neer op een opperviak dat waterpas

bliift branden terwijl de batterij wordt opgeladen. is.
B Als de aan/uit LED uit is, trek dan de oplader uit het Test de stand Puls door op & op het toetsenblok te
stopcontact en uit de oplader aansluiting van de laser. drukken. & zal oplichten op het toetsenblok (Afbeelding ®

(®) en de laserstralen zullen lichter zin, en dat komt omdat

B Duw et deksel weer op de oplader aansliing. ze op een zeer hoge snelheid knipperen. U gebruikt de

Wanneer de laser niet in gebruik is, schuif dan de Power/ stand Puls alleen met een detector zodat u de laserstralen
Transport vergrendeling naar LINKS in de Vergrendeld/UIT over een grote afstand kunt projecteren.
stand (Afbeelding @ (©) en spaar de baterien. Als EEN van de volgende verklaringen WAAR is, ga dan

verder met de instructies voor Nauwkeurigheid van de

Het montageblok gebruiken laser controleren EN GEBRUIK DAARNA PAS DE LASER
Aan de onderzijde van de laser bevindt zich een beweegbaar voor een project.

blok (Afbeelding @)_ « Ditis de eerste maal dat u de laser gebruikt (in het
N geval dat de laser blootgesteld is geweest aan extreme
+ Als u de laser met behulp van de magneten aan de voorzijde temperaturen).

(Afbeelding B (8)) aan de zijkant van een stalen balk wilt ) o L
bevestigen, moet u het beweegbare blok niet uitschuiven + De laser is al enige tijd niet op nauwkeurigheid
(Afbeelding @ (D). U kunt dan de punt die omlaag wijst gecontroleerd.

uitlijnen met de rand van de stalen balk. + De laser is misschien gevallen.

+ U kunt de laser monteren boven een punt op de vioer
(met behulp van een multi-functionele beugel of een statief)
door het beweegbare blok uit te trekken tot het op z'n plaats
Kiikt (Afbeelding @) (@). Zo kunt u de punt van de laser die
omlaag wijst, weergeven door het 5/8-11 montagegat en de
laser over het 5/8-11 montagegat roteren zonder dat u de
verticale positie van de laser hoeft te veranderen.




NauWkeungheld van de Iaser Als uw meting groter is dan de Toe te stane afstand

tussen P1 & P3 voor de bijbehorende Afstand tussen

controleren P1 & P2 in de volgende tabel, moet de laser worden

nagezien in een officieel servicecentrum.

Het lasergereedschap wordt in de fabriek verzegeld en
gekalibreerd. U wordt geadviseerd de nauwkeurigheid te Afstand tussen Toe te stane afstand
controleren voordat u de laser voor de eerste keer gebruikt P1&P2 tussen P1 en P3
(in het geval dat de laser blootgesteld is geweest aan extreme 9m 6 mm
temperaturen) en daarna regelmatig de nauwkeurigheid van uw 12m 8 mm
werk te controleren. Volg deze richtlijnen, wanneer u een van de 5m 10mm
nauwkeurigheidscontroles in deze handleiding uitvoert:
+ Gebruik een zo groot mogelijke ruimte/afstand, dicht bij Nauwkeurigheid van de horizontale lijn -
de werkafstand. Hoe groter de ruimte/afstand, des te Kanteling
gemakkelijker is het de nauwkeurigheid van de laser te
meten. Voor het controleren van de kanteling van de horizontale lijn
+ Plaats de laser op een glad, vlak, stabiel oppervlak dat in ;ar: gz:;er is een viak verticaal opperviak nodig van tenminste
beide richtingen waterpas is. ) . ) _
+ Markeer het middelpunt van de laserstraal. ] C’vl:lit:_ het staiel z0als afgabeeld in afboeiding ® (D,

* In het midden van de muur staat (D 1/2).

NaUWKeurlgheld van de horizontale Iun - + Voor de muur staat op een afstand van de halve lengte

Waterpas van de muur (D 1/2).
Voor het controleren van de waterpasmeting van de horizontale Plaats de laser op een statief en schroef de knop met
lijn van de laser is een viak verticaal opperviak nodig van schroefdraad op het statief in de opening op de laser.

tenminste 9 m breed.
Schuif de Power/Transport vergrendeling schakelaar naar

Plaats een statief bij een uiteinde van de muur rechts om de laser AAN te zetten (Afbeelding @ (D).

(Afbeelding ® (D).

Plaats de laser op een statief en schroef de knop met
schroefdraad op het statief in de opening op de laser.

Druk 3 maal zodat een horizontale en een verticale lijn
worden weergegeven.
Richt de verticale lijn van de laser op de eerste hoek of het
Schuif de Power/Transport vergrendeling schakelaar naar el ;
eerste referentiepunt (Afbeeldin: .
rechts om de laser AAN te zetten (Afbeelding @B (D). punt 1®O

Druk eenmaal op @ zodat een horizontale lijn wordt
weergegeven. Markeer punt P1 waar de horizontale laserlijn het punt
halverwege kruist (D1/2).

Meet de helft van de afstand over de wand (D1/2).

Markeer twee punten (P1 en P2) op een afstand van
tenminste 9 m van elkaar over de lengte van de horizontale Bl Roteer de laser naar een andere hoek of een ander

lijn van de laser op de wand (Afbeelding B (D). referentiepunt (Afbeelding B ().
B Piaats nu de laser aan het andere uiteinde van de wand Markeer punt P2 waar de horizontale laserlijn het punt
en lijn de horizontale lijn van de laser uit met punt P2 halverwege kruist (D1/2).
(Afoeelding @ ®)' M Meet de verticale afstand tussen punten P1 en P2
Markeer punt P3 op de laserlijn bij punt P1. (Atbeelding B @).

BA Meet de verticale afstand tussen punten P1 en P3.
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EAls de meting groter is dan de Toe te stane afstand
tussen P1 & P2 voor de bijbehorende Afstand (D1) in
de volgende tabel, moet de laser worden nagezien in een
officieel servicecentrum.

B Als de meting groter is dan de toegestane afstand tussen
P1 & P4 voor de bijbehorende Verticale Afstand (D1) in
de volgende tabel, moet de laser worden nagezien in een
officieel servicecentrum.

Toe te stane afstand
Afstand (D1) tussen P1 en P2
9m 3mm
12m 4 mm
15m 5mm

Nauwkeurigheid van verticale lijn - Loodlijn
Controleren dat de verticale lijn van de laser loodrecht is.

Meet de hoogte van een deurpost (of een referentiepunt op
het plafond) voor hoogte D1 (Afbeelding @ (D).

Plaats de laser op de vloer tegenover de deurpost,

(Afbeelding @ (D).

Schuif de Power/Transport vergrendeling schakelaar naar
rechts om de laser AAN te zetten (Afbeelding B (@).

Druk tweemaal op @) zodat een verticale lijn wordt
weergegeven.

Richt de verticale lijn van de laser op de deurpost of het
referentiepunt op het plafond.

B Markeer punt P1 waar de verticale laserlijn de hoogte van
de deurpost kruist.

Meet afstand D1 vanaf waar de laserstraal de vloer raakt,
markeer daar punt P2.

Meet afstand D1 vanaf P2 en markeer daar punt P3.

9] Verplaats de laser naar de tegenovergestelde zijde van
punt P3 en richt de verticale lijn van de laser op punt P2
(Afbeelding @ @).

A Zet de verticale liin van de laser op één lijn met punten P2
en P3 op de vioer, markeer punt P4 boven de deurpost.

Meet de afstand tussen punten P1 en P4

(Afbeelding © ().

Hoogte van
verticale afstand Toegestane afstand
(D1) Tussen P1en P4
2,5m (8)) 1,5mm (1/16")
5m (16') 3,0mm (1/8")
6m (20") 3,6mm (9/64")
9m (30') 5,5mm (9/32")

Nauwkeurigheid Waterpas stip - Waterpas

Voor het controleren van de waterpas-kalibratie van het laser-
apparaat zijn twee parallelle wanden nodig op ten minste
6 m van elkaar.

Plaats de laser op een statief en schroef de knop met
schroefdraad op het statief in de opening op de laser.

Schakel de laser in (ON) en druk 4 keer op @) zodat
de stippen boven, rechts en links van de laser worden
weergegeven.

Plaats de laser op 5 - 8 cm van de eerste wand. Voor het
testen van de voorste laserstip is het belangrijk dat de
voorzijde van de laser op de wand is gericht

(Afbeelding @ ).

Markeer de positie van de laserstip op de eerste wand als
punt P1 (Afbeelding @ (D).

Draai de laser 180° en markeer de positie van de laserstip
op de tweede wand als punt P2 (Afbeelding @ (D).

Plaats de laser op 5 - 8 cm van de tweede wand. Voor
het testen van de voorste laserstip is het belangrijk dat de
voorzijde van de laser op de wand is gericht (Afbeelding (B
(2) en stel de hoogte van de laser af tot de laserstip punt
P2 raakt.

B Draai de laser 180° en richt de laserstip in de buurt
van punt P1 op de eerste wand, en markeer punt P3

(Afbeelding @ ().

Meet de verticale afstand tussen punten P1 en P3 op de
eerste wand.




H Als uw meting groter is dan de Toe te stane afstand
tussen P1 & P3 voor de bijbehorende Afstand tussen
wanden in de volgende tabel, moet de laser worden
nagezien in een officieel servicecentrum.

Als uw meting groter is dan de Toe te stane afstand
tussen P2 & P3 voor de bijbehorende Afstand tussen
plafond en vloerin de volgende tabel, moet de laser
worden nagezien in een officieel servicecentrum.

Afstand tussen Toe te stane afstand Afstand tussen Toe te stane afstand
wanden tussen P1 & P3 plafond & vloer tussen P2 & P3
6,0m 3,6 mm 45m 3mm
9,0m 5,4 mm 6m 4,2 mm
15,0 m 9mm 9m 6 mm
230m 13,8 mm 12m 8,4 mm

Herhaal stappen 2 tot en met 8 en controleer de
nauwkeurigheid van de rechter stip en de linker stip, en let
er daarbij op dat de laserstip die u test, de laserstip is op
de wand ertegenover.

Nauwkeurigheid loodrechtpunt

De loodrecht-kalibratie van de laser kan het nauwkeurigst
worden uitgevoerd wanneer er een aanzienlijke verticale hoogte
beschikbaar is, in het ideale geval 7,5 m, met één persoon op
de vloer die de laser plaatst en een ander persoon die in de
buurt van het plafond de punt markeert die door de laser op het
plafond wordt geprojecteerd.

Markeer punt P1 op de vioer (Afbeelding (D (D).

Schakel de laser in (ON) en druk 4 keer op @) zodat
de stippen boven, rechts en links van de laser worden
weergegeven.

Plaats de laser zo dat onderste stip wordt gecentreerd over
punt P1 en markeer het midden van de bovenste stip op
het plafond als punt P2 (Afbeelding (D (D).

Draai de laser 180°, en let er daarbij op dat de onderste
stip blijft gecentreerd op punt P1 op de vioer

(Afbeelding (D ().

Markeer het midden van de bovenste stip op het plafond
als punt P3 (Afbeelding (D ).

A Meet de afstand tussen punten P2 en P3.

Nauwkeurigheid Waterpas stip - Haaks

Voor het controleren van de haaksheid van de laserstralen is
een vertrek nodig van ten minste 10 m lang. Alle markeringen
kunnen op de vloer worden gemaakt door een doelwit voor de
waterpas of haakse straal te plaatsen en de locatie op de vioer
over te brengen.

OPMERKING: Ter waarborging van de nauwkeurigheid moet
de afstand (D1) van P1 tot P2, P2 tot P3, P2 tot P4 en P2 tot
P5 gelijk zijn.

Markeer punt P1 op de vioer aan het ene uiteinde van het
vertrek, zoals wordt getoond in Afbeelding @ (D.

Schakel de laser in (ON) en druk 4 keer op @ zodat
de stippen boven, rechts en links van de laser worden
weergegeven.

Plaats de laser zo dat onderste stip wordt gecentreerd
over punt P1 en let er daarbij op dat de voorste stip op het
verste uiteinde van het vertrek wijst (Afbeelding @ (D).

Breng met behulp van een doelwit de locatie van de
voorste waterpas stip op de wand over op de vloer,
markeer punt P2 op de vloer en richt vervolgens P3 op de

vioer (Afbeelding @ (D).

Verplaats de laser naar P2 en zet de voorste waterpas stip
weer tegenover P3 (Afbeelding @ @).

6 ] Breng met behulp van een doelwit de locatie van de
voorste waterpas stip op de wand over op de vloer,
markeer de locatie van twee haakse stralen als de punten
P4 en P5 op de vioer (Afbeelding @ ().

Draai de laser 90°, zodat de voorste waterpas stip
tegenover punt P4 staat (Afbeelding @ ).
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Bl Markeer de locatie van de eerste haakse straal als punt P6
op de vloer, zo dicht mogelijk bij punt P1

(Afbeelding @ ).

Bl Vet de afstand tussen punten P1 en P6

(Afbeelding @ ®).

M Als de meting groter is dan de Toe te stane afstand
tussen P1 & P6 voor de bijbehorende Afstand (D1) in
de volgende tabel, moet de laser worden nagezien in een
officieel servicecentrum.

Toe te stane afstand
Afstand (D1) tussen P1 & P6
75m 2,2mm
9m 2,7 mm
15m 4,5mm

Draai de laser 180°, zodat de voorste waterpas stip
tegenover punt P5 staat (Afbeelding @ (@)).

A \Varkeer de locatie van de tweede haakse straal als punt
P7 op de vloer, zo dicht mogelijk bij punt P1
(Afbeelding @ (@).

Meet de afstand tussen punten P1 en P7

(Afbeelding @ @).

A Als de meting groter is dan de Toe te stane afstand
tussen P1 & P7 voor de bijbehorende Afstand (D1) in
de volgende tabel, moet de laser worden nagezien in een
officieel servicecentrum.

Toe te stane afstand
Afstand (D1) tussen P1 & P7
75m 2,2mm
9m 2,7mm
15m 4.5mm

De laser gebruiken

Bedieningstips

Markeer altijd het middelpunt van de straal die door de laser
wordt geprojecteerd.

Extreme temperatuurwisselingen kunnen leiden tot beweging
van interne onderdelen en dat kan de nauwkeurigheid
nadelig beinvioeden. Controleer de nauwkeurigheid vaak
tijdens uw werkzaamheden.

+ Als de laser is gevallen, controleer dan vooral altiid de
kalibratie.

Zolang de laser goed is gekalibreerd, stelt de laser zichzelf
waterpas. ledere laser wordt in de fabriek zo gekalibreerd dat
waterpas wordt gevonden zolang het apparaat maar op een
vlak oppervlak wordt geplaatst dat niet meer dan gemiddeld
+4° van het waterpaspunt is verwijderd. Handmatige
aanpassingen zijn niet nodig.

+ Gebruik de laser op een glad, viak en recht opperviak.

De laser uitschakelen

Schuif de schakelaar Power/Transport Lock naar de stand OFF/
Locked (Afbeelding @ (8)) wanneer de laser niet in gebruik is.
Staat de schakelaar niet in de vergrendelde positie (Locked),
dan wordt het laser-apparaat niet uitgeschakeld.

De laser gebruiken met accessoires

WAARSCHUWING:

Accessoires die niet worden aangeboden door
Stanley, zijn niet met deze laser getest, en daarom
kan het gebruik van dergeljjke accessoires met deze
laser gevaarlik zijn.

Gebruik alleen Stanley-accessoires die voor gebruik met dit
model worden aanbevolen. Accessoires die misschien geschikt
Zzijn voor de ene laser, kunnen gevaarlijk zijn wanneer ze op een
andere laser worden gebruikt.

De onderzijde van de laser is voorzien van een 1/4-20 en een
5/8-11 inwendige schroefdraad (Afbeelding ®)) voor gebruik
met nu en in de toekomst verkrijgbare Stanley-accessoires.
Gebruik alleen Stanley-accessoires die voor gebruik met deze
laser worden opgegeven. Volg de aanwijzingen die bij het
accessoire worden geleverd.

Aanbevolen accessoires voor gebruik met deze laser zijn
tegen meerprijs verkrijgbaar bij de dealer of het officiéle
servicecentrum bij u in de buurt. Heeft u hulp nodig bij het
vinden van een accessoire, neem dan contact op met het
Stanley-servicecentrum bij u in de buurt of ga naar de website:
http:/lwww.2helpU.com.

De laser gebruiken met de multi-beugel

De meeste lijn/punt-lasers die zijn voorzien van een 5/8-11
schroefdraad voor montage, kunnen met de laser-multi-beugel
FMHT77435 (Afbeelding () worden gebruikt. De multi-beugel
kan dan vrijstaand worden gebruikt of op diverse manieren
worden gemonteerd:




Gebruik de rubberen riem rond een paal, 2"x4”, of een ander
verticaal voorwerp.

Gebruik de magneten aan de achterzijde tegen een metalen
balk.

Haak het schroefgat aan de achterzijde over een spijker of
een schroef aan de wand.

Bevestig het apparaat aan de plafondklem aan een verlaagd
plafond/plafondconstructie.

Bevestig de 5/8-11 of 1/4-20 schroefdraad op een statief.

Onderhoud

Wanneer u de laser niet meer gebruikt, maak dan de externe
onderdelen ervan schoon met een vochtige doek, veeg
vervolgens het apparaat droog met een droge doek en berg
het vervolgens op in de meegeleverde gereedschapsdoos.

De externe onderdelen van de laser zijn wel bestand tegen
oplosmiddelen, maar u mag de laser NOOIT met dergelijke
middelen schoonmaken.

Berg het laserapparaat niet op bij temperaturen lager dan
-20 °C of hoger dan 60 °C.

Zorg ervoor dat u nauwkeurig werk kunt blijven leveren,
controleer regelmatig de kalibratie van de laser.

Controles van de kalibratie en andere
onderhoudswerkzaamheden kunnen ook door Stanley-
servicecentra worden uitgevoerd

Oplossen van problemen

De laser kan niet worden ingeschakeld

+ Zorg ervoor dat de Li-ion batterij van de laser volledig is
opgeladen.

Let er vooral op dat de laser droog blijft.

Als het laser-apparaat warmer wordt dan 50 °C, kan het niet
worden ingeschakeld. Als het laser-apparaat is opgeborgen
bij extreem hoge temperaturen, laat het dan afkoelen. De
laser-waterpas zal niet beschadigd raken wanneer u de
schakelaar Power/Transport Lock bedient voordat u het
apparaat tot de juiste laatste temperatuur laat afkoelen.

De laserstraal knippert

De lasers zijn ontworpen om zichzelf waterpas af te stellen tot
op gemiddeld 4° in alle richtingen. Als de laser zo ver wordt
gekanteld dat het interne mechanisme zichzelf niet waterpas
kan afstellen, zullen de laserstralen knipperen ten teken dat
het kantelbereik is overschreden. ALS DE LASERSTRALEN
KNIPPEREN, IS DE LASER NIET WATERPAS OF
LOODRECHT EN MAG NIET WORDEN GEBRUIKT VOOR
HET BEPALEN OF MAREKEREN VAN EEN LIJN WATERPAS
OF LOODRECHT. Zet de laser opnieuw goed neer op een
oppervlak dat beter waterpas is.

De laserstralen blijven in beweging

De laser is precisie-instrument. Daarom zal de laser, als

het apparaat niet op een stabiel (en stilstaand) opperviak is
geplaatst, blijven proberen het waterpaspunt te vinden. Blijft

de straal in beweging, plaats de laser dan op een stabieler
oppervlak. Controleer ook dat het oppervlak betrekkelijk viak en
recht is, zodat de laser stabiel staat.
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Service en reparaties

Opmerking: Wanneer de laser wordt gedemonteerd, komen alle garanties op het product te vervallen.

De VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van het product kunnen alleen worden gegarandeerd wanneer reparaties,
onderhoudswerkzaamheden en afstellingen worden uitgevoerd door officiéle servicecentra. Wanneer service of onderhoud wordt
uitgevoerd door niet-gekwalificeerd personeel kan een risico van letsel ontstaan. Zoek het Stanley-servicecentrum bij u in de

buurt, ga naar http://www.2helpU.com

Specificaties

FMHT77598

Lichtbron

Laser-diodes

Laser-golflengte

510-530 nm zichtbaar

Laser-vermogen

<1,0 mW KLASSE 2 LASERPRODUCT

Werkbereik

30m
50 m met Detector

Nauwkeurigheid - alle lijnen en stippen, behalve stip
omlaag

+3 mmper 10 m

Nauwkeurigheid - punt omlaag

+ 6 mm per 10 m

Bedrijfstemperatuur

-10 °C tot 50 °C (14 °F tot 122 °F)

Opslagtemperatuur

-20 °C tot 60 °C (-5 °F tot 140 °F)

Milieu

Water- & stofbestendig volgens IP54
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* Service og reparationer
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Laserinformation

FMHT77598 Cross-line laseren er et Klasse 2-laserprodukt.
Laseren er et selvnivellerende laservaerktej, som kan anvendes
il horisontale (vater) og vertikale (lod) tilpasningsprojekter.

Brugersikkerhed

Retningslinjer for sikkerhed

De nedenstaende definitioner beskriver sikkerhedsniveauet
for hver enkelt signalord. Lees venligst vejledningen og veer
opmeerksom pa disse symboler.
A FARE: Indikerer en yderst farlig situation, som kan
forarsage alvorlige kvaestelser eller ulykker med
dadelig udgang, hvis de ikke undgas.

BEMAERK: Indikerer anvendelser, som ikke medfgrer
kveestelser, men kan forarsage materielle skader, hvis disse
ikke undgas.

ADVARSEL: Indikerer en potentiel fariig situation,
som kan forérsage alvorlige kvaestelser eller ulykker
med dodelig udgang, hvis den ikke undgas.

FORSIGTIG: Indikerer en potentiel farlig situation,
som kan forarsage mindre alvorlige eller moderate
kvaestelser, hvis den ikke undgas.

Hvis du har spergsmal i forbindelse med dette eller andre
Stanley verktej, sa besag http:/lwww.2helpU.com.

EF-overensstemmelseserklaring

Ce€

Stanley erkleerer hermed, at produktet FMHT77598 er
i overensstemmelse med de veesentlige krav og alle andre
bestemmelser i direktiv 1999/5/EC.

Den fulde ordlyd af EU Overensstemmelseserklaeringen
kan rekvireres hos Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat
14-16, 2800 Mechelen, Belgien eller kan findes pa felgende
internetadresse: www.2helpu.com.

ADVARSEL:

Laes og forsta alle instruktioner. Hvis advarslerne
og instruktionerne i denne vejledning ikke folges, er
der fare for alvorlige personlige kveestelser.

OPBEVAR DISSE INSTRUKTIONER

ADVARSEL:

Eksponering af laserstralinger. Laservarktgjet
ma ikke adskilles eller modificeres. Der findes
ingen dele inden i apparatet, som brugeren kan
reparere. Det kan medfore alvorlige ojenskader.

ADVARSEL:

Farlig straling. Brug af andre kontroller eller
Jjusteringer eller udfarelse af andre procedurer end

dem, der beskrives her, kan resultere i farlig straling.

Pa etiketten pa din laser findes muligvis felgende symboler.

Symbol Betydning

\ Volt

mW Milliwatt

& Laseradvarsel

nm Bolgelaengde i nanometer

2 Laser fra klasse 2
Advarselsetiketter

For din bekvemmelighed og sikkerhed er der pasat
folgende etiket pa din laser.

ADVARSEL: For at reducere risikoen for
A @ kveestelser, bar brugeren leese

brugervejledningen.

ADVARSEL: LASERSTRALING. SE IKKE
DIREKTE IND | STRALEN. Laserprodukt fra
klasse 2.
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Intertek inoperators

Hvis udstyret anvendes pa en made, der ikke er
specificeret af fabrikanten, kan den beskyttelse, udstyret
stiller, blive forringet.

Brug ikke laseren i omrader med eksplosionsfare som
f.eks. neer letantaendelige vaesker, gasser eller stov.
Dette veerktaj kan danne gnister, som kan anteende stov
eller dampe.

Opbevar laseren uden for barns eller andre ugvede
personers reekkevidde, nar den ikke er i brug. Lasere er
farlige i haenderne pa ugvede brugere.

Servicering af vaerktaj SKAL skal udfares af kvalificeret
reparationspersonale. Servicering eller vedligeholdelse
udfort at ukvalificeret personale kan medfare kvaestelser.
Bespg http:/lwww.2helpU.com for at finde en Stanley
servicefilial i naerheden.

BRUG IKKE optiske veerktgjer som f.eks. et teleskop eller
linser til at se ind i laserstralen. Det kan medfare alvorlige
ojenskader.

Laseren ma ikke placeres i en position, som udger
at uvedkommende med eller uden forsaet kigger ind
i laserstralen. Det kan medfare alvorlige gjenskader.

Laseren ma ikke anbringes i nzerheden af en
reflekterende overflade, som forarsager at laserstrélen

flek hen mod gjne. Det
kan medfare alvorlige ajenskader.

p

Sluk for laseren, nar den ikke er i brug. Faren for at se ind
i laserstrélen forages, sa laenge den er teend.

Laseren ma pa ingen made modificeres. Modificering af
veerktajet kan resultere i farlig laserstraling.

Laseren ma ikke anvendes i narheden af barn, og

lad ikke barn bruge laseren. Det kan medfare alvorlige
gjenskader.

Fjern eller overdak ikke advarselsetiketter. Hvis
etiketterne fiernes, kan brugeren eller andre uvedkommende
personer udseettes for utilsigtet straling.

* Placér laseren sikkert pa en jeevn overflade. Hvis laseren
falder ned, kan det medfare beskadigelse af laseren eller
alvorlige kvaestelser.

Personlig sikkerhed

+ Veer opmaerksom, hold gje med hvad du gor, og brug
almindelig sund fornuft, nér du anvender et laseren. Brug
ikke laseren, nar du er treet eller pavirket af stoffer, alkohol
eller medicin. Et ojebliks uopmaerksomhed under betjening af
laseren kan forarsage alvorlige personskader.

Anvend personligt beskyttelsesudstyr. Anvend altid
ojenbeskyttelse. Alt efter arbejdsforholdene skal der baeres
beskyttelsesudstyr sa som st ke, sko, hard
hjelm og harevaern, hvilket reducerer faren for kvaestelser.

Brug og vedligeholdelse af vaerktej

« Laseren ma ikke anvendes, hvis teend/sluk/transportlas-
kontakten ikke kan teende eller slukke for laseren. Ethvert
veerktoj, der ikke kan kontrolleres med kontakten, er farligt
o0g skal repareres.

Folg instruktionerne i afsnittet Vedligeholdelse i denne
vejledning. Brug af uautoriserede dele eller hvis
instruktionerne under Vedligeholdelse ikke laeses, er der
fare elektrisk stod eller kvaestelser.

Batterisikkerhed

FMHT77598-laseren forsynes af et Li-ion-batteri.
ADVARSEL:
Lees produktets brugervejledning samt oplysninger

om lasersikkerhed og batterisikkerhed for at reducere
risikoen for kveestelser.

Opladning af batteriet

Brug opladningsenheden, der falger med FMHT77598 laseren,
til at oplade laserens Li-ion-batteri.

Indszet stikket fra den ene ende af opladningsenheden i en
stikkontakt (ill. © (D).

H rs bagsiden af laseren skal du traekke portdeekslet af og til
siden (il. © @).

Iszet den lille ende af opladningsenheden i laserens
opladningsport (ill. © ®).




B Giv batteriet tid til at lade helt op. LED-lampen for strgm 6 ] Tryk pa @ pa tastaturet for at teste pulstilstanden. ®

forbliver taendt, mens batteriet oplades. lyser pa tastaturet (ill. @ (®)) og laserstraleme ser lysere
ud, eftersom de blinker ved en meget hurtig hastighed. Du
vil kun bruge pulstilstand med en detektor for at projektere
laserstralerne i lang reekkevidde.

Hvis NOGLE af fglgende konstateringer er SANDE,

B Eter LED-lampen er slukket, skal opladningsenheden
afbrydes fra stikkontakten og laserens opladningsport.

B skuwb portdeekslet pa plads over laserens opladningsport.

Hver gang laseren ikke er i brug, skal du skubbe teend/sluk/ skal der fortseettes med instruktionerne for Kontrol af
transportlase-kontakten til VENSTRE til [4st/OFF-position laserpraecisionINDEN LASEREN ANVENDES til et projekt.
(il. @ ®) for at spare pa bateriets strom. « Dette er forste gang du anvender laseren (i tilfzelde af

. at laseren er blevet udsat for ekstremt hoje temperaturer).
Bl’ug af monterl nngIOk « Laseren er ikke blevet kontrolleret for preaecision i et
P4 bunden af laseren er der en bevaegelig blok (ill. ). stykke tid.
+ For at bruge magneteme pé forsiden af laseren (ill. & (®)) + Laseren er muligvis styret ned.

il at montere laseren mod siden af stalstralen ma du ikke

udvide den bevaegelige blok (ill. @ (D). Dette gar det muligt Kontro' af |aserpracision
at justere den nederste prik med stalstralens kant.

For at montere laseren over et punkt pa gulvet (ved hjselp Laserveerktgjet er taetnet og ka\iblr(-:fret pa fabril_(ken. Det

af et multifunktionsbeslag eller en trefod) skal du traekke anbefales, at du udfarer en preecisionskontrol inden brug af
den bevaegelige blok ud, indtil den iikker pa plads (il. @ laseren den farste gang (i tilfeelde af at laseren blev uldsat
@), Dette ger det muligt at vise den nederste prik gennem for ekstremt heje temperaturer) og derefter regelmaessigt

5/8-11 monteringshullet og at rotere laseren over 5/8-11 for at sikre preecisionen af dit arbejde. Nar der udfores
monteringshullet uden at flytte laserens vertikale position. praecisionskontroller, som er nzevnt i denne vejledning, skal
disse retningslinjer folges:
2 + Brug det/den sterst mulige omrade/afstand, der er teet pa
Sadan tandes Iaseren den afstand, som veerktgjet vil blive anvendt pa. Jo sterre
Placér laseren pa en glat, plan, jsevn overflade. omradet/afstanden er, jo lettere bliver det at male laserens

reecision.
Skub teend/sluk/transportlas-kontakten til hgjre hen mod P 3 ) . i
afspaerring/ON-positionen (il. @ (D). + Placér laseren pa en glat, jeevn og stabil overflade, som er

i vater i begge retninger.
Som vist pa ill. @ (@), skal du trykke pa @) én gang for at
vise en horisontalt laserlinje, en anden gang for at vise en
vertikal laserlinje, en tredje gang for at vise en horisontal
linje og en vertikal linje, en fierde gang for at vise 5 prikker  Horisontal Iinjepraacision - Vater
og en femte gang for at vise de horisontale og vertikale
linjer med de 5 prikker. Kontrol af vater for laserens horisontale linje kreever en flad

’ vertikal overflade med en bredde pa mindst 9 m (30°).
Kontrollér laserstralerne. Laseren er konstrueret til - .
selvnivellering. Hvis laseren er vippet s& meget, at den ikke B3 Placer et stativ i den ene ende af vaeggen (il ®d)
kan selvnivellere (> 4°), blinker laserstralerne kontinuerligt Anbring laseren pa stativet, og skru den gevindskarne knap
to gange, og [ blinker konstant pa tastaturet (il. @ (). pa stativet ind i hun-gevindet p4 laseren.
Hvis laserstraleme blinker, er laseren ikke i vater (eller i lod) Bl Skub laserens teend/sluk/transportias-kontakt til hajre for at

o0g SKAL IKKE ANVENDES til bestemmelse eller markering sl laseren ON (ill. B @).
i vater eller lod. Placér laseren igen pa en jaevn overflade.

+ Markér midten af laserstralen.

Tryk @ en gang for at fa vist en horisontal linje.

7




72

Markér to punkter (P1 og P2) mindst 9 m (30’) vaek langs
leengden af laserens horisontale linje pa veeggen
(il. ® @)

A Piacér laseren ved den anden ende af vaeggen og udret
laserens horisontale linje med punkt P2 (il. & ().

Markér punkt P3 pa laserlinjen neer punkt P1.
BA M3l den vertikale afstand mellem punkt P1 og P3.

Hvis din maling er sterre end Tilladt afstand mellem
punkt P1 & P3 for den tilsvarende Afstand mellem
P1 & P2i folgende skema, skal laseren serviceres hos et
autoriseret servicecenter.

Tilladt afstand
Afstand (D1) mellem P1 og P2
9m(30) 3mm (1/8")
12'm (40) 4 mm (5/32")
15m (50') 5mm (7/32")

Horisontal linjepracision - Lod

Kontrol af heeldningen af laserens horisontale linje kraever en
flad vertikal overflade med en bredde pa mindst 9 m (30).
Anbring et stativ som vist pa ill. ® (D, som er:
+ | midten af veeggen (D 1/2).
+ Foran veeggen ved en afstand, som er halvdelen af
veeggen (D 1/2).
Anbring laseren pa stativet, og skru den gevindskame knap
pa stativet ind i hun-gevindet pa laseren.
Skub laserens teend/sluk/transportias-kontakt til hgjre for at
sla laseren ON (ill. @ @)

Tryk @) 3 gange for at fa vist en horisontal linje og en
vertikal linje.

Ret laserens vertikale linje mod det forste hjgrne eller

referencepunkt (ill. ® (D).
Mal halvdelen af afstanden pa tveers af veeggen (D1/2).

Der hvor den horisontale laserlinje krydser halvvejspunktet
(D1/2), skal punkt P1 markeres.

8] Drej laseren mod et andet hjgrne eller referencepunkt
(il. ® @)

Der hvor den horisontale laserlinje krydser halvvejspunktet
(D1/2), skal punkt P2 markeres.

A izl den vertikale afstand mellem P1 og P2 (ill. ® 3).

B His din maling er sterre end Tilladt afstand mellem
punkt P1 & P2 for den tilsvarende afstand (D1) i folgende
skema, skal laseren serviceres hos et autoriseret
servicecenter.

Tilladt afstand
Afstand (D1) mellem P1 og P2
9m(30) 3mm (1/8")
12 m (40) 4 mm (5/32")
15m (50) 5mm (7/32")

Vertikale linjepraecision - lod
Kontrol af, om laserens vertikale linje er i lod.

Mal hejden af derkarmen (eller et referencepunkt i loftet) for
at finde hgjden D1 (il. @ ).

Anbring laseren pa gulvet over for dgrkarmen, (ill. @ (D).

Skub laserens teend/sluk/transportias-kontakt til hejre for at
sl laseren ON (ill. @ @).

Tryk @) to gange for at 4 vist en vertikal linje.

Ret laserens vertikale linje mod derkarmen eller
referencepunktet i loftet.

Hvor laserens vertikale linje moder hojden af derkarmen,
skal P1 markeres.

Fra hvor laserstralen rammer gulvet, skal D1-afstanden
males og markeres som punkt P2.

B Fra P2 skal D1-afstanden males og markeres som punkt
P3.

9 ] Flyt laseren til den modsatte side af punkt P3, og ret
laserens vertikale linje mod punkt P2 (ill. @ ).

A Niveller laserens vertikale linje med punkt P2 og P3 pa
gulvet, og marker punkt P4 over dgrkarmen.

B\l afstanden mellem P1 og P4 (il. © ).




Hvis din maling er sterre end Tilladt afstand mellem
punkt P1 & P4 for den tilsvarende Vertikal afstand (D1)
i folgende skema, skal laseren serviceres hos et autoriseret

B Hvis din maling er storre end den Tilladte afstand mellem
punkt P1 & P3 for den tilsvarende Afstand mellem
vaggene i felgende skema, skal laseren serviceres hos et

servicecenter. autoriseret servicecenter.
Afstand Tilladt afstand
Hojde af vertikal Tilladt afstand mellem vaggene mellem P1 & P3
afstand (D1) Mellem P1 og P4 6,0 m (20 3,6 mm (9/64")
25m(8) 1,5mm (1/16”) 9,0m (30') 5,4 mm (7/32)
5m (16') 3,0mm (1/8") 15,0 m (50) 9 mm (11/32)
6m (20) 3,6mm (9/64") 23,0 m (75 13,8 mm (9/16")
9m (30') 5,5mm (9/32")

Niveau-prik-pracision - Niveau

Kontrol af niveaukalibreringen af laserenheden kraever to

parallelle vazgge mindst 20 '(6 m) fra hinanden.

Anbring laseren pa stativet, og skru den gevindskarne knap

pa stativet ind i hun-gevindet pa laseren.

Teend for laseren og tryk @ 4 gange for at fa vist prik-
kerne over, foran, under og til hgjre og venstre for laseren.

Placér laseren 2’3" (5-8 cm) fra den frste veeg. For at
teste den forreste laserprik skal du serge for, at forsiden af

laseren er over for vaeggen (ill. @ (D).

Markeér laserprikkens position pa den ferste veeg som

punkt P1 (il. @ (D).

Drej laseren 180°, og markér laserprikkens position pa den

anden vaeg som punkt P2 (ill. & ).

Placér laseren 2'-3" (5-8 cm) fra den anden veeg. For at
teste den forreste laserprik skal du serge for, at forsiden af
laseren er over for vaeggen (ill. @ @), og justér laserens

hejde indtil laserpunktet rammer punkt P2.

6] Drej laseren 180° og sigt laserprikken mod punkt P1 pa

den forste vaeg og markér punkt P3 (ill. @ @).

Mal den vertikale afstand mellem punkt P1 og P3 pa den

farste veeg.

o ] Gentag trin 2 til 8 for at kontrollere praecisionen af den hejre
prik og derefter venstre prik, og serg for, at den laserprik du

tester, er den laserprik der vender mod hver vaeg.

Lod-prik-pracision

Kontrollen af lod kalibreringen for laseren kan ggres mest
preecist, nar der er tilstreekkelig vertikal hejde til radighed,
hvilket ideelt er 7,5 m (25'), med en person i gulvhgjde, som
positionerer laseren 0g, en anden person teet ved loftet til at
markere prikken, som laseren danner med stralen i loftet.

Marker punkt P1 pa gulvet (il. D ().
Teend for laseren og tryk @) 4 gange for at fa vist

prikkerne over, foran, under og til hejre og venstre for

laseren.

Placér laseren saledes, at den nederste prik er centreret
over punkt P1, og markér midten af den overste prik i loftet
som ved punkt P2 (il. (D (@).

Drej laseren 180°, og kontrollér at den nederste prik
forbliver centreret pa punkt P1 pa gulvet (ill. (D ().

Markér midten af den everste prik i loftet som ved punkt P3

i D)

Mal afstanden mellem punkt P2 og P3.
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Hvis din maling er sterre end Tilladt afstand mellem
P2 & P3 for den tilsvarende Afstand mellem loft & gulvi
folgende skema, skal laseren serviceres hos et autoriseret

Hvis din maling er sterre end den Tilladte afstand

mellem punkt P1 & P6 for den tilsvarende afstand (D1)
i folgende skema, skal laseren serviceres hos et autoriseret

servicecenter.

servicecenter.

Afstand Tilladt afstand Tilladt afstand
mellem loft & gulv mellem P2 & P3 Afstand (D1) mellem P1 & P6
4,5m (15 3mm (1/8”) 7,5m (25) 2,2 mm (3/32")
6m(20) 4,2 mm (5/32") 9m (30) 2,7 mm (7/64”)
9m (30) 6 mm (1/4”) 15m (50') 4,5 mm (3/16”)
12m (40) 84 mm (S/167) Drej laseren 180° sa den forreste niveau-prik justeres il

K
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Niveau-prik-pracision - Firkant

Kontrol af kvadratheden af laserstralere kraever et rum, der
er mindst 10 m (35") langt. Alle markeringer kan foretages pa
gulvet ved at placere et mal foran niveauet eller den firkantede
strale og overfgre placeringen til gulvet.

BEMARK: For at sikre praecision ber afstanden (D1) fra P1 til
P2, P2 til P3, P2 til P4, og P2 til P5 veere den samme.

Markér punkt P1 pa gulvet i den ene ende af rummet, som
vistiill. @ Q.
Teend for laseren og tryk @) 4 gange for at fa vist

prikkerne over, foran, under og til hgjre og venstre for
laseren.

Placer laseren sa den nederste prik er centreret over punkt
P1, og serg for, at de forreste prikker peger mod den
fiemeste ende af rummet (ill. @ ().

Ved brug af et mal til at overfare det forreste niveaus

prikplacering pa vaeggen il gulvet skal du markere punkt
P2 pa gulvet og derefter punkt P3 pa gulvet (ill. @ (D).

Flyt laseren til punkt P2 og tilpas det forreste niveau-prik til
punkt P3 igen (ill. @ @).

A ved brug af et mal til at overfore det forreste niveaus
prikplacering pa veeggen il gulvet skal du markere
placeringen af af to firkantede straler som punkterne P4 og
P5 pa gulvet (ill. @ @).

Drej laseren 90° sa den forreste niveau-prik justeres il

punkt P4 (il. @ ).

Markér placeringen af den farste firkantstrale som punkt P6
pé gulvet sé teet som muligt pa punkt P1 (ill. @ ).

Bl il afstanden mellem punkt P1 og P6 (il. @ ().

punkt P5 (ill. @ @).

B Markér placeringen af den anden firkantstrale som punkt P7

pa gulvet sa teet som muligt pa punkt P1 (ill. @ @)).

B Ml afstanden mellem punkt P1 og P7 (ill. @ ).

Hvis din maling er sterre end den Tilladte afstand

mellem punkt P1 & P7 for den tilsvarende afstand (D1)
i folgende skema, skal laseren serviceres hos et autoriseret
servicecenter.

Tilladt afstand
Afstand (D1) mellem P1 & P7
7,5m(25) 2,2 mm (3/32")
9m (30) 2,7 mm (7/64")
15m (50) 4,5mm (3/16”)

Brug af laseren
Betjeningstips

Markér altid midten af stralen, som laseren danner.

+ Ekstreme temperatureendringer kan forarsage at indvendige

dele bevaeger sig, hvilket har indflydelse pa preecisionen.
Kontrollér preecisionen ofte under arbejdet.

+ Huvis laseren falder ned pa gulvet, skal du kontrollere, at den

stadig er kalibreret.

Sa leenge laseren er kalibreret korrekt, er den
selvnivellerende. Hver laser er kalibreret pa fabrikken til at
finde vater, sa leenge den er positioneret pa en flad overflade
inden for ca. + 4° ift. vater. Det er ikke nadvendigt med
manuelle justeringer.

Brug laseren pa en glat, plan, jeevn overflade.




Sadan slukkes laseren

Skub teend/sluk/transportlas-kontakten hen pa OFF/
lasepositionen (ill. @ (®), nér laseren ikke er i brug. Hvis
kontakten ikke er placeret i den laste position, slukkes laseren
ikke.

Brug af laseren med tilbehar

ADVARSEL:

Siden andet tilbehar end det, der tilbydes af Stanley,
ikke er blevet afpravet med denne laser, kan brug af
sadant tilbehor med denne laser vare farlig.

Brug kun Stanley tilbehar, som er anbefalet til brug med denne
model. Tilbeher, der kan veere velegnet til en laser, kan skabe
risiko for personskade, nar det bruges med en anden laser.

Bunden af laseren er udstyret med 1/4-20 og 5/8-11 hungevind
(il. @), som passer til aktuelt eller nyt Stanley tilbehgr. Brug
kun Stanley tilbeher, som er specificeret til brug med denne
laser. Folg vejledningen der folger med tilbehgret.

Anbefalet tilbeher til brug med denne laser kan kgbes hos din
lokale forhandler eller autoriserede servicecenter. Hvis du har
brug for hjeelp med at finde tilbeher, bedes du kontakte Stanley
servicecenteret, eller besgge vores websted:
http:/lwww.2helpU.com.

Brug af laseren med multibeslaget

De fleste linje/prik-lasere, som har et 5/8-11 monteringsgevind,
kan bruges med multibeslaget FMHT77435 (ill. (®).
Multibeslaget kan derefter bruges fritstaende eller monteret pa
adskillige mader:

Brug dets gummistrop omkring en peel, 2'x4”, eller anden
vertikal genstand.

Brug dets bagmagneter mod en metalstrale.

Haegt dets bagskruehul over et sgm eller en skrue pa en
veeg.

Brug dets loftsklampe til at holde fast pa sporet il et
haengende/ophaengt loft.

Brug det nederste 5/8-11 eller 1/4-20 gevind til at fastgere
til en trefod.

Vedligeholdelse

« Narlaseren ikke er i brug, skal de udvendige dele renggres
med en fugtig klud, laseren skal terres af med en blgd,
tor klud - vaer sikker pa at den er ter - og derefter skal den
deponeres i den medleverede kasse.

Selvom laserens ydre er modstandsdygtig over
for oplgsningsmidler, ma der ALDRIG anvendes
oplgsningsmidler il at rengere laseren.

Undlad at opbevare laseren ved temperaturer pa under
-20 °C (-5 °F ) eller over 60 °C (140 °F).

For at bibeholde ngjagtigheden af dit arbejde, skal laseren
kontrolleres regelmaessigt for at sikre, at den er kalibreret
korrekt.

Kalibreringskontroller og andre vedligeholdelsesreparationer
kan udferes af Stanley-servicecentre.

Fejlsagning

Laseren tander ikke
+ Serg for, at laserens Li-lon-batteri er helt opladet.

« Veer sikker pa at laseren er tor.

Huvis laserenheden er opvarmet il over 50 °C (120 °F),

kan den ikke TANDES. Hvis laseren har vaeret opbevaret
under ekstremt hgje temperaturer, sa giv den tid til at kele
af. Lasernivelleringen beskadiges ikke ved at anvende teend/
sluk/transportlase-kontakten inden afkelingen til korrekt
driftstemperatur.

Laserstralen blinker

Laseren er konstrueret il at veere selvnivellerende op til ca.
4° i alle retninger. Hvis laseren er vippes sa meget, at den
interne mekanisme ikke kan stille sig selv i vater, vil laseren
blinke, hvilket indikerer at haeldningsomradet er blevet
overskredet. LASERSTRALERNE BLINKER, NAR DEN IKKE
ER | VATER ELLER | LOD, OG IKKE SKAL ANVENDES TIL
BESTEMMELSE ELLER MARKERING | VATER ELLER LOD.
Placér laseren igen pa en mere jeevn overflade.

DK
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Laserstralerne bliver ved med at bevage sig

Laseren er et preecisionsinstrument. Hvis det ikke placeres pa en stabil (og ubeveegelig) overflade, vil laseren derfor blive ved med
at forsege at finde vater. Hvis stralen ikke vil holde op med at bevaege sig, sa prov at placere laseren pa en mere stabil overflade.
Forsgg ogsa at serge for at overfladen er relativt flad og nivelleret, sa laseren er mere stabil.

Service og reparationer

Bemaerk: Garantien bortfalder, hvis lasernivelleringsenheden demonteres.

For at sikre produktets SIKKERHED og PALIDELIGHED, ber reparationer, vediigeholdelse og justeringer udfares af autoriserede
servicecentre. Servicering eller vedligeholdelse udfert at ukvalificeret personale kan resultere i farer for kveestelser. Besgg http://
www.2helpU.com for at finde en Stanley servicefilial i naerheden.

Ml Specifikationer

FMHT77598
Lyskilde Laserdioder
Laserbelgeleengde 510-530 nm synlig
Lasereffekt <1,0 MW LASERPRODUKT FRAKLASSE 2
Arbejdsomrade 30 m (100)

50 m (165') med detektor

Praecision - alle linjer og prikker med undtagelse af nederste prik +3mmpr. 10 m (£1/8” pr. 30')
Praecision - nederste prik +6 mm pr. 10 m (£1/4” pr. 30')
Driftstemperatur -10 °C il 50 °C (14 °F til 122 °F)
Opbevaringstemperatur -20 °C til 60 °C (-5 °F til 140 °F )
Miljg Vand & stovresistent iht. IP54
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Laserinformation

Krysslinjelasern FMHT77598 &r en klass 2 laserprodukt. Lasern
&r ett sjalvnivellerande laserverktyg som kan anvéndas for
vagrata och lodréta inriktningsarbeten.

Anvandarsakerhet

Sakerhetsriktlinjer

Definitionerna nedan beskriver nivan pa skérpan hos varje
signalord. L&s igenom manualen och var uppmérksam pa dessa
symboler.

A
A

A

OBSERVERA: Indikerar ex praxis om inte &r relaterat
till personskador vilka, om de inte undviks, kan resultera
i egendomsskador.

FARA: Indikerar en akut farlig situation som, om den
inte undviks, resulterar i dédsfall eller allvarlig skada.

VARNING: Indikerar en potentiellt farlig situation
som, om den inte undviks, kan resultera i dédsfall
eller allvarlig skada.

FORSIKTIGHET: Indikerar en potentiellt farlig
situation som, om den inte undviks, kan resultera
i mindre eller moderata skador.

Om du har nagra fragor eller kommentarer om detta eller
nagot Stanley-verktyg, ga till http://lwww.2helpU.com.

EG-deklaration om 6verensstdmmelse

Ce€

Stanley deklarerar harmed att produkten FMHT77598 uppfyller de
vasentliga kraven och alla andra delar av direktiv 1999/5/EG.

Den fullsténdiga texten for EU-direktivet for dverensstdmmelse
kan begéras fran Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat
14-16, 2800 Mechelen, Belgien eller finns tillganglig pa foljande
internetadress: www.2helpu.com.

VARNING:

Lés igenom och forsta alla instruktioner. Om inte
varningarna och instruktionerna i denna manual foljs
kan det resultera i allvarliga personskador.

SPARA DESSA INSTRUKTIONER

VARNING:
A L Al ing. D inte

eller modiﬁer; Ias;rpasset. Det finns inga
anvéndarservicebara delar pa insidan. Allvarliga
Ggonskador kan uppsta.

VARNING:

Farlig stralning. Anvéndning av kontrollerna eller
instéllningar eller prestanda av andra procedurer
an de som specificeras héri kan resultera i farlig
exponering av stralning.

A

Etiketten pa din laser kan inkludera foljande symboler.

Symbol Betydelse

\ Volt

mW Milliwatt

& Laservarning

nm Vagldngd i nanometer
2 Klass 2 laser

Varningsetiketter

For din bekvamlighet och sakerhet finns foljande etiketter
pa din laser.

A

VARNING: For att minska risken for skador
maste anvandaren ldsa bruksanvisningen.

VARNING: LASERSTRALNING. STIRRA INTE
IN | STRALEN. Kilass 2 laserprodukt.
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Intertek inoperators

Om utrustningen anvéands pa ett sdtt som inte anges
av tillverkaren, kan det skydd som tillhandahalls av
utrustningen forsdmras.

Anvénd inte lasern i expi sasom i
av lattantandliga vétskor, gaser eller damm. Detta verktyg
skapar gnistor som kan antdnda damm eller angor.

Forvara lasrar som &r ingang utom rackhall for barn
och andra outbildade personer. Lasrar kan vara farliga
i handerna pa outbildade anvandare.

Verktygsservice MASTE utforas av kvalificerade
reparatorer. Service eller underhall som utfors av
okvalificerade personer kan resultera skador. Fér att hitta ditt
nérmaste Stanley servicecenter ga till
http://www.2helpU.com.

Anvinda inte optiska verktyg som ett teleskop eller
Gverforing for att visa laserstralen. Allvarliga 6gonskador
kan uppsta.

Placera inte lasern i en position dar den kan géra att
nagon avsiktligt eller oavsiktligt stirrar in i laserstralen.
Allvarliga 6gonskador kan uppsta.

Placera inte lasern néra reflekterande ytor som kan
reflektera laserstralen mot nagons 6gon. Allvarliga
Bgonskador kan uppsta.

Sténg av lasern nér den inte anvénds. Lémna lasern
paslagen Gkar risken for att nagon stirrar in i laserstralen.

Modifiera inte lasern pa nagot sétt. Modifiering av verktyget
kan resultera in exponering av farlig laserstralning.

Anvénd inte lasern runt barn eller lata barn anvéanda
lasern. Allvarliga 6gonskador kan uppsta.

Ta inte bort eller forstor varningsetiketter. Om etiketter
tas bort kan anvéndare oavsiktligt exponera sig sjélva for
stralningen.

Placera lasern sékert pa en plan yta. Om laser faller
ned kan det resultera i skador pa lasern eller allvarliga
personskador.

Personlig sakerhet

Var uppmérksam, titta pa vad du gér och anvénd sunt fornuft
nér lasern anvéands. Anvénd inte lasern nér du &r tréitt eller
péverkad av droger, alkohol eller mediciner. En 6gonblicks
ouppmérksamhet nér lasern anvénds kan resultera i allvarliga
personskador.

Anvénd personlig skyddsutrustning. Anvénd alltid
skyddsglaségon. Beroende pa arbetsférhallandena,
anvéndning av skyddsutrustning sasom dammask, halkfria
skor, hjalm och hérselskydd minskar risken fér personskador.

Verktyg anvandning och skatsel

« Anvénd inte lasern om Strom-/transportlaset inte slar pa
eller stinger av lasern. Alla verktyg som inte kan kontrolleras
av strémbrytaren &r farliga och méste repareras.

Fdlj instruktionema i sektionen Underhdll i denna manual.
Anvéndning av obehdriga delar eller att instruktionerna under
Underhall inte foljs kan utgéra en risk for elektriska stotar
eller skador.

Batterisakerhet
Lasern FMHT77598 drivs av ett litiumjonbatteri.
VARNING:
For att minska skaderisken maste anvandaren lasa

igenom produktens bruksanvisning och manualerna
for lasersakerhet och batterisékerhet.

Byta batteriet

Anvand laddaren som medftljer lasern FMHT77598 fér att
ladda dess litiumjonbatteri.

Anslut laddarens strdmkontakt till ett eluttag (bild © (D).
Oppna uttagslocket pa lasems baksida och vik locket at
sidan (bild © @)

Sétt in laddarens lilla &nde i laserns laddningsuttag
(bild © @)

A Ladda batteriet tills det &r fullt. Strémindikatorn lyser medan
batteriet laddas.

Bl N stromindikatorn slocknar kopplar du bort laddaren fran
eluttaget och fran laserns laddningsuttag.

B sitt tilbaka locket éver lasers laddningsuttag.




Nér lasern int__e anvands, se till att Strom-/transportlaset ar
placerat &t VANSTER i lage Last/AV (bild (B (B) for att spara
batterikraft.

Anvandning av
monteringsblock

I botten av lasern finns ett flyttbart block (bild ).

Om du vill anvanda magneterna pa framsidan av lasern (bild
@ (®) for att montera lasern mot sidan av en stalbalk,
dra inte ut det flyttbara blocket (bild @) (D). Detta gér att den
nedersta punkten kan riktas in med kanten pa stalbalken.

For att montera lasern dver en punkt pa golvet (med hjdlp
av en multifunktionell konsol eller ett stativ), dra ut det rorliga
blocket tills det klickar pa plats (bild @) (). Detta gér det
mdjligt for laserns nedre punkt att visas genom 5/8-11-monte-
ringshalet och lasern kan roteras 6ver 5/8-11-monteringshalet
utan att flytta den vertikala positionen for lasern.

Sla PA lasern

Placera lasern sékert pa en jamn, slat och plan yta.

Skjut Strom-/transportiaset at hoger till Upplast/PA
positionen (bild @ @)

Sasom visas i bild @ (), tryck pa @) en gang sé visas en
horisontell laserlinje, en andra gang for att visa en vertikal
laserlinje, en tredje gang for att visa en horisontell linje och
en vertikal linje, en fidrde gang for att visa 5 punkter och en
femte gang for att visa de horisontella och vertikala linjerna
med 5 punkter.

Kontrollera laserstralarna. Lasern &r designad att vara
sjalvnivellerande. Om lasern lutas sa mycket att den
inte kan sjélvnivellera (> 4°), kommer laserstralarna
kontinuerligt att blinka tva ganger och fs) kommer att blinka
konstant pa knappsatsen (bild & ).

Om laserstralen blinkar, ar inte lasern i niva (eller lodratt)
och SKALL INTE ANVANDAS for avgorande eller
markering av nivellering eller lodning. Férsok att placera om
lasern pa en plan yta.

6] Tryck pa @ pa knappsatsen for att testa Puls-laget. &
tands pa knappsatsen (bild @ (8) och laserstralarna
verkar ljusare eftersom de blinkar i en mycket snabb takt.
Du kommer endast att anvanda pulslage med en detektor
for att projicera laserstralar med lang rackvidd.

Om NAGON av féljande uppgifter ar SANN, fortsatt med
instruktionema for Kontrollera lasern korrekthet INNAN
LASERN ANVANDS for ett projekt.

« Detta ar forsta gangen du anvénder lasern (om lasern
exponerats for extrema temperaturer).

+ Lasern korrekthet har inte kontrollerats pa ett tag.

« Lasern kan ha tappats.

Kontrollera laserns
korrekthet

Laserverktyg &r forseglade och kalibrerade fran fabriken.

Det rekommenderas att du utfor en korrekthetskontroll

fére anvandning av lasern forsta gangen (om lasern har
exponerats for extrema temperaturer) och sedan regelbundet
for att garantera korrektheten for ditt arbete. N&r nagon av
korrekthetskontrollerna utférs som listas i denna manual, folj
dessa riktlinjer:

Anvand storsta omradet/avstand som ar méjligt, narmast ill
driftavstandet. Ju storre omrade/avstand desto lattare att
avgodra korrektheten hos lasern.

Placera lasern pa en slat och plan yta som r vagrét i bada
riktningarna.

+ Markera centrum av laserstralen.

Horisontell linjes korrekthet - Plant

Kontroller av avvagningen av laserns horisontella linje kréver en
plan vertikal yta som &r minst 30’ (9 m) bred.

Stéll ett trefotsstativ vid véggens ena &nde (bild ® (D).

Placera lasern pa stativet och skruva fast den géngade
ratten pa stativet i det gangade halet pa lasemn.

Skjut laserns Strom-/transportlas at hoger for att sla PA
lasern (bild @ @).

Tryck pa@) en gang for att visa en horisontell linje.

Markera tva punkter (P1 och P2), minst 30" (9 m) isar langs
med langden pa laserns horisontella linje pa vaggen

(bild ® (D).

Rikta om lasern pa den andra anden av vaggen och rikta in
laserns horisontella linje mot punkt P2 (bild &) ().

Markera punkt P3 pa laserlinjen nara punkt P1.
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BA Mit det vertikala avstandet mellan punkt P1 och P3.

Om din méatning &r storre &n Tillatet avstand mellan
P1 och P3 for motsvarande avstand mellan P1 och P2
i foljande tabell maste lasern lamnas for service hos ett
auktoriserat servicecenter.

Tillatet avstand

Mellan P1 och P2 mellan P1 och P3

9m (30) 6 mm (1/4")
12m (40) 8 mm (5/16")
15m (50) 10 mm (13/32")

Horisontell linjes korrekthet - Luta

Kontrollera lutningen av laserns horisontella linje kréver en plan
vertikal yta som ar minst 30 (9 m) bred.

BB st ett trefotsstativ enligt bilden (B (D), vilket &r:
« Mitt pa vaggen (D 1/2).

+ Framfor vaggen pa ett avstand som motsvarar halva
véggens langd (D 1/2).

Placera lasern pa stativet och skruva fast den géngade
ratten pa stativet i det gdngade halet pa lasem.

Skjut laserns Strém-ftransportias at hoger for att sla PA
lasern (bild B @).

Tryck pa @ tre ganger for att visa en horisontell linje och
en vertikal linje.

Rikta laserns vertikala linje mot forsta hornet eller
referenspunkten (bild B (D).

B Wit halva avstandet éver véggen (D1/2).

Dér laserns horisontella linje korsar punkten halvvags
(D1/2), mark punkten P1.

B Vrid lasern mot ett annat hm eller referenspunkt
(bild ® @)

Dar den horisontella laserlinjen korsar punkten halvvags
(D1/2), mark punkten P2.

Mt det vertikala avstandet mellan punkt P1 och P2

(bild ® Q).

il om din métning &r storre an Tillatet avstand mellan P1
och P2 fér motsvarande avstand (D1) i féljande tabell
maste lasern lamnas for service hos ett auktoriserat
servicecenter.

Tillatet avstand
Avstand (D1) mellan P1 och P2
9m (30 3 mm (1/8")
12 m (40) 4 mm (5/32")
15m (50) 5mm (7/32")

Vertikal linjes korrekthet - Lodrat
Kontrollera lodratheten av laserns vertikala linje.

Mét hojden pa en dorrkarm (eller en referenspunkt i taket)
for att fa héjden D1 (bild @ (D).

Placera lasern pa golvet mittemot dérrkarmen (bild @ (D).
Skjut laserns Strom-/transportlas at hoger for att sla PA

lasern (bild B @).
Tryck pa @) tva ganger for att visa en vertikal linje.

Rikta laserns vertikala linje mot dérrkarmen eller
referenspunkten i taket.

B Dr lasems vertikala linje méter dorrkarmens hojd markerar
du punkt P1.

Fran dér laserstralen traffar golvet mater du avstandet D1
och markerar det med punkt P2.

BH Fran P2 méter du avstandet D1 och markerar det med
punkt P3.

Flytta lasern till motsatta sidan av punkt P3 och rikta
lasers vertikala linje mot punkt P2 (bild @) ).

MRikta in lasems vertikala linje mot punkterna P2 och P3 pa
golvet och markera punkt P4 6ver dorrkarmen.

I\t avstandet mellan P1 och P4 (bild @ ().




A om din métning ar storre &n Tillatet avstand mellan P1
och P4 for motsvarande vertikala avstand (D1) i foljande
tabell maste lasern ldmnas for service hos ett auktoriserat

B om din métning &r storre an Tillatet avstand mellan
P1 och P3 for motsvarande avstand mellan vaggarna
i foljande tabell maste lasemn I&mnas for service hos ett

servicecenter.

auktoriserat servicecenter.

Hojd pa vertikalt Tillatet avstand Avstand mellan Tillatet avstand
avstand (D1) Mellan P1 och P4 vaggarna mellan P1 och P3
25m(8) 1,5 mm (1/16") 6,0m (20') 3,6 mm (9/64”)
5m(16)) 3,0 mm (1/8") 9,0m (30') 5,4 mm (7/32")
6m(20') 3,6 mm (9/64) 15,0m (50') 9 mm (11/32")
9m (30 5,5 mm (9/32") 23,0m (75) 13,8 mm (9/16")

Niva punkts korrekthet - Plant

Att kontrollera nivakalibreringen for laserenheten kraver tva
llella vaggar med & 20’ (6 m) mellanrum.

p

Placera lasern pa stativet och skruva fast den gangade
ratten pa stativet i det gangade halet pa lasern.

Sla PA lasern och tryck pa @) fyra ganger for att visa
punkter ovanfor, framfor och under samt till héger och
vénster om lasern.

Placera lasern 2'-3" (5-8 cm) fran den forsta vaggen. For
att testa punkten framfor lasern, se fill att framsidan av
lasern &r riktat mot véggen (bild @& (D).

Markera laserpunktens position pa den forsta vaggen som
punkt P1 (bild @ ).

Vrid lasern 180° och markera laserpunktens position pa
den andra véggen som punkt P2 (bild @ (D).

Placera lasern 2'-3" (5-8 cm) fran den andra vaggen.
For att testa punkten framfor lasern, se till att framsidan
av lasern &r riktad mot vaggen (bild @ (@), och justera
laserns hojd tills laserpunkten tréffar punkt P2.

B Vrid lasem 180° och rikta laserpunkten nara punkt P1 pa
den forsta vaggen och markera punkt P3 (bild (B ().

Mét det vertikala avstandet mellan punkt P1 och P3 pa den
forsta vaggen.

o ] Upprepa steg 2 till 8 for att kontrollera korrektheten av
den hogra punkten och dérefter den vanstra, och se till att
laserpunkten som du testade ar laserpunkten som é&r riktad
mot vaggen.

Lodpunkts korrekthet

Kontroll av lodkalibreringen hos lasern kan géra mycket korrekt
nér det finns manga vertikala hojder tillgangliga, idealiskt 25’
(7,5 m), med en person pa golvet som positionerar lasern och
en annan person nara ett tak for att markera punkten som
skapas av stralen i taket.

Markera punkt P1 pa golvet (bild (D (D).
Sla PA lasern och tryck pa @) fyra ganger for att visa

punkter ovanfor, framfér och under samt till hoger och
vénster om lasern.

Placera lasern sa att den nedre punkten ar centrerad dver
punkt P1 och markera centrum pa den Gvre punkten i taket
som punkt P2 (bild (D @).

Vrid lasern 180°, se till att den nedre punkten fortfarande &r
centrerad pa punkt P1 pa golvet (bild (D ).

Markera centrum pa den dvre punkten i taket som punkt P3
(bild D @).

Mét det vertikala avstandet mellan punkterna P2 och P3.




M om din métning &r storre an Tillatet avstand mellan P1
och P6 for motsvarande avstand (D1) i foljande tabell
maste lasern lamnas for service hos ett auktoriserat

Om din méatning &r storre &n Tillatet avstand mellan P2
och P3 for motsvarande avstand mellan tak och golv
i foljande tabell maste lasern lamnas for service hos ett

auktoriserat servicecenter.

servicecenter.

Avstand mellan tak Tillaten avstand Tillatet avstand
och golv mellan P2 och P3 Avstand (D1) mellan P1 och P6
45m (15) 3mm (1/8") 75m (25) 2,2 mm (3/32")
6m (20)) 42 mm (5/32") 9m (30) 2,7 mm (7/64)
9m (30)) 6 mm (1/4”) 15m (50)) 45 mm (3/16”)
12m (40) 84 mm (S/167) I vrid lasern 180° sa den framre nivapunkten &r riktad med

punkt P5 (bild @) (@).

A Varkera den andra platsen av den forsta fyrkantiga stralen
som punkt P7 pa golvet sa néra punkt P1 som mgjligt
(bild @ @).

Mét avstandet mellan punkt P1 och P7 (bild @) @)).

NOTERA: For att sakerstalla korrekthet ska (D1) fran P1 till P2, Om din matning &r storre an Tillatet avstand mellan P1

P2 till P3, P2 till P4 och P2 till P5 vara lika med varandra. och P7 for motsvarande avstand (D1) i foljande tabell

maste lasern lamnas for service hos ett auktoriserat.

Plan punkts korrekthet - Kvadrat

Att kontrollera ratvinkligheten for laserstralarna kraverett rum
som ar atminstone 35’ (10 m) langt. Alla markeringar kan

[S] = utftras pa golvet genom att placera ett mal framfor plana eller
fyrkantiga stralen och fora Gver platsen till golvet.

Markera punkt P1 pa golvet i en dnde av rummet sasom

visas pa bild @ (. Tillatet avstand
Sla pa lasern och tryck pa @) fyra ganger for att visa Avstand (D1) mellan P1 och P7

punkter ovanfdr, framfér och under samt till héger och 7,5m (25) 2,2 mm (3/32")

vénster om lasern. 9m (30) 2,7 mm (7/64”)
Placera lasem s att den nedre punkten ar centrerad over 15 m (50) 4,5 mm (3/16”)

punkt P1 och se till att den frémre punkten pekar mot slutet
av rummet (bild @ ).

Alt anvanda ett mal for att fora Gver den positionen for den
framre nivapunkten pa vaggen eller golvet, markera punkt
P2 pa golvet och sedan P3 pa golvet (bild @) (D).

Flytta lasern till punkt P2 och rikta den frémre nivapunkten
till punkt P3 igen (bild @ @)

B Anvand ett mal fér att féra ver den positionen for den
frémre nivapunkten pa vaggen eller golvet, markera
positionerna for de tva kvadratstalarna som punkterna P4
och P5 pa golvet (bild @ @).

I \rid lasem 90° s den framre nivapunkten ar riktad med

Anvanda lasern

Hanteringstips

+ Markera alltid centrum av stralen som skapas av lasern.

Extrema temperaturforandringar kan orsaka rorelser hos
interna delar som kan paverka korrektheten. Kontrollera
korrektheten ofta under arbetet.

Om lasern nagon gang tappas, kontrollera den for att vara
séker pa att den fortfarande &r kalibrerad.

Sa lange som lasem &r ordentligt kalibrerad sjélvnivellerar
den sig. Varje laser ar kalibrerad pa fabrik for att vara vagrat

punkt P4 (bild @ ). sa lange som den placeras pa en plan yta inom + 4° fran
Markera den forsta platsen av den forsta fyrkantiga stralen vgrét lage. Inga manuella justeringar behvs.

som punkt P6 pa golvet sa nara punkt P1 som mgjligt + Placera lasern sékert pa en slat och plan yta.

(bild @ @)

Bl it avstandet mellan punkt P1 och P6 (bild @ ().

82




Sténga av lasern Underhall

Skjut Strom-/transportlaset at hoger till AV/Last positionen
(bild @ (®)) nar lasem inte anvéands. Om omkopplaren inte star
i last lage, kommer lasern inte sténgas av.

+ Nér lasern inte anvands, rengdr de yttre delarna med en
fuktig trasa, torka av lasern med en mjuk och torr trasa for
att vara saker pa att den &r torr och forvara sedan lasern
i medfdljande utrustningslada.

Anvanda lasern med tillbehér Aven om laserns yttre ar motstandskraftig mot Idsningsmedel
VARNING: skall ALDRIG I6sningsmedel anvandas for att rengdra lasern.
Ettersom tillbehdr, andra &n som erbjuds av Stanley For vara inte laser vid temperaturer under -20 °C eller
inte har testats med denna produkt kan anvéndning Sver 60 °C.
av sadana tillbehdr vara farliga.

B . . . For att bibehalla korrektheten for ditt arbete bor lasern
Anvéind endast Stanley-tilbehdr som rekommenderas for kontrolleras ofta for att vara séker pa att den fortfarande &r
anvéndning med denna modell. Tillbehér som kan vara lémpliga  kalibrerad.

for en laser kan utgéra en risk for skador nér de anvénds pa

annan laser. + Kalibreringskontroller och annat underhallsreparationer bor

utforas av Stanley servicecenter.
Undersidan av lasern ar utrustad med 1/4-20 och 5/8-11
hongangor (bild B)) for att fasta nuvarande eller framtida " .
Stanley-tillbehér. Anvand endast Stanley-tillbehor som Fe |SOkI'I I ng
specificerats for denna laser. Flj anvisningarna som medféljer
tillbehdret. Lasern slas inte pa

Rekommenderade tillbehér for anvandning med denna laser

finns tillgéngliga till en extra kostnad fran du lokala aterforséljare

eller auktoriserade servicecenter. Om du behdver hjélp att hitta

nagot tillbehdr, kontakta ditt nérmaste Stanley servicecenter Om laserenheten varms 6ver 50 °C kommer enheten inte att

eller besdk var webbsida: http://www.2helpU.com. slas PA. Om lasern har forvarats i extremt heta temperaturer,
lat den svalna. Laserpasset kommer inte att skadas genom

. o att anvanda Strom-/transportlaset innan kylning till dess
Anvanda lasern med multifaste Korrekta driftemperatur.

De flesta linje-/punktlasrar som har en 5/8-11 monteringstrad
kan anviindas med multifistet FMHT77435 (bild (®). Multifastet  Laserstralen blinkar
kan sedan anvandas fristaende eller monteras pa flera satt:

Se fill att litiumjonbatteriet ar laddat.
« Setill att halla lasern torr.

Lasern ar designad att vara sjélvnivellerande upp till ett
Anvénda dess gummiband runt en stolpe, 2'x4", eller nagot  medelvérde pa 4° i alla riktningar. Om lasemn lutas sa mycket

annat vertikal foremal. att den interna mekanismen inte kan sjalvnivelleras kommer
. laserstralen att blinka for att indikera att lutningsomradet
* Anvénd de bakre magneterna mot en metallbalk. har dverskridits. LASERSTRALARNA SOM SKAPAS AV
+ Kroka fast dess bakre skruvhal dver en spik eller skruypa  LASERN AR INTE I NIVA ELLER LODRAT OCH SKALL
en Végg. INTE ANVANDAS FOR ATT AVGORA ELLER MARKERA
AVVAGNING ELLER | LOD. Férsok att placera om lasern pa
+ Anvénd dess takklamma for att halla pa banan for ett en mer plan yta.
hangande tak/undertak.

Anvénd den nedre 5/8-11 eller 1/4-20 trad for att fasta vid
ett stativ.
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Laserstralen slutar inte rora sig

Lasern &r ett precisionsinstrument. Darfor, om den inte placeras pa en stabil (och orérlig) yta kommer lasern att fortsétta att
forsoka hitta avvagning. Om stralen inte slutar att réra pa sig, forsok att placera lasern pa en mer stabil yta. Forsok ocksa att se till

att ytan ar relativt jimn och plan sa att lasern &r stabil.

Service och reparationer

Notera: Demontering av laserpasset kommer att gora alla garantier ogiltiga for produkten.

For att garantera produktens SAKERHET och PALITLIGHET skall reparationer, underhall och justeringar utféras av auktoriserade
servicecenter. Service eller underhall som utférs av okvalificerade personer kan resultera skador. Fér att hitta ditt ndrmaste Stanley

servicecenter, ga till http://www.2helpU.com.

Specifikationer

FMHT77598

Ljuskélla

Laserdioder

Laservaglangd

510 - 530 nm synligt

Lasereffekt

<1,0 mW KLASS 2 LASERPRODUKT

Arbetsomrade

30m (100')
50 m (165’) med detektor

Korrekthet - alla linjer och punkter, forutom punkt ned

+3 mm per 10 m (£1/8" per 30’)

Korrekthet - punkt ned

+6 mm per 10 m (£1/4” per 30')

Drifttemperatur -10 °C ill 50 °C (14 °F till 122 °F)
Lagringstemperatur -20 °C il 60 °C (-5 °F till 140 °F)
Miljo Vatten och dammresistens till IP54
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S | Sé |t0 EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Ce€

« Laseria koskevat tiedot

* Kéyttdturvallisuus Stanley titen vakuuttaa, etts tuote FMHT77598 &yt direktivin
*Akun lataaminen 1999/5/EY oleelliset vaatimukset ja kaikki muut maaraykset.

« Asennustelineen kdyttiminen

« Laserin kytkeminen paalle EY-vaatimustenmukaisuusvakuutuksen koko teksti on

« Laserin tarkkuuden tarkistaminen tavilla pyydettaessa osoitteesta Stanley Tools, Egide

« Laserin kéytté Walschaertsstraat 14-16, 2800 Mechelen, Belgium tai

« Huolto verkkoosoitteesta: www.2helpu.com.

* Vianmaaritys .

* Huolto ja korjaus VAROITUS:

Kaikki ohjeet on luettava ja ymmarrettéva. Mikéli
t&mén ohjekirjan varoituksia ja ohjeita ei noudateta,
seurauksena voi olla vakava henkilévahinko.

* Tekniset tiedot

Laseria koskevat tiedot

SAILYTA NAMA OHJEET
Poikkilinjainen FMHT77598-laser on luokan 2 lasertuote. Laser
on itsetasaava laserlaite, jota voidaan kayttaa vaaka- (taso) ja VAROITUS:
pystysuuntaisissa (kohtisuora) kohdistuksissa. Lasersiteelle altistuminen. Lasertasoa ei saa FIN

purkaa tai muuttaa. Sisélld ei ole kéyttdjan
huollettavissa olevia osia. Vakavan silmdvamman

Kayttoturvallisuus
. . VAROITUS:
Turvallisuusohjeet Vaarallinen séteily. Muiden kuin tissé mééritettyjen
Alla olevat maéritykset kuvaavat kunkin varoitussanan saétdjen tai toimenpiteiden suorittaminen voi johtaa
tarkeystason. Lue ohjekirja ja kiinnita huomiota seuraaviin Gteil) Itistumiseen.
merkkeihin. . s .
) o o Laserissa oleva merkki voi sisaltda seuraavat symbolit.
Q VAARA: limoittaa valittbmésta vaarasta, joka johtaa
kuolemaan tai vakavaan vammautumiseen, mikéli Symboli Merkitys
sité ei véltetd. v Volttia
Q VAROITUS: limoittaa mahdollisesta vaarasta, joka mW Milliwattia
voi johtaa kuolemaan tai vakavaan vammautumiseen, & Laseri it
mikéll sité e valtets. aserin varoitus
Q HUOMIO: limoittaa mahdollisesta vaarasta, joka voi nm Aallonpifus nanometreind
Jjohtaa lievéén tai kohtalaisen vakavaan 2 Luokan 2 laser

vammautumiseen, mikali sité ei vélteta. . 5

Varoitusmerkit

Laser siséltaa merkit kaytto

turvallisuutta varten.

Mikali sinulla on kysyttavaa tai huomautuksia tast tai VAROITUS: Kyttijan on luettava ohjekirja
muusta Stanley-tyokalusta, avaa verkkosivusto A @ henkilévahinkovaaran vélttamiseksi.

http:/lwww.2helpU.com. . P
m VAROITUS: LASERSATEILY. ALA KATSO
| SATEESEEN. Luokan 2 lasertuote.

HUOMAUTUS: limoittaa toimenpiteesta, joka voi johtaa
omaisuusvahinkoon, mikéli sité ei vélteta.

ja
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Made in China
TYPE 1: 72V DC 777 2,08 144Wh

@A

Intertek inoperators

Jos laitetta kdytetddn tavalla, jota valmistaja ei ole
médrittanyt, laitteen suoja saattaa heikentya.

Laseria ei saa kéyttaa réjahdysalttiissa ympéristoissé,
kuten syttyvien nesteiden, kaasun tai pélyn Idhettyvilla.
Tésta sdhkotydkalusta voi syntyé Kipindita, jotka voivat
sytyttéa pélyn tai hoyryt.

Siilyta kdyttamatonta laseria lasten ja muiden
kouluttamattomien henkildiden ulottumattomissa. Laserit
ovat vaarallisia kouluttamattomien henkildiden késissé.

Tyokalua SAAVAT huoltaa vain patevit korjaajat.
Patemaéttdmien henkildiden suorittama huolto voi johtaa
henkilévahinkoihin. Paikanna I&hin Stanley-huoltopalvelu
osoitteessa http:/lwww.2helpU.com.

Ali kéyta lasersiteen katselemiseen optisia vilineitd
kuten teleskooppia tai vélilaitteita. Vakavan silmédvamman
vaara.

Laseria ei saa asettaa asentoon, jossa henkil6t voivat
tarkoituksellisesti tai katsoa laserséteeseen.
Vakavan silmévamman vaara.

Laseria ei saa asettaa heijastavien pintojen lahelle,
silld pinnat voivat heijastaa laserséteen muiden silmiin.
Vakavan silmévamman vaara.

Kytke laser pois péaltd, kun sité ei kdyteta. Jos laser
Jjétetdan paélle, laserséteeseen katsomisen vaara on
suurempi.

Laseria ei saa muuttaa millaan tavalla. Tyokalun
muuttaminen voi johtaa vaaralliseen laserséteilyyn
altistumiseen.

Laseria ei saa kayttaa lasten Idhelld eikéd lasten saa antaa
kaéyttaa laseria. Vakavan silmédvamman vaara.

Varoitusmerkkejé ei saa poistaa tai turmella. Jos
merkit poistetaan, kayttéja tai muut henkilét voivat altistua
vahingossa séteilylle.

Aseta laser tukevasti tasaiselle alustalle. Jos laser

putoaa, laser voi vaurioitua tai seurauksena voi olla vakava
henkilévahinko.

Henkil6turvallisuus

+ Pysy valppaana, tarkkaile toimenpiteitési ja kéyta laseria
terveel/a maalaisjérjelld. Ald kayta laseria vésyneend tai
iden, alkoholin tai I& vaikutuksen
alaisena. Hetkellinenkin epdhuomio laserin kéyton aikana voi
Jjohtaa vakaviin henkilévahinkoihin.

Kéyté henkildkohtaisia suojavarusteita. Kéyté aina
suojalaseja. Suojavarusteiden, kuten hengityssuojan,
turvajalkineiden, kypérén ja kuulonsuojaimien kayttd voi
véhentéd henkilévahinkovaaraa tydskentelyolosuhteista
riippuen.

Tyokalun kaytto ja hoito

+ Laseria ei saa kayttéa, jos Virran/kuljetuksen lukituskytkin
ei kytke laseria paélle ja pois paalta. Laitteet, joita ei voida
hallita kytkimelld, ovat vaarallisia ja ne on korjattava.

+ Noudata tdmén ohjekirjan osion Huolto ohjeita.
Hyvéksyméittémien osien kaytto tai Huolto-osion ohjeiden
noudattamatta jattéminen voi johtaa séhkdiskuun tai
henkilévahinkoon.

Akun turvallisuus
FMHT77598-laser toimii Li-ion-akulla.
VAROITUS:
Henkildvahinkovaaran vélttamiseksi kayttdjan tulee

lukea tuotteen ohjekirja, laserin turvallisuutta koskeva
ohjekirja seka akun turvallisuusohjeet.

Akun lataaminen

Lataa laserin Li-ion-akku kayttden FMHT77598-laserin mukana

toimitettua latauslaitetta.

Liita virtajohdon paa latauslaitteen paahan ja toinen paa
pistorasiaan (kuva © D)

B Veds litannan suojus irti ja aseta se sivulle laserin
takaosassa (kuva ©

Aseta latauslaitteen pieni paa laserin latausporttiin

(kwva © ®).

B Anna akun latautua tayteen. Virran LED-merkkivalo jaa
palamaan akun latautuessa.

B Kun virran LED-merkkivalo sammuu, irrota latauslaite
pistorasiasta ja laserin latausportista.




B Paina litannén suojus taakse laserin latausportin paalle.

Kun laseria ei kaytetd, liu'uta virran/kuljetuksen lukituskytkin
VASEMMALLE lukitus-/OFF-asentoon (kuva (& (8)) akkuvirran
saastamiseksi.

Asennustelineen kayttaminen

Laserin alaosassa on s&&dettéva teline (kuva ).

Voit kéyttaa laserin etuosassa olevia magneetteja (kuva &
(®) laserin asentamiseksi teraspalkin sivuun, sé&dettévad
telinetté ei saa pidenta (kuva @ (D). Témén ansiosta
alapiste voidaan kohdistaa teraspalkin reunaan.

Asenna laser lattiassa olevan pisteen padlle (kayttamalla
monitoimista kannatinta tai jalustaa), vedé saadettavaa
telinetté ulos, kunnes se napsahtaa paikoilleen (kuva @ @
). Téten laserin alapiste osoittaa asennusreian 5/8-11 lapi

ja laser voidaan kiertaa asennusreikaén 5/8-11 siirtamatta
laserin kohtisuoraa asentoa.

Laserin kytkeminen paalle

HH Aseta laser tasaiselle alustalle.

Liu'uta virran/kuljetuksen lukituskytkin oikealle Auki/
ON-asentoon (kuva @ @)

Paina kuvan @ (2), mukaisesti painiketta @) kerran
nahdaksesi vaakasuoran laserlinjan, kaksi kertaa
nahdaksesi kohtisuoran laserlinjan, kolmannen kerran
nahdaksesi vaaka- ja kohtisuoran linjan, neljannen kerran
nahdaksesi 5 pistettd, ja viidennen kerran ndhdaksesi
vaaka- ja kohtisuorat linjat 5 pisteelld.

Tarkista laserséteet. Laser on itsetasoittuva. Jos laseria
kallistetaan niin paljon, etta itsetasoitus ei ole mahdollista
(>4°), lasersateet vilkkuvat jatkuvasti kaksi kertaa ja fa)
vilkkuu jatkuvasti néppaimistdssé (kuva @ @)

Jos lasersateet vilkkuvat, laser ei ole vaakasuorassa
(tai kohtisuorassa) EIKA SITA SAA KAYTTAA vaaka- tai
pystytason maarittamiseen tai merkitsemiseen. Sijoita laser
uudelleen tasaiselle alustalle.

Paina nappéimiston painiketta @ Sykéys-tilan
testaamiseksi. fy) syttyy néppaimistoon
(kuva @ (®)) ja laserséteet nakyvét himmeampina, sillé
ne vilkkuvat erittdin nopeasti. Sykdys-tilaa kaytetadn
vain tunnistimella lasersateiden projisoimiseksi pitkalla
etaisyydelld.

Jos JOKIN seuraavista kohdista PATEE, jatka kohtaan
Laserin tarkkuuden tarkistaminen ENNEN LASERIN
KAYTTOA projektissa.

« Kéytét laseria ensimmaista kertaa (jos laser on
altistunut &érilampdatiloille).

+ Laserin tarkkuutta ei ole tarkistettu pitkdan aikaan.
« Laser on voitu pudottaa.

Laserin tarkkuuden
tarkistaminen

Laserlaitteet on tiivistetty ja kalibroitu tehtaalla. Tarkkuus
on suositeltavaa tarkistaa ennen laserin ensimmaista
kéyttokertaa (jos laser on altistunut &arilampoatiloille) ja
sen jalkeen saanndllisesti tarkkuuden varmistamiseksi.
Noudata seuraavia ohjeita tassé ohjekirjassa kuvattujen
tarkkuustarkastuksien aikana:

FIN

+ Kayté suurinta mahdollista aluetta/etaisyytta, joka on lahinna
kayttoetaisyytta. Mitd suurempi alue/etdisyys, sita helpompaa
laserin tarkkuuden mittaaminen on.

Aseta laser tasaiselle ja vakaalle alustalle, joka on tasainen
molemmissa suunnissa.

+ Merkitse lasersateen keskikohta.

Vaakasuoran linjan tarkkuus - tasainen

Laserin vaakasuoran linjan tasaisuuden tarkistaminen edellyttda
vahintaan 30’ (9 m) leve&a tasaista pystysuoraa pintaa.

Aseta jalusta yhteen seinén paahén (kuva & (D).

Aseta laser jalustalle ja kierré kierre nuppi jalustalle osaksi
nais kierre on laser.

Liu'uta laserin virran/kuljetuksen lukituskytkin oikealle
laserin kytkemiseksi palle (kuva @ @).

Paina painiketta ®) kerran nahdaksesi vaakasuoran linjan.

Merkitse kaksi pistetté (P1 ja P2) seinaén vahintaan 30’
(9 m) etdisyydelle toisistaan laserin vaakasuoralla linjalla

(kuwva ® D).

B Siirra laser seindn toiseen paahan ja kohdista laserin
vaakasuora linja pisteeseen P2 (kuva & ).

Merkitse piste P3 laserlinjaan pisteen P1 Iahelle.
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H vittaa pisteiden P1 ja P3 vélinen kohtisuora etisyys. I Jos mittaustulos on sallittua P1 - P2 vélistd etéisyytta
suurempi seuraavan taulukon vastaavan etéisyyden
D1 véliselld etdisyydelld, laser on vietdva valtuutettuun
huoltopalveluun huoltoon.

Jos mittaustulos on sallittua P1 - P3 vélista etaisyytta
suurempi seuraavan taulukon vastaavien pisteiden
P1 & P2 valisell etéisyydella, laser on vietdva

valtuutettuun huoltopalveluun huoltoon. Sallittu etiisyys
Pisteiden P1 & P2 Salitu etéisyys Etdisyys O1) vallle P P2
vilinen etdisyys vililld P1 - P3 9m (30) 3mm (1/8)
9m (30) 6 mm (114') 12'm (40) 4 mm (5/32")
12m (40) 8 mm (5/16") 15m (50') 5mm (7/32")
15m (50) 10 mm (13/32") L. .
Pystysuoran linjan tarkkuus - kohtisuora
Vaakasuoran Imjan tarkkuus - kaltevuus Laserin pystysuoran linjan tasaisuuden tarkistaminen.
Laserin vaakasuoran linjan kaltevuuden tarkistaminen edellyttaa Mittaa ovenkarmin (tai viitepisteen ja katon vélinen) korkeus
vahintaan 30’ (9 m) leveda tasaista pystysuoraa pintaa. korkeuden D1 saavuttamiseksi (kuva @ (D).
HH Aseta jalusta kuvan (B) () mukaisesti niin, etté se on: Aseta laser lattalle ovenkarmin yii (kuva © (D).
* Seinan keskella (D 172). Liu'uta laserin virran/kuljetuksen lukituskytkin oikealle
+ Seindn edessa etéisyydelld, joka on puolet seinén koosta laserin kytkemiseksi paalle (kuva @ @)_
D 1/2).
{ ) Paina painiketta kaksi kertaa nahdaksesi pystysuoran
Aseta laser jalustalle ja kierra kierre nuppi jalustalle osaksi linjan.

nais kierre on laser. . . . L
Kohdista laserin pystysuora linja ovenkarmiin tai katon

Liu'uta laserin virran/kuljetuksen lukituskytkin oikealle viitepisteeseen.

laserin kytkemiseksi paalle (kuva X
Y P ¢ ®®) B Merkitse piste P1 kohtaan, jossa laserin pystysuora linja
Paina painiketta @) 3 kertaa néhdzksesi vaaka- ja kohtaa ovenkarmin korkeuden.

kohtisuoran linjan. . X X X X
Mittaa etdisyys D1 ja merkitse piste P2 kohtaan, jossa

Kohdista laserin pystysuora linja ensimméiseen nurkkaan lasersade kohdistuu lattiaan.
tai viitepisteeseen (kuva ® (D).

H vittaa etéisyys D1 ja merkitse piste P3 pisteesta P2.
A vittaa puolet etaisyydesta seindssa (D1/2).

Siirra laser pisteen P3 vastakkaiselle puolelle ja kohdista
Merkitse piste P1 kohtaan, jossa vaakasuora laserlinja laserin vaakasuora linja pisteeseen P2 (kuva @ @)_

kulkee puolivélin pisteen yli (D1/2).
P P i (D) M Kondista laserin pystysuora linja lattialla oleviin pisteisiin P2

BH Kierré laser toiseen nurkkaan tai viitepisteeseen ja P3 ja merkitse piste P4 ovenkarmin paélle.

kuva .

(e ®@) il vittaa pisteiden P1 ja P4 valinen etiisyys (kuva @ ().
Merkitse piste P2 kohtaan, jossa vaakasuora laserlinja

kulkee puolivalin pisteen yli (D1/2).

Mittaa pisteiden P1 ja P2 valinen kohtisuora etaisyys
(kuva ®) ).




B Jos mittaustulos on sallittua P1 - P4 vlisti etdisyytta
suurempi seuraavan taulukon vastaavan kohtisuoran
etdisyyden D1 viliselld etdisyydelld, laser on vietava
valtuutettuun huoltopalveluun huoltoon.

B Jos mittaustulos on sallittua P1 - P3 vélistd etéisyytta
suurempi seuraavan taulukon vastaavien seinien valiselld
etéisyydelld, laser on vietdva valtuutettuun huoltopalveluun

Kohtisuoran Sallittu etéisyys
etdisyyden Valilla P1 - P4
korkeus (D1)
25m(8) 1,5 mm (1/16")
5m (16 3,0 mm (1/8")
6m (20 3,6 mm (9/64)
9m (30) 5,5 mm (9/32")

Tason pisteen tarkkuus - taso

Laserlaitteen tason kalibroinnin tarkistukseen vaaditaan kaksi

samansuuntaista seinad, jotka ovat vahintaén 20’ (6 m)

etéisyydella toisistaan.

Aseta laser jalustalle ja kierré kierre nuppi jalustalle osaksi

nais kierre on laser.

Kytke laser péalle ja paina painiketta @ nelja kertaa

nahdaksesi pisteet laserin yla-, etu- ja alapuolella seké sen
oikealla ja vasemmalla puolella.

Aseta laser 5-8 cm (2'-3") etdisyydelle ensimmaisesta

seinastd. Testaa etulaserin piste varmistamalla, etta laserin

etuosa osoittaa seinaan (kuva @ ).

Merkitse laserpisteen sijainti ensimmaisessé seindssa
kohdan P1 mukaan (kuva @ (D).

Kaanna laseria 180° ja merkitse laserpisteen sijainti toiseen

seinaan kohdan P2 mukaisesti (kuva @ (D).

Aseta laser 5-8 cm (2'-3") etdisyydelle toisesta seinasta.
Testaa etulaserin piste varmistamalla, ettd laserin etuosa

osoittaa seindén (kuva @ @) ja séataméll laserin
korkeutta, kunnes laserpiste osuu kohtaan P2.

B Kasnni laseria 180° ja kohdista laserpiste kohdan P1
lahelle ensimmaiseen seinaan, merkitse kohta P3

(kuva @ @).

Mittaa pisteiden P1 ja P3 valinen kohtisuora etaisyys

ensimmaisessé seindssa.

huoltoon.
Seinien vélinen Sallittu etéisyys
etaisyys vililla P1 & P3
6,0m (20" 3,6 mm (9/64”)
9,0m (30') 5,4 mm (7/32")
15,0 m (50) 9 mm (11/32")
23,0m (75) 13,8 mm (9/16")

BH Toista vaiheet 2 - 8 tarkistaaksesi oikean- ja

vasemmanpuoleisen pisteen tarkkuuden. Varmista, etta

testattava laserpiste on kuhunkin seindan osoittava

laserpiste.

Kohtisuoran pisteen tarkkuus

Laserin kohtisuoran kalibroinnin tarkistaminen voidaan suorittaa
tarkimmin, kun kéytettavissa on huomattava pystysuuntainen
korkeus (ihanteellisesti 25’ (7,5 m). Yhden henkilon tulee pitaa
laseria lattialla, toisen henkilon tulee olla katon lahelld sateen

osoittaman pisteen merkitsemiseksi kattoon.
Merkitse piste P1 lattiaan (kuva (D (D).

Kytke laser paalle ja paina painiketta @ nelja kertaa
nahdaksesi pisteet laserin yl&-, etu- ja alapuolella seké sen

oikealla ja vasemmalla puolella.

Aseta laser niin, ettd alapiste keskittyy pisteeseen P1 ja

merkitse ylapisteen keskikohta kattoon kohdan P2

(kuva (D () mukaisesti.

Kaéanna laseria 180° ja varmista, etté alapiste on edelleen
keskittynyt lattiassa olevaan pisteeseen P1 (kuva (D) ().

Merkitse ylapisteen keskikohta kattoon pisteen P3

mukaisesti (kuva (D ().

Mittaa pisteiden P2 ja P3 vélinen etéisyys.
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Jos mittaustulos on sallittua P2 - P3 valista etéisyytta
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suurempi seuraavan taulukon vastaavan katon ja lattian
valiselld etdisyydelld, laser on vietava valtuutettuun
huoltopalveluun huoltoon.

& Jos mittaustulos on sallittua P1 - P6 vélistd etéisyytta
suurempi seuraavan taulukon vastaavan etéisyyden
D1 véliselld etaisyydelld, laser on vietdva valtuutettuun
huoltopalveluun huoltoon.

Tason pisteen tarkkuus - nelio

Lasersateiden neliémaisyyden tarkistukseen vaaditaan
vahintaan 35’ (10 m) pitka tila. Kaikki merkinnat voidaan tehda
lattiaan asettamalla kohde tasaisen tai nelidsateen eteen ja
siirtamalla kohde lattiaan.

HUOMAA: Tarkkuuden varmistamiseksi etéisyyden (D1) on
oltava yhté suuri valilld P1 - P2, P2 - P3, P2 - P4 ja P2 - P5.

Merkitse piste P1 lattiaan tilan toiseen paahan kuvan @
(@ mukaisesti.

Kytke laser péalle ja paina painiketta @ nelja kertaa
nahdaksesi pisteet laserin yla-, etu- ja alapuolella seké sen
oikealla ja vasemmalla puolella.

Aseta laser niin, etta alapiste keskittyy pisteeseen P1 ja
varmista, ettd etupiste osoittaa huoneen kaukana olevaan
paéhan (kuva @ ().

Kayta kohdetta siirtaaksesi etutason pisteen sijainnin
seindstd lattiaan, merkitse piste P2 lattiaan ja kohdistat P3
sitten lattiaan (kuva @ (D).

Siirra laser pisteeseen P2 ja kohdista etutason piste
uudelleen pisteeseen P3 (kuva @ @)

6] Kéyta kohdetta etutason pisteen sijainnin siirtamiseksi

seinasta lattiaan, merkitse kahden nelidséteen sijainti
pisteiden P4 ja P5 mukaisesti lattiaan (kuva @ (@).

Kéanna laseria 90° niin, etta etutason piste kohdistuu
pisteeseen P4 (kuva @) ).

Merkitse ensimméisen nelidséteen sijainti pisteen P7
mukaisesti lattiaan mahdollisimman lahelle pistetta P1
(kuwva @ ®).

Bl vittaa pisteiden P1 ja P6 valinen etaisyys (kuva @ ().

Katon ja lattian Sallittu etaisyys Sallittu etaisyys
vilinen etdisyys vlilld P2 & P3 Etaisyys (D1) vililla P1 & P6
4,5m (15 3 mm (1/8”) 7,5m(25) 2,2 mm (3/32")
6m(20) 4,2 mm (5/32") 9m (30" 2,7 mm (7/64")
9m (30) 6 mm (1/4”) 15m (50') 4,5mm (3/16”)
12m (40) 84 mm (5/167) Kaanné laseria 180° niin, ettd etutason piste kohdistuu

pisteeseen P5 (kuva @ @).

A Merkitse toisen neliésateen sijainti kohdan P7 mukaisesti
lattiaan mahdollisimman lhelle pistetté P1 (kuva @ (@).

Mittaa pisteiden P1 ja P7 valinen etéisyys (kuva @ @@).

I Jos mittaustulos on sallittua P1 - P7 vilistd etaisyyttd
suurempi seuraavan taulukon vastaavan etéisyyden
D1 valiselld etaisyydelld, laser on vietava valtuutettuun
huoltopalveluun huoltoon.

Sallittu etdisyys
Etaisyys (D1) vililla P1 & P7
7,5m (25) 2,2 mm (3/32")
9m (30) 2,7 mm (7/64")
15 m (50') 4,5 mm (3/16”)

Laserin kaytto
Kayttovinkkeja

Merkitse aina laserséteen keskikohta.

Adrimmaiset lampétilavaihtelut voivat likuttaa sisaosia, mikd
voi vaikuttaa tarkkuuteen. Tarkista tarkkuus usein kayton
aikana.

Jos laser putoaa, tarkista sen virheeton kalibrointi.

Laser on itsetasoittuva oikein kalibroituna. Laserit on
kalibroitu tehtaalla 16ytdmaan taso, tamé edellyttaa laserin
asettamista tasaiselle alustalle keskiméérin + 4° tasalle. Laite
ei vaadi manuaalista s&atoa.

+ Kéyté laseria tasaisella alustalla.




Laserin kytkeminen pois paalta

Liu'uta Virran/kuljetuksen lukituskytkin OFF-/lukitusasentoon
(kuva @ (®), kun laseria ei kéyteté. Jos kytkinta ei ole asetettu
lukittuun asentoon, laser ei sammu.

Laserin kaytto lisavarusteilla

VAROITUS:

Koska muiden kuin Stanley-lisévarusteiden
sopivuutta ei ole testattu téssé laserissa, niiden kéytté
téssé laserissa voi olla vaarallista.

Kéyté ainoastaan téhan malliin suositeltuja Stanleyn
lisévarusteita. Tiettyyn lasermalliin sopivat lisévarust
olla vaarallisia toisessa laserissa kéytettyina.

Laserin alaosassa on 1/4-20 ja 5/8-11 sisakierteet (kuva ®)),
joihin voidaan kiinnittéa nykyisia ja tulevia Stanleyn lisavarustei-
ta. Kayta ainoastaan téhan laseriin tarkoitettuja Stanleyn liséva-
rusteita. Noudata lisdvarusteen mukana toimitettuja ohjeita.

t voivat

Tahan laseriin suositeltuja lisavarusteita on saatavilla
lisamaksusta paikalliselta jalleenmyyjalté tai valtuutetusta
huoltopalvelusta. Jos tarvitset apua lisavarusteiden
l6ytamisessa, ota yhteytta lahimpaan Stanley-huoltopalveluun
tai vieraile verkkosivustolla: http://www.2helpU.com.

Laserin kayttd monitoimisella tuella

Useimpia linja-/pistelasereja, joissa on 5/8-11 kierteet, voidaan
kayttaa monitoimisella telineella FMHT77435 (kuva ().
Monitoimista tukea voidaan kayttaa pystyasennossa tai se
voidaan asentaa eri tavoin:

Kiinnitys pylvaaseen tai muuhun pystysuoraan kohteeseen
2"x4" kumihihnalla.

Kiinnitys metallipylvaaseen takamagneeteilla.

Kiinnitys takaosan ruuvireidsté seinéssa olevaan naulaan
tai ruuviin.

Kiinnitys kiskoon kattokiinnikkeen avulla sen ripustamiseksi
kattoon.

Kiinnit jalusta alaosassa oleviin 5/8-11 tai 1/4-20 kierteisiin.

Huolto

+ Kun laser poistetaan kaytosta, puhdista sen ulkopinnat
kostealla liinalla ja pyyhi laser kuivaksi pehmeélla ja kuivalla
liinalla. Aseta se sitten sailéon toimitetussa pakkauksessa.
Vaikka laserin ulkopinnat kestévat liuottimet, ALA KOSKAAN
kéyta liuottimia laserin puhdistamisessa.

Aia sailyt laseria alle -20 °C (-5 °F) tai yli 60 °C (140 °F)
lampétilassa.

Varmista laserin tarkkuus tarkistamalla sen virheeton
kalibrointi.

Stanley-huoltopalvelut voivat suorittaa kalibrointitarkistuksia
ja muita huollon aikaisia korjauksia.
Vianmaaritys

Laser ei kdynnisty

+ Varmista, ettd laserin Li-lon-akku on ladattu tayteen.
« Varmista, etté laser on kuiva.

Jos laser on kuumentunut yli 50 °C (120 °F) lampoétilaan,
laite ei kéynnisty. Jos laseria on silytetty erittain korkeissa
lampétiloissa, anna sen jadhtya. Lasertaso ei vaurioidu
kéyttaessa Virran/kuljetuksen lukituskytkintd ennen sen
jaahtymista oikeaan kayttolampdatilaan.

Lasersateet vilkkuvat

Laserit on tarkoitettu itsetasoittuviksi korkeintaan noin 4°
keskimaarin kaikissa suunnissa. Jos laser on kallistunut niin,
ettd sisdinen mekanismi ei voi tasoittua itsestaan, lasersateet
vilkkuvat ilmoittaen kallistusvalin ylittymisesta. VILKKUVAT
LASERSATEET EIVAT OLE VAAKASUORASSA TAI
KOHTISUORASSA EIKA SITA SAA KAYTTAA VAAKA- TAI
PYSTYTASON MAARITTAMISEEN TAI MERKITSEMISEEN.
Sijoita laser uudelleen tasaisemmalle alustalle.

Lasersateiden liike ei lopu

Laser on tarkkuusvaline. Jos sité ei aseteta vakaalle (ja
likkumattomalle) pinnalle, laser pyrkii jatkuvasti loytaméaén
tasoa. Jos sateen liike ei lopu, kokeile asettaa laser
vakaammalle alustalle. Varmista myds, etté alusta on
suhteellisen tasainen laserin vakauden takaamiseksi.

FIN

N



FIN

92

Huolto ja korjaus

Huomaa: Jos lasertaso puretaan, tuotteen takuut mitatdityvat.

Varmista tuotteen TURVALLISUUS ja LUOTETTAVUUS vieméll se korjattavaksi, huollettavaksi ja saadettavaksi valtuutettuun
huoltopalveluun. Pateméattdmien henkildiden suorittama huolto voi johtaa henkildvahinkoihin. Paikanna Iahin Stanley-huoltopalvelu

osoitteessa
http:/lwww.2helpU.com.

Tekniset tiedot

FMHT77598

Valonléhde

Laserdiodit

Laserin aallonpituus

510-530 nm nakyvissa

Laserteho

<1,0 m W LUOKAN 2 LASERTUOTE

Kayttovali

30 m (100')
50 m (165’) tunnistimella

Tarkkuus - kaikki linjat ja pisteet alapistetta lukuun
ottamatta

+3 mm per 10 m (£1/8" per 30')399

Tarkkuus - alapiste

+6 mm per 10 m (+1/4” per 30’)

Kayttélampatila

-10°C-50 °C (14 °F - 122 °F)

Séilytyslampdtila

-20°C - 60 °C (-5 °F - 140 °F)

Ympéristd

Luokan IP54 veden- ja ruosteenkestavyys




Innhold EU-samsvarserklearing

* Laserinformasjon c E

* Brukersikkerhet Stanley erklasrer herved at produktet FMHT77598 samsvarer med
* Lade batteriet de grunnleggende kravene og alle andre bestemmelser i direktiv
* Bruke monteringsblokken 1999/5/EF.

+ Sla pa laseren .
« Sjekke lasernayaktighet Den fulle teksten av EU-samsvarserkleeringen kan foresparres

« Bruk av laseren fra Stanley Tools, Egide Walschaen§straat 14-1_6, 2800

" Mechelen, Belgia eller kan hentes pa fglgende internettadresse:
* Vedlikehold
www.2helpu.com.

* Feilsgking
. Servi_cfe og reparasjoner ADVARSEL:
* Spesifikasjoner Les og forsta alle instruksjonene. Hvis du
ikke folger advarslene og instruksjonene i denne
H H bruksanvisningen, kan dette resultere i alvorli
Laserinformasjon st g
FMHT77598 krysslinjelaser er et laserprodukt i klasse 2.
Laseren er et selvrettende laserverktoy som kan brukes il OPPBEVAR DISSE INSTRUKSJONENE
horisontale (vater) og vertikale (loddlinje) innretningsjobber. ADVARSEL:
. A Eksponering for laserstraling. Du skal ikke
B ru ke Isi k ke rh et d_emonfere eller quir_isere Ia:servareren. Det m
finnes ingen deler inni som eieren kan utfare
Sikkerhetsanvisninger service pa. Dette kan fore til alvorlig oyeskade.
Definisjonene under beskriver alvorlighetsgraden for hvert A ,‘:_D ‘I/ARSEII' Bruk av kontroller eller justeri
signalord. Les bruksanvisningen ngye og legg spesielt merke til eITerr’g tht::I;:% nrlosz‘:i :?ellgz::r‘lfksre]russ eers”']fgseer it
disse symbolene. utiol v prosedy ! PESil

. o her kan fore til at du blir eksponert for farlig straling.
Q FARE: Varsler om en umiddelbar farlig situasjon som,

hvis den ikke unngés kan fare til ded eller alvorlig Merkene pa laseren kan inneholde de falgende symbolene.

personskade. -
Symbol Betydning
A ADVARSEL: Varsler om en mulig farlig situasjon v Volt
som, hvis den ikke unngas kan fore til ded eller —
alvorlig personskade. mw Millwatt
A FORSIKTIG: Varsler om en mulig farlig situasjon & Laseradvarsel
som, hvis den ikke unngas kan fare til mindre eller nm Bolgelengde i nanometer
moderate personskader. 2 Kiasse 2 laser

MERK: Varsler om en bruk som ikke relateres til
personskade, men som, hvis den ikke unngas, kan fore til Advarselsmerker
materielle skader. Folgende merker finnes pa din laser for din sikkerhet og for

3 gj klere f X
Hvis du har spersmal eller kommentarer om dette eller et @ gjore det enklere for deg

hvilket som helst Stanley-verktoy, g4 til ADVARSEL: For a redusere risikoen for
http:/lwww.2helpU.com. A @ skader, mé brukeren lese bruksanvisningen.

ADVARSEL: LASERSTRALING. IKKE STIRR
INN | STRALEN. Klasse 2 laserprodukt.
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Made in China
TYPE 1: 72V DC 777 2,08 144Wh

OE:A

Intertek in

Huvis utstyret brukes pa en mate som ikke er spesifisert
av produsenten, kan beskyttelsen fra utstyret bli svekket.

Du skal ikke bruke laseren i eksplosive atmosfaerer slik
som hvor det finnes flammende vaesker, gasser eller
stov. Dette verktoyet kan skape gnister som kan antenne
stovet eller gassene.

Nar laseren ikke er i bruk skal du oppbevare den

ute av barns rekkevidde og andre utrente personer.
Laserprodukter er farlige i hendene pa brukere uten
opplaering.

Verktayservice ma utfares av kvalifisert
reparasjonspersonell. Service eller vedlikehold som utfares
av ukvalifisert personell kan fore til personskade. For & finne
ditt nsermeste Stanley servicesenter, ga til
http://www.2helpU.com.

Du skal ikke bruke optisk verktay, som kikkert eller
teodolitt for a se mot laserstralen. Dette kan fore til alvorlig
oyeskade.

Ikke plasser laseren i en slik posisjon at noen tilsiktet
eller utilsiktet stirrer inn i laserstralen. Dette kan fore til
alvorlig oyeskade.

Ikke posisjoner laseren nzr en reflekterende overflate
som kan reflektere laserstralen mot noens gyne. Dette
kan fore til alvorlig oyeskade.

Skru av laseren nar den ikke er i bruk. Ved a la laseren sta
pa oker du risikoen for a stirre inn i laserstralen.

Du skal ikke modifisere laseren pa noen mate.
Modifisering av verktayet kan fore til farlig eksponering av
laserstraling.

Du skal ikke bruke laseren rundt barn, eller la barn bruke
laseren. Dette kan fore til alvorlig oyeskade.

Du skal ikke fjerne eller gjor advarselsmerker uleselig.
Hvis merker tas bort, kan brukeren eller andre utilsiktet
utsette seg for stréling.

Posisjoner laseren sikkert og pa en jevn overflate. Hvis

laseren faller, kan dette fore til alvorlig personskade eller at
laseren blir skadet.

Personlig sikkerhet

Veer oppmerksom, pass pa hva du gjor og bruk sunn fornuft
ved bruk av laserproduktet. Ikke bruk verktoyet nar du er trett
eller under pavirkning av rusmidler, alkohol eller medisiner. Et
oyeblikks uoppmerksomhet ved bruk av et laserprodukt kan
fare til alvorlig personskade.

Bruk personlig beskyttelsesutstyr. Du skal alltid bruke
vernebriller. Redusering av faren for personskader avhenger
av arbeidsforhold og bruk av verneutstyr slik som stovmaske,
sklisikre sko, hjelm og areklokker.

Bruk og stell av verktayet

Ikke bruk laseren hvis stremltransportlas- bryteren ikke gar
pa og av. Et verktoy som ikke kan kontrolleres med bryteren
er farlig og mé repareres.

Folg instruksjonene i Vedlikeholds avsnittet i denne
bruksanvisningen. Bruk av ikke godkjente deler, eller at du
ikke folger vedlikeholds instruksjonene kan fore til elektrisk
stot eller personskade.

Batterisikkerhet

FMHT77598-laseren drives av et Li-ion batteri.
ADVARSEL:
For a redusere faren for personskade ma
brukeren lese produktets brukerhandbok,

lasersikkerhetsmanualen og
batterisikkerhetsmanualen.

Skifte batteriet

Bruk ladeenheten som falger med FMHT77598-laseren for a
lade laserens Li-ion batteri.

Sett stromstepselet i ene enden av ladeenheten inn i en
stikkontakt (figur © QD).

B Trekk av og til side lokket pa baksiden av laseren
(figur © @)

Sett i den lille enden av laserenhet i laserens ladeport
(figur © Q).

A La batteriet lade seg helt opp. Strem-LED vil veere pa mens
batteriet lades.

Bl Nar strom-LED slukker, koble ladeenheten fra stikkontakten
og fra laserens ladeport.




a Skyv dekselet tilbake pa plass pa laserens ladeport.

Nar laseren ikke er i bruk, skal du forsikre deg om at strem/
transportlasebryteren er plassert til VENSTRE il last/AV-
posisjon (figur (B (®)) for & spare batteristrom.

Bruke monteringsblokken

Nederst pa laseren er det en bevegelig blokk (figur @)).

For & bruke magneten foran p laseren (figur @ (®)) for
& montere laseren pa siden av en stalbjelke, ikke trekk
ut den bevegelige blokken (figur @ (D). Dette vil la ned-
punktet kunne rettes inn langs kanten av stalbjelken.

For & montere laseren over et punkt pa gulvet (bruk en
multifunksjons-brakett eller en trefot), trekk ut den bevegelige
blokken til den Kiikker pa plass (figur @ (). Dette vil la
laserens ned-punkt vises giennom 5/8-11 monteringshullet
og laseren kan roteres over 5/8-11 monteringshullet uten

a endre vertikal posisjon av laseren.

-3 o
Sla pa laseren
Plasser laseren pa en jevn, flat og rett overflate.

Sett strem/transportlasebryteren til hoyre for ulast/
PA-posisjon (figur @ @).

Som vist i figur @ @), trykk @) en gang for & vise en
horisontal laserlinje, en gang til for & vise en vertikal
laserlinje, en tredje gang for & vise bade horisontal og
vertikal laserlinje, en fierde gang for & vise 5 punkt (over og
under laseren) og en femte gang for a vise horisontal og
vertikal laserlinjer med de 5 punktene.

Kontrollere laserstralene. Laseren er laget for selvretting.
Dersom laseren vippes sa mye at den ikke kan selvrette
seg (> 4°), vil laserstralen blinke kontinuerlig to ganger og
& vil blinke konstant pa tastaturet (figur @ ).

Hvis laserstralen blinker, er ikke laseren i vater og SKAL
IKKE BRUKES for a avgjere eller markere vater eller
loddlinje. Prav a posisjonere laseren pa en jevn overflate.

Trykk @ pa tastaturet for 4 teste puls-modus. @ vil
tennes pé tastaturet (figur @ (®) og laserstralene vil se
lysere ut, siden de egentlig blinker i et sveert hayt tempo.
Du kan bare bruke puls-modus med en detektor for a
projisere laserstralene over lang avstand.

Hvis NOEN av de fglgende utsagn er SANNE, skal
du fortsette med instruksjonene for Kontroll av
laserngyaktighet FOR DU BRUKER LASEREN til en jobb.

« Dette er forste gang du bruker laseren (etter at laseren
har blitt utsatt for ekstreme temperaturer).

+ Laseren har ikke blitt sjekket for noyaktighet pa en
lang stund.

+ Laseren kan ha falt.

Sjekke laserngyaktighet

Laserverktey er forseglet og kalibrert ved fabrikken. Det
anbefales at du utferer en ngyaktighetssjekk for du

bruker laseren for farste gang (i tilfelle laseren har blitt
eksponert for ekstreme temperaturer) og sa regelmessig for
a sikre noyaktighet av arbeidet. Felg disse retningslinjene
som er opplistet i denne bruksanvisningen nar du utferer
noyaktighetssjekker:

Bruk det sterste omradet/avstanden mulig, som ligger
neermest bruk d. Jo sterre omrade/avstand, jo lettere
er det a male noyaktigheten til laseren.

Plasser laseren pa en jevn, flat, stabil overflate som er i vater
i begge retninger.

Marker senteret til laserstralen.

Horisontal linjengyaktighet - i vater

Kontroll av vateret til laserens horisontale linje krever en flat
vertikal overflate med minst 30" (9 m) bredde.
Sett trefoten pa en ende av veggen (figur & (D).

Sett modulen pa trefoten og skru den gjengede knotten inn
i giengehullet pa modulen.

Sett strem/transportlasebryteren til hoyre for ulast/
PA-posisjon (figur B @).
Trykk @) en gang for a vise en horisontal linje.

Marker to punkter (P1 og P2) minst 30° (9 m) fra hverandre
langs lengden il laserens horisontale linje pa veggen

(figur ® D).

Omplasser laseren til den andre siden av veggen og rett inn
laserens horisontale linje med punkt P2 (figur ® ).

Marker punkt P3 pa laserlinjen neer punkt P1.
B M2l den vertikale avstanden mellom punkt P1 og P3.
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B Huis malingene dine er stgrre enn den tillatte storrelsen
mellom P1 & P3 for den korresponderende avstanden
mellom P1 & P2 i den falgende tabellen, ma laseren
leveres pa service pa et godkjent servicesenter.

il Hvis malingene dine er sterre enn den tillatte storrelsen
mellom P1 & P2 for den korresponderende avstanden
(D1) i den felgende tabellen, ma laseren leveres pa service
pa et godkjent servicesenter.

Distanse Tillatt avstand Tillatt avstand
mellom P1 & P2 mellom P1 og P3 Avstand (D1) mellom P1 og P2
9m (30) 6 mm (1/4") 9m (30) 3 mm (1/8")
12m (40) 8 mm (5/16") 12 m (40) 4 mm (5/32")

15 m (50') 10 mm (13/32") 15m (50) 5mm (7/32")

Horisontal linjengyaktighet - vippet

Kontroll av vinkelen pa laserens horisontale linje krever en rett
vertikal overflate med minst 30’ (9 m) bredde.

Plasser en trefot som vist i figur ) (), som er:
« Pa midten av veggen (D 1/2).

+ Foran veggen pa en avstand halve starrelsen av veggen
(D 172).

- Sett modulen pa trefoten og skru den gjengede knotten inn

i giengehullet pa modulen.

Sett stremtransportlasebryteren til hoyre for ulast/
PA-posisjon (figur B @).

Trykk @) 3 ganger for & vise horisontal linje og en vertikal
linje.

Sikt laserens vertikale linje pa det ferste hjoret eller
referansepunktet (figur B (D).

B Ml halve distansen over veggen (D172).

Hvor den horisontale laserlinjen krysser havveispunktet
(D172), merk punktet P1.

B Roter laseren tl et annet hjeme eller referansepunkt
(figur ® @.

Hvor den horisontale laserlinjen krysser havveispunktet
(D1/2), merk punktet P2.

Mal den vertikale avstanden mellom punkt P1 og P2

(figur ® ).

Vertikal linjengyaktighet - loddlinje
Kontrollere loddlinjen for laserens vertikale linje.

Mal hayden pa en darkarm (eller et referansepunkt i taket)
for & fa heyden D1 (figur @ (D).
Sett laseren pa gulvet ovenfor darkarmen (figur @ (D).

Sgtt stram/transportiasebryteren til hgyre for ulast/
PA-posisjon (figur B @).
Trykk @) to ganger for & vise en vertikal linje.

Sikt laserens vertikale linje mot derkarmen eller
referansepunktet i taket.

B Der laserens vertikale linje mater hgyden av derkarmen,
merk punkt P1.

Fra der laserstralen treffer deren, mal distansen D1 og
merk punkt P2.

Hrra P2, mal distansen D1 og merk punkt P3.

Sett laseren til den andre siden av P3 pek laserens
vertikale linje mot punkt P2 (figur @ ().

A Rett laserens vertikale linje med punktene P2 og P3 pa
qgulvet, og merk punkt P4 over derkarmen.

B 121 avstanden mellom punkt P1 og P4 (figur @ ).




Hvis malingene dine er sterre enn den tillatte starrelsen
mellom P1 & P4 for den korresponderende avstanden

(D1) i den felgende tabellen, ma laseren leveres pa service

pa et godkjent servicesenter.

H Hvis malingene dine er sterre enn den tillatte storrelsen
mellom P1 & P3 for den korresponderende avstanden
mellom veggene i den felgende tabellen, ma laseren
leveres pa service pa et godkjent servicesenter.

Hoyde pa vertikal Tillatt avstand Avstand Tillatt avstand
avstand (D1) Mellom P1 og P4 mellom veggene mellom P1 & P3
25m(8) 1,5 mm (1/16") 6,0m (20') 3,6 mm (9/64”)
5m (16') 3,0mm (1/8") 9,0m (30" 5,4 mm (7/32")
6m(20) 3,6mm (9/64") 15,0 m (50) 9 mm (11/32")
9m (30) 5,5mm (9/32") 23,0m (75) 13,8 mm (9/16")

Vater-punkt ngyaktighet - vatring

Kontroll av vater-kalibreringen pa laseren krever to parallelle
vegger minst 20’ (6 m) fra hverandre.

Sett modulen pa trefoten og skru den gjengede knotten inn
i gjiengehullet pa modulen.

Skru PA laseren og trykk @ 4 ganger for & vise punkter
over, foran, under og til hayre og venstre for laseren.

Sett laseren 2'-3" (5-8 cm) fra den farste veggen. For &
teste laserpunktet foran, pass pa at fronten av laseren er
rettet mot veggen (figur @ (D).

Marker laserpunktets posisjon pa den farste veggen som
punkt P1 (figur @ D).

Snu laseren 180° og merk laserpunktet pa den andre
veggen som punkt P2 (figur @ (D).

Sett laseren 2-3" (5-8 cm) fra den andre veggen. For
4 teste laserpunktet foran, pass pa at froten av laseren
er rettet mot veggen (figur & (@), og juster hayden av
laseren til laserpunktet treffer punkt P2.

B snu laseren 180° og rett laserpunktet neert punkt P1 pa
forste vegg, og marker punkt P3 (figur & @).

o ] Gjenta trinn 2 til og med 8 for a sjekke ngyaktigheten
av hayre punkt og deretter venstre punkt, pass pa at
laserpunktet du tester er det laserpunktet som rettes mot
veggene.

Loddlinje punktnoyaktighet

Kontroll av loddlinjekalibreringen pa laseren gjeres nar det
finnes en passende vertikal hoyde, ideelt 25' (7,5 m), med en
person pa gulvet som posisjonerer laseren og en annen person
neer taket som markerer punktet som skapes av laseren i taket.

Marker punkt P1 pa gulvet (figur @ (D).
Skru PA laseren og trykk @) 4 ganger for & vise punkter
over, foran, under og til heyre og venstre for laseren.

Plasser laseren slik at nedre punktet er sentrert over punkt
P1 og marker senteret til gvre punkt i taket som punkt P2
(figur © D).

Vri laseren 180°, og forsikre deg om at ned-punktet
fremdeles er sentrert pa punkt P1 pa gulvet (figur (D ).

Marker senteret pa opp-punktet i taket som punkt P3
(figur O @)-

B M3l den avstanden mellom punkt P2 og P3.

Mal den vertikale avstanden mellom punkt P1 og P3 pa den Hvis malingene dine er starre enn den tillatte sterrelsen

farste veggen.

mellom P2 & P3 for den korresponderende avstanden
mellom tak og gulv i den felgende tabellen, ma laseren
leveres pa service pa et godkjent servicesenter.

Avstand Tillatt avstand
mellom tak og gulv mellom P2 & P3
4,5m (15 3 mm (1/8”)
6m (20 4,2mm (5/32")
9m (30 6 mm (1/4”)
12 m (40') 8,4 mm (5/16”)
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Vater-punkt noyaktighet - rettvinkel

Kontroll av vinkelretthet pa laseren krever et rom med lengde
minst 35’ (10 m). Alle merker kan gjeres pa gulvet ved a
plassere et mal for vater-stralen eller vinkelrett-stralen og
overfgre posisjonen il gulvet.

MERK: For a sikre ngyaktigheten, skal avstanden (D1) fra P1 til
P2, P2 til P3, P2 til P4 og P2 til P5 veere lik.

Marker punkt P1 pa gulvet i enen enden av rommet som
vist pa figur @ .

Skru PA laseren og trykk @) 4 ganger for & vise punkter
over, foran, under og til hayre og venstre for laseren.

Plasser laseren slik at nedre punktet er sentrert over punkt
P1 og pass pa at punktet foran pekre mot den fierne enden

av rommet (figur @ (D).

Bruk et mal for a overfgre vater-punktet foran fra veggen
til gulvet, merk punkt P2 pa gulvet og deretter punkt P3 pa
gulvet (figur @ @).

Beveg laseren til punkt P2 og rett inn vater-punktet foran til
punkt P3 igjen (figur @ ).

A Bruk etmal for & overfore vater-punktet foran fra posisjonen
pa veggen til gulvet, merk posisjonen av de to vinkelrett-
stralene som punktene P4 og P5 pa gulvet (figur @ @).

A snu laseren 90° slik at vater-punktet foran er innrettet med
punkt P4 (figur @ ).

Merk posisjonen av farste vinklerett-punkt som punkt P6 pa
gulvet s& nzert punkt P1 som mulig (figur @ ).

Il a1 avstanden mellom punktene P1 og P6 (figur @ ().

M Hvis malingen din er stgrre enn tillatt avstand mellom
P1 & P6 for tilsvarende avstand (D1) i felgende tabell, ma
laseren sendes til et autorisert servicesenter.

BB izl avstanden mellom punktene P1 og P7 (figur @ @).

Hvis malingen din er strre enn tillatt avstand mellom
P1 & P7 for tilsvarende avstand (D1) i felgende tabell, ma

laseren sendes til et autorisert servicesenter.

Tillatt avstand
Avstand (D1) mellom P1 & P7
7,5m (25) 2,2 mm (3/32")
9m (30) 2,7 mm (7/64”)
15m (50') 4,5 mm (3/16”)

Tillatt avstand

Avstand (D1) mellom P1 & P6
75m(25) 2,2mm (3/32")
9m (30) 2,7 mm (7/64")
15 m (50") 4,5mm (3/16")

Il snu laseren 180° slik at vater-punktet foran er innrettet

med punkt P5 (figur @ @).

A Merk posisjonen av andre vinklerett-punkt som punkt
B Werk posisi dre vinkl K ktP7
pé gulvet s& neert punkt P1 som mulig (figur @ @).
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Bruk av laseren
Brukertips

+ Du skal alltid markere senteret til stralen som skapes av
laseren.

Ekstreme temperaturendringer kan forarsake bevegelse av
de interne delene som kan pavirke ngyaktigheten. Sjekk ofte
neyaktigheten nar du jobber.

Huvis laseren mistes i gulvet, skal du sjekke om den fremdeles
er kalibrert.

+ Sa lenge laseren er skikkelig kalibrert, retter laseren inn seg
selv. Hver laser kalibreres ved fabrikken for a finne vater
sa lenge den er posisjonert pa en flat overflate innen et
gjennomsnitt pa + 4° av vater. Det trengs ingen manuelle
justeringer.

+ Plasser laseren pa en jevn, flat og rett overflate.

Sla av laseren

Vri strem/transportiasbryteren til AV/last posisjon (figur B (8))
nar laseren ikke er i bruk. Dersom bryteren ikke er plassert i last
posisjon, vil ikke laseren sla seg av.

Bruk av laseren med tilbehor

ADVARSEL:

Siden annet tilbehgr enn det som tilbys av Stanley
ikke er testet med dette produktet, kan bruk av sant
tilbehor med dette verktayet vaere farlig.

Du skal kun bruke Stanley tilbehar som anbefales for denne
modellen. Tilbehor som passer til en laser, kan veere utgjore en
fare for personskader ved bruk pa en annen laser.




Bunnen av laseren er utstyrt med 1/4-20 og 5/8-11 hullgjenger
(figur ®) for & passe til naveerende eller fremtidig Stanley

tilbeher. Du skal kun bruke Stanley tilbeher som anbefales for
denne laseren. Folg instruksjonene som falger med tilbeheret.

Anbefalt tilbeher som kan brukes med denne laseren er
tilgiengelig for ekstra kostnad fra din lokale forhandler eller et
godkjent servicesenter. Hvis du trenger hjelp til 4 finne tilbeher,
kontakt ditt neermeste Stanley servicesenter eller besgk var
webside: http://www.2helpU.com.

Bruke laseren med multibraketten

De fleste linje/punkt lasere med 5/8-11 monteringsgjenger kan
brukes sammen med multibraketten FMHT77435 (figur (®)).
Multibraketten kan brukes frittstaende eller kan monteres pa
ulike mater:

Bruk gummistroppen rundt en stang, 2"x4" eller et annet
vertikalt objekt.

Bruk magnetene pa baksiden mot en stalbjelke.

Hekt det bakre skruehullet pa en spiker eller en skrue pa
en vegg.

Bruk takklemmen for & feste pa et hengende (senket) tak.

Bruk det gjengede hullet 5/8-11 eller 1/4-20 i bunnene for
4 sette den pa en trefot.

Vedlikehold

Nar laseren ikke er i bruk skal du rengjere de ytre delene
med en fuktig klut, tarke av laseren med en myk, terr klut for
a forsikre deg om at den er tarr, og sa lagre laseren i boksen
som felger med.

Selv om utsiden av laseren er motstandsdyktig mot
Igsemidler, skal du ALDRI bruke Igsemidler for & rengjere
laseren.

Ikke lagre laseren ved temperaturer under -20 °C (-5 °F)
eller over 60 °C (140 °F).

For a opprettholde nayaktigheten av arbeidet ditt skal du
sjekke ofte om laseren er kalibrert.

Kalibreringskontroll, annet vedlikehold og reparasjoner kan
utferes pa Stanley servicesentere.

Feilsgking

Laseren skrur seg ikke pa

+ Forsikre deg om at Li-ione batteriet er ladet opp.
« Forsikre deg om at laseren er tarr.

+ Hvis laseren blir varmere enn 50 °C (120 °F), vil ikke enheten
skru seg pa. Hvis laseren har blitt oppbevart i ekstremt varme
temperaturer, skal du la den kjgle seg ned. Laserens vater
vil ikke bli skadet ved bruk av strem/transportiasbryteren for
nedkjaling il sin riktige brukstemperatur.

Laserstraleblinking

Laserne er laget for selvretting opp il et gjennomsnitt av

4° i alle retninger. Hvis laseren er vippet slik at den interne

mekanismen ikke retter seg inn, vil laserstralen blinke og vise

at vippeomradet har blitt overgatt. DEN BLINKENDE STRALEN

SOM SKAPES AV AT LASEREN IKKE ER | VATER ELLER
LODDDRETT LINJE SKAL IKKE BRUKES TIL A AVGJORE

VATER ELLER LODRETT LINJE. Prov & posisjonere laseren pa m
en jevnere overflate.

Laserstralene slutter ikke a bevege seg

Laseren er et presisjonsinstrument. Derfor er det slik at hvis

det ikke er plassert pa en stabil (og bevegelsesfri) overflate, vil
laseren fortsette a prave a finne vater. Hvis stralen ikke slutter

a bevege seg, skal du prove a plassere laseren pa en mer stabil
overflate. Du skal ogsa forsikre deg om av overflaten er relativt
flat og rett, slik at laseren er stabil.

Service og reparasjoner

Merk: Ved a demontere laservateren bortfaller alle garantier
pa produktet.

For & sikre produktets SIKKERHET og PALITELIGHET, skal
alle reparasjoner, vedlikehold og justeringer utfores av et
godkjent servicesenter. Service eller vedlikehold som utferes
av ukvalifisert personell kan fare til personskade. For a finne
ditt neermeste Stanley servicesenter, ga til http://lwww.2helpU.
com.
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Spesifikasjoner

FMHT77598
Lyskilde Laserdioder
Laserbglgelengde 510-530 nm synlig
Lasereffekt <1,0 mW KLASSE 2 LASERPRODUKT
Arbeidsomrade 30m (100)
50 m (165’) med detektor

Noyaktighet - alle linjer og punkt, unntatt ned-punktet

+3 mm per 10 m (£1/8" per 30')

Noyaktighet - ned-punkt

+6 mm per 10 m (£1/4" per 30')

Brukstemperatur

-10 °C til 50 °C (14 °F til 122 °F)

Lagringstemperatur

-20 °C il 60 °C (-5 °F til 140 °F)

Mijo

Vann og stevtett til IP54
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Spis tresci

* Informacje o laserze

* Bezpieczenistwo uzytkownika
* tadowanie akumulatora
* Korzy ie z bloku

* Wiaczanie lasera

* Sprawdzanie doktadnosci lasera
* Korzystanie z lasera

» Konserwacja

* Rozwigzywanie probleméw

* Serwis i naprawy

* Dane techniczne

Informacje o laserze

Laser liniowo-krzyzowy FMHT77598 to produkt laserowy klasy
2. Laser to samopoziomujace narzedzia laserowe, ktérego
mozna uzywac do ustalania pozycji w poziomie i w pionie.

Bezpieczenstwo uzytkownika

Wytyczne dotyczace bezpieczenstwa

Podane ponizej definicie okreslaja stopien zagrozenia
oznaczony danym stowem. Prosze przeczyta¢ instrukcje
i zwraca¢ uwage na te symbole.

NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje o bezposrednim
niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie tego
zalecenia grozi doznaniem $miertelnych lub ciezkich
obrazer ciafa.

OSTRZEZENIE: Informuje o potencjalnym
niebezpieczenistwie. Nieprzestrzeganie tego
zalecania moze grozi¢ doznaniem $miertelnych lub
cigzkich obrazen ciafa.

PRZESTROGA: Informuje o potencjalnym
niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie tego
zalecania moze prowadzi¢ do obrazeri ciata od
lekkiego do $redniego stopnia.

A
A

UWAGA: Informuje o czynnoSciach nie powodujgcych
obrazen ciafa, lecz mogacych prowadzi¢ do szkod
materialnych.

W razie k pytan lub k tarzy dot h
tego narzedma lub innych narzedzi firmy Stanley, odmedz
strong http://www.2helpU.com.

Deklaracja zgodnosci WE

Stanley o$wiadcza ninigjszym, ze produkt FMHT77598 jest zgodny
z kluczowymi wymogami i pozostatymi postanowieniami dyrektywy
1999/5/WE.

Petny tekst deklaracji zgodnosci WE mozna zaméwic pod
adresem Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16,
2800 Mechelen, Belgia, lub pobrac z nastepujacej strony
internetowej: www. 2helpu.com.

OSTRZEZENIE:

Uwaznie przeczytac instrukcje w catosci.
Nieprzestrzeganie ostrzezen i tresci instrukcji moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciafa.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

Q OSTRZEZENIE:
Ekspozycja na promieni ie I

Nie demontowac anl nie modyfikowac Iasera
Wewnatrz nie ma zadnych el ktore
wymagaja konserwacji przez uzytkownika.

W przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia
wzroku.

OSTRZEZENIE

A

Uzycie
elementow steru/qcych przeprowadzenie regulacji
albo wykonanie procedur innych od opisanych

w tej instrukcji moze prowadzi¢ do narazenia na
niebezpieczne promieniowanie.

Etykieta na laserze moze zawierac nastepujace symbole.

Symbol Znaczenie

\ Wolty

mW Miliwaty

& Ostrzezenie przed laserem
nm Dtugos¢ fali w nanometrach
2 Laser klasy 2

Oznaczenia ostrzegawcze
Dla wygody i bezpieczenstwa uzytkownlka na laserze

zostaly epuja
A

OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko

obstugi.

obrazen, uzytkownik musi przeczytac instrukcje
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ﬂﬁ‘ OSTRZEZ'ENIE:PROMIEN[OWANIE )
LASEROWE. NIE PATRZEC W PROMIEN.
Produkt laserowy klasy 2.

@A

5002595 Manual

ce@

e
Mado in China

STANLEY.

FuTTTS98

5r®

e s 20te

TYPE 1: 72V DC 777 2,08 144Wh

W STANLEVTOOLS com

Jezeli urzadzenie jest uzywane w sposob nieokreslony
przez producenta, moze zostac ostabiona ochrona
zapewniona przez ten sprzet.

Nie uzywac urzadzenia w strefach zagrozonych
wybuchem, na przyktad w poblizu palnych cieczy, gazéw
lub pytéw. To narzedzie moze wytworzyc¢ iskry powodujgce

zapfon pytéw lub oparéw.

Nieuzywany laser przechowywac w miejscu
niedostepnym dla dzieci i innych nieprzeszkolonych
0sob. Lasery sq niebezpieczne w rekach niewprawnego
uzytkownika.

Serwisowanie narzedzia MUSI wykonywac
wykwalifikowany personel serwisu. Czynnosci serwisowe
lub konserwacyjne wykonane przez niewykwalifikowany
personel moga prowadzi¢ do obrazen ciata. Aby odszukac
najblizszy serwis Stanley, wejdz na strong http://
www.2helpU.com.

Nie uzywac przyrzadéw optycznych, jak teleskop
lub teodolit z luneta, do obserwacji wigzki lasera.
W przeciwnym razie moze doj$¢ do uszkodzenia wzroku.

Nie umieszczac lasera w pozycji, ktéra moze
spowodowac, ze ktos celowo lub przypadkowo spojrzy
w promien lasera. W przeciwnym razie moze doj$¢ do
uszkodzenia wzroku.

Nie umieszczac lasera w poblizu powierzchni odbijajacej
Swiatlo, ktéra moze odbi¢ promier lasera w kierunku
oczu jakiejs osoby. W przeciwnym razie moze doj$¢ do
uszkodzenia wzroku.

Wylaczac laser, gdy nie jest uzywany. Pozostawienie
wigczonego lasera zwigksza ryzyko spojrzenia w promier
lasera.

Nie modyfikowac lasera w zaden sposob. Modyfikacja
narzedzia moze prowadzi¢ do niebezpiecznego narazenia na
promieniowanie laserowe.

* Nie obstugiwac lasera w poblizu dzieci i nie pozwala¢
dzieciom obstugiwaé lasera. W przeciwnym razie moze
dojsc do powaznego uszkodzenia wzroku.

Nie usuwac etykiet g ych ani nie og

ich czytelnosci. Usunigcie etykiet moze spowodowac
przypadkowe narazenie uzytkownika lub innych 0séb na
promieniowanie.

Stawiac laser pewnie na poziomej powierzchni. Jesli
laser sig przewréci, moze doj$¢ do uszkodzenia lasera lub
powaznych obrazer ciafa.

Bezpieczenstwo osobiste

+ W czasie korzystania z lasera zachowac czujno$c, patrze¢
uwaznie i kierowac sig zdrowym rozsadkiem. Nie uzywac
lasera, jezeli jest sig zmgczonym, pod wptywem narkotykow,
alkoholu czy lekéw. Nawet chwila nieuwagi w czasie pracy
laserem moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciafa.

Uzywac $rodkéw ochrony osobistej. Zawsze zaktadac okulary
ochronne. W zaleznosci od warunkéw pracy, sprzet ochronny,
taki jak maska przeciwpytowa, buty robocze o dobrej
przyczepnosci, kask i ochronniki stuchu zmniejszajq szkody
dla zdrowia.

Uzytkowanie i konserwacja narzedzia

+ Nie uzywac lasera, jesli przefacznik Zasilanie/Blokada
transportowa nie pozwala na wigczanie lub wyfaczanie
lasera. Narzedzie, ktorego pracy nie mozna kontrolowac
wigcznikiem, jest niebezpieczne i musi zostac naprawione.

Postegpowac zgodnie z instrukcjami w sekcji Konserwacja
niniejszej instrukcji. Korzystanie z nieautoryzowanych cze$ci
lub nieprzestrzeganie instrukcji z sekcji Konserwacja moze
prowadzi¢ do ryzyka porazenia pradem lub obrazen ciafa.

Bezpieczne korzystanie z akumulatora
Laser FMHT77598 jest zasilany przez akumulator litowo-jonowy.

OSTRZEZENIE:

W celu ograniczenia ryzyka obrazen, uzytkownik
powinien przeczyta¢ instrukcje obstugi urzadzenia,

a takze informacje zwigzane z bezpieczna pracq,
lasera oraz bezpiecznym uzytkowaniem akumulatora.




tadowanie akumulatora Wiaczanie lasera

Do fadowania akumulatora litowo-jonowego lasera uzywac Postawié laser na gladkiej, plaskiej | poziomej powierzchni.
tadowarki dotaczonej do lasera FMHT77598. i ) o
Przesuna¢ przetacznik Zasilanie/Blokada transportowa

1] Whozy¢ wtyczke elektryczng znajdujaca sig na jednym w potozenie Odblokowane/WLACZONE
koncu tadowarki do gniazdka elektrycznego (Rysunek @ @).
(Rysunek © (D).
Zgodnie z Rysunkiem @ (@), nacisna¢ @) raz, aby
H na tylnej $ciance lasera $ciagnag ostong gniazda zasilania wyswietlic pozioma linie lasera, dwa razy, aby wyswietlic
na bok (Rysunek © ). pionowa linig lasera, trzy razy, aby wy$wietli¢ pozioma

i pionowa linig, cztery razy, aby wyswietli¢ 5 punktéw, lub
piec razy, aby wyswietlic pozioma i pionowa linig oraz 5
punktow.

Wiozy¢ mniejsza koncowke tadowarki w gniazdo zasilania
lasera (Rysunek © ).
A Poczekac na calkowite natadowanie akumulatora.

Dioda LED zasilania (Power) $wieci podczas tadowania
akumulatora.

Sprawdzi¢ promienie lasera. Laser jest samopoziomujacy.
Jedli laser jest przechylony na tyle, ze nie jest wstanie
sie wypoziomowac (> 4°), promienie lasera beda blyskac

5] Gdy dioda LED zasilania zgasnie, odtaczy¢ tadowarke od dwukrotnie, a symbol [ na panelu sterowania bedzie stale
gniazdka elektrycznego i od gniazda zasilania lasera. migat (Rysunek @ Q).
A Weisnag ostone gniazda zasilania na miejsce tak, aby Jesli promienie lasera migaja, laser nie jest )
zastoni¢ gniazdo zasilania lasera. wypozliomow'any (lub ustawiony w pionie) i NIE NALEZY
X X - . i i GO UZYWAC do okreslania lub oznaczania poziomu
Kle(?ykc?lwwk laser nie jest uzywany, przesunat przetacznik lub pionu. Sprébowaé przestawié laser na pozioma, PL
Zasilanie/Blokada transportowa do potozenia Zablokowane/ powierzchnie.
WYLACZONE (Rysunek (® (®)), aby oszczedzat energie
akumulatora. Nacisna¢ @ na panelu sterowania, aby przetestowac tryb
impulsowy. £ zaéwieci sig na panelu sterowania (Rysunek
H ® (®) a promienie lasera beda wygladaé na jasniejsze,
KorzyStan ez b|°ku poniewaz migaja z bardzo wysoka czestotliwoscia.
H Trybu impulsowego uzywa sig wytacznie w potaczeniu
mOCUchegO z czujnikiem w celu projekcji promieni lasera na duza
Na dolnej $ciance lasera znajduje sig ruchomy blok odleglos¢.
(Rysunek ®). Jegli JAKIEKOLWIEK z ponizszych stwierdzen jest
+ Aby uzyé magneséw z przodu lasera (Rysunek @ (®) PRAWDZIWE, wykona¢ czynnosci z sekcji Sprawdzanie
w celu zamontowania lasera na bocznej $ciance stalowej dokfadnosci lasera PRZED UZYCIEM LASERA do pracy.

belki, nie wysuwac ruchomego bloku (Rysunek @® (D
). Pozwoli to na ustawienie punktu skierowanego w dot
réwnolegle do krawedzi belki stalowej.

« Laser jest uzywany pierwszy raz (jesli laser byt
narazony na dziatanie skrajnych temperatur).

« Od jakiego$ czasu nie sprawdzano dokfadnosci lasera.

Atad

+ Aby ¢ laser nad punk nap (przy
pomocy uchwytu wielofunkcyjnego lub statywu), wyciagac + Mogfo dojs¢ doupuszczenia lasera.
ruchomy blok, az zatrza$nie si¢ w poprawnym pofozeniu
(Rysunek ® (@). Pozwoli to na wyswietlanie punktu lasera
skierowanego w dét przez otwér montazowy 5/8-11i na
obracanie lasera w otworze montazowym 5/8-11 bez zmiany
pozycji lasera w pionie.
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Sprawdzanie dokfadnosci
lasera

Narzedzia laserowe sg szczelnie zamkniete i skalibrowane

fabrycznie. Zaleca sig przeprowadzenie kontroli doktadno$ci

przed pierwszym uzyciem lasera (jesli laser byt narazony

na dziatanie skrajnych temperatur), a nastepnie regularne

sprawdzanie doktadnosci w celu zagwarantowania doktadnos$ci

pracy. Podczas wykonywania kontroli doktadnosci opisanej

w niniejszej instrukcji, przestrzega¢ ponizszych zalecen:

+ Uzywac jak najwiekszej powierzchni/odlegtosci, jak
najbardziej zblizonej do zasiegu roboczego. Im wigksza

powierzchnialodleglosc, tym tatwiej zmierzy¢ doktadnosé
lasera.

+ Ustawi¢ laser na gladkiej, ptaskiej i stabilnej powierzchni,
poziomej w obu kierunkach.

+ Zaznaczy¢ $rodek promienia lasera.

Jedli zmierzona odlegtos¢ jest wigksza niz Dopuszczalna
odlegtos¢ miedzy P1 a P3 dla odpowiedniej Odlegtosci
migdzy P1 a P2 w ponizszej tabeli, laser nalezy odda¢ do
regulacji w autoryzowanym serwisie.

Odlegtos¢ migdzy Doy I ilegtosc
P1aP2 migdzy P1aP3
9 m (30 stop) 6 mm (1/4")
12 m (40 stop) 8 mm (5/16")
15 m (50 stop) 10 mm (13/32")

Doktadnosé¢ linii poziomej - przechylenie
Sprawdzenie przechylenia linii poziomej lasera wymaga pfaskiej
pionowej powierzchni o szerokosci co najmniej 9 m (30 stop).
Ustawi¢ statyw zgodnie z rysunkiem (® (D, czyli:

+ Posrodku $ciany (D 1/2).

« Przed $ciang w odleglosci wynoszacej potowe wielkosci
$ciany (D 1/2).

Doktadnos¢ linii poziomej - wypoziomowanie BN Umiescic laser na statywie i wkreci¢ gwintowane pokretio

PL Sprawdzenie wypoziomowania linii poziomej lasera wymaga

ptaskiej pionowej powierzchni o szerokosci co najmniej 9 m
(30 stop).

B Ustawic statyw przy jednym koricu $ciany
(Rysunek ® (D).

Umiesci¢ laser na statywie i wkreci¢ gwintowane pokretio
na statywie w gwint zenski na laser.

Przesuna¢ przetacznik Zasilanie/Blokada transportowa
w prawo, aby WLACZYC laser (Rysunek @ (D).

Nacisna¢ @ raz, aby wy$wietli¢ linie pozioma.

Zaznaczy¢ dwa punkty (P1 i P2) w odlegtosci co najmniej

9 m (30 stop) od siebie na poziomej linii lasera wy$wietlonej

na $cianie (Rysunek ® (D).

B Przestawic laser pod drugi koniec $ciany i ustawi¢ pozioma

linig lasera na punkt P2 (Rysunek ® Q).
Zaznaczy¢ punkt P3 na linii lasera w poblizu punktu P1.

8] Zmierzy¢ odlegto$¢ w pionie migdzy punktami P1 a P3.

na statywie w gwint zenski na laser.

Przesuna¢ przetacznik ;asilanie/BIokada transportowa
w prawo, aby WLACZYC laser (Rysunek @ @)

Nacisna¢ 3 razy, aby wyswietli¢ linie pozioma i linig
pionowa.

Ustawi¢ pionowa linie lasera na pierwszy naroznik lub punkt
odniesienia (Rysunek ) (D).

(6 ] Zmierzy¢ potowe odlegtosci w poprzek Sciany (D1/2).

W miejscu, gdzie pozioma linia lasera przechodzi przez
punkt w pofowie szeroko$ci (D1/2), zaznaczy¢ punkt P1.

B Obrocic laser do innego naroznika lub punktu odniesienia
(Rysunek ® @)

Bw miejscu, gdzie pozioma linia lasera przechodzi przez
punkt w potowie szerokosci (D1/2), zaznaczy¢ punkt P2.

Zmierzy(: odlegto$¢ w pionie miedzy P1 a P2

(Rysunek ® ®).




I Jesii zmierzona odlegto$¢ jest wieksza niz Dopuszczalna
odlegtos¢ miedzy P1 a P2 dla odpowiedniej Odlegtosci
(D1) w ponizszej tabeli, laser nalezy odda¢ do regulacji
W autoryzowanym serwisie.

B Jesii zmierzona odleglo$¢ jest wieksza niz Dopuszczalna
odlegtos¢ migedzy P1 a P4 dla odpowiedniej Odlegtosci
w pionie (D1) w ponizszej tabeli, laser nalezy oddac¢ do
regulacji w autoryzowanym serwisie.

Odlegtos¢ Dopuszczalna odlegto$¢ Odlegtosé Dopuszczalna odlegtos¢
(D1) migdzy P1a P2 w pionie (D1) migdzy P1a P4
9 m (30 stop) 3mm (1/8") 2,5m (8 stop) 1,5 mm (1/16")
12 m (40 stop) 4 mm (5/32") 5m (16 3,0 mm (1/8")
15 m (50 stop) 5mm (7/32") 6 m (20 stop) 3,6 mm (9/64")
9m(30) 5,5 mm (9/32")

Doktadnosé¢ linii pionowej - pion

Sprawdzanie pionu linii pionowej lasera.

Zmierzy¢ wysoko$¢ oscieznicy (lub punktu odniesienia na
suficie), aby uzyskac wysokos¢ D1 (Rysunek © (D).

Ustawi¢ laser na podtodze naprzeciwko o$cieznicy,
(Rysunek @ (D).

Przesuna¢ przetacznik Zasilanie/Blokada transportowa
w prawo, aby WLACZYC laser (Rysunek B ().

Nacisna¢ @) dwa razy, aby wyswietii¢ linie pionowa,

Ustawi¢ linie pionowa lasera w kierunku o$cieznicy lub
punktu odniesienia na suficie.

6] Zaznaczy¢ punkt P1 w miejscu przeciecia linii pionowej
lasera z gérnym poziomym elementem oscieznicy.

Zmierzy¢ odlegtos¢ D1 od miejsca, gdzie promien lasera
jest wyéwietlony na podiodze, i 0znaczy¢ to miejsce jako
punkt P2.

Zmierzy¢ odlegto$¢ D1 od punktu P2 i oznaczy¢ ja jako
punkt P3.

B Przestawic laser na przeciwng strone punktu P3 i ustawi¢
pionowa linig lasera w kierunku punktu P2

(Rysunek @ @)

Dopasowac¢ pionowa linig lasera do punktow P2 i P3 na
podiodze, a nastepnie oznaczy¢ punkt P4 na o$cieznicy.

Il Zmierzyc odleglosc migdzy P1 a P4 (Rysunek @ ).

Doktadnos$¢ wyswietlania punktu poziomego
- wypoziomowanie

Sprawdzenie kalibracji poziomej lasera wymaga dwéch
réwnolegtych Scian iej 6 m
(20 stop) od siebie.

jdujacych sig co

Umiescic laser na statywie i wkreci¢ gwintowane pokretio
na statywie w gwint zenski na laser.

WELACZYC laser i nacisna¢ @ 4 razy, aby wyswietlic
punkty nad, przed i pod laserem oraz po lewej i prawej
stronie lasera.

Ustawi¢ laser 5-8 cm (2'-3") od pierwszej $ciany. Aby
przetestowac przedni punkt lasera, dopilnowac, aby przod
lasera byt skierowany w strone $ciany (Rysunek @ (D).

Zaznaczy¢ potozenie punktu lasera na pierwszej $cianie
jako punkt P1 (Rysunek @ (D).

Obroci¢ laser o 180° i zaznaczy¢ potozenie punktu lasera
na drugiej cianie jako punkt P2 (Rysunek () (D).

Ustawi¢ laser 5-8 cm (2"-3") od drugiej $ciany. Aby
przetestowac przedni punkt lasera, dopilnowac, aby przod
lasera byt skierowany w strone $ciany (Rysunek @ (@),
a nastepnie regulowac wysoko$¢ lasera, az punkt lasera
znajdzie sie na punkcie P2.

B obrocic laser 0 180° i skierowaé punkt lasera blisko punktu
P1 na pierwszej $cianie i zaznaczy¢ punkt P3

(Rysunek @ @)

Zmierzy¢ odlegtos¢ w pionie miedzy punktami P1 a P3 na
pierwszej Scianie.
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B Jesli zmierzona odlegto$¢ jest wieksza niz Dopuszczalna
odlegtos¢ miedzy P1 a P3 dla odpowiedniej Odlegtosci
migdzy $cianami w ponizszej tabeli, laser nalezy odda¢
do regulacji w autoryzowanym serwisie.

Jedli zmierzona odlegtos¢ jest wigksza niz Dopuszczalna
odlegtos¢ miedzy P2 a P3 dla odpowiedniej Odlegtosci
migdzy sufitem a podfoga w ponizszej tabeli, laser nalezy
odda¢ do regulacji w autoryzowanym serwisie.

Odlegtos¢ miedzy Dopuszczalna odlegtos¢ Odlegto$¢ migdzy Dopuszczalna odlegtos¢
$cianami migdzy P1aP3 sufitem a podioga migdzy P2 a P3
6,0 m (20 stop) 3,6 mm (9/64") 4,5m (15 stop) 3mm (1/8")
9,0 m (30 stop) 5,4 mm (7/32") 6 m (20 stop) 4,2 mm (5/32")
15,0 m (50 stop) 9 mm (11/32") 9 m (30 stop) 6 mm (1/4")
23,0 m (75 stop) 13,8 mm (9/16") 12 m (40 stop) 8,4 mm (5/16")

Powtdrzy¢ kroki od 2 do 8, aby sprawdzi¢ doktadno$¢
prawego punktu, a nastepnie lewego punktu, dopilnowujac,
by sprawdzany punkt lasera byt skierowany w strone danej
$ciany.

Doktadnos$¢ wyswietlania punktu pionowego
Kontrole kalibracji pionu lasera mozna wykonac z najwigkszq
doktadnoscig wtedy, gdy dostepna jest znaczna wysoko$c¢,
najlepiej 7,5 m (25 stop), z jedna osoba ustawiajaca laser na
podiodze, a drugg osoba w poblizu sufitu, ktéra zaznaczy punkt
lasera na suficie.

Zaznaczy¢ punkt P1 na podiodze (Rysunek (D (D).

WEACZYC laser i nacisnaé @ 4 razy, aby wyswietlic
punkty nad, przed i pod laserem oraz po lewej i prawej
stronie lasera.

Ustawi¢ laser tak, aby dolny punkt byt ustawiony centralnie
na punkcie P1 i zaznaczy¢ $rodek punktu gérnego na
suficie jako punkt P2 (Rysunek (D (D).

Obréci¢ laser 0 180°, uwazajac, aby utrzymac dolny punkt
w centrum punktu P1 zaznaczonego na podiodze
(Rysunek (D @)

Zaznaczy¢ $rodek gornego punktu wyswietionego na suficie
jako punkt P3 (Rysunek (D) ().

6] Zmierzy¢ odlegto$¢ miedzy punktami P2 i P3.

Doktadnos$¢ wyswietlania punktu poziomego
- prostokatnos¢

Sprawdzenie prostokatnosci promieni lasera wymaga

pomi iao $ci co iej 10 m (35 stop).
Wszystkie oznaczenia mozna wykonac na podtodze,
umieszczajac cel przed promieniem poziomym lub
prostokatnym i przenoszac potozenie na podioge.

UWAGA: Aby zapewni¢ doktadnos¢, odlegtos¢ (D1) od P1 do
P2, P2 do P3, P2 do P4 i P2 do P5 powinna by¢ réwna.

Zaznaczy¢ punkt P1 na podiodze w jednym koricu
pomieszczenia @) (D.

WELACZYC laser i nacisna¢ @ 4 razy, aby wyswietlic
punkty nad, przed i pod laserem oraz po lewej i prawej
stronie lasera.

Ustawic laser tak, aby dolny punkt byt ustawiony centralnie
na punkcie P1 i dopilnowac, aby punkt przedni byt
skierowany w strone przeciwlegtego korica pomieszczenia

(Rysunek @ ().

Korzystajac z celu do przeniesienia potozenia przedniego
poziomego punktu na $cianie na podtoge, zaznaczy¢
punkt P2 na podfodze, a nastepnie punkt P3 na podiodze

(Rysunek @ QD).

Przestawic laser do punktu P2 i ustawi¢ przedni poziomy
punkt ponownie na punkt P3 (Rysunek (@ ).

6 ] Korzystajac z celu do przeniesienia potozenia przedniego
poziomego punktu na $cianie na podioge, zaznaczy¢
potozenie dwdch prostokatnych promieni jako punkty P4
i P5 na podiodze (Rysunek @ ).

I obrocic laser 0 90°, aby przedni poziomy punkt byt
ustawiony na punkt P4 (Rysunek @ ).




ﬂZaznaczy(’; pofozenie pierwszego prostokatnego promienia
jako punkt P6 na podtodze jak najblizej punktu P1
(Rysunek @ ).

ﬂZmierzy(: odlegto$¢ miedzy punktami P1 a P6

(Rysunek @ ).

I Jesi zmierzona odlegtos¢ jest wieksza niz Dopuszczalna
odlegtos¢ miedzy P1 a P6 dla odpowiedniej Odlegtosci
(D1) w ponizszej tabeli, laser nalezy oddac do regulacji
W autoryzowanym serwisie.

Dopuszczalna odlegtosé

Odlegtosc¢ (D1) miedzy P1a P6
7,5m (25 stop) 2,2 mm (3/32")
9 m (30 stop) 2,7 mm (7/64")

15 m (50 stop)

4.5 mm (3/16')

Il Obrocic laser 0 180°, aby przedni poziomy punkt byt
ustawiony na punkt P5 (Rysunek @) (@).

Zaznaczyé pofozenie drugiego prostokatnego promienia
jako punkt P7 na podtodze jak najblizej punktu P1

(Rysunek @ @)
Zmierzy('; odlegto$¢ miedzy punktami P1 a P7

(Rysunek @ @).

I Jesii zmierzona odlegto$¢ jest wieksza niz Dopuszczalna
odlegtos¢ miedzy P1 a P7 dla odpowiedniej Odlegtosci
(D1) w ponizszej tabeli, laser nalezy odda¢ do regulacji
W autoryzowanym serwisie.

Dopuszczalna odlegtosé¢

Odlegtos¢ (D1) miedzy P1aP7
7,5 m (25 stop) 2,2 mm (3/32")
9 m (30 stop) 2,7 mm (7/64”)

15 m (50 stop)

45mm (316")

Korzystanie z lasera

Wskazowki eksploatacyjne

laser.

Zawsze zaznaczac $rodek promienia wy$wietlanego przez

Skrajne zmiany temperatury moga powodowac
przemieszczanie sig czesci wewnetrznych, co moze wplywac

na doktadno$¢. Sprawdza¢ doktadno$¢ czesto podczas

pracy.

« Jedli laser zostanie upuszczony, sprawdzi¢, czy nie utracit
kalibraciji.

Dopoki laser jest poprawnie skalibrowany, poziomuije sie
samoczynnie. Kazdy laser jest fabrycznie skalibrowany tak,
aby sie samoczynnie poziomowac, jesli tylko ustawiony jest
na ptaskiej powierzchni o $rednim odchyleniu od poziomu
do + 4°. Reczna regulacja nie jest konieczna.

+ Stawia¢ laser na gtadkiej, ptaskiej i poziomej powierzchni.

Wytaczanie lasera

Przesuwac przetacznik Zasilanie/Blokada transportowa

w potozenie WYLACZONE/Zablokowane (Rysunek @B (®
), gdy laser nie jest w uzytku. Jesli przetacznik nie zostanie
przesuniety w pofozenie zablokowane, laser nie wytaczy sie.

Korzystanie z lasera w potaczeniu
z akcesoriami

OSTRZEZENIE:

Poniewaz akcesoria producentéw innych niz Stanley
nie zostaty przetestowane w pofaczeniu z tym
laserem, ich uzycie w pofaczeniu z laserem moze by¢
niebezpieczne.

Uzywac wylqcznie akcesoriow Stanley zalecanych dla tego
modelu. Akcesoria odpowiednie dla jednego lasera, mogaq
powodowac ryzyko obrazer ciata w potaczeniu z innym
laserem.

Na spodzie lasera znajdujq si¢ gwinty wewnetrzne 1/4-20

i 5/8-11 (Rysunek B)), kiére pozwalaja na montaz aktualnych
lub przysztych akcesoriow Stanley. Uzywac¢ wytacznie
akcesoriow Stanley przeznaczonych do uzytku z tym laserem.
Postepowac zgodnie z instrukcja dotaczong do akcesorium.

Zalecane akcesoria przeznaczone do uzytku w potaczeniu z tym
laserem mozna zakupi¢ oddzielnie u lokalnego sprzedawcy lub
w autoryzowanym serwisie. Aby uzyska¢ pomoc w odszukaniu
akcesorium, prosze skontaktowac sie z najblizszym serwisem
Stanley lub wej$¢ na nasza witryne internetowa;
http:/lwww.2helpU.com.
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Korzystanie z lasera w potaczeniu
z uchwytem wielofunkcyjnym

Wiekszosci laseréw liniowo-punktowych wyposazonych w gwint
mocujacy 5/8-11 mozna uzywac w potaczeniu z uchwytem
wielofunkcyjnym FMHT77435 (Rysunek (). Po podiaczeniu
lasera, uchwyt mozna stawia¢ swobodnie lub mocowac na kilka
sposobow:

Owing¢ gumowy pasek wokot stupa o wymiarach okoto
5.cm x 10 cm lub innego pionowego przedmiotu.

Uzy¢ tylnych magneséw do zamocowania do metalowej belki.

Zawiesic za tylny otwor na gwozdziu lub wkrecie na $cianie.

Uzy¢ zaczepu sufitowego do przymocowania do preta/
prowadnicy wiszacego/podwieszonego sufitu.

Uzy¢ dolnego gwintu 5/8-11 lub 1/4-20 do zamocowania
do statywu.

Konserwacja

Kiedy laser jest wytaczony, oczy$ci¢ zewnetrzne czesci
wilgotna $ciereczka, wytrzec laser sucha Sciereczka do
sucha, a nastepnie schowa¢ laser do dotaczonego do
zestawu pudetka.

Mimo Ze zewnetrzne powierzchnie lasera sg odporne
na dziatanie rozpuszczalnikéw, NIGDY nie uzywac
rozpuszczalnikow do czyszczenia lasera.

Nie przechowywac lasera w temperaturze ponizej -20 °C
(-5 °F ) lub powyzej 60 °C (140 °F).

Aby zachowa¢ doktadno$¢ pracy, czesto sprawdzac
poprawno$¢ kalibracji lasera.

Kontrole kalibracji i inne czynnosci konserwacyjne lub
naprawy mozna wykonac w serwisie Stanley.

Rozwiazywanie probleméw

Laser sie nie wlacza

+ Dopilnowac, aby akumulator litowo-jonowy lasera byt
catkowicie natadowany.

+ Chroni¢ laser przed woda i wilgocia.

Jesli laser bedzie rozgrzany do temperatury powyzej 50 °C
(120 °F), nie WLACZY sie. Jesli laser byt przechowywany
w skrajnie wysokiej temperaturze, pozwoli¢ mu ostygnag.
Laser nie ulegnie uszkodzeniu, jesli uzyje sie przetacznika
Zasilanie/Blokada transportowa przed ostygnieciem

do prawidtowej temperatury roboczej.

Promienie lasera migaja

Lasery moga poziomowac si¢ automatycznie do przecietnego
odchylenia 0 4° we wszystkich kierunkach. Jesli laser jest
pochylony tak bardzo, ze wewnetrzny mechanizm nie moze sig
automatycznie wypoziomowac, promienie lasera beda migac,
informujac o przekroczeniu limitu pochylenia. MIGAJACE
PROMIENIE LASERA NIE SA WYPOZIOMOWANE ANI
USTAWIONE W PIONIE | NIE NALEZY ICH UZYWAC DO
OKRESLANIA POZIOMU LUB PIONU. Sprébowac przestawi¢
laser na bardziej pozioma powierzchnig.

Promienie lasera caly czas sie poruszaja

Laser to precyzyjne urzadzenie. Dlatego, jesli nie zostanie
ustawiony na stabilnej (i nieruchomej powierzchni), laser
bedzie probowat sig wypoziomowac. Jesli promienie lasera caty
czas sie poruszaja, sprobowac ustawi¢ laser na stabilniejszej
powierzchni. Ponadto postara¢ sie wyszuka¢ stosunkowo
plaska i pozioma powierzchnie, aby laser byt stabilny.

Serwis i naprawy

Uwaga: Demontaz lasera powoduje utrate gwarancji na
produkt.

Aby zapewnié BEZPIECZENSTWO i NIEZAWODNOSC
produktu, naprawy, konserwacjg i regulacje nalezy
przeprowadza¢ w autoryzowanym serwisie. Czynno$ci
serwisowe lub konserwacyjne wykonane przez
niewykwalifikowany personel moga prowadzi¢ do ryzyka
obrazen ciata. Aby odszuka¢ najblizszy serwis Stanley, wejdz na
strone http://lwww.2helpU.com.




Dane techniczne

FMHT77598

Zrodio $wiatia

Diody laserowe

Diugos¢ fali lasera

510-530 nm widoczna

Moc lasera

<1,0 mW PRODUKT LASEROWY KLASY 2

Zasigg roboczy

30 m (100 stop)
50 m (165 stop) z czujnikiem

Doktadnos$¢ - wszystkie linie i punkty z wyjatkiem punktu dolnego

+3 mmna 10 m (+1/8" na 30)

Dokfadnos¢ - punkt w dot

+6 mm na 10 m (+1/4" na 30’)

Temperatura robocza

-10 °C do 50 °C (14 °F do 122 °F)

Temperatura przechowywania

-20 °C do 60 °C (-5 °F do 140 °F)

Srodowisko

Odpornos¢ na wodg i pyt zgodnie z IP54

109



Mepiexopeva

* MAnpogopieg OXETIKA e Ta Aéilep
* AogdAeia xpRoTn

* ®oprTIoN TNG PTTaTapiag

* Xpfion Tou pPTrAok eykaTdoTaong
* Evepyotroinon tou Aéilep

« 'EAeyx0g Tng akpifeiag Tou Aéifep
* Xpion Tou Aéilep

* ZuvTiipnon

* AvtigeT@mion mpoBAnpdTwy

* ZEpPIG KOl EMOKEVEG

* Mpodiaypapég

MAnpo@opieg oXeTIKA e Ta
Aéiep

To Aéigep oTaupol FMHT77598 eivai ipoidv Aéilep katnyopiag
2. To Miep eivar epyakeio AéiZep auToparou aAgadiaoparog,
T0 OTI0IO UTTOPEI VOl XPNOIHOTIOINBET O€ £pyaaieg opI{ovTiou Kal
KaTaképuPou aApadiaoparog.

Ac@dAeia xpAoTtn
08nyieg agpaAciag

O1 mapakdrw opiopoi Teplypdgouv To miTedo coBapdmrag
yia kGBe mpoeidotroinTiki AEGn. AlaBacTe To eyxelpidio Kal
TIPooETe autd Ta oUpBOAL.

A
A

KINAYNOZ: YodeIkvUel [ia ETTIKEIIEVN EMIKiVOUVN
Kkardaraon, n orroia, eav 5ev amopeuyBei, Ba
mpokaAéoer Bdvaro rj aofapd TpaupaTIouo.

TPOEIAOIMOIHZH: Ymodeikvuel i SuvnTika
EMIKIvEuVn Kardataon, n omoia, eav dev amopeuybei,
6a umopouae va mpokaAéael Bdvaro 1 aofapd
TOQUUATIOLO.

TPOZOXH: Ymodeikvier pia GuvnTiKd EMIKivouvn
Kkardaoraon, n omoia, edv Oev amopeuyBei, evoexeral
va TTPOKAAETE! TPaUUATIONO MIKPAG 1 LETPIAS
ooBapdmrag.

A

EMIZHMANZH: Ymrodeikvier pia mpakTikn mou Oev oxerideral
JE TPQUATIONG aTORWY, N oTToia, av Oev aTToPeuxBei,
evOéxeral va mPOKaAéoel UAIKES {niég.
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Av éxete 0TTOIEGDNTTOTE EPWTATEIG N TXOMIA OXETIKG PE
auté 1} omolodnToTe epyahceio Stanley, petaBeite aTov
1016100 http://www.2helpU.com.

AnAwon ouppopewong EK

Stanley pe v mapouoa dnAwver 6Tl To Toidv FMHT77598
BpioKeTal e CUPHOPPWON HE TIG OUTIWAEIG OTTAITATEIS KAl OAEG
TIG GMeg diaraeig g Odnyiag 1999/5/EK.

To TAfpeg Keipevo Tg dAwang ouppdpewang EK pmmopeite
va 1o nmoete amé T Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat
14-16, 2800 Mechelen, Belgium (BéAyio) 1 eival diaBéaipo oty
€ ielBuvan oTo AladikTuo: www. 2helpu.com.

TPOEIAOIOIHEH:

AiaBdore kai karavorore 0Aeg Tig 0dnyies. H un
HENCN TWV TPOEIGOTIOINOEWY Kal 00NYIWV TToU
TIEPIEYOVTaI OTO TTAPOV EYXEIIOIO LTTOPET Va EXEl WG
ouvémela oofapés owparikés PAaBes.

OYANAZTE AYTEZ TIZ OAHTIEX

Q TPOEIAOIOIHZH:
‘ExBean ot akrivoBolia Aéi{ep. Mnv
pHOAOYIOETE 1 TP, i0ere 10 aAQddI

Aéiep. Aev umdpyouv o0 E0WTEPIKG §apTipara
mmou emdéxovral aéppig amo 1o xprior. Oa
pmopouae va mpokUwel coPapr) BAGRN Twv
pariwy.

TPOEIAOIOIHEH:

Emikivéuvn aknivoBoAia. H xprion eAéyxwv i
pubioewv i n ekréAean G1adIKATIV SIAPOPETIKWY
amé aurég mou mpoPAEmovral umopei va mpokaAéoel
£kBean oe emikivouvn akrivoPolia.

A

H eTikéta mavw a1o Aéigep ptropei va mepiAapBaver Ta
akoAouba aUpBoAa.

Z0pBoAo Inpagia

\ BoAr

mw XiAioaTd Tou Bar

& Mpoeidotoinon yia Aéigep
nm Mnkog kUparog o vavoperpa
2 NIlep kamyopiag 2




MpoeIdoTroInNTIkéS ETIKETEG
Ma v eukolia kal TNV ao@aAeld oag, Tavw aTo Aéilep
UTTGPXOUV Ol TTOPOKATW ETIKETEG.

TPOEIAOMOIHZH: lNa va peiwbei o kivouvog
A @ Tpaupariopou, o xproTng moémel va diafdoei
70 EYXEIPIOI0 0ONYILV.
mﬁ MPOEIAOIMOIHZH: AKTINOBOAIA AEIZEP.
MHN KOITAZETE MEZA STHN AKTINA. .
Mpoidv Aéifep Karnyopiag 2.

@

STANLEY.

FuTITS98

NG

s

TYPE 1: 72V DC 7% 2,080 144Wh

Mnv romobereirte 0 Aéi{ep kovrd og avakAaoTikn
&mgdveia n omoia pmopei va karsu@iver amé pe
avdkAaon v akriva Aéifep oTa pdria omoioudnmore
arépou. Oa umopoloe va mpokUwel aofapr PAGBN Twv
pariy.

Amevepyoroieite 10 Aéi{ep 6rav Sev givai o€ xpron. Av
agrioete 10 Aéifep evepyomoinuévo, auédverai o kivouvog va
KoITGéel kammolog péoa atnv aktiva AéIfep.

Mnv 1pormrormoijoere pe Kavéva 1potro 10 AéifEp.
H 1pomormoinan tou epyaleiou umopei va empépel ékBean o€
emikivouvn aktivoPolia Aéifep.

Mn xpnoipomoieite To Aéifep 6rav umdpyouv yipw maidid
Kal pnv emTPEMETE va 10 Xproipomolotv maidid. Miopei
va mpokAnGei aofapri BAGBN Twv pariwv.

Mnv agaipeite i} pBzipere TIS POEIS TIKEG ETIKETES.
Av agaipeBolv o1 €TIKETeS, TOTE 01 XprioTes 1 GAMa dropa
umopei aBéAnTa va ekBéaouv Tov autd Toug o€ akTivoBoAia.

* Tomobereite 1o Aéi1{ep kaAd omnpiypévo o opiévria

Edv o e§omAIop6¢ xpnaipotoigital Kard Tpomo mou Sev
kaBopileral ammé TOV KATAOKEUATTH), 1) TPOCTATIA TTOU
mapéxerar amd Tov e§omAIopG propei va sivar pelwpévn.

Mn xpnaipomoiceite 1o Aéi{ep o€ ekpnkTIKG mepiBdAdovra,
OTTWG Kard TV mapoudia EUPAEKTWY Uypwy, aspiwv

1) okovng. Auto 10 pyaeio evoéxerar va Snpioupyroe! .
omIVeIipeg o1 omoiol TTopOUV va mpokaAéoouv avagAeén om
oKovN 1j aTIS avaBuIGOEIS.

Orav Sev xpnoiy 10 Aéi{ep, QUA TE TO paKpIG
amé maidid ka1 dAAa pn ekmaideupéva dropa. Ta Aéifep
eival EMKIvOUVa aTa XEPIA 1IN EKTTAIOEUMEVWY XPNOTAV.

To oéppis Tou epyaAsiou MPETEI va Si§dyerar pévo
amé e§eISIKEUPEVO TIPOOWTTIKG EMOKEUWV. To 0épPIS

1 n auvripnan mmou diefdyovrar amo un ¢eIdIkeupévo
TPOOWTTIKO UTTOPET va empépouv owparikr BAGRN. Ma va
evromioete 10 mAnaiéarepo kévipo aéppis Stanley, peraBeire
ot dievbuvon http:/iwww.2helpU.com.

Mn xpnaipomoieite omika 6pyava 6mwg TAETKOTIO
1} B080AIx0 yia va Seite Tn Séoun akrivwv Aéifep. Oa
mopouae va mpokUwel aofapn PAGLN Twv pariwy. .

emedveia. Av méael 1o Aéidep, Oa pmopouoe va mpokAnBei
{npid oto AéiCep 1} oofapds ToQUUATIOOS ATOWY.

Atopiki ao@dAeia

Na eiote o€ emaypumvnon, va POEXETE T KAVETE Kal va
XPnoIuoTTOIETE TNV KOIVI} AOYIKI} OTQV XpNOILOTOIEITE TO
Aéilep. Mn xpnoipomoieire 10 Aéiep Otav gioTe Koupaouévor
1 Bpickeate uTTo TNV ETTAPEIQ VAPKWTIKWY, OIVOTIVEULIATOS 1
apuakwv. Mia oy ampooeéiag kard mn xprion Tou AéiCep
umopei va empéper ooPapri owparikn PAGLN.

+ Xpnaiuomoleite e§omAiouo arouikric mpootaciag. Popdre

mavia mpooracia parwv. AvaAoya e Tig ouverikes
epyaoiag, n xpron mpoaTareutikol e§omAiauoy, omwg
JUAoKag Kard TS oKOVNG, avTioAIgBNTIKWV uodnudTwy
aogaAeiag, KoGvous Kai TPooTacias akors, 6a UelwaE! TiS
owpankés Aapeg.

Xpion kai ppovTida Tou epyaAciou

Mn xpnoiuormoiioere 1o Aéifep av o G1akomTNg

Mnv romo@ereire 1o Aéifep o Béon n omoia 6a pTopoU
va kdvel omroiodijore dropo va Koirdéel nfeAnuéva

1) a8éAnta ameubeiag péoa atnv akriva Aéifep. Oa
Jmopouse va mpokUwel aofapr BAGRN Twv Lariwv.

po@ iag/Ac@ahiang peTagopdg Oev 0 evepyomoiel
1 Gev 10 amevepyorroiei. Omoiodnmore epyaleio Oev pmopei
va eAéyxeral e 1o G1aKOTTTN, Eival EMIKIVOUVO Kal TTPETTEl va
ETMIOKEVG{ETal.

AkoAoukite i 0dnyies oy evérmra Zuvripnon ato
mapov eyxeipidio. H xprion 1n eykekpipévwy efaprnudrwy
1 1 N TN Twv 0dnyIWV yia T ZUVIRPNON LITOpE va
mpokaAéoel kivduvo nAektpomAnéiag 1 owparikis BAGRNS.

M1



Ac@daAeia XpRONG PTTOTOPIWV

To Aéigep FMHT77598 tpogodoteital amé pia grrarapia 16viwy
AiBiou.

NPOEIAOIOIHEH:

la va pewbei o kivduvog TpaupaTiapod, o xpRaTng
mipémel va diapdoel o Eyxelpidio Xpriang Tou
mpoidvTog, To Eyxeipidio Aopaleiag xpriang Aidep
Kkai 1o Eyxeipidio AopaAeiag xpRong prarapiwy.

®opTioN TG PTTOTOPIOG
Ta va goprtioete TV pmmatapia 16vTwy AiBiou Tou Aéigep

FMHT77598, xpnaipotoifaTe T povada goptiang Tou
oupmepiAapBaveral otn cuokeuaaia Tou AIgep.

ZuvdEaTe OTNV TPIda TO IG OTN piat GKn TG pHovadag
gopriang (Eiéva © (D).

2] Tmv miow mAeupd Tou Aidep, Tpaprigre aTo TAGI TO
kahuppa g Bupidag (Eikéva © ).

Eigayete 10 pikpd akpo g povadag goptiang oTn Bupida
@opriang Tou Aéigep (Eikéva © ).

a A@ioTe TV pTTaTapia apkeTo XpOvo yia va GopTIoTE
TANpws. H LED tpogodoaiag Ba eival avapuévn 600
opriCeTal n Pmarapia.

5] Agou amevepyotroinBei n LED Tpogodoaiag, amoouvdéaTe
™ povada edptiong amd mv Tpida kar amé m Bupida
@opTIONG Tou AEICEp.

B ni¢ore maki 1o KaAuppa Tévw oTn Bupida QopTiong Tou
Migep.

‘Otav dev xpnaipoToleite T0 AEIZEP, PETAKIVEITE TO DIAKOTTR
Tpogodoaiag/Aapahiong petagopdg ota APIZTEPA atnv

acgahiopévn/ amevepyotroinpévn 8éon (Ekéva @ (®) yia
e€oikovounan pedpaTog pmarapiag.
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Xpfion Tou pIrAok
gyKaTdoTOOoNng

v KaTw TAEUPA Tou A€IZEP UTIAPXE Eval KIVATO PTTAOK
(Eiéva (D).

+ [0 va XpnoILOTIOINTETE TOUG HaYVATEG OTNV PTTPOCTIVA
mheupd Tou Aéiep (Eikova @) (®)) yia va eykataoTioETe
10 Aéifep mavw oTnv TAEUpd piag atodAivng dokol, pnv
ekTEiveTE T0 KIVTO pmhok (Eikéva @) (D). Auté Ba emmpépet
TNV KATW KOUKKIOX va euBuypappIoTel pe TV TTAEUpd TG
aradAivng dokoU.

la va eykataoTioeTe 1o Aéilep Tavw amd éva onpeio
aT1o Samedo (xpnoipoToIwvTag éva oThpIyHa TOAaTTAGY
Aermoupyiwv 1 éva Tpitmodo), TpaBATe £§w To KIVNTO PTTAok
£wg 610U ao@ahioer atn Béan Tou pe Ao KAIK (Eikova

© (@). Auté Ba emTpéyel OTNV KATW KOUKKIBa AéIZep val
epgavioTel péoa amd my ot eykardoTaong 5/8-11 kal oto
Milep va TepiaTpagei yUpw amé my o eykardoTaong
5/8-11 xwpig va perakivnBei n karakopuen BEan Tou Aéifep.

Evepyotroinon Tou Aéi{ep

TomoBeTAaTe T0 AéIfep TAVW € Pial OpaIAr, ETTiTTEDN,
opIJovTIa ETTIPAVEIQ.

MerakiviaTe 1o Siakétrm Tpogodoaiag/Aapdhiong
peTagopdg Tpog Ta Se§id o Amacgahiopévn/
Evepyomomnuévn 8¢on (Eixéva @ @).

Omuwg gaiverar oty Eikéva @ @), mariore @ pia gopa
yia va epgavioeTe pia opi{ovria ypappn Aéigep, pia Sedtepn
(Qopd yIa VO EPPAVIOETE piat KaTakopuepn ypappr AEigep,
pia TpiT Qopd yia va EPQaviceTe pia opIovVTIa Kal piat
KATaKOPUQN YPaHN, HIa TETAPTN YOPA VIO VA EPPAVICETE
5 KOUKKIEG Kall piat TIEUTITN QOPA Yia va EPQAVICETE TV
0pIJOVTIaL Kl TNV KATAKOPUQN YPaPHT Ot GUVOUAoHO PE TIG
5 KOUKKIDEG.

EAéyEre Tig akriveg Aéigep. To Aéilep éxel oxediaoTei va
ahgadiaderar autopata. Av 1o Aéigep Exel kAion 1600
EYaAN WOTe va PNV eival QIKTA N autépaTm opifovTiwan
(> 4°), o1 akriveg Aéilep Ba avaBooBrivouv ouvexwg dUo
Gopég kal Ba avaBoaPrivel guvexg n EvaeIgn fx 1o
mAnktpoAdyio (Eikeva @ ().




‘Orav avaBoaBrhvouv or akTiveg AEifep, anuaivel 611
10 Miep dev eival opiovTiwpévo (1} o€ karakdpuen
euBuypappion) kai AEN MPEMEI NA XPHZIMOMOIHOEI
yia mpoadiopiopd fi afjpavan g opigovTiag i
Kkaraképueng diedBuvong. MpoaTabhoTe va aldatere Béon
070 MIep TOTTOBETWVTAG TO O€ OPIZOVTIaN ETIPAVEIQ.

6] Marfiote @ 070 TANKTPOAGYIO Yidl Vel SOKIHATETE TV
MaAuikr Aerroupyia. 1o TANKTPOAGYIO Ba aveayel n Evoeign
f» (Eixdva @ ®) kai o1 axTiveg Migep Ba eppavifoviar
Mo amaAég, emeid avapoaBrvouv pe TTOAU ypryopo
puBuo. H MaAyikn Aemoupyia mmpémel va xpnaipoToleital
H6VO O GUVOUAOHO HE AVIXVEUTH yia TV TTPOBOAR Twv
aktivwv Aéiep oe peyaAn amoataon.

Av OMOIAAHMOTE amé i Tapakatw dnAwaelg eival
ANHOHE, auveyioTe pe Tig 0dnyieg oTo Turpa EAgyxog
¢ akpiBeiag rou Aéigep NPIN XPHZIMOMOIHZETE TO
EIZEP yia omroiadAore epyaaia.

« Aut €ival N TPWTN YOpPd TTOU XPNOIOTIOIEITE TO
Aéilep (o€ mepiTTon TMou To AéiCep Exel ekTeBET O
akpaieg Beppokpadies).

+ To Milep Bev €xer eheyyBei wg TPog TV aKpiBeld Tou
Y10 QPKETO XPOVO.

+ To Milep pmopei va £xel TEOEN KATW.

‘EAeyxog Tn¢ akpifeiag Tou
Aéiep

Ta epyaleia Aigep eival appayiopéva Kai Exouv
BabuovounBei amo To epyoaTaaio. OmwadnmoTe guvIoTATal
va TpaypaToTroifoETe évav éAeyXo akpiBelag wpIv Tnv
mpwTN XpAan Tou Aéilep (1) ot TepiTTwaon Tou 1o Aéigep
eixe exeBel o€ akpaieg Bepuokpaaies) Kal KATOTIV TAKTIKA
yia va dlacgahilere Ty akpifeia Tg epyaaiag oag. Otav
TIPAYHATOTIOIETE OTIOIOVOATIOTE OTT6 TOUG EAEYXOUS aKpifelag
TI0U avapépovTal aTo TIapdv eyxelpidio, akoAouBnaTe Tig
TIOPOKATW KATEUBUVTAPIEG YPAULES:

XpnaolpoToleite 1o peyaAlTepo duvard xwpo / améaTac,
TI0U TTIPOCEYYiCel Katd To Suvarév Ty amdaTacn Aeimoupyiag.
‘000 peyahltepog gival 0 xwpog/n améaTaa, 1600
€UKOAOTEPO €ivan va peTpnBei n akpifeia Tou A€igep.

TomoBeTAaTe 10 AéIep Trévw O€ piat opa, eTTiTedn,
aTabepn emigaveia Tou eival aAgadiacpévn kai aTig d0o
KaTEUBOVOEIG.

Znpadéyre To KEVTPO TNG akTivag A&Idep.

Akpifeia opiovTiag ypappng - Opiiovrio
aA@dadiaopa

T Tov éAeyxo Tou aAQadidaparog TG opIZovTiag ypapprg Tou
Milep amaiteital pia eTmimedn karakdpuen emM@aveia TAGToUg
Touhdyiatov 9 m (30').

TomoBeTAaTe éva TpiTod0 070 £va (kPO TOU ToiXoU
(Exéva ® D).

TomoBeTAaTe T0 Aéifep Tavw OE €val TPiTOd0 Kail BISWOTE
TO TIEPIOTPOPIKO KOUPTTI e OTEipwpa aT0 BnAuKd
omeipwpa Tou dlabétel 0 Aéiep.

MetakiviaTe Tov diakém Tpogodoaiag/Aapahiong
HeTagopdg Tpog Ta OegId yia va evepyoTroInoeTe To Aéifep
(Exéva ® @)-

MNarfote @) pia gopd yia va epeavioeTe pia opiZovTial
ypappn.

Znuadéyre Tavw oTov Toixo SUo anueia (P1 ka P2) og
amoéaTacn TouhayioTov 9 m (30') peragy Toug KaTd prAKog
Mg opiZévriag ypapprg Tou Aéigep (Eikova & (D).

6 ] ANGGe Béan oo Aéigep aTo GAAO (Ko ToU ToiYou Kall
euBuypappioTe TV opifdvTia ypappr Tou Aéigep pe T
onpeio P2 (Eikéva ® @)

Znuadéyre To onueio P3 mavw atn ypappi Aéigep kova
oT0 onyeio P1.

] MeTpAoTe TNV KaTaKGPUPN ATTOOTACT AVALETT OTA ONWE
P1 kai P3.

Av n pétpnon oag eival peyariTepn amoé v
Emirpemépevn améoTtaon peragd P1 & P3 yia mv
avrioTolyn AmoéaTaan peragl P1 & P2 atov mivaka mmou
akoAoubei, To Aéigep Tpémel va TrapadoBei yia oépfig o€
£éva e§ouaiodompévo KEvipo aépPIg.

AmooTaon peragl Emitpemopevn amdoTaon
P1&P2 Metago P1 kan P3
9m (30" 6 mm (1/4")
12 m (40 8 mm (5/16")
15m (50) 10 mm (13/32")
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Akpifeia opifovTiag ypappng - KAion

T'a Tov éAeyxo TG KAiang TG opIfovTiag ypapung Tou Aéigep
amareital pia emimedn kataképuen em@avela TAGToug
Touhayiatov 9 m (30').

TomoBerfiaTe éva Tpimodo 6w deiyvel n Eikova @ ),
SnAadn;:
+ 10 pégov Tou Toixou (D 1/2).
+ MmpoaTd amd Tov Toix0 Ot amoaTaCN ioN WE T0 PIGG TOU

peyéBoug Tou Toixou (D 1/2).

TomoBetroTe T0 AéIfep TAvw OE €var TPiTTOGO Kal BISWATE
TO TIEPIOTPOPIKOG KOUUTTT pE OTTEipWHa 010 BnAukd
oTeipwia TTou dIaBETEl 0 Aéidep.

MetakivijoTe Tov Siakomm Tpogodoaiag/Aapaliong
UeTapopdg TTPOg Ta ESIA yia va evepyoTToINaETe To AéIeEp
(Eiova @ @)

a Mariote @ 3 Qopég yia va eppavioeTe Wia opiZovTial
YPQpN Kal gia KATakopuen ypappn.

ZT0XEUOTE TNV KATAKOPUQN YPapN Tou AiZep OTNV TIpWTN
ywvia Tou onpeiou avagopdg (Eikéva B (D).

6] MetprioTe T pioT) améaTaon amé Tov Toixo (D172).

Exei 61ou n opifévria ypappn Aéifep mepva amd ) péon
(D112), onpadéyrte 1o onpeio P1.

8] MepioTpéyte 1o Aéifep o€ MR ywvia i onpeio avapopag
(Ekéva ® @)

Ekei 610U N opIgévTia ypappn AEigep Tepva amoé m péan
(D172), onpadéyrte 1o onpeio P2.

MeTpAOTE TV KATAKGPUQPN ATTOCTACT AVAPECT OTA ONPEia

P1 kai P2 (Eixéva ® ®).

[ 1.7\ N PETPNOT oag givar peyaAltepn amo my
Emirpemopevn améotaon peragd P1 & P2 yia mv
avtigToiyn AwéaTacn(D1) atov Tivaka Tou akoAouBei,
10 Aéigep Tpémel va TrapadoBei yia aépBig ot Eva
€¢ouaiodompévo KEVTpo aépPIg.

Emitpemopevn amdotaon
Améoraon (D1) Meragl P1 koi P2
9m (30) 3 mm (1/8")
12'm (40) 4 mm (5/32")
15 m (50') 5 mm (7/32")

Akpifeio KaTOKOPUPNG YPOHHAS -

Karakdpugo aA@adiaopa

‘EAeyxog Tou kaTak6pupou aA@adidopaTog TG Katakopueng

Ypappng Tou Aéigep.

MeTpriaTe T0 UYog piag koAdvag TopTag (f evog onpeiou
avapopag aTnv opor)) yia va emmTixeTe T0 Uyog D1
(Exéva @ D).

TomoBeTAaTe T0 Aéifep TAVW OTO SATTEGO QTTEVAVTI QTG TV
koAdva moprag, (Eikova @ (D).

MetakiviaTe Tov Siakdm Tpogodoaiag/Acpahiong
eTagopdg TPog Ta OegId yia va evepyoTroINoETe To Aéifep
(Exéva ® @)-

MNariote @) Sto (QOPEG YIC vl EPQAVIOETE WA KATAKOPUPN
ypappn.

ZT0XEUOTE TNV KATAKOPUQN Ypappn Tou AEigep Tipog T
KoAGVa TIOPTAG 1) TO ONEID avapopag aTnv 0pogn.

B Exei 6mou N KaTak6puen ypaupn Tou Aéidep auvavid To
Uyog g koAdvag TopTag, anuadéyte To onpeio P1.

A6 1o anpeio 6tou N akiva Aéigep ouvavTa 1o £dagog,
petproTe MV améoTtaon D1 kal onpadéyte To anpeio P2.

B An6 10 P2, yerprioTe v améotacn D1 kai onpadéyte 10
onpeio P3.

MetakiviaTe 1o Aéilep otV amévavti heupd amo 1o
onueio P3 kal aToxeU0TE TNV KATAKOPUPN YPapr TOU
Migep Tpog To anpeio P2 (Eikéva @) @).

Eueuvpauuicﬂe TV KaTakOpuen ypapur Tou Aéiep pe Ta

onueio P2 kai P3 mévw oo damedo, kal onuadéyte 10
onpeio P4 mévw amé Tv koAdva TopTag.

Mupr‘]a‘r& TV améaTaan avapeoa ota onpeia P1 kai P4
(Exova © @)




12/ n pétpnon oag eivar peyahutepn amé my
Emirpemopevn améoTtaon peragd P1 & P4 yia mv

avrioToiyn Kataképugn améaraan (D1) oTov mivaka mou

akohouBei, To Aéigep Tpémel va TrapadoBei yia aépBig o€
£va e§oualodotnpévo kévipo aépBig.

MeTpAoTe TV KaTaképUPn amdoTaCT aVAPEST aTa OnpEia
P1 ka1 P3 mévw aTov ipwro Toixo.

H A N pérpnony oag eivar peyaAitepn amoé my
Emitpemopevn améotaon peragy P1 & P3 yia v
avrigToiyn AéoTacn peragl Toixwv oTov Tivaka Tou

"Yyog katakdpugng | EmTpemépevn amooTacn gKvouezi, 0 )\él{fip ngéml vq TapadoBei yia oépfig o€
améotaong (D1) MeTagi P1 kou P4 £val e§ouaI0d0TNPEVO KEVTPO TEPPIG.

2,5m(8) 1,5 mm (1/16") Améotaon petagd | Emmpemépevn amoaTaon

5m (16') 3,0 mm (1/8") TOiXWV peragy P1 & P3

6m (20" 3,6 mm (9/64") 6,0 m (20') 3,6 mm (9/64")

9m (30) 5,5 mm (9/32") 9,0 m (30') 5,4 mm (7/32")

15,0 m (50') 9 mm (11/32")

Akpifeia Koukkidwv aAgadidoparog - 230m (75) 13,8 mm (9/16")

OpigovTio aAgddiaoya

['a Tov éAeyxo TG BaBuovounang Tou opifovTiou
alpadidaparog Tou epyaheiou Ailep amaimodvral 0o
TapdAAnAol Toixol o€ aTOOTACT PETASU TOUG TOUAGXIOTOV
6m (20).

TomoBetroTe T0 Aéifep TAvw a€ €va TpiTTodo Kal BISWATE
TO TIEPIOTPOPIKG KOUWTTI e OTTEIpWHC OTO BnAUKG
omeipwpa Tou dlabETel 0 Aéiep.

Evepyomoifote 1o Aéidep kar TamoTe @ 4 gopég yia va
EUPAVIOETE KOUKKIDEG AT TTavW, PTTPOCTE, aTd KATwW, Kal
Oegia kar apioTepd amd 1o AEifep.

TomoBetroTe T0 Aéifep 5-8 cm (2»—3») amd Tov TPWTO
T0iX0. '@ var SOKIJACETE TNV PTTPOCTIVA) KOUKKIda TOU
MiCep, BeBaiweite 611 N pmpoaTiviy TAeupd Tou Aéigep
korael mpog Tov Toixo (Eikéva @ (@).

Znuadéyre ™ BEaN TG KOUKKISAG AEIfep TIaVW aTOV TIPWTO
Toix0 wg onpeio P1 (Eikéva @ (D).

MepiaTpéyte 10 Aéigep kard 180° kar onuadéyte ) Béon
NG KOUKKidag A€ifep vw aTo BEUTEPO TOIXO WG ONPEID

P2 (Eixéva @ ).

TomoberrAaTe 10 Aéifep 5-8 cm (2»-3») amd 1o GeUTEPO
Toix0. Ma va GoKIPAOETE TNV UTTPOCTIVE KOUKKIda AEIZEp,
BeBaiwBeite 611 n ppoaTIivi) TAEUP Tou AEIZEp KOITALE!
Tpog Tov Toixo (Eikéva @) (@), kai pubioTe To Gyog
Tou AéIZep £wg GTOU N KOUKKId ToU A€IfEp OUNTTEDE! E TO
onpeio P2.

6] MepioTpéyrte T0 Aéifep katét 180° kar aTOXEUATE THV
KOUKKiGa Aé1ep KovTa oTo anpeio P1 mavw aTov Tpwro
ToiX0, Kal anpadéyte To oneio P3 (Eikéva @ ).

EmavahaBere Ta Auara 2 éwg kal 8 yia va eAéygete v
akpifeia g deCIAG KOUKKIdAG Kal KaTOTIV TG apIoTEPAG
KOUKKIdaG, apoU Beaiwbeite kB popd 6T N KOUKKida
Miep Tou SokIpadeTe eivar n koukkida Aéigep TTou KOITAge!
TIPOG KABE TOiX0.

AKpiBeIo KOUKKISWV KATAKOPUPOU
aApadiaopaTog
O éeyxog TG Babuovounong kataképu@ou aA@adiaopaTtog
ToU A€1{ep pTopEi var yivel e T PéyioTn akpiBela otav utidipyel
diabéaiun peyaAn karakdpuen améaTacn, 1davikd 7,5 m (25'),
Je éva dropo aTo damedo va pubpidel T Béan Tou Aéilep kal
éva Ao GTopo KovTd o€ pia 0po@n va anuadeUel TNV KOUKKIdA
TIOU TIAIPAYETCI QTG TV AKTIVa GTNV 0pOPr].
Inpadéyre To onpeio P1 ato amedo (Eikéva (D (D).
EvepyomoifjoTe 1o Aéilep kar TarioTe @ 4 gopég yia va
EUPAVIOETE KOUKKIDEG aTTO TTAVW, PTTPOCTE, Ao KATW, Kl
Oegia kar apiaTepd amo 1o Aéigep.
TotmoBeTAaTe To AEIfEP WOTE N KATW KOUKKIda vat gival
KEVIpapIopévn Tavw amo To onpeio P1 kar onpadéyte
T0 KEVTPO TNG TIAVW KOUKKISAG 0TV 0pogr wg anueio P2
(Exova @D @).
MepioTpéyrte 10 Aéilep kard 180°, kal Beaiwbeire OTI
1) KATW KOUKKISa eival akoua Kevipapiapévn ato anueio P1
mavw ato damedo (Eikova @ @)).
ZnuadéwTe T KEVTPO TNG TIAVW KOUKKIBag atnv 0pogr} wg
onpeio P3 (Eikéva @ ).

6 | MetprioTe ™V améoTaon avayeoa ata anueia P2 kar P3.
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Av n pérpnon oag eivar peyahiTepn amé v
Emirpemopevn améoTaon peragd P2 & P3 yia mv
avrigToiyn AmréaTacn peragl opo@ng & damédou oTov
Tivaka 1ou akoAouBei, To Aéilep Tpémel va Tapadobei yia
a€pPIg o€ éva eouaiodoTnpévo KEvipo aépPIg.

AmooTaon peragl Emirpemopevn amooTaon
opo@rg & damédou peragl P2 & P3
4,5m (15 3 mm (1/8")
6m(20) 4,2 mm (5/32")
9m (30" 6 mm (1/4")
12 m (40) 8,4 mm (5/16")

AkpiBeia Koukkidag aA@adidaparog -
Fwviaopa

T'1arTov €Aeyxo ToU ywvIaopaTog (KaBEToTTag) Twy aKTivwy
Milep amarmeital éva SwpdTio pRKoug TouhdyiaTov 10 m
(35'). OAa Ta onuadia pmopolv va yivouv aTo Samedo pe
TOT0BETNON €VOG GTOXOU PTTPOCTA aTTd TNV OpIZOVTIa f KABETN
ywvia kar PeTagopd Tng Béang oTo damedo.

IHMEIQZH: MNa va e§aogaicetar n akpifeia, ol amooTaoelg
(D1) amé P1 éwg P2, a6 P2 éwg P3, amé P2 éwg P4 kai amd
P2 éwg P5 mpémel va ioeg.

Znuadéyre 1o onpeio P1 aTo damedo aTo éva dkpo Tou
Bwpariou omwg gaiveral oty Eikéva @ (.

Evepyomoifote 1o Aéidep kal TamoTe @ 4 gopég yia va
EUQPAVIOETE KOUKKIDEG AT TTévW, PTTPOCTE, aTd KATwW, Kal
Oeg1a kan apioTepd amd 1o AEilep.

TomoberAaTe T0 A€Ifep €101 WOTE N KATW KOUKKId var gival
KevTpapiopévn Tavw aTo anpeio P1 kai BeBaiweite OTi
N PTTPOCTIVH KOUKKIDO SEfXVEN TIpOG TO amrévavTi AKpo Tou
owpariou (Eikéva @ @).

XpnoipoToiwvTag éva oToX0 yia va PETCPEPETE T Béan
NG MTTPOCTIVIG KOUKKIOaG 0pIfovTiou aAgadidaparog amd
Tov ToiY0 070 6AMEdO, oNuadéyTte To onpeio P2 Tavw
070 6amedo Kal katdTmv To anpeio P3 Tavw oo damedo

(Eiéva @ Q).

MetakivijaTe To Aéiep aTo onpeio P2 kai euBuypappioTe
TIAAI TNV UTTPOCTIVA KOUKKIGa 0pIfovTiou aA@adidouarog
pe 10 ongeio P3 (Eikéva @ ).

XpnalpotolwvTag éva aToxo yia va PETapEPETE T Béan TG
UTTPOOTIVAG KOUKKIBAG 0p1févTiou aAgadiGaparog amo Tov
ToiX0 OTO BATEdO, aNUadEWTE TN BETN Twv BUO KABETWY
akTivwy wg onpeia P4 kai P5 mévw aTo damedo

(Exéva @ @).

MepioTpéyte 10 Aéigep kaTé 90° WATE N PTTPOCTIVH
KOUKKida aApadiGoparog va eubuypappioTei pe To
onueio P4 (Eikova @ ).

ﬂZnuqééwTs N B¢01 TNG TPWTNG KABETNG CKTIVAG WG aNeEio
P6 mavw oTo 5amedo 600 T0 BUVATOV TTIO KOVTA OTO
onueio P1 (Ekéva @ ).

MetprioTe TV améaTaon avapeoa ata onueia P1 kai P6

(Eéva @ Q).

[10. /M n péTpnon oag eival peyaAiTepn amoé v
Emirpemopevn améoTtaon peragl P1 & P6 yia v
avrigTolyn améoTtacn (D1) atov Tivaka ou akoAouei,
10 AiGep Trpémel va TapadoBei yia oépPig o€ éva
€&ouaiodoTnpévo kEvipo aEPPIG.

Emitpemopevn améoTaon
Améaraon (D1) peragl P1 & P6
7,5m (25) 2,2 mm (3/32")
9m (30) 2,7 mm (7/64")
15 m (50 4,5mm (3/16")

MepioTpéyte 10 Aéifep kard 180° woTe n pmmpooTIviy
KOUKKida aApadidopaTog va euBuypaupioTei pe To anueio

P5 (Eixéva @ @).

Znuqséum: N 6é0n TG deUTePNG KABETNG aKTivag WG
onueio P7 mévw aTo damedo 600 T0 Suvatov Tro Kovid
oTo ongeio P1 (Eikova @ @).

MetprioTe TV améoTaon avapeoa ata onueia P1 kai P7
(Exéva @ @)

[14. W n pétpnon oag eival peyaAdTepn amoé v
Emitpemropevn amdotaon peragl P1 & P7 yia v
avriaToiyn AméoTaon (D1) oTov Tivaka ou akoAoubei,
10 Aé1lep Tpéel va TapadoBei yia oéppig o€ éva
££0UTI030TNPEVO KEVTPO TEPPIG.

Emirpemopevn amdoTaon
Améaraon (D1) perago P1 & P7
7,5m (25) 2,2 mm (3/32")
9m (30) 2,7 mm (7/64")
15 m (50') 4,5 mm (3/16")




Xprion Tou Aéilep

MpakTikéG GupBOUAES yia T AeiToupyia

Mavra va Badete To anuadi aTo KEVIPO TG aKTIVAG TOU
opyavou AEiZep.

O1 akpaieg peTapoAég Bepuokpaaiag pTmopei va mpokaéaouv
ETOKIVNON E0WTEPIKWY EGAPTNUATWV ) OTTOIC PTTOPE VI
emmpedoel v akpiBeia. EAEyxete augva my akpiBeia kard
NV epyaaia.

Av 10 Aéigep TroTé OO TEOEI, AEYETE Yia va BeBaiwBeiTe OTI
TIapapével BaBpovounuévo.

Eg' 600V 10 AéiCep €ivar owaTa Babpovopnpévo, Tote

n akriva Aéiep ahgadiadetar autopara. Kabe Aéigep éxel
BaBuovopnbei oTo epyoaTaaio waTe va Bpiokel Tn Béan
agadidoparog epdaov gival ToTToBeTpéVO OE eTTiTTEdN
€mQAvela e péan kAion + 4° wg Tpog To eTimedo
ahgadidoparog. Aev amarteital XeIPOKivnTn TPOCTPHOYH.
XpnaipotoiaTe 1o Aéilep mavw O€ pia opaAn, eTTimedn,
opIfovTia emQaveia.

Amevepyotroinan Tou Aéiep

MetakiviaTe 1o d1akomTn Tpogodoaiag/ATpaNiong HETaPOPAg
oty amevepyomompévn/acpahiopévn Béon (Eikéva @ @®

) 61av dev pnolpotoleital 1o Aéiep. Av Bev ToTToBETnBE]

0 diakomTng atnv acgahiopévn BEan, 1o Aéilep Oev Ba
amevepyoTroinBei.

Xpnon Tou Aéilep pe agegoudp
TPOEIAOINOIHZH:
Emeidn ra ageooudp mou Gev mpopépovrar amré
Stanley, dev éxouv dokIuaoTei e auto 10 AEICep,
n xprion térolou €idous ageooudp Ba pmopoUae va
eival emikivouvn.

Xpnoipormoeire pévo ageaoudp Stanley mou cuviaTwvrar yia
Xprion pe auto 1o povrédo. Ta ageooudp mou umopei eivai
KaraMnAa yia éva Aéilep pmopei va dnpioupyolv Kivouvo
Tpaupariauoy érav xpnaipomolouvial o€ aAAn povada Aéidep.

2V kaTw TAEupd Tou Aéidep uTrapyouv BnAukd oTrelpwpara
1/4-20 kai 5/8-11 (Eiéva B) yia xpAon pe /3N urdpxovta
1 peMovTIkG ageaoudp Stanley. XpnaipoToleire pévo
ageaoudp Stanley ou poBAéTTOVTaI YIa XpAON E QUTO TO
Miep. AkohouBkiTe TIG 0dnyieg TOU GUVOBEUOUV TO EKATTOTE
ageooudp.

TuvioTwpEVa ageooudp yia XpAon e auto 1o Aiep

eival dIabEaIua Pe TTPOTBETO KGATOG ATTO TOV TOTTIKG 0T
avTIpOowWTTO i T E§OUTIdOTNPEVO KEVTPO TEPRIG. AV
Xpeladeate BoriBeia aToV EVIOTANG OTTOI0UBNTIOTE agETOUdp,
ameuBuvBeite aTo TANaIEaTEPO KEVTPO T€pRIg TG Stanley f
€mokeOeiTe TOV 10T6T0TO pag: http://www.2helpU.com.

Xpion Tou Aéidep pe To aTAPIYHA
ToAMOTAWY EQapPoywV

Ta mepiooétepa AEigep ypappwV/KoUKKidwy Tou dlabéTouv
omeipwya eykardotaong 5/8-11 pmopolv va xpnaipomoinfolv
Je To oTApIya Aéidep TTOMaTAWY egappoywy FMHT77435
(Eixéva ®). To oTrpIypa TOAATTAWY EQAPHOYWY PTTOpET TOTE
va xpnaoipotroinei autovopa f va eykaraaTabei pe ToAAoUg
TPOTIOUG:

XpnalpotoIaTe T AaaTixévia Taivia Tou yupw amo
£va kovTapl, évav opBoaTdrn 2"x4" i dAho karakopupo
QVTIKETPEVO.

XpnolpoTIoINaTE TOUg oW PayvATEG TOU YId Va TO
OTEPEWOTETE TIAVW OF€ Ia PETAAAIKF 0K,

AYKIOTPWOTE TO a6 TV TioW o1 Tou yia Bida mavw o€ éva
KapQi 1 o€ pia Bida o€ Toix0.

XpnOIHOTIOINGTE TO TQIYKTAPC OPOPIG TOU YIat Vel TO
OUYKPOTATETE TIAVW O€ pIC PAYa YIa avapTnPéVn 0pogr).

XpnaipotoInaTe To oTeipwa kaTw mAeupag 5/8-11 1y 1/4-20
yiava 1o ouvdéaeTe ot éval TpiTrodo.

ZuvtApnon

+ Orav dev xpnoiporoieital To Aidep, kaBapioTe Ta eGwTepIk
eCaptuara pe éva eAappd uypd Tmavi, okouTTioTe 10 Aéigep
Je éva pakakd oTeyvo Tavi yia va BeBaiwdeite ot eival
OTEYVO, Kal KaTOTTV ammoBnKkeUoTe To AéIlep OTO TrapeXOpEVO
KouTi QUACENG.

MapdAo Tou To e§wTepikd Tou Aéifep ival avBekTIkO o€
SiahuTeg, MOTE pn xpnoipotmoifaeTe diaAdTeS yia va
Kkabapioete 10 Aidep.

Mnv amoBnkeUeTe 1o Aiep o€ Beppokpacieg kamw amo

-20 °C (-5 °F) iy mavw a6 60 °C (140 °F).

[a va diamprioete Tv akpifeia g epyaciag oag, EAEyKeTe
ouyva To epyaheio Aéigep yia va BeBaitveate 0TI eival owoTa
Babpovounuévo.
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+ 01 éheyyor BaBpovopnang omwg kai GAeg epyaaieg
OUVTAPNONG KAl ETTICKEUAG PTTOPOUV val YivovTal amoé Kévipa
aépPig Stanley.

AvtigetTwmion mpoBAnpdTwy

To epyaAcio Aéilep dev evepyoTroiiTal

BeBaiweeite 611 n prrarapia 16viwv AiBiou ival TARpwg
QOPTITHEVN.
BeBaiwbeire va diatnpeite 10 Ailep aTeEyVO.

Av n povada Aéilep éxer BeppavBei mavw amd Toug 50 °C
(120 °F), n povada dev Ba evepyotroinBei. Av n povada
Nilep €xel amoBnkeuTei o TTOAD UWNAEG Bepuokpaaieg,
a@raTe T va Kpuwatel. To ahpadi AéiZep Sev Ba utrooTei
{nuia av xpnoipotroifoete 1o SiakoTn Tpopodoaiag/
AcpaNiong peTapopdg TpIv WuyBei aTNV Kavovikr Tou
Beppokpaaia Aeimoupyiag.

O akriveg Aéilep avaBoapnvouv

Ta MiGep €xouv oxediaaTei waTe va ahpadiadovtal autépara
£wg Katd péaov 6po aTIG 4° a€ OAEG TIG kaTeuBUVOEIG. AV

do6ei a10 AéIlep KAion WOTe va pnv pTmopei va aApadiaoTei
QUTOPATA 0 ECWTEPIKOG UNXAVIGPAG, TOTE 01 aKTiveg AEIfep

6a avaBooprivouv umodeikviovTag TV UTEPRACT TwV Opiwv
Kkhiong. TOTE Ol AKTINEZ AEIZEP NOY MAPATEI TO AAGAAI
AEIZEP AEN EINAI OPIZONTIEZ 'H KATAKOPY®EZ KAI AEN
MPENEI NA XPHZIMOMOIHOOYN FIA MPOZAIOPIZMO H
IHMANZH TOY OPIZONTIOY 'H KATAKOPY®OQY EMINEAOY
ANPAAIAZMATOX. MpoomabioTe va aAagere Béon o
povada Aéigep TOTTOBETWVTAG TV O€ IO OpIZOVTIa ETIQAVEIQ.

O1 akriveg Aéilep Sev oTapaTolv va
KIvoUvTai

To Milep eivar 6pyavo akpifeiag. Ma 1o Adyo aud, av dev

£xe1 TomoBeTnBei o€ aTaBepny (kar akivnTn) emedveia, Ba
ouveyioel va mpooTabei va emTuxel Tn Béon aApadiaoparog.
Av n akTiva dev PTTOpE va OTaPATAOE! vVl KIVEiTal, SOKINAOTE Var
TomoBetoeTe T povada Aéidep ot pia o oTabepr emgaveia.
Emiong, mpoomabioTe va BeBaiwdeite 6Ti n em@dvela eivar
OXETIKG eTTiTTedN Ka 0pIfovTIa, WoTe To epyaeio Aéilep va

eival a1abepo.
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ZEpPIG KAl ETTIOKEVES

Znueiwan: H amoouvappoAéynon rou aApadiou Aéifep 6a
KaraoTroe! GKUPES OAES TIS EyYUNOEIS yia TO TTPOIOV.

Ta va Slaogahioete AZQAAEIA kai AZIONIZTIA, ol
€TTIOKEVEG, N GUVTAPNOT Kail Ol pUBicEIS Ba TTpETel va
TIpaypaToToloUvTal aTmé efouaiodotnuéva kévipa aépBig. To
aépBIg 1 n ouvTpPNON TIoU SlegayovTal aTmd pn eEEIBIKEUPEVO
TIPOOWTTIKG PTTOPET va ETTIPEPOUV Kivduvo Tpaupariapol. la
Va vToTTioeTe T0 TANOIEDTEPO KEVTPO OépBIg Stanley, perapeite
oTn dieuBuvon http:/iwww.2helpU.com.




Mpodiaypapég

FMHT77598
Quwrevh TyR Aiodol Aéilep
MnKog kupatog Aéidep 510 - 530 um opartd
loxug Aéigep <1,0 mW MPOION AEIZEP KATHFOPIAZ 2
EpBéAeia Aeiroupyiag 30 m (100
50 m (165') pe avigveutr

Axpifeia - 6AeG 01 YpappES Kal KOUKKIGES, eKTOG amd
TNV KATW KOUKKiGa

+3mmava 10 m (£ 1/8" ava 30)

AkpiBela - KaTw Koukkida

+6 mmavd 10 m (+ 1/4" ava 30')

Oeppokpacia Aertoupyiag

10 °C éwg 50 °C (14 °F g 122 °F)

Oeppokpacia amodrkeuong

20 °C éwg 60 °C (5 °F éu 140 °F)

Avroxn oTo TepIBaAov

AvBekTIKO O€ vepo & okOvn alpewva pe IP54
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Obsah Prohlageni o shods - EC

Ce€

« Informace tykajici se laseru

. Bezgeérjost u?ivatele Spolegnost Stanley timto prohlasuje, Ze tento vyrobek
. Nﬂbl}_e[" bater[e : FMHT77598 spliiuje véechny pozadavky a viechna dalsi
+ Pouziti montazniho bloku ustanoveni smémice 1999/5/EC.

* Zapnuti laseru . . . . .
+ Kontrola presnosti laseru Kompletni text tohoto prohlaSeni o shodé EU miizete na pozadani

« Pousiti laseru ziskat od spolecnosti Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat
+ Udrzba 14-16, 2800 Mechelen, Belgium nebo je k dispozici na nasledujici

« Odstrariovani zavad internetové adrese: www.2helpu.com.

* Servis a opravy

+ Technické udaje VAROVANI:
Prectéte a nastudujte si vSechny pokyny.
Y HPN4 NedodrzZeni varovani a pokynti uvedenych v tomto

I nfo rmace tykaj ICl se Iaseru névodu miize vést k zptisobeni zranéni.

Kfizovy laser FMHT77598 je laserovy vyrobek tfidy 2. Tento

laser s automatickym srovnanim muze byt pouzit pro méfeni ve TYTO POKYNY USCHOVEJTE

vodorovné roviné (vodovaha) a ve svislé roviné (olovnice). VAROVANI:

. .. Laserové zéreni. Nerozebirejte laserové pristroje

Bezpecnost UZ|Vate|e a neprovadéjte jejich dpravy. Uvnitf se nenachazi

Zadné opravitelné ¢asti. Mohlo by dojit k vaznému

Bezpecnostni pokyny poskozeni zraku.

" PR - P VAROVANI:
Nize uvedené definice popisuji stupefi zavaznosti kazdého PRSP s e .
D e P R Nebezpecné zareni. PouZiti ovladacich prvki nebo
oznaceni. Prectéte si pozorné navod k obsluze a vénujte e PR P
. . nastaveni ¢i provadéni jinych postupt, nez jsou
pozornost témto symboldm. . os o .
uvedeny v tomto navodu, mize mit za nasledek

Q NEBEZPECI: Oznacuje bezprostfedné hrozici nebezpecné laserové zéreni.
rizikovou situaci, ktera, neni-li ji zabrénéno, povede
k zpiisobeni vazného nebo smrtelného zranéni. Stitky na vagem laseru mohou obsahovat nésledujici symboly.
Q VAROVANI: Oznauje potenciainé rizikovou situaci, Symbol Vyznam
ktera, neni-li ji zabranéno, mize vést k vaznému v Volt
nebo smrtelnému zranéni. -
mW miliwatt
UPOZORNENI: Oznaéuje potencionalné rizikovou
P . S - S & Pozor laser
situaci, ktera, neni-li ji zabrénéno, muze vést
k lehkému nebo stfedné véznému zranéni. nm Vinova délka v nanometrech
POZNAMKA: Oznacuje postup nesouvisejici se zpisobenim 2 Laser tridy 2

zranéni, ktery, neni-li mu zabrénéno, muze vést k poskozeni L owyr
zafizeni. Varovné stitky

ey T L Z duvodu zajisténi vaseho pohodli a bezpecnosti jsou na
Mate-li jakékoli dotazy nebo pfipominky tykajici se tohoto | ,<0 1 jaseru nasledujici &titky.

nebo inéfo vyrobku Stanley, navsiivte adrest VAROVANI: Z divodu snizeni rizika zptisobeni
http:/lwww.2helpU.com. .
P P A @ drazu si uzivatel musi pfecist ndvod k pouZiti.

VAROVANI: LASEROVE ZARENI. NEDIVEJTE
SE DO PAPRSKU. Laserovy vyrobek tfidy 2.

120
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Intertek in

Je-li zafizeni pouzivano zptsobem, ktery neni
specifikovan vy , muzZe byt och posky
zaffizenim narusena.

Nepracujte s laserem ve vybusném prostredi, jako jsou
napfiklad prostory s vyskytem hoflavych kapalin, plyni
nebo prasnych latek. V tomto naradi mize dochazet

k jiskreni, které mize zpusobit vzniceni hoflavého prachu
nebo vypard.

Pokud laser nepouZivate, uloZte jej mimo dosah
déti a nekvalifikovanych osob. Lasery jsou v rukou
nepro$kolené obsluhy nebezpecné.

Opravy néfadi MUSI byt provadény pouze technikem

s odpovidajici kvalifikaci. Servis nebo udrzba provadéna
nekvalifikovanou osobou miiZe vést k vzniku trrazu. Cheete-li
najit nejblizsi autorizovany servis Stanley, navstivte adresu
http://www.2helpU.com.

N o,

pouzivejte pro i laserového pap. optické
pristroje, jako jsou dalekohled nebo nivelacni pfistroj.

Mohlo by dojit k véznému poskozeni zraku.

Nepokladejte laser do takové polohy, kde by mohly
Jjakékoli osoby upfit zrak do laserového paprsku, at'
JjiZ netimysiné nebo zamérné. Mohlo by dojit k vaznému
poskozeni zraku.

I laser v blizkosti )%
mohou z bit odklon paprsku a nas
zraku okolnich osob. Mohlo by dojit k vaznému poskozeni
zraku.

I, které

Pokud laser nepouZzivate, vypnéte jej. Ponechani laseru
v zapnutém stavu zvysuje riziko zasaZeni zraku okolnich
osob.

Laser zadnym zptisobem neupravuijte. Uprava vjrobku
mlze mit za nasledek nebezpecné ozéreni.

Nepracujte s I: v i détia détem,
aby laser pouzivaly. Mohlo by dojit k véZnému poskozeni
zraku.

* Varovné Stitky neodstrariujte a udrZujte je citelné. Budou-
li vystrazné Stitky odstranény, uZivatel nebo okolni osoby
mohou byt nechténé vystaveny zéreni.

* Umistéte laser bezpecné na stabilni povrch. Dojde-li
k péadu tohoto laseru, mize dojit k poskozeni laseru nebo
k zranéni osob.

Bezpecnost osob

* Pii préci s vyrobkem zustarite pozorni, stale sledujte, co
provadite a pracujte s rozvahou. NepouZivejte tento laser,
Jjste-li unaveni nebo jste-li pod vlivem drog, alkoholu nebo
léka. Chvilka nepozornosti pfi praci s timto laserem muze
vést k zplsobeni vazného trazu.

PouZivejte prvky osobni ochrany. Vzdy pouZivejte ochranu
zraku. V zavislosti na pracovnich podminkach pouzivejte
ochranna vybaveni, jako jsou maska proti prachu,
neklouzavé bezpecna pracovni obuv, pevna prilba a ochrana
sluchu, abyste snizili riziko zplsobeni zranéni osob.

Pouziti naradi a jeho udrzba
* Nelze-li pomoci spinace zapnuto/pojistka pro prepravu
laser zapnout a vypnout, nepouZivejte tento laser. Kazdé

elektrické naradi s nefunkénim spinacem je nebezpecné
a musi byt opraveno.

Dodrzujte pokyny uvedené v tomto navodu v éasti Udrzba.
Pouziti neoriginalnich dili nebo nedodrZovéani uvedenych
pokynti pro tdrzbu vytvari riziko razu elektrickym proudem
nebo jiného zranéni.

Bezpecnostni pokyny pro baterie
Tento laser FMHT77598 je napajen baterii typu Li-lon.

VAROVANI:

Z duvodu omezeni rizika zptisobeni zranéni
si uzivatel musi precist uzivatelskou prirucku,
Bezpecnostni pokyny tykajici se laseru

a Bezpecnostni pokyny pro baterie.
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Nabijeni baterie

Pro nabijeni baterie Li-lon pouzivejte nabijeci jednotku, ktera je
dodavana s timto laserem FMHT77598.

1] Pripojte elektrickou zastréku na jednom konci nabijeci
jednotky k sitové elektrické zasuvce (obr. © (D).
B Na zadni &asti laseru odsuiite na stranu krytku nabijeciho

portu (obr. © ).

Zasuiite malou ¢ast nabijeci jednotky do nabijeciho portu

laseru (obr. © @).

4] Nechejte baterii zcela nabit. Pfi nabijeni baterie bude svitit
LED indikator napajeni.

akmile indikator napajeni zhasne, odpojte nabijeci
H Jakmile LED indik ajeni zh. dpojte nabijeci
jednotku od elektrické zasuvky a od nabijeciho portu laseru.

B Zasuite krytku portu zpét pres nabijeci port laseru.

Neni-li laser pouzivan, nastavte spina¢ zapnuto/pojistka pro
prepravu smérem DOLEVA do polohy zajisténo/vypnuto
(obr. B (®), aby nedochazelo k vybijeni baterie.

Pouziti montazniho bloku

Na spodni ¢asti laseru je nastavitelny blok (obr. @).

Chcete-li pouzit magnety nachazejici se na pfedni ¢asti
laseru (obr. @ (®)), abyste laser upevnili na ocelovy

nosnik, nevysunujte nastavitelny blok (obr. @ (). To
umozni srovnani spodniho bodového paprsku s hranou
ocelového nosniku.

Chcete-li laser namontovat nad ur¢ity bod na podlaze
(pomoci univerzalniho drzaku nebo trojnozky), vysurite
nastavitelny blok tak, aby doSlo k jeho fadnému zajisténi
(obr. @ @). To umozni, aby byl spodni bod laseru zobrazen
pres montéazni otvor se zavitem 5/8-11 a laser mlize byt
otocen pfes otvor se zavitem 5/8-11, aniz by doslo k zméné
svislé polohy laseru.

Zapnuti laseru

Umistéte laser na hladkou a rovnou plochu.

Nastavte spina¢ zapnuto/pojistka pro pfepravu smérem
doprava do polohy odji§t&no/zapnuto (obr. @ @).

Jak je zobrazeno na obr. @ (), stisknéte tlacitko @
poprvé, aby doslo k zobrazeni vodorovné ¢ary laseru,
podruhé, aby doslo k zobrazeni svislé Cary laseru, potreti,
aby doslo k zobrazeni vodorovné a svislé Cary laseru,
poctvrté, aby doslo k zobrazeni 5 bodli a popaté, aby doslo
k zobrazeni vodorovné a svislé ¢ary s 5 body.

Zkontrolujte laserové paprsky. Laser je navrzen tak, aby
proved| automatické srovnani polohy. Je-li sklon laseru
takovy, Ze jiz nemUze provést automatické srovnani (> 4°),
laserové paprsky budou stéle dvakrat blikat a na panelu
s kontrolkami bude nepretrzité blikat kontrolka fz)

(obr. A ®).

Jestlize paprsky blikaji, znamena to, Ze laser neni
vodorovné (nebo svisle) srovnan a NESMi BYT POUZIT
pro uréeni nebo vyznaceni vodorovné nebo svislé roviny.
Zkuste laser pfemistit na rovnéj$i plochu.

B Na panelu s kontrolkami stisknéte tlacitko @, aby byl
otestovan pulzni rezim. Na panelu bude svitit kontrolka &
(obr. @ (®) a laserové paprsky budou jasnjsi, protoze
budou blikat s velmi vysokou frekvenci. Pouzivejte pulzni
rezim pouze s detektorem pro vysilani laserovych paprsku
na velkou vzdalenost.

Je-li JAKYKOLI z nasledujicich vyrokti PRAVDIVY,
pokraQujte podlewpo[(ynﬂ pro Kontrolu presnosti laseru,
a to PRED POUZITIM LASERU pro pozadovanou praci.
+ Jedna se o prvni pouziti tohoto laseru (v pfipadé, kdy
byl laser vystaven pusobeni vysokych teplot).

« U laseru nebyla provedena kontrola presnosti.
+ Doslo k padu tohoto laseru.

Kontrola presnosti laseru

Utésnéni a kalibrace lasert jsou provadény ve vyrobnim
zavodé. Doporucujeme vam, abyste provedli kontrolu presnosti
pied prvnim pouzitim tohoto laseru (v pripadé, kdy byl laser
vystaven pusobeni vysokych teplot) a potom v pravidelnych
intervalech, aby byla zaji$téna presnost provadéné prace. Pi
provadéni jakychkoli kontrol tykajicich se pfesnosti, které jsou
uvedeny v tomto navodu, postupuijte podle nasledujicich kroku:

Pouzivejte nejvétsi moznou plochu/vzdalenost, ktera co
nejvice odpovida provozni vzdalenosti. Cim vétsi je plocha/
vzdalenost, tim snadnéjsi je méfeni presnosti laseru.

Umistéte laser na hladky, rovny a stabilni povrch, ktery je
rovny v obou smérech.

Oznacte si stfed laserového paprsku.




Presnost vodorovné ¢ary - rovnobéznost
Kontrola rovnobéZnosti vodorovného paprsku vyzaduje rovny
svisly povrch se $ifkou minimainé 9 m.

Postavte k jednomu konci stény stativ (obr. ® (D).

Polozte laser na stativ a zadroubuijte zavitovou ¢ast na
stativu do zavitového otvoru v laser.

Nastavte spina¢ zapnuto/pojistka pro pfepravu smérem
doprava, aby doslo k zapnuti laseru (obr. @& (@).

Stisknéte jednou tlacitko @), aby doslo k zobrazeni
vodorovné Cary laseru.

Oznacte na sténé dva body (P1 a P2) na vodorovné care
ve vzdalenosti minimalng 9 m od sebe (obr. ® (D).

B Premistéte laser na druhy konec stény a srovnejte
vodorovnou &4ru laseru s bodem P2 (obr. B ).

Oznacte bod P3 na vodorovné ¢ae laseru v blizkosti bodu
P1.

Zméfte svislou vzdalenost mezi body P1a P3.

Stisknéte tfikrat tlacitko @ aby doslo k zobrazeni
vodorovné a svislé ¢ary.

Namifte svislou ¢aru laseru do prvniho rohu nebo na
referen¢ni bod (obr. & (D).

Zméfte polovinu vzdalenosti pes sténu (D1/2).

V misté, kde se vodorovna ¢éra laseru kfizi s Carou
vyznadujici polovinu stény (D1/2), oznacte bod P1.

B Otocte laser smérem do druhého rohu nebo na referencni
bod (obr. ® ).

B v misté, kde se vodorovna Gara laseru kFizi s &arou
vyznacujici polovinu stény (D1/2), oznacte bod P2.

& zméite svislou vzdalenost mezi body P1 a P2 (obr. ® ).

Il Je-li zméFens hodnota vét3i nez Pripustna vzdalenost
mezi P1 a P2 pro odpovidajici Vzdalenost (D1)
uvedenou v nasledujici tabulce, laser musi byt opraven
v autorizovaném servisu.

B Je-li zm&Fena hodnota v&tsi nez Pripustna
mezi P1 a P3 pro odpovidajici Vzdalenost mezi P1 a P2
uvedenou v nasledujici tabulce, laser musi byt opraven
v autorizovaném servisu.

Vzdalenost Pfipustna vzdalenost
mezi P1a P2 mezi P1aP3
9m 6 mm
12m 8 mm
15m 10 mm

Presnost vodorovné ¢ary - sklon
Kontrola sklonu vodorovného paprsku vyZaduje rovny svisly
povrch se $itkou minimainé 9 m.

Umistéte stativ do polohy zobrazené na obr. ® (@), coz
znamena:

+ Doprostred stény (D 1/2).
+ Pred sténu do vzdalenosti odpovidajici poloviné délky
stény (D 1/2).
PoloZte laser na stativ a zadroubuijte zavitovou ¢ast na
stativu do zavitového otvoru v laser.

Nastavte spina¢ zapnuto/pojistka pro pfepravu smérem
doprava, aby doslo k zapnuti laseru (obr. @& @).

Pripustna vzdalenost
N . Vzdalenost (D1) mezi P1a P2
d 9m 3mm
12m 4 mm
15m 5mm

Presnost svislé ¢ary - kolmost
Kontrola kolmosti svislé ¢ary laseru.

Zméfte vysku ramu dvefi (nebo referencniho bodu na
stropé), abyste ziskali vy$ku D1 (obr. @ (D).

Umistéte laser na podlahu tak, aby byl naproti rému dvefi
(obr. © D).

Nastavte spina¢ zapnuto/pojistka pro pfepravu smérem
doprava, aby doslo k zapnuti laseru (obr. @& (D).

Stisknéte dvakrat tlacitko @ aby doSlo k zobrazeni svislé
Cary laseru.

Namifte svislou ¢aru laseru smérem na rém dvefi nebo na
referenéni bod na stropé.

Av misté, kde se svisla ¢aru laseru protin s vyskou ramu
dvefi, oznacte bod P1.

V misté, kde se laserovy paprsek dotyka podiahy, zméite
vzdalenost D1 a oznacte bod P2.




B 7 bodu P2 zméte vzdalenost D1 a oznacte bod P3.

Premistéte laser na opacnou stranu bodu P3 a namifte
svislou ¢aru laseru na bod P2 (obr. @ ).

Srovnejte svislou ¢aru laseru na podlaze s body P2 a P3
a nad ramem dvefi oznacte bod P4.

Il Zméite vzdalenost mezi body P1 a P4 (obr. @ ().

B Je-li zméFena hodnota v&tsi nez Pripustna vzdalenost
mezi P1 a P4 pro odpovidajici Svislou vzdalenost (D1)
uvedenou v nasledujici tabulce, laser musi byt opraven
v autorizovaném servisu.

Vyska svislé Pfipustna vzdalenost
vzdalenosti (D1) mezi P1aP4
25m 1,5mm
5m 3,0mm
6m 3,6 mm
9m 5,5 mm

Pfesnost bodu - vodorovna

Kontrola kalibrace vodovahy laseru vyzaduje dvé rovnobézné
stény vzdalené nejméné 6 m.

PoloZte laser na stativ a zadroubuijte zavitovou ¢ast na
stativu do zavitového otvoru v laser.

Zapnéte laser a stisknéte Gtyfikrat tlacitko @), aby doslo
k zobrazeni bodli nahofe, vpfedu, dole a vpravo a vlevo.

Umistéte laser ve vzdalenosti 5 - 8 cm od prvni stény.
Chcete-li testovat bod laseru sméfujici dopedu, ujistéte se,
zda predni &ast laseru sméfuje na sténu (obr. @ D).

Oznacte polohu bodu laserového paprsku na prvni sténé

jako bod P1 (obr. @ (D).

Otocte laser o 180° a oznacte polohu bodu paprsku na
druhé st&né jako bod P2 (obr. @ (D).

Umistéte laser ve vzdalenosti 5 - 8 cm od druhé stény.
Chcete-li testovat bod laseru sméfujici dopedu, ujistéte se,
zda predni Cast laseru sméfuje na sténu
(obr. @ (@) a nastavte vy3ku laseru tak, aby se bod
laserového paprsku srovnal s bodem P2.

Otocte laser o 180° a namiite laser do blizkosti bodu P1
na prvni sténu a oznacte bod P3 (obr. @ @)).

Zmétte svislou vzdalenost mezi body P1 a P3 na prvni
sténé.
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B Je-li zméfena hodnota vét3i nez Pripustna vzdalenost
mezi P1 a P3 pro odpovidajici Vzdalenost mezi sténami
uvedenou v nasledujici tabulce, laser musi byt opraven
v autorizovaném servisu.

Vzdalenost Pripustna vzdalenost
mezi sténami mezi P1aP3
6,0m 3,6 mm
9,0m 5,4 mm
15,0 m 9mm
230m 13,8 mm

o ] Zopakuite kroky 2 az 8, abyste provedli kontrolu pfesnosti
pravého bodu a potom levého bodu. Ujistéte se, zda
bod testovaného laserového paprsku je bod sméfujici
na kazdou sténu.

Presnost svislého bodu

Kontrola kalibrace kolmosti laseru muze byt nejpresnéji
provedena v misté, kde je k dispozici vysoka sténa s vyskou
idedlné 7,5 m. Jedna osoba musi byt dole, kde je na podlaze
postaven laser a dal$i osoba musi byt v blizkosti stropu, aby
mohla na stropé oznacit bod vytvofeny paprskem.

Oznatte na podlaze bod P1 (obr. (D (D).

Zapnéte laser a stisknéte Ctyrikrat tlacitko @ aby doslo
k zobrazeni bodl nahore, vpiedu, dole a vpravo a vlevo.

Umistéte laser tak, aby byl spodni bod vystiedén nad
bodem P1 a oznacte na stropé horni bod jako bod P2
(obr. D D).

Otocte laser 0 180° a ujistéte se, zda je spodni bod
na podlaze stéle srovnan s bodem P1 (obr. (D ).

Oznacte na podlaze stfed horniho bodu jako bod P3
(obr. D @).

Zméite vzdalenost mezi body P2 a P3.




Je-li zméfena hodnota vétsi nez Pripustna vzdalenost
mezi P2 a P3 pro odpovidajici Vzdalenost mezi stropem
a podlahou uvedenou v nésledujici tabulce, laser musi byt
opraven v autorizovaném servisu.

T Je-li zméFens hodnota vétsi nez Pripustna vzdalenost
mezi P1 a P6 pro odpovidajici Vzdalenost (D1)
uvedenou v nasledujici tabulce, laser musi byt opraven
v autorizovaném servisu.

Presnost bodu - kolmost

Kontrola kolmosti laserovych paprskl vyzaduje mistnost
s délkou minimalné 10 m. V3echny znacky mohou byt
vytvoreny na podlaze umisténim zaméfovaciho terce pred
paprsky laseru a pfenesenim jejich polohy na podlahu.

POZNAMKA: Z divodu zajisténi presnosti musi byt vzdalenost
(D1) od P1k P2, od P2 k P3, od P2 k P4 a od P2 k P5 stejna.

Oznacte na podlaze bod P1 na jednom konci mistnosti, jak
je zobrazeno na obr. @ (.

Zapnéte laser a stisknéte Ctyfikrat tlacitko @ aby doslo
k zobrazeni bodli nahofe, vpfedu, dole a vpravo a vlevo.

Umistéte laser tak, aby byl spodni bod vystfedén
nad bodem P1 a ujistéte se, zda predni bod sméfuje
k vzdalengj§imu konci mistnosti (obr. @ (D).

Pouzijte zaméfovaci ter¢ pro pfenos polohy predniho bodu
na sténé na podlahu, oznacte bod P2 na podlaze a potom
bod P3 na podiaze (obr. @ ).

Premistéte laser na bod P2 a znovu srovnejte predni bod
s bodem P3 (obr. @ @).

6] PouZijte zaméfovaci ter¢ pro pfenos polohy predniho bodu
na sténé na podlahu, oznacte na podlaze polohu dvou
kolmych paprsk jako body P4 a P5 (obr. @ @).

A Ototte laser 0 90° tak, aby byl pfedni bod srovnan s bodem

P4 (obr. @ ).

B Oznatte sina podlaze polohu prvniho kolmého paprsku
jako bod P6 pokud mozno co nejblize u bodu P1

(obr @ @).

Bl Zméite vzdalenost mezi body P1 a P6 (obr. @ ().

Vzdalenost mezi Povolena vzdalenost Pripustna vzdalenost
stropem a podlahou mezi P2 a P3 Vzdalenost (D1) mezi P1a P6
45m 3mm 7,5m 2,2mm
6m 4,2mm 9m 2,7mm
9m 6 mm 15m 4,5mm
12m 84 mm I Otocte laser o 180° tak, aby byl pfedni bod srovnan

s bodem P5 (obr. @ @)).

B 0znatte sina podlaze polohu druhého kolmého paprsku
jako bod P7 pokud mozno co nejblize u bodu P1
(obr. @ @).

B Zméite vzdlenost mezi body P1 a P7 (obr. @ @@)).

T Je-li zméFens hodnota vét3i nez Pripustna vzdalenost
mezi P1 a P7 pro odpovidajici Vzdalenost (D1)
uvedenou v nasledujici tabulce, laser musi byt opraven
v autorizovaném servisu.

Pfipustna vzdalenost
Vzdalenost (D1) mezi P1aP7
75m 2,2mm
9m 2,7 mm
15m 4,5 mm

Pouziti laseru
Pokyny pro pouziti

+ Vzdy si vyznacte stfed paprsku vytvareného laserem.

+ Extrémni zmény teploty mohou zpUsobit pohyb vnitfnich
Casti laseru a tim mohou ovlivnit jeho presnost. Béhem prace
provadéjte Castou kontrolu presnosti.

Doslo-li k padu laseru, zkontrolujte, zda je stale spravné
kalibrovan.

Je-li laser spravné kalibrovan, provadi automatické srovnani.
Kazdy laser je kalibrovan jiz ve vyrobé tak, aby pfi postaveni
na rovnou plochu s toleranci sklonu + 4° nadel vodorovnou
polohu. Neni vyzadovano zadné ruéni sefizeni.

Pouzivejte laser na hladkém a rovném povrchu.
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Vypnuti laseru

Neni-li laser pouzivan, nastavte spina¢ zapnuto/pojistka pro
prepravu do polohy vypnuto/zajisténo (obr. @) (8)). Neni-li tento
spinac nastaven do polohy zajisténo, laser se nevypne.

Pouziti laseru s pfislusenstvim

VAROVANI:

Jiné prislusenstvi, nez je pfisluSenstvi nabizené
spolecnosti Stanley, nebylo s timto laserem
testovéno. Proto by mohlo byt pouZiti takového
prislusenstvi s timto laserem velmi nebezpecné.

Pouzivejte pouze prisluSenstvi Stanley, které je doporuceno pro
pouZiti s timto modelem. Prislusenstvi, které miZe byt vhodné
pro jeden typ laseru, mize vést k vzniku drazu, bude-li pouzito
s jinym typem laseru.

Na spodni €asti laseru jsou dva zavitové otvory 1/4-20
a5/8-11 (obr. ), které mohou byt pouZity pro nasroubovani
prisluSenstvi Stanley. Pouzivejte pouze pfislusenstvi Stanley
uréené k praci s timto vyrobkem. Dodrzuje pokyny uvedené
u prislusenstvi.

Doporucené pfisludenstvi pro pouziti s timto laserem

muzete zakoupit u nejbliz§iho autorizovaného prodejce

nebo v autorizovaném servisu. Potfebujete-li pomoc pfi

vybéru jakéhokoli pfisluSenstvi, kontaktujte prosim nejblizsi
autorizovany servis Stanley nebo navstivte internetovou adresu:
http:/lwww.2helpU.com.

Pouziti laseru s univerzalnim drzakem

Vétsina carovych/bodovych laserd, které jsou opatieny
montaznim otvorem se zavitem 5/8-11 mize byt pouzita
s univerzélnim drzékem FMHT77435 (obr. (®)). Tento
univerzalni drzak maze byt pouzit jako volné stojici nebo
namontovany nékolika zptsoby:

PouZijte gumovy pasek na ty¢i 50 x 100 mm nebo na jiném
svislém objektu.

Pouzijte jeho zadni magnety pro upevnéni na kovovy nosnik.

PouZijte otvor na zadni ¢asti pro zavéSeni na hiebik nebo
$roub na sténé.

Poutzijte stropni prichytku pro uchyceni na li§tu pro zavéseni
podhledu.

PouZijte spodni otvory se zavity 5/8-11 nebo 1/4-20 pro
upevnéni na stojan.

Udrzba

+ Neni-li tento laser pouzivan, ocistéte jeho vnéjsi casti vihkym
hadfikem, otete laser do sucha mékkym a suchym hadfikem
a potom tento laser ulozte do dodavaného kuffiku.

I kdyz je vnéjsi povrch laseru odolny proti rozpoustédIiim,
NIKDY nepouzivejte rozpoustédla pro ¢isténi laseru.

Neskladuite tento laser pfi teplotach nizsich nez -20 °C nebo
vyssich nez 60 °C.

Z duvodu zajisténi presnosti vasi prace provadéjte castou
kontrolu, zda je laser spravné kalibrovan.

+ Kontrola kalibrace a dal$i opravy musi byt provadény

v autorizovaném servisu Stanley.

Odstranovani zavad

Laser nelze zapnout
+ Ujistéte se, zda je baterie Li-lon zcela nabita.
« Zajistéte, aby byl laser v suchém prostredi.

+ Prekroci-li teplota laseru 50 °C, jednotku nelze zapnout.
Pokud byl laser uloZen v extrémné horkém prostredi,
nechejte jej vychladnout. Laser nebude pii stisknuti tlacitka
zapnuto/pojistka pro prepravu poskozen, pokud byl pred
pouzitim ochlazen na spravnou teplotu.

Laserové paprsky blikaji

Tyto lasery jsou navrZeny tak, aby provedly automatické
srovnani polohy az po odchylku od vodorovné polohy v priméru
4° ve véech smérech. Je-li sklon laseru tak velky, Ze jiz nemize
dojit k jeho automatickému srovnani, laserové paprsky budou
blikat, coz bude indikovat prekroceni povoleného rozsahu.
BLIKAJICI LASEROVE PAPRSKY ZNAMENAJI, ZE LASER
NENi VODOROVNE NEBO SVISLE SROVNAN ANESMi BYT
POUZIT PRO STANOVENI NEBO VYZNACENi VODOROVNE
NEBO SVISLE ROVINY. Zkuste laser premistit na rovngjsi
plochu.

Laserové paprsky se neprestavaji pohybovat

Laser je velmi presny pristroj. Nebude-li laser umistén na
stabilnim (a nehybném) povrchu, bude se stale snazit nalézt
srovnanou polohu. Neprestane-li se paprsek pohybovat, zkuste
laser pfemistit na stabiln&jsi povrch. Zkuste se takeé uijistit, zda
je povrch relativné plochy a rovny tak, aby byl laser stabilni.




Servis a opravy

Poznamka: Demontaz laserové vodovahy zplsobi zruseni platnosti vSech zaruk na tento vyrobek.
Z divodu zajisténi BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI vyrobku svéfte provadéni jeho oprav, idrzby a sefizeni autorizovanému

autorizovany servis Stanley, navstivte adresu
http:/lwww.2helpU.com.

Technické udaje

FMHT77598
Svételny zdroj Laserové diody
Vinova délka laseru 510 - 530 nm - viditelna
Vykon laseru <1,0 mW - LASEROVE ZARIZENI TRIDY 2
Pracovni dosah 30m

50 m s detektorem

Presnost - vSechny ¢ary a body mimo bod sméfujici

doli +3mmnai0m
Presnost - bod sméfujici svisle dolli +6mmna10m
Provozni teplota -10°Caz50°C
Teplota pro uloZeni: -20°Caz 60 °C

Tida ochrany IP54 - Odolnost proti vnikani prachu a vody
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Cop‘e p)Ka HUue Ecnu y Bac ecTb Bonpockl unu Tapum no y

WNN KakoMy-nuGo ApYromy MHCTPYMeHTy Stanley, noceTute

* WHhopmauus o nazepe http://lwww.2helpU.com.

+ BesonacHocTb nonb3oBarens

+ 3apsAKa Gatapen [eknapauus o cooTBeTCTBUM HOpMam EC

* cnonb3oBaHne MOHTaXHoro 6noka c €

* BknioyeHue nasepa

* Nposepka TouHoCTH Nasepa Stanley HacTosim 3asiBnsieT, 4to npoaykt FMHT77598

* Ucnonb3osatue nasepa COOTBETCTBYET BCEM OCHOBHbIM TPeGOBaHISIM 1 BCEM MPOYUM
* TexHudeckoe obenyxusanme nonoxeHusm Aupextusbl 1999/5/EC.

*H I nu 1 UX YCT[

MonHbiit TekeT [leknapauym cootsetcTans EC MoxHo
3anpocuTb y Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16,
2800 Mechelen, Benbrusi. Kpome Toro, o4 ocTynex no
creqayloLiemy uHTepHeT-aapecy: www.2helpu.com.

* O6cnyx1BaHUe U PEMOHT
* TexHUYecKne XapaKTepUCTUKM

MHq)opMauMﬂ Y na3epe A OCTOPOXHO:
KpecTooBpasHbiit nazep FMHT77598 sinsieTcst nasepHbiMn B HO np ece
u3nenusmi knacca 2. flasepHbiii MHCTPYMEHT 06opyaoBaH HecobnodeHue npedcmaeneHHbix 8 daHHOM
KOMMEHcaTopamm, KOTopbIe MOryT UCMOMb30BATLCS AMst pykogodcmee npasus U UHCMPYKYUL Moxem
TOPU3OHTANbHBIX (YPOBHSI) M BEPTUKANbHBIX (0TBECA) paboT no npueecmu k MAXenbIM mpasmam.
BbIPaBHUBAHUIO.
COXPAHWTE HACTOSILLEE PYKOBO/ICTBO

BesonacHocTb nonb3oBartens OCTOPOXHO:

Bosdelicmeue nasepHo20 usnyyeHus. He

pas6upaiime u He 61

I'IpaBMna TeXHUKN 6e30MacHOCTM N
U3MeHeHUs 8 na3epHbIll Hueenup. BHympu Hem

Hwxe onucbiBaeTcs ypoBeHb OnacHocT, 0603HauaeMblit ans nosnb.
KaxabiM 13 NpeaynpexaeHnit. MpounTaiiTe pyKoBOACTBO 3mo Moxem npueecmu K cepbesHbIM
11 0BpaTUTE BHUMAHE Ha 3T CUMBOITbI. NOBPEKACHUSIM 21a3.
Q OITACHO: 0603Ha4aem onacHyr cumyayuro, 2 OCTOPOXHO:
Komopasi Heu3bexHo npueedem K nemarsHomy OnacHoe u3nyyeHue. Vicnonb3osaHue Kakux-nu6o
UCXody U MsKenbIM mpaeman. 371eMeHMo8 ynpaernexus, @ Makxe ebinoHeHue
Q OCTOPOXHO: Ykasbieaem Ha nomeHyuarnbHo HaacmpoeK unu np;uedyp, MTOMUMO yKa3aHHbIX
ONacHyko cumyayuso,komopas, @ cryJae 6 0aHHoM pyi KDS; cmee, Moxem npusecmu
HeCOBITIo0GHUS COOMEEMCITYOUUX MEp K onacHomy 8030e(CMBUt0 U3y4eHUs.
6e30nacHoCMU, MOXem NPUSECIU K Cepbe3Holl Ha Hakneiike Ha JaHHOM nasepe MoryT 6biTh CrieayloLme
mpagme iU cMepmenbHoMY Ucxody. CUMBOMbI:
Q BHUMAHMUE: Ykasbigaem Ha nomeHyuasnbHo Cumeon 3HaueHmne
onacHyr cumyayuro,komopasi € cryyae 5 5
Heco6I0eHUS COOMBEMCMBYIUUX Mep OfbT
6e3onacHocmu Moxem cmamb NPUYUHOU Mpagm MBT MunnusarTb!
CpedHel unu nieekoli CmeneHu msxecmu. A Mpegynpexaenne
0 N1a3EPHOM U3MyHEHIN
TPUMEYAHUE: Ykasbigaem Ha npakmuku, Ucnonb308aHue m P Y
KOMOPbIX HE C8A3aHO C NOMYYEHUEM MPasM, HO Mo2ym M Armha BOnHb| B HaHOMeTpaX
npusecmU K nopye UMyLecmea, ecru ux He usbexame. 2 Tlasep nacca 2




MpeaynpeanTenbHbIe HaKNENKK * Hey lime 1a3epHyo y y psidom

5 6 ¢ omy 1] ] 0. Imo Moxem
[ins Bawero yfo6cTBa 1 e30M1acHOCTH, Ha flasepe P K omy nazep nyva @ naza. 3mo
AP MOXem Npusecmu K cepbe3HbIM NoBPEXAeHUAM 2N1as.

OCTOPOXHO: Bo usbexaruu pucka . R {ime nasepHyio V. K02da OHa He

A @ NOMYYeHUs MPagM, NpoduMalime UHCMPYKYUIO
ucnonb3yemcs. Henb3s 0cmaensime n1a3ep KIoYeHHbIM,

N0 NPUMEHEeHU!o.
3MO nosbiwaem puck nonadaHusi J1a3epH0o20 J1yya 8 enasa.

BES OCTOPOXHO: /IA3EPHOE M3/IYYEHWE.  + 3 066 6om Moduc
P huyuf
HE HATPABJISITb /T4 B [TTA3A. TlasepHoe na3ep. VaMeHeHuUe KOHCMPYKUUU MOXem npugecmu
usdenue knacca 2. K ONacHoMy 8030UICMBLI0 1a36PHO20 U3TY4EHUS.
STANLEY. N @ * He ucnone3yiime nasep 8 HenocpedcmeeHHol
O Use oy vith 6nuzocmu om demeli u He no3gonslime demsm
U SIS inertek 2 ;";‘::{.‘:Zi‘f ynpaensimb n1a3epom. Imo Moxem npugecmu
ﬁ K CEpbe3HbIM NOBPEXOEHUSM 2nas.
SO | esuminesrecmpsim st
vl ] amukemku. B ciiydae ydaneHus Hakneex, nonb3ogeamenu
Mo2ym cry4aiiHo NodBepeHyMbCs 8030eCMBUI0 U3MYYEHUS.
oy 1a3epHyro y y Ha y t4ueyro
* Ecnu o6opydosaHue ucnonb3yemcs e nopsidke, He POBHYI0 NogepXHOCMb. [Tpu nadeHuu nasepa 803MOXHO

YyKa3aHHOM npouseodumenem, MOXem Gbimb HapyuieHa noepexdeHue nasepa usu NosTy4eHue mpaembI.
6 3

£

He ucnonbzyume na3ep 80 83pbI1800NAcHOIl O6ecneyeHne MHAUBUAYANBLHON

P npu Eoplowtix 6esonacHoCTH
»(udkacmeu, ea:«os unu nbinu. Mpu pabome daHHO20

UHCMpYMeHma Mo2ym NoABUMBCA UCKPbI, KOmMOpkle Mo2ym  « Bydbme 6HUMamerbHbI, CMompume, Ymo denaeme U He

npugecmu K 8ocnnameHeHuIo NI UL Napos. 3a6bleatime 0 30pagoM CMbICIe Npu pabome ¢ 71a3epoM.

+ XpaHume nasepHylo ycmaHogky  Mecmax, He paBomaiime ¢ nasepom, €ciu 6b1 yemanu, Haxodumech
Heﬂocmynm:lx 0ns demell u dpyaux & COCMOSHUU HAPKOMUYECKOZ0, aITKO20/ToHOZ0 ONbSHEHUS!

1x nuy. flasep npedc unu nod 8030elicmeuem fiekapcmeeHHbIX cpedcms.

onacHocmb 6 pyKkax HEI0020MORIEHHbIX NOTb308aMened. Murymriasi HesHuMamensHocb npu pabome ¢ 1asepom
. MOXEm Npueecmu K CepbeaHbIM mpasmam,

.
o ab bCs BULLD + Menonssyime uHOUgUdy cpedcmea
cneyuanucmanmu. TexHueckoe 06CAyKUsaHuE Bcezda ucnvonbayume 3aWumHble 04Ku. B 3agucumocmu
AOMIKHO BbINOHSIMLCS MONKO KBANUGHUUUPOBAHHBIMU om ye06ull 3KCnyamayuu, Ucnonb3osarue cpedcme
cheyuanucmanmu. HecobniodeHue smozo ycrogus Moxem UHOUBLOYanbHOU 3aUjUmbl, MaKuX kak pecnuparmop, 06ysb
npusecu K mpaeme. Ymobis! Haumu Gruxaliuiui C HecKoNb3swel NOGOWBOL, Kacka U 3alyumHsIe HayWHUKU,
cepsucHb Il yeHmp Stanley, nocemume YMeHbLaeM PUCK NOMy4eHUS MPasMm.
http://www.2helpU.com.

* He ucnonb3yiime maxue onmuyeckue UHCMpPyMeHmbI Wcnonb3oBakie MHCTPYMEHTa U YXOA 32 HUM

3

Kak unu , 4mobb! P + He ucnone3yiime nasep, ecnu He pabomaem
Ha na3epHbIU 1y4. IMO MOXeM NpuBECMU K Cepbe3HbIM 020 BLIKITIO v ans
nospexdeHusiM anas. TpaHCnOpTMPOBKH. JTo6ol UHcmpymeHm KomopbiM

* Hey {ime nasepHyro y y makum HEB03MOXHO yNnpaensime ¢ NOMOUbIO 8bIKTIKYamens,
06pazom, 4mobb1 KMo-1u60 MOz HAMEPEHHO Ul npedcmaensiem onacHocmb U NOAEXUM PEMOHMY.

HeHaMepeHHO cMompemb NPSIMO Ha J1a3epHb Il 1yY. dmo
MOXem NPUBECMU K CEPbE3HbIM NOBPEXIEHUSM 2/1a3.
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+ Cobndaiime uHcmpykyuu u3 pasdena TexHuyeckoe
obcnyxueaHue daHHo20 pykogodcmea. Mcnonb3osaHue
HeopuUHarbHbIX 3anyacmed unu HecobmodeHue
UHCMpyKyut no u y y
cmamb NPUYUHOL NoPaXeHUs 371EKMPOMOKOM LU
nony4yeHus mpasm.

Moxem

PykoBoacTBO no 6e3onacHoCcTU
aKKymynsaTopa

[ina nutanua FMHT77598 ncnonb3yeTcs MoHHO-NUTUeBas
aKkymynsTopHas Gatapes.

OCTOPOXHO!

Bo nsbesxaHue pucka nonyyeHns Tpasm
nonb3oBarenb 06si3aH 03HaKOMUTLCS

C PYKOBOACTBOM MOMb30BATENS MHCTPYMEHTA,
TexXHUKoV 6e30MacHOCTY NPU UCMOMb30BAHNH

nasepHoro 06opyAoBaHKs 1 TeXHUKOM GesonacHocTh

MIpU UCTIOMNB30BAHNUY aKKYMYMSTOPOB.

3apspka b6atapen

[Ins 3apsiakv MOHHO-NUTUEBOI akkyMynaTOpHoi GaTapeu
1Cnonb3yiTe 3apsiHOe YCTPONCTBO, YKOMMIEKTOBAHHbIE
C Na3epHbIM MHCTpyMenTom FMHT77598.

TMoakniounTe 3MEKTPUYECKYIO BUNKY 3apSEHOTO YCTPOICTBA

k anextpuyeckoit posetke (Puc. © (D).
Ha 3aaHeit 4acTi nasepHoro MHCTPyMEHTa NOTAHUTE
KpbILUKY pasbema Hasap 1 B cropoHy (Puc. © @).

BcTaBbTe TOHKMIA KOHEL, 3apsiAHOTo YCTpocTBa
B 3apsAaHbIA Pa3bem Na3epHOro MHCTPyMeHTa

(Prc. © @)

4] [loxauTech NonHoi 3apsiakv akkymynsitopHoit 6atapen. Bo

BpeMS 3apsAKK akkyMynsiTopHoi 6atapen Gypet ropets
CBETOAVMOA MUTaHUS.

H Kak Tonbko CBETOAMO NUTaHWA NoracHeT, 0TCOeanHUTe
3apsiAHOE YCTPOVICTBO OT SMEKTPUYECKOI PO3ETKY
11 pasbema 3PSk N1a3epHOTO MHCTPYMEHTa.

B ycrarosure KPbILLKY akKyMynsiTOpHolt Gatapen obpatHo Ha

pasbem 3apsikv N1a3epHoro MHCTPYMeHTa.

Ecnu nasep He ucronb3yeTcs, CABUHbTE BbIKNIoYaTeNb
nUTaHUS/B6IOKMPOBKM ANs TpaHcnopTuposku BNEBO

8 nonoxerue Grokvposku/BbIKI. (Pucyrok @ (8)), utobb! He

pacxopoBaTb 3apsia 6aTapeex.

Wcnonb3oBaHue MOHTaXHOro
6noka

Ha HixHeit cTOpOHe nasepa uMeeTcs NOABIMKHBIA B0k
(puc. ®).

Y706l UCTIONb30BATL MarHUTLI Ha MEPeHei CTOpoHe:
nasepa (puc. B (8)) AnA KpenneHus nasepa K CTanbHLIM
6ankam, He BbiagvraiiTe noaawxHbIi 6ok (puc. @ (D).
370 MO3BONUT COBMECTUTB HIDKHIOK TOUKY C KpaeM CTasnbHoi
6ankn.

Yro6bl ycTaHOBUTL Nadep Hag TOYKOM Ha nony (npn
TOMOLLY MHOTO(YHKLMOHAMBHOTO KPOHLUTEIiHA Ui TPEHOTH),
BbITAHITE NOABIKHbIA BOK, MOKa OH He BCTaHET Ha MecTo

¢ wenukom (puc. @ ). 30 NO3BOAMT HIKHE! TOuKe
nasepa paboTaTh CkBO3b MOHTaXHOe oTBepcTye 5/8-11,

a Nnasepy BpaLLaTbCs Hajl MOHTaXHbIM 0TBepCTUEM 5/8-11
6e3 M3MeHeHust BEPTUKANBHOTO NONOXeHVS Nasepa.

BknroyeHue naszepa

YCTaHoBUTE Nasep Ha rMaakylo, NIoCkyio U POBHY0

NOBEPXHOCTb.

CIJ,EI/IHbTe BbIKIKO4aTENb I'Il/lTaHVIﬂ/sJ'IOKVIpOBKM ana

TPaHCMOPTMPOBKI BpaBo, B Nonoxerue oTkpbITus/BKIT.

(pve. @ D).

Ka suaro u3 puc. @ @, oaro Haxatve @) exniovaeT

0106pa»<eHme FOpMSOHTaJ’IbHOVI TNMHUM nasepa, BTOpoe
HaxaTtue BKnio4aet OTOGPE)KGHMG BSpTVIKaJ'IbHOVI TNHUKA
nasepa, TpeTbe HaxaTue BKIYaeT 0T06pa)KeHI/Ie
ropmsomaanoﬁ un BepTMKaJ’IbHOI;I NnHUKY, YeTBepTOE
HaxaTtue BKnio4aet OTOGPE)KGHMG 5 Touek, a nAToe
HaxaTtue BKnio4aet OTOGPE)KGHMG FOpl/ISOHTaJ'IbHOﬁ

n BepTVIKaJ'IbHOl?I TIMHUN BMECTE C 5 TouKamu.

[poBepbTe nasepHble nyyu. Nlasep ocHalleH

KOMMEeHCcaTopoM Ansi camoBblpaBHuBaHus. Ecnu nasep
HaKIMOHEH HACTOMBKO CUITBHO, YTO HE MOXET BbIPOBHATLCS
cam (> 4°), To nasepHble ny4n GyayT perynsipHo Muratb
ABaXbl, @ Ha NaHeny GyAeT NOCTOAHHO MUraTh )

(pve. B Q).

Ecnu nasepHble ny4u MATatoT, To N1asep He ropu3oHTaneH

(wnm BepTukaneH) u HE JOMKEH ucnonb3osatses Ans
onpezeneHns Uni MapkMpoBKI YPOBHS UNK OTBECA.
[MonpobyiiTe nepecTaBuTb Nasep Ha rOpPU3OHTANbHYI0
MOBEPXHOCTb.




B Haxwure @ Ha naHenm, 4ToBbI UCTIBITATS UMMYNIbCHBIT
pexvm. Ha naenu saroputes ) (puc. @ (®) v naseprble
nyun ByayT BHIMAAETL CBETNEE, Tak kak oHu ByayT murath
C BbICOKOI 4acTOTON. MIMMyNbCHBIV pexim cneayet
NPUMEHSITb TOMBKO C [IETEKTOPOM ANt MPOELMPOBaHNst
TNasepHbIX Myyeit Ha GonbLLOe PacCcTosHME.

Ecrn KAKUE-NWBO 3 HuxenpueeaeHHbIX yTBEPKAEHUI
BEPHbI, cnenyiite uHcTpykuusim no fMposepke
moyHocmu nasepa NEPE[] CMONIb3OBAHVEM
JIA3EPA B paborte.

Jlasep npumeHsieTcs B nepBbIv pa3 (B cryyae, ecnn
nasep nopBeprancs BO3AENCTBII0 KCTPeManbHbIX
Temnepatyp).

Tasep NPOAOMKUTENBHOE BPEMS He NPOBEPSINCA Ha
TOYHOCTb.

BoamoxHo, 4TO Nasep poHANM.

MpoBepka TOYHOCTM Nasepa

TNa3epHble MHCTPYMEHTbI MPOXOAAT 3aneyatbizanne

1 kanuBpoBKy Ha 3aBoAe. PEKOMEHAYETCS BbINOMHMTL
MPOBEPKY TOYHOCTY Nepe/ NePBbIM UCMONb30BaHNEM
nasepa (ecnv nasep nofBeprasncs BO3AEHCTBIIO
3KCTPeMarbHbIX TEMMEPATYP) 1 3aTEM PErynapHO MOBTOPSTL
€€ Ans 0BecneyeHmst ToYHocTV paboTbl. Mpy BbIMONHEHMM
Kakux-nnBo NpoBEPOK Ha TOYHOCTb 13 MPUBEAEHHBIX B AaHHOM
PYKOBOACTBE, CIeAyWTe HUKENPUBEAEHHBIM PEKOMEHAALMAM:

Vcnonbayiite HanbonbLLyto BOMOXHYH nroLyaab/
paccrosiHue, 6nmakoe k paGoyemy pacctosiHuio. Yem GonbLue
nnowyaas/paccTosHue, Tem nerye byaeT U3MepUTb TOYHOCTL
nasepa.

YCTaHoBUTE nasep Ha rnajkyto, NNoCKyH, YCTORUMBY0
MOBEPXHOCTb, FOPU3OHTAMNBHYIO B 0GOMX HanpaBneHusX.

OTMeTbTe LEHTP Na3epHoro nyya.

TouHocTb I'OpVI3OHTaJ1bH0ﬁ JINHUU —
ypoBeHb
[lns npoBepK YPOBHS FOPU3OHTaNbLHOM NNHMM Nasepa

HeobX0aUMO Hannume NMocKoit BEPTUKamNbHOI NOBEPXHOCTI
LMPMHOI B Kak MuHMMYM 30 dyToB (9 M).

YcTaHoBUTE TPEHOTY C OAHON CTOPOHbI CTEHbI

(Pvc. ® @)

H ycraosure TNa3epHbIil MHCTPYMEHT Ha TPEHOTY 1 BBUHTUTE
pe3bboByI0 pyyky B pe3bly nasepHblit MHCTPYMEHT.

CBVHbTE BbIKTIOYATENb NUTaHS/BNOKIPOBKM Na3epHoro
WHCTPYMEHTa NS TPAHCTOPTUPOBKY BNIPABO, B NONOXeHMe
BKTIOUEHNS NasepHoro uHcTpymenTa. (Puc B @).

Haxmute &) oauH pas, 4tobbl 0T06pasuTs
TOPU3OHTAmBHYIO MUHMIO.

OtmetbTe e Touky (P11 P2) Ha paccTosHiv B Kak
MuHIMym 30 chyToB (9 M) Apyr OT Apyra no AnvHe
FOPU3OHTanNbHOM MuHMN Nasepa Ha ctene (puc. & (D).

6 ] [MepecTaBbTe nasep Ha Apyroit kpai CTeHbl 1 COBMECTUTE
TOPU3OHTANbHYH0 NMMHWIO Nasepa ¢ Toukol P2
(pve. ® D).

OtmeTbTe TOuKy P3 Ha NuHUK Nasepa psiaoM ¢ Toukoir P1.

B OrvepsTe seprukansHoe paccTosme Mexay Toukami P1
nP3

B Ecom 13MepeHHoe 3HayeHue BonbLue AonycTUMoro
paccrosHusa mexay P1 v P3 ana cootseTcTByioLero
paccTosiHus Mexay P1 v P28 cnepyowei Tabnue,
TO na3ep creayeT cAaTb B aBTOPU30BAHHbIN CEPBUCHBII
LieHTP NS TEXHUYECKOTO 0BCTYKUBAHNS.

Paccrosiine [lonycTMoe paccTosiHue
mexay P1 v P2 mexay P1uP3
9 M (30 cpyToB) 6 mm (1/4 froiima)
12 m (40 cpyToB) 8 mm (5/16 pioitma)
15 m (50 ¢pyToB) 10 mm (13/32 prorima)

TouHocTb rOpVI30HTal1bH0ﬁ JINHUW — HAaKNOH

[lns npoBepK HakoHa rOpU3OHTaNbHOM MHUM Nasepa
HeoBX0AMMO HanMume MNocKol BEpTUKabHOI MOBEPXHOCTY
LUMPHMHOIA B Kak MiuHumym 30 cbyToB (9 M).

YcTaHoBuTe TpeHory, kak nokasako Ha Pucyrke (B (D,
cnepywoLmm obpasom:
* o ueHTpy cTenbl (D 1/2).
+ B nepeqHeit 4aCTy CTEHbI Ha PaCCTOSHUM, PaBHOM
NoNoBMHE AnHbI cTeHbl (D 1/2).

YCTaHOBUTE Na3epPHbIM MHCTPYMEHT Ha TPEHOTY U BBUHTUTE
pe3bBoBYi0 pyuky B pe3bBy nasepHblit UHCTPYMEHT.

CBHbTE BbIKTIOHATENb NUTaHA/BNOKVIPOBKM NagepHoro
WHCTPYMEHTa NSl TPAHCTOPTUPOBKY BNIPABO, B NONOXeHHe
BKTI0YEHs nasepHoro uHcTpymenTa. (Puc @ @).

Haxmute 3 pa3a, 4T06bl 0TO6PA3NTL FOPU3OHTAMBHYIO
11 BEPTUKAIbHYIO JIMHUM.
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HaBewTe BepTUKanbHylo NMHMIO N1a3epa Ha NepBbiit yron
unm opuentup (puc. ® D).

6] OTMepbTe NONOBMHY paccTosHus o cTeHe (D1/2).

OtmeTbTe Touky P1 TaM, rAe ropusoHTanbHash nHus
nasepa nepecekaet cpepHioto Touky (D1/2).

8] [MoBepHuTe Nasep Ha ApYroil yron unm opueHTUp
(pne. ® @)

OtmeTbTe TouKy P2 Tam, rae ropusoHTanbHas nuHus
na3epa nepecekaeT cpeaHioto Touky (D1/2).

Omepre BepTUKanbHoe paccTosHue mexay P1 v P2
(pue. ® @)

Ecnu nsmepeHHoe 3HaueHue GonbLue AonycTUMOro
paccrosnnua mexay P1u P2 gns cootsetcTaytoLLero
paccrositus (D1) B cneaytoleir Tabnuue, To nasep
crieayeT cAaTb B aBTOPU30BAHHBIN CEPBUCHBINA LEHTP Ans
TEeXHU4eckoro OﬁCJ'Iy)KMBaHMSL

[lonycTmoe paccTosiHue
Paccrostue (D1) mexay P1u P2
9 m (30 cpyToB) 3 mwm (1/8 proiima)
12 m (40 chyToB) 4 mm (5/32 proiima)
15 m (50 ¢hyToB) 5 mwm (7/32 proiima)

Presnost svislé ¢ary - kolmost

XA Kontrola kolmosti svislé Cary laseru.

Zméte vysku ramu dvefi (nebo referenéniho bodu na
stropg), abyste ziskali vy$ku D1 (obr. @ (D).

Umistéte laser na podlahu tak, aby byl naproti ramu dvefi
(obr. @ @)-

Nastavte spina¢ zapnuto/pojistka pro pfepravu smérem
doprava, aby doslo k zapnuti laseru (obr. B (D).

Stisknéte dvakrat tlagitko @), aby doslo k zobrazeni svislé
¢ary laseru.

Namifte svislou ¢aru laseru smérem na ram dvefi nebo na
referencni bod na stropé.

Av misté, kde se svisla ¢aru laseru protina s vy$kou ramu
dvefi, oznacte bod P1.

V misté, kde se laserovy paprsek dotyka podlahy, zméite
vzdalenost D1 a oznacte bod P2.

B Z bodu P2 zméte vzdalenost D1 a oznadte bod P3.

Premistéte laser na opaénou stranu bodu P3 a namifte
svislou &éru laseru na bod P2 (obr. @ ).

Srovnejte svislou ¢aru laseru na podlaze s body P2 a P3
anad ramem dvefi oznacte bod P4.

8 zméite vzdélenost mezi body P1 a P4 (obr. @ ().

B Je-li zméfena hodnota v&t3i nez Pripustna vzdalenost
mezi P1 a P4 pro odpovidajici Svislou vzdalenost (D1)
uvedenou v nasledujici tabulce, laser musi byt opraven
v autorizovaném servisu.

Bebicota Monyctumoe
BepPTUKaNbHOro paccTosiHue
paccrosnms (D1) mexay P1 v P4
2,5M (8 pyToB) 1,5 mm (1/16 arorima)
5m (16 doyTOB) 3,0 mm (1/8 proiima)
6 M (20 chyToB) 3,6 mm (9/64 froiva)
9 m (30 pyTOB) 5,5 Mm (9/32 pioitma)

TOYHOCTb TOYKM YPOBHSA — yPOBEHb

[lns nposepk kannBpPOBKI YPOBHS Na3epHOro yCTpoiicTBa
HYXHbI BE Nap Hble CTeHbl, Y le Apyr ot
npyra Ha kak MuHumym 20 cyTos (6 m).

YCTaHOBUTE Na3ePHbIN MHCTPYMEHT Ha TPEHOTY U BBUHTUTE
pe3bBoByI0 pyuky B pe3bBy nasepHbiit UHCTPYMEHT.

BkniouwTe naep u Haxmute @) 4 pasa, 4toGbl
0TOBPa3TL TOUKM Hag, nepen, Mo 1 crpasa 1 criesa ot
nasepa.

YcTaHoBuTe Nasep Ha paccTosHWM B 2 - [loiiMa
(5 - 8 cm) ot nepBoit cTeHbl. YTo6bI MCTbITATL NEPEaHIOD
na3epHyto TouKy, yBeAnTeCh, YTo MepeaHsis YacTb Nasepa
HanpasneHa Ha ctery (puc. B (D).

OTMeTbTe NOMoXeHe NasepHoit TOUKM Ha NepBoii CTeHe
kak Touky P1 (puc. @ ).

[MoBepHuTe nasep Ha 180° 1 OTMETLTE NONOXEHNE
Na3epHOil TOYKM Ha BTOPOW CTeHe Kak Touky P2

(. @ @).

YcTaHoBuTe Nasep Ha paccTosHWM B 2 - [oiiMa
(5 - 8 cm) ot BTOpOA CTEHbI. YTOBLI CTIbITATH NEPEaHIOD
na3epHyto TouKy, yBeAnTeCh, YTo MepeaHsis YacTb Nasepa
HanpagneHa Ha ctey (puc. () (@), u perynupyitte
BbICOTY Nasepa A0 Tex op, roka nasepHas Touka He
[IOCTUTHET TOuKM P2.




6] [MoBepHuTe nasep Ha 180° 1 HanpaBbTe NasepHyto
TOYKY PSAOM C TOYKOIA P1 Ha nepBoii CTeHe, nocne yero
oTMeTbTe Kak Touky P3 (puc. @ @).

OTMepbTe BepTUKanbHOE paccTosHUE Mexay Toukamm P1
1 P3 Ha nepBoit CTeHe.

B Ecm vamepentoe aHaveHue Gonbliie ONYCTUMOTO
paccrosius Mexpy P11 P3 ans cootseTcTaytoLero
PaccTosHUSA MeXay CTeHaMMB Crieayloluen Tabnuue,

Ecnu naveperHoe 3HauyeHme Gonblue AomycTUMoro
paccrosiHusa mexay P2 u P3 ana cootBeTcTBYIOL|ETO
PaccTOsIHUA MeXay NOTONKOM 1 MOMOMB CrieaytoLLeit
Tabnuue, To nasep criefyeT caaTb B aBTOPU30BAHHbIN
CEPBVCHBIi LIEHTP AMst TEXHUYECKOrO 0BCNYKIUBAHMS.

PaccrosiHue mexay
MOTONKOM U nonom

4,5 (15 cbyTOB)

[lonycTMoe paccTosiHue
mexay P2 u P3

3 mm (1/8 gronima)

T0 f13ep CrIeAyeT CAaTh B ABTOPUIOBAHHbII CEPBUCHBI 6w (20 chyTOB) 4.2 w (5132 gronma)
UEHTP ANS TEXHUYECKOTO 0BCAYKUBAHUS. 9 (30 dbyTom) 6 m (1/4 proiva)
PaccrosiHue [NlonycTumoe paccTosiHme 12 m (40 cbyToB) 8,4 mm (5/16 Arorima)
Mexay cTeHamu mexay P1uP3
6,0 M (20 cpyTOB) 3,6 MM (9/64 Aoiiva) TOYHOCTB TOYKM YPOBHS — NPSMONA yron
9,0 (30 cpyoe) 5.4 mm (7/32 proima) [N NpoBepKY NPAMOTHI yrNa NasepHbIx Nyyeit Heobxoaumo

15,0 M (50 cpyTOB) 9 mm (11/32 proiima)

[LANUHON B No KpaitHen mepe 35 coyTos (10 m).

23,0 m (75 cpyTOB) 13,8 Mm (9/16 aroiima)

[NoBTopsiiTe Wary ¢ 2 no 8, 4To6bl NPOBEPUTL TOYHOCTL
npaBoit, a 3aTeM IeBOi TOYeK, MpY 3TOM CrieuTe 3a TeM,
4ToBbI UCTbITBIBAEMAs NasepHast Touka Bbina Hanpaenexa
Ha KaXgyto CTEHy.

TouHoCTb TOYKM OTBECa

MpoBepky kanuBpoBku OTBECHOCTY Na3epa MOXHO BbINOMHUTL
HauGoree TOYHO NP HaNM4UN IOCTATOHHOrO BEPTUKANBHOTO
NpOCTpaHCTBa, B uaeane okono 25 tyTos (7,5 M), rae oauH
YeroBek pacronaraeT n1a3ep Ha rony, a BTOPOil HaXoAUTCS

Y MOTOMKa, YT0BbI OTMETUTL TOUKY, CO3aBAEMYHO NYHOM Ha
noTonke.

OtwmeTsTe Touky P1 Ha nony (puc. (D (D).
BniouwTe nasep u Haxmute @) 4 pasa, utoGbl

0T06pa3TL TOuKe Hap, Mepen, MoA v CpaBa i cnesa ot
nasepa.

Bce nomeTkv MOXHO cAenaTb Ha nony, ycTaHaenueas

Lienb nepe/ ropu3oHTANbHBIM UMK MPSIMOYTONbHbIM Jy4OM

1 NepeHoCs MECTONONOXEHME Ha Mof.

MPUMEYAHMUE: [ins obecneyennst TouHocTw, paccTosHue (D1)
ot P1 go P2, ot P2 go P3, ot P2 go P4 v o1 P2 go P5 pomkHo
6bITb OANHAKOBBIM.

OtmeTbTe TouKy P1 Ha nony B 0JHOM KOHLIE NOMELLeHus,
kak nokasaro Ha puc. @ (D.

BkniouwTe nasep u Haxmute @) 4 pasa, 4toGbl
0TOBPA3TL TOUKM Hag, nepen, Mo 1 cripasa 1 criesa ot
nasepa.

YCTaHoBMTE Naep Tak, 4ToBbl HKHSA TouKa NPUXOAUNAC
110 LieHTPY Toukv P1 v yBepuTecs, 4To nepeaHss Touka
HanpasneHa Ha AanbHuit kpaii nomewerus (puc. @ (D).

TepeHecs ¢ NOMOLLbIO Lieni MecTononoxeHue nepeaHe
FOPU3OHTamNLHOI TOUKM CO CTEHbI Ha M0A, OTMETbTE TOUKY
P2 Ha nony 1 satem Touky P3 Ha nony (puc. @ (D).

YcTaHoBUTE Nasep TaK, YTobbl HIKHSA TOYKa NpUXoANnacs [MepemecTute nasep B Touky P2 1 coBMeCTUTE NepeaHtow

0 LGHTPY TOYKKM P1 11 0TMETbTE LIEHTP BEPXHEN TOUKM Ha
notonku kak Touky P2 (puc. (D (D).

TMoBepHuTe nasep Ha 180°, npu 3TOM y6eAMBLIMCE, YTO
HIDKHSSt TOYKA BCE €LLe HaXoWTCS Mo LEHTPY Toukn P1 Ha
nony (puc. @ @)-

OTMeTbTe LieHTp BepXHeii TOUKI Ha NOTOMKe Kak Touky P3
(pre. D Q).

6] OTMepbTe paccTosiHue Mexay Toukamu P2 v P3.

rOPU30HTaNbHYH TOYKY € Toukoit P3 ele pa3
(pve. @ @).

TlepeHecs ¢ NOMOLLBIO eI MecTOnoNoXeHue nepesHe
FOPU3OHTamNLHOI TOUKM CO CTEHbI Ha MO, OTMeTbTe
MECTONONOKEHME ABYX NPAMOYTOMbHBIX Nyueit Kak TouKM
P4 v P5 Ha nony (puc. @ @).

[MoBepHuTe nasep Ha 90°, 4Tobbl nepeaHss
TOpU3OHTamNbHas Touka Gbina coBMeLLEeHa ¢ Toukoil P4
(pve. @ @)
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Bl OrwetsTe MecTononoxerme NepBOro MPSIMOYToNbHOrO
ny4a P8 Ha nony kak MoxHo Grmke k Touke P1

(p1e. @ Q)-

ﬂOTmepre paccTosHue mexay Toukamu P11 P6
(pre. @ Q).

Ecnu uamepeHHoe 3Hauenue Gonblue AonycTMMoro
paccrosiua mexay P11 P6 ans cooteTcTByloLIENO
paccrosHus (D1) B cneaytoleir Tabnuue, To nasep
criepyeT CAaTb B aBTOPU30BAHHbIN CEPBUCHBI LEHTP ANs
TEXHUYECKOro 0BCNYXUBAHMS.

[lonycTtumoe paccTosiHne
Paccrositue (D1) mexay P1 v P6
7,5 M (25 chyToB) 2,2 MM (3/32 arorima)
9 M (30 cpyToB) 2,7 mm (7/64 arorima)
15 m (50 chyToB) 4,5 mm (3/16 arovima)

MosepHuTe nasep Ha 180°, uTobbI NepeaHss
rOpuU3oHTanbHasi Touka bbina coBmeLyeHa ¢ Toukoit P5
(pue. @ @).

A OrversTe MecTononoxerue BTOPOO NPSMOYrONbHOrO
nyya P7 Ha nony kak MoxHo Grke K Touke P1
(pre. @ @)-

OTmepre paccTosHine mexay Toukamu P1u P7

(pne. @ @.

Ecnv naMepeHHoe 3HadeHue Gonblug AOMyCTUMOrO

paccrosiHua mexay P1 u P7 gns cootBeTCTBYIOLLETO
paccrosiHua (D1) B cnenytolei Tabnuue, To nasep
crieflyeT cAaTb B aBTOPM30BaHHbII CEPBUCHBI LIEHTP ANst
TEXHUYECKOro 0BCTYKUBAHMS.

[Donyctumoe paccTosHue
PaccrosHue (D1) mexay P1wn P7
7,5 m (25 dpyTos) 2,2 mm (3/32 arorima)
9 m (30 cpyTos) 2,7 mm (7/64 gronma)
15m (50 chyToB) 4,5 mm (3/16 arorima)

WUcnonb3oBaHue nasepa

CoBeTbl N0 aKcnnyartayuu

+ Bcerza oTMevailTe CpeAHIol TOUKY nyya, co3aBaeMoro
na3epom.

YUpeamepHble nepenajbl TEMNEpaTyp MOryT NpUBecTH

K ABUXEHWIO BHYTPEHHIX qacreﬁ, YTO MOXET NOBMUATL HA
TOYHOCTb. YalLie NpoBepsiiTe TOYHOCTL 3aMepoB B NPoLiecce
paborbI.

Ecnv nasep koraa-nubo poHsnu, NpoBepbTe TOYHOCTb €ro
KkanubpoBki.

[Mpy npaBunbHo kanubpoBku nasep GyaeT BbIpaBHUBATLCS
camocTosiTenbHO. Kaxabii asep MpoXoauT kannGpoBky

Ha 3aBofie, YTOGbI HAXOAUTb YPOBEHb NP HAXOKAEHUH

Ha NnocKol NoBEPXHOCTU CO CPEAHUM YrIIoM B + 4° T
ropU3oHTanu. Py4Has perynuposka Ha Tpebyertcs.

Vicnonb3yiite nasep Ha rnaakoi, Nnockoi U POBHOM
MOBEPXHOCTH.

BbikntoueHue nasepa

CppuraitTe BblKrto4aTenb NUTaHNs/GNOKUPOBKM ANst
TpaHCnopTUpoBKY B nonoxeHue BbIKI./Gnokuposky (puc.
@ (©), ecrv nasep He ncnonbayetcs. Ecnu sbikiodaTens
He YCTaHOBYTb B NOTNOXEHMe BokupoBKY, TO nasep He
BbIKITIOYNTCS.

Wcnonb3oBanue nasepa
C AONONHUTENbHbIMU NPUHAANEXHOCTAMU

OCTOPOXHO:

B ces3u ¢ mem, ymo dononHumenbHsle
npuHadnexHocmu dpyaux npousgodumeneli
nomumo Stanley He npoxodusnu nposepky Ha
coemecmuMocb ¢ daHHbIM u3denuem, ux
UCNob308aHUE MOXem npedcmassimbs ONacHOCb.

Ucnonb3ylime monbko npuHadnexHocmu Stanley,
pekomeHA08aHHbIe 051 UCNOTb308aHUS ¢ OaHHOU MOOEITbHO.
JlononHumenbHsle npuHadnexHocmu, npueodHble 0nsi 00HoU
N1a3epHoll yemaHoeKu, Mo2ym npedcmasnsimes onacHocms

U npuseCMU K mpasme npu Ucnons308aHuL 0ns opyeoli
N1a3epHOLl yemaHoBKU.




HwkHsst yacTb nasepa ocHallieHa BHYTpeHHeit pesbboil 1/4-20  « [ins noafepxaHus To4HOCTU paboTbl, perynsipHo
1 5/8-11 (puc. ) ANs 3aKpennexns Tekywwux unn Gyaywmx npoBepsiiiTe kanubpoBky nasepa.
[J0NOMHUTENbHbIX NPpUHagNexHocTei Stanley. Mcnonbayite
TOMbKO NpUHaanexHocT Stanley, npeaHasHayeHHble Ans
1CMONb30BaHNS C AaHHbIM NasepoM. Creayitte MHCTPYKLMAM,
BXOAALMM B KOMNIEKT NOCTABKY NPUHAANEXHOCTY.

ﬂOI'IOJ'IHVITeJ'IbeIe NPUHAANEXHOCTH, PeKOMEHA0BaHHbIE H e M c n pa B H OCTM M c n 0006 bl

+ [poBepka KanuGpoBKy, a TakKe TEXHUYECKOE 0BCMYXVBaHME
11 PEMOHT MOXHO BbIMOMHUTb B CEPBUCHBIX LieHTpax Stanley.

K MCrOMb30BaHMIO C JaHHbIM Na3epoM, MOXHO nproGpecTin

3a 0TAENbHYI0 NNaTy y Ballero Aunepa unv B bnikaiwem nx YCTpaHeH"ﬂ
CepBUCHOM LigHTpe. ECniv Bam HyxHa MOMOLLb Mpy Moucke

KaKoiA-n16o NPUHAANEXHOCTH, CBRKUTECH C BRKaiiLMM Iasep He BKnovaercs
CepBUCHBIM LieHTpOM Stanley unu noceTuTe Hal Be6-cailT: .

YBeamTECh, YTO MOHHO-MUTUEBAS aKkkyMyNSTOpHas GaTapest

http:/lwww.2helpU.com.
Na3epHOro NHCTPYMEHTa NOMHOCTbIO 3apshkeHa.

[lepxuTe nasep cyxum.
Wcnonb3oBaHue nasepa

Ecnv nasep Harpet Ao Bbiwwe 50 °C (120 °F), To ycTpoicTso

C MHOTO(PYHKLMOHANbHBIM KPOHLUTEHOM He BKTIoUUTCS. ECn nasep XpaHuncs Npu Kpaiie BbICOKOiA
BOMbLUMHCTBO Na3epHbIX HUBENUPOB C peabGoit 5/8-11 MOXHO Temnepatype, no3sonbTe emy OCTbITb. JladepHblit HUBenMp
IICTIONb30BaT BMECTE C MHOTO(YHKLVOHaTbHbIM KpoHWTeiiHom  HE OYAET MOBDEXAEH, ECIM €70 BbIKNIOATENb MUTaHNS/
fana nasepa FMHT77435 (puc. (®). MHorodyHKUMOHabHbIi GriokuposkM Ans TPaHCNOPTHPOBKM MCnonb3oBaTh A0
KPOHLLTEIMH MOXHO UCTIOMb30BaTh HE3aKpenneHHbIM Ui oxnaxzeHys 40 paBoyeit TeMneparypbl.

YCTaHOBWTb HECKOMbKUMU cnocobamu:

. . _ IlasepHble nyuu murarot
* HajeTb ero Ha cTon6 2x4 AtoiiMa unu kakoit-nubo Apyroi

BepTUKarbHbIil OGBEKT NPy MOMOLLY PE3MHOBOTO PEMHS. KoHcTpykums nasepa npesycmaTpuBaeT camoBbipaBHUBaHe
10 4° B cpeaHeM BO BCex Hanpasnenusix. Ecnv nasep
HaKIOHEH HACTOMBKO CUIbHO, YTO BHYTPEHHMIA MeXaHU3M

3aKPENUTb Er0 Ha METANNMYECKO Banke npu nomoLLy
3a/JHUX MarHuTOoB.

HE MOXET €ro BbIPOBHSTb, TO N1A36PHbIE YUl HAUHYT
* MOABECUTD €ro Ha TBO3/1b UM BUHT B CTEHE NPU NOMOLY MUFaTb, YKasblBas Ha MpesbillieH e ANanasoHa HakmoHa.
SARHEIO OTBEPCTUA ANA BUHTOB. MUTAIOLLVE NASEPHBIE NIYUM HE ABNAIOTCA
* CNIONb30BaTb €ro NOToNoYHbIA hukcatop Ans yaepxkusatua  TOPU3OHTANBHBIMU UM BEPTUKATIbHBIMA U HE
3a perbC MoABECHOro NOToNKa. J[OMKHbI UCNONB3OBATLCA ANA ONPEANEHNA

NN MAPKMPOBKW YPOBHA WIT OTBECA. Monpobyiite
nepecTasuTb nasep Ha 60nee ropM3oHTamNbHYH NOBEPXHOCTb.

1Cnonb3oBaTh HMKHIOKW pe3bby 5/8-11 unn 1/4-20 anst
3aKpenneHns Ha TPeHore.

JlasepHble nyyn He NpekpaLLaroT ABUraTbCA
TeXH nyeckoe 06cny)KM BaHue Jlasep SBNAETCA BLICOKOTOUHbIM MHCTPYMEHTOM. MosTomy,

ECv nla3ep He MCNOMb3ayeTcs, 0YMCTUTE BHELUHME YacTh €CW €0 HE PacroNoXMTb Ha YCTON4MBON (M HENOABIDKHOI)
BMAaXHOM TKaHbIO M NPOTPUTE Na3ep CyXoil MATKOM TKaHbIO, TIOBEPXHOCTH, TO N1a3ep GYAET NOCTORHHO MbITaTbest

4To6bI NONHOCTBIO €70 BICYLUMTb, NOCE Yero nonoxuTe ero  OMPEAENUTb YPOBEHb. Ecnm nyy He npekpalyaet aguratses,

B LYK, NOCTABNEHHbII B KOMEKTE. nonpo6yiiTe ycTaHoBUTL Nasep Ha Gonee ycToiumBy0
noBepxXHoCTb. Takxke noctapaiiteck yoeauTses, uto
MOBEPXHOCTb OTHOCUTENbHO MIIOCKAs U FOPU3OHTANbHAS, YTOBbI
obecrneynTb CTabUNbHOCTb Nasepa.

Kopryc nasepa ycToiuvB k pacTBOpUTENSIM, HO TeM He
meHee, HUKOT 1A He ucnonbayiiTe pacTBopuTeny Ans
UMCTKY Nasepa.

He xpaHuTe nasepHyto yCTaHOBKY Npu TeMnepaType Hinke
-20 °C (-5 °F) nunm Beiwwe 60 °C (140 °F).
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06cnyxuBaHue U peMOHT

MpumeyaHue: Pa36opka Na3epHo20 HUBENUPA aHHYMUPYem 2apaHmuio Ha u3denue.

Yrobbl obecneunts BESOMACHOCTb u HAJEXHOCTb paboTkl ycTpoitcTea, peMoHT, obCryxuBaH1e 1 perynupoBky cneayet
NPOBOAUTL B aBTOPM30BAHHBIX CEPBUCHBIX LiEHTPaX. TexHu4eckoe 06CyK1BaHIe, BbIMONHEHHOE HEKBAMMAULPOBAHHbIMM
TMLaMK1, MOXET CO3AaTb PUCK MONyYeHs TpaBM. UTobbl HaiTv Bnvxaiiumin cepeucHbIit LeHTp Stanley, nocetute http://
www.2helpU.com.

TexHUYeCKUe XapaKTePUCTUKM

FMHT77598

VcTounmk ceeTa TlasepHble Anoap!

[inuHa BonHbl nasepa 510 - 530 HM BUANMAst

MotwHocTb nasepa < 1,0 mBt, IABEPHOE M3[ENNE KNACCA 2

Pabouyas ganbHocTs 30 m (100 dpyTos)

50 m (165 dbyToB) C AeTeKkTOpPOM

TOYHOCTb — BCE NMHIM 1 TOUKM, KPOME HIDKHEN TOYKM + 3 mMm Ha 10 m (£ 1/8 atoiima Ha 30 dyToB)

TOYHOCTb — HIKHSIS TOYKa + 6 Mm Ha 10 m (£ 1/4 ptoiima Ha 30 dyToB)
Paboyas Temnepartypa ot 14 °F po 122 °F (ot -10 °C po 50 °C)

TemnepaTypa xpaHeHus ot -5 °F no 140 °F (ot -20 °C po 60 °C)

DakTopbl OKpYXatoLLeil cpeap! YCTORYMBOCTS K Mbln 1 Brare no [P54
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Tajékoztatas a lézerrdl

Az FMHT77598 keresztvonalas |ézer 2. osztalyl lézertermék.
Alézeres készilék onszintezo, vizszintes és fiiggéleges
szintezéshez hasznélhato.

Felhasznalé biztonsaga

Biztonsagtechnikai iranyelvek

Az alabbi definiciok az egyes figyelmeztetd szavakhoz tarsitott
veszély sllyossagara utalnak. Kérjlik, olvassa &t a kézikonyvet,
és forditson figyelmet ezekre a szimbélumokra.

Q VESZELY: Olyan kézvetlen veszélyt jelez, amely
halélos vagy stlyos sériilést okoz.

FIGYELMEZTETES: Olyan potencialis
veszélyhelyzetet jelez, amely halélos vagy stlyos
sérilést okozhat.

Q VIGYAZAT: Olyan potenciélis veszélyhelyzetet jelez,
amely kénny(i vagy kézepesen stilyos sériilést
okozhat.

MEGJEGYZES: Olyan, személyi sériiléssel nem fenyegeto
gyakorlatot jelez, amely anyagi kért okozhat.

Ha ezzel vagy masik Stanley ké

CE megfeleléségi nyilatkozat

Ce€

Stanley ezennel kijelenti, hogy az FMHT77598 termék
sszhangban van az 1999/5/EC iranyelv Iényeges
kovetelményeivel és egyéb rendelkezéseivel.

Az EU megfelel6ségi nyilatkozat teljes szovege lekérhetd

a Stanley Tools cégtél (Egide Walschaertsstraat 14-16, 2800
Mechelen, Belgium), vagy az alabbi internetes honlapon is
elérhetd: www.2helpu.com.

FIGYELMEZTETES:

Olvasson el és sajatitson el mmden utmuta{ast
A kézikonyv figyelme: k és Ut

figyelmen Kiviil hagyasa stlyos személyi sértilést
okozhat.

ORIZZE MEG EZEKET AZ UTMUTATASOKAT

Q FIGYELMEZTE TES

k val k g. Ne szedje szét
és ne alakitsa at a Iezerszmtezot chsenek

benne fel 416 éltal szervi; at
Az slyos szemsériilést okozhat.
FIGYELMEZTETES:

Veszélyes sugarzas. A kezel6szervek itt

megadottakidl eltérd hasznalata vagy itt fel nem sorolt

letek végzése sugarza lyt teremthet.

Alézerkésziilék cimkéjén a kdvetkezd szimbolumok lehetnek.

Szimbolum Jelentése

\ Volt

mW Milliwatt

& Figyelmeztetés
|ézersugarzasra

nm Hulldmhossz nanométerben

2 2. osztalyu lézerkésziilék

Figyelmeztetd cimkék

kérdése vagy észrevétele meriil fel, Iatogasson el
a http://www.2helpU.com internetes honlapra.

Kényelme és bi; 4ga érdekében az On lézerén
a kovetkezo cimkéket helyeztiik el.
@ FIGYELMEZTETES: Sérillés veszélyének

csOkkentése végett a felhasznalonak &t kell

olvasnia a kezelési kézikonyvet.

FIGYELMEZTETES: LEZERSUGARZAS.
NE NEZZEN BELE A SUGARNYALABBA.
2. osztalyu lézertermék.
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Ha a berendezést a gyarto altal nem meghatarozott

+ Egyenletes feliiletre hely a lézerkésziiléket. Ha
a lézerkésziilék leesik, megrongalédhat vagy sulyos személyi
sériilést okozhat.

Személyes biztonsag

+ Soha ne veszitse el éberségét, figyelien oda a munkéjara, és
hasznélja a jozan eszét, amikor lézerkésziilékkel dolgozik.
Ne hasznalja a lézerkésziiléket, ha féradt, ha gyogyszer,
alkohol hatasa vagy gyégykezelés alatt &ll. Lézerkésziilék

médon h aljak, a berendezés altal bi; fele i
értékvesztett lehet.
Ne ilia a késziiléket robbana élyes légtérben, -

példaul ahol gyulékony folyadékok, gazok vagy por
vannak jelen. A késziilék hasznalatakor szikra keletkezhet,
amely begydjthatja a port vagy gazokat.

A hasznalaton kiviili Iézerkésziiléket gyermekektdl és
mds, hasznalatukban jaratlan személyektol elzart helyen
tarolja. Képzetlen felhasznélé kezében a késziilék veszélyt
Jjelent.

A késziilék szervizelését képzett ly
KELL végeznie. Képzetlen személy altal végzett szervizelés
vagy karbantartas sériiléshez vezethet. Az Onhéz
legkdzelebbi szerviz elérhetbségét

a http:/lwww.2helpU.com honlapon talélja.

Ne nézzen optikai késziilékkel (pl. tavcsével vagy
tranzitmiiszerrel) a Iézersugarba. Az sulyos szemsérilést
okozhat.

Ugy helyezze el a lézert, senki ne nézhessen

vagy véletleniil a Ié garba. Az stilyos
szemsériilést okozhat.
Ne helyezze a Iézert tiikrozo feliilet kozelébe, amely
a sugarat valakinek a ébe tiikrozhetné. Az silyos
szemsériilést okozhat.

Kapcsolja ki a lézert, amikor nem hasznélja. Ha
bekapcsolva hagyja, nagyobb annak a veszélye, hogy valaki
belenéz a lézersugarba.

ne vég a lézeren. A lézeres

Y
késziilék atalakitasa sugérza Glyt t

Ne miikodtesse a lézert gyerekek kézelében, és ne
engedje, hogy gyerekek miikédtessék. Az stlyos
szemsériilést okozhat.

Ne tavolitsa el és ne tegye olvashatatlanna

a figyell 6 cimkéket. Ha a cimkéket eltavolitia, a lézer
hasznaloi vagy masok tudtukon kiviil is sugarzasveszélynek
lehetnek kitéve.

i dlata kézben egy pillanatnyi figyelmetlenség is sdlyos
személyi sériilést okozhat.

Hasznaljon személyi véddfelszerelést. Mindig viselien
védbszemiiveget. A munkakérilményektol fiiggéen
védofelszerelés (pl. porvédé maszk, cstszasmentes cipd,
sisak és hallasvédd) hasznélata mellett kisebb a személyi
sériilés kockézata.

A késziilék hasznalata és gondozasa

+ Ne hasznalja a lézerkészilléket, ha az Uzemi kapcsol6/
Szallitasi rogzité nem mikodik. Barmely késziilék
hasznélata, amely nem iranyithaté megfeleléen az iizemi
kapcsoldval, nagyon veszélyes, ezért azonnal meg kell
Jjavittatni a kapcsolot.

Kovesse a kézikonyviink Karbantartas cimii részében
megadott Utmutatésokat. Nem jovahagyott alkatrészek
felhasznalasa vagy a Karbantartas cim alatt megadott
utmutatasok figyelmen kiviil hagyasa éramiités vagy sériilés
veszélyével jérhat.

A telepek biztonsaga
Az FMHT77598 lézer litium-ion akkumulétorral mikodik.

FIGYELMEZTETES:

A sériilés kockazatanak csokkentése végett
afelhasznalonak el kell olvasnia a termék
felhasznaloi kézikonyvét, a lézer biztonsagi
kézikdnyvét és sz akkumulator kézikonyvét.

Az akkumulator toltése

Az FMHT77598 |ézerkésziilékhez mellékelt téltdvel toltse
a késziilék Li-ion akkumulétorat.

Dugaszolja a tolt6 egyik végén levé dugaszt a konnektorra

(© @ ébra).




B Alézerkészilék hatuljan hizza az aljzat boritéjat le és

oldalra (© (@ 4bra).
A toltd kisebbik végét illessze a lézerkésziilék toltdaljzatara
(© @ ébra).

a Teljesen toltse fel az akkumulatort. Az allapotjelzé LED
vilagit, amig az akkumulator toltés alatt van.

H Az allapotjelzd LED kialvasa utén kapcsolja le a toltot
a konnektorrdl és a 1ézerkésziilék toltéaljzatardl.

a Nyomja ra az aljzat boritojat a lézerkészilék
toltébemenetére.

Amikor a lézerkésziiléket nem hasznalja, a telep kimélése
céljabol cstisztassa az Uzemi kapcsolot/Szallitasi rogzitét
BALRA, a Reteszelve/Kikapcsolva allasba (@) (6) abra) a telep
kimélése céljabol.

A rogzitéblokk hasznalata

Akészilék aljan van egy mozgathaté régzitsblokk () &bra).

Ha a készlilék eldlapjan 1évs magnesekkel (@ (@) abra,)
rogziti a késziiléket egy acélgerenda oldalahoz, ne
huzza ki a mozgathatt blokkot (@ (D 4bra). Ez lehetdvé
teszi, hogy a lefelé iranyuld pont az acélgerenda széléhez
igazodjon.

Ha a lézerkésziiléket a padlé egy pontja folé rogziti
(tobbfunkcids konzol vagy allvany segitségével), huizza ki
kattanasig a mozgathato régzitéblokkot (@ (@ 4bra). Ez
lehetévé teszi, hogy a lefelé iranyuld 1ézerpont lathato legyen
az 5/8-11 menetli szerel6furaton keresztiil, és a késziilék
fliggoleges helyzetének valtoztatasa nélkil legyen forgathato
az 5/8-11 menetti szerel6furat felett.

A lézer bekapcsolasa

Helyezze a késziiléket egyenletes, lapos, vizszintes
feliletre.

Cslsztassa az Uzemi kapcsolot/Szallitasi rogzitét jobbra,
Kioldva/Bekapcsolva allasba (@ (@ 4bra).

Amint az @ (2) 4bra lathat, nyomja meg
a @ ikont eldszor a vizszintes |ézervonal, masodszor
a fliggdleges Iézervonal, harmadszor a vizszintes vonal és
a fliggdleges vonal, negyedszer az 5 pont, majd 6todszor
a vizszintes és fiiggéleges vonalak 5 ponttal egyiitt torténd
megjelenitéséhez.

Ellendrizze a lézersugarakat. A lézert 6nszintezésre
terveztiik. Ha a készuléket annyira megbillentik
(4°-nal meredekebben), hogy 6nszintezésre nem képes,
a lézersugarak tartésan kétszer villognak, és a billenty(izet
{2 ikonja tartosan villog (® @ abra).

Ha a lézernyalabok villognak, a lézerkésziilék
nincs vizszintesben (vagy fiiggélegesben) és NEM
HASZNALHATO vizszintes vagy fiiggéleges szintezésre.
Probalja vizszintes felliletre athelyezni a késziléket.

Abillentyiizet @ ikonjanak megnyomasaval tesztelje az
Impulzus médot. Vilagitani fog a billentydzet f ikonja
(@ (® 4bra), és a lézemyalabok fényesebben fgonak
latszani, mivel nagyon gyors titemben villognak.
Az impulzus mddot detektorral csak a lézersugarak hosszl
tavu kivetitésére fogja hasznalni.

Ha az alabbi allitasok BARMELYIKE IGAZ, nézze ét
A lézer pontossaganak ellenérzése cim alatti Gtmutatot
a LEZERKESZULEK HASZNALATA ELOTT.

a lezer

* Most elsé (ha
a késziilék szélsGséges homérsékleteknek volt kitéve).

+ Akésziilék pontossagat egy ideje nem ellendrizték.

+ Akésziilék leeshetett.

A lézer pontossaganak
ellenérzése

Alézerkésziilékeket a gyarban hitelesitik és kalibraljak.
Ajanlatos, hogy ellendrizze a késziilék pontossagat az elsé
hasznalat el6tt (ha szélséséges homérsékleteknek volt kitéve),
majd késébb rendszeresen, hogy pontos munkat végezhessen.
Akézikonyviinkben felsorolt pontossagi ellenérzések
barmelyikének elvégzésekor kdvesse az alabbi iranyelveket:

A mikodtetési tavolsaghoz legkdzelebbi legnagyobb
teriileten/tavolsagon ellendrizze a pontossagot. Minél
nagyobb a terilet/tavolsag, annal kénnyebben mérhetd meg
a késziilék pontossaga.

Egyenletes, lapos, stabil, mindkét iranyban vizszintes
fellletre helyezze a lézerkésziiléket.

+ Jeldlie meg a nyalab kozéppontjat.
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Vizszintes vonal pontossaga - Vizszintes

Avizszintes vonal szintjének ellenérzéséhez sik, legalabb 9 m
széles fiiggéleges feliilet sziikséges.

Tegyen allvanyt a fal egyik végéhez (B (@) bra).

Tegye a lézerkésziiléket allvanyra, és csavarjard a
menetes gombot az allvanyra az 1ézerkésziiléket belsd
menetén keresztlil.

CsUsztassa az Uzemi kapcsol6t/Szallitasi régzitst jobbra,
a lézer bekapcsolasahoz (B (@ ébra).

Nyomja meg egyszer a @ ikont a vizszintes vonal
megjelenitéséhez.

Jeloljon ki két pontot (P1 és P2) egymastdl legalabb 9 m-re
a vizszintes Iézervonal mentén a falon (® ().

Helyezze &t a 1ézert a fal masik végéhez, és igazitsa
a vizszintes lézervonalat a P2 ponthoz (® ).

Jeldlie ki a P3 pontot a Iézervonalon a P1 pont kézelében.

8] Mérje le a P1 és P3 pont kdzotti fiiggéleges tavolsagot.

Nyomja meg 3-szor a @) ikont egy vizszintes vonal és egy
fiiggoleges vonal megjelenitéséhez.

Irényitsa a fliggdleges Iézervonalat az els6 sarokra vagy
referencia pontra () (D) abra).

(6] Mérje le a falak kozotti tavolsag felét (D1/2).

Ahol a vizszintes lézervonal keresztezi a felezGpontot
(D172), jeldlie ki a P1 pontot.

B Forditsa el a lézert a mésik sarokhoz vagy referencia
ponthoz ((B) (D ébra).

B Ahol a vizszintes lézervonal keresztezi a felezépontot
(D112), jeldlje ki a P2 pontot.

Mérje le a P1 és P2 pont kozotti fligg6leges tavolsagot
(® @ ébra).

W Ha a méres eredménye nagyobb, mint a P1 és P2 pont
koz6tti, az alabbi tablazatban az adott szakaszhoz (D1)
megadott megengedhetd tavolsag, a késziiléket megbizott
szervizzel szervizeltetni kell.

Megengedheté tavolsa
Ha a mérés eredménye nagyobb, mint a P1 és P3 Szakasz (D1) gp1gés P2 kézi‘)"tt 9
pont kozotti, az alabbi tablazatban a P1 és P2 kozotti
szakaszhoz megadott megengedhetd tavolsag, 9m 3mm
a készliléket megbizott szervizzel szervizeltetni kell. 12m 4 mm
P 15m 5mm
P1 és P2 kozotti M dhetd tavolsa
tavolsag P1 és P3 kozott
9m 6 mm Fiiggdleges vonal pontossaga - Fiiggéleges
12m 8 mm Afiiggéleges Iézervonal pontossaganak ellendrzése.
15 m 10 mm Mérje le az ajtofélfa (vagy a mennyezeten egy referencia

Vizszintes vonal pontossaga - Billentés
Avizszintes vonal billentésének ellenérzéséhez lapos,
fiiggéleges, legalabb 9 m széles fiiggdleges fellilet sziikséges.
Helyezze el az 4llvanyt a(z) (B) (D 4bra szerint, amely:
+ Afal kozepénél van (D 1/2).
+ Afal elétt, a fal mérete felének megfeleld tavolsagon
0 172).

Tegye a lézerkészliléket allvanyra, és csavarjara a
menetes gombot az allvanyra az |ézerkésziiléket belsd
menetén keresztlil.

Cstisztassa az Uzemi kapcsolot/Szallitasi rogzitdt jobbra,
a lézer bekapcsolésahoz (@B (@) ébra).

pont) magassagat, hogy megkapja a D1 magassagot
(@ @ ébra).

Tegye a lézerkésziiléket a padiora az ajtofélfaval szembe
(© @ ébra).

Csisztassa az Uzemi kapcsolot/Szallitasi rogzitét jobbra,
a lézer bekapcsolasahoz ((B) (@) abra).

Nyomja meg a(z) @) ikont kétszer a fiiggéleges vonal
megjelenitéséhez.

Irényitsa a fliggéleges vonalat az ajtofélfara vagy
a mennyezeti referencia pontra.

Ahol a fiiggéleges lézervonal talalkozik az ajtofélfa
magassagaval, jeldlje ki a P1 pontot.




Onnan, ahol a Iézernyalab a padidval talalkozik, mérje le
a D1 tavolsagot, és jeldlje ki a P2 pontot.

8] Mérje le a D1 tavolsagat a P2 ponttol és jeldlie ki a P3
pontot.

9] Helyezze &t a lézert a P3 ponttal szemkozti oldalra, és
iranyitsa a fiiggéleges lézervonalat a P2 ponthoz

(© @ abra).

Igazitsa a fligg6leges Iézervonalat a P2 és P3 ponthoz
a padlon, és az ajtofélfa felett jeldlje ki a P4 pontot.

Mérje le a P1 és P4 pont kzétti tavolsagot (© (@) ébra).

Ha a mérés eredménye nagyobb, mint a P1 és P4 pont
kozotti, az alabbi tablazatban az adott szakaszhoz

Az eliils6 lézerpont teszteléséhez ligyeljen arra, hogy
készillék eliilsé része a fal felé nézzen (B (2 ébra), majd
allitsa a készlilék magassagat addig, amig a lézerpont eléri
a P2 pontot.

Forditsa el a kész(iléket 180°-kal, majd iranyitsa

a lézerpontot az elsd falon a P1 pont kdzelébe, és jeldlje ki

a P3 pontot (B (2 ébra).

Mérje le a P1 és P3 pont kdzétti fliggdleges tavolsagot az

elsé falon.

B Ha a mérés eredménye nagyobb, mint a P1 és P3 pont

kozotti, az alabbi tablazatban a falak kozotti szakaszhoz
megadott megengedhetd tavolsag, a készliléket megbizott
szervizzel szervizeltetni kell.

megadott fiigg6leges tavolsag (D1), a késziiléket A falak kozbtti AP1 és P3 kozott
megbizott szervizzel szervizeltetni kell. P s 1 s
e o
Fiiggéleges Megengedhetd tavolsag 6,0m 3,6 mm
tavolsag (D1) P1 és P4 kozott 9,0m 54 mm
25m 1,5 mm 150m 9 mm
5m 3,0mm 230m 13,8 mm
bm 36 mm A jobb oldali, majd a bal oldali pont pontossaganak
om 5,5 mm ellendrzéséhez ismételie meg a 2-8. Iépéseket, iigyelve

Vizszintes pont pontosséga - Vizszintes
Alézeres készillék vizszintes kalibralasanak ellendrzéséhez két
gymassal par és egymastol legalabb 6 m-re 1évé

fal sziikséges.

Tegye a lézerkészliléket allvanyra, és csavarjard a
menetes gombot az allvanyra az |ézerkésziiléket belsd
menetén keresztlil.

1] Kapcsolja be a lézert, és nyomja meg a @) ikont 4-szer,
hogy a pontok megjelenjenek a lézerkészilék felett, elott,
alatt, valamint téle jobbra és balra.

Helyezze a lézert az elsé faltél 5-8 cm tavolsagra.
Az eliils6 lézerpont teszteléséhez ligyeljen arra, hogy
a készilék eleje a fal iranyaba nézzen (@ (D abra).

Jeldlie meg a lézerpont helyzetét az els6 falon P1 pontként
(@@ abra).

Forditsa el a készliléket 180°-kal, majd jeldlje be a nyalab
helyzetét a masodik falon P2 pontként (@ (D) 4bra).

Helyezze a lézert a méasodik faltél 5-8 cm tavolsagra.

arra, hogy az ellendrzétt lézerpont az egyes falak felé nézé
|ézerpont legyen.

Fliggdleges pont pontossaga

Alézer fliggdleges kalibralasat akkor lehet a legpontosabban
ellenérizni, amikor nagy magassag (7,5 m az idedlis) all
rendelkezésre; egy személy a padlézaton elhelyezi a lézert,
amasik pedig bejeldli a mennyezeten a nyalab ltal létrehozott
pontot.

Jelélje ki a P1 pontot a padién (D (D 4bra).

Kapcsolja be a 1ézert, és nyomja meg a @ ikont 4-szer,
hogy a pontok megjelenjenek a lézerkészllék felett, elott,
alatt, valamint téle jobbra és balra.

Ugy helyezze el a késziiléket, hogy a lefelé iranyulé pont
a P1 pont felett kozpontosuljon, majd jeldlje ki a felfelé
iranyulo pont kozepét a mennyezeten P2 pontként
(@ @ ébra).

Forditsa el a lézert 180°-kal, Uigyelve arra, hogy a lefelé
iranyulé pont még mindig a padion Iévd P1 pontra
kazpontosuljon (D) (@) 4bra).




Jeldlje ki a felfelé iranyulé pont kozepét a mennyezeten P3
pontként (D @ 4bra).
6] Meérje le a P2 és P3 pont koz6tti tavolsagot.

Ha a mérés eredménye nagyobb, mint a P2 és P3 pont
kozotti, az alabbi tablazatban a mennyezet és a padlo
kozotti szakaszhoz megadott megengedhetd tavolsag,
a késziiléket megbizott szervizzel szervizeltetni kell.

A mennyezet és padlo A P2 és P3 kozott
kozotti tavolsag g dhetd tavolsag
45m 3mm
6m 4,2 mm
9m 6 mm
12m 8,4 mm

Vizszintes pont pontossaga -

Derékszogliség
Alézersugarak derékszogliségének ellenérzéséhez egy
alegalabb 10 m | isagu helyiség sziikséges. A padion

minden jel6lés létrehozhato, ha egy céltargyat helyez
a vizszintes vagy derékszogi nyalab elé, és a helyzetjelolést
athelyezi a padiora.

TARTSA SZEM ELOTT: A pontosség biztositasa végett
atavolsagnak (D1) a P1és P2, a P2 és P3, a P2 és P4,
valamint a P2 és P5 kozott egyenlének kell lennie.

Jeldlje ki a P1 pontot a padion a helyiség egyik végénél,
ahogyan a @ (9 4bra lathato.

Kapcsolja be a lézert, és nyomja meg a @) ikont 4-szer,
hogy a pontok megjelenjenek a lézerkésziilék felett, eléit,
alatt, valamint t6le jobbra és balra.

Ugy helyezze el a készilléket, hogy a lefelé iranyuld pont
a P1 pont felett kdzpontosuljon, és tgyeljen arra, hogy az
ellils6 lézerpont a helyiség tavolabbi vége felé iranyuljon
(@@ ébra).

Céltargy segitségével helyezze &t a falon lévo elllsé
vizszintes pont helyét a padléra, jelélje ki P2 pontként
a padlén, majd irdnyitsa a P3 pontot a padiéra
(@ Q@ ébra).

Vigye a lézert a P2 ponthoz, majd igazitsa az elilsé
vizszintes pontot a P3 ponthoz ismét (@ (2 4bra).
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Céltargy segitségével helyezze &t a falon 1évé ellilsé
vizszintes pont helyét a padléra, a két derékszogi sugar
helyét jelolie meg P4 és P5 pontként a padion
(@ @ ébra).

Forditsa el a lézert 90°-kal, hogy az eliilsé vizszintes pont
a P4 ponthoz igazodjon (@ @ 4bra).

ﬂJelélje meg az elsd derékszogi sugar helyét a padion P6
pontként, a P1 ponthoz a lehetd legkdzelebb
(@ @ abra).

Mérje le a P1 és P6 pont kdzotti tavolsagot
(@ @ ébra).

Ha a mérés eredménye nagyobb, mint a P1 és P6 pont
kozotti,az alabbi tablazatban az adott szakaszhoz (D1)
megadott megengedhetd tavolsag, a készliléket megbizott
szervizzel szervizeltetni kell.

Megengedhetd tavolsag

Szakasz (D1) a P1 és P6 pont kozott
75m 2,2mm
9m 2,7mm
15m 4,5mm

Forditsa el a 1ézert 180°-kal, hogy az elllsé vizszintes pont
a P5 ponthoz igazodjon (@ (@ 4bra).

Jelélje meg a masodik derékszog(i sugar helyét a padion
P7 pontként, a P1 ponthoz a lehet6 legkdzelebbre
(@ @ ébra).

Mérje le a P1 és P7 pont kozdtti tavolsagot (@ (@) abra).

Ha a mérés eredménye nagyobb, mint a P1 és P7 pont
kozotti, az alabbi tablazatban az adott szakaszhoz (D1)
megadott megengedhetd tavolsag, a készliléket megbizott
szervizzel szervizeltetni kell.

Megengedhetd tavolsag

Szakasz (D1) a P1 és P7 pont kozott
75m 2,2mm
9m 2,7mm
15m 4,5 mm




A lézer hasznalata

Kezelési tanacsok

Mindig jelolie meg a lézersugar kozepét.

Szélséséges hémérséklet-valtozas hatasara a belsé
alkatrészek elmozdulhatnak, ami befolyasolhatja a miszer
pontossagat. Munka kozben gyakran ellendrizze a késziilék
pontossagat.

Ha a készlilék leesett, ellendrizze a kalibralasat.

Amig a lézer helyesen van kalibralva, addig dnszintezé.

A gyarban minden ézeres késziiléket tgy kalibralnak, hogy
+ 4°-nal nem meredekebb feliiletre helyezve megtalalja

a szintet. Kézi allitas nem szlikséges.

Egyenletes, lapos, vizszintes felileten hasznalja
a késziiléket.

A lézer kikapcsolasa

Cslisztassa az Uzemi kapcsolot/Szallitasi rogzitét Kikapesolt/
Reteszelt allasba (@ (© 4bra), amikor nem hasznalja

a késziiléket. Ha a kapcsolét nem tolja reteszelt allasba, nem
kapcsol ki a lézerkész(ilék.

A lézer hasznalata tartozékokkal

FIGYELMEZTETES:

Mivel nem a Stanley éltal javasolt tartozékoknak
ezzel a termékkel egyiitt torténé hasznalhatosagét
nem tesztelték, az olyan tartozékok hasznélata
veszélyes lehet.

Csak ehhez a tipushoz ajanlott Stanley tartozékokat hasznéljon.
Ugyanaz a tartozék, amely megfelel az egyik lézerhez, mésik
lézerkésziilékkel hasznélva sériilést okozhat.

Akészilék aljan 1/4-20 és 5/8-11 menet(i csavarfuratok vannak
(®) 4bra) a meglévd vagy késdbb beszerzends Stanley
tartozékok csatlakoztatasahoz. Csak ehhez a 1ézerkésziilékhez
kijelolt Stanley tartozékokat hasznaljon. Kévesse a tartozékhoz
mellékelt Gtmutatésokat.

Az On késziilékéhez ajanlott tartozékok a helyi forgalmazonal
vagy megbizott szervizben kiilén koltség ellenében
beszerezhetdk. Ha barmely tartozék megtalalasahoz segitségre

van sziiksége, forduljon a legkdzelebbi Stanley szervizhez, vagy

latogasson el webhelyiinkre: http://www.2helpU.com.

A lézer hasznalata tobbfunkcios konzollal

Az 5/8-11 menetli csavarfurattal ellatott vonal- és pontlézerek
legtbbbje hasznalhato tobbfunkcios konzollal FMHT77435 ((®)
abra). A tobbfunkcids konzol hasznélhaté 6nmagaban, vagy
t6bb mddon is felszerelhetd:

+ Agumipéntjaval egy 2"x4" méretii pozna vagy mas
fiiggdleges targy koré erdsitve.

A hatulsé magneseivel fémgerendahoz rogzitve.

Ahatulsé csavarfuratan keresztiil szoggel vagy csavarral
falhoz rogzitve.

Sajat mennyezeti rogzitékapcsaval almennyezet sinjére
rogzitve.

Akészulék aljan lévo 5/8-11 vagy 1/4-20 méretli csavarmenet
segitségével allvanyra szerelve.

Karbantartas

+ Ahasznalaton kiviili készulék kiilso részét nedves ronggyal
tisztitsa, torolje at a késziiléket szaraz ronggyal, majd a sajat
dobozéaban térolja.

Annak ellenére, hogy a készlilék kills6 része oldészerekkel
szemben ellenalld, SOHA NE tisztitsa olddszerrel.

Ne tarolja a lézert -20 °C alatti vagy 60 °C feletti
hémérsékleten.

Amunka pontossaganak megérzése érdekében gyakran
ellendrizze a késziilék kalibralasat.

+ Akalibralas ellendrzését és mas karbantartasi munkakat
Stanley markaszerviznek kell végeznie.

Hibaelharitas
A lézerkésziilék nem kapcsol be

+ Ugyeljen arra, hogy a lézerkésziilék Li-ion akkumultora
teljesen fel legyen téltve.

+ Mindenképpen szérazon tartsa a lézerkészliléket.

+ Ha a lézeres késziilék 50 °C f6lé melegszik, nem kapcsol
be. Ha széls6ségesen magas homé 1 taroltak, hagyja
lehdilni. Alézer nem fog karosodni, ha bekapcsolia az Uzemi
kapcsolot/Szallitasi rogzitdt, mielétt a késziilék megfeleld
lizemi hémérsékletre hil.

143




A lézernyalabok villognak

Alézerkésziilékek dnszintezésre vannak tervezve, ha atlagosan 4°-nl egyik iranyban sem meredekebb feliiletre helyezik.

Ha a Iézer annyira meg van billentve, hogy a belsd szerkezet nem képes 6nszintezést végezni, a Iézernyalab villogni fog,
jelezve, hogy tlllépték a billenési tartomanyt. ALEZERNYALABOK VILLOGASAAZT JELZI, HOGY A KESZULEK NINCS
VIZSZINTESBEN VAGY FUGGOLEGESBEN, ES NEM HASZNALHATO ViZSZINTES VAGY FUGGOLEGES SZINTEZESRE.
Probalja vizszintesebb felliletre helyezni a késziiléket.

A lézernyalabok mozgasa nem sziinik meg

Alézerkésziilék precizios miiszer. Ezért, ha nem stabil (és nem mozdulatlan) feliiletre helyezik, a kész(ilék folytatja a szint
keresését. Ha a nyalab mozgéasa nem sziinik meg, probalja a miiszert stabilabb felilletre helyezni. Bizonyosodjon meg arrol is,
hogy a feliilet viszonylag lapos és vizszintes, a késziilék stabilan all rajta.

Szerviz és javitasok
Tartsa szem elott: Ha szétszereli a lézert, elveszti a garanciat.

Atermék BIZTONSAGOSSAGA és MEGBIZHATOSAGA érdekében a javitasokat, karbantartast és beallitasokat markaszerviznek
kell végeznie. Képzetlen személy éltal végzett szervizelés vagy karbantartés sériiléshez vezethet. Az Onhdz legkbzelebbi szerviz
elérhetéséget

a http:/lwww.2helpU.com honlapon talalja.

Miiszaki adatok

FMHT77598
Fényforras Lézerdiodak
Lézemyalab hullamhossza 510-530 nm, lathatd
Lézerteljesitmény <1,0 mW, 2. OSZTALYU LEZERTERMEK
Hatotavolsag 30m

50 m, detektorral

Pontossag - minden vonal és pont, a lefelé iranyuld +3 mm 10 m-enként

pont kivételével

Pontossag - lefelé iranyulé pont +6 mm 10 m-enként
Uzemi hémérséklet -10°C-50°C
Térolasi hémérséklet -20°C-60°C
Kérnyezetvédelem Viz- és porallo, IP54 védettség
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Informécie o laseri

Krizovy liniovy laser FMHT77598 je laserovy produkt triedy 2.
Tento laser predstavuje samonivelaény laserovy pristroj, ktory
je mozné pouzit v ramci projektov urovania horizontalnej
(vodorovnej) a vertikalnej (zvislej) polohy.

Bezpeénost' pouzivatela

Bezpecnostné postupy

Nizsie uvedené definicie charakterizuji hladinu zavaznosti
jednotlivych signalizacnych slov. Pre€itajte si prirucku a venujte
pozornost tymto symbolom.

A NEBEZPECENSTVO: Oznacuje situaciu

s bezprostrednym nebezpecenstvom, ktora v pripade,
ak sa nezabrani jej vyskytu, sposobi usmrtenie alebo
vazne ublizenie na zdravi.

VAROVANIE: Oznacuje potencialne nebezpecnti
situéciu, ktora v pripade, ak sa nezabréni jej vyskytu,
maze sposobit usmrtenie alebo vazne ublizenie na
zdravi.

A

UPOZORNENIE: Oznacuje potenciélne nebezpecni
situdciu, ktora v pripade, ak sa nezabrani jej vyskytu,
moZe sposobit [ahké alebo stredne tazké zranenie.

A

POZNAMKA: Oznacuje praktiku nestivisiacu s ublizenim na
zdravi, ktora v pripade, ak sa nezabrani jej vyskytu, méze
sposobit majetkové skody.

Ak mate akékol'vek otazky alebo pripomienky ohfadne
tohto alebo fubovofného naradia Stanley, navstivte webovy
portal http://lwww.2helpU.com.

Prehlasenie o zhode s ES

Ce€

Spolocnost Stanley vyhlasuie, Ze produkt FMHT77598 je v stlade
s0 zakladnymi poziadavkami a v3etkymi ostatnymi ustanoveniami
smernice 1999/5/ES.

Uplné znenie vyhlasenia o zhode EU si mozete vyZiadat

v spolo¢nosti Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16,
2800 Mechelen, Belgicko. K dispozicii je tiez na nasledujlicej
internetovej adrese: www.2helpu.com.

VAROVANIE:

Precitajte si vSetky pokyny a snazte sa im
kompletne porozumiet. Neredpektovanie varovani
a pokynov uvedenych v tejto prirucke moZe viest

k vaznemu ublizeniu na zdravi.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE
Q VAROVANIE:
Expozicia laserovym Ziarenim. L

vodovahu nerozoberajte ani ju nemodifikujte. Vo
vnutri sa nenachadzaju Ziadne diely, ktoré by si
pouZivatel’mohol opravit' svojpomocne. Mohlo by
déjst’ zavaznému poskodeniu zraku.

VAROVANIE:

Nebezpecné Ziarenie. Realizécia kontrol alebo
nastaveni, pripadne vykon postupov odlisujicich

sa od tych, ktoré st uvedené v tomto dokumente,
moéze viest k vystaveniu sa pésobeniu nebezpecného
Ziarenia.

A

Stitok na laseri mdze obsahovat nasledujlice symboly.

Symbol Vyznam

\ Volty

mW Miliwatty

& Varovanie pred laserom

nm Vinova dizka v nanometroch
2 Laser triedy 2

Varovné stitky
Na laseri sa pre vasu informaciu a v zaujme bezpecnosti
nachadzaju nasledujuce stitky.
VAROVANIE: Ak sa mé znizit riziko ublizenia
A @ na zdravi, pouZivatel je povinny si precitat
pouzivatelsku prirucku.
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VAROVANIE: LASEROVE ZIARENIE.
(A4S
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NEHLADTE PRIAMO DO LUCA. Laserovy
produkt triedy 2.

STANLEY.

FMHTZTS o STANLEYTOOLS com

5r®

e s 20te

TYPE 1: 72V DC 777 2,08 144Wh

@A

5002595 Manual

ce@

e
Mado in China

Ak sa zariadenie pouziva spésobom, ktory nie je
Specifikovany vyrobcom, méZe byt znizena ochrana
poskytovana zariadenim.

Laser nepouZivajte vo vybusnom ovzdusi ako napr.

v prii i horlavych kvapalin, plynov alebo prachu.
Toto néradie moZe vytvérat iskry, ktoré mozu vznietit prach
alebo vypary.

Laser v ¢ase nepouzivania uchovavajte mimo dosahu
deti a inych nevyskolenych oséb. Lasery st v rukach
nevyskolenych 0séb nebezpecné.

Servis ndradia méZe vykonavat' LEN kvalifikovany
opravar. Servis alebo udrzba vykonavané nekvalifikovanym
personalom mézu viest k ublizeniu na zdravi. Ak potrebujete
lokalizovat najblizsie servisné stredisko Stanley, navstivte
webovy portal http:/lwww.2helpU.com.

Na sledovanie laserového lti¢a nepouZivajte optické
pristroje ako napr. teleskop alebo tranzitny pristroj. Mohlo
by dojst zavaznému poskodeniu zraku.

Laser neumiestriujte do polohy, v ktorej by mohlo déjst’
k tomu, Ze sa niekto imyselne alebo neimyselne zahl'adi
do laserového li¢a. Mohlo by dojst zavaznému pokodeniu
zraku.

Laser fiujte do blizkosti ych povrchov,
ktoré by mohli sposoblt’ odraz Iaseroveho lica niekomu
do oci. Mohlo by dojst zavaznému poskodeniu zraku.

Ked' sa laser nepouziva, vypnite ho. Ak laser ponechate
zapnuty, zvySuje sa riziko, Ze sa niekto pozrie do laserového
luca.

Na laseri nevykonévajte Ziadne tpravy. Uprava pristroja
maze sposobit nebezpecné vystavenie sa posobeniu
laserového Ziarenia.

hlirk o

Laser nepoutzivajte v ti deti ani Ite
detom, aby ho obsluhovah Mohlo by dojst k zavaznému

poskodeniu zraku.

Neodstrariujte ani neprekryvajte varovné stitky. Ak
sa Stitky odstrania, pouzivatel a iné osoby sa mézu
nedopatrenim vystavit pésobeniu Ziarenia.

Laser na y podklad. Ak
dbjde k poruche Iasera laser sa moZe poSkodit alebo méze
dojst k ublizeniu na zdravi.

Osobna bezpecnost’

Budte ostrazity, sledujte, ¢o robite, a pri pouzivani lasera
sa riadte zdravym rozumom. Laser nepouzivajte, ked ste
unaveny, pripadne pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov.
Aj kratky okamih nepozornosti pri pouzivani lasera méze
sposobit vazne ublizenie na zdravi.

Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany. Vzdy majte
nasadenti ochranu zraku. PouZivanie ochrannych
prostriedkov, ako je protiprachova maska, protismykova
ochranna obuv, pevna pokryvka hlavy a ochrana sluchu,
v z4vislosti od pracovnych podmienok poméze znizit
zévaznost ublizenia na zdravi.

Pouzivanie pristroja a starostlivost’ of

Ak sa laser po pouZiti spinaca Napajanie/Prepravna zamka
nezapne alebo nevypne, nepouzivajte ho. Akykolvek pristroj,
ktory sa nedé oviadat spinacom, je nebezpecny a musi sa
dat do opravy.

Riadte sa pokynmi uvedenymi v éasti Udrzba tejto prirucky.
Pouzivanie nepovolenych dielov alebo nedodrziavanie
pokynov uvedenych v Gasti Udrzba moze vyvolat riziko
z&sahu elektrickym pradom alebo ublizenia na zdravi.

Bezpecnost’ batérie

Laser FMHT77598 je napajany Li-ion batériou.
VAROVANIE:
Aby sa znizilo riziko Urazu, pouzivatel si musi
prestudovat pouzivatelsku prirucku k produktu,

prirucku o laserovej bezpecnosti a prirucku
0 bezpecnosti batéri.

Nabijanie batérie
Na nabijanie Li-ion batérie lasera pouzite nabijacku, ktora je
sti¢astou balenia lasera FMHT77598.

Elektrickd zastréku na jednom konci nabijacky zasurite do
elekirickej zasuvky (obrézok © (D).




B Na zadnej strane lasera vytiahnite kryt otvoru smerom von
a do strany (obrazok © @).

Maly koniec nabijacky vloZte do nabijacieho otvoru lasera

(obrazok © ).

a Nechajte batériu tplne nabit. Pocas nabijania batérie bude
svietit LED kontrolka napajania.

H Ked sa LED kontrolka napéjania vypne, odpojte nabijacku
z elektrickej zasuvky a nabijacieho otvoru lasera.

A Zatlagte kryt otvoru spét nad nabijaci otvor lasera.

Ked sa laser nepouziva, spina¢ Napajanie/Prepravna zamka
posurite DOLAVA do polohy Zaistené/VYP. (obrézok () (®),
aby ste Setrili energiu batérii.

Pouzivanie montazneho
bloku

Na spodnej strane lasera sa nachadza pohyblivy blok
(obrazok ().

Ak chcete pouzit magnety na prednej strane lasera
(obrazok (@ (8)) na upevnenie lasera na boénu éast’
ocefového tramu, nevystvajte pohyblivy blok (obrazok (B
(). Tymto krokom zabezpegite, Ze sa bod v smere nadol
bude méct zarovnat s okrajom ocelového tramu.

Ak chcete upevnit’ laser nad urcity bod na podlahe
(pomocou multifunkénej konzoly alebo trojnozky), pohyblivy
blok vytahujte dovtedy, kym nezapadne na miesto (obrazok
© (). Tymto krokom zabezpegite, Ze sa laserovy dolny
bod bude mact zobrazit cez montazny otvor 5/8-11 a laser sa
bude méct otacat ponad montazny otvor 5/8-11 bez zmeny
vertikalnej polohy lasera.

Zapnutie lasera
Laser polozte na hladky, plochy a vodorovny podklad.

Spina¢ Napajanie/Prepravna zamka posurite doprava do
polohy Odistené/ZAP. (Obrazok @ (7).

Podla znazornenia na obrézku @ (@), jednym stlagenim
@ zobrazite horizontalnu laserov( liniu, druhym stlacenim
vertikalnu laserovu liniu, tretim stla¢enim horizontalnu
liniu a vertikélnu liniu, $tvrtym stlacenim 5 bodov a piatym
stlacenim horizontélne a vertikélne linie s 5 bodmi.

Skontrolujte laserové luce. Laser ma samonivelacni
vlastnost. Ak sa laser vychyli do tej miery, Ze nie je schopny
samonivelécie (> 4°), laserové lice budl stvisle dvakrat
blikat a na klavesnici bude neustale blikat indikator fa

(obrazok @ ).

Ak blikaju laserové luce, laser nie je vo vodorovnej (alebo
2vislej) polohe a NESMIE SA POUZIVAT na stanovovanie
alebo oznacovanie vodorovnej alebo zvislej polohy. Skiste
laser premiestnit na vodorovny podklad.

Stlagenim tlagidla @ na klavesnici otestujte pulzny rezim.
Na klavesnici sa rozsvieti indikator & (obrazok @ ()
) a laserové luce sa budu javit svetlejSie, pretoze blikaju
mimoriadne vysokou rychlostou. Pulzny rezim budete
pouzivat len s detektorom na projekciu laserovych lucov na
velkd vzdialenost.

Ak je pravdivy LUBOVOLNY z nasledujicich vyrokov,
SKOR, NEZ LASER ZACNETE POUZIVAT na nejakom
projekte, pokracujte pokynmi uvedenymi v ¢asti Kontrola
presnosti lasera.

* Teraz pouzivate laser prvykrat (ak bol laser vystaveny
extrémnym teplotam).

« Laser nebol uz dihy Cas kontrolovany z hfadiska
presnosti.

* Laser mozno spadol na zem.

Kontrola presnosti lasera

Laseroveé pristroje sa zapecatuju a kalibruju vo vyrobnom
zavode. Pred prvym pouzitim lasera vam odporti¢ame
vykonat' kontrolu presnosti (ak bol laser vystaveny
extrémnym teplotam) a nasledne v pravidelnych intervaloch,
aby bola zarucena presnost vasej prace. Pri vykonavani kontrol
presnosti uvadzanych v tejto prirucke dodrziavajte tieto postupy:

+ Pouzivajte najvacsiu dostupnu plochu/\{zd\alenosf,
najblizie k prevadzkovej vzdialenosti. Cim vacsia je plocha/
vzdialenost, tym jednoduchsie sa meria presnost lasera.

« Laser polozte na hladky, plochy a stabilny podklad, ktory je
vodorovny v oboch smeroch.

+ Oznacte stred laserového lica.
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Presnost’ horizontalnej linie - vodorovna
poloha

Kontrola vodorovnej polohy laserovej horizontalnej linie si
vyzaduje plochy vertikalny podklad so Sirkou min. 30" (9 m).
Na jednom konci steny umiestnite trojnozku

(obrazok ® (D).

Umiestnite laser na trojnozku a gombik so zavitmi na
trojnozke zaskrutkujte do vnatorného zavitu na laser.

Posunutim spinaca lasera Napajanie/Prepravna zamka
smerom doprava zapnite laser (obrézok @ (@)

Jednym stlacenim tlacidla @) zobrazte horizontalnu liniu.

Oznatte dva body (P1a P2) vzdialené najmenej 30
(9 m) od seba po dizke horizontélnej linie lasera na stene

(obrazok ® (D).

B Laser premiestnite na druhy koniec steny a horizontélnu
liniu lasera zarovnajte s bodom P2 (obrazok (B ).

Na laserovej linii oznacte bod P3 v blizkosti bodu P1.
8] Odmerajte vertikalnu vzdialenost medzi bodmi P1 a P3.

Ak je namerana hodnota véc3ia ako Povolena vzdialenost'
medzi bodmi P1 a P3 pre prisludni vzdialenost medzi
bodmi P1 a P2 v nasledujlicej tabulke, laser sa musi
podrobit servisu v autorizovanom servisnom stredisku.

Vzdialenost’ medzi Povolena vzdialenost
bodmi P1 a P2 medzi P1aP3
9m (30) 6 mm (1/4")
12m (40) 8 mm (5/16")
15 m (50') 10 mm (13/32")

Presnost’ horizontalnej linie - vychylenie
Kontrola vychylenia laserovej horizontalnej linie si vyzaduje
plochy vertikalny podklad so Sirkou min. 30" (9 m).
Umiestnite trojnozku tak, ako je zobrazené na obrazku (B)
@, coje:
+ vstrede steny (D 1/2),
+ pred stenou vo vzdialenosti, ktora predstavuje poloviéna
velkost steny (D 1/2).

Umiestnite laser na trojnozku a gombik so zavitmi na
trojnozke zaskrutkujte do vnatorného zavitu na laser.

Posunutim spinaca lasera Napajanie/Prepravna zamka
smerom doprava zapnite laser (obrézok @ (@)
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3 stlaceniami zobrazte horizontalnu liniu a vertikalnu
liniu.

Vertikalnu liniu lasera namierte na prvy roh alebo
referenény bod (obrazok (B (D).

(6] Odmerajte polovicu vzdialenosti naprie¢ stenou (D1/2).

Na mieste, kde horizontélna laserové linia pretina poloviény
bod (D1/2), oznacte bod P1.

B Laser ototte na dalsi roh alebo referencny bod
(obrézok ® @)

B Na mieste, kde horizontalna laserova linia pretina polovicny
bod (D1/2), oznacte bod P2.

Odmerajte vertikalnu vzdialenost medzi bodmi P1 a P2
(obrazok B ®).

11 /1% je namerana hodnota vacsia ako Povolena vzdialenost’
medzi bodmi P1 a P2 pre prislusnii vzdialenost’ (D1)
v nasledujlcej taburke, laser sa musi podrobit' servisu
v autorizovanom servisnom stredisku.

Povolena vzdialenost
Vzdialenost' (D1) medzi P1a P2
9m (30) 3 mm (1/8")
12 m (40) 4 mm (5/32")
15m (50') 5mm (7/32")

Presnost’ vertikalnej linie - zvisla poloha
Kontrola zvislej polohy vertikélnej linie lasera.

Odmerajte vysku zavesu dveri (alebo referenéného bodu
na strope), aby ste dostali vjgku D1 (obrazok @ ().

Umiestnite laser na podlahu, oproti k zavesu dveri
(obrézok @ (D).

Posunutim spinaca lasera Napajanie/Prepravna zamka
smerom doprava zapnite laser (obrazok @) (D).

Dvomi stlaceniami tlacidla @ zobrazte vertikalnu liniu.

Vertikalnu liniu lasera namierte na zaves dveri alebo
referencny bod na strope.

V mieste, kde sa vertikalna linia lasera stretne s vyskou
zavesu dveri, vyznacte bod P1.

Z miesta, kde laserovy 14¢ dopadne na podlahu, odmerajte
vzdialenost D1 a vyznacte bod P2.




HE 7 bodu P2 odmerajte vzdialenost D1 a vyznaéte bod P3. Odmerajte vertikéinu vzdialenost medzi bodmi P1 a P3 na

Laser premiestnite na opacnu stranu bodu P3 a namierte prvej stene.

vertikélnu liniu lasera na bod P2 (obrézok ©) (@). B Ax je namerana hodnota vacsia ako Povolena vzdialenost’
medzi bodmi P1 a P3 pre prisludn(i vzdialenost’ medzi
stenami v nasledujucej tabulke, laser sa musi podrobit
servisu v autorizovanom servisnom stredisku.

Zarovnajte vertikalnu liniu lasera s bodmi P2 a P3 na
podlahe a nad zavesom dveri vyznacte bod P4.

merajte vzdialenost medzi bodmi P1 a
I8 Odmerajte vzdialenost medzi bodmi P1 a P4 - - — :
(obrazok @ ). Vzdialenost' medzi Povolena vzdialenost
@ stenami medzi P1aP3
I8 Ak je namerana hodnota vacsia ako Povolena vzdial ¥ - -
medzi bodmi P1 a P4 pre prislu$nd vertikalnu 60m (20') 3,6 mm (9/64")
vzdialenost’ (D1) v nasledujlicej tabulke, laser sa musi 9.0m (30 5,4 mm (7/32)
podrobit servisu v autorizovanom servisnom stredisku. 15,0 m (50°) 9 mm (11/32")
— — — 230 m (75 13,8 mm (9/16)
Vyska vertikalnej Povolena vzdialenost’
vzdialenosti (D1) medzi P1 a P4 Zopakuite kroky 2 az 8, aby ste skontrolovali presnost
25m(8) 15 mm (1116") prav_éthotbodu ’al né)sledr)eb I’zv?h‘o bodu,’pt;ié(;)m sa uvi'sti_ti, ze
" vami testovany laserovy bod je laserovy bod smerujuci ku
5m (16) 3,0 mm (1/8°) kazdej zo stien.
6m (20) 3,6 mm (9/64)
9m (30 55 9/32" P
m (30) mm (932) Presnost zvislého bodu

Presnost vodorovného bodu - vodorovnost  ntrla 2vislej kalibracie lasera sa da najpresnesie vykonat
vtedy, ak je k dispozicii dostatoéna vertikalna vyska, optiméalne

Kontrola vodorovnej kalibrécie laserovej jednotky vyzaduje as- 25" (7,5 m), ked jedna osoba na podiahe nastavi polohu lasera
pori dve paralelné steny vzdialené od seba aspofi 6 m (20°). 4 druha osoba v blizkosti stropu oznaéi bod vytvoreny licom
na strope.

Oznaéte bod P1 na podahe (obrazok (D (D).

Laser zapnite a 4-krét stlacte tlacidlo @ na zobrazenie
bodov nad, pred, pod a vpravo a viavo od lasera.

Umiestnite laser na trojnozku a gombik so zavitmi na
trojnozke zaskrutkujte do vnatorného zavitu na laser.

Laser zapnite a 4-krét stlacte tlacidlo na zobrazenie
bodov nad, pred, pod a vpravo a viavo od lasera.
Laser umiestnite tak, aby bol dolny bod vycentrovany nad

Laser umiestnite 5-8 cm (2°-3") od prvej steny. Na @ !
bodom P1 a oznaéte stred horného bodu na strope ako bod

otestovanie predného laserového bodu sa uistite, ze predna

strana laseru smeruje k stene (obrazok @ (D). P2 (obrézok (D D).
Polohu laserového bodu na prvej stene oznadte ako bod P1 A Laser otocte o 180°, pricom sa uistite, Ze dolny bod je stéle
(obrazok @ (D). vycentrovany na bode P1 na podiahe (obrézok (D) (2).
Otocte laser 0 180° a vyznaéte polohu laserového bodu na Oznacte stred homého bodu na strope ako bod P3
druhej stene ako bod P2 (obrazok & (D). (obrazok (D @).
Laser umiestnite 5-8 cm (2’-3") od druhej steny. Na a Odmerajte vzdialenost medzi bodmi P2 a P3.

otestovanie predného laserového bodu sa uistite, ze predna
strana laseru smeruje k stene (obréazok ) () a upravte
vysku laseru, kym sa laserovy bod nedostane k bodu P2.

B otocte laser 0 180° a namierte laserovy bod blizko k bodu
P1 na prvej stene a vyznadte bod P3 (obrazok @ ).
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Ak je namerana hodnota véc3ia ako Povolena vzdialenost'

medzi bodmi P2 a P3 pre prisludni vzdialenost medzi
stropom a podlahou v nasledujlicej tabulke, laser sa musi
podrobit servisu v autorizovanom servisnom stredisku.

[10. % je namerana hodnota vacsia ako Povolena vzdialenost’
medzi bodmi P1 a P6 pre prislusnd vzdialenost (D1)
v nasledujlcej tabulke, laser sa musi podrobit’ servisu
v autorizovanom servisnom stredisku.

Presnost’ vodorovného bodu - pravouhlost’

Kontrola pravouhlosti laserovych lu¢ov vyzaduje miestnost’

s dizkou aspohi 10 m (35'). Vetky znacky mozete urobit na
podlahe tak, ze umiestnite ciel pred vodorovny alebo pravouhly
14¢ a prenesiete jeho polohu na podiahu.

POZNAMKA: Aby sa zaistila presnost, vzdialenost (D1) od P1
k P2, P2 k P3, P2 k P4 a P2 k P5 by mala byt rovnaka.

Vyznacte bod P1 na podlahu na jednom konci miestnosti
tak, ako je zobrazené na obrazku @ (D).

Laser zapnite a 4-krét stlacte tlacidlo na zobrazenie
bodov nad, pred, pod a vpravo a viavo od lasera.

Laser umiestnite tak, aby bol dolny bod vycentrovany
nad bodom P1 a uistite sa, Ze predny bod smeruje
k vzdialenému koncu miestnosti (obrazok @ (D).

Pomocou ciela preneste polohu predného vodorovného
bodu zo steny na podlahu, oznacte bod P2 na podlahe
a potom bod P3 na podiahe (obrazok @ (D).

Presurite laser do bodu P2 a znovu zarovnajte predny
vodorovny bod P3 (obrézok @ (@)

B Pomocou ciela preneste polohu predného vodorovného
bodu zo steny na podlahu a oznacte polohu dvoch
pravouhlych lu¢ov ako body P4 a P5 na podlahu

(obrazok @ @).

A otocte laser 0 90°, aby sa predny vodorovny bod zarovnal
s bodom P4 (obrazok @) (3).

B Oznacte polohu prvého pravouhlého li¢a ako bod P6 na
podlahu, a to ¢o mozno najblizSie k bodu P1

(obrazok @ @).
ﬂOdmerajte vzdialenost medzi bodmi P1 a P6

(obrazok @ ®).

SK
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Vzdialenost medzi Povolena vzdialenost Povolena vzdialenost
stropom a podlahou medzi P2 a P3 Vzdialenost' (D1) medzi P1 a P6
4,5m (15 3 mm (1/8”) 7,5m (25) 2,2 mm (3/32")
6m(20) 4,2 mm (5/32") 9m(30) 2,7 mm (7/64”)
9m (30) 6 mm (1/4”) 15 m (50') 4,5 mm (3/16”)
12m (40) 8 4mm (5167) H ototte laser o 180°, aby sa predny vodorovny bod zarovnal

s bodom P5 (obrazok (@) (@).

B oznaste polohu druhého pravouhlého lu¢a ako bod P7 na

(obrazok @ @).

Odmerajte vzdialenost medzi bodmi P1 a P7

(obrézok @ (@)

A Ak je namerana hodnota vacsia ako Povolena vzdialenost
medzi bodmi P1 a P7 pre prislusnti vzdialenost’ (D1)
v nasledujlcej tabulke, laser sa musi podrobit' servisu
v autorizovanom servisnom stredisku.

Povolena vzdialenost

Vzdialenost' (D1) medzi P1a P7

75m (25) 2,2 mm (3/32")
9m (30) 2,7 mm (7/64”)
15 m (50) 45 mm (3116”)

Pouzivanie lasera

Prevadzkové tipy

+ Vzdy oznacujte stred luca vytvoreného laserom.

Extrémne teplotné zmeny mdzu vyvolat pohyb internych
stcasti a ovplyvnit presnost lasera. Pocas prace Casto
kontrolujte presnost.

+ Ak vam laser spadne, skontrolujte, ¢i zostal nakalibrovany.

Pokial je laser spravne nakalibrovany, je samonivelacny.
Kazdy laser sa kalibruje vo vyrobnom zavode, aby dokazal
urcit vodorovnu polohu, kym je umiestneny na plochom
podklade s priemernou odchylkou + 4° od vodorovnej polohy.
NevyZzaduju sa Ziadne manudine nastavenia.

Laser pouzivajte na hladkom, plochom a vodorovnom
podklade.




Vypnutie lasera Udrzba
Ked sa laser nepouziva, spina¢ Napajanie/Preprava uvedte
do polohy VYP./Zaistené (obrazok B (®)). Ak spinac nie je
uvedeny do zaistenej polohy, laser sa nevypne.

Ked sa laser nepouziva, vycistite vonkajsie Casti vihkou
tkaninou, utrite laser jemnou suchou tkaninou dosucha
a potom ho odlozte do prislu$nej odkladacej skrinky.

. . T Hoci st vonkajSie ¢asti lasera odoIné voci rozpistadlam,
Pouzivanie lasera s prlslusenstvom NIKDY laser necistite rozpustadlami.

VAROVANIE: Laser neskladuite pri teplotach pod -20 °C (-5 °F) ani nad
KedZe s laserom nebolo testované iné prislusenstvo, 60 °C (140 °F).

ako néjdete v ponuke spolocnosti Stanley, pouZivanie
iného prislusenstva s tymto laserom mbze byt
nebezpecné.

Pravidelne kontrolujte kalibraciu lasera, aby ste mali istotu, ze
vysledky vasej prace su presné.

Kontroly kalibracie a iné ikony udrzby/opravy méze vykonat

Pouzivajte len prislusenstvo Stanley, ktoré sa odporti¢a na ’ o0 )
len pracovnik servisného strediska Stanley.

pouZitie s tymto modelom. Prisluenstvo, ktoré je vhodné pre
Jjeden laser, mbZe spdsobovat riziko ubliZenia na zdravi, ak by

sa pouzivalo na inom laseri. Rieéen ie problémov
Spodné cast lasera je vybavena samicimi zavitmi 1/4-20
a5/8-11 (obrazok (B)) na upevnenie sitasného alebo Laser sa nezapne

budticeho prislusenstva od spolo¢nosti Stanley. Pouzivajte
len prislusenstvo Stanley, ktoré je Specifikované na pouZitie
s tymto laserom. DodrZiavajte pokyny dodavané spolu

s prislusenstvom.

Uistite sa, Ze je Li-ion batéria lasera Uplne nabita.

Laser uchovavajte v suchu.

Ak sa jednotka lasera zahreje na teplotu presahujicu

PrisluSenstvo odpor(igané na pouitie s tymto laserom si 50 °C (120 °F), nezapne sa. Ak bol laser uskladneny pri
mézete dokupit u miestneho predajcu alebo v autorizovanom extrémne vysokych teplotach, nechajte ho vychladnit.
servisnom stredisku. Ak potrebujete poradit pri hfadani urgitého ~ Laserova vodovaha sa neposkodi, ak sa spinac Napajanie/
prisludenstva, obratte sa na najblizsie stredisko spolognosti Preprava pouZije skor, nez sa vodovaha vychladi na naleZiti
Stanley alebo navétivte nas webovy portal: prevadzkovu teplotu.

http:/lwww.2helpU.com.

Ak laserové luce blikaju

Pouzivanie lasera s multikonzolou Lasery sa vyznacujii samonivelaénou viastnostou do priemenej
Vacsinu liniovych/bodovych laserov s montaznym zavitom od?hy'lky' 4 ° vo vietkjch smerogh. K?dl e 'ase.' vychjleny Via?‘
formétu 5/8-11 je mozné pouzivat s laserovou multikonzolou neZ dokaze vykompenzovat vnitomy mechanizmus, laserove

FMHT77435 (obrazok (®). Tato multikonzolu je nasledne ltde budd biikanm signalizovat, 2e rozsah vychylenia bol
mozné pouii\(/at' Vo volg)stojacom stave alebjo upevnenu prgkroéeny. BUKAJUCE LUCE VYTVORENE LASERQM N!E
viacerymi sposobmi: SU VODOROVNE ANI ZVISLE A NEMALI BY SA POUZIVAT
NA STANOVOVANIE ANI VYZNACOVANIE VODOROVNEJ
Gumenym remienkom ju omotajte okolo tyce, 2"x4”, alebo AZVISLEJ POLOHY. Skuste laser premiestnit na vodorovnejsi
iného vertikalneho objektu. podklad.

Pomocou zadnych magnetov ju upevnite na kovovy tram. R L ,
Laserové lice sa neprestavajui pohybovat

Otvor na skrutku na zadnej strane zaveste na hacik alebo

skrutku na stene. Laser je citlivy pristroj. To znamen4, Ze pokial nie je umiestneny
+ Pomocou stropnej svorky ju pripevnite k lyZine pre visiaci/ @ stabilnom (a nepohybujicom sa) podklade, bude sa nadalej
visuty strop. snazit najst vodorovnu polohu. Ak sa IU¢ neprestava pohybovat,

skuste laser umiestnit na stabilnejsi podklad. Tiez sa skuste
ubezpecit, ze podklad je relativne plochy a vodorovny, aby bol
laser v stabilnej polohe.

Pomocou spodného zavitu s formatom 5/8-11 alebo 1/4-20 ju
upevnite na trojnozku.

151




Servis a opravy

Poznamka: V pripade demontaze laserovej vodovahy strécajui platnost vietky zaruky poskytované na produkt.

V zaujme zaistenia BEZPECNOSTI A SPOLAHLIVOSTI produktu moze vietky opravy, tdrzbu a nastavenia vykonavat len

personal autorizovanych servisnych stredisk. Servis alebo Udrzba vykonavané nekvalifikovanym persondlom mézu viest k riziku

http:/lwww.2helpU.com.

Technické udaje

FMHT77598

Zdroj svetla

Laserové diody

Vinové dizka lasera

510-530 nm - vidite/né svetio

Vykon lasera

<1,0 mW LASEROVY PRODUKT TRIEDY 2

Prevadzkovy rozsah

30 m(100')
50 m (165') s detektorom

Presnost — vetky linie a body, okrem dolného bodu

+3mmna 10 m (+1/8” na 30")

Presnost - dolny bod

+6 mm na 10 m (+1/4" na 30')

Prevadzkova teplota

-10°Caz50 °C (14 °F az 122 °F)

Teplota uskladnenia

-20 °Caz 60 °C (-5 °F az 140 °F)

Zivotné prostredie

Odolnost voci vode a prasnosti podla Standardu IP54
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Vsebina

* Informacije o laserju

* Varnost uporabnika

* Polnjenje baterije

* Uporaba montaznega bloka
* Vklop laserja

* Preverjanje natancnosti laserja
* Uporaba laserja

* Vzdrzevanje

* Odpravljanje tezav

* Servis in popravila

« Tehniéni podatki

Informacija o laserju

FMHT77598 krizni laser je laser razreda 2. Laser je
samoniveliro lasersko orodje, ki se lahko uporabljata za
vodoravno (vodoravnost) in navpiéno (navpicnost) poravnavo
predmetov.

Varnost uporabnika

Napotki za varno uporabo naprave

Spodnje definicije opisujejo stopnjo resnosti vsakega
opozorilnega znaka. Preberite priroénik in bodite pozorni na
naslednje simbole.

A
A
A

OPOMBA: Pomeni situacijo, ki ni povezana s telesno
poskodbo, ampak bi, Ce je ne preprecite, lahko povzrocila
poskodbo lastnine.

NEVARNOST: Pomeni neposredno nevarno situacijo,
ki bo, ¢e je ne preprecite, povzrocila smrt ali resno
poskodbo.

OPOZORILO: Pomeni potencialno nevarno situacijo,
ki bi lahko, Ce je ne preprecite, povzrocila smrt ali
hudo telesno poskodbo.

PREVIDNOST: Pomeni potencialno nevarno situacijo,
ki bi lahko, Ce je ne preprecite, povzrocila manjSo ali
srednje hudo poskodbo.

Ce imate kak$na koli vprasanja ali pripombe o tem, ali
katerem koli drugem orodju Stanley, pojdite na spletno
stran http://www.2helpU.com.

Izjava EU o skladnosti

Ce€

Stanley izjavijajo, da je izdelek FMHT77598 skladen z bistvenimi
zahtevami in predpisi direktive 1999/5/EU.

Celotno besedilo izjave EU o skladnosti lahko zahtevate pri
Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16, 2800 Mechelen,
Belgija ali je na voljo na naslednjem internetnem naslovu:
www.2helpu.com.

A

A

OPOZORILO:

Preberite in se prepricajte, da razumete vsa
navodila. Zaradi neupostevanja opozoril in napotkov
iz tega prirocnika lahko pride do hudih telesnih
poskodb.

SHRANITE TA NAVODILA

OPOZORILO:

Izpostavljenost laserskemu sevanju. Ne
razstavljajte ali spreminjajte laserske libele.
Znotraj naprave ni delov, ki bi jih lahko servisiral
ali popravil uporabnik. To lahko povzroci hude
poskodbe oci.

OPOZORILO:

Nevarno sevanje. Uporaba kontrol ali nastavitev oz.
postopkov na nacin, ki v teh navodilih ni opisan, lahko
povzroci nevarno izpostavijenost laserskemu Zarku.

Nalepke na napravi lahko vsebujejo naslednje simbole.

Simbol Pomen

\ volti

mW milivati

@‘ opozorilo za prisotnost laserja
nm valovna dolZina v nanometrih

2 laser razreda 2

Opozorilne nalepke
Za vecje udobje in varnost so na laserju naslednje nalepke.

AMS)

OPOZORILO: Da bi se izognili morebitnemu
tveganju poskodb je treba prebrati prirocnik.

OPOZORILO: LASERSKO SEVANJE. NE
GLEJTE V ZAREK. Laser razreda 2.

153




154

STANLEY.

FMHTITS8 i STANLEYTOOLS com
002505 ol

i
N E
CER &
Ziom R
G sosza 1 z0t8 SER.

Made in China
TYPE 1: 72V DC 777 2,08 144Wh

OE:A

Intertek in

Ce se oprema uporablja na naéin, ki ga proizvajalec
ne doloci, je lahko zascita, ki jo zagotavlja oprema,
oslabljena.

Laserja ne uporabljajte v eksplozivnih okoljih, kjer so
vnetljive tekocine, plini ali prah. Ob uporabi elektricnega
orodja nastajajo iskre, ki lahko zanetijo prah ali hlape.

Laserja, ki ga ne uporabljate, shranjujte izven dosega
otrok in drugih neizkusenih ljudi. Laserji so lahko v rokah
ljudli, ki za tovrstno delo niso usposobljeni, zelo nevarni.

Orodje MORAJO servisirati le pooblaséeni serviserji. Ce
orodje servisira ali vzdrzuje nepooblasceno osebje lahko to
povzro¢i nevarnosti telesnih poskodb. Da bi poiskali najbliZji
servis podjetja Stanley, obiCite spletno stran
http://www.2helpU.com.

Laserskega Zarka ne glejte z opti¢nimi instrumenti, kot je
na primer teleskop. To lahko povzroc¢i hude poskodbe oci.

Laserja ne postavljajte na mesta, kjer bi lahko kdorkoli
namenoma ali nenamerno gledal laserski Zarek. To lahko
povzro¢i hude poskodbe o¢i.

Laserja ne postavljajte v blizino odsevne povrsine, ki bi
lahko laserski Zarek odbila komu v oci. To lahko povzro¢i
hude poskodbe o¢i.

Ko laserja ne uporabljate, ga izkljuéite. Ce laser pustite

vkljucen, s tem povecate moznost, da bi kdo pogledal
v laserski Zarek.

Nikoli ne spreminjajte izdelka. Spr janje naprave lahko
povzro€i nevarno izpostavijenost laserskemu Zarku.

Ne uporabljajte laserja v prisotnosti otrok in ne dovolite,
da bi se otroci igrali z laserjem. To lahko povzroci hude
poskodbe oci.

Ne odstranjujte ali uni¢ujte opozorilnih nalepk. Ce
odstranite oznake, se lahko zgodi, da bo uporabnik, ali kdo
drug, nenamerno izpostavi sevanju.

Laser trdno postavite na ravno podlago. Ce pade laser, se
lahko poskoduje ali povzroCi hude telesne poskodbe.

Osebna varnost

+ Ob uporabi laserja bodite pozorni, pazite kaj delate in
uporabite zdravo pamet. Laserja ne uporabljajte, ¢e ste
utrujeni ali pod vplivom drog, alkohola ali zdravil. Le trenutek
nepozornosti med uporabo laserja lahko privede do hudih
telesnih poskodb.

Uporabite osebno zascitno opremo. Vedno nosite zascitna
ocala. Odvisno od delovnih pogojev bo morda nosnja
zasCitne opreme, kot je maska za za$cito proti prahu,
varnostni Geviji, ki ne drsijo, Celada in zascita sluha, morda
zmanj$ala nevarnost telesnih poskodb.

Uporaba orodja in skrb zanj

+ Ne uporabljajte laserja, Ce s stikalom za napajanje/
transport ni mogoce vklopiti ali izklopiti laserja. Orodja, ki
ga ni mogoCe nadzirati s stikalom, je nevarno in ga je treba
popraviti.

Upostevajte navodila iz razdelka VzdrZevanje iz tega
priro¢nika. Uporaba delov, ki jih ni odobril proizvajalec laserja
ali napake zaradi neupostevanja navodil o vzdrzevanju lahko
povzrocijo tveganje udara elektrike ali za poskodbe.

Varnost baterije

Laser FMHT77598 napaja litii-ionska baterija.
OPOZORILO:
Za zmanj$anje tveganja poskodb mora uporabnik

prebrati navodila za uporabo, priroénika o varnosti
laserskih naprav in informacije o varnosti baterij.

Polnjenje baterije
Za polnjenije litij-ionskih baterij laserja uporabite prilozeno
polnilno enoto, ki je prilozena laserju FMHT77598.
Elektricni vti¢ na eni strani polnilne enote vtaknite

v elektriéno viiénico (slika © (D).

B Na hrbtni strani laserja izvlecite pokrov prikljucka in ga
potisnite ob stran (slika ©) ().

Mali konec polnilne enote vtaknite v polnilni prikljucek
laserja (slika © ).

a Pocakajte, da se baterija napolni do konca. Med
napajanjem bo svetil LED za napajanje.




H Ko LED za napajanje ugasne, odklopite polnilno enoto iz
elektricne vticnice in polnilnih vrat laserja.

B pokrov potisnite nazaj prek polnilnega prikljucka.

Kolaserja ne uporabljate, potisnite stikalo za zapahnitev
napajanja/transporta v LEVO na polozaj Zapahnjeno/
IZKLOPLJENO (slika (B (®)) in tako varéujete z baterijo.

Uporaba montaznega bloka

Na dnu laserja je premiéni blok (slika @)).

Za uporabo magnetov na sprednji strani laserja (slika @
) za montazo laserja na stran jeklenega nosilca,
ne podalj$ajte premi¢nega bloka (slika B (). To bo
omogocilo, da se tocka za navzdol poravna z robom
jeklenega nosilca.

Za montazo laserja nad tocko na tleh (z uporabo
vecnamenskega okvirja ali trinoznega stojala), izvlecite
premiéni blok, dokler se ne zaskodi na mestu (slika @ ().
To bo omogocilo laserju, da prikaze tocko navzdol skozi 5/8-
11 montazno luknjo in se laser obrne prek 5/8-11 montazne
luknje brez premikanja navpicnega polozaja laserja.

Vklop laserja

Laser postavite na gladko, vodoravno, ravno povrsino.

Stikalo za zapahnitev napajanja/transport potisnite v desno
v polozaj Odpahnjeno/VKLOP (slika B (@).

Kot je prikazano na sliki ® (), pritisnite @) enkrat za
prikaz vodoravne laserske linije, drugi¢ za prikaz navpicne
laserske linije, tretji¢ za prikaz vodoravne in navpic¢ne
laserske linije, Stirikrat za prikaz 5 tock in peti€ za prikaz
vodoravne in navpi¢ne laserske linije ter 5 tock.

Preverite laserske Zarke. Laser je zasnovan tako, da se
samodejno izravna. Ce je laser nagnjen toliko, da se ne
zmore poravnati sam (> 4°), bo laserski Zarek neprekinjeni
utripal dvakrat, () neprekinjeno pa bo svetil tipkovnici

(slika @ @).

Ce laserski zarek utripa, laser ni poravnan vodoravno
(ali navpicno) in ga NI DOVOLJEN UPORABLJATI za
dolocanje ali 0znaCevanje poravnanosti ali navpicnosti.
Laser poskusajte postaviti na ravno povrsino.

B Pritisnite & na tipkovnico, da bi testirali impulzni nagin.
& bo zasvetil na tipkovnici (slika @ (®)) in laserski zarki
bodo svetil svetleje, ker utripajo zelo hitro. Impulzni nacin
boste uporabljali le z detektorjem za projektiranje laserskih
Zarkov dolgega dosega.

Ce DRZI KATERA KOLI od naslednjih izjav, nadaljujte
z navodili za preverjanje natancnosti laserja PRED
UPORABO LASERJA ZA projekt.

+ To je prvi¢, da uporabljate laser (v primeru, ¢e je bil
laser izpostavljen ekstremnim temperaturam).

« Laser ni bil Ze dalj ¢asa preverjen glede natancnosti.

« Laser je morda padel na tla.

Preverjanje natan¢nosti
laserja

Laserska orodja so zapecatena in umerjena v tovarni. Zato
priporo¢amo, da pred prvo uporabo laserja opravite
preverjanje natancnosti (v primeru, Ce je bil laser izpostavijen
ekstremnim temperaturam) in nato redno, da bi zagotovili
natanénost svojega dela. Ce izvajate kakrano koli preverjanje,
ki je navedeno v tem prirocniku, upostevajte naslednja navodila:

uporaba najvecjega obmodja/razdalje, ki je najblizje
delovni razdalji; vecje je obmogje/razdalja, lazje je merjenje
natancnosti laserja;

laser namestite na gladko, ravno, stabilno povrsino, ki je
vodoravna v obe smeri;

oznacite srediSCe laserskega Zarka.

Natanénost vodoravne érte - vodoravnost

Preverjanje poravnanosti laserske vodoravne ¢rte zahteva
plosko navpicno povrsin, ki je Siroka najmanj 9 m (30').

Trinozno stojalo postavite na en konec stene (slika ) (D).

Laser namestite na trinoZno stojalo in privijte gumb z navoji
na trinoznem stojalu v luknjo na Laser.

Stikalo za zapahnitev napajanja/transport potisnite v desno
na polozaj VKLOP (slika ® (D).

Pritisnite @) enkrat za prikaz vodoravne linije.

Oznacite dve tocki (P1 in P2) najmanj 9 m (30') dale¢
vzdolZ dolZine laserske vodoravne linije na steni

(slika ® D).
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B Premestite laser na drugi konec stene in poravnajte
lasersko vodoravno linijo s totko P2 (slika ®) @).

Na laserski liniji v blizini tocke P1 oznacite tocko P3.
B izmerite navpicno razdaljo med tockama P1 in P3.

9. o je vada meritev vecja od dovoljene razdalje med P1 in
P3 za ustrezno razdaljo P1 in P2 v tabeli v nadaljevanju, je
treba opraviti servis laserja v pooblas¢enem servisu.

[11. [ je vasa meritev vecja od dovoljene razdalje med P1
in P2 za ustrezno razdaljo (D1) v tabeli v nadaljevanju, je
treba opraviti servis laserja v pooblas¢enem servisu.

Dovoljena razdalja
Razdalja (D1) med P1in P2
9m (30" 3 mm (1/8")
12 m (40 4 mm (5/32')
15m (50) 5mm (7/32')

Razdalja Dovoljena razdalja
med P1in P2 med P1in P3

9m (30 6 mm (1/4')

12 m (40) 8 mm (5/16")

15 m (50') 10 mm (13/32))

Natan¢nost vodoravne crte - nagib
Preverjanje nagiba laserske vodoravne ¢rte zahteva plosko
navpicno povrsin, ki je Siroka najmanj 9 m (30').
TrinoZno stojalo postavite tako, kot je prikazano na sliki ®
@, kije:
+ na sredini stene (D 1/2).
+ pred steno na razdalji polovice velikosti stene D (1/2).

Laser namestite na trinozno stojalo in privijte gumb z navoji
na trinoznem stojalu v luknjo na Laser.

Stikalo za zapahnitev napajanja/transport potisnite v desno
na polozaj VKLOP (slika @ ).

Pritisnite 3 krat, da bi prikazali vodoravno in navpi¢no
linijo.

Lasersko navpicno linijo namerite v prvi kot ali referencno
tocko (slika ® D).

A izmerite polovico razdalje po steni (D1/2).

Tam, kjer vodoravna laserska linija prekriza tocko poloviéne
poti (D1/2), oznacite tocko P1.

B Laser obmite v drugi kot ali referencno tocko
(slika ®) @)

Tam, kjer vodoravna laserska linija prekriza tocko poloviéne
poti (D1/2), oznacite tocko P2.

M izmerite navpicno razdaljo med tockama P1 in P2

(slika ® @)
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Natanénost navpicne crte - navpiénost
Preverjanje navpicnosti laserske navpicne linije.

Izmerite visino podboja vrat (ali referencne tocke na
stropu), da bi dobili vigino D1 (slika @ (D).

Postavite laser na tla ali podboj vrat, (slika @ (D).

Stikalo za zapahnitev napajanja/transport potisnite v desno
na polozaj VKLOP (slika ® (D).

Pritisnite @) dvakrat za prikaz navpicne linije.

Lasersko navpicno linijo namerite proti podboju vrat ali
referencni tocki na stropu.

6 ] Kjer se srecata navpicna linija z visino podboja vrat
oznagite tocko P1.

Od tocke, kjer laserski Zarek zadene tla izmerite razdaljo
D1 in jo oznagite kot P2.

Bl 0d P2 izmerite razdaljo D1 in jo oznacite kot P3.

Premestite laser na nasprotno stran tocke P3 in namerite
lasersko navpiéno linijo proti tocki P2 (slika @ @).

Poravnajte lasersko navpicno linijo s tockama P2 in P3 na
tleh in oznacite tocko P4 nad podbojem vrat.

Il izmerite razdaljo med tockama P1 in P4 (slika @ ().

Hce je vasa meritev vecja od dovoljene razdalje
med P1 in P4 za ustrezno navpiéno razdaljo (D1)
v tabeli v nadaljevanju, je treba opraviti servis laserja

v pooblad¢enem servisu.

Visina navpicne Dovoljena razdalja
razdalje (D1) med P1in P4
2,5m (8) 1,5 mm (1/16')
5m (16" 3,0 mm (1/8")
6m (20" 3,6 mm (9/64)
9m (30 5,5 mm (9/32')




Natanénost vodoravne ¢rte - vodoravnost

Preverjanje poravnanosti laserske vodoravne ¢rte zahteva dve
vzporedni steni, oddeljeni med seboj najmanj 6 m (20°).

Laser namestite na trinozno stojalo in privijte gumb z navoji
na trinoznem stojalu v luknjo na Laser.

VKLOPITE laser in pritisnite @ 4 krat, da bi prikazali
zgornje, sprednje, spodnje tocke in tocki levo ter desno od
laserja.

Namestite laser 5-8 cm (2"-3") od prve stene. Za testiranje
sprednje laserske tocke zagotovite, da bo sprednji del
laserja usmerjen v steno (slika @& (D).

Oznacite polozaj laserske tocke na prvi steni kot tocko P1
(slika @ D)

Obrnite laser za 180° in oznacite polozaj laserske tocke na
drugi steni kot P2 (slika (B (D).

Namestite laser 5-8 cm (2"-3") od druge stene. Za
testiranje sprednje laserske tocke zagotovite, da bo sprednji
del laserja usmerjen v steno (slika @ (@) in nastavite
visino laserja, dokler se laserska tocka ne dotakne
tocke P2.

B Obmite laser za 180° in namerite lasersko tocko v blizino
togke P1 na prvi steni in oznacite togko P3 (slika () ).

Izmerite navpicno razdaljo med tockama P1 in P3 na setni.

H e je vada meritev vecja od dovoljene razdalje
med P1 in P3 za ustrezno razdaljo med stenama
v tabeli v nadaljevanju, je treba opraviti servis laserja
v pooblad¢enem servisu.

Natanénost navpicne tocke

Umerjenosti navpicnice najbolj tocno preverite, ¢e je na voljo
dovolj navpicne visine, idealno 7,5 m (25'), kjer ena oseba na
tleh namesti laser in druga oseba v bliZini stropa oznaci tocko, ki
jo naredi laserski Zarek na stropu.

Oznatite togko P1 na tieh (slika (D (D).

VKLOPITE laser in pritisnite @ 4 krat, da bi prikazali
zgornje, sprednje, spodnje tocke in tocki levo ter desno od
laserja.

Laser namestite tako, da bo tocka navzdol centrirana nad
tocko P1 in oznacite sredice tocke navzgor na stropu kot

P2 (slika @ @)
Obrnite laser za 180°, in se prepricajte, da je tocka navzdol
$e vedno centrirana na tocki P1 na stropu (slika (D @).

Oznacite sredisce tocke navzgor na stropu kot tocko P3
(slika D @).

B izmerite navpicéno razdaljo med tockama P2 in P3.

Ce je vasa meritev vecja od dovoljene razdalje med
P2 in P3 za ustrezno razdaljo med stropom in tlemi
v tabeli v nadaljevanju, je treba opraviti servis laserja
v poobla$tenem servisu.

Razdalja med Dovoljenja razdalja
stropom in tlemi med P2 in P3
45m (15 3 mm (1/8”)
6m (20" 4,2mm (5/32")
9m (30" 6 mm (1/4”)
12 m (40" 8,4 mm (5/16”)

Razdalja med Dovoljenja razdalja
stenama med P1in P3
6,0m (20" 3,6 mm (9/64')
9,0m (30" 5,4 mm (7/32')
15,0 m (50') 9 mm (11/32)
23,0m (75) 13,8 mm (9/16)

B za preverjanje natancnosti desne tocke in nato leve tocke
ponovite korake od 2 do 8 in zagotovite, da bo laserska
tocka, ki jo testirate tista laserska tocka, ki je obrnjena na

vsako steno.

Natanénost vodoravne ¢rte - pravokotnost
Preverjanje pravokotnosti laserskega Zarka zahteva prostor,

ki je dolg najmanj 10 m (35’). Vse oznake lahko naredite na
tleh tako, da namestite cilj pred vodoravni ali pravokotni Zarek in
prenesete lokacijo na tla.

POMNITE: Da bi zagotovili natancnost, mora biti razdalja (D1)
od P1do P2, P2 do P3, P2 do P4 in P2 do P5 enaka.

Oznacite tocko P1 na tleh na enem koncu sobe tako, kot je
prikazano na sliki @ (.

VKLOPITE laser in pritisnite @) 4 krat, da bi prikazali
zgornje, sprednje, spodnje tocke in tocki levo ter desno od
laserja.
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Laser namestite tako, da bo tocka navzdol centrirana nad
tocko P1 in zagotovite, da bo sprednja tocka kazala proti
oddaljenemu koncu sobe (slika @ (D).

Z uporabo cilja za prenos lokacije sprednje tocke za
poravnanje na na steni na tla, oznacite tocko P2 na tleh in
nato togko P3 na tleh (slika @ (D).

Premaknite laser do tocke P2 in poravnajte sprednjo
vodoravno togko znova do tocke P3 (slika @) ().

Z uporabo cilja za prenos lokacije sprednje tocke za
poravnanje na na steni na tla, oznacite polozaj dveh
pravokotnih Zarkov kot ti¢ki P4 in P5 na tleh (slika @ ).

A Obnite laser za 90° tako, da bo sprednja vodoravna tocka
poravnana s to¢ko P4 (slika @ ).

Bl oznacite polozaj prvega pravokotnega zarka kot tocko P6
na tleh &im blizje togki P1 (slika @ ).

Izmerite razdaljo med tockama P1 in P6 (slika @ ®)).

[10. [0 je vasa meritev vecja od dovoljene razdalje med P1

in P6 za ustrezno razdaljo (D1) v tabeli v nadaljevanju, je
treba opraviti servis laserja v pooblas¢enem servisu.

Dovoljenja razdalja
Razdalja (D1) med P1in P6
7,5m (25 2,2mm (3/32")
9m (30) 2,7 mm (7/64")
15 m (50') 4,5mm (3/16")

I Obrite laser za 180° tako, da bo sprednja vodoravna tocka
poravnana s tocko P5 (slika @ @).

B oznasite poloZaj drugega pravokotnega Zarka kot tocko P7

na tleh &im blizje totki P1 (slika @ @).

Izmerite razdaljo med tockama P1 in P7 (slika @) (@).

e je vasa meritev vecja od dovoljene razdalje med P1
in P7 za ustrezno razdaljo (D1) v tabeli v nadaljevanju, je
treba opraviti servis laserja v pooblas¢enem servisu.

Uporaba laserja

Nasveti za uporabo

+ Vedno oznacite sredisce laserskega Zarka.

Ekstremne spremembe temperatur lahko povzrocijo
premikanja notranjih delov, kar lahko vpliva na to¢nost
laserja. Med delom pogosto preverite tocnost laserja.

Ce pade laser na tla, preverite, ali je $e vedno umerjen.

Dokler je laser pravilno umerjen, se samodejno izravna. Vsi
laserji so tovarni$ko nastavljeni, da zaznajo ravnino, dokler
so postavljeni na ravno podlago s povpre¢no do + 4° ravnine.
Potrebne niso nobene rocne prilagoditve.

Laser uporabljajte na gladki, vodoravni, ravni povrsini.

Izklop laserja

Ko laserja ne uporabljate, potisnite stikalo za zapahnitev
napajanjaltransport v polozaj IZKLOPLJENO/zapahnjeno
(slika @ (). Ce stikalo ni v polozaju Zapahnjeno, laser ne
bo deloval.

Uporaba laserja z opremo

OPOZORILO:

Ker dodatna oprema, ki je ni izdelalo podjetje Stanley,
ni bila preizkuSena s tem laserjem, je njena uporaba
lahko nevarna.

Uporabljajte le opremo, ki je priporocena za uporabo s tem
modelom. Oprema je lahko primerna za eno vrsto laserja,
vendar lahko z drugim laserjem povzroci nevarnost telesnih
poskodb.

Dno laserja ima 1/4-20 in 5/8-11 zenska navoja (slika ®B)) za
namestitev trenutne ali prihodnje opreme Stanley. Uporabljate
samo dodatno opremo Stanley, ki je dolocena za uporabo s tem
izdelkom. Upostevaijte navodila, priloZena dodatni opremi.

Priporoceni pribor za uporabo s tem laserjem je na voljo kot
za dodatno placilo pri pooblad¢enem prodajalcu ali servisu.
Ce potrebujete pomo¢ za dolo¢anje kakr$ne koli opreme,

Dovoljenja razdalja
Razdalja (D1) med P1in P7 Kontaktirai
7,5m (25) 2,2 mm (3/32") "
9m (30" 2,7 mm (7/64”)
15 m (50') 4,5mm (3/16”)

spletno stran: http://www.2helpU.com.




Uporaba laserja z veénamenskim okvirom

Vecino linijskih/tockovnih laserjev, ki imajo montazni navoj 5/8-
11, lahko uporabljate z ve¢namenski okvirom FMHT77435 (slika
(®). Vetnamenski okvir se lahko uporablja kot prosto stoje¢i ali
montirani na ve¢ nacinov:

uporabite gumijasti trak okoli palice, 2"x4", ali drugega
navpicnega predmeta;

uporabite njegove zadnje magnete proti kovinskemu nosilcu;

vpnite njegovo zadnjo luknjo vijaka prek Zeblja ali vijaka
v steni;

uporabite njegovo vpenjali za strop, da bi ga pritrdilni na trak
za viseCi/znizani strop;

uporabite spodnja navoja 5/8-11 ali 1/4-20 za privitie na
trinoZno stojalo.

Vzdrzevanje

+ Ko laserja ne uporabljate, o€istite zunanje sestavne dele
z vlazno krpo, obriite laser z mehko in suho krpo do suhega
in nato shranite laser v $katlo za opremo, ki je prilozena.

Kljub temu da je zunanjost laserja odporna proti topilom,
NIKOLI ne uporabljajte topil za ¢iscenje laserja.

Laserja ne shranjujte pri temperaturah pod -20 °C (-5 °F ) ali
vec kot 60 °C (140 °F).

Pogosto preverite, ali je laser pravilno umerjen, saj boste

s tem zagotovili vecjo tocnost dela.

Preverjanje umerjenosti in ostala vzdrzevalna popravila lahko
opravijo servisni centri Stanley.

Odpravljanje tezav

Laser se ne vklopi

+ Preverite, ali je baterija napolnjen do konca.

+ Zagotovite, da bo laser vedno suh.

. (::e se laser segreje nad 50 °C (120 °F), se ne bo VKLOPIL.
Ce je bil laser shranjen pri visoki temperaturi, poc¢akaijte,
da se ohladi. Libela laserja se ne bo poskodovala, boste

uporabili stikalo za zapahnitev napajanja/transport pred
ohlajanjem na pravilno delovno temperaturo.

Laserski zarki utripa

Laserji so zasnovani, da se samodejno izravnajo do povpre¢no
4° v vseh smereh. Ce je laser preve¢ nagnjen, da bi se
notranji mehanizem sam izravnal, bo Zarek laserja utripal in
tako opozarjal, da je nagib presezen. UTRIPAJOCI ZARKI
LASERJANISO VODORAVNI ALI NAVPICNI IN SE NE
SMEJO UPORABLJATI ZA DOLOCANJE ALI OZNACEVANJE
VODORAVNOSTIALI NAVPICNOSTI. Laser postavite na bolj
ravno podlago.

Laserski zarek se ne preneha premikati

Laser je natancni instrument. Zato bo laser nadaljeval

z iskanjem ravnost, ¢e ne bo postavljen na trdno (in
nepremicno) podiago. Ce se Zarek ne neha premikati, poskusite
postaviti laser na bolj trdno podlago. Prepricajte se tudi, da je
podlaga relativno ploska in ravna, tako da bo laser stabilen.

Servis in popravila

Opomba: Ce nivelirmi laser razstavite, se vse garancije izdelka
iznicijo.

Za VARNOST in ZANESLJIVOST izdelka naj popravila,
vzdrzevanje in prilagoditve izvajajo samo pooblasceni servisi.
Ce izdelek servisira ali vzdrzuje nepooblaséeno osebje lahko
servis podjetja Stanley, obiscite spletno stran
http:/lwww.2helpU.com.
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Specifikacije

FMHT77598

Vir svetiobe

Laserske diode

Valovna dolzina laserja

510-530 nm, vidna

Mo¢ laserja: <1,0 mW LASERSKI IZDELEK RAZREDA 2
Delovni obseg 30 m (100')

50 m (165') z detektorjem
Natancnost - vse linije razen tocka navzdol +3 mmna 10 m (+1/8” na 30")

Natanénost - tocka navzdol

+6 mm na 10 m (+1/4” na 30")

Delovna temperatura

14 °F do 122 °F (-10 °C do 50 °C)

Temperatura shranjevanja

-20 °C do 60 °C (-5 °F do 140 °F )

Okolie

QOdpornost proti vodi in prahu v skladu z IP54




CbAbpxaHue

* Undpopmaums 3a nasepa

* BesonacHocT Ha notpebutens

* 3apexpaHe Ha 6atepusTa

* W3nonaBaHe Ha MOHTaXHUA 6nok
* BkntoyBaHe Ha nasepa

+ [poBepka Ha TOYHOCTTa Ha Nnasepa
* U3nonasaHe Ha nasepa

* Mopapbxkka

* OnpaBsiHe Ha npobnemn

+ CepBu3MpaHe 1 nonpaska

* TeXHWYeCKM XapaKTepUCTUKM

WHdopmaums 3a nasepa

JlasepwT ¢ kpbeTOCaHn nuHvn FMHT77598 e nasepeH
npoaykt ot Knac 2. llasepbT e camormBenupaly ce nasepeH
VHCTPYMEHT, KOTO MOXE fia Ce M3Non3Ba 3a XOPU3OHTaNHO
(paBHo) 1 BepTMKaNHO (OTBECHO) U3paBHsIBaHE.

Be3sonacHocT Ha
nortpedutens

Hacoku 3a 6ezonacHoct

[leuHnLmmMTE NO-A0NY ONKUCBAT HUBOTO HA CEPUO3HOCT 3a
BCAKa curHanHa ayma. Mons, npoyeTeTe pbkoBOACTBOTO
1 BHUMaBaiTe 3a Te3u CUMBOMM.

Q OIMACHOCT: [Noka3sa HeMUHyeMo onacHa
cumyauusi, Kosimo ako He ce usbegre, Moxe 0a
dosede 0 CMBbPM UNU CEPUO3HO HapaHsIBaHe.

NPERYNPEXOEHUE: Mokassa e0Ha nomeHyuanHo
onacHa cumyauus, Kosimo, ako He ce u3beeHe, 6u
Moo 0a 0ogede 0 CMbPM UMY CEPUO3HU
HapaHsaeaHuUsl.

BHUMAHMUE: Mokasga edHa nomeHyuasHo onacHa
cumyayusi, Kosimo, ako He ce usbezHe, MOxe 0a
dosede A0 MUHUMAMHU Unu cPeOHU HapaHsi8aHUs.

A

3ABENEXKA: [Noka3ea npakmuka Kosimo He e cebp3aHa
C JIUYHU HapaHs8aHUs U KOSIMO, ako He ce u3beaHe,Moxe 0a
dosede 0o umywecmeeHu wemu.

AKO UMaTe HSKaKBW BLMNPOCH UNK KOMEHTapN OTHOCHO
TO3U UNKM APYTM MHCTPYMEHTH Ha Stanley, oTupete
Ha http://lwww.2helpU.com.

EO peknapauus 3a cboTBeTCTBME

Ce€

Stanley ¢ HacTosLLOTO Aeknapypa, Ye npoaykTsT FMHT77598
€ B CbOTBETCTBME CbC ChLLECTBEHTE U3NCKBaHUS, KaKTO 1 BCUUKNA
[Apyrv pasnopeadu Ha fupextuea 1999/5/E0.

TTBIHUSAT TEKCT Ha AeknapaLusiTa 3a CbOTBETCTBIE Ha

EC moxe fa 6bae n3nckaHa ot Stanley Tools, Egide
Walschaertsstraat 14-16, 2800 Mechelen, Benrus unu moxe aa
Ce HaMepy Ha CrieiHUs MHTepHeT aapec: www.2helpu.com.

NPELYNPEXIEHUE:

Mp ¢ pasbupaHe 8cuyKu Py
HecnasgaHemo Ha npedynpexdeHusma

U ykasaHusima 8 mosa pbkogodcmeo, Moxe da
dosede 00 Cepuo3HU mpasmu.

3ANA3ETE TE3U MHCTPYKLIUK

A NPEAYNPEXQEHUE:
n Ha ] p yust. He

I U He ny Ha
nasepa. B Hezo HsiMa Yacmu, koumo da Moza
da ce cef jpam om P Toea
Moxe da dogede o cepuo3Ho yepexdaHe Ha
3peHuemo.
NPEQYNPEXQEHUE:

A

OnacHa paduayusi. /13non3saHemo Ha opaaHu 3a

ynpaerneHue unu KopeKkyuu, U U3NbIHeHUemo Ha
npoyedypu, pasiuyHU Om NOCOYEHUMe MyK, MoXe
0a dosede 0o onacHo uanazaHe Ha paduayus.

ETukeTa Ha BawmaT nasep MOXe Aa BKNo4Ba crnegHnTe
CUMBOSU.

Cumson 3Hauenne
v Bona
ull} Munusara
& MpeaynpexaeHue 3a nasepa
um [lbmkuHa Ha BbrHaTa
B HaHOMETpU
2 Knac 2 nasep
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MpepynpenuTenHu eTukeTyn

3a Bawe yfo6cTBO U GesonacHocT, Ha nasepa ca
NoCTaBeH! CneAHNTe eTUKETH.

A
A7

162

NPEQYNPEXAEHUE: 3a 0a Hamanume
pucka om HapaHsieaHusi, npoyememe
pbK08OICMEOMO C UHCMPYKUUU.

NPERYMPEXEHNUE: TTASEPHA
PAIOVALNS. HE TMEJAATE HAMPABO
BJTbYA. Knac 2 nasepeH npodykm

@LE

FuTITS98

W STANLEVTOOLS com charger st
Intertek in operators
0025¢

el &

Made in China
TYPE 1: 72V DC 7% 2,080 144Wh

Ako o6opydsaHemo ce u3non3ea no Ha4yuH, Koiimo He e

A

om npou: yp
om o6opydeaHemo, Moxe da 6b0e HapyuweHa.

He pa6 cnasepae thepa,
kamo Ha

meyHocmu, 2a308€ UNU npax. To3u UHCMPYMeHM Moxe
0Oa npouseede UCKpU, koumo mozam 0a nodnansm npax unu
u3napeHus.

CnxpaHsiealime nasepa daneye om docmbna Ha deya
u dpyau HeobyyeHu nuya. Jlasepume ca onacHu 8 pbyeme
Ha Heoby4eHu nompebumenu.

Cey I Ha Py TPSIBBA da
ce U38bpWea camo om KeanupuyupaHu auya.
CepeusupaHe unu noddpbxKa, KOUMO ce U3sbpweam
om HekeanugpuyupaH nepcoHan moxe da dogede 00
HapaHsieaHusi. 3a 0a Hamepume Hal-6nuskusm do ac
cepsuseH ueHmbp Ha Stanley, omudeme

Ha http:/lwww.2helpU.com.

He u3nonsealime onmuyecKu UHCMpyMeHmu kamo
meJieckon unu mpaH3um 3a 2nedaHe Ha a3epHUs
Y. Toga Moxe da dosede 00 cepuo3Ho yspexdaHe Ha
3peHuemo.

He nocmassiime nasepa e no3uyusi, 8 KOSIMO HAKOU
MOJXe Hapo4HO unu He da 2ieda QUPEKMHO & a3epHusIMm
by, Toga Moxe da dogede A0 cepuosHo yapexdaHe Ha
3peHuemo.

He pasnonazaiime nasepa 8 61uzocm do ompa3sieawja
No8bPXHOCM, KOSIMO MOXe 0a 0mpPa3u 1a3epHUSM TbY
KbM 04ume Ha HaKol. Tosa Moxe Oa dogede 00 CepUO3HO
yapexdaHe Ha 3peHuemo.

[z nasepa, Heeegy P Ako
ocmasume f1a3epa BKIIOYEH Ce yserudasa pucka om
OUPEKMHO 83UPaHE 8 N1a3ePHUS TbY.

Hukoza, no Hukakbe Ha4uH He npomeHsilime nasepa.
TMpomsiHama Ha uHcmpymeHma moxe da dosede 00 OnacHo
U3nazaHe Ha 1a3epHO MTbYEHUE.

He pa6omeme c nasepa e 6nuzocm do deya u He um
nossonsisalime da 20 usnonseam. Tosa Moxe da dosede
00 cepuo3Ho yspexdaHe Ha 3peHuemo.

He lime u He 3a1u U pedynped
Ako ca omemp J,

nompe6umens unu dpyau npucbCMeayu Moeam no

HegHuMaHue 0a ce U3noxam Ha paduayus.

Mocmaseme nasepa cma6uHO Ha pagHa NOBBLPXHOC.
Ako nnazepbm nadHe, Moxe da ce nomy4am nospeou
8 /136U U/TU CEPUO3HU HapaHABaHUS.

JlnyHa 6eszonacHocT

BEvdeme Hawpex, sHumagalime kakgo npagume u 6bdeme
pasymHu, koeamo pabomume ¢ enieKmpouHcmpymesma. He
u3non3ssatime ypeda, dokamo cme U3MOpeHU uiu cme nod
rIUsIHUE Ha HapKoMUYU, arkoXor unu nekapcmea. EQuH mue
pascesiHocm npu paboma ¢ uHCMpymeHma moxe da dogede
00 Cepuo3HU HapaHs8aHUs..

W3nonssatime nuyHu npednasHu cpedcmea. BuHaeu
Hoceme 3awuma 3a oyume. B 3agucumocm om pa6omxume
YCII08US, U3NONI38AHEMO Ha 3aUUMHO 060pyd8aHe kamo
macka cpewy npax, Hennb3zatyu ce pabomHu 06yeku,
mebpda wanka u 3awuma 3a cryxa, Moxe 0a Hamanu
eB8eHMyalsiHu HapaHs8aHUus.

Ynotpe6a 1 rpuxa 3a UHCTPyMeHTa

He usnonseatime nasepa, ako 3akroysayusi

P ygamern 3a 3 IMpeHoc He skmoysa unu
U3KriYea asepa. Beeku uHCmpymeHm, Kolmo He Moxe
0Oa ce KoHMpoIUpa ¢ NPesKYeamers e onaceH u mpsibea
0a ce nonpasu.

Cnedsalime UHCMPYKU| 8 pasdena Moddp om
mosa pbKk08odCMeo. M3noi3eare Ha HEOMOPU3UPaHU
yacmu unu HecnassaHe Ha uHcmpykyuume 3a Moddpbxka
Moxe 0a cb3dade puck om mokos yoap unu mpasma.




Be3sonacHocT 3a 6atepusTa
JlasepbT FMHT77598 e 3axpaHBaH oT nuTUeBO-i0HHa GaTepus.

NPEQYNPEXAQEHME:

3a [ja Ce Hamany puCKbT OT HapaHsiBaHe,
noTpebuTensT Tpsibea Aa NpoyeTeTe PHKOBOACTBOTO
Ha notpeGuTens Ha npogykta, PLKOBOACTBO

3a nasepHa 6e3onacHocT 11 PbKOBOACTBO 3a
6esonacHocT Ha batepusra.

3apexpaaHe Ha batepusiTa

V3non3gaifTe 3apsigHOTO YCTPOICTBO, KOETO € OMaKoBaHo
3aeqiHo ¢ nasepa FMHT77598 3a 3apexaaHe Ha nuTueBo-
1loHHaTa 6atepus Ha nasepa.

a BkapaliTe enekTpu4eckuaT Lencen B eAnHNs Kpai Ha
3aPSIAHOTO YCTPOVCTBO KbM eNeKTpUIecKaTa Mpexa

(ourypa © @).

H 0map va rna3epa, U3bpraiiTe HacTpaHy karaka Ha nopta
(@urypa © @).

Bkapalite MankusiT kpai Ha 3apsAHOTO YCTPOMCTBO
B NopTa 3a 3apexpare Ha nasepa (Purypa © ).

B Ocrasere Gatepusta ga ce 3apenyt HambiHO.
VHAuKaTOpBT 3a 3axpaHBaHe LLe OCTaHe BKIIYeH, AoKaTo
GatepusiTa ce 3apexaa.

H Crep xato caeToamonsT 3a 3axpaHBaHe ce UIKIONH,
V3KITIOYETE 3apSHOTO YCTPOVCTBO OT ENEKTPUYECKHS
KOHTaKT ¥ OT NopTa 3a 3apexpaaHe Ha nasepa.

A Harvichere oTHOBO Kanaka Hap opTa 3a 3apexiaHe Ha
nasepa.

Korato nasepbT He e B ynoTpeba, nitb3HeTe 3akmiouBaLyys
npesknioysaten 3a 3axpansane/Mperoc HANABO, 3a na
poitpeTe Ha noanyws 3akniouer/M3KIT. (durypa B (®), 3a pa
CbXpaHUTe 3apsHOCTTa Ha BaTepusiTa.

M3non3BaHe Ha MOHTaXHUSA
onok

Ortpony Ha nasepa ce Hamupa noasikeH Gnok (durypa @).

+ 3a Ja M3nonasaTe MarHuTUTe OTNpen Ha nasepa (durypa @B
(®)) 3a aa MOHTMpaTe Nnasepa KbM CTpaHaTa Ha CTOMaHeH
cTLNG, He yabMKaBaiTe noaawxHYA 6ok (Purypa @

(7). Toga Le 0380 NOAPABHABAHETO Ha AONHaTA Touka
¢ puba Ha cTomaHeHus cTbnb.

3a ja MoHTMpaTe Na3epa Haa Touka Ha 6oaa (C nomoLyTa
Ha MyNTUYHKLMOHAMNHa ckoba unu TPUHOXHK), M3abpnaiiTe
noABIKHIS BNOK, AOKATO LpakHe Ha MsACTO (Purypa @
@). ToBa LLe N03BONM Ha fionHaTa Touka Ha nasepa Aa

Ce rokaxe npe3 MoHTaxHara ynka 5/8-11 n nasepa Lwe
MOXe fla Ce BbPTU Hafj MOHTaxHaTa aynka 5/8-11 6e3 aa ce
M3MeCTM OT BepTUKarnHaTa noauuys Ha nasepa.

BknroyBaHe Ha nasepa
[MocTaBeTe TpUOHa Ha paBHa ¥ NoOCka NOBLPXHOCT.

Mnb3vete 3aKrniYBaLlina NpesKnoyYBaTen 3a 3axpaHBaHe/
I']peHoc HafgACHO, 32 Aa OTKNo4KTe B NO3nuusa OtkntoyeH/

BKI. (¢urypa @ @)-

B Kaxo e nokasaro Ha durypa @ (), HatucHete
BEAHDX, 32 f1a Ce MOKaXKe XOPUIOHTaNHa nasepHa
TNWHUA, BTOPK MbT, 3a Aa Ce NOKaxe BepTuKasiHa nasepHa
TNWHUA, TPETU MbT, 3a Aa Ce NMOKaXe XOPU3OHTaNHa NHUA
W BEpTUKanHa nNuHua, YeTBbPTU MbT, 3a Aa Ce nokaxar

5 TOYKK, U NETU MbT, 3a Aa Ce NoKaxaT XOPU3OHTaNH!

W BEPTUKaNHU NUHUK C 5 TOUKN.

[MposepeTe nasepHuTe mbuu. NlasepbT € CbagaaeH aa ce
CcamMoHuBenupa. Ako NasepbT € HaKNOHeH TOMkoBa MHOro,
Ye He MOXe la Ce CaMOHMBENMpa (> 4°), nasepHuTe mbyy
NOCTOAHHO LLie MPUCBETBAT MO ABa MbTU U fw) NOCTOAHHO
LLe Np1cBeTBaT Ha knasuatypara(®urypa @).

Korato nbunte NPUCBETBAT, N1a3epbT HE € U3PaBHEH (VIJ'II/I
OTBeCeH) nHe TpﬂﬁBa Aa Ce u3nonsga 3a yTouHABaHe unu
MapkupaHe Ha n3paBHsBaHe Unm OTBeC. Onuraiite ce Aa
CMeHWTe MACTOTO Ha na3epa Ha no-paBHa NOBbPXHOCT.

HatucHere @ Ha knaeyatypara, 3a fa TecTsaTe pexuMa
Mync. & we cBeTv Ha knasuatypara (durypa @0
11 NasepHuTe STbYY LLe Ca Mo-CBETNM, MOHEXe NpuceeTBaT
8 MHOro 6bp3o Temno. Bie wwe usnonssate pexuma Mync
Camo C [1eTeKTop, 3a f1a NPOXEKTUpaTe Na3epHITe buu
B NO-AbNLI 06XBAT.

Axo HAKOE ot cneanute TebpaeHmus ca UCTUHA,
NPOABLIKETE C MHCTPYKUMUTE 3a [Tposepka Ha
moyHocmma Ha nasepa NPEAW 1A N3MON3BATE
NTASEPA 3a npoxekTupaHe.

+ ToBa e MbpBUA MbT, B KOWTO M3NON3BaTe nasepa
(B cnyyait, Ye nasepa e U3NoxeH Ha eKCTPEMHM
Temneparypu).

+ lasepa He e NpoBepsiBaH 3a TOYHOCT HaMoCNeAbK.

« JlasepbT MoxXe Aa e 6un uanycHar.
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n pOBepKa Ha TOYHOCTTA Ha B Viaveperte BeprvkanHoTo pascrosie Mexay Touk P1
nP3.

na3epa Ao BaLLETO M3MepBaHe e Mo-ronamo ot [lonycTUMoTo
pascTosiHue mexay P1u P3 3a cbotBeTHOTO PascTosHue
mexay P1u P2 B cnepHata Tabnuua, nasepa Tpsibea aa
Ce CepB13Npa B YbIHOMOLLEH CEPBU3EH LIEHTBP.

TNa3epHuTe UHCTPYMEHTY Ca 3anevatanin 1 kanubpupaxi
B 3aB0fja. [PENopbYMTENHO € Aa U3MbIHUTE MPOBEpKa 3a
TOYHOCT MPeAK Aa U3NoN3BaTe nasepa 3a MbPBU MbT

(B cnyyait, ye nasepa e M3NOXeH Ha EKCTPEMHM TemnepaTypm) PascTosHue [lonycTumo pascTosHme
acnefj Toa perynspHO NPoBEPSBaiATe TOYHOCTTa Ha CBOATA wexay P11 P2 wexay P11 P3
paBora. Korato u3mbrHsiBaTe HKOS OT NPOBEPKMTE 3a TOHHOCT, - -
KoMTO ca M36poeHN B TOBA PBKOBOACTBO, CrieABaliTe Tean 9m(30) 6 mm (1/4)
NpenopbKu: 12 m (40) 8 mm (5/16')

15 m (50") 10 mm (13/32)

+ V13nonagaiiTe Bb3MOXHO Hali-ronsiMoTo NpoCTpaHcTeo/
pa3cTosiHue, Hal-6nm30 Ao paBoTHOTO pascTosHue. Konkoto

MI0-TOMAMO € NPOCTPAHCTBOTO/PAICTOSHUETO, TONKOBA MO- TouHOCT Ha XOPU3OHTanNHaTa NUHMA -

NIECHO € 1 M3MepHTe TOUHOCTTA Ha Nasepa. HaKnoH
+ TMocraseTe na3epa Ha rnazka, nnocka, crabunHa MpoBepka Ha HaKMoHa Ha XOpU30HTaNHaTa NUHUS Ha nasepa
MOBBPXHOCT, KOSITO € NoApaBHeHa B [BETE MOCOKM. 131CKBa Nocka BEpTUKaNHa NoBbPXHOCT oT noHe 9 M (30°)
LuMpHHa.

+ Ot6enexeTe LeHTbpa Ha bya.
TMocTaBeTe TPUHOXHIK, KakTo & nokasaHo Ha Purypa (F)

@, koeto e:

ToYHOCT Ha XOpU3OHTanHaTa JIMHUA - HUBO
* B ueHTbpa Ha cTenata (D 1/2).

MpoBepka Ha HMBOTO Ha XOPU3OHTaNHaTA NMHIS Ha Nasepa
M31CKBA NMocKa BepTUKasHa NoBbPXHOCT OT noHe 9 m (30°)
LUMpUHA.

+ [pen CTeHaTa Ha pacTosiHe NOMNoBUHATa OT pasMepa
Ha ctenara (D 1/2).

o MocTaBeTe nasepa Ha TPUHOXHWK U 3aBUHTETE
MocTaBeTe TPUHOXHWK OT €AWUHUAT Kpaun Ha cTeHata
p636038HOT0 KOM4e Ha TPMHOXHWKA BbB BbTPELIHaTa
(@urypa ® @).

pe3ba Ha nasepa.
MocraseTe Nasepa Ha TPUHOXHUK ¥ 3aBUHTETE
Pe3aBoBaHOTO Kom4e Ha TPUHOXHIKA BbB BbTpeLIHaTa
pesba Ha nasepa.

8 [rb3HeTe 3aKnio4BaLLMAT MPEeBKIioYBaTeN 3a 3axpaHBaHe/
MpeHoc HapscHo, 3a Aa BKMiounTe nasepa

- (ourypa @ @)-
Mb3HeTe 3akmioyBaLLMAT NpeBkoyBaTen 3a 3axpaHsaHe/
AT P P HatucHete @) 3 muTw, 3a f1a ce NOKaxe XOpU3OHTanHa
MpeHoC HapACcHO, 3a Aa BKNIoYMTe nasepa

JIMHUA 1 BEPTUKaNHa NINHUA.
(ourypa B D).
Hacoyete nasepHata BepTukanHa nuHuA KbM MbpBUA Brbl

unn pedpepentHa Touka (Ourypa B (D).

ﬂ l/lamepe're nonoBuHaTa OT PasCTOAHMETO Npe3 CcTeHaTa

BG Hatuctete @ €0VH MbT, 3a ia Ce NOoKaxXe XOpU3oHTanHa
NnHNA.

Otbenexete e Toukm (P11 P2) Ha noxe 9 m (30') eana

OT Apyra no AbfKUHaTa Ha XOpU3oHTanHarta nuHua Ha (DW/Z).
nasepa Ha cTexata (durypa ® (D). Kbaeto xopu3oHTanHata nasepHa nuHUA npecuya Toukata
6| pemecTeTe nasepa Ha ApyrHs kpail Ha cTeHaTa Ha nonosuHata paactosHue (D1/2), Touka Ha oTGensisBaHe
P1.
1 NOApaBHeTe XOPU3OHTANHATa NUHUS Ha Nasepa C Touka
P2 (durypa ® ). 6 ] BbpTeTe nasepa kbM Apyr brb unk pedepeHTHaTa Touka
(®urypa ® @).

OtBenexete Touka P3 Ha nasepHata nuHNs 6nu3o [o
Touka P1.
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ﬂ K'b,CleTO XOpU30HTaNHaTta nasepHa nHWA npecuya Toukara nO}leﬁBHeTE BepTUKanHarta nasepHa NmHuA ¢ TO4KN P2

Ha nonosuHaTa pasctosue (D1/2), Touka Ha 0T6ensi3BaHe

P2.

(@urypa ® B).

A 13mepeTe BepTUKanHoTO pascTosiHue mexay P1u P2

AKO BaLLETO M3MepBaHe € No-ronsaMo ot flonycTumo
pascrosiHue mexay P11 P2 3a cboTeeTHoTO Pa3cTosHue

(D1) B cnepnata Tabnuua nasepa tpsiba Aa 6bae
CEPBU3NPaH B YITbIHOMOLLEH CEPBU3EH LIGHTBP.

1 P3 Ha noga, v otbenexete Touka P4 Hag kacata Ha
Bparara.

Vlsmepe're pascTosHueto Mexay P1u P4 (durypa ©) Q).

B Axo BaweTo uavepsaHe e no-ronsmo ot Honyctumo
pa3cTosHue mexay P11 P4 unn cboTBeTHOTO
Beptukanto pasctostue (D1) B cnegrara tabnuua
nasepa Tpsi6ea Aa Gbae Cepeu3MpaH B YITbIHOMOLLEH
CEPBU3EH LIEHTB.

[onycTtumo pascTosiHue
Pazscrosnue (D1) mexay P1wn P2
9m(30) 3mm (1/8")
12 m (40 4 mm (5/32)
15m (50') 5 mm (7/32))

TouHoCT Ha BepTuKan

HaTa NIMHUA - 0TBeC

I'Ipoaepka Ha 0TBeCa Ha BepTUKanHaTa IMHUA Ha nasepa.

Vlamepere BWCOYMHATa Ha KacaTa Ha BpartaTa (I/IJ'IM

0TnpaBHa TO4Ka Ha TaBaHa), 3a [ia nony4nTe BUCOYMNHA D1

(@urypa @ @).

MocraseTe nasepa Ha noaa oT Apyrata cTpaHa Ha kacaTta
@)

Hl Nnsaere 3aKIYBALLMAT NpeBktoyBaTen 3a 3axpaHsaxe/

Ha Bpatara, (Purypa (©)

MpeHoc HaascHo, 3a Aa BKIKYMTE Nasepa

(@urypa B @).

HatucHete @) piga mbTu, 3a A ce nokaxe BepTUKanHa

NHNA.

. Hacouete BepTUKanHaTta fIMH1A Ha nasepa KbM KacaTta Ha

BpartaTa UM KbM OTNpaBHaTa TOYKa Ha TaBaHa.

KoraTo BepTvkanHaTa nuHus Ha nasepa 0TroBapsi Ha

BUCOYMHATA Ha KacaTa Ha BpaTara, Mapkupaiite Toukara

P1.

H orepero Na3epHUSIT JTbY IOKOCBA Mofia, M3MepeTe
pasctosiueto D1 v mapkupaiite Toukata P2.

H or P2, nsmepete pasctositneto D1 u otbenexete Touka

P3.

B npemecrerte nasepa Ha NPOTUBONONOKHATA CTPaHa Ha
Touka P3 1 HacodeTe BepTMKanHaTa nMHUS Ha nasepa KbM

TouKka P2 (dvrypa © ).

Bucounna Ha
BepTukanHoto [onycTtmo pascTosiHue
pascrosiHue (D1) mexay P1 v P4
2,5m(8) 1,5 Mm (1/16")
5m(16') 3,0 mm (1/8")
6Mm(20) 3,6 mm (9/64')
9m (30 5,5 mm (9/32")

TOYHOCT Ha HUBOTO Ha TOYKUTE - HUBO

MpoBepkaTa Ha XOpU3oHTaNHaTa kannbpauus Ha nasepHoTo
YCTPOIICTBO M31CKBA [1BE NapanenHu cTeHn Ha noxe 20’ (6 m)
€AHa oT gpyra.

MocraBeTe nasepa Ha TPUHOKHUK 1 3aBUHTETE
Ppe360oBaHOTO Kon4e Ha TPMHOXHMKA BbB BbTPeLLHaTa
pesba Ha nasepa.

Bikntouete nasepa u Hatuckete (@) 4 mbTw, fokato ce
mokaxaT TOuKM OTrope, OTNpeA, OTAOMY W OTASICHO U NSBO
Ha nasepa.

[MoctaseTe nasepa 2’3" (5-8 cm) oT Mbpeata creHa. 3a
[a TecTBate npefHara nasepHa Touka ce ysepete, e
npeaHaTa cTpaHa Ha nasepa couv KbM CTeHaTa
(¢urypa @ ).

OtBenexeTe NoauUsTa Ha nasepHaTa Todka Ha mbpsara
cTewa kato Touka P1 (durypa @ (D).

3aebpTeTe nasepa Ha 180° v otbenexere noauumsTa Ha
nasepHata TouKa Ha BTopaTa CTeHa kaTo Touka P2

(ourypa @& @).

MoctaseTe nasepa Ha 5-8 cm (2'-3") o BTOpaTa CTeHa.
3a f1a TecTBaTe NpefHaTa NasepHa TouKa, yBepeTe ce, Ye
npeaHaTa YacT Ha nasepa CouM KbM CTeHaTa
(durypa @ (@), v perynupaiite BuCouMHaTa Ha nasepa,
[l0KaTo nasepHaTta Touka A0CTUrHE 40 Touka P2.
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6] 3aBbpreTe nasepa Ha 180° 1 HacoyeTe nasepHara Touka
6rm30 o Touka P1 Ha mbpBaTa cTeHa 1 oT6enexete Touka

P3 (ourypa @ @)

/3mepeTe BepTUKanHOTO pascTosiHue Mexay Toukn P1
1 P3 Ha mbpBaTa cTeHa).

n Axo BalLETO M3MepBaHe e no-ronsmo ot flonycTumoTo

pascrosiHue Mexay P11 P3 3a cboTeeTHoTO Pa3cTosHue
Mexay ctenuTe B cnegHata Tabnuua, nasepa Tpsiea a

Ce CepBu3anpa B YbIHOMOLLEH CEPBU3EH LIEHTBD.

Ao BaLLETO M3MepBaHe e No-ronsmo ot [lonycTMMOTo
pa3cTosHue mexay P2 u P3 3a cboTeeTHOTO PascTosiHne
Mexay TaBaHa v noaa B criefHata Tabnuua nasepa
TpsibBa Aa ce Cepau3npa Mpu YITbIHOMOLLEH CEepBU3EH

LieHTBP.

PascTosiHueTo mexay | [lonyctumo pascTosine
TaBaHa 4 noga mexay P2 u P3
4,5m (15) 3 mm (1/8”)
6m (20 4,2 mm (5/32")
9m(30) 6 mm (1/4”)
12 m (40 8,4 Mm (5/16”)
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PascTosiHue [Honyctumo pascTosiHne
Mexay cTeHuTe mexay P1uP3
6,0 m (20) 3,6 mm (9/64))
9,0 m (30°) 5,4 mm (7/32")
15,0 m (50') 9 mm (11/32")
23,0 m (75)) 13,8 MM (9/16")

[MoBTOpeTE CTHAKMTE OT 2 A0 8, 3a Aa npoBepuUTe
TOYHOCTTa Ha [ificHaTa TouKa U Crief ToBa Ha nsisata
TOuKa, KaTo Ce YBepuUTe, Ye TeCTBaHaTa OT Bac nasepHa
TOuKa e Taau TouKa, KOSTO COuN KbM BCsika CTEHa.

TouHoCT Ha TouKaTa Ha oTBeca

Mposepkata Ha BepTUKanHara (oTBecHata) kanuépaLus

Ha fla3epa MOXe f1a € HaVi-TOYHO, KOraTo UMa 3HauuTenHo
KONM4ECTBO BEPTUKAHa BUCOUMHA Ha PasnonoXeHue, 7,5 M
(25') B MAeanHUAT BapuaHT, Kato eauH YOBEK Ha Noja Hacousa
na3epa 1 Apyr 4oBek B GNM30CT 0 TaBaHa Mapkupa noauuusta
Ha fTbya.

Ot6enexete Touka P1 Ha noga (durypa (D (D).
BrioyeTe nasepa v HatucHete @) 4 muTu, gokato ce

nokaxat To4Ku oTrope, 0Tnpea, 0TAoNy 1 OTAACHO U NABO
Ha nasepa.

MocraseTe nasepa Taka, Ye AOHaTa Touka Aa

€ LieHTpupaHa Hap Touka P1 1 ot6ensisais LeHTbp Ha
ropHara Touka Ha TaaHa kato Touka P2 (durypa (D (D).
3aBbpreTe nasepa Ha 180°, kaTo BHMMaBaTe AonHaTa
TouKa f1a € LieHTpUpaHa Ha Touka P1 Ha noga
(@urypa D @).
OtbenexeTe LieHTbPa Ha ropHaTa Touka Ha TaBaHa kato
Touka P3 (durypa (D @).

B Viavepere seprvkantoTo pascToskue Mexay Toukm P2
nP3.

TOYHOCT Ha HUBOTO Ha TOYKMTE -
MepnenankynsapHo

MpoBepkaTa Ha NepneHANKyNSPHOCTTa Ha NasepHUTe

Tbui n3nckea ctas ot noHe 10 M (35°) abmkuHa. Bendkn
ot6ensi3sanus MoraT f1a ce NpaBsiT Ha N0/, KaTo ce NocTasi
Lien Npefl Xopu3oHTanaTa Ui KeapaTHs by 1 NpexebpuTe
MSCTOTO Ha noga.

3ABENEXKA: 3a na ocurypute TOYHOCT, pa3cTOsHIETO
(D1) ot P1 no P2, P2 to P3, P2 po P4 n P2 po P5 tpsibea aa
€ PaBHO.

Ot6enexete Touka P1 Ha nofia B eanHWS kpai Ha cTasTa,
KakTo € nokasao Ha durypa @ (D.

BkniodeTe nasepa 1 HaticHete (@) 4 mbTu, fokaro ce
noKaxat TOYKW OTrope, 0Tnpes, 0TA0NY U OTAACHO W NSBO
Ha nasepa.

MoctaseTe nasepa Taka, Ye 4ONHaTa ToYKa Aa
€ LeHTpupaHa Hag Touka P1  ce yBepeTe, Ye npeaHute
TOYKY COYAT KbM JaneyHus kpa Ha crasita

(®urypa @ @).

KaTo usnonsgate Lien, 3a 4a NpeaHOTO MSCTO Ha
XOPU3OHTaIHaTa TouKa Ha CTeHaTa KbM nofa, oTbenexete
Touka P2 Ha nopja u cnep ToBa Touka P3 Ha nopa

(ourypa @ @).

[MpemecTeTe nasepa Ha Touka P2 1 nogpasHeTe npegHata
XOPU30HTanHa Touka 0THOBO KbM P3 (durypa @ ().

B Karo uanonseare uen, 3a pa npeHeceTe MPEaHOTO MACTO
Ha XOpU3OHTANHATA TOUKA Ha CTeHaTa, oTbenexere
MSCTOTO Ha fBa NepreHaMKynapHI ITbua Kato Toukv P4
1 P5 Ha noga (durypa @ @)




SaBprere nasepa Ha 90°, Taka Ye npepHata
XOpU3OHTanHa fja ce noppaBHy ¢ Touka P4

(@urypa @ B).

Bl Or6enexete mscToTo Ha MbPBUS NEPrIEHAVKYSIPEH by
KaTo Touka P6 Ha noga BbaMOXHO no-6nm3o 4o Touka P1

(@urypa @ B).

M3amepeTe pascTosHueTo Mexay Touku P11 P6

(Gurypa @ B).

I Axo Bawerto 13MepBaHe € no-ronsmo ot flonyctumo

pascTosiHne mexay P1 u P6 3a cvoTeTHOTO PascTosiHne

(D1) B cnepHata Tabnuua nasepa tpsibea Aa 6bae
CepBuU3npaH B YMbIHOMOLLIEH CEPBU3EH LIEHTHP.

Pascrosnue (D1)

[onyctumo pascTosiHne
mexay P1 v P6

7.5m(25) 2,2 wm (3/32")
9w (30) 2,7 wm (7/64”)
15w (50) 4,5wm (3/16”)

SaapreTe nasepa Ha 180° Taka Ye npefHata
XOPU3OHTANHA f1a Ce NOAPaBHM C Touka P5

(Gurypa @ @).

A Or6enexere msctoto Ha BTOPYUS NEPreRaUKYNspeH by
Kkato Touka P7 Ha noga, BbaMOXHO no-6m13o 4o Touka P1

(durypa @ @).

MamepeTte pascTosHueTo Mexay Touku P1u P7

(durypa @ @).

AKO BalleTo M3MepBaHe e no-rofigsMo ot nOﬂyCTMMO

pascrosiHue Mexay P11 P7 3a cboTeeTHoTO Pa3cTosHue

(D1) B cnepnata Tabnuua nasepa tpsiea Aa 6bae
CepBU3NPaH B YMbIHOMOLLIEH CEPBU3EH LIEHTBP.

[flonycTumo pascTtosiHue
Pascrosnme (D1) mexay P1un P7
7,5M(25) 2,2 MM (3/32")
9m(30) 2,7 mm (7/64")
15m (50) 4,5mm (3/16")

WU3non3BaHe Ha Nasepa

CbBeTu 3a paboTa

+ BuHaru MapkvpaliTe LieHTbpa Ha bya, Cb3fafeH oT nasepa.

Bpeme Ha pabota.

+ AKo M3nycHeTe nasepa, NpoBepeTe, 3a Aa CTe CUrypHH, Ye
BCE OLLe € KanuBpupaH.

M3kniouBaHe Ha nasepa

Mnb3HeTe 3aKnioyBaLLVs NpeskroyBaTen 3a 3axpaHsaHe/
MpeHoc Ha VI3KI1./3akniouena nosuuus (durypa @ (8)) korato
nasepa He e B ynotpeba. AKo NPeBKMIYBATENS He € MOCTaBeH
B 3akrio4eHa No3uLys, nasepa HaMa fia ce U3KIHYM.

M3non3BaHe Ha nasepa ¢ AONbIIHUTENHN

npucnocobneHus

MPERYMPEXEHYE:
TMoxexe ¢ mosu UHCMpymeHm He ca mecmeaHu
akcecoapu, pasnuyHu om npedno;«eHume om
S{anley, uanorn3eaHemo Ha makusa akcecoapu
C mo3u fia3ep Moxe da e onacHo.

M3nonseatime camo Stanley akcecoapu, npenopbyaHu 3a
ynompeba ¢ mo3u moden. Akcecoapu, Koumo moxe 0a ca
nodxodswu 3a eduH nasep, Moxe da cbadadam puck om
HapaHsigaHe, koeamo ce u3nonseam ¢ Opye nasep.

[lonHara cTpaHa Ha nasepa e oGopyagaHa ¢ 1/4-20 u 5/8-11
XeHcka peaboska (Purypa (B)) 3a nocTassHe Ha HacTosLy

1 Gbaeluy akcecoap Ha Stanley. Manonsgaiite camo Stanley
aKkcecoapy cnewyanto 3a ynotpeba ¢ Tov nasep. Cnepgaiire
ynmbTBaHUATA, KOUTO UABAT C akcecoapa.

Ha pasnonoxeHue ca akcecoapu 3a ynotpea ¢ To3n

nasep cpeLly AOMbHUTENHO 3annallaHe OT BalUMA MECTeH
npencTaBuTEN UMK YTHIHOMOLLEH CEPBIU3EH LIEHTLP. Ako
1MaTe HyX[a oT NOMOLL, 32 HamM1paHe Ha NOAXOAsLY akcecoap,
MONSi, CBbPXeETE Ce C Hail-bnnakus CepBi3eH LIEHTLP Ha
Stanley unu otnaeTe Ha: http:/lwww.2helpU.com.

KpaitHuTe TemnepaTypHy MpOMEHM MoraT fa MpUUMHAT
[ABVXEHME BbB BTPELLHUTE YacTy, KOETo MOXe Aa ce
0TPa3y Ha TOYHOCTTa. YecTo NpoBepsiBaiiTe TOYHOCTTa CU MO

Mpu ycroue, Ye nasepbT e NPaBUIHO kannbpupaH, Toi
Cce camouapaBHsiea. Bceku nasep ce kanubpupa BbB
tbabpukaTa, 3a 1a HaMepy HUBOTO CM,aKo € NoCTaBeH
Ha nnocka NOBbPXHOCT CbC CPefHO HMBO OT + 4°. He ce
VM3UCKBAT PbYHU HACTPOIKY.

Wanonagaiite nasepa Ha paBHa W Nnocka NOBBbPXHOCT.
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M3non3BaHe Ha nasepa ¢ MynTu ckoba

[NoBeYETO NUHENHN/TOYKOBY Naepu, kouTo umar 5/8-11
MOHTaXHa pe3BoBKa, MOraT Jja Ce U3on3eat ¢ nasepHata
mynTi ckoba FMHT77435 (durypa (). Mynmu ckobata Moxe
[l ce 113r0N13Ba NOCTaBEHa cama N MOHTMpaHa Mo HSKOIKO
HauMHa:

V3nonagaiiTe rymeHarta nexa okono cTbnb 2"x4” unu apyr
BepTUKareH npeamer.

V3nonasaitte 3aaHnTe MarHuTh KbM MeTaneH focT.

Okayete 3aHara aynka 3a 3aBMHTBaHe Haj MUPOH Unu
BWHT Ha CTeHa.

M3nonsaiiTe TaaHHaTa ckoba 3a okauaHe KbM pencata 3a
BUCALLY/OKaYEH TaBaH.

M3anonagaitte aontHara 5/8-11 unu 1/4-20 pesboska 3a
OKayBaHe Ha TPUHOXHMKA.

Mopapbxka

Koraro nasepa He e B ynotpe6a, nouncTeTe BbHIIHUTE
4acTy ¢ Mokpa Kbpna, u3BbpLueTe nasepa ¢ Mexa kbpna,
3a fja CTe CUrypHM, Ye € CyX, 1 CIef] TOBa 1o CbXpaHeTe
B MPeoCTaBeHarTa KyTus.

Bbripeku, Ye BbHLUHATa YacT Ha Nasepa e YCToluMBa
Ha paatBopu, HKOI'A He u3nonssaiite npenapatv 3a
MoyYMCTBaHe Ha nasepa.

He cwxpansBaiite nasepa npu Temnepatypy nog -20 °C
(-5 °F) unm Hag 60 °C (140 °F).

3a fla ocurypuTe TOYHOCTTa Ha BallaTa paboTta, Yecto
npoBepsiBaiiTenasepa 3a npasunHa kanubpaus.

Iposepkm Ha kanubpauuaTa 1 Apyrin NonpasKi, CBbP3aHM
C noAApbXKaTa MOXe fia Ce U3BBPLUAT B CEPBU3HUTE
LieHTpoBe Ha Stanley.

OnpaBsiHe Ha npobnemu

INa3epsbT He ce BKNO4Ba

+ BHuUmaBaiiTe NUTMEBO-oHHaTa baTepusi Ha nasepa Aa
€ HaMbIHO 3apefeHa.

+ BuHarv nopabpxalite nasepa cyx.

Ako nasepHuaT ypen e HarpsT Hag 50 °C (120 °F),

YPEAbT HAMa Aa ce BKMo4M. AKO N1a3epbT e CbXpaHsiBaH
NPV M3KIKYUTENHO ropeLla TeMnepaTypa, ocTaBeTe ro

fa ce oxnazu. JlasepHoTo H1BO HsiMa A1a Ce NoBpezu

OT U3MI0N3BAHETO Ha 3aKIioYBaLLYA NPEBKIIOYBATEN 32
BaxpanBaHe/ [peHoc., Npeav Aa ce oxnaav 10 HopManHara
cyn paboTHa Temnepatypa.

IasepHuTte nbymu npuceeTBat

NasepuTe ca Cb3fafeHy 3a CaMOHUBENMPaHE 10 CPEaHO 4°
BbB BCUYKN NOCOKU. AKO N1a3epbT Ce HAKIMOHM TONKOBA MHOTO,
4e BbTPELLHVST MeXaHU3bM fja He MOXe Aa Ce CaMOHMBENpa,
na3epHUTE TbYM LLie NPOCBETBAT, yKa3Bailku, Ye obxeata

Ha HaknoHa Lwe 6bae npesuwweH. MPUCBETBALNTE

J1bYK, CH3OALEHN OT NA3EPA HE CA MONEFATU

NN OTBECHM W HE TPABBA [JA CE 3MON3BAT 3A
MOTBBPXAABAHE N OTBENA3BAHE MNONETATO UNn
OTBECHO. OnurTaiite ce Aa CMeHUTe MSICTOTO Ha nasepa Ha
M0-paBHa NoBbPXHOCT.

NasepHuTe MbYM HAMa da cnpart Aa ce
ABUXaAT

Jla3epbT e npewyseH MHCTPYMeHT. CrefjoBaTenHo, ako He

€ N0CTaBeH Ha CTabunHa (1 HenoaBIKHa) NOBBLPXHOCT,
nasepbT Le NPOAbITKM Aa Ce 0NUTBa Aa Hamepy N3paBHsABaHe.
AKO ITbYBT He Cripe Aa e MeCTy, OnuTaiiTe a nocrasuTe
nasepa Ha no-crabunHa nosbpxHocT. CbLLo Taka, onuTaiiTe

Ce f1a Ce YBEpUTE, Ye MOBBPXHOCTTA € OTHOCUTENHO Nnocka

1 paBHa, Taka Ye Na3epbT fa € CTabureH.

CepBusupaHe 1 nonpaeka

3abenexka: PasenobseaHemo Ha n1a3epa we aHynupa 8cusku
2apaHuyuU Ha npodykma.

3a pa ocurypute BE3OMACHOCT n HAOEXOHOCT Ha
npoaykTa, nonpaekata, NoAapbKKkaTa 1 perynupaHeTo Tpsibea
[1a Ce U3BbPLLUBAT B YMb/IHOMOLLIEHN CEPBIU3HIA LIEHTPOBE.
CepBuavpaHe Uin MoAApbXKa, KOUTO Ce M3BbPLLBAT OT
HekBanuduLMpaH nepcoHan Moxe Aa oBeae A0 HapaHABaHWS.
3a fia HamepuTe Hal-GnU3KUST A0 BaC CEPBU3EH LIEHTBP Ha
Stanley, otuaete Ha http://lwww.2helpU.com.




Cneumdmkaumm

FMHT77598

CBETNMHEH U3TOYHMK

JlasepHu avoan

[lbnxinHa Ha nasepHaTta BbnHa

510 - 530 HM BUAgUM

MouyHocT Ha nasepa

<1,0 mB KINAC 2 JTASEPEH NPOLYKT

Pa6oteH obxsat

30 m (100')
50 m (165') ¢ peTexTop

TOYHOCT - BCUYKI NIMHIAM 1 TOYKK, OCBEH JonHaTa
TOYKa

+ 3 MmHa 10 M (£ 1/8” Ha 30')

TOYHOCT - AONHa TOYKa

+6 MM Ha 10 M (£1/4” Ha 30')

PabotHa Temnepatypa

-10 °C o 50 °C (14 °F po 122 °F)

TemnepaTtypa Ha CbxpaHsiBaHe

-20 °C 00 60 °C (-5 °F o 140 °F)

CbobpaseH ¢ okonHaTa cpeaa

YcToiume Ha Bofia 1 npax Ao IP54
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Cuprins

* Informatii despre laser

* Siguranta utilizatorului
+incarcarea acumulatorului

« Utilizarea sistemului de montare
* Pornirea laserului

« Verificarea preciziei laserului
« Utilizarea laserului

+ intretinerea

* Depanare

* Service si reparatii

* Specificatji

Informatii despre nivela laser

Laserul cu linii incrucigate FMHT77598 este un produs laser
de Clasa 2. Laserul sunt autonivelant si poate fi utilizat pentru
alinierea orizontala (niveld) si verticala (fir cu plumb).

Siguranta utilizatorului

Instructiuni de siguranta

Definitjile de mai jos descriu nivelul de severitate al fiecarui
cuvant de semnalizare. Va rugam sa cititi manualul si sa fiti
atentj la aceste simboluri.
Q PERICOL: Indica o situatie periculoasa imediata
care, dacd nu este evitatd, va determina decesul sau

vétadmarea grava.
AVERTISMENT: Indicé o situatie potential
OBSERVATIE: Indicé o practica necorelata cu vatamarea

periculoasd care, daca nu este evitatd, ar putea
det decesul sau vata grava.

corporald care, daca nu este evitatd, poate determina daune

asupra bunurilor.

daca nu este evitata, poate determina vatamari
minore sau medii.

Daca aveti orice intrebari sau comentarii despre aceasta
unealta sau orice unealta Stanley, vizitati site-ul
http:/lwww.2helpU.com.

ATENTIE: Indicd o situatie potential periculoasa care,

Declaratie de conformitate CE

Ce€

Stanley declara prin prezenta faptul ca produsul
FMHT77598 este conform cu cerintele esentjale si cu toate
celelalte prevederi ale Directivei 1999/5/EC.

Putetj solicita textul complet al Declaratjei de conformitate UE la
Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16, 2800 Mechelen,
Belgia. De asemenea, acesta este disponibil pe adresa de
Internet urmatoare: www.2helpu.com.

AVERTISMENT:

Cititi si intelegeti toate instructiunile.
Nerespectarea avertizarilor si a instructiunilor din
acest manual poate conduce la vatamari grave.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI

AVERTISMENT:

Expunere la radiatii laser. Nu demontai si

nu modificati nivela laser. induntru nu existi
componente ce pot fi reparate de catre utilizator.
Acest fapt poate conduce la vatimarea grava

a ochilor.

AVERTISMENT:

Radiatii periculoase. Utilizarea altor controale sau
reglaje sau efectuarea altor proceduri decét cele
specificate in acest manual pot conduce la expunerea
periculoasd la radiatji.

A

A

Eticheta de pe nivela laser poate include urméatoarele simboluri.

Simbol Descriere

\ Volti

mW Miliwati

& Avertisment privind nivela laser
nm Lungime de undé in nanometri
2 Laser clasa 2

Etichete de avertizare

Pentru confortul si siguranta dumneavoastra, urmatoarele
etichete sunt pe laser.

AVERTISMENT: Pentru a reduce riscul de

A @ rénire, utilizatorul trebuie sé citeascd manualul

de instructiuni.




AVERTISMENT: RADIATIE LASER. NU
PRIVITI IN FASCICULUL LASER. Produs laser

clasa 2.
@L®
5002595 Manual o

ce@

e
Mado in China
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e s 20te

TYPE 1: 72V DC 777 2,08 144Wh

in cazul in care echipamentul este utilizat intr-un mod
care nu este specificat de fabricant, protectia furnizata
de echipament poate fi afectata.

Nu operati laserul in atmosfere explozive, cum ar fiin
prezenta lichidelor, gazelor sau pulberilor explozive.
Aceasta unealta poate genera scantei ce pot aprinde
pulberile sau vaporii.

Nu pastrati laserul inactiv la indemana copiilor i a altor
persoane neinstruite. Laserele sunt periculoase in mainile
utilizatorilor neinstruii.

Operatiile de service asupra uneltei TREBUIE sa fie

fe te de catre p | de reparatii calificat.
Reparatiile sau servisarea efectuate de personal necalificat
pot cauza vatamari. Pentru a localiza cel mai apropiat centru
de service Stanley, vizitati http:/lwww.2helpU.com.

Nu utilizati instrumente optice precum un telescop sau
un ni u pentru a vi; fasciculul laser. Acest
fapt poate conduce la vatamarea grava a ochilor.

Nu pozitionati laserul intr-o pozitie ce poate determina
pe oricine sa priveasca intentionat sau neintentionat in
fasciculul laser. Acest fapt poate conduce la vdtamarea
grava a ochilor.

Nu pozitionati laserul langa o suprafatd reflectanta ce
poate reflecta fasciculul laser spre ochii cuiva. Acest fapt
poate conduce la vatdmarea grava a ochilor.

Opriti laserul atunci cdnd nu este utilizat. Lasarea
laserului pornit méreste riscul de a privi in fasciculul laser.

Nu modificati in niciun fel laserul. Modificarea uneltei
poate conduce la expunerea periculoasé la radiatii laser.

Nu operati laserul in apropierea copiilor sau nu permiteti
copiilor sa utilizeze laserul. Acest fapt poate conduce la
vétamarea grava a ochilor.

* Nuindepartati sau nu deteriorati etichetele de avertizare.
In cazul indepartérii etichetelor, utilizatorul sau alte persoane
se pot expune involuntar la radiatii.

* Pozitionati bine laserul pe o suprafata orizontala. Daca
laserul cade, acesta se poate deteriora sau pot s& apara
vatamari grave.

Siguranta corporala

« Fiti precauti, fifi atenti la ceea ce faceli si faceti uz de regulile
de bun sim¢ atunci cand operati laserul. Nu utilizati laserul
atunci cand sunteti obositi sau cand va aflafi sub influenta
drogurilor, alcoolului sau medicatiei. Un moment de neatentie
in timpul operarii laserului poate conduce la vatamari
corporale grave.

Utilizati echipamentul de protectie. Purtafi intotdeauna
ochelari de protectie. In functie de conditiile de lucru,
utilizarea echipamentului de protectie, cum ar fi masca de
praf, incéltamintea de protectie antiderapanta, castile si
dispozitivele de protectie pentru urechi va reduce vatamarea
personala.

Utilizarea si ingrijirea uneltei

* Nu utilizati unealta in cazul in care intrerupatorul Pornit/
Oprit/Blocare pentru transport nu porneste sau nu opreste
laserul. Orice unealta ce nu poate fi controlaté cu ajutorul
Intrerupatorului este periculoasa i trebuie sa fie reparata.

Urmatj instructiunile din sectiunea Intretinerea din acest
manual. Utilizarea de piese neautorizate sau nerespectarea
instructiunilor din sectiunea Intretinerea pot crea un risc de
electrocutare sau rénire.

Siguranta acumulatorului
Laserul FMHT77598 este alimentat cu un acumulator Li-ion.

AVERTISMENT:

Pentru a reduce riscul de vatamare, utilizatorul
trebuie sa citeasca Manualul utilizatorului, Manualul
privind siguranta laserului si Manualul privind
siguranta acumulatorului.
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incarcarea bateriei

Utilizatj unitatea de incércare care este ambalaté cu laserul
FMHT77598 pentru a incérca acumulatorul Li-ion al laserului.

1] Introduceti fisa electrica de la un capat al unitatii de
incarcare intr-o priza electricé (Figura © (D).

H re partea din spate a laserului, trageti capacul portului in
afara si in lateral (Figura © ().

Introduceti capétul mic al unitatii de incarcare in portul de
incarcare al laserului (Figura © ).

4] Permiteti acumulatorului sa se incarce complet. LED-ul de
alimentare va rdméane aprins in timp ce acumulatorul se
incarca.

5] Dupa ce LED-ul de alimentare se stinge, deconectati
unitatea de incarcare de la priza electrica si de la portul de
incarcare al laserului.

6] Tmpingeti capacul portului inapoi peste portul de incarcare
al laserului.

De fiecare data cand nu utilizati laserul, glisatj intrerupatorul
Pomnit/Oprit/Blocare pentru transport la STANGA, la pozitia
Blocat/OPRIT (Figura ® (®).

Utilizarea sistemului de
montare

Pe partea de jos a laserului se afla un dispozitiv mobil

(Figura ®).

+ Pentru a utiliza magnetji din partea frontala a laserului (Figura
@ (®) pentru a monta laserul pe laterala unui stalp din
otel, nu extindeti dispozitivul mobil
(Figura @ (D). Acest lucru va permite alinierea punctului
orientat in jos cu marginea stélpului din otel.

+ Pentru a monta laserul peste un punct de pe podea
(utilizand un dispozitiv de montare multifunctional sau un
trepied), Tragei in afara dispozitivul mobil pana se fixeaza
pe pozitie cu un clic (Figura @) (@). Acest lucru va permite
ca punctul laser orientat in jos s& treaca prin orificiul de
montaj 5/8-11, iar laserul sa fie rotit peste orificiul 5/8-11 fara
a schimba pozitia verticala a laserului.

Pornirea laserului

Asezatj laserul pe o suprafata neteda si dreapta.

Glisatj intrerupatorul Pornit/Oprit/Blocare pentru transport la
dreapta, la pozifia Deblocat/PORNIT (Figura @ (@).

Asa cum este prezentat in Figura ® (), apésati @
o data pentru a proiecta o linie laser orizontald, a doua
oard pentru a proiecta o linie laser verticald, a treia oara
pentru a proiecta o linie orizontala si una verticald, a patra
oard pentru a proiecta 5 puncte si a cincea oara pentru
a proiecta liniile orizontale si verticale cu cele 5 puncte.

Verificatj fasciculele laser. Laserul este conceput sa se
autoniveleze. Daca laserul este inclinat atat de mult incét
nu se poate autonivela (> 4°), fasciculele laser vor clipi
continuu de doua ori si [ vor fi aprinse constant pe

tastatura (Figura @ ).

Dacé fasciculele laser clipesc, laserul nu este la nivel (sau
la plumb) si NU TREBUIE UTILIZAT pentru determinarea
sau marcarea nivelului sau plumbului. incercati s3
repozitionati laserul pe o suprafata dreapta.

Apasati @ pe tastatura pentru a testa modul Puls. ®
se va aprinde pe tastatura (Figura @ @) si fasciculele
laser vor aparea mai luminoase deoarece clipesc la o rata
foarte mare. Modul Puls il veti utiliza numai fmpreuna cu un
detector pentru a proiecta fascicule laser pe distante mari.

Daca ORICARE dintre urmétoarele afirmatii este
ADEVARATA, consultat instructiunile sectiunea Verificarea
preciziei laserului INAINTE DE A UTILIZA LASERUL
pentru un proiect.

+ Aceasta este prima daté cand utilizati laserul (in cazul
in care laserul a fost expus la temperaturi extreme).

* Precizia laserului nu a fost verific de ceva timp.
« Este posibil ca laserul sé fi fost scapat.

Verificarea preciziei laserului

Uneltele laser sunt sigilate si calibrate in fabrica. Este
recomandat sa efectuatj o verificare a preciziei inainte de

a utiliza laserul pentru prima data (in cazul in care laserul

a fost expus la temperaturi extreme) si apoi sa la intervale
regulate pentru a asigura ca munca dvs. este realizata cu
precizie. Atunci cand efectuatj oricare dintre verificarile preciziei
listate in acest manual, urmatj aceste indicatji:




Utilizati cea mai mare suprafata/distanta posibila, cea mai
apropiata de distanta de operare. Cu cat suprafata/distanta
este mai mare, cu atét este mai ugor sa masuratj precizia
laserului.

Asezatj laserul pe o suprafata netedd, dreapta si stabila,
care este la acelasi nivel in ambele directji.

Marcati centrul fasciculului laser.

Precizia liniei orizontale - Nivelul

Pentru verificarea planitatea liniei orizontale a laserului avetj
nevoie de o suprafata verticala dreapta cu o latime de cel putin
9m(30)).

Plasatj un trepied la un capét al peretelui (Figura & (D).

Pozitionatj laserul pe trepied si ingurubati manerul cu filet
pe trepied in filetul interior al laserul.

Glisati intrerupatorul Pornit/Oprit/Blocare pentru transport la
dreapta, la Laser PORNIT (Figura ® ).
Apasati @) o data pentru a proiecta o linie orizontal3.

Marcatj pe perete doua puncte (P1 si P2) la cel putin 9 m
(30°) distanta unul de altul, de-a lungul liniei orizontale

a laserului (Figura ® (D).

orizontal3 a laserului cu punctul P2 (Figura & @).
Marcatj punctul P3 pe linia laser, aproape de punctul P1.
Masurati distanta pe verticald dintre punctele P1 si P3.

A Dacs valoarea masurat este mai mare decat Distanta
permisa dintre P1 si P3 pentru Distanta dintre P1 gi P2
corespunzatoare din tabelul urmétor, laserul trebuie reparat
de un centru de service autorizat.

Distanta dintre Distanta permisa
P1siP2 dintre P1 si P3
9m (30" 6 mm (1/4")

12 m (40) 8 mm (5/16")
15 m (50') 10 mm (13/32")

Precizia liniei orizontale - inclinarea

Pentru verificarea inclinarii liniei orizontale a laserului aveti

nevoie de o suprafata verticala dreapta cu o latime de cel putin

9m (30).

Asezat un trepied asa cum se araté in figura ® (D, care
este:

« In centrul peretelui (D 1/2).
+ n fata peretelui, la o distanta de jumatate din
dimensiunea peretelui (D 1/2).

Pozitjonatj laserul pe trepied si ingurubati manerul cu filet
pe trepied in filetul interior al laserul.

Glisati intrerupatorul Pornit/Oprit/Blocare pentru transport la
dreapta, la Laser PORNIT (Figura ® (@).

Apasatj de 3 ori pentru a proiecta o linie orizontald si
una vertical.

Tndreptatj linia verticala a laserului spre primul colt sau spre
punctul de referinta (Figura ® (D).

6] Méasuratj jumétate din distanta peretelui (D1/2).

Acolo unde linia laser orizontala se intretaie cu punctul
marcat la juméatatea distantei (D1/2), marcati punctul P1.

] Rotiti laserul spre alt colt sau punct de referinta
(Figura ® @)

B Acolo unde linia laser orizontals se intretaie cu punctul
marcat la jumatatea distantei (D1/2), marcati punctul P2.

Masuratj distanta pe verticala dintre P1 si P2
(Figura ® ®).

Dacé valoarea masurata este mai mare decét Distanta
permisa dintre P1 si P2 pentru Distanta (D1)
corespunzatoare din tabelul urmator, laserul trebuie reparat
de un centru de service autorizat.

Distanta permisa
Distanta (D1) dintre P1 si P2
9m (30) 3 mm (1/8")
12 m (40) 4 mm (5/32")
15m (50') 5mm (7/32")
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Precizia liniei verticale - Plumb
Verificarea cu plumbul a liniei verticale a laserului.

Méasurati inaltimea stélpului usii (sau un punct de referinta
de pe tavan) pentru a obtine inéltimea D1 (Figura @ (D).
Asezati laserul pe podea in fata stalpului usii,
(Figura @ (D).

Glisati intrerupatorul Pornit/Oprit/Blocare pentru transport la
dreapta, la Laser PORNIT (Figura ® ).

Apasati @) de dou ori pentru a proiecta o linie verticala.

Indreptatj linia verticala a laserului spre stalpul usii sau spre
punctul de referinté de pe tavan.

B n cazul in care linia verticals a laserului atinge Tnéltimea
blocajului usii, marcati punctul P1.

De unde fasciculul laser atinge podeaua, masurati distanta
D1 si marcati punctul P2.

H pin P2, masuratj distanta D1 si marcatj punctul P3.

Mutatj laserul pe partea opusé a punctului P3 si indreptati
linia verticala a acestuia spre punctul P2 (Figura @ ().

podea si marcati punctul P4 deasupra stalpului usii.
Masuratj distanta dintre P1 i P4 (Figura @) (3).

Daca valoarea masuraté este mai mare decét Distanta
permisa dintre P1 si P4 pentru Distanta verticala (D1)
corespunzatoare din tabelul urmétor, laserul trebuie reparat
de un centru de service autorizat.

Pornitj laserul si apasati de 4 ori pentru a proiecta
puncte deasupra, in fata, dedesubtul si la dreapta si la
stanga laserului.

Asezati laserul la 5 - 8 cm (2’-3") fata de primul perete.
Pentru a testa punctul laser frontal, asigurati-va cé partea
frontald a laserului este indreptata spre perete
(Figura @ Q).

Marcatj pozitia punctului laser pe primul perete ca punctul

P1 (Figura @ (D).

Rotiti laserul la 180° si marcatj pozitia punctului laser pe al
doilea perete ca punctul P2 (Figura B (D).

Asezatj laserul la 5 - 8 cm (2’-3") fata de al doilea perete.
Pentru a testa punctul laser frontal, asiguratj-va ca partea
frontalé a laserului este indreptatd spre perete (Figura (B)
(), si reglatj inaltimea unitatii laser pana cand punctul
laser atinge punctul P2.

(6 ] Rotitj laserul la 180° si indreptati punctul laser aproa
punctul P1 de pe primul perete si marcati punctul P3

(Figura @ @).

Masuratj distanta pe verticald dintre punctele P1 si P3 pe
primul perete.

B Dacs valoarea mésurati este mai mare decat Distanta
permisa dintre P1 si P3 pentru Distanta dintre pereti
corespunzatoare din tabelul urmator, laserul trebuie reparat
de un centru de service autorizat.

Distanta intre pereti Distanta permisa intre

P15iP3

inaltimea distantei
verticale (D1)

Distanta permisa
dintre P1 si P4

2,5m (8)

1,5 mm (1/16")

5m (16)

3,0 mm (1/8")

6m (20)

3,6 mm (9/64")

9m (30)

5,5 mm (9/32")

Precizia punctului orizontal - Nivelul

6,0 m (20) 3,6 mm (9/64")
9,0 m (30) 5.4 mm (7/32")
15,0 m (50) 9 mm (11/32")

23.0m (75) 13,8 mm (9/16")

Repetati pasii de la 2 la 8 pentru a verifica precizia
punctului din dreapta i apoi a celui din stanga, asigurandu-
va cé punctul laser pe care il testatj este cel indreptat spre

fiecare perete.
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Verificarea calibrérii pe orizontald a laserului necesité existenta
a doi pereti paraleli aflati la o distanta de cel putin 6 m (20").

Pozitjonatj laserul pe trepied si insurubati manerul cu filet
pe trepied in filetul interior al laserul.

Precizia punctului firului cu plumb

Verificarea calibrarii laserului pe verticala (cu plumb) poate fi
efectuatd cu precizie atunci cand exista o inaltime substantjala
pe verticald, ideal fiind 7,5 m (25'), cu o persoana pe podea,
care sa pozitioneze laserul si alta persoand aproape de plafon,
care s& marcheze punctul creat de fascicul pe plafon.




Macatj punctul P1 pe podea (Figura (D (D).

Pomniti laserul si apasatj @) de 4 ori pentru a proiecta
puncte deasupra, in fata, dedesubtul si la dreapta si la
stanga laserului.

Asezati laserul in asa fel incat punctul de jos s fie centrat
peste punctul P1 si marcati centrul punctului de sus pe
tavan ca punctul P2 (Figura (D ().

Rotiti laserul la 180°, asigurandu-va cé punctul orientat in
jos este centrat in continuare pe punctul P1 de pe podea
(Figura @D @).

Marcati centrul punctului de sus pe tavan ca punctul P3
(Figura @ @).

6] Méasurati distanta dintre punctele P2 si P3.

Daca valoarea masuratd este mai mare decét Distanta
permisa dintre P2 si P3 pentru Distanta dintre tavan si
podea corespunzatoare din tabelul urmétor, laserul trebuie
reparat de un centru de service autorizat.

Utilizand o {inta pentru a transfera pozitia punctului frontal
de pe perete pe podea, marcatj punctul P2 pe podea si
apoi punctul P3 pe podea (Figura @ (D).

Mutatj laserul in punctul P2 si aliniati punctul frontal
orizontal cu punctul P3 din nou (Figura @) ().

Utilizand o tinta pentru a transfera pozitia punctului frontal
orizontal de pe perete pe podea, marcati pozitia celor doua
fascicule ca punctele P4 s P5 pe podea (Figura @ ).

Rotit laserul la 90° asa incat punctul frontal orizontal sa fie
aliniat cu punctul P4 (Figura @ ).

] Marcatj pozitia primului fascicul ca punctul P6 pe podea,
cat mai aproape posibil de punctul P1 (Figura @ @)).

M Mmasurafj distanta dintre punctele P1 si P6 (Figura @ ().

Dacé valoarea masuratd este mai mare decét Distanta
permisa dintre P1 i P6 pentru Distanta (D1)
corespunzatoare din tabelul urmator, laserul trebuie reparat
de un centru de service autorizat.

Precizia punctului orizontal - Simetria

Pentru verificarea simetriei fasciculelor laser aveti nevoie de
o camera de cel putin 10 m (35’) lungime. Toate marcajele
pot fi realizate pe podea pozitionand o tintd in fata fasciculului
orizontal sau a fasciculului in unghi si transferand pozitia lor
pe podea.

NOTA: Pentru a asigura precizia, distantele (D1) dintre punctele
P1-P2, P2 -P3, P2 - P4, si P2 - P5 trebuie sa fie egale.

Marcatj punctul P1 pe podea, la 0 margine a camerei, asa
cum este prezentat in Figura @ (D.

Porniti laserul si apasati @ de 4 ori pentru a proiecta
puncte deasupra, in fata, dedesubtul si la dreapta si la
stanga laserului.

Asezatj laserul in asa fel incat punctul de jos s fie centrat
peste punctul P1 si asiguratj-va ca punctul indreptat in fatad
este orientat spre marginea opusa a camerei

(Figura @ ().

Distanta dintre tavan Distanta permisa intre Distanta permisa intre
si podea P25i P3 Distanta (D1) P1 i P6
4,5m (15 3 mm (1/8”) 7,5m (25) 2,2 mm (3/32")
6m (20 4,2 mm (5/32") 9m (30) 2,7 mm (7/64")
9m (30 6 mm (1/4”) 15m (50') 4,5 mm (3/16”)
12m (40) 84 mm (5/167) Rotiti laserul la 180° asa incat punctul frontal orizontal sa

fie aliniat cu punctul P5 (Figura @ @)).

Marcagi pozitia celui de-al doilea fascicul ca punctul P7 pe
podea, cat mai aproape posibil de punctul P1
(Figura @ @).

Msuratj distanta dintre punctele P1 si P7 (Figura @ @).

Daca valoarea masurata este mai mare decét Distanta
permisé dintre P1 si P7 pentru Distanta (D1)
corespunzatoare din tabelul urmator, laserul trebuie reparat
de un centru de service autorizat.

Distanta permisa intre
Distanta (D1) P1siP7
7,5m(25) 2,2 mm (3/32")
9m (30) 2,7 mm (7/64")
15m (50 4,5mm (3/16")

175



176

Utilizarea laserului

Sfaturi pentru utilizare

Marcatj intotdeauna centrul fasciculului creat de laser.

Modificérile extreme de temperatura pot cauza miscarea
componentelor interne ce pot afecta precizia. Verificati
frecvent acuratetea in timpul lucrului.

Daca laserul a fost vreodatd scapat, verificatj-| pentru a va
asigura ca este inca calibrat.

Atata timp cét laserul este calibrat corespunzator, acesta
se va autonivela. Fiecare laser este calibrat din fabrica
pentru a indica corect nivelul atata timp cat este asezat pe
o suprafata dreapta cu o inclinatie medie de + 4°. Nu este
necesara reglarea manuala.

Utilizatj laserul pe o suprafatd neteda si dreapta.

Oprirea laserului

Glisatj intrerupatorul Pornit/Oprit/Blocare pentru transport la
pozitia OPRIT/Blocat (Figura @ () atunci cand nu utilizatj
laserul. Daca intrerupatorul nu este dus la pozitia Blocat, laserul
nu se va inchide.

Utilizarea laserului cu accesorii

AVERTISMENT:

Deoarece accesoriile, altele decét cele oferite de
Stanley, nu au fost testate cu acest laser, utilizarea
acestora cu laserul dvs. poate fi riscanta..

Utilizati numai accesorii Stanley care sunt recomandate pentru
a fi utilizate impreuna cu acest model. Accesoriile ce pot fi
adecvate pentru un laser, pot crea un risc de vétamare atunci
cénd sunt utilizate cu un alt laser.

Partea inferioara a laserului este dotata cu filete mama de
1/4-20 $i 5/8-11 (Figura () pentru a putea monta accesoriile
aflate acum pe piatd sau pe cele care vor aparea. Folositi
doar accesorii Stanley destinate utilizérii cu acest laser. Urmati
instructiunile ce fnsotesc accesoriile.

Accesoriile recomandate pentru utilizarea cu acest laser sunt
disponibile la costuri suplimentare la distribuitorul local sau la
centrul de service autorizat. Dacé aveti nevoie de asistenta in
identificarea oricarui accesoriu, va rugdm sa contactati cel mai
apropiat centru de service Stanley sau sa vizitatj site-ul web:
http:/lwww.2helpU.com.

Utilizarea laserului cu suportul
multifunctional

Majoritatea laserelor cu linie/punct dotate cu un filet

pentru montaj de 5/8-11 pot fi utilizate impreuna cu

suportul multifunctional FMHT77435 (Figura (). Suportul
multifunctional poate fi utilizat de sine statator sau montat in
diferite moduri:

« utilizatj cureaua din cauciuc in jurul unui stélp, 2"x4”" sau al
altui obiect vertical;

utilizati magnetii posteriori pe un stalp metalic;

agatat orificiul posterior pentru surub intr-un cui sau un surub
dintr-un perete;

utilizati clema pentru tavan pentru a-| fixa pe siné pentru
atérnarea/suspendarea de tavan;

utilizatj filetele de 5/8-11 sau 1/4-20 de pe partea inferioara
pentru a-| atasa la un trepied.

intretinerea

« Atunci cand laserul nu este utilizat, curatati partile exterioare
cu o carpa umeda, stergeti laserul cu o carpa uscata moale
pentru a va asigura ca este uscat si apoi depozitatj-| in
cutia sa.

Desi exteriorul laserului este rezistent la solventj, nu utilizati
NICIODATA solventj pentru a curata laserul.

+ Nu depozitatj laserul la temperaturi mai mici de -20 °C (-5 °F)
sau mai mari de 60 °C (140 °F).

Pentru a asigura precizia operatjunilor efectuate, verificati
periodic calibrarea laserului.

Verificarea calibrarii si alte reparatji de intretinere pot fi
efectuate de centrele de service Stanley.




Depanare

Laserul nu mai porneste

Asiguratj-va ca acumulatorul Li-ion sa fie - incércat complet.

Asigurati-va cd laserul este mereu uscat.

Daca unitate laser ajunge la o temperatura de peste 50 °C
(120 °F), aceasta nu va porni. Dac laserul a fost depozitat la
temperaturi foarte ridicate, lasati-| s& se raceasca. Laserul nu
va fi deteriorat daca utilizati intrerupatorul de Pornire/Oprire/
Blocare transport inainte ca acesta sa ajunga la temperatura
corespunzatoare de operare.

Fasciculul laser este intermitent

Laserele sunt concepute sa se autoniveleze pana la o medie
de 4° in toate directiile. Daca laserul este inclinat atat de mult
ncat mecanismul intern nu se poate autonivela, fasciculele
vor lumina intermitent aratand c limita de inclinare este
depasita. FASCICULELE CARE PALPAIE NU SUNT LA
NIVEL SAU LA PLUMB $I NU TREBUIE UTILIZATE PENTRU
DETERMINAREA SAU MARCAREA NIVELULUI SAU
PLUMBULUL. incercati sa asezati laserul pe o suprafata mai
dreapta.

Fasciculele laser nu se opresc din migcare

Laserul este un instrument de precizie. De aceea, daca nu este
pozitionat pe o suprafata stabila (si fixa), laserul va continua

sa Incerce sa caute nivelul. Daca fasciculul nu se opreste din
miscare, incercati sa asezati laserul pe o suprafatd mai dreapta.
De asemenea, asiguratj-va ca suprafata este relativ plata si
plana pentru ca laserul sa fie stabil.

Service si reparatii

Nota: Dezasamblarea laserului va anula toate garantiile
produsului.

Pentru asigurarea SIGURANTEI si FIABILITATII produsului,
reparatiile, intretinerea si reglajele trebuiesc efectuate de
centrele de service autorizate. Reparatjile sau servisarea
efectuate de personal necalificat pot cauza raniri. Pentru

a localiza cel mai apropiat centru de service Stanley, vizitatj
http:/lwww.2helpU.com.
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Specificatii

FMHT77598

Sursa de lumind

Diode laser

Lungime de unda laser

510-530 nm vizibil

Putere laser

PRODUS LASER CLASA 2 <1,0 mW

Domeniu de lucru

30 m(100')
50 m (165') cu detector

Precizie - toate liniile si punctele, cu exceptia
punctului orientat fn sus

+3 mm per 10 m (£1/8" per 30’)

Precizie - punctul orientat in jos

+6 mm per 10 m (£1/4” per 30’)

Temperatura de functionare

Dela-10°Cla50 °C (de la 14 °F la 122 °F)

Temperatura de depozitare

Dela-20 °Cla 60 °C (de la -5 °F la 140 °F)

Mediu

Rezistent la apa si praf certificat IP54




Sisukord

* Laseri andmed

« Kasutaja ohutus

* Aku laadimine

« Paigaldusploki kasutamine
* Laseri sisseliilitamine

« Laseri tapsuse kontrollimine
* Laseri kasutamine

* Hooldus

* Probleemide lahendamine
« Teenindus ja remont

* Tehnilised andmed

Laseri andmed

Ristjoonlaser FMHT77598 on 2. klassi laserseade. Tegu on
iseloodiva lasertdoriistaga, mida véib kasutada horisontaalseks
ja vertikaalseks loodimiseks.

Kasutaja ohutus
Ohutusjuhised

Allpool toodud maératlused kirjeldavad iga mérkséna olulisuse
astet. Palun lugege juhendit ja pdorake téhelepanu nendele
stimbolitele.
Q OHT! Téhistab dhvardavat ohuolukorda, mis juhul,
kui seda ei véldita, voib l6ppeda surma voi raske

kehavigastusega.

HOIATUS! Téhistab véimalikku ohuolukorda, mis
juhul, kui seda ei véldita, voib Ioppeda surma voi
raske kehavigastusega.

Q ETTEVAATUST! Tahistab voimalikku ohuolukorda,
mis juhul, kui seda ei véldita, voib Ioppeda kerge voi
NB! Osutab kasutusviisile, mis ei seostu kehavigastusega,
kuid mis v6ib pohjustada varalist kahju.

k ja kehavi

Kui teil on selle voi méne muu Stanley tooriista kohta
kiisimusi voi k , minge aadressil
http:/lwww.2helpU.com.

EU vastavusdeklaratsioon

Ce€

Stanley ki_nnitab siinkohal, et toode FMHT77598 vastab direktiivi
1999/5/EU pdhinduetele ja kdigile muudele satetele.

ELi vastavusdeklaratsiooni tervikteksti saab kiisida
aadressilt Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16,
2800 Mechelen, Belgium, samuti leiate selle jargmiselt
internetiaadressilt: www.2helpu.com.

HOIATUS!

Lugege koiki juhiseid ja tehke need endale
selgeks. Kéesolevas juhendis toodud hoiatuste
Jja juhiste eiramine voib I6ppeda raskete
kehavigastustega.

HOIDKE NEED JUHISED ALLES

HOIATUS!

Laserikiirgus. Arge vétke laserloodi lahti

ega muutke selle ehitust. Selle sees pole

k ajapoolset hooldust vajavaid osi. See véib
pohjustada raskeid silmakahjustusi.

HOIATUS!

Ohtlik kiirgus. Kui juhtseadiste kasutamisel, seadme
reguleerimisel voi selle késitsemisel ei jérgita
kéesolevat juhendit, voib tagajérjeks olla kokkupuude
ohtliku kiirgusega.

A

A

Laseri sildil voivad olla jargmised siimbolid.

Siimbol Tahendus

) Voldid

mW Millivatid

& Laserit puudutav hoiatus

nm Lainepikkus nanomeetrites

2 Laseri klass 2
Hoiatussildid
Teie mug ja ohutuse huvides on laseril jargmised
sildid.

HOIATUS! Vigastusohu véhendamiseks peab
kasutaja lugema kasutusjuhendit.

HOIATUS! LASERIKIIRGUS. ARGE VAADAKE
OTSE KIIRE SUUNAS. 2. Klassi laserseade.

A

AMS)
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Intertek inoperators

Kui seadet kasutatakse viisil, mida tootja ei ole
tipsustanud, voib seadmete kaitse olla héiritud.

Arge k ge laserit plat htlikus keskk

nditeks tuleohtlike vedelike, gaaside véi tolmu
laheduses. See tdoriist voib tekitada sédemeid, mis voivad
tolmu voi aurud siiiidata.

Kui laserit ei kasutata, hoidke seda lastele ja véljadppeta
isil katt kohas. O kéites voivad
laserid olla véga ohtlikud.

Seadet PEAVAD hooldama ainult kvalifitseeritud
hooldustehnikud. Oskamatu remont véi hooldus véib
I0ppeda kehavigastustega. Lahima Stanley teeninduskeskuse
leiate aadressilt http:/lwww.2helpU.com.

Arge k ge laserikiire optilisi
néiteks teleskoopi voi luupi. See voib pohjustada raskeid
silmakahjustusi.

Arge asetage laserit kohta, kus keegi véib tahtlikult

voi tahtmatult laserikiirde vaadata. See v6ib pohjustada

raskeid silmakahjustusi.

Arge ase{age laserit peegeldava pinna ldhedale, mis voib
Idada laserikiire i silma. See véib pohjustada

raskeld silmakahjustusi.

Kui te laserit ei kasuta, liilitage see vélja. Kui jétate laseri
vélja lilitamata, suureneb oht, et keegi vaatab laserikiire
suunas.

Arge kunagi muutke laserit mis tahes moel.
Seadme muutmine voib pohjustada kokkupuute ohtliku
laserikiirgusega.

Arge k ge laserit laste ldhed| ega laske lastel
seda kasutada. See voib pohjustada raskeid silmakahjustusi.
Arge ega rikkuge h ilte. Kui sildid on
eemaldatud, voib kasutaja voi keegi teine end teadmatusest
kiirgusohtu seada.

Asetage laser kindlalt iihetasasele pinnale. Laseri
(imberkukkumisel véivad tagajérjeks olla laseri kahjustused
Jja kehavigastused.

Isiklik ohutus

Séilitage valvsus, jélgige, mida teete, ja kasutage laserit
méistlikult. Arge kasutage laserit vésinuna ega alkoholi,
narkootikumide véi arstimite méju all olles. Kui laseriga
tédtamise ajal tihelepanu kas voi hetkeks hajub, voite saada
raskeid kehavigastusi.

Kasutage isikukaitsevahendeid. Kandke alati kallsepnlle
Turvavarustus (nt toll k, ibisevad tur
kéva peakate ja korvaklapid) vahendab olenevalt
tédtingimustest tervisekahjustuste ohtu

Tooriista kasutamine ja hooldamine

+ Arge kasutage laserit, kui seda ei saa toite-/transpordiluku
lilitist sisse ja vélja lilitada. Tooriist, mida ei saa liilitist
juhtida, on ohtlik ja vajab remonti.

+ Jérgige kdesoleva juhendi peatiikis ,,Hooldus*
toodud juhiseid. Heakskiitmata osade kasutamine voi
hooldusjuhiste mittejérgimine voib pbhjustada elektrilodgi
voi vigastuste ohtu.

Patareide ohutus

Laseri FMHT77598 toiteallikaks on liitiumioonaku.
HOIATUS!
Vigastusohu véhendamiseks tuleb lugeda

labi seadme kasutusjuhend ning laseri ja aku
ohutusjuhend.

Aku laadimine

Laseri litiumioonaku laadimiseks kasutage laseriga
FMHT77598 kaasas olevat laadimisseadet.

Sisestage laadimisseadme (ihes otsas olev elektripistik
pistikupesasse (joonis © D)

B Témmake pistikupesa kate laseri tagakiljel valja ja kiiljele
(joonis © @)

Sisestage laadimisseadme vaike ots laseri laadimisporti
(joonis © ).

B Oodake, kuni aku on tais laetud. Toite margutuli jaab aku
laadimise ajaks pélema.

H Kui toite margutuli kustub, Uhendage laadija elektrivorgust
ja laseri laadimispordist lahti.




A Likake kate laseri laadimispordi peale.

Kui laserit ei kasutata, likake toite-/transpordiluku liliti
VASAKULE lukustatud/valjalilitatud asendisse (joonis B (),
et akut saasta.

Paigaldusploki kasutamine
Laseri alumisel kiiliel on ligutatav plokk (joonis @)).

+ Etpaigaldada laser selle esikiljel olevate magnetite
(joonis ® (®) abil vastu teraslati kiilge, irge pikendage
ligutatavat plokki (joonis @ (D). See vbimaldab joondada
alumise tépi teraslati servaga.

Laseri paigaldamiseks pérandal asuva punkti kohale
(kasutades universaalset kinnitusalust véi statiivi) tommake
liikuv plokk valja, kuni see kidpsatusega kohale asetub
(joonis @ (@). See vbimaldab kuvada laseri alumise

tapi labi 5/8-11 paigaldusava ja pddrata laserit iile 5/8-11
paigaldusava, ilma et laseri asend vertikaalsuunas muutuks.

Laseri sisseliilitamine

Asetage laser siledale ja (ihetasasele looditud pinnale.

Liikake toite-/transpordiluku liliti paremale avatud/
sisseliilitatud asendisse (joonis & (@).

Nagu néidatud joonisel B (@, vajutage nuppu @) iiks
kord horisontaalse laserikiire kuvamiseks, teist korda
vertikaalse laserikiire kuvamiseks, kolmandat korda
horisontaalse ja vertikaalse kiire kuvamiseks, neljandat
korda 5 tapi kuvamiseks ning viiendat korda horisontaalse
ja vertikaalse kiire kuvamiseks koos 5 tépiga.

Kontrollige laserikiiri. Laser loodib end automaatselt. Kui
laser on nii tugevalt kaldu, et see ei suuda end ise loodida
(> 4°), siis hakkavad laserikiired kaheses riitmis vilkuma ja
klahvistikul vilgub pidevalt 2 (joonis @ ().

Kui laserikiired vilguvad, siis laser ei ole horisontaalselt
(voi vertikaalselt) loodis ja seda EI TOHI KASUTADA
horisontaalse Vi vertikaalse asendi maaramiseks ega
margistamiseks. Paigutage laser timber tihetasasele
pinnale.

Vajutage klahvistikul nuppu @ et testida impulssreZiimi.
Klahvistikul siittib £ (joonis @ (®) ja laserikiired
muutuvad heledamaks, sest need vilguvad véaga kiiresti.
Impulssreziimi kasutatakse ainult detektoriga laserikiirte
projitseerimiseks pikema vahemaa taha.

Kui MONI jargmistest vaidetest VASTAB TOELE, tutvuge
ENNE LASERi KASUTAMIST laseri tipsuse kontrollimise
juhistega.

« Kasutate laserit esimest korda (juhul kui laserit on
hoitud &&rmuslikul temperatuuril).

+ Laseri tapsust ei ole monda aega kontrollitud.
« Laser voib olla maha pillatud.

Laseri tapsuse kontrollimine

Lasertdoriistad on tehases pitseeritud ja kalibreeritud. T66
tapsuse tagamiseks on soovitatav kontrollida laseri tapsust
enne esmakordset kasutamist (juhul kui laser on olnud
aarmuslikul temperatuuril) ning teha seda aeg-ajalt ka edaspidi.
Kéesolevas kasutusjuhendis loetletud tapsuse kontrollimise
protseduuride teostamisel jargige alltoodud juhiseid.

+ Kasutage véimalikult suurt tdkaugusele [dhimat pindala/
kaugust. Mida suurem on pindala/kaugus, seda lihtsam on
laseri tapsust modta.

+ Asetage laser siledale, iihetasasele ja kindlale pinnale, mis
on mélemas suunas loodis.

+ Margistage laserikiire keskpunkt.

Horisontaalse kiire tapsus -
horisontaaltasapind

Laseri horisontaalkiire réhtsuse kontrollimiseks on vaja
lihetasast vertikaalpinda laiusega vahemalt 9 m (30 tolli).

Paigaldage statiiv seina iihte otsa (joonis (B) (D).

Asetage laser statiivile ja keerake statiivi keermestatud
nupp olevasse keermestatud avasse.

Laseri sisselllitamiseks liikake selle toite-/transpordiluku
Iiliti paremale (joonis B @).

Horisontaalse kiire kuvamiseks vajutage iiks kord nuppu

Margistage seinale kuvatud horisontaalsel laserikiirel kaks
punkti (P1 ja P2) vahekaugusega vahemalt 9 m (30 tolli)
(joonis ® (D).

6 ] Paigutage laser seina teise otsa ja juhtige laseri
horisontaalne kiir abi punkti P2 (joonis ) ).

Mérgistage laserikiirel punkti P1 Iahedal punkt P3.
Bl Mostke éra punktide P1 ja P3 vaheline vertikaalne kaugus.
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B Kui méstmistulemus on suurem kui punktide P1 ja P3
vaheline lubatud kaugus alljargnevas tabelis esitatud

punktide P1 ja P2 vastava vahemaa puhul, tuleb laser viia

probleemi lahendamiseks volitatud hooldustddkotta.

Kui mddtmistulemus on suurem kui punktide P1 ja P2
vaheline lubatud kaugus alljargnevas tabelis esitatud
vastava vahemaa (D1) puhul, tuleb laser viia probleemi
lahendamiseks volitatud hooldustddkotta.

Punktide P1 ja P2 Lubatud kaugus Lubatud kaugus

vaheline kaugus P1 ja P3 vahel Kaugus (D1) P1 ja P2 vahel
9 m (30 jalga) 6 mm (1/4 tolli) 9 m (30 jalga) 3 mm (1/8 tolli)
12 m (40 jalga) 8 mm (5/16 tolli) 12 m (40 jalga) 4 mm (5/32 tollj)
15 m (50 jalga) 10 mm (13/32 tolli) 15 m (50 jalga) 5 mm (7/32 tolli)

Horisontaalse kiire tapsus - kalle

Laseri horisontaalkiire kalde kontrollimiseks on vaja iihetasast
vertikaalpinda laiusega vahemalt 9 m (30 tolli).

Paigutage statiiv joonisel () (D néidatud viisil, st:
+ Seina keskele (D 1/2).
+ Seina ette poole seina kaugusele (D 1/2).

Asetage laser statiivile ja keerake statiivi keermestatud
nupp olevasse keermestatud avasse.

Laseri sisselilitamiseks liikake selle toite-/transpordiluku
|iiliti paremale (joonis B (D).

Vajutage horisontaalse ja vertikaalse kiire kuvamiseks
3 korda nuppu @).

Suunake vertikaalne laserikiir vordluspunkti esimesse nurka
(joonis ® (D).
B vsstke pool kaugusest seinani (D1/2).

Kui horisontaalne laserikiir ristub poolituspunktiga (D1/2),
margistage punkt P1.

B poirake laser vérdluspunkti teise nurka (joonis ® ().

B Kui horisontaalne laserikii ristub poolituspunktiga (D1/2),
margistage punkt P2.

Modtke &ra punktide P1 ja P2 vaheline vertikaalne kaugus

(joonis ® ).

Vertikaalse kiire tapsus - vertikaaltasapind
Vertikaalse laserikiire pustloodsuse kontrollimine.

Méotke uksepiida (voi laes asuva vordluspunkti) kdrgus, et
saada kaugus D1 (joonis @ (D).

Asetage laser pdrandale uksepiida vastu (joonis @ Q).

Laseri sisselllitamiseks liikake selle toite-/transpordiluku

Iiliti paremale (joonis B @).

Vajutage vertikaalse kiire kuvamiseks kaks korda nuppu

Suunake vertikaalne laserikiir uksepiida voi laes asuva
vordluspunkti poole.

6 ] Markige punkt P1 kohas, kus laseri vertikaalne kiir jpuab
uksepiida kdrgusele.

Modtke vahemaa D1 kohast, kus laserikiir ulatub pdrandani,
ja tahistage see punktina P2.

Bl Mastke vahemaa punktist P2 punktini D1 ja tahistage see
punktina P3.

Nihutage laser punkti P3 vastaskiiljele ja suunake
vertikaalne laserikiir punkti P2 poole (joonis ©) ().

M Seadke laseri vertikaalne kiir pérandal kohakuti punktidega
P2 ja P3 ja markige punkt P4 uksepiida kohal.

Il Msstke éra punktide P1 ja P4 vaheline kaugus
(joonis © ().




Kui médtmistulemus on suurem kui punktide P1 ja P4
vaheline lubatud kaugus alljargnevas tabelis esitatud
vastava vertikaalse vahemaa (D1) puhul, tuleb laser viia
probleemi lahendamiseks volitatud hooldustddkotta.

B Kui mostmistulemus on suurem kui punktide P1 ja P3

vaheline lubatud kaugus alljargnevas tabelis esitatud
seinte vastava vahemaa puhul, tuleb laser viia probleemi
lahendamiseks volitatud hooldustddkotta.

Korgus Lubatud kaugus Seinte vaheline Punktide P1 ja P3
vertikaalsuunas (D1) P1 ja P4 vahel kaugus vaheline lubatud kaugus
2,5m (8 jalga) 1,5 mm (1/16 tolli) 6,0 m (20 jalga) 3,6 mm (9/64 tolli)
5m (16 jalga) 3,0 mm (1/8 tolli) 9,0 m (30 jalga) 5,4 mm (7/32 tolli)
6m (20 jalga) 3,6 mm (9/64 tolli) 15,0 m (50 jalga) 9 mm (11/32 tolli)
9m (30 jalga) 5,5 mm (9/32 tolli) 23,0m (75 jalga) 13,8 mm (9/16 tolli)

Horisontaalse tapi tapsus —

horisontaaltasapind

o ] Kontrollige parempoolse ja seejarel vasakpoolse tapi

tapsust, korrates toiminguid 2 kuni 8 ja veendudes, et
testite iga seina vastas olevat laseritappi.

Laserseadme horisontaalse kalibreerituse kontrollimiseks on
tarvis kaht teineteisest vahemalt 6 m (20 jala) kaugusel
asuvat paralleelset seina.

Asetage laser statiivile ja keerake statiivi keermestatud
nupp olevasse keermestatud avasse.

Liilitage laser sisse ja vajutage 4 korda nuppu @ et
kuvada tapid laseri kohal, ees ja all ning laserist paremal ja
vasakul.

Asetage laser teisest seinast 5-8 cm (2-3 tolli) kaugusele.
Eesmise laseritapi testimiseks veenduge, et laseri esikiilg
on suunatud seina poole (joonis () (D).

vasakul.

Mérkige laseritapi asukoht esimesel seinal (punkt P1)
(joonis @ (D).

(joonis D ().

Péorake laserit 180° ja mérkige laseritapi asukoht teisel
seinal (punkt P2) (joonis @ (D).

Asetage laser teisest seinast 5-8 cm (2-3 tolli) kaugusele.
Eesmise laseritapi testimiseks veenduge, et laseri esikiilg
on suunatud seina poole (joonis () (2)), ja reguleerige
laseri kdrgust, kuni laseritapp kattub punktiga P2.

(joonis D @).

B Psirake laserit 180°, suunake laseritapp punktile P1
esimesel seinal ja mérgistage punkt P3 (joonis & ().

Mddtke &ra punktide P1 ja P3 vaheline vertikaalne kaugus

Vertikaaltasapinna laseritdpi tapsus

Laseri vertikaalset kalibreeritust saab kdige paremini kontrollida,
kui on vdimalik kasutada korget (ideaaljuhul vahemalt 7,5 m

(25 tolli) korgust) lage ning Uks inimene liigutab pérandal laserit
ja teine margib laele laserikiire tekitatud punkti.

Margistage pérandal punkt P1 (joonis (D (D).

Liilitage laser sisse ja vajutage 4 korda nuppu @ et
kuvada tépid laseri kohal, ees ja all ning laserist paremal ja

Asetage laser nii, et alumise tépi kese asub punkti P1
kohal, ning margistage laes tlemise tapi kese kui punkt P2

Pdcrake laserit 180°, jalgides, et alumine tapp plsib
porandale mérgitud punkti P1 keskel (joonis (D) ().

Markige lakke lemise laseritapi kese ehk punkt P3

B mastke dra punktide P2 ja P3 vaheline kaugus.

Kui mddtmistulemus on suurem kui punktide P2 ja P3
vaheline lubatud kaugus alljérgnevas tabelis esitatud
lae ja poranda vastava vahemaa puhul, tuleb laser viia
probleemi lahendamiseks volitatud hooldustodkotta.

esimesel seinal. Lae ja poranda Punktide P2 ja P3
heline kaugus heline lubatud kaugus
4,5m (15 jalga) 3 mm (1/8 tolli)
6m (20 jalga) 4,2 mm (5/32 tolli)
9m (30 jalga) 6 mm (1/4 tolli)
12 m (40 jalga) 8,4 mm (5/16 tolli)
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Horisontaalse tapi tapsus - tdisnurk

Laserikiire taisnurksuse kontrollimiseks peab ruumi pikkus
olema vahemalt 10 m (35 jalga). Koik mérgid véib teha
pdrandale, asetades kiire ette sihtmérgi ja kandes kiire asukoha
lile porandale.

MARKUS! Tapsuse tagamiseks peab punktide P1ja P2, P2 ja
P3, P2 ja P4 ning P2 ja P5 vaheline kaugus (D1) olema vordne.

Mérkige ruumi Uihes otsas pérandale punkt P1, nagu
néidatud joonisel @ (D.

Lilitage laser sisse ja vajutage 4 korda nuppu @ et
kuvada tapid laseri kohal, ees ja all ning laserist paremal ja
vasakul.

Asetage laser nii, et alumise tapi kese asub punkti P1
kohal, ja veenduge, et eesmine tapp on suunatud ruumi
kaugema otsa poole (joonis @ ().

Kasutades sihtmarki horisor inna tapi
asukoha ilekandmiseks seinalt prandale, markige
pérandale punkt P2 ja seejérel punkt P3 (joonis (@ (D).

Nihutage laser punkti P2 ja suunake eesmine
horisontaaltasapinna tapp uuesti punkti P3 (joonis @) ().

A Kasutades sihtmérki eesmise horisontaaltasapinna tépi
asukoha ulekandmiseks seinalt pdrandale, markige
porandale kahe taisnurkse kiire asukohad (punktid P4 ja
P5) (joonis @ @).

A Posrake laserit 90°, nii et eesmine horisontaaltasapinna
tapp kattub punktiga (joonis @ ®).

Mérkige porandale punktile P1 vdimalikult Iahedale esimese
taisnurga all oleva kiire asukoht (punkt P8) (joonis @ ).

Mddtke &ra punktide P1 ja P6 vaheline kaugus
(joonis @ @)

I Kui méstmistulemus on suurem kui punktide P1 ja P6
vaheline lubatud kaugus alljargnevas tabelis esitatud
vastava vahemaa (D1) puhul, tuleb laser viia probleemi
lahendamiseks volitatud hooldustdckotta.

Lubatud kaugus punktide
Kaugus (D1) P1 ja P6 vahel
7,5 m (25 jalga) 2,2 mm (3/32 tolli)
9m (30 jalga) 2,7 mm (7/64 tolli)
15 m (50 jalga) 4,5 mm (3/16 tolli)

Péorake laserit 180°, nii et eesmine horisontaaltasapinna
tapp kattub punktiga P5 (joonis @ @)).
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Mérkige porandale punktile P1 vdimalikult Iahedale teise
taisnurga all oleva kiire asukoht (punkt P7) (joonis @ (@).

Mddtke ara punktide P1 ja P7 vaheline kaugus
(joonis @ @).

Kui modtmistulemus on suurem kui punktide P1 ja P7
vaheline lubatud kaugus alljérgnevas tabelis esitatud
vastava vahemaa (D1) puhul, tuleb laser viia probleemi
lahendamiseks volitatud hooldustéokotta.

Lubatud kaugus punktide
Kaugus (D1) P1 ja P7 vahel
7,5m (25 jalga) 2,2 mm (3/32 tolli)
9 m (30 jalga) 2,7 mm (7/64 tolli)
15 m (50 jalga) 4,5 mm (3/16 tolli)

Laseri kasutamine

Kasutamisopetus

Mérgistage alati laserikiire keskpunkt.

Aarmuslike temperatuurimuutuste korral vaivad sisemised
osad likuda, mis véib mdjuda todriista tapsusele. Kontrollige
tootamisel sageli tapsust.

Kui laser on maha kukkunud, kontrollige, kas see on endiselt
kalibreeritud.

Kui laser on Gigesti kalibreeritud, loodib see end ise.

K@ik laserid on tehases kalibreeritud leidma rohtsat

asendit, kui need on asetatud pinnale, mille kdrvalekalle
horisontaalasendist on keskmiselt + 4°. Késitsi reguleerimine
ei ole vajalik.

Kasutage laserit siledal ja Uihetasasel looditud pinnal.

Laseri véljaliilitamine
Kui laserit ei kasutata, likake toite-/transpordiluku lliti

valjalilitatud/lukustatud asendisse (joonis @ (8)). Kui lilliit ei
seata lukustatud asendisse, ei lilitu laser valja.

Laseri kasutamine tarvikutega

HOIATUS!

Kuna muid tarvikuid peale Stanley pakutavate ei ole
selle laseriga testitud, véib nende kasutamine koos
selle laseriga olla ohtlik.




Kasutage ainult Stanley tarvikuid, mida soovitatakse kasutada
Jjust selle mudeliga. Tarvikud, mis sobivad ihele laserile, voivad
pohjustada kehavigastuse ohtu, kui neid kasutatakse koos
mdne teise laseriga.

Laseri alumisel kiiljel on 1/4-20 ja 5/8-11 sisekeermed
(joonis B)) olemasolevate vdi lisanduvate Stanley tarvikute
paigaldamiseks. Kasutage ainult Stanley tarvikuid, mis on ette
nahtud just selle laseriga kasutamiseks. Jargige tarvikuga
kaasas olevaid juhiseid.

Teie laseri jaoks soovitatavaid tarvikuid saab lisatasu eest
edasimujalt véi volitatud hooldustdokojast. Kui vajate
mone tarviku leidmisel abi, votke Gihendust Stanley kohaliku
teeninduskeskusega vdi kiilastage meie veebilehte:
http:/lwww.2helpU.com.

Laseri kasutamine universaalse
kinnitusalusega

Enamikku 5/8-11 paigalduskeermega joon-/punktlasereid saab
kasutada universaalse kinnitusalusega FMHT77435 (joonis

®). Universaalset kinnitusalust saab kasutada iseseisvalt vgi
paigaldada mitmel viisil.

Kasutage selle kummist rihma Uimber 2x4-tollise lati voi
mdnda muud vertikaalset objekti.

Kasutage selle tagumisi magneteid metallist lati vastas.

Haakige selle taga olev kruviauk seinas oleva naela voi
kruvi kiilge.

Ripplae puhul kinnitage seade laeklambri abil raami kiilge.

Statiivi killge kinnitamiseks kasutage pohja all olevat 5/8-11
voi 1/4-20 keeret.

Hooldus

+ Kui laserit ei kasutata, puhastage selle valimised osad niiske
lapiga, plihkige laser pehme lapiga kuivaks ja seejérel pange
see kaasasoleva karbiga hoiule.

Kuigi laseri valispind on lahustikindel, ei tohi laseri
puhastamiseks kasutada lahusteid.

Arge hoidke laserit temperatuuril alla ~20 °C (-5 °F ) ega iile
60 °C (140 °F).

To6 tapsuse tagamiseks kontrollige sageli, kas laser on
kalibreeritud.

Kalibreerimise kontrolli ja teisi hooldustdid vdivad teha ainult
Stanley volitatud hooldustétkojad.

Probleemide lahendamine

Laser ei liilitu sisse

Veenduge, et laseri liitiumioonaku on téielikult laetud.

Hoolitsege, et laser oleks kuiv.

Kui laseri temperatuur on Gle 50 °C (120 °F), ei lilitu see
sisse. Kui laserit on hoitud aérmiselt kérge temperatuuri kaes,
laske laseril jahtuda. Toite-/transpordiluku liliti kasutamine
enne laseri jahtumist to6temperatuurini ei kahjusta laserloodi.

Laserikiir vilgub

Laserid loodivad end kdigis suundades ise keskmiselt kuni 4°.
Kui laser on nii kaldu, et selle sisemine mehhanism ei suuda
end ise loodida, siis hakkavad laserikiired vilkuma, mis néitab,
et kalle on liiga suur. LASERI VILKUVAD KIIRED EI OLE
HORISONTAALSED EGA VERTIKAALSED JANEID EI SAA
KASUTADA HORISONTAALSUSE EGA VERTIKAALSUSE
KINDLAKSTEGEMISEL EGA MARKIMISEL. Paigutage laser
tasasemale pinnale.

Laserikiired ei jaa paigale

Laser on tappismddteriist. Kui laser ei ole asetatud stabiilsele
(ja likumatule) pinnale, siis piiiab see leida rohtsat asendit.
Kui kiir ei jaa paigale, proovige paigaldada laser stabiilsemale
pinnale. Samuti piilidke tagada, et pind oleks vaimalikult sile ja
(ihetasane, nii et laser on stabiilne.

Teenindus ja remont

Markus! Laseri lahtivtmine muudab kehtetuks koik tootega
seotud garantiid.

Et tagada toote OHUTUS ja USALDUSVAARSUS, tuleb selle
remondi- ja hooldustédd ning reguleerimine lasta teha volitatud
hooldustéokojas. Oskamatu remondi véi hooldusega kaasneb
kehavigastuste oht. Ldhima Stanley teeninduskeskuse leiate
aadressilt http://lwww.2helpU.com.
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Tehnilised andmed

FMHT77598

Valgusallikas

Laserdioodid

Laseri lainepikkus

Nahtav valgus 510-530 nm

Laseri véimsus

<1,0mW 2. KLASSI LASERSEADE

Toopiirkond

30 m (100 jalga)
50 m (165 tolli) detektoriga

Tépsus - kéik laserikiired ja -tapid, vélja arvatud
alumine tapp

+ 3 mm 10 m kohta (+ 1/8 tolli 30 jala kohta)

Tapsus — alumine tapp

+ 6 mm 10 m kohta (+ 1/4 tolli 30 jala kohta)

Tootemperatuur

—10 °C kuni 50 °C (14 °F kuni 122 °F)

Sailitustemperatuur

~20 °C kuni 60°C (-5 °F kuni 140 °F)

Keskkonnaméju

Vee- ja tolmukindluse klass IP54
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Saturs

* Informacija par lazeru

* Lietotaja drosiba

* Akumulatora uzladésana

* Montazas bloka izmantoSana
* Lazera ieslegsana

* Lazera precizitates parbaudisana
* Lazera izmanto$ana

* Apkope

* Problémrisinasana

* Apkalpos$ana un remonts

* Specifikacijas

Informacija par lazeru

Krustliniju lazers FMHT77598 ir 2. klases |azera izstradajums.
Lazers ir paSlimenojoss lazera instruments, ko var izmantot
izldzinadanai horizontala un vertikala plakne.

Lietotaja drosiba

leteikumi par drosibu

Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota katra signalvarda
nopietnibas pakape. Ludzu, izlasiet $o rokasgramatu un
pievérsiet uzmanibu Siem apzimgjumiem.

A
A
A

PIEZIME. Norada situaciju, kuras rezultata negast
ievainojumus, bet, no tas neizvairoties, var sabojat ipaSumu.

BISTAMI! Norada uz draudosu bistamu situaciju, ka
rezultata, ja to nenovers, var gt smagus vai
navejosus ievainojumus.

BRIDINAJUMS! Norada iespéjami bistamu situaciju,
ka rezultata, ja to nenovers, var git smagus vai
navéjosus ievainojumus.

UZMANIBU! Norada iespéjami bistamu situaciju, ka
rezultata, ja to nenovers, var gat nelielus vai vidéji
smagus ievainojumus.

Ja jums ir kadi jautajumi vai komentari par $o vai citiem
Stanley instrumentiem, apmekIgjiet vietni
http:/lwww.2helpU.com.

EK atbilstibas deklaracija

Ce€

Stanley ar $o deklaré, ka razojums FMHT77598 atbilst
pamatprasibam un visiem citiem Direkfivas 1999/5/EK.

Pilnu ES atbilstibas deklaracijas tekstu var pieprasit, rakstot
uz adresi: Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16,
2800 Mechelen, Belgium, vai lejupielad&jot no $adas timekla
vietnes: www.2helpu.com.

BRIDINAJUMS!

Izlasiet un izprotiet visus noradijumus. Ja netiek
ievéroti turpmak redzamie bridinajumi un noradijumi,
var it smagus ievainojumus.

SAGLABAJIET $0S NORADIJUMUS

BRIDINAJUMS!

Lazera starojuma iedarbiba. Neizjauciet un
nemainiet lazera limenradi. lericé nav tadu detaju,
kam lietotajs pats var veikt apkopi. Citadi var gat
smagus acu ievainojumus.

BRIDINAJUMS!

Bistams starojums. Kontrolgjot, regulgjot vai veicot
pasakumus, kas Seit nav noradti, var izraisit smagu
starojuma iedarbibu.

A

A

Lazera mark&juma var bt $adi simboli.

Simbols Nozime

) Volti

mW Milivati

&. Bridinajums par lazeru
nm Vilna garums nanometros
2 2. klases lazers

Bridinajuma markejumi
Jusu értibu un drosibas labad, uz jusu lazera ir §ada
etikete.

A

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu ievainojuma
risku, lietotajam jaizlasa lietoSanas
rokasgramata.

BRIDINAJUMS! LAZERA STAR.
NESKATIETIES TIESI GAISMAS STARA.
2. klases lazerprodukts.

@
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Intertek inoperators

Ja iekartu izmanto raZotaja nenoteikta veida, var
pasliktinaties iekartas nodrosinata aizsardziba.

Lazeru nedrikst darbinat spradzienbistama vide,
pieméram, viegli uzliesmojosu Skidrumu, gazu vai
putekju tuvuma. Sis instruments var radit dzirksteles, kas
var aizdedzinat viegli dego$us putekus vai tvaikus.

Glabajiet lazeru, kas netiek darbinats, bérniem un citam
J itam p pieej vieta. Lazeri ir

bistami neapmacitu lietotaju rokas.

Instrumenta remonts un apkope JAUZTIC tikai
kvalificétiem remonta specialistiem. Ja remontu,
apkalposanu vai apkopi veic nekvalificéti darbinieki, var
palielinaties ievainojumu risks. Lai atrastu tuvako Stanley
servisa centru, apmeklgjiet http:/lwww.2helpU.com.

Lazera stara nedrikst skatities ar optiskiem lidzekliem,
pieméram, teleskopu vai teodolitu. Citadi var git smagus
acu ievainojumus.

Lazeru nedrikst novietot tada pozicija, kad citas
personas varétu apzinati vai nejausi skatities lazera
stara. Citadi var giit smagus acu ievainojumus.

Lazeru nedrikst novietot atstarojosu virsmu tuvuma, kas
varétu atstarot lazera staru un novirzit citu personu acis.
Citadi var gat smagus acu ievainojumus.

Ja lazers netiek izmantots, izslédziet to. Ja atstasiet to
ieslégtu, pastav risks, ka kads skatisies lazera stara.

Lazeru nekada gadijuma nedrikst parveidot. Parveidojot
instrumentu, var izraisit bistamu lazera starojuma starojumu.

Nestradajiet ar lazeru, ja tuvuma ir bérni, ka ari nelaujiet
bérniem darboties ar lazeru. Citadi var gat smagus acu
ievainojumus.

Nedrikst nonemt vai sabojat bridinajuma markéjumu.

Ja bridinajuma markéjumi ir nopemti, operators vai citas
personas var nejausi paklaut sevi starojuma iedarbibai.

Novietojiet lazeru stabili uz lidzenas virsmas. Ja lazers
apgazas, var sabojat lazeru vai gat smagus ievainojumus.

Personiga droSiba

+ Instrumenta lietoSanas laika esat uzmanigs, skatieties, ko jas
darat, rikojieties sapratigi. Nelietojiet lazeru, ja esat noguris
vai atrodaties narkotiku, alkohola vai medikamentu ietekmé.
Neuzmanibas bridis darba ar lazeru var izraisit nopietnas
personiskas traumas.

Izmantojiet personigos aizsargaprikojumu. Vienmér uzlieciet
aizsargbrilles. Atkariba no darba apstakliem, putekju
maskas, neslidoSu kurpju, kiveres un dzirdes aizsarglidzekju
izmantosana samazina iespéju gt traumas.

Instrumenta izmanto$ana un apkope

« Lazeru nedrikst izmantot, ja ar slédzi Power/Transport
Lock (lesl./Izsl./Transport.) to nevar ne ieslégt, ne izslégt. Ja
instrumentu nav iespéjams vadit ar slédZa palidzibu, tas ir
bistams un ir jasalabo.

levérojiet instrukcijas §Ts rokasgramatas sadala Apkope.
Neatlautu detaju izmanto$ana vai nespéja ievérot sadaja
Apkope ietvertos noradijumus, var radit elektrotraumu vai
ievainojumu risku.

Akumulatoru drosiba
Lazers FMHT77598 darbojas ar litija jonu akumulatoru.

BRIDINAJUMS!

Lai mazinatu ievainojuma risku, jaizlasa
izstradajuma lietoSanas rokasgramata, lazera
droibas rokasgramata un akumulatoru drosibas
rokasgramata.

Akumulatora uzladésana
Uzladégjiet lazera FMHT77598 litija jonu akumulatoru, izmantojot
komplektacija ieklauto ladétaju.

lespraudiet |adétaja elektrisko kontaktdaksu elektriskaja
kontaktligzda (attels © (D).

B Lazera aizmuguré pavelciet saniski nost akumulatoru
nodalijuma parsegu (attéls © @).

levietojiet ladétaja mazako galu lazera uzladésanas ligzda

(attels © ®).

4] Nogaidiet, [[dz akumulators ir pilniba uzladéts. Kamér
akumulators tiek uzladéts, deg baro$anas gaismas diozu
indikators.




B Kad izdziest barosanas gaismas diozu indikators,
atvienojiet ladétaju no elektriskas kontaktligzdas un lazera
uzladédanas ligzdas.

B Uzstumiet akumulatoru nodalfjuma parsegu atpakal uz
lazera uzladésanas ligzdas.

Ja lazers netiek lietots, pastumiet baroSanas/
transportblokésanas sledzi pa KREISI noblokétalizslegta
pozicija (attels B (®), lai taupttu akumulatoru.

Montazas bloka izmantoSana

Lazera apaksdala atrodas parvietojams bloks (attéls (@)).

Lai izmantotu magnétus lazera priek$pusé (attéls @

) un uzstaditu lazeru térauda stiena sanos, nepagariniet
parvietojamo bloku (attéls @ (D). Tas laus zemako punktu
salagot ar térauda stiena malu.

Lai uzstaditu lazeru virs punkta uz gridas (izmantojot
daudzfunkcionalo skavu vai stativu), izvelciet uz aru
parvietojamo bloku, [1dz tas ar klikski fikséjas (attéls @
@). Tas |aus lazera apak$gjo punktu paradit caur 5/8—

11 montazas atveri un pagriezt lazeru virs 5/8-11 montazas
atveres, nemainot |azera vertikalo poziciju.

Lazera ieslégSana

Novietojiet lazeru uz gludas, plakanas un horizontalas
virsmas.

Bidiet slédzi Power/Transport Lock (lesl./Izsl./Transport.
blok.) pa labi pozicija Unlocked/ON (Atblokéts/lesl.)

(attels B @).

Ka paradits attéla @ (@), spiediet @) vienu reizi, lai
paraditu horizontalo lazera staru, otru reizi, lai paraditu
lazera vertikalo staru un tredo reizi, lai paraditu horizontalo
un vertikalo staru, ceturto reizi, lai paraditu 5 punktus (virs
un zem lazera), piekto reizi, lai paraditu horizontalo un
vertikalo staru ar 5 punktiem.

Parbaudiet lazera starus. Lazeram ir paslimenosanas
funkcija. Ja lazers atrodas tada lenkT, ka paslimeno$anas
funkcija nespéj darboties (> 4°), lazera stari mirgos divas
reizes péc Kartas un tastatira fz) mirgos bez partraukuma

(attels B Q).

Ja lazera stari mirgo, lazers nav horizontali (vai vertikali)
un to NEDRIKST izmantot horizontala vai vertikala limena

noteik§anai vai atzimésanai. Méginiet parvietot lazeru uz
horizontalas virsmas.

6 ] Piespiediet @ uz tastatiras, lai parbauditu rezimu Pulse
(Impulss). Tastatara izgaismosies £ (attéls @ (®) un
lazera stari blis gai$aki, jo tie loti atri mirgo. Rezimu Pulse
(Impulss) ar detektoru drikst izmantot tikai lazera staru
projicé$anai plasa diapazona.

Ja JEBKUS no $iem apgalvojumiem ir PATIESS, lasiet
noradijumus Lazera precizitates parbaude un TIKAI TAD
IZMANTOJIET LAZERU darbam.

+ Lazers tiek izmantots pirmo reizi (gadijuma, ja lazers
paklauts ekstremam temperattram).

« Lazera precizitate kadu laiku nav parbaudita.

* Lazers var bt nokritis.

Lazera precizitates
parbaudiSana

Lazera instrumenti ir noplombeéti un kalibréti ripnica. leteicams
veikt precizitates parbaudi pirms lazera pirmas izmantosanas
(gadrjuma, ja lazers paklauts ekstremam temperataram) un
péc tam atkartot to regulari, lai nodrosinatu darba precizitati.
Kad izpildat kadu no $aja rokasgramata minétajam precizitates
parbaudém, nemiet véra §Ts vadiinijas:

+ Izmantojiet lielako iesp&jamo laukumu/distanci, tuvako darba
distancei. Jo lielaks laukums/distance, jo vieglak izmérit
lazera precizitati.

+ Novietojiet lazeru uz viendabigas, lidzenas un stabilas
virsmas, kas ir viena [imenf abos virzienos.

+ Atzimgjiet lazera stara centru.

Horizontalas linijas precizitate — limenis
Lazera vertikalas linijas parbaudei nepiecieSama plakana
vertikala virsma, kas ir vismaz 9 m (30 pédas) plata.

Novietojiet trijkaji sienas viena gala (attéls € (D).

Novietojiet lazeru uz trijkaja un ieskravéjiet ta vitnoto skravi
lazeru iek$éja vitne.

Stumiet lazera baro$anas/transportbloké$anas slédzi pa
labi, lai ieslegtu lazeru (attels @ @).

Piespiediet @) vienreiz, lai paraditu horizontalo [fniju.

Atzimgjiet divus punktus (P1 un P2) vismaz 30 p&du (9 m)
atstatu vienu no otra uz lazera horizontalas [inijas uz sienas

(attels ® ).
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6] Parvietojiet lazeru uz otru sienas galu un salagojiet lazera
horizontalo liniju ar punktu P2 (attgls &) @).

Atziméjiet punktu P3 uz lazera linijas lidzas punktam P1.
B Izmériet vertikalo attalumu starp P1 un P3.

H Ja mérijums ir lielaks par pielaujamo attalumu starp P1
un P3 atbilstodi attalumam starp P1 un P2 $aja tabula,
lazeru janodod apkopei pilnvarota servisa centra.

Distance starp PieJaujama distance
P1un P2 starp P1 un P3

9 m (30 pédas) 6 mm (1/4 collas)

12 m (40 pédas) 8 mm (5/16 collas)

15 m (50 pédas) 10 mm (13/32 collas)

Horizontalas linijas precizitate — lenkis
Lazera horizontalas [inijas parbaudei nepiecieSama plakana
vertikala virsma, kas ir vismaz 9 m (30 pédas) plata.
Novietojiet trijkaji, ka noradtts (attéls &) (D), proti:

+ sienas centra (D 1/2);

« prefi sienai tada attaluma, kas atbilst pusei sienas
platuma (D 1/2).

Novietojiet lazeru uz trijkaja un ieskravéjiet ta vitnoto skravi
lazeru iek$&ja vitne.

Stumiet lazera baroSanas/transportbloké$anas slédzi pa
labi, lai ieslagtu lazeru (attels @ @).

Piespiediet @) 3 reizes, lai paraditu horizontalo un
vertikalo [Tniju.

Versiet lazera vertikalo [niju pret pirmo stiri vai atskaites
punktu (attels B ).

B Nomeriet pusi attaluma pari sienai (D172).

Kad horizontala lazera Iinija $kérso puscela punktu (D1/2),
atziméju punktu P1.

8] Pagrieziet lazeru pret otru stri vai atskaites punktu

(attels ® @).

Kad horizontala lazera [inija $kérso puscela punktu (D1/2),

atzimgjiet punktu P2.
I izmeriet vertikalo attalumu starp P1 un P2 (attéls ® ().

[11. ] mérfjums ir lielaks par Pielaujamo attalumu starp
P1 un P2 atbilstoSajai Distancei (D1) $aja tabula, lazeru
janodod apkopei pilnvarota servisa centra.

Pielaujama distance
starp P1 un P2
3 mm (1/8 collas)
4 mm (5/32 collas)
5 mm (7/32 collas)

Distance (D1)
9 m (30 pédas)
12 m (40 pédas)
15 m (50 pédas)

Vertikalas linijas precizitate: vertikali
Parbaudiet lazera horizontalas Iinijas vertikalo taisnumu $adi.

Izmériet durvju stenderes (vai griestu atskaites punkta)
augstumu, lai iegitu augstumu D1 (attéls @ (D).

Novietojiet lazeru uz gridas pret durvju stenderi
(attels @ (D).

Stumiet lazera baro$anas/transportbloké$anas slédzi pa
labi, lai ieslegtu lazeru (attsls B @).

Nospiediet @) divreiz, lai attélotu vertikalo lazera iniju.

Nomeérkgjiet lazera vertikalo Miju pret durvju stenderi vai
griestu atskaites punktu.

6 ] Atzimgjiet punktu P1 tur, kur lazera vertikala ITnija sakrit ar
durvju stenderes augstako punktu.

Izmériet attalumu D1 no punkta, kur lazera stars atduras
pret gridu, un atziméjiet punktu P2.

B izmariet attalumu D1 no punkta P2 un atziméjiet punktu P3.

Parvietojiet lazeru otra pusé pret punktu P3 un nomérkgjiet
lazera vertikalo iniju pret punktu P2 (attéls @) (@).

Savietojiet lazera vertikalo Iniju ar punktiem P2 un P3 uz
gridas, tad atziméjiet punktu P4 virs durvju stenderes.

B izmériet attalumu starp punktiem P1 un P4 (atisls @) ).




A Ja attalums starp abiem punktiem ir lielaks neka tabula H Ja mérfjums ir lielaks par pieJaujamo attalumu starp P1

noteiktais pielaujamais attalums starp punktiem P1 un P3 atbilstosi attalumam starp sienam $aja tabula,
un P4, kas atbilst attiecigajam vertikalajam lazeru janodod apkopei pilnvarota servisa centra.
attalumam (D1), lazers janogada pilnvarota apkopes
centra, lai tam veiktu apkopi. Attalums starp Pielaujamais attalums
sienam starp P1 un P3
Vertikalas di Pielaujama dist 6,0 m (20 padas) 3,6 mm (9/64 collas)
(D1) augstums starp P1 un P4 9,0 m (30 padas) 5.4 mm (7/32 collas)
2,5 m (8 pedas) 1.5 mm (1/16 collas) 15,0 m (50 padas) 9 mm (11732 collas)
5m (16 pédas) 3,0 mm (1/8 collas) 23,0 m (75 padas) 13,8 mm (9716 collas)
6 m (20 pedas) 3,6 mm (9/64 collas)
9m (30 padas) 5,5 mm (9/32 collas) Bl Atkartojiet 2. lidz 8. darbibu, lai parbauditu laba punkta un

péc tam kreisa punkta precizitati, parliecinoties, ka lazera
. 1= P . = unkts, ko parbaudat, ir tas pats lazera punkts, kas vérsts
Horizontala punkta precizitate — horizontale gm Katru sli)enu, i’ P

Lai parbaudttu lazera horizontalo [imeni, jaizmanto divas

paralélas sienas, kas atrodas vismaz 6 m (20 pédu) atstatu Vertikala punkta precizitéte
viena no otras.
Lazera vertikalo kalibraciju var visprecizak parbaudit tad, ja ir

Novietojiet lazeru uz trijkaja un ieskravéjiet ta vitnoto skrivi  pietiekami augsta vertikala siena, vislabak 7,5 m (25 pédas),
lazeru iek$&ja vitné. $aja gadijuma viena persona uz gridas poziciong lazeru, bet

lesledziet lazeru un spiediet @ 4 reizes, lai paraditu otra persona uz griestiem atzimé lazera stara projicéto punktu

A s s f L uz griestiem.
punktus virs, priek3a, apaksa un pa labi un pa kreisi no
|azera. Atzimgjiet uz gridas punktu P1 (attels (D (D).

Novietojiet lazeru 5-8 cm (2-3 collu) attaluma no lesledziet lazeru un spiediet ®4 reizes, lai paraditu
pirmas sienas. Lai parbauditu priek$gjo lazera punktu, punktus virs, prieksa, apaksa un pa labi un pa kreisi no
parliecinieties, lai lazera priekSpuse bat vérsta pret sienu lazera.

(attels @ D). Novietojiet lazeru ta, lai apakséjais punkts batu centréts virs

Atziméjiet lazera punktu poziciju uz pirmas sienas ka punkta P1, un atziméjiet augséja punkta centru uz griestiem
punktu P1 (attels @ D). ka punktu P2 (attels (D (D).

Pagrieziet instrumentu par 180° un atziméjiet lazera punkta &8l Pagrieziet lazeru par 180° vienlaikus raugoties, lai
poziciju uz otras sienas ka punktu P2 (attéls @ (D). apaksejais punalgngprOJém batu centréts virs punkta P1 uz

ridas (attéls .

Novietojiet lazeru 5-8 cm (2-3 collu) attaluma no g ( . ) -
otras sienas. Lai parbauditu prieké&jo lazera punktu, Atzimgjiet augseja punkta centru uz griestiem ka punktu P3
parliecinieties, lai lazera priek$puse bat vérsta pret sienu (attels @@)

(attels @ @), un piereguléjiet lazera augstumu, idz lazers B 1zmériet attalumu starp punktiem P2 un P3.
trapa punkta P2.

6] Pagrieziet instrumentu par 180° un téméjiet lazera punktu
blakus P1 punktam uz pirmas sienas, un atziméjiet punktu

P3 (attels @ ).

lzmériet vertikalo attalumu starp P1 un P3 uz pirmas
sienas.
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Ja mérfjums ir lielaks par pielaujamo attalumu starp P2
un P3 atbilstoSajam attalumam starp griestiem un gridu
$aja tabula, lazeru janodod apkopei pilnvarota servisa

centra.

Attalums starp
griestiem un gridu

Izmériet attalumu starp punktiem P1 un P6 (attéls @ ).

[10. W7 mérijums ir lielaks par Pielaujamo attalumu starp
P1 un P6 atbilstoSajai Distancei (D1) $aja tabula, lazeru
janodod apkopei pilnvarota servisa centra.

starp P2 un P3

P

4,5m (15 pédas) 3 mm (1/8 collas)
6 m (20 pédas) 4,2 mm (5/32 collas)
9 m (30 pédas) 6 mm (1/4 collas)

12 m (40 pédas)

8,4 mm (5/16 collas)
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Horizontala punkta precizitate — taisns
lenkis

Lai parbaudttu, vai lazera stari veido taisnu lenki, nepiecieSama
vismaz 10 m (35 pédu) gara telpa. Visas atzimes var veikt uz
gridas, novietojot pret horizontaliem vai taisna lenka stariem
mérki un pamesot ta atrasanas vietu uz gridu.

PIEZIME. Lai nodrosinatu precizitati, attalumam (D1) attiecigi
starp P1 un P2, P2 un P3, P2 un P4, un P2 un P5 jabat
vienadam.

Atziméjiet punktu P1 uz gridas viena telpas gala, ka
paradits attéla @ (D.

lesledziet lazeru un spiediet @ 4 reizes, lai paraditu
punktus virs, priek3a, apaksa un pa labi un pa kreisi no
lazera.

Novietojiet lazeru ta, lai apak$éjais punkts batu centréts
virs punkta P1, un parliecinieties, lai priek$jais punkts batu
vérsts uz telpas talako galu (attéls @ (D).

Izmantojiet mérki, lai priek$&ja horizontala punkta atra$anas
vietu uz sienas parmestu uz gridu, atziméjiet punktu P2 uz
gridas un péc tam punktu P3 uz gridas (attéls @) (D).

Parvietojiet lazeri uz punktu P2 un priek$&jo horizontalo
punktu atkal salagojiet ar punktu P3 (attéls @ ).

6] lzmantojiet mérki, lai priek§€ja horizontala punkta atrasanas
vietu uz sienas parnestu uz gridu, atziméjiet uz gridas
krustenisko staru atrasanas vietu ka punktus P4 un P5

(attels @ @).
Pagrieziet lazeru par 90°, lai priek$&jais horizontalais
punkts saskanétu ar punktu P4 (attels @) (3).
Atszéjiet uz gridas pirma taisna lenka stara atraSanas
vietu ka punktu P6 péc iespéjas tuvak punktam P1

(attels @ @).

Pielaujamais attalums

Distance (D1) starp P1 un P6
7,5m (25 pédas) 2,2 mm (3/32 collas)
9 m (30 pédas) 2,7mm (7/64 collas)
15 m (50 pédas) 4,5 mm (3/16 collas)

Pagrieziet lazeru par 180°, lai priek$&jais horizontalais
punkts saskanétu ar punktu P5 (attéls @ @)

Atszéjiet uz gridas pirma taisna lenka stara atraSanas
vietu ka punktu P7 péc iespéjas tuvak punktam P1
(attels @ @)

Izmériet attalumu starp punktiem P1 un P7 (attéls @) (@).

4 Ja mérijums ir lielaks par Pielaujamo attalumu starp
K2 Ja mérijums ir lielaks par Pielaujamo attalumu st
P1 un P7 atbilstoSajai Distancei (D1) $aja tabula, lazeru
janodod apkopei pilnvarota servisa centra.

Pielaujamais attalums

Distance (D1) starp P1 un P7
7,5m (25 pédas) 2,2 mm (3/32 collas)
9 m (30 pédas) 2,7 mm (7/64 collas)
15 m (50 pédas) 4,5 mm (3/16 collas)

Lazera lietoSana

leteikumi lieto$anai

+ Vienmeér atziméjiet lazera izveidota stara centru.

Lielas temperatiiras izmainas var radit ieksgjo dalu kustibu,
kas var ietekmét precizitati. Stradajot biezi parbaudiet sava
darba precizitati.

« Jalazers ticis nomests, parbaudiet, lai redzétu vai tas
joprojam ir kalibréts.

Ja lazers ir atbilstosi kalibréts, tas ir paslimenojo$s. Katrs
lazers tiek kalibréts raZotaja fabrika, lai noteiktu horizontali,
ja vien tas tiek novietots uz lidzenas virsmas ar vidéjo limeni
+4° pret horizontali. Nav nepiecieSama manuala regulésana.

+ Novietojiet lazeru uz lidzenas, plakanas un taisnas virsmas.




Lazera ieslég§ana « Izmantojiet apak$gjo 5/8-11 vai 1/4-20 vitni stiprina$anai

ie stativa.
Kad lazers netiek izmantots, parbidiet slédzi Power/Transport P

Lock (lesl./Izsl./Transport. blok.) pozicija OFF/Locked (Izsl./
Blokéts (attéls (B (8)). Ja slédzis nav iestatits blokéta pozicija, Apkope
lazers neizslégsies.

Kad lazers netiek izmantots, notiriet argjas detalas ar mitru
lupatinu, tad noslaukiet lazeru ar sausu dranu, un péc tam

Lazera izmantoSana kopa ar papildu ievietojiet originalaja karba.

piederumiem + Kaut arf lazera korpus ir izturigs pret Skidinatajiem, NEKAD
BRIDINAJUMS! lazera tiriSanai neizmantojiet 3kidinatajus.
Ta ka citi piederumi, kurus Stanley nav ieteicis + Lazeru nedrikst glabat temperattra, kas zemaka par -20 °C
un nepiedava, nav parbauditi lietosanai ar $o (-5 °F) vai augstaka par 60 °C (140 °F).
instrumentu, var rasties bistami apstakli, ja tos , o o ,
lietosiet. + Lai nodrosinatu sava darba precizitati, bieZi parbaudiet

o i L lazeru, lai parliecinatos, ka tas ir kalibréts.
Izmantojiet tikai tadus Stanley piederumus, kas ieteikti

izmantosanai ar $o modeli. Piederumi, kas paredzéti vienam ~* Parbaudes kalibréanu un citus apkopes darbus var veikt
lazeram, var bit bistami un izraisit ievainojumus, ja tos izmanto  Staniey apkopes centros.
ar citiem lazeriem.

Lazera apak$dala aprikota ar 1/4-20 un 5/8-11 vitnotam PrObIem risinasana

ligzdam (attéls ®)), kas paredzétas jau eso$ajiem un

turpmakajiem Stanley piederumiem. Izmantojiet tikai tadus Lazeru nevar ieslégt

Stanley piederumus, kas paredzéti §im instrumentam. levérojiet

piederumam pievienotos noradijumus. . Pe‘llrbdaudiet, vai lazera litija jonu akumulators ir pilntba
uzladéts.

Piederumus, ko ieteicams izmantot kopa ar o lazeru, var

iegadaties par atsevisku samaksu no vietéja izplatitaja vai

pilnvarota remonta darbnica. Ja jums vajadziga palidziba Ja lazera iekarta ir uzsilusi virs 50 °C (120 °F), iekarta

jebkada papildpiederuma atraanai, ladzu, sazinieties ar tuvako ~ neieslégsies. Ja lazera ir ticis uzglabats |oti augsta

Stanley servisa centru vai apmeklgjiet timekla vietni: temperatra, |aujiet tam atdzist. Lazera limenradis

http:/lwww.2helpU.com. nesabojasies, ja izmantojat slédzi Power/Transport Lock
(lesl./Izsl./Transport. blok.) pirms tas ir atdzisis [idz pareizajai
darba temperatdrai.

Lazeram vienmeér jabat sausam.

Lazera izmantos§ana ar universalo skavu

Lielako dalu linijas/punkta lazeru, kas aprikoti ar 5/8-11 Lazera stari mirgo
montazas vitni, var izmantot ar lazera universalo skavu L N . X
FMHT77435 (attéls ®). Universalo skavu var izmantot Lazeri ir izveidoti, lai veiktu paslimenos$anos aptuveni par 4°

Visos virzienos. Ja lazers ir parmérigi sagazts un iek$gjais
mehanisms nespé; veikt paslimenosanu, lazera stari sak mirgot,
Aptiniet skavas gumijas saiti ap stieni (2 collas x 4 collas), vai liecinot par to, ka sagazums ir parak liels. STARU MIRGOSANA
citu vertikalu priekSmetu. LIECINA PAB TO, KA}STARI NAV NOLIMENOTI HORIZONTALI
Izmantojiet skavas aizmugures magnétus piestiprina$anai VAI VERT'KALL TAPECTOS ’\_‘EVAR_IZMANTOT_ ox

i 3la sti HORIZONTALAS VAI VERTIKALAS LINIJAS ATZIMESANAI. LV
pie metala stiena. o . N

Novietojiet lazeru uz taisnakas virsmas.

brivstavosu vai uzstaditu dazados veidos:

Pieakgjiet aizmugures skrives atveri pie naglas vai skrives
siena.

Izmantojiet griestu skavu, lai piestiprinatu pie piekaramo
griestu vadotném.
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Lazera stari neparstaj parvietoties

Lazers ir precizs instruments. Tadél, ja lazers nav novietots uz stabilas (un nekustigas) virsmas, tas turpinas meklét horizontalo
[imeni. Ja stari nepartrauc parvieto$anos, méginiet novietot lazeru uz stabilakas virsmas. Tapat virsmai jabat relativi lidzenali, lai
lazers nostabilizétos.

Apkope un laboSana

Piezime. Ja lazers tiek izjaukts, izstradajuma garantijas vairs nav spéka.

Lai saglabatu izstradajuma DROSU un UZTICAMU darbibu, remontdarbus, apkopi un regulésanu drikst veikt tikai pilnvarotos
servisa centros. Ja remontu, apkalpo$anu vai apkopi veic nekvalificéti darbinieki, var rasties ievainojuma risks. Lai atrastu tuvako
Stanley servisa centru, apmeklgjiet

http:/lwww.2helpU.com.
Specifikacijas
FMHT77598
Gaismas avots Lazera diodes
Lazera stara vilnu garums 510-530 nm redzama gaisma
Lazera energija <1,0 mW 2. KLASES LAZERPRODUKTS
Darba diapazons 30 m (100 pédas)

50 m (165 pedas) ar detektoru

Precizitate — visas linijas un punkti, iznemot apaksgjo +3 mm uz 10 m (+1/8 collas uz 30 pedam)

punktu

Precizitate — apaksgjais punkts +6 mm uz 10 m (+1/4 collas uz 30 pédam)
Darba temperatiira -10 °C Iidz 50 °C (14 °F lidz 122 °F)
Uzglabasanas temperatira -20 °C I1dz 60 °C (-5 °F Iidz 140 °F)
Vides Udens un puteklu izturigs atbilstosi IP54
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Turinys

* Informacija apie lazerj

* Naudotojo sauga

* Akumuliatoriaus jkrovimas
* Montavimo bloko naudojimas
* Lazerio jjungimas

* Lazerio tikslumo patikra

* Lazerio naudojimas

« Techniné priezidra

« Trik¢iy Salinimas

* Priezidira ir remontas

* Specifikacijos

Informacija apie lazerj

KryZminis lazerinis nivelyras FMHT77598 — 2 klasés lazerinis
gaminys. Lazerinis nivelyras — tai i$silyginantis lazerinis jrankis,
kuri galima naudoti horizontalaus (gulsciojo) ir vertikalaus
(staciojo) islyginimo darbams.

Naudotojo sauga

Saugos rekomendacijos

Toliau pateiktos apibréZtys apibudina kiekvieno signalinio
Zodelio grieztuma, Perskaitykite ${ naudotojo vadova ir
atkreipkite démesj j Siuos simbolius.

Q PAVOJUS! Nurodo kylancig pavojinga situacija,
kurios neisvenge Zasite arba rimtai susizalosite.

A [SPEJIMAS! Nurodo potenciali pavojinga situacija,
kurios neisvengus galima zati arba sunkiai susizaloti.

Q ATSARGIAI! Nurodo potencialig pavojingq situacija,
kurios neisvengus galima nesunkiai arba vidutiniskai
sunkiai susizaloti.

PASTABA. Nurodo su suzalojimu nesusijusig praktika, kurios
neiSvengus galima padaryti materialinés Zalos.

Jeigu turite kokiy nors klausimy arba komentary dél Sio ar
kurio nors kito ,,Stanley“ jrankio, apsilankykite
http:/lwww.2helpU.com.

EB atitikties deklaracija

Ce€

,Stanley cia deklaruoja, kad gaminys FMHT77598 dera su
direktyvos 1999/5/EB esminiais reikalavimais ir visais kitais
nuostatais.

Visa ES atitikties deklaracijos teksta galima uZsisakyti adresu:
,Stanley Tools*, Egide Walschaertsstraat 14-16, 2800 Mechelen,
Belgium (Belgija) arba atsisiusti i$ ¢ia: www.2helpU.com.

A ISPEJIMAS!

Perskaitykite ir iSsiaiSkinkite visas instrukcijas.
Jei bus nesilaikoma Siame vadove pateikty jspéjimy ir
nurodymu, gali kilti rimto susiZalojimo pavojus.

ISSAUGOKITE SIAS INSTRUKCIJAS

Q ISPEJIMAS!
Lazerio spinduliuoté ikis. Ne lykite ir

P - Y
nemodifikuokite lazerinio nivelyro. Viduje néra
daliy, kuriy prieZidros darbus galéty atlikti pats
naudotojas. Kitaip gali bati sunkiai suzalotos
akys.

A ISPEJIMAS!

Pavojinga spinduliuoté. Naudodami valdymo
elementus arba reguliatorius, taip pat - atlikdami kitas
nei ¢ia nurodyta proceddras, galite gauti pavojingq
spinduliuotés doze.

Ant jusy lazerio esancioje etiketéje gali bati pavaizduoti toliau
nurodyti simboliai.

Simbolis Reiksmé

\ Voltai

mW Milivatai

@‘ |spéjimas dél lazerio
nm Bangy ilgis nanometrais
2 2 klasés lazeris

|spéjamosios etiketés
Jusy patogumui ir saugai ant jusy lazerio pateikiamos
toliau nurodytos etiketés.

[SPEJIMAS! Siekdamas sumazinti pavojy

A @ susiZaloti, naudotojas turi perskaityti §

naudotojo vadova.
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ISPEJIMAS! LAZERIO SPINDULIUOTE.
NEZIOREKITE TIESIAI | SPINDUL|. 2 klasés
lazerinis gaminys.

STANLEY @]y A.

AMS)

FATMAX. u‘e

FMHTZTS o STANLEYTOOLS com

NSt

e
e s 20te Made in China

TYPE 1: 72V DC 777 2,08 144Wh

Jei jranga naudojama gamintojo nurodytu badu, gali
sumazéti jrangos apsauga.

. ite lazerio sprogiojoje af je, pvz., kur
yra liepsniyjy skysciy, dujy arba dulkiy. Sis jrankis gali

generuoti kibirkstis, nuo kuriy gali uZsidegti dulkés arba garai.

J] 3 lazery laikykit i ir nekvalifik
asmenims nepasiekiamoje vietoje. Nekvalifikuoty
naudotojy rankose lazeriai kelia pavojy.

[rankio prieziiira PRIVALO atlikti tik kvalifikuoti remonto
specialistai. Jei bendrosios arba techninés priezidiros
darbus atliks nekvalifikuoti asmenys, kas nors gali susizaloti.
Informacijos apie artimiausia ,Stanley“ serviso centra rasite
http://www.2helpU.com.

Nenaudoklte optmlq irankiy, pvz releskapl{ ar teodolity,
p ti lazerio spindulj. Kitaip gali bati sunkiai
suzalotos akys

Nenustatykite lazerio tokioje padétyje, kurioje kas nors
tycia ar netycia galéty paZidréti tiesiai j lazerio spindulj.
Kitaip gali bati sunkiai suZalotos akys.

. tykite lazerio $alia atspindincio pavirsiaus, kuris
galéty atspindéti lazerio spinduli ir nukreipti jj j kieno
nors akis. Kitaip gali bati sunkiai suzalotos akys.

Nenaudojama lazerj reikia isjungti. Palikus jjungta lazerj,
padidéja pavojus paZidréti j jo spindulj.

Jokiais bidais nemodifikuokite lazerio. Modifikavus jrankj,
galima gauti pavojingg spinduliuotés doze.

. lokite lazerio, jei yra vaiky, ir
vaikams naudotis lazeriu. Kitaip galima sunkiai susizaloti
akis.

« Nenuimkite ir negadinkite jspéjamuyjy etikeciy. Pasalinus
etiketes, naudotojas arba kiti asmenys gali netycia gauti
spinduliuotés doze.

* Padékite lazerj ant lygaus pavirsiaus. Jei lazeris nukris, jis
gali bati apgadintas arba kas nors gali biti rimtai suzalotas.

Asmens sauga

+ Dirbdami lazeriu, bakite budrds, Zidrékite, kg darote ir
vadovaukités sveika nuovoka. Nenaudokite lazerio bidami
pavarge arba apsvaige nuo narkotiky, alkoholio arba vaisty.
Akimirkq nukreipus démesj, dirbant su lazeriu, galima sunkiai
susizaloti.

Naudokite asmenines apsaugos priemones. Visada
naudokite akiy apsaugos priemones. Atsizvelgiant | darbo
aplinka, apsauginés priemonés, pvz., dulkiy kauké,
neslystantys saugos batai, Salmas ir klausos apsauga
Sumazina suzalojimy pavojy.

|rankio naudojimas ir priezitra

+ Nenaudokite lazerio, jei maitinimo / transportavimo
uzrakto jungikliu nepavyksta jo jjungti arba isjungti. Bet koks
irankis, kurio negalima valdyti jungikliu, yra pavojingas, ji
bitina pataisyti.

Vadovaukités Sio naudotojo vadovo skyriuje Techniné
priezidra pateiktais nurodymais. Naudojant neleistinas dalis
arba nesilaikant techninés priezidros nurodymy, gali kilti
elektros smagio arba susizeidimo pavojus.

Akumuliatoriaus sauga

Lazerinj nivelyrg FMHT77598 maitina licio jony akumuliatorius.
ISPEJIMAS!
Siekdamas sumazinti pavojy susizaloti, naudotojas

turi perskaityti gaminio naudotojo, lazerio saugos ir
akumuliatoriaus saugos vadovus.

Akumuliatoriaus jkrovimas

Licio jony akumuliatoriui krauti naudokite jkroviklj, pateikta kartu
su lazeriniu nivelyru FMHT77598.

Prijunkite viename {kroviklio gale esantj maitinimo kistuka
prie elektros lizdo (© (D pav).

Lazerinio nivelyro gale nuimkite prievado dangtelj ir
nusukite | $ona (© @ pav.

|kiskite maZajj ikroviklio gala | lazerinio nivelyro {krovimo

prievada (© @) pav.).




a Palaukite, kol akumuliatorius bus visikai {krautas. Kol
akumuliatorius {kraunamas, $viecia maitinimo $viesos
diodas.

B Kai $viesos diodas isijungs, atjunkite {kroviklj nuo elektros
lizdo ir lazerinio nivelyro jkrovimo prievado.

zspauskite prievado dangtelj atgal ant lazerinio nivelyro
A u; kit do dangtelj atgal ant lazerinio nivel
{krovimo prievado.

Kai lazerinis nivelyras nenaudojamas, nuslinkite maitinimo /
transportavimo uzrakto jungikl KAIREN, | uzrakinimo /
ISJUNGIMO padetj (B (® pav.), kad taupytuméte
akumuliatoriaus energija.

Montavimo bloko naudojimas

Lazerio apacioje yra judamasis blokas (@) pav.).

Norédami pasinaudoti magnetais, esanciais lazerio priekyje
(® @ pav.), ir sumontuoti lazerj ant plieninés sijos,
neistraukite judamojo bloko (@) (9 pav.). Taip apatinis
tadkas bus sulygiuotas su plieninés sijos krastu.

Norédami sumontuoti lazerj virs$ tasko grindyse
(naudodami daugiafunkce gembe arba trikojj), patraukite
judamaji bloka, kad jis spragteléty vietoje (@ (@ pav.). Taip
lazerio apatinis taskas bus rodomas pro 5/8-11 montavimo
anga ir lazer{ bus galima pasukti vir$ 5/8-11 montavimo
angos nepajudinant jo vertikalios padéties.

Lazerio jjungimas

Padékite lazerj ant glotnaus, plokscio ir lygaus pavirsiaus.

Nuslinkite maitinimo / transportavimo uzrakto jungikli
desinén, | atrakinimo / jjungimo padétj (® (@ pav.).

Kaip parodyta @ (2 pav., paspauskite @) viena karta,
kad parodytuméte horizontalig lazerio linija. Paspaudus
antra karta, parodoma vertikali lazerio linija, o trecia — jos
abi. Paspaudus ketvirtg karta, parodomi 5 taskai, o penkta,
kartg - horizontali, vertikali linijos ir 5 taSkai.

Patikrinkite lazerio spindulius. Lazeris i$silygina savaime.
Jei lazeris pakreipiamas tiek, kad nebegali iSsilyginti
(> 4°), lazerio spinduliai ima nuolat mirkséti po du kartus ir
Klaviatiiroje pradeda nuolat mirkseti (2 (@ (@ pav.).

Jei lazerio spinduliai mirksi, vadinasi, lazeris nustatytas
nelygiai (nestatmenai) ir NETURETU biiti naudojamas
horizontaliai arba vertikaliai linjjoms Zyméti. Pabandykite
pastatykite lazerj ant lygaus pavirsiaus.

6 ] Klaviattroje paspauskite @, kad isbandytuméte impulsinj
rezima, Klaviataroje isijungs & (® (® pav.) ir lazerio
spinduliai atrodys $viesesni, kadangi ims mirkséti itin dideliu
dazniu. Impulsinis rezimas su ieskikliu naudojamas tik
prireikus projektuoti lazerio spindulius dideliu atstumu.

Jei BET KURIS i8 toliau pateikty teiginiy TEISINGAS,
PRIES PRADEDAMI NAUDOTI lazer{ projekte, perskaitykite
lazerio tikslumo patikros instrukcijas.

* Lazerj naudojate pirma karta (jei lazeris buvo veikiamas
aukstos temperatiiros).

+ Lazerio tikslumas kurj laika nebuvo tikrintas.

« Lazeris galéjo biti numestas.

Lazerio tikslumo patikra

Lazeriniai jrankiai blina uzsandarinami ir sukalibruojami
gamykloje. Prie$ naudojant lazerj pirma karta (jei lazerj veiké
auksta temperatra), rekomenduojama atlikti tikslumo patikra.
Veéliau patikras reikia vykdyti reguliariai, siekiant uztikrinti darbo
tiksluma, Prie$ pradédami vykdyti bet kokias Siame vadove
pateiktas tikslumo patikras, Zr. Sias rekomendacijas:

Naudokite maksimaly jmanoma plota / atstuma, artimiausia
darbiniam atstumui. Kuo didesnis plotas / atstumas, tuo
lengviau matuoti lazerio tiksluma.

Padékite lazerj ant glotnaus, plokscio ir stabilaus pagrindo,
kuris baty lygus abiem kryptimis.

Pazymékite lazerio spindulio centrinj taska.

Horizontalios linijos tikslumas - lygis

Norint patikrinti lazerio horizontalios linijos lygj, reikia bent

30 pédy (9 m) plocio plokscio ir vertikalaus pavirsiaus.

Pastatykite trikojj viename sienos gale (&) (D pav).

Uzkelkite lazerinj nivelyra ant trikojo i jsukite trikojo sriegine
rankenéle | lizdinj lazerinj sriegj.

Nuslinkite maitinimo / transportavimo uzrakto jungikli
desinen, kad jjungtuméte lazerinj nivelyra (® (@ pav.).
Vieng karta paspauskite ®), kad parodytuméte horizontalia

linija.
Lazerio horizontalioje linijoje ant sienos pazymékite du LT
taskus (P1 ir P2) bent 30 pédy (9 m) atstumu vienas nuo

kito (® (@) pav).
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B Perdekite lazeri kitame sienos gale ir sulygiuokite lazerio
horizontaliajg linija su tagku P2 (® @ pav.).

Pazymékite taska P3 ant lazerio linijos, netoli tasko P1.
B ismatuokite vertikaly atstuma tarp tasky P1 ir P3.

E& Jei jasy matmuo yra didesnis nei leistinas atstumas tarp
P1 ir P3 atitinkamam atstumui tarp P1 ir P2 (Zr. tolesne
lentele), lazerj reikia nugabenti  jgaliotajj serviso centra.

Atstumas Leistinas atstumas
tarp P1ir P2 tarp P1ir P3
9 m (30 péd.) 6 mm (1/4 col.)
12 m (40 péd.) 8 mm (5/16 col.)
15 m (50 ped.) 10 mm (13/32 col.)

Horizontalios linijos tikslumas - pokrypis

Norint patikrinti lazerio horizontalios linijos pokrypj, reikia bent
30 pédy (9 m) plocio plokscio ir vertikalaus pavirsiaus.

Pastatykite trikoji, kaip parodyta (®) (D pav. t. y.:
+ sienos centre (D 1/2);
+ priedais sienq — atstumu, lygiu pusei sienos ilgio (D 1/2).
Uzkelkite lazerinj nivelyra ant trikojo ir jsukite trikojo srieging
rankenéle | lizdinj lazerinj sriegj.
Nuslinkite maitinimo / transportavimo uzrakto jungiklj
desinén, kad jjungtuméte lazerinj nivelyra (® (@) pav.).
Paspauskite 3 kartus, kad parodytuméte horizontalig ir
vertikali linijas.

Nutaikykite lazerio vertikalig linij | pirmajj kampa arba
atskaitos taska (B () pav.).

B smatuokite pusinj atstuma per sieng (D1/2).

Ten, kur horizontali lazerio linija kerta pusiaukelés taska
(D112), pazymékite taskq P1.

B Pasukite lazer { kita kampa arba atskaitos taskq
(®@ pav).

Ten, kur horizontali lazerio linija kerta pusiaukelés taska
(D172), pazymékite taska P2.

I ismatuokite vertikaly atstuma tarp P1 ir P2 (® () pav.).

Il Jei jusy matmuo yra didesnis nei leistinas atstumas tarp
P1 ir P2 atitinkamam atstumui (D1) (zr. tolesng lentelg),
lazerj reikia nugabenti | jgaliotaji serviso centra.

Leistinas atstumas
Atstumas (D1) tarp P1ir P2
9m (30 péd.) 3 mm (1/8 col.)
12 m (40 péd.) 4 mm (5/32 col.)
15m (50 ped.) 5mm (7/32 col.)

Vertikalios linijos tikslumas - statumas
Patikrinkite lazerio vertikalios linijos statuma.

ISmatuokite dury staktos (arba atskaitos tasko ant luby)
aukst, kad gautuméte aukstj D1 (© (D pav.).

Pastatykite lazerinj nivelyra ant grindy, skersai grindy
staktos (© (D pav.).

Nuslinkite maitinimo / transportavimo uzrakto jungiklf
desinen, kad jjungtuméte lazerinj nivelyra (® @ pav.).

Du Kartus paspauskite@), kad parodytuméte vertikalig
linija.

Nutaikykite lazerio vertikalig linija { dury staktg arba
atskaitos taska ant luby.

6 ] Toje vietoje, kur lazerio vertikali linija sutampa su dury,
staktos auk$ciu, pazymékite taska P1.

Toje vietoje, kur lazerio spindulys kerta grindis, iSmatuokite
atstuma D1 ir pazymékite taska P2.

B Nuo P2 ismatuokite atstumg D1 ir pazymekite taSka P3.

Perkelkite lazeri | priesinga taSko P3 puse ir nutaikykite
lazerio vertikalia linija | tagka P2 (© @) pav.).

Sulygiuokite lazerio vertikalig linija su taskais P2 ir P3 ant
grindy, tada pazymékite taska P4 vir§ dury staktos.

B i3matuokite atstuma tarp P1 ir P4 (© @) pav.).




B e jasy matmuo yra didesnis nei leistinas atstumas tarp B Jei jusy matmuo yra didesnis nei leistinas atstumas tarp
P1 ir P4 atitinkamam vertikaliam atstumui (D1) P1 ir P3 atitinkamam atstumui tarp sieny (Zr. tolesne
(zr. tolesne lentele), lazerin nivelyra reikia nugabenti | lentele), lazeri reikia nugabenti | jgaliotajj serviso centra.

{galiotaji serviso centra.

Vertikalaus atstumo Leistinas atstumas
(D1) aukstis tarp P1ir P4
2,5m (8 péd.) 1,5 mm (1/16 colio)
5m (16 péd.) 3,0 mm (1/8 col.)
6 m (20 péd.) 3,6 mm (9/64 col.)
9m (30 péd.) 5,5 mm (9/32 col.)

Atstumas tarp sieny

Leistinas atstumas
tarp P1ir P3

6,0 m (20 ped.)

3,6 mm (9/64 col.)

9,0 m (30 ped.)

5,4 mm (7/32 col.)

15,0 m (50 ped.)

9 mm (11/32 col.)

23,0 m (75 péd.)

13,8 mm (9/16 col.)

BH Pakartokite 2-8 veiksmus, kad patikrintuméte desiniojo ir

. « . . kairiojo tasky tiksluma. Batinai patikrinkite j kiekvienq sieng.

Lygio tasko tikslumas - lygis nukreiptus lazerio taskus.

Norint patikrinti lazerio gulstumo kalibravima, reikia dviejy,

lygiagreciy sieny, nutolusiy bent 20 pédy (6 m) atstumu. Statumo tasko tikslumas

Uzkelkite lazerinj nivelyra ant trikojo ir jsukite trikojo srieging Lazerio statumo kalibravimo tikrinimas biina tiksliausias esant
rankenéle | lizdinj lazerinj sriegj. pakankamam vertikaliam auksciui, pageidautina — 25 pédy

WUNKITE lazeri ir paspauskite @) 4 kartus, kad parodytu- |(ZE>5 m;'ikfr'“"f?:juizr?:;ar:n‘:ﬁ'ggq nustato lazer o kias prie
méte taskus vir$ jo, priekyje, apacioje, desinéje ir kairéje. ! pazymi sp a .

Pazymekite taska P1 ant grindy (D (@ pav.).

Nustatykite lazerj 2-3 coliy (5-8 cm) atstumu nuo

pirmosios sienos. Norédami isbandyti priekinj lazerio taska, [JUNKITE lazeri i paspauskite @ 4 kartus, kad parodytu-
pasirlpinkite, kad lazerio priekis baty nukreiptas { sieng meéte taSkus vir$ jo, priekyje, apacioje, desingje ir kairéje.

@ Dpav). Nustatykite lazerj taip, kad apatinis taskas baty,
Pazymékite lazerio tadko vieta ant pirmosios sienos kaip sucentruotas vir$ tasko P1, tada pazymekite virSutinio tasko
taska P1 (@ (@ pav.). centra ant luby kaip taska P2 (D (D pav.).

Pasukite lazer{ 180° kampu, uztikrindami, kad apatinis
taskas vis dar baty sucentruotas ant tasko P1 grindyse

Nustatykite lazerj 2-3 coliy (5-8 cm) atstumu nuo @@pav).
antrosios sienos. Norédami idbandyti priekinj lazerio taska, Pazymékite virSutinio tasko centra ant luby kaip taska P3
pasirlpinkite, kad lazerio priekiné dalis baty nukreipta (t pav.).
{ siena (B @ pav.), ir sureguliuokite lazerio aukst, kad
lazerio taskas pataikyty | P2.

Pasukite lazerj 180° kampu ir pazymékite lazerio tasko
vieta ant antrosios sienos kaip taska P2 (@ (D pav.).

B Ismatuokite atstuma tarp tasky P2 ir P3.

Jei jusy matmuo yra didesnis nei leistinas atstumas
tarp P2 ir P3 atitinkamam atstumui tarp luby ir grindy,
(Zr. tolesne lentele), lazerj reikia nugabenti | jgaliotaji
serviso centra.

B Pasukite lazerj 180° kampu ir nutaikykite lazerio taskq $alia
tasko P1 ant pirmosios sienos, tada pazymékite taska P3

(B @pav).

ISmatuokite vertikaly atstuma tarp tasky P1 ir P3 ant

pifmosios sienos. A‘Stuil:;ti:\adr: luby Leii;i:pa: zazjt:;as
4,5m (15 ped.) 3 mm (1/8 col.)
6 m (20 péd.) 4,2 mm (5/32 col.)
9m (30 péd.) 6 mm (1/4 col.)
12 m (40 ped.) 8,4 mm (5/16 col.)
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Lygio tasko tikslumas - statumas

Norint patikrinti lazerio spinduliy statuma, reikia bent 35 pédy
(10 m) ilgio kambario. Visas Zymas galima pazyméti ant
grindy, pastatant taikinj priesais gulscig arba staty spindul ir
perkeliant vietos padétj ant grindy.

PASTABA. Siekiant uztikrinti tiksluma, atstumai (D1) nuo P1 iki
P2, nuo P2 iki P3, nuo P2 iki P4 ir nuo P2 iki P5 turi bati lygas.

Pazymékite taska P1 ant grindy, viename kambario gale,
kaip parodyta @) pav.

|JUNKITE lazeri ir paspauskite ) 4 kartus, kad
parodytuméte taskus vir$ jo, priekyje, apacioje, desinéje ir
kairéje.

Nustatykite lazerj taip, kad apatinis taskas baty,

sucentruotas vir$ tasko P1, tada pasirdpinkite, kad priekinis

taskas bty nukreiptas | ilgaji kambario gala (@ (@ pav.).

Naudodami taikinj, skirta perduoti priekinio lygio tasko ant
sienos vieta grindims, pazymékite taskg P2 ant grindy ir
tada pazymékite tadka P3 ant grindy (@ (D pav.).

Perkelkite lazer] | taska P2 ir dar karta sulygiuokite priekinj
lygio taska su tasku P3 (@ @) pav.).

Naudodami taikinj, skirta perduoti priekinio lygio tasko ant
sienos vieta grindims, pazymeékite dviejy staciy spinduliy
vieta kaip taskus P4 ir P5 ant grindy (@ @) pav.).

Pasukite lazer| 90° kampu, kad priekinis lygio taskas baty,
sulygiuotas su tasku P4 (@ @) pav.).

6.} Pazymékite pirmojo stataus spindulio viet kaip taska P6
ant grindy, kaip jmanoma aréiau tasko P1 (@ @) pav.).

B i3matuokite atstuma tarp tasky P1 ir P6 (@ @) pav).

M Jei jasy matmuo yra didesnis nei leistinas atstumas tarp
P1 ir P6 atitinkamam atstumui (D1) (Zr. tolesng lentele),
lazeri reikia nugabenti | galiotajj serviso centra.

Leistinas atstumas
Atstumas (D1) tarp P1ir P6
7,5m (25 ped.) 2,2 mm (3/32 col.)
9m (30 péd.) 2,7 mm (7/64 col.)
15 m (50 péd.) 4,5 mm (3/16 col.)

Pasukite lazerj 180° kampu, kad priekinis lygio taskas baty
sulygiuotas su tasku P5 () @) pav.).

Pazymékite antrojo stataus spindulio vietq kaip taska P7
ant grindy, kaip jmanoma artiau tasko P1 (@ @ pav.).
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1$matuokite atstuma tarp tasky P1 ir P7 (@ @ pav.).

A Jei jusy matmuo yra didesnis nei leistinas atstumas tarp
P1 ir P7 atitinkamam atstumui (D1) (Zr. tolesne lentele),
lazerj reikia nugabenti  jgaliotajj serviso centra.

Leistinas atstumas
Atstumas (D1) tarp P1ir P7
7,5m (25 péd.) 2,2 mm (3/32 col.)
9m (30 péd.) 2,7 mm (7/64 col.)
15 m (50 ped.) 4,5 mm (3/16 col.)

Lazerio naudojimas

Patarimai dél naudojimo

+ Visada pazymékite lazerio sukurto spindulio centra.

+ Pernelyg dideli temperatros pokyciai gali sukelti vidiniy daliy,
judéjima, o tai gali neigiamai paveikti tiksluma, Dirbdami
daznai tikrinkite tiksluma.

+ Jeigu lazer{ numestuméte, patikrinkite, kad sitikintuméte, kad
jis vis dar sukalibruotas.

Jei lazeris yra tinkamai sukalibruotas, jis pats i8silygina.
Kiekvienas lazeris yra sukalibruojamas gamykloje ir
isilygina, jei tik yra pastatomas ant pavirsiaus, nuo
horizontalios padéties nukrypusio iki +4° kampu. Jokiy
rankiniy korekcijy atlikti nereikia.

Naudokite lazeri padéje ant glotnaus, plokscio ir lygaus
paviriaus.

Lazerio iSjungimas

Kai lazeriu nesinaydojate, paslinkite maitinimo / transportavimo
uzrakto jungikli { ISJUNGIMO / uzrakinimo padétj

(@ (® pav.). Jei jungiklio nenustatysite | uzrakinimo padét;,
lazeris nei$sijungs.

Lazerio naudojimas su priedais

A ISPEJIMAS!

Kadangi su $iuo lazeriu nebuvo bandomi kiti nei
,Stanley” priedai, juos su $iuo lazeriu naudoti
pavojinga.

Naudokite tik ,Stanley” priedus, rekomenduotus naudoti su iuo
modeliu. Priedai, kurie gali biiti tinkami naudoti su vienu lazeriu,
gali kelti pavojy, jei bus naudojami su kitu lazeriu.




Lazerio apacioje yra 1/4-20 ir 5/8-11 lizdinés srieginés jungtys Trl kc| l'l Sa|lnlmaS

( pav.), skirtos dabartiniams arba ateities ,Stanley" priedams.
Naudokite tik Siam lazeriui nurodytus ,Stanley” priedus. . - .
Vadovaukités su priedu pateiktais nurodymais. Lazeris nejsijungia

Siam lazeriui rekomenduojamy priedy galite papildomai fsigyti i§ * _Uitikrinkite, _kad _bﬂm visikai jkrautas lazerinio nivelyro licio
savo vietinio {galiotojo atstovo arba galiotojo serviso centro. Jei  onU akumuliatorius.

reikia pagalbos rasti kok nors prieda, susisiekite su artimiausiu  « Pasirlpinkite, kad lazeris bty laikomas sausai.

,Stanley* serviso centru arba apsilankykite interneto svetainéje: Jeigu lazeris ikaista vir$ 50 °C (120 °F), jis NE[SIJUNGIA.

htip:ffwww.2helpU.com. Jei lazeris buvo sandéliuojamas labai aukstoje temperatiroje,
palaukite, kol jis atvés. Lazerinis nivelyras nesuges, jei
Lazerio naudojimas su daugialype gembe paspausite jo maitinimo / transportavimo uzrakinimo jungiklf

T o ) pries jam atvéstant iki tinkamos darbinés temperatros.
Daugelis linijiniy / taskiniy lazeriy, turin¢iy 5/8-11 montavimo

srieging jungtj, gali bati naudojami su lazerio daugialype gembe

FMHT77435 (®) pav.). Daugialype gembe galima naudoti Lazerio spinduliy mirkséjimas

pastatyt laisvai arba sumontuota keliais budais: Lazeriniai nivelyrai gali savaime i$silyginti esant iki 4° pokrypiui

+ Panaudokite jos guming juosta ir sumontuokite aplink stulpg et kuria kryptimi. Jei lazeris bus pakreiptas tiek, kad vidinis
(2% 4 col.) arba kit vertikaly objekta. mechanizmas pats savaime iSsilyginti negalés, ims mirkseéti

o » . o . lazerio spinduliai, rodydami, kad virSytos pokrypio ribos.
Panaukite jos galinius magnetus ir pritvirtinkite prie metalinés  \MIRKSINTYS SPINDULIAI REISKIA, KAD POKRYPIO RIBOS

sijos. VIRSYTOS IR LAZERIS NERA GULSCIAS ARBA STACIAS
+ Uzkabinkite jos galing sraigtui skirta anga ant vinies arba IR JO NEGALIMANAUDOTI LYGUMO ARBA STATUMO
sraigto sienoje. NUSTATYMUI ARBA ZYMEJIMUI. Pabandykite pastatykite

lazer ant lygesnio pagrindo.

Panaudokite jos lubinj spaustuka, kad uZfiksuotuméte ant
pakabinamujy luby bégelio. . . . C g
Lazerio spinduliai nenustoja judéti

Panaudokite apatinj 5/8-11 arba 1/4-20 sriegj ir pritvirtinkite

prie trikojo. Lazeris yra tikslusis prietaisas. Taigi, jei jis bus pastatytas
ant nestabilaus (ir judancio) pavirSiaus, lazeris nuolat bandys
isilyginti. Jei spindulys nenustoja judéti, pabandykite padéti

Te(:hnlne prleZ| ura lazerj ant stabilesnio pavirSiaus. Taip pat patikrinkite, ar
+ Kai lazeris nenaudojamas, nuvalykite iSore drégna $luoste, z;‘gﬁ:s yra santykinai plokScias irygus, kad lazeris bty

tada nusluostykite lazeri minksta sausa $luoste, kad jis
tikrai bty sausas, ir padékite sandéliuoti lazerj pateiktoje

komplekdo dézutéje. Prieziura ir remontas
Nors lazerio iSoré yra atspari tirpikliams, NIEKADA
nenaudokite jy lazeriui valyti.

Pastaba. ISardzius lazerinj nivelyra, anuliuojamos visos gaminio
garantijos.

Siekiant uztikrinti gaminio SAUGA, ir PATIKIMUMA, remonto,
techninés prieziaros ir reguliavimo darbai turi bati atliekami tik

Nesandéliuokite lazerio Zemesnéje nei -20 °C (-5 °F) arba
aukstesnéje nei 60 °C (140 °F) temperatdroje.

+ Norédami, kad rodmenys bty tikslds, daznai tikrinkite, ar igaliotuosiuose serviso centruose. Remontas arba techning
lazeris yra tinkamai sukalibruotas. priezidra, kurig atlieka nekvalifikuoti asmenys, gali tapti
+ Kalibravimo patikras ir kitus techninés prieZiros bei remonto Susizalojimo prieZastimi. Informacijos apie artimiausia ,Stanley*
darbus gali atlikti ,Stanley* serviso centro specialistai. serviso centrg rasite http://www.2helpU.com.
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Specifikacijos

FMHT77598

Sviesos $altinis

Lazerio diodai

Lazerio bangos ilgis

510-530 nm, matomas

Lazerio galia

<1,0 mW 2 KLASES LAZERINIS GAMINYS

Veikimo diapazonas

30 m (100 ped.)
50 m (165 péd.) su ieskikliu

Tikslumas — visos linijos ir taskai, i§skyrus apatinj taska

+3mm/ 10 m (£1/8 col. per 30 péd.)

Tikslumas — apatinis taskas

+6mm /10 m (£1/4 col. per 30 péd.)

Veikimo temperatira

Nuo 10 °C iki 50 °C (nuo 14 °F iki 122 °F)

Sandéliavimo temperatira

Nuo 20 °C iki 60 °C (nuo -5 °F iki 140 °F)

Aplinka

Nepralaidus vandeniui ir dulkéms pagal IP54
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igindekiler

* Lazer Bilgileri

* Kullanici Giivenligi

* Pilin Sarj Edilmesi

* Montaj Blogunun Kullaniimasi
* Lazerin Agilmasi

* Lazer Hassasiyetini Kontrol Etme
* Lazerin Kullaniimasi

* Bakim

* Sorun Giderme

* Servis ve Onarimlar

+ Teknik Ozellikler

Lazer Bilgileri

FMHT77598 Gapraz Gizgi lazeri, bir Sinif 2 lazer tiriinidr.
Bu lazer, yatay (tesviye) ve dikey (sakill) hizalama projeleri
icin kullanilabilen, otomatik seviye ayarlama 6zelligine sahip
lazer aletidir.

Kullanici Guivenligi

Giivenlik Talimatlar

Asagidaki tanimlar her isaret s6zctigu ciddiyet derecesini
gosterir. Ltfen kilavuzu okuyunuz ve bu simgelere dikkat
ediniz.

A
A
A

IKAZ: Engellenmemesi halinde maddi hasara neden
olabilecek, yaralanma ile iliskisi olmayan durumlari gésterir.

TEHLIKE: Engellenmemesi halinde 6liim veya ciddi
yaralanma ile sonuglanabilecek ¢ok yakin bir tehlikeli
durumu gdsterir.

UYARI: Engellenmemesi halinde 6liim veya ciddi
durumu gésterir.

DIKKAT: Engellenmemesi halinde 6nemsiz veya orta

tehlikeli durumu gésterir.

Bu iiriin veya herhangi bir Stanley aleti hakkinda soru
veya yorumlariniz varsa http://lwww.2helpU.com adresini
ziyaret edin.

yaralanma ile sonuglanabilecek potansiyel bir tehlikeli

dereceli yaralanma ile sonuglanabilecek potansiyel bir

AT Uygunluk Beyanati

Ce€

Stanley isbu belgeyle FMHT77598 irliniin(in gerekli dizenlemelere
ve 1999/5/EC Direktifinin diger tim hiikimlerine uygun oldugunu
beyan eder.

AB uygunluk beyanatinin tam metni Stanley Tools, Egide
Walschaertsstraat 14-16, 2800 Mechelen, Belgium adresinden
istenebilir veya asagidaki internet adresinde mevcuttur:
www.2helpu.com.

A

UYARI:

Tiim lar1 okuyun ve ya caligin. Bu
kilavuzda yer alan uyari ve talimatlara uyulmamasi
ciddi yaralanma ile sonuglanabilir.

TALIMATLARI SAKLAYIN

UYARI:
Lazer Radyasyona Maruziyet. L‘azer tesviyesini

A

6kmeyin veya degistirmeyin. Iginde kull:
P Iabilnok b gi bir parca
yoktur. Ciddi g6z yaralanmasiyla sonuglanabilir.

UYARI:

Tehlikeli Radyasyon. Burada belirtilenlerin
haricindeki kontrollerin veya ayarlamalarin
cllanh veya prosedirlerin uygul
radyasyona maruz kalmayla sonuglanabilir.

A

, tehlikeli

Lazerinizin Uzerinde bulunan etiket asagidaki sembolleri
icerebilir.

Sembol Anlami

\ Volt

mW Miliwatt

& Lazer Uyarisi

nm Nanometre olarak dalga boyu
2 Sinif 2 Lazer

Uyari Etiketleri

Sizin konforunuz ve emniyetiniz igin, agsagidaki etiketler
lazerin iizerine yerlestirilmistir.

A

UYARI: Yaralanma riskini en aza indirmek igin
kullanici kullanma talimatlarini mutlaka
okumalidir.
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BAKMAYIN. Sinif 2 Lazer Uriind.
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Ekipman iiretici tarafindan belirtilmemisse bir sekilde
kullanilirsa, ekipman tarafindan saglanan koruma Engelli
olabilir.

Lazeri, yanici sivilar, gazlar ve tozlarin bulundugu yerler
gibi tehlikeli ortamlarda ¢alistirmayin. Bu alet, toz veya
dumanlan atesleyebilecek kivilcimlar ¢ikartir.

Kullanil bir lazeri ¢
kigilerin erigemeyecegi bir yerde
egitimsiz kullanicilarin elinde tehlikelidir.

n ve egitim all
kl: Lazerler,

Alet servis bakiminin egitimli bakim personeli tarafindan
yapilmasi ZORUNLUDUR. Egitimli olmayan personel
tarafindan yapilan servis veya bakim yaralanmalara neden
olabilir. Size en yakin Stanley servis merkezini bulmak igin
http:/lwww.2helpU.com adresini ziyaret edin.

Lazer igini gorii k igin p veya e
gibi optik aletleri kull: yin. Ciddi goz yaral yla
sonuglanabilir.

Lazeri, kimsenin kasitli ya da kasitsiz bir sekilde
dogrudan Iazer Isinina bakabilecegi bir konuma
yerlestil . Ciddi goz y yla sonuglanabilir.

Lazeri, lazer 1gininin herhangi birinin gézlerine yansitma
yapabilecegi bir yiizeyin y yerlestirmeyin. Ciddi
906z yaralanmasiyla sonuglanabilir.

Kullanilmadigr zaman lazeri kapatin. Lazeri kontrolsiiz
birakmak lazer isinina bakma riskini artirir.

Lazer iizerinde kesinlikle higbir degisiklik yapmayin. Alet
lizerinde degisiklik yapilmasi tehlikeli lazer radyasyonuna
maruz kalmayla sonuglanabilir.

Lazeri gocuklarin yakininda ¢aligtirmayin veya gocuklarin
lazeri galistirmasina izin vermeyin. Ciddi géz yaralanmasi
ile sonuglanabilir.

Uyari etiketlerini gikarmayin veya okunmaz hale
getirmeyin. Etiketler ¢ikarilirsa, kullanici ya da baskalari
yanliglikla radyasyona maruz kalabilir.

UYARI: LAZER RADYASYONU. ISINA DOGRU

* Lazeri diiz bir yiizeye saglam sekilde konumlandirin.
Lazer diiserse, hasar gorebilir veya ciddi yaralanmalar
meydana gelebilir.

Kisisel Giivenlik

Lazeri kullanirken her zaman dikkatli olun, yaptiginiz ise
yogunlasin ve sagduyulu davranin. Lazeri yorgunken veya
ilag ya da alkoliin etkisi altindayken kullanmayin. Lazeri
kullanirken bir anlik dikkatsizlik ciddi fiziksel yaralanmayla
sonuglanabilir.

* Koruyucu ekipman kullanin. Daima koruyucu gozlik takin.
Calisma kosullarina bagl olarak, toz maskesi, kaymayan
emniyet ayakkabilari, sapka ve kulaklik gibi koruyucu
ekipman giyerek kisisel yaralanmalari azaltabilirsiniz.

Alet Kullanimi ve Bakimi

Giig/Tagima Kilidi diigmesi lazeri agmiyor ve kapatmiyorsa
aleti kullanmayin. Diigmeyle kontrol edilemeyen tiim aletler
tehlikelidir ve tamir edilmeleri gerekir.

+ Bu kilavuzun Bakim bélimindeki talimatlar uygulayin. lzin
verilmeyen parcalarin kullanil veya Bakim talimatlarina
uyulmamast elektrik carpmasi veya yaralanma tehlikesi
yaratabilir.

Pil Giivenligi

FMHT77598 igin giig bir Lityum-iyon pil ile saglanir.
UYARI:
Yaralanma riskini en aza indirmek igin Gr(ine ait

Kullanim Kilavuzunu, Lazer Givenligi Kilavuzu ve Pil
Giivenligi bilgilerini okuyun.

Pilin Sarj Edilmesi

Lazerin Li-ion pilini sarj etmek icin FMHT77598 lazerle birlikte
gelen sarj tnitesini kullanin.

$Sarj nitesinin bir ucundaki fisi elektrik prizine takin

(Seki © D)

Lazerin arkasinda, giris kapagini gekin ve yana kaydirarak

cikartin (Sekil © @).

$Sarj Unitesinin kiiglik ucunu bir lazerin sarj portuna takin

(Sekil © @)




A Pilin tam sarj olmasini bekleyin. Pil sarj olurken Giig Lazer iginlari yanip sonerse lazer diiz yatay (ya da
LED'i yanmaya devam edecektir. dusey) degildir ve dizey veya diiseylik belirlemesi ya da
isaretlemesi igin KULLANILMAMALIDIR. Lazeri diiz bir

5] Gii¢ LED'inin 1511 sondukten sonra, sarj tinitesini elektrik yiizeyde yeniden konumlandirmay1 deneyin.

prizinden ve lazer sarj portundan gikartin.

B puise (Atim) modunu test etmek iin tus takimi izerindeki
tuguna basin. Tus takimi {izerinde [ digmesi yanar

Pil tasarrufu saglamak icin lazer kullaniimadi§inda, Giig/Tasima (Sekil @ (®) ve lazer isinlari gok hizl bir sekilde yanip

a Giris port kapagini lazerin sarj portunun Gizerine geri itin.

Kilidi digmesini SOLA kaydirilarak Kilitli/KAPALI konumuna s6ndugi icin daha agik griindrler. Pulse (Atim) modunu
getirin (Sekil @ ©®). sadece lazer isinlarini uzun mesafeli yansitmak igin bir
detektor ile birlikte kullanacaksiniz.
Montaj B|ogu nun Asagidaki bildirimlerden HERHANGI BIRi DOGRU
ise, lazeri bir proje igin KULLANMADAN ONCE Lazer
Kullanilmasi Hassasiyetini Kontrol Etme bolimindeki talimatiari

Lazerin alt kismi bir hareket edebilir blok bulunur (Sekil ). vygulayarak devam edin.
Lazeri bir gelik kirise monte etmek igin lazerin 6n tarafindaki
miknatislari kullanmak istiyorsaniz (Sekil @ (®), hareket o ) . .
edebilir blogu uzatmayin(Sekil @ (D). Bu, asagidaki + Bir siredir lazerin yet kontroli y
noktanin celik kirigin kenariyla hizalanabilmesini saglar. « Lazer yere diigmiistilr.

* Bu durumda lazeri ilk kez kullaniyorsunuzdur (lazerin
asir sicakliga maruz kalmasi durumunda).

Lazeri zemin iizerindeki bir noktaya monte etmek igin (bir

cok amagli braket veya bir tripod kullanarak), hareket edebilir H ini

blogu yerine oturana kadar gekin (Sekil @ (@). Bu lazer Lazer HassaSIyetl ni KontrOI
alt noktasinin 5/8-11 montaj deliginde goriintiilenmesini ve Etme

lazerin dikey konumu hareket ettirilmeksizin 5/8-11 montaj

deligi izerinde dondirdlebilmesini saglar. Lazer aletleri fabrikada miihiirlenir ve kalibre edilir. Isinizin
dogrulugundan emin olmak icin lazeri ilk kez kullanmadan
H once (lazerin asiri sicakliklara maruz kalmasi durumunda) ve
Lazerl n AgllmaSI daha sonra diizenli olarak bir hassasiyet kontrolii yapmaniz
Lazeri sabit, diiz ve dengeli bir zemine yerlestirin. onerilir. Bu kilavuzda listelenen hassasiyet kontrollerinden

. L herhangi birini gerceklestirirken asagidaki talimatlari izleyin:
Gilig/Tagima Kilidi diigmesini sada, Kilit Agik/ACIK
konumuna kaydirarak lazeri agin (Sekil @ (D).

Calisma mesafesine en yakin olan, en genis alani/mesafeyi
i S . L kullanin. Alan/mesafe ne kadar biiyik olursa, lazerin
Sekil @ @da gosteridigi i, yatay bir lazer gizgisi hassasiyeti Slgmek o kadar kolaydir
goriintlemek igin @) diigmesine bir kez, dikey bir lazer o . o
cizgisi goriinttilemek igin ikinci bir kez, yatay bir ¢izgi ve Lazeri, her iki yonde ayni seviyede olan engebesiz, diz ve
dikey bir gizgi gériintilemek igin tgiinci bir kez, 5 nokta dengeli bir ylizeye yerlestirin.
goriintilemek icin dérdiincii bir kez ve 5 nokta ile birlikte Lazer igininin tam merkezini isaretleyin.
yatay ve dikey bir gizgi goriintiilemek igin besinci bir kez
basin.

Yatay Cizgi Hassasiyeti - Tesviye

Lazer iginlarini kontrol edin. Lazerler kendi kendine diiz y g 9 y y
olacak sekilde tasarlanmigtir. Lazer otomatik hizalama Lazerin yatay cizgisinin tesviyesini kontrol etmek igin en az 30°
yapamayacak sekilde cok fazla egilirse (> 4°), lazer iginlar (9 m) genisliginde diiz bir dikey yizey gereklidir.

stirekli olarak iki kez yanip stner ve tus takimindaki fa Duvarin bir ucuna tripod yerlestirin (Sekil & (D).

diigmesi stirekli olarak yanip soner (Sekil .
Y yane Gl ® ) Lazeri bir tripod (izerine yerlestirin ve tripod tizerindeki
vidali digmeyi Lazeri tizerindeki somun digine vidalayin.
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Lazerin Giig/Tagima Kilidi digmesini saga, Kilit AGik/AGIK
konumuna kaydirarak lazeri agin (Sekil B @).

Yatay bir gizgi goriintiilemek igin diigmesine bir kez
basin.

Lazerin duvar lzerindeki yatay cizgisi boyunca en az 30’
(9 m) uzakiikta iki noktay! (P1 ve P2) (Sekil ® (D).

Lazeri duvarin diger ucuna yerlestirin ve lazerin yatay
Gizgisini nokta P2 ile hizalayin (Sekil &) ).

P3 noktasini P1 noktasina yakin lazer gizgisi iizerinde
isaretleyin.

P1 ve P3 noktalari arasindaki dikey mesafeyi dlgin.

B Lazeri bagka bir kdseye veya referans noktasina déndirin
(Sekil ® @)

Yatay lazer cizgisinin yarim noktadan gectigi yerde (D1/2),
P2 noktasini isaretleyin.

P1 ve P2 noktalari arasindaki dikey mesafeyi dlgiin
(Sekil ® @)-

C)Igijm[]niiz asagidaki tablodaki ilgili Mesafe (D1) igin P1
ve P2 Arasinda izin Verilebilir Mesafe degerinden daha
biiyikse, lazer bir yetkili servis merkezinde servis bakimina
alinmalidir.

Olgtimiiniiz asagidaki tablodaki ilgili P1 ve P2 A daki
Mesafe icin P1 ve P3 Arasinda izin Verilebilir Mesafe
degerinden daha biytikse, lazer bir yetkili servis
merkezinde servis bakimina alinmalidir.

P1 ve P2 Arasindaki . P1ve P3 Arasinda
Mesafe Izin Verilebilir Mesafe
9m(30) 6 mm (1/4")
12 m (40) 8 mm (5/16")
15m (50') 10 mm (13/32")

Yatay Cizgi Hassasiyeti - Egim

Lazerin yatay izgisinin egimini kontrol etmek icin en az 30"

(9 m) genisliginde diiz bir dikey yiizey gereklidir.

Burada gésterildigi gibi bir tripod yerlestirin, Sekil (B (D:
+ Duvarin ortasinda (D 1/2).

+ Duvarin 6niinde, duvarin yarisi kadar bir mesafede
(D 172).

Lazeri bir tripod (izerine yerlestirin ve tripod tizerindeki
vidali digmeyi Lazeri (izerindeki somun disine vidalayin.

Lazerin Giig/Tagima Kilidi digmesini saga, Kilit AGik/ACIK
konumuna kaydirarak lazeri agin (Sekil B @).

Yatay bir cizgi ve dikey bir ¢izgi goriintiilemek igin @)
diigmesine 3 kez basin.

Lazerin dikey cizgisini ilk kdse veya referans noktasina
hedefleyin (Sekil ® (D).

Duvarin yarisinin mesafesini lgtin (D1/2).

Yatay lazer gizgisinin yarim noktadan gegtigi yerde (D1/2),
P1 noktasini isaretleyin.
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. P1ve P2 Arasinda
Mesafe (D1) Izin Verilebilir Mesafe
9m (30 3 mm (1/8")
12 m (40) 4 mm (5/32")
15m (50) 5mm (7/32")

Yatay Gizgi Hassasiyeti - Sakiil

Lazerin dikey cizgisinin diseyligini kontrol etme.

D1 yiiksekligini elde etmek icin bir kapi kenari (veya
tavandaki bir referans noktasi) yiiksekligini dlgiin
(Sekil @ (D).

Lazeri kapi kenarindan zemine yerlestirin, (Sekil @ (D).

Lazerin Giig/Tagima Kilidi digmesini saga, Kilit AGik/AGIK
konumuna kaydirarak lazeri agin (Sekil B (@).

Dikey bir gizgi gériintilemek igin @) diigmesine iki kez
basin.

Lazerin dikey ¢izgisini kapi kenarina veya tavandaki
referans noktasina dogru hedefleyin.

B Lazerin dikey cizgisini kapi kenarinin yiiksekligiyle cakistigi
yeri P1 noktas olarak isaretleyin.

Lazer 1gininin zeminde denk geldigi yerden itibaren D1
mesafesini dlglin ve bunu P2 noktasi olarak isaretleyin.

Bl P2 noktasindan D1 mesafesini 6l¢lin ve bunu da P3 noktasi
olarak isaretleyin.

Lazeri P3 noktasinin karsi tarafina tagiyin ve lazerin dikey
cizgisini P2 noktasina dogru yénlendirin (Sekil @ ().

& azerin dikey cizgisini zemindeki P2 ve P3 noktalariyla
hizalayin ve kapi kenari (izerinde P4 noktasini isaretleyin.

EEBP1 ve P4 noktalan arasindaki mesafeyi dlgiin

(Sekil © ®).




Olgﬂmunﬂz asagidaki tablodaki ilgili Dikey Mesafe (D1)
icin P1 ve P4 Arasinda lzin Verilebilir Mesafe degerinden
daha biiylkse, lazer bir yetkili servis merkezinde servis

6] Olgiimiiniiz asagidaki tablodaki ilgili Duvarlar Arasindaki
Mesafe icin P1 ve P3 Arasinda Izin Verilebilir Mesafe
degerinden daha bllytikse, lazer bir yetkili servis

bakimina alinmalidir.

merkezinde servis bakimina alinmalidir.

Dikey Mesafenin . P1 ve P4 Arasinda Duvarlar Arasindaki P1 ve P2 Arasinda izin
Yiiksekligi (D1) Izin Verilebilir Mesafe Mesafe Verilebilir Mesafe
25m(8) 1,5 mm (1/16") 6,0m (20') 3,6 mm (9/64")
5m (16') 3,0mm (1/8") 9,0m (30') 5,4 mm (7/32")
6m(20)) 3,6mm (9/64") 15,0 m (50) 9 mm (11/32")
9m (30) 5,5mm (9/32") 23,0m (75 13,8 mm (9/16")

Tesviye Nokta Hassasiyeti - Tesviye

Lazer Unitesinin tesviye kalibrasyonunu kontrol etmek iin en az
20’ (6 m) mesafedeki iki paralel duvar gereklidir.

Lazeri bir tripod iizerine yerlestirin ve tripod iizerindeki
vidali diigmeyi Lazeri (izerindeki somun digine vidalayin.

Lazeri AGIK konuma getirin ve lazerin tistiindeki, oniindeki,
altindaki, sagindaki ve solundaki noktalari goriintiilemek
icin @ diigmesine 4 kez basin.

Lazeriilk duvardan 2’3" (5-8 cm) mesafe uzakliga
yerlestirin. On lazer noktasini test etmek icin, lazerin 6n
kisminin duvara baktigindan emin olun (Sekil @ (D).

ilk duvardaki lazer noktasini P1 noktasi olarak isaretleyin
(Seki @ ).

Lazeri 180 derece cevirin ve ikinci duvar tizerindeki lazer
noktasini P2 noktasi olarak isaretleyin (Sekil B (D).

Lazeri ikinci duvardan 2-3" (5-8 cm) mesafe uzakliga
yerlestirin. On lazer noktasini test etmek igin, lazerin 6n
tarafinin duvara baktigindan emin olun (Sekil @ ),
ve lazer noktasi P2 noktasina denk gelene kadar lazerin
ylksekligini ayarlayin.

B Lazeri 180 derece gevirin ve ilk duvar Gzerindeki P1 noktas!
yakininda yer alan lazer noktasini hedef alin ve P3 noktasi
olarak isaretleyin (Sekil @ @).

ilk duvar iizerinde P1 ve P3 noktalari arasindaki dikey
mesafeyi dlgiin.

BH Test etmekte oldugunuz lazer noktasinin her bir duvara
bakan lazer noktas! oldugundan emin olarak énce sagdaki
noktanin ve daha sonra soldaki noktanin hassasiyetini
kontrol etmek icin 2-8 arasi adimlari tekrarlayin.

$Sakiil Nokta Hassasiyeti

Lazerin gdvde kalibrasyonunu kontrol etmek ideal bir sekilde
25' (7,5 m) biiydkligiinde bir dikey yikseklik oldugunda
gerceklestirilebilir. Bu durumda bir kisi lazerin zemindeki yerini
ayarlar ve baska bir kisi de isin tarafindan tavanda yaratiimis
noktay! isaretlemek igin bir tavana yaklastirir.

Zemin {izerindeki P1 noktasini isaretleyin (Sekil @ ().
Lazeri AGIK konuma getirin ve lazerin istiindeki, oniindeki,

altindaki, sagindaki ve solundaki noktalari gériintilemek
icin @ diigmesine 4 kez basin.

Lazeri, asag! noktanin P1 noktasinin (izerine ortalayacag
sekilde yerlestirin ve yukari noktanin merkezini tavan
istinde P2 noktasi olarak igaretleyin (Sekil (D (D).

Lazerin 180° dondiiriilmesini saglayin, asagi noktanin
halen zemindeki P1 noktasinin {izerinde ortalandigindan

emin olun (Sekil D ).
Yukari noktanin merkezini tavana P3 noktasi olarak
isaretleyin (Sekil (D ().

B P2 ve P3 noktalan arasindaki mesafeyi dlgiin.
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Olglimiintiz asagidaki tablodaki ilgili Tavan ve Zemin

Arasindaki Mesafe icin P2 ve P3 Arasinda izin Verilebilir
Mesafe degerinden daha buyiikse, lazer bir yetkili servis

merkezinde servis bakimina alinmalidir.

Tavan ve Zemin
Arasindaki Mesafe

P2 ve P3 Arasinda izin
Verilebilir Mesafe

P1 ve P6 noktalari arasindaki mesafeyi élgiin (Sekil @
Q).

Olgﬁmﬂnﬂz a§ag]daki tablodaki ilgili Mesafe (D1) icin P1
ve P6 Arasinda Izin Verilebilir Mesafe degerinden daha
bliyiikse, lazer bir yetkili servis merkezinde servis bakimina

alinmalidir.

45m (15) 3mm (1/8”)
6m (20) 4,2 mm (5/32")
9m (30) 6 mm (1/4”)
12m (40) 8.4 mm (5/16")

Tesviye Nokta Hassasiyeti - Kare

Lazer isinlarinin kare seklini kontrol etmek icin en az 35’ (10 m)
uzunluga sahip bir oda gereklidir. Tiim isaretler zemin veya
kare 1sininin 6niine bir hedef koyarak ve bu konum zemine

aktararak zemin tizerinde yapilabilir.

NOT: Hassasiyetten emin olmak igin, P1 ile P2 arasl, P2 ile
P3 arasi, P2 ile P4 arasi ve P2 ile P5 arasi mesafe (D1) esit

olmalidir.

_ P1ve P7 Arasinda
Mesafe (D1) Izin Verilebilir Mesafe
7,5m(25) 2,2 mm (3/32")
9m (30 2,7 mm (7/64")
15m (50) 4,5mm (3/16”)

Lazeri, 6n tesviye noktasi P5 noktasina hizalanacak sekilde
180° gevirin (Sekil @ @)
B ikinci kare iminin yerini P1 noktasina olabildigince yakin
$ Y igince y
sekilde zeminde P7 noktas! olarak iaretleyin (Sekil @
@)

P1 ve P7 noktalar arasindaki mesafeyi dlgiin (Sekil @

Odanin bir ucunda, zemin {izerindeki P1 noktasini Sekil @ A Oigiimiiniz agagdaki tablodaki ilgili Mesafe (D1) igin P1
@ ‘de gosterildigi gibi isaretleyin.

Lazeri AGIK konuma getirin ve lazerin Ustiindeki, 6niindeki,
altindaki, sagindaki ve solundaki noktalari goriinttilemek

igin @) diigmesine 4 kez basin.

Lazeri, asag! noktanin P1 noktasinin {izerine ortalayacag!
sekilde yerlestirin ve dndeki noktanin odanin uzak ucunu

isaret ettiginden emin olun (Sekil @ ().

Duvardaki 6n tesviye nokta konumunu zemine aktarmak
icin bir hedef kullanarak zeminde P2 noktasini isaretleyin

ve ardindan zeminin (izerinde P3 noktasini isaretieyin

(3eki @ D).

ve P7 Arasinda Izin Verilebilir Mesafe degerinden daha
biiyiikse, lazer bir yetkili servis merkezinde servis bakimina
alinmalidir.

_ P1ve P7 Arasinda
Mesafe (D1) Izin Verilebilir Mesafe
7,5m(25) 2,2 mm (3/32")
9m (30 2,7 mm (7/64")
15m (50) 4,5mm (3/16”)

Lazerin Kullaniimasi

Lazeri P2 noktasina tastyin ve 6n seviyedeki noktay tekrar - Galigtirma ile ilgili ipuglari
P3 noktasina hizalaymn (Sekil @ @).

B puvardaki én tesviye nokta konumunu zemine aktarmak
icin bir hedef kullanarak iki kare igininin konumunu zemin
{izerinde P4 ve P5 noktas! olarak isaretleyin (Sekil @) ().

+ Lazer tarafindan yaratilan 1ginin daima merkezini isaretleyin.

+ Asiri sicaklik degisiklikleri, dahili pargalarin hareketine
neden olabilir ve bu da hassasiyeti etkileyebilir. Calisirken
hassasiyeti sik sik kontrol edin.

A azeri, 6n tesviye noktasi P4 noktasina hizalanacak sekilde . | g7¢r yere diisiriildiyse, kalibre edildiginden emin olmak

90° gevirin (Sekil @ ).

ilk kare 1sininin yerini P1 noktasina olabildigince yakin
sekilde zeminde P6 noktas! olarak iaretleyin (Sekil @
Q).

icin kontrol edin.

Lazer dogru kalibre edildigi sirece, lazer kendiliginden seviye
ayarlayabilir. Her lazer, ortalama + 4° seviyedeki diiz bir
yiizeye yerlestirildiginde seviye bulacak sekilde fabrikada
kalibre edilir. Herhangi bir mantiel ayarlama gerekmez.




+ Lazeri sabit, diiz ve dengeli bir zeminde kullanin.

Lazerin Kapatiimasi

Lazer kullaniimadiginda Giig/Tagima Kilidi digmesini KAPALI/
Kilith konumuna kaydirin (Sekil @ (). Diigme Kilitii konumuna
getirilmezse lazer kapanmaz.

Lazerleri Aksesuarlarla Kullanma

UYARI:

Stanley tarafindan sunulanlar digindaki aksesuarlar
bu lazer (izerinde test edilmediginden, s6z konusu
aksesuarlarin bu lazerle birlikte kullaniimasi tehlikeli
olabilir.

Sadece bu model ile kullaniimak iizere Gnerilen Stanley
aksesuarlarini kullanin. Bir lazer igin uygun olabilecek
aksesuarlar, bagka bir lazerle kullanildiginda yaralanma
tehlikesine neden olabilir.

Lazerin alt kismi, mevcut veya gelecekteki Stanley
aksesuarlarinin monte edilebilmesi igin 1/4-20 ve 5/8-11
disi disler ile donatimistir (Sekil B)). Sadece bu lazerle
kullanilabilecegi belirtilen Stanley aksesuarlarini kullanin.
Aksesuarla belirtilen talimatlari izleyin.

Bu lazerle birlikte kullanimak icin dnerilen aksesuarlar,
yerel bayinizden veya yetkili servis merkezinizden ek bir
licret 6deyerek edinilebilir. Herhangi bir aksesuari bulmak
icin yardima ihtiyaciniz varsa, liitfen en yakin Stanley servis
merkezine bagvurun veya web sitemizi ziyaret edin:
http:/lwww.2helpU.com.

Cok Amagli Brakete Sahip Lazeri Kullanma

Bir 5/8-11 montaj disine sahip ¢odu ¢izgi/nokta lazeri, lazer gok
amagli braketiyle birlikte kullanilabilir FMHT77435

(Sekil ®)). Bu gok amagli braket ayak olarak kullanilabilir veya
cesitli sekillerde monte edilebilir:

+ Birdirek, 2'x4” veya diger dikey nesnenin etrafinda onun
lastik seridini kullanin.

Bir metal kirige kars! arka miknatislarini kullanin.

Arka vida deligini duvardaki bir givi veya vida lizerine
getirerek asin.

Bir asma tavanda onu hat iizerinde tutmak icin tavan
kelepgesini kullanin.

Bir tripoda eklemek igin alt 5/8-11 veya 1/4-20 disini kullanin.

Bakim

« Lazer kullaniimadiginda, dis kisimlarini nemli bir bezle
temizleyin, kuru oldugundan emin olmak igin lazeri yumusak
kuru bir bezle silin ve ardindan lazeri Urlinle birlikte gelen
takim kutusuna koyun.

Lazerin dig kismi solvente direngli olmasina ragmen, ASLA
lazeri temizlemek igin solvent kullanmayin.

Lazeri -20 °C (-5 °F ) alti veya 60 °C (140 °F) tizeri sicakliga
sahip yerlerde saklamayin.

Calismalarinizin dogrulugunu korumak icin lazerin dogru
kalibre edildiginden emin olmak amaciyla sik sik kontrol edin.

Kalibrasyon kontrollerinin yani sira diger bakim ve onarim
isleri Stanley servis merkezleri tarafindan yapilabilir.

Sorun Giderme

Lazer Agiimiyor

+ Lazerin Li-lon pilinin tam sarj edildiginden emin olun.
+ Lazeri kuru yerde sakladiginizdan emin olun.

« Lazer iinitesi 50 °C'nin (120 °F) (izerinde Isinirsa, tinite
aclimaz. Lazer agiri sicak bir ortamda saklandiysa,
sogumasini bekleyin. Lazerli nivo aygiti dogru galisma
sicakligina sogutmadan Guig/Tagima Kilidi diigmesine
basiimasindan dolayi hasar gormez.

Lazer Isinlar Yanip Soniiyor

Lazerler kendi kendini her yone ortalama 4° dengeleyecek
sekilde tasarlanmistir. Lazer, dahili mekanizmanin kendi kendini
diizeltemeyecek sekilde ok fazla egilmesi halinde, egim
araliginin asildigini belirtmek igin yanip séner. LAZERDEN
GIKAN YANIP SONEN ISIKLAR DUZ YATAY YA DA DUSEY
DEGILDIR VE DUZEY VEYA DUSEYLIK BELIRLEMES| YA DA
ISARETLEMESI ICIN KULLANILMAMALIDIR. Lazeri daha diiz
bir yiizeyde yeniden konumlandirmayi deneyin.

Lazer Iginlan Siirekli Hareket Ediyor

Lazer hassas bir alettir. Bu nedenle, sabit (ve hareketsiz) bir
yiizeye yerlestiriimedigi takdirde, alet diiz konumunu bulmaya
calisacaktir. Isin hareket etmeye devam ederse, lazeri daha
sabit bir ylizeye yerlestirmeye calisin. Ayrica, lazerin sabit
olabilmesi igin zeminin nispeten diiz ve dengeli oldugundan
emin olmaya galigin.




Servis ve Onarimlar

Not: Lazerli nivonun sékilmesi halinde, Griiniin biitiin garantileri gegersiz olur.

Uriin GUVENLIGI ve GUVENILIRLIGINI saglamak icin onarim, bakim ve ayarlar yetkili servis merkezleri tarafindan yapiimalidr.
Egitimli olmayan personel tarafindan yapilan servis veya bakim yaralanma riski dogurabilir. Size en yakin Stanley servis merkezini
bulmak igin http://www.2helpU.com. adresini ziyaret edin.

Teknik Ozellikler

FMHT77598

Isik Kaynagi Lazer diyotlari
Lazer Dalga Boyu 510-530 nm goriiniir
Lazer Giicii <1,0 mW SINIF 2 LAZER URUNU
Calisma Araligi 30m (100)

Detektor ile 50 m (165')
Hassasiyet - tiim cizgiler ve noktalar, agagi nokta harig Her 10 m igin £ 3 mm (Her 30’ igin + 1/8")
Hassasiyet - asagi nokta Her 10 m icin + 6 mm (Her 30’ igin + 1/4")
Galigma Sicakligi -10 °Cila 50 °C (14 °F ila 122 °F)
Saklama Sicakligi -20 °Cila 60 °C (-5 °F ila 140 °F)
Cevresel Koruma Sinifi IP54 Su ve Toza Karsi Dayaniklilik
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Sad riaj Izjava o uskladenosti EZ-a

Ce€

* Informacije o laseru

* Sigu_rnt_)st k°’i§“ika Stanley ovime izjavijuje da je proizvod FMHT77598 uskladen
* Punjenje baterije - s osnovnim zahtjevima i svim drugim odredbama smjemice 1999/
* Upotreba bloka za postavljanje EC.

* Uklju¢ivanje lasera

* Provjera preciznosti lasera
* Upotreba lasera

* Odrzavanje

* RjeSavanje problema

Cijeli tekst Izjave o uskladenosti EU-a moZete zatraZiti od tvrtke
Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16, 2800 Mechelen,
Belgija ili ga moZete pronaci na sljedecoj internetskoj stranici:
www.2helpu.com.

* Servisiranje i popravci UPOZORENJE:
+ Specifikacije Proéitajte i prouéite sve upute. Nepostivanje
upozorenja i uputa navedenih u nastavku moze

|nf° rmaci je 0 | aseru ;ezzljglgge;t:astrwmm udarom, poZarom ifili ozbiljnim
Krizni laser FMHT77598 laserski je proizvod razreda 2. Laser je .
laserski alat sa samoporavnanjem koji se moze upotrebljavati SACUVAJTE OVE UPUTE
za projekte vodoravnog (ravnog) i okomitog (uspravnog) .
poravnanja. A IL.J ke aaten Lasersku libelu

)

. . . rastavljati ni modificirati. Unutar uredaja nema
S |g urn Ost ko risni ka dijelova koje bi korisnik mogao popraviti. Mogu
nastati ozbiljna o$tecenja vida.
Sigurnosne smjernice A UPOZORENJE:
Opasno zracenje. Upotreba kontrola na nepropisne
nacine, prilagodavanje ili postupci koji ovdje nisu
navedeni mogu rezultirati opasnim izlaganjem

Definicije navedene u nastavku opisuju razinu ozbiljnosti svih
upozorenja. Procitajte priruénik i obratite paZnju na ove simbole.

A OPASNOST: Oznacava neposrednu rizicnu okolnost zracenju.
koja Ce, ako se ne izbjegne, rezultirati smréu ili
ozbiljnim ozljedama. Oznake na alatu mogu sadrzavati sliedece simbole.
A UPOZORENJE: Oznacava potencijalno riziénu Simbol Znacenje
okolnost koja, ako se ne izbjegne, moze rezultirati -
ozbiljnim ozljedama ili smrcu. v voIFl
mW milivati
A OPREZ: Oznacava potencijalno riziénu okolnost koja, & -
ako se ne izbjegne, moze rezultirati manjim ili srednje Upozorenje o laseru
teskim ozfjedame. nm Valna duljina u nanometrima
NAPOMENA: Naznaduje praksu koja nije vezana uz 2 Laser klase 2
tielesne ozljede ali koja, ako se ne izbjegne, moze rezultirati )
materijalnom stetom. Oznake upozorenja

Ako imate bilo kakvih pitanja ili komentara o ovom ili Nalaseru se nalaze sljedece sigurnosne oznake.

nekom drugom Stanley alatu, posjetite UPOZORENJE: Procitajte prirucnik s uputama
http:/lwww.2helpU.com. A @ kako biste smanijili rizik od ozljeda.

UPOZORENJE: LASERSKO ZRACENJE.
NE GLEDAJTE U ZRAKU. Laserski proizvod
klase 2.
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Intertek in

Ako se oprema koristi na nacin koji nije odredio
proizvodac, zastita koju pruZza oprema moze biti
ostecena.

Laser ne koristite u eksplozivnom okruZenju, kao Sto je
blizina zapaljivih tekucina, plinova ili prasine. Ovaj alat
stvara iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

Laser koji nije u uporabi pohranite izvan dohvata djece
i drugih nestrucnih osoba. Laseri su opasni u rukama
nestrucnih korisnika.

Alat smije servisirati samo struc¢no osoblje. Popravci,
servisiranje ili odrzavanje od strane nestrucnih osoba mogu
rezultirati ozljedama. Najblizi ovlasteni Stanley servis pronaci
CGete na adresi http:/lwww.2helpU.com.

Za gledanje laserske zrake ne koristite opti¢ka pomagala
kao $to su teleskopi ili dalekozori. Mogu nastati ozbiljina
oStecenja vida.

Laser ne postavljajte na mjestima na kojima bi netko
mogao gledati u lasersku zraku. Mogu nastati ozbiljna
o$tecenja vida.

Lasernep ljajte u blizini reflektirajucih povrsii
koje bi I: zraku mogle i prema necijim
ocima. Mogu nastati ozbiljna o$tecenja vida.

Iskljucite laser kad nije u upotrebi. Ostavijanje lasera
ukljucenim povecava rizik od gledanja u lasersku zraku.

Ni na koji nacin ne modificirajte uredaj. Modificiranje alata
moZe rezultirati izlaganjem opasnom laserskom zracenju.

Ne koristite laser u blizini djece i ne dopustite djeci da
rukuju laserom. Mogu nastati ozbiljna ostecenja vida.

Ne uklanjajte i ne prekrivajte oznake upozorenja. Ako
se oznake uklone, korisnik ili druge osobe mogu se izloZiti
zracenju.

Laserp na ravnu i stabilnu p Ako se laser
prevrne, moZe doci do njegovog ostecenja i ozbiljnih ozljeda.

Osobna sigurnost

Prilikom rada s elektricnim alatom budite oprezni,
usredotoceni i primjenjujte zdravorazumski pristup. Ne
koristite laser ako ste umorni ili pod utiecajem droga, alkohola
ili lijekova. Trenutak nepaznje tiiekom rada s uredajem moze
dovesti do ozbiljnih ozljeda.

Koristite opremu za osobnu zastitu. Uvijek koristite zastitu
za o¢i. Ovisno o radnim uvjetima, zastitna oprema kao Sto je
maska protiv prasine, neklizajuce sigurnosne cipele, kaciga
i zastita sluha smanjit ¢e mogucnost ozljeda.

Upotreba i Cuvanje alata

Nemojte koristiti laser ako prekidac napajanja/blokade
prilikom trannsporta ne ukljucuje ili ne iskljucuje laser. Svaki
elektricni alat kojim se ne moZe upravijati pomocu prekidaca
predstavija opasnost i potrebno ga je popraviti.

Slijedite upute u odjeljku Odrzavanje u ovom prirucniku.
Upotreba neodobrenih dijelova ili nepostivanje Uputa za
odrZavanje mogu uzrokovati strujni udar ili ozljede.

Sigurnost baterije
Laser FMHT77598 napaja se litij-ionskom baterijom.

UPOZORENJE:

Da biste smanijili rizik od ozljeda, procitajte priruénik
za upotrebu proizvoda, prirucnik o sigurnosti lasera
i sigurnosni prirucnik za baterije.

Punjenje baterije
Upotrijebite jedinicu za punjenje pakiranu s laserom
FMHT77598 da napunite litij-ionsku bateriju lasera.

Umetnite elektri¢nu utinicu na jednom kraju jedinice za

punjenje u elektriénu utiénicu (slika © (D).

HA Na straznjem dijelu lasera povucite poklopac prikljucka

i stavite ga u stranu (slika ©

Umetnite mali kraj jedinice za punjenje u prikljucak za

punjenje lasera (slika © ).

A Pustite da se baterija potpuno napuni. LED za napajanje

ostaje ukljucena dok se baterija puni.

H Kada se isklju¢i LED za napajanje, odspojite jedinicu za

napajanje s elektricne utiénice i prikljucka za punjenje
lasera.




B cunite poklopac prikljucka natrag na priklju¢ak za punjenje
lasera.

Kada se laser ne upotrebljava, pazite da prekidac za blokadu
napajania/transpona bude postavljen u polozaj blokirano/
ISKLJUCENO (slika ® (®)) da sauvate napajanje baterije.

Upotreba bloka za
postavljanje

S donje strane lasera nalazi se pomiéni blok (sl. @).

Za upotrebu magneta s prednje strane lasera (sl. @ ®
) za postavljanje lasera uz ¢elicni stup nemojte izvlaciti
pomiéni blok (sl. @ (D). To omoguéuje poravnanje donje
tocke s rubom Celi€nog stupa.

Za postavljanje lasera iznad tocke na podu (pomocu
visenamjenskog nosaca ili trono$ca) izvucite pomiéni blok
tako da se uévrsti u svom polozaju (sl. @ (). To omoguéuje
prikazivanje donje tocke lasera kroz pricvrsni otvor 5/8-11

i rotiranje lasera preko pri¢vrsnog otvora 5/8-11 bez promjene
okomitog polozaja lasera.

Uklju€ivanje lasera

Postavite pilu na glatku i ravnu povrsinu.

Pomaknite prekida¢ napajanja/blokade prilikom transporta
udesno u otkljugani/ukljuéeni polozaj (sl. @ @).

Kao $to je prikazano na sl. ® (@, jedanput pritisnite
@ kako biste prikazali vodoravnu lasersku liniju. Drugim
pritiskom prikazuje se okomita laserska linija, tre¢im
vodoravna i okomita, a Cetvrtim 5 to¢aka (iznad i ispod
lasera). Petim pritiskom prikazuju se vodoravna i okomita
linija uz 5 tocaka.

Provjerite laserske zrake. Laser je samonivelirajuci. Ako
je laser toliko nagnut da se ne moze samonivelirati (> 4°),
laserske zrake dvaput Ce zatreperiti, () a tipkovnica ¢e
treperiti kontinuirano (sl. @ @)).

Zrake koje se pale i gase znace da laser nije postavijen
vodoravno (i okomito) te se NE MOZE koristiti za
odredivanie ili oznacavanje nivelacije ni okomice. Pokusajte
postaviti laser na ravnu povrsinu.

B Pritisnite & na tipkovnici kako biste testirali pulsirajuci
nagin. 3 upalit e se na tipkovnici (sl. B (®) i laserske
zrake bit ¢e svjetlije jer ¢e brze treperiti. Pulsiraju¢i nacin
koristite samo uz detektor za projekciju laserskih zraka na
vece udaljenosti.

Ako je BILO KOJA od sljedecih iziava TOCNA, nastavite
prema uputama za Provjeru preciznosti lasera PRIJE
UPOTREBE LASERA za posao koji obavljate.

* Prvi put koristite laser (ako je laser bio izlozen
ekstremnim temperaturama).
* Preciznost lasera nije provjerena neko vrijeme.

« Laser je mozda pao na tlo.

Provjera preciznosti lasera

Laserski alati tvornicki su zabrtvljeni i kalibrirani. Preporu¢ujemo
da napravite provjeru preciznosti prije prve upotrebe lasera
(ako je laser bio izlozen ekstremnim temperaturama), a zatim

to Cinite redovito kako biste osigurali preciznost rada. Prilikom
izvodenja provjera preciznosti navedenih u ovom priruéniku
slijedite sliedece smjernice:

Upotrijebite najve(';l{ moguéu povrsinu/udaljenost, najblizu
radnoj udaljenosti. Sto je povrSina/udaljenost veca, mjerenje
preciznosti lasera je jednostavnije.

Laser postavite na glatku, ravnu i stabilnu povrsinu koja je
vodoravna u oba smijera.

Oznacite srediste laserske zrake.

Preciznost vodoravne linije - nivelacija

Za provjeru nivelacije vodoravne laserske linije potrebna je
okomita povrsina Siroka najmanje 9 m.

Postavite tronozac na jedan kraj zida (slika ® (D).

Postavite laser na tronozac i vijkom zategnite navojnu
rucicu na tronozac u Zenski navoj na laser.

Gurnite prekidac za blokadu napajanja/transporta udesno
da ukljusite laser (slika B @).

Jedanput pritisnite @ kako biste prikazali vodoravnu liniju.

Oznacite dvije tocke (P1 i P2) na razmaku od najmanje 9 m
duz vodoravne laserske linije na zidu (sl. & ().

Premjestite laser na drugi kraj zida i poravnajte vodoravnu
lasersku zraku s tockom P2 (sl. ®) ).
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Oznacite tocku P3 na laserskoj liniji blizu tocke P1.
8] Izmierite okomitu udaljenost izmedu P11 P3.

H Ako je izmjerena vrijednost veca od Dopustene

I Ako je izmjerena vrijednost ve¢a od Dopustene
udaljenosti izmedu P1 i P2 za odgovarajuéu Udaljenost
(D1) u sliedecoj tablici, laser treba servisirati u ovlastenom
servisu.

udaljenosti izmedu P1 i P3 za odgovarajucu Udalj
izmedu P1 i P2 u sljedecoj tablici, laser treba servisirati
u ovlastenom servisu.

Udalj izmedu Dopus dalj
P1iP2 lzmedu P1iP3
9m 6 mm
12m 8 mm
15m 10 mm

Preciznost vodoravne linije - nagib

Za provjeru nagiba vodoravne laserske linije potrebna je

okomita povrina Siroka najmanje 9 m.

Postavite tronozac prema prikazu na slici ® (@ koji je:
+ Na sredistu zida (D 1/2).
+ Na prednjem dijelu zida na udaljenosti od polovice

velicine zida (D 1/2).

Postavite laser na tronozac i vijkom zategnite navojnu

rugicu na tronoZac u Zenski navoj na laser.

Gunite prekidac za blokadu napajanja/transporta udesno
da ukljuite laser (slika B @).

Pritisnite @ 3 puta kako biste prikazali vodoravnu
i okomitu liniju.

Usmijerite okomitu lasersku liniju na prvi kut ili referentnu
togku (sl. ® ).

a Izmierite pola udaljenosti preko zida (D1/2).

Na mjestu na kojem vodoravna laserska linija prelazi
sredinu (D1/2), oznacite tocku P1.

B Zakrenite laser u drugi kut li referentnu tocku (sl. ) @).

H Na mijestu na kojem vodoravna laserska linija prelazi
sredinu (D1/2), oznacite tocku P2.

Izmjerite okomitu udaljenost izmedu P1i P2 (sl. ® ®).
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Dopustena udaljenost
Udaljenost (D1) Izmedu P1i P2
9m 3mm
12m 4 mm
15m 5mm

Preciznost uspravne linije - okomitost
Provjera uspravnosti okomite laserske linije.

Izmierite visinu dovratnika (ili referencijsku tocku na zidu)
da dobijete visinu D1 (slika @ (D).

Postavite laser na pod nasuprot dovratniku (slika @ (D).

Gurnite prekidac za blokadu napajanja/transporta udesno
da ukljugite laser (slika B @).

Dvaput pritisnite @) da prikazete okomitu liniju.

Usmjerite okomitu lasersku liniju prema dovratniku ili
referencijskoj tocki na stropu.

B Na mjestu na kojem okomita linija lasera prelazi visinu
dovratnika oznacite tocku P1.

Od mijestu na kojem laserska zraka udara u pod izmjerite
udaljenost D1 i oznagite je kao tocku P2.

H od P2 izmijerite udaljenost D1 i oznacite je kao tocku P3.

Premjestite laser na suprotnu stranu tocke P3 i usmjerite
okomitu lasersku liniju prema tocki P2 (slika @ ).

Poravnajte okomitu liniju lasera s tockama P2 i P3 na podu
i oznagite tocku P4 iznad dovratnika.

Il izmierite udaljenost izmedu P1 i P4 (slika @ ().

12 ]V je vase mijerenje vece od dopustene udaljenosti
izmedu P1 i P4 za odgovarajuéu okomitu udaljenost (D1)
u sliedecoj tablici, ovladteni servisni centar mora servisirati
laser.




Visina okomi Dopus daljenost
razmaka (D1) Izmedu P1i P4
25m 1,5 mm
5m 3mm
6m 3,6 mm
9m 5,5 mm

Preciznost tocke - nivelacija

Za provjeru vodoravne kalibracije lasera potrebna su dva
paralelna zida razmaknuta barem 6 m.

Postavite laser na tronozac i vijkom zategnite navojnu
rucicu na tronozac u Zenski navoj na laser.

Ukljucite laser i 4 puta pritisnite @ kako biste prikazali
tocke iznad, naprijed, iza, desno i lijevo od lasera.

Postavite laser 5-8 cm od prvog zida. Da biste testirali
prednju lasersku tocku, provjerite je li predniji dio lasera
usmieren prema zidu (sl. @ (D).

Oznacite polozaj laserske tocke na prvom zidu kao tocku
P1(sl. @ ).

Zakrenite laser za 180° i oznacite polozaj tocke na drugom
Zidu kao tocku P2 (sl. @ (D).

Postavite laser 5-8 cm od drugog zida. Da biste testirali
prednju lasersku tocku, provjerite je li predniji dio lasera
usmieren prema zidu (sl. (B (@) i podesite visinu uredaja
tako da laserska tocka bude u tocki P2.

B Zakrenite laser za 180° i usmijerite lasersku tocku blizu
tocke P1 na prvom zidu te oznadite tocku P3 (sl. @ ).

Izmjerite okomitu udaljenost izmedu P1 i P3 na prvom zidu.

H Ako je izmjerena vrijednost ve¢a od Dopustene
udaljenosti izmedu P1 i P3 za odgovarajucu Udaljenost
izmedu zidova u sljedecoj tablici, laser treba servisirati
u ovlastenom servisu.

Udaljenost izmedu Dopustena udaljenost
zidova izmedu P1iP3
6m 3,6 mm
9m 5,4 mm
15m 9mm
23m 13,8 mm

Ponovite korake od 2 do 8 kako biste provjerili preciznost
desne, a zatim i lijeve tocke, pazeci da laserska tocka koju
testirate bude usmjerena prema zidu.

Preciznost tocke okomice
Provjera vertikalne (okomite) kalibracije lasera moze se

najtocnije obaviti ako je dostupna dovoljna visina, idealno 7,5 m,

pri éemu jedna osoba na podu postavlja laser, a druga blizu
stropa oznacava polozaj zrake.

Oznatite tocku P1 na podu (sl. @ ).

UKljugite laser i 4 puta pritisnite @) kako biste prikazali
tocke iznad, naprijed, iza, desno i lijevo od lasera.

Postavite laser tako da donja tocka bude centrirana iznad
tocke P1 i oznacite srediSte gornje tocke na stropu kao

totku P2 (s. D (D).

Zakrenite laser za 180°, pazec¢i da donja tocka ostane
centrirana na tocki P1 na podu (sl. (D @)).

Oznacite srediste gornje tocke na stropu kao tocku P3
D)

a Izmjerite udaljenost izmedu tocaka P2 i P3.

Ako je izmjerena vrijednost veca od Dopustene
udaljenosti izmedu P2 i P3 za odgovarajucu Udaljenost
izmedu stropa i podau sljedecoj tablici, laser treba
servisirati u ovlastenom servisu.

Udaljenost izmedu Dopustena udaljenost
stropa i poda. izmedu P2i P3
45m 3mm
6m 4,2 mm
9m 6 mm
12m 8,4 mm
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Preciznost tocke - okomitost

Za provjeru okomitosti laserskih zraka potrebna je prostorija
duga najmanje 10 m. Na podu moZete napraviti oznake Il tako
da postavite ciljni objekt ispred vodoravne ili okomite zrake

i prenesete lokaciju na pod.

NAPOMENA: Radi preciznosti, udaljenost (D1) od P1 do P2, od
P2 do P3, od P2 do P4 i od P2 do P5 treba biti jednaka.

Oznacite tocku P1 na podu na jednom kraju prostorije, kao
$to je prikazano na sl. @ (.

Ukljucite laser i 4 puta pritisnite @ kako biste prikazali
tocke iznad, naprijed, iza, desno i lijevo od lasera.

Postavite laser tako da donja tocka bude centrirana iznad
tocke P1 i provjerite je li prednja tocka usmjerena prema
daliem kraju prostorie (sl. @ (D).

Pomocu cilja prenesite lokaciju prednje tocke nivelacije sa
zida na pod, oznagite totke P2 i P3 na podu (sl. @ (D).

Premjestite laser u tocku P2 i ponovo poravnajte prednju
togku nivelacije s tockom P3 @) ().

B Pomocu cilia prenesite lokaciju prednje tocke nivelacije
sa zida na pod, oznacite polozaj dviju okomitih zraka kao
toke P4 i P5 na podu (sl. @ @).

A Zakrenite laser za 90° tako da prednja tocka nivelacije
bude poravnata s totkom P4 (sl. @ @)).

Bl Oznasite polozaj prve okomite zrake kao tocku P6 na podu
§to blize tocki P1 (sl. @ @)

Izmjerite udaljenost izmedu tocaka P1i P (sl. @ ).

M Ako je izmjerena vrijednost ve¢a od Dopustene

udaljenosti izmedu P1 i P6 za odgovarajucu Udaljenost
(D1) u sliedecoj tablici, laser treba servisirati u ovlatenom

servisu.
Dopustena udaljenost
Udaljenost (D1) izmedu P1iP6
75m 2,2mm
9m 2,7mm
15m 4,5mm

il Zakrenite laser za 180° tako da prednja tocka nivelacije
bude poravnata s togkom P5 (sl. @ @)).

B oznasite poloZaj prve okomite zrake kao toc¢ku P6 na podu
§to blize tocki P7 (sl. @ @).
HR
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Izmjerite udaljenost izmedu tocaka P1i P7 (sl. @ @).

14 TV je izmjerena vrijednost ve¢a od Dopustene

udaljenosti izmedu P1 i P7 za odgovarajucu Udaljenost
(D1) u sliedecoj tablici, laser treba servisirati u oviastenom
servisu.

Dopustena udaljenost
Udaljenost (D1) izmedu P1iP7
75m 2,2mm
9m 2,7mm
15m 4,5 mm

Upotreba lasera

Savijeti za upotrebu

+ Uvijek oznacite sredite zrake koje laser pokazuje.

Ekstremne temperaturne promjene mogu uzrokovati
pomicanje unutarnjih dijelova koji mogu utjecati na
preciznost. Tijekom rada Cesto provjeravajte toénost.

+ Ako laser padne, provjerite je li jo$ uvijek kalibriran.

+ Ako je laser pravilno kalibriran, automatski se nivelira.
Svaki je laser tvornicki kalibriran tako da se nivelira ako je
postavljen na ravnu povrsinu ¢iji nagib nije veci od + 4°.
Ruéno podesavanie nije potrebno.

+ Postavite pilu na glatku i ravnu povrsinu.

Iskljucivanje lasera

Pomaknite prekida¢ napajanja/blokade pri transportu

u iskljugeni/blokirani polozaj (sl. @ (®)) kad laser nije

u upotrebi. Ako prekidac nije u blokiranom poloZaju, laser se
nece iskljuciti.

Upotreba lasera uz dodatke

UPOZORENJE:
Buduci da pribor, koji nije u ponudi tvrtke Stanley, nije
provjeren s ovim proizvodom, upotreba takvog pribora
uz ovaj alat moze biti opasna.

Koristite samo Stanley dodatke preporucene za ovaj model.

Dodatna oprema koja moZe biti pogodna za jedan laser moze
predstavijati rizik od ozljeda ako se koristi uz drugi laser.




S donje strane lasera nalaze se Zenski navoji 1/4-20 i 5/8-11

(sl. ®) za trenutne i buduce Stanley dodatke. Koristite samo
Stanley pribor predviden za ovaj laser Slijedite upute isporu¢ene
s priborom.

Preporuceni dodatni pribor za uporabu uz ovaj laser dostupan
je uz nadoplatu kod dobavljaca ili u ovlastenom servisu. Ako
trebate pomoc¢ u pronalazenju dodataka, obratite se najblizem
Stanley servisu ili posjetite nase web-mjesto.
http:/lwww.2helpU.com.

Upotreba lasera uz viSenamjenski nosa¢

Vecina linijskih/tockastih lasera opremljenih navojem 5/8-11
mogu se koristiti uz viSenamjenski nosa¢ FMHT77435

(sl. ®). Vigenamjenski nosa& moze se koristiti kao samostojeci
ili postavljen na neki od sljedecih nacina:

Upotrijebite gumeni remen oko motke, 2"x4 ili drugog
okomitog objekta.

Postavite straznje magnete uz metalni stup.

Zakacite straznji otvor o ¢avao ili vijak na zidu.

Upotrijebite stropnu stezaljku za pri¢vré¢ivanje na stropnu
Sipku, spusteni strop i sl.

Upotrijebite donji navoj 5/8-11 ili 1/4-20 za pricvr$¢ivanje
tronoSca.

Odrzavanje

Kad laser nije u upotrebi, ocistite vanjske dijelove vlaznom
krpom, obrisite ga suhom krpom, a zatim pohranite
u isporucenoj kutiji kompleta.

lako je vanjski dio lasera otporan na otapala, za ¢i$¢enje
lasera NEMOJTE koristiti otapala.

Laser ne skladistite na temperaturama nizima od -20 °C ili
vi§ima od 60 °C.

Za preciznost rada Cesto provjeravaijte je li laser kalibriran.

Provjere kalibracije i druge popravke moZzete obaviti
u Stanley servisima.

RjeSavanje problema

Laser se ne ukljucuje

+ Osigurajte da litij-ionska baterija lasera bude potpuno
napunjena.

« Laser uvijek mora biti suh.

Ako se laserski uredaj zagrije iznad 50 °C, uredaj se

nece ukljuciti. Ako je laser bio pohranjen na vrlo visokoj
temperaturi, ostavite ga da se ohladi. Laserska libela nece
se ostetiti prilikom upotrebe prekidaca napajanja/blokade pri
transportu prije nego $to se ohladi na odgovarajuéu radnu
temperaturu.

Treperenje laserskih zraka

Laser je projektiran tako da se automatski nivelira do prosje¢no
4° u svim smjerovima. Ako je laser pod takvim nagibom

da se unutarnji mehanizam ne moze samostalno nivelirati,
laserske zrake ce se paliti i gasiti, $to znaci da je prekoracen
dopusteni nagib. ZRAKA KOJA SE PALI | GASI ZNACI DA
LASER NIJE POSTAVLJEN RAVNO (NI OKOMITO) TE SE
NE MOZE KORISTITI ZA ODREDIVANJE ILI OZNACAVANJE
NIVELACIJE (ILI OKOMICE). Pokusaijte postaviti laser na
ravniju povrsinu.

Laserske zrake ne prestaju se pomicati

Laser je precizan instrument. Dakle, ako laser nije postavljen
na stabilnu i nepomiénu povrsinu, laser ¢e nastaviti traziti
nivelaciju. Ako se zraka ne prestaje kretati, pokusajte postaviti
laser na stabilniju povrsinu. Takoder, pokusajte osigurati ravnu
povrsinu kako bi laser bio stabilan.

Servisiranje i popravci

Napomena: Rastavljanje lasera ponistit ¢e sva jamstva na
proizvod.

Radi SIGURNOSTI i POUZDANOSTI proizvoda, sva
podeSavanja i popravke obavljajte u ovlastenim servisima.
Popravci, servisiranje ili odrzavanje od strane nestrucnih osoba
mogu rezultirati ozljedama. Najblizi ovlasteni Stanley servis
pronaci ¢ete na adresi http://www.2helpU.com.
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Specifikacije

FMHT77598

lzvor svjetla

Laserske diode

Valna duljina lasera

510 - 530 nm vidljivo

Snaga lasera

<1 mW LASERSKI PROIZVOD KLASE 2

Radni domet

30m
50 m uz detektor

Preciznost - sve linije i tocke, osim donje tocke

+3mmna 10 m

Preciznost - donja tocka 6 mmna10m
Radna temperatura -10°Cdo 50 °C
Temperatura pohrane -20°Cdo 60 °C

Okolis

Otporno na vodu i prasinu prema IP54
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