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Traducere a instructiunilor originale
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FIERASTRAU DE MASA PENTRU TAIERI INCLINATE

DWS780

Felicitari!
Ati ales o unealta DEWALT. Anii de experientd, cercetarea si inovarea
minutioase in ceea ce priveste produsul fac din DEWALT unul dintre
partenerii cei mai de incredere pentru utilizatorii de unelte electrice
profesionale.

Specificatii tehnice

DWS780  DWS780  DWS780
Qs LX GB
Tensiune Voo 230 15 230
Tip 12 12 12
Putere absorbitd W 1675 1675 1675
Diametrul lamei mm 305 305 305
Alezaj lamd mm 30 30 30
Grosime corp lamé mm 18 18 18
Grosimea max. a taierii mm 3,0 3,0 30
Turatie max. lamd min™  1900-3800 = 1900-3800
Regatul Unit si Irlanda min™ 1600-3600  1600-3600 -
(apacitate mac. tdiere transversald la 90° mm 349 349 349
(apacitate max. tdiere oblicd la 45° mm 244 244 244
Adancime max. de taiere la 90° mm 112 112 112
Adancime max. de tdiere transversald
Tn(?maté la 45° e ’ i % % %
Oblic (pozitii max.) stanga 50° 50° 50°
dreapta ~ 60° 60° 60°
Tnclinat (pozitii max.) stinga  49° 49° 49°
dreapta ~ 49° 49° 49°
Tdiere oblicd la 0°
Rezultd taieri adanci de max. 112 mm mm 299 299 299
Rezultd taieri adanci de max. 110 mm mm 303 303 303
Ezéu:;?nadan(lml cu lungime de max. o 76 76 7
45°stanga
Rezultd taieri adanci de max. 112 mm mm 200 200 200
F;Ziu[lrtﬁnadan(lml cu lungime de max. om 76 76 7
45°inclinare dreapta
Rezultd taieri adanci de max. 112 mm mm M 211 211
siiu:;?nadan(lml cu lungime de max. o 76 76 7
45°inclinatie stanga
Rezultd taieri adanci de max. 63 mm mm 268 268 268
Ezéu:;?nadan(lml cu lungime de max. om u “ u
45°inclinatie dreapta
Rezultd taieri adanci de max. 62 mm mm 193 193 193
Eiéuﬁnadanﬂml cu lungime de max. o 2 % %
Timp de franare automatd a lamei S <10 <10 <10
Greutate kg 25,5 25,5 25,5
Valorile totale ale zgomotului si/sau ale vibratjilor (suma vectoriald a trei axe) conform EN62841
Ly (nivel presiune sonord emisd) dB(A) 92 90 92
Ly (nivel putere sonord) dB(A) 105 102 105
K (marja pentru nivelul sonor dat) dB(A) 3 3 3

Nivelul de vibratii si/sau zgomot mentionat in aceastd fisd de informatji
a fost mdsurat conform cu un test standardizat prevazut de standardul
EN62841 si poate fi folosit pentru compararea uneltelor. Poate fi folosit
pentru o evaluare prealabild a expunerii.
AVERTIZARE: Nivelul declarat al vibratiilor si/sau zgomotului este
valabil pentru aplicatiile principale ale uneltei. In cazul in care scula este
utilizatd pentru aplicatii diferite, cu accesorii diferite sau este intretinutd
in mod necorespunzdtor, emisia de vibratii si/sau zgomot poate sd
fie diferitd. Acest fapt poate mdri semnificativ nivelul de expunere
de-a lungul intregii perioade de lucru.
De asemenea, trebuie luatd in considerare o estimare a nivelului de
expunere la vibratii si/sau zgomot in cazurile in care unealta este opritd
sau atunci cand functioneazd insd nu efectueazd practic nicio operatie.
Acest fapt poate reduce semnificativ nivelul de expunere de-a lungul
intregii perioade de lucru.
Identificati mdsuri suplimentare de sigurantd pentru a proteja
operatorul de efectele vibratiilor si/sau zgomotului, cum ar fi: efectuati
intretinerea uneltei si a accesoriilor vibratii, pdstrati mainile calde
(important pentru vibratii), organizarea modelelor de lucru.

Declaratie de conformitate CE
Directiva cu privire la Echipamentele Tehnologice

C€

fierastrau de masa pentru taieri inclinate

DWS780

DEWALT declard cd aceste produse descrise in Specificatia tehnica sunt
conforme cu normele:

2006/42/EC, EN62841-1:2015/AC:2015; EN62841-3-9:2015 +AC:2016
+A11:2017.

Aceste produse sunt, de asemenea, conforme cu Directivele 2014/30/UE si
2011/65/UE. Pentru informatii suplimentare, vd rugdm sa contactati DEWALT
la urmatoarea adresa sau sa consultati coperta din spate a manualului.
Subsemnatul este responsabil pentru intocmirea dosarului tehnic si face
aceasta declaratie in numele DEWALT.

e

Markus Rompel

Vicepresedinte PTE-Europa

DEWALT, Richard-Klinger-StraBe 11,

D-65510, Idstein, Germania

29.07.2019

@ AVERTISMENT: Pentru a reduce riscul vatdmdrii, cititi manualul de
instructiuni.

Definitii: Instructiuni de siguranta

Definitiile de mai jos descriu nivelul de importanta al fiecarui cuvant de

semnalizare. Va rugam sd cititi manualul si sa fiti atent la aceste simboluri.

A PERICOL: Indicd o situatie periculoasd imediatd care, dacd nu este
evitatd, va determina decesul sau vdtdmarea grava.

A AVERTIZARE: Indicd o situatie potential periculoasd care, dacd nu este
evitatd, ar putea determina decesul sau védtdmarea grava.
ATENTIE: Indicd o situatie potential periculoasd care, dacd nu este
evitatd, poate determina védtdmdri minore sau medii.
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ATENTIONARE: Indicd o practicd necorelata cu vdatdmarea
corporald care, dacd nu este evitatd, poate determina daune ale
bunurilor.

A Indicd un pericol de soc electric.
A Indicd un risc de incendiiu.

Avertizari generale de siguranta privind uneltele

electrice

AVERTIZARE: Cititi toate avertizdrile de sigurantd, instructiunile,
ilustratiile si specificatiile furnizate impreund cu aceastd
unealtd electricd. Nerespectarea tuturor instructiunilor enumerate

in continuare poate conduce la electrocutare, incendii si/sau vatamdri
grave.

P[\STRATI TOATE AVERTIZARILE Sl INSTRUCTIUNILE
PENTRU CONSULTARE ULTERIOARA.
Termenul ,unealtd electricd" din avertizdri se referd la unealta electricd (cu
cablu) alimentatd de la reteaua de energie sau la unealta electrica (fdrd cablu)
alimentatd de la acumulator.

1) Siguranta in zona de lucru
a) Pastrati zona de lucru curatd si bine iluminata. Zonele
dezordonate sau intunecate inlesnesc accidentele.
Nu operati uneltele electrice in atmosfere inflamabile, cum ar fi
in prezenta lichidelor, gazelor sau pulberilor explozive. Uneltele
electrice genereazd scantei ce pot aprinde pulberile sau vaporii.
¢) Tinetila distanta copiii si persoanele din jur in timp ce operati
o unealtd electricd. Distragerea atentiei poate conduce la pierderea
controlului.

Siguranta electrica

a) Stecherele uneltelor electrice trebuie sd se potriveascd cu

priza. Nu modificati niciodata stecherul in vreun fel. Nu folositi

adaptoare pentru stechere impreund cu uneltele electrice

impdmantate (legate la masa). Stecherele nemodificate si prizele
compatibile vor reduce riscul de electrocutare.

Evitati contactul corpului cu suprafetele impamdntate precum

tevi, radiatoare, cuptoare si frigidere. Existd un risc sporit de

electrocutare in cazul in care corpul dvs. este impdmantat sau
legat la masd.

¢) Nu expuneti uneltele electrice la ploaie sau conditii de umezeald.

Apa pdtrunsd intr-o unealtd electricd va spori riscul de electrocutare.

Nu manipulati necorespunzdtor cablul. Nu utilizati niciodata

cablul pentru transportarea, tragerea sau scoaterea din prizd

a uneltei electrice. Tineti cablul departe de caldura, ulei, muchii

ascutite sau componente in miscare. Cablurile deteriorate sau

incurcate sporesc riscul electrocutdrii.

Atunci cdnd operati o unealtd de lucru in aer liber, utilizati un

prelungitor pentru exterior. Utilizarea unui cablu adecvat pentru

exterior reduce riscul de electrocutare.

f) In cazul in care operarea unei unelte electrice intr-un spatiu cu
umiditate nu poate fi evitatd, utilizati o alimentare cu dispozitiv
de protectie la curent rezidual (RCD). Utilizarea unui dispozitiv RCD
reduce riscul electrocutdrii.

Siguranta corporala

a) Fiti precaut, fiti atent la ceea ce faceti si respectati regulile
generale atunci cdnd operati o unealtd electricd. Nu utilizati

o unealtd electricd atunci cdnd sunteti obosit sau cand vd aflati
sub influenta drogurilor, alcoolului sau a medicamentelor.

Un moment de neatentie in timpul operdirii uneltelor electrice poate
conduce la vétdmdri corporale grave.

Utilizati echipamentul de protectie. Purtati intotdeauna ochelari
de protectie. Echipamentul de protectie precum mdstile anti-praf,
incdltdmintea de sigurantd antiderapantd, cdstile sau dopurile
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pentru urechi utilizate pentru anumite conditii de lucru vor reduce
vatdmadrile corporale.

c) Preveniti pornirea accidentald. Asigurati-va cd comutatorul se
afld in pozitia oprit inainte de conectarea la sursa de alimentare
si/sau la acumulator, inainte de ridicarea sau transportarea
uneltei. Transportarea uneltelor electrice tindnd degetul pe comutator
sau alimentarea cu tensiune a uneltelor electrice ce au comutatorul in
pozitia pornit inlesnesc producerea accidentelor.

d) Indepdrtati orice cheie sau cleste de reglare inainte de
a porni unealta electricd. O cheie sau un cleste rimas atasat la
0 componentd rotativd a uneltei electrice poate conduce la vétamdiri
corporale.

e) Nu vdintindeti pentru a apuca unealta de lucru. Mentineti-va
intotdeauna stabilitatea si echilibrul. Acest lucru permite un control
mai bun al uneltei electrice in situatii neasteptate.

f) Imbrdcati-vi corespunzdtor. Nu purtati imbrdcdminte largd
sau bijuterii. Pdstrati-va parul si imbrdcdmintea departe de
componentele aflate in miscare. Imbricimintea largd, bijuteriile
sau pdrul lung pot fi prinse in componentele in miscare.

g) In cazul in care dispozitivele prezintd posibilitatea conectqrii de
accesorii pentru aspiratia si colectarea prafului, asigurati-vd cd
aceste accesorii sunt conectate si utilizate in mod corespunztor.
Utilizarea dispozitivelor de colectare a prafului poate reduce pericolele
impuse de existenta prafului.

h) Nu ldsati ca familiaritatea dobdnditd in urma utilizdrii frecvente
a uneltei sd vd facd sa deveniti neatent si sd ignorati principiile
de securitate ale uneltei. O actiune neatentd poate cauza vatdmarea
gravad intr-o clipitd.

Utilizarea si ingrijirea uneltei electrice

a) Nu fortati unealta electricd. Utilizati unealta electricd adecvata
pentru aplicatia dvs. Unealta de lucru adecvatd va efectua lucrarea
mai bine si in mod mai sigur, in ritmul pentru care a fost conceputd.

b) Nu utilizati unealta electrica in cazul in care comutatorul nu
comutd in pozitia pornit si oprit. Orice unealtd electricd ce nu poate
fi controlatd cu ajutorul comutatorului este periculoasd si trebuie sd fie
reparatd.

c) Deconectati stecherul de la sursa de alimentare si/sau scoateti
acumulatorul de la unealta electricd, dacd este detasabil,
inaintea efectudrii oricdror reglaje, modificdrii accesoriilor sau
depozitdrii uneltelor electrice. Aceste mdsuri preventive de sigurantd
reduc riscul pornirii accidentale a uneltei electrice.

d) Nu depozitati uneltele electrice in stare inactivd la indemdna
copiilor si nu permiteti persoanelor nefamiliarizate cu unealta
de lucru sau cu aceste instructiuni s o utilizeze. Uneltele electrice
sunt periculoase in mdinile utilizatorilor neinstruiti.

e) Intretineti uneltele electrice si accesoriile. Verificati alinierea
necorespunzdatoare sau blocarea componentelor in miscare,
ruperea componentelor si orice altd stare ce ar putea afecta
operarea uneltelor electrice. In cazul deteriordrii, prevedeti
repararea uneltei electrice inainte de utilizare. Multe accidente
sunt cauzate de unelte electrice intretinute necorespunzdtor.

f) Pdstrati uneltele de tdiat, ascutite si curate. Este putin probabil ca
uneltele de tdiat cu tdisuri ascutite si intretinute in mod corespunzdtor
sd se blocheze, acestea fiind mai usor de controlat.

g) Utilizati unealta electricd, accesoriile si cutitele uneltei etc.
conform acestor instructiuni, tindnd cont de conditiile de lucru
si de lucrarea ce trebuie sd fie efectuatd. Utilizarea uneltei de lucru
pentru operafii diferite de cele conforme destinatiei de utilizare ar putea
conduce la situatii periculoase.

h) Tineti mdnerele si suprafetele de prindere uscate, curate si lipsite
de ulei si unsoare. Mdanerele si suprafetele de prindere alunecoase
nu permit manipularea si controlul in sigurantd a uneltei in situatii
neasteptate.
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5) Service

a) Prevedeti repararea uneltei de lucru de catre o persoand
calificatd, folosind exclusiv piese de schimb identice. Astfel, vi
asigurati cd este pdstratd siguranta uneltei electrice.

Instructiuni de siguranta pentru fierastraiele

circulare pentru taieri inclinate

a) Fierdstraiele circulare pentru tdieri inclinate sunt destinate
pentru tdierea produselor din lemn sau derivatelor din lemn si
nu pot fi utilizate cu lame abrazive pentru tdierea materialelor
neferoase, cum ar fi bare, tije, cuie etc. Pulberile abrazive duc la
blocarea componentelor, precum apdrdtoarea inferioard. Scanteile de
la taiere abrazivd vor arde apdrdtoarea inferioard, insertia de sectionare
si alte piese din material plastic.

b) Utilizati cleme pentru a sustine piesa de prelucrat ori de cdte ori
se poate. Dacd sustinerea piesei se face cu mdna, trebuie sa vi
pdstrati intotdeauna mana la cel putin 100 mm fatd de fiecare
parte a lamei de ferdstrau. Nu utilizati acest ferdstrdu sd tdiati
bucdti care sunt prea mici pentru a fi prinse sau tinute de mana
in sigurantd. Dacd mana este amplasatd prea aproape de lamd,
existd un risc crescut de accidentare la contactul cu lama.

c) Piesa de prelucrat trebuie sa fie stationard si prinsd sau tinutd
atadt pe ghidaj, cdt si pe masa. Nu avansati piesa in lama sau
tdiati,,de mdand” in nici un fel. Piesele neprotejate sau in miscare ar
putea fi aruncate la viteze mari, provocand o ranire.

d) Apasati ferdastraul prin piesa de prelucrat. Nu trageti lama de
fierdstrau in piesa de prelucrat. Pentru a face o tdieturd, ridicati
capul ferastraului si trageti-l afard pe piesa de prelucrat, férd
tdiere, porniti motorul, apdsati capul ferdstrdului in jos si
impingeti ferdstrdul prin piesa de prelucrat. Tdierea in directie de
tragere poate sd cauzeze ca lama de ferdstrdiu sc urce in partea de sus
a piesei prelucrate si sa arunce ansamblul lamei spre operator.

e) Nutrecetimdna peste linia destinatd tdierii, nici in fata, nici in
spatele lamei de ferdstrau. Sprijinirea,,cu manain cruce” a piesei,
adicd tinerea piesei la dreapta lamei de ferdstrdu cu mana stangd sau
invers este foarte periculoasd.

f)  Nu ajungeti cu ambele mdini in spatele ghidajului mai aproape
de 100 mm de fiecare parte a lamei de fierdstrdu, pentru
a elimina resturi de lemn, ori din orice alt motiv, in timp ce lama
se roteste. Apropierea cu mana de lama de ferdstrau s-ar sa nu fie
controlabild si s-ar putea fiti grav ranit.

g) Verificati piesa de lucru inainte de tdiere. In cazul in care piesa

de lucru este curbatd sau deformatd, prindeti-o cu o clemd cu

fata spre ghidaj. Asigurati-vd intotdeauna cd nu existd niciun
spatiu liber intre piesd, ghidaj si masd de-a lungul liniei de
tdiere. Piesele curbate sau deformate se pot rdsuci sau schimba brusc
pozitia si pot cauza blocarea lamei de ferdstrdu in timpul tdierii. Nu
trebuie sd existe cuie sau obiecte strdine in piesa de prelucrat.

Nu folositi ferdstraul pdnd cind masa nu este curatd de toate

uneltele, resturile de lemn, etc., cu exceptia piesei de lucru.

Depunerile mici sau bucdtile desprinse din lemn sau alte obiecte care

intrd in contact cu lama in rotatie pot fi aruncate cu viteza mare.

i) Taiati doar o singurd piesd la un moment dat. Mai multe piese nu
pot fi stivuite prinse sau fixate in mod corespunzdtor in acelasi timp si
pot bloca lama ori se pot deplasa in timpul tdierii.

j) Asigurati-va ca ferdstrdul este montat sau pozitionat pe
o suprafatd pland de lucru si fermd, inainte de utilizare.

O suprafatd de lucru pland si fermd reduce riscul ca ferdstrdul sa
devind instabil.

k) Planificati-va lucrarea. De fiecare datd cand modificati setarea
unghiului de inclinare sau de tdiere oblicd, asigurati-va cd
apdrdatoarea reglabild este setatd corect pentru a sprijini piesa
de prelucrat si nu va interfera cu lama sau sistemul de protectie.
Fdrd pornirea uneltei si fdrd ca piesa de prelucrat sa fie pe masd, mutati
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lama printr-o tdiere complet simulatd pentru a vd asigura cd nu vor fi
interferente sau pericole de tdiere a apdrdtorii.

1) Asigurati un sprijin adecvat, cum ar fi extensii de masd, capre de
tdiere etc. in cazul unei piese de lucru care este mai latd sau mai
lunga decat partea de sus a mesei. Piesele mai lungi sau mai late
decat masa ferdstraului pot cadea dacd nu sunt sprijinite in sigurantd.
In cazul in care cade bucata de tdiere sau piesa de lucru, existd riscul
ca apdrdatoarea inferioard sa se ridice sau ca aceasta sd fie aruncatd de
lama aflatd in rotatie.

m) Nu apelatila o altd persoand pentru a tine locul unei prelungiri

de masd sau a unui suport suplimentar. Suportul instabil pentru

piesa de lucru poate provoca blocarea lamei sau piesa de lucru se
poate deplasa in timpul operatiei de tdiere, tragdndu-va pe dvs. si pe
persoana care vd ajutd spre lama de tdiere.

Piesa tdiatd nu trebuie s fie blocatd sau presatd prin orice

mijloace impotriva rotirii lamei de ferdstrau. Dacd este limitatd, de

exemplu, folosind opritoare de lungime, piesa tdiatd ar putea fi prinsd
de lamd si aruncatd violent.

Utilizati intotdeauna o clemd sau un dispozitiv conceput special

pentru a sprijini in mod corespunzator materialul rotund, cum ar

fi tije sau tevi. Tijele au tendinta sd se roteascd in timp ce sunt tdiate,
provocdnd ca lama sa ,muste” si s tragd piesa impreund cu mdna
dvs. spre lamd.

Ldsati lama sd atingd turatia maximd inainte de a o pune in

contact cu piesa de prelucrat. Aceasta va reduce riscul de proiectare

apiesei.

In cazul in care piesa de prelucrat sau in care lama se blocheazd,

opriti ferdstraul circular. Asteptati ca toate piesele mobile sd

se opreascd si deconectati stecherul de la sursa de alimentare

si/sau scoateti acumulatorul. Apoi eliberati materialul blocat.

Continuarea tdierii cu o piesd blocatd ar putea duce la pierderea

controlului sau deteriorarea ferdstraului.

r) Dupd ce tdierea este terminatd, eliberati comutatorul, tineti
capul ferdstraului in jos si asteptati ca lama sd se opreascd
inainte de a scoate bucata tdiatd. Atingerea cu mdna in apropierea
lamei in miscare este periculoasd.

s) Apucati mdnerul ferm atunci cdnd se faceti o tdiere incompletd
sau la eliberarea comutatorului inainte de a se pozitiona
capul ferdstraului complet in pozitia de jos. Actiunea de franare
a ferdstrdului poate provoca tragerea bruscd a capului ferdstrdului in
jos, reprezentand un risc de rdnire.
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Reguli suplimentare de siguranta specifice pentru

fierastraiele circulare pentru taieri inclinate
AVERTIZARE: Nu conectatila sursa de alimentare decdt dupd citirea si
intelegerea instructiunilor complete.

- NU OPERATI ACEASTA MASINA pdndi cand nu este complet asamblatd
siinstalatd in conformitate cu instructiunile. Aparat asamblat incorect
poate conduce la aparitia unei situatii periculoase.

- OBTINETI RECOMANDARI de la superiorul dvs, de la instructor sau
o altd persoand calificatd, dacd nu sunteti complet familiarizat cu operarea
acestui aparat. Cunoasterea este siguranfd.

« ASIGURATI-VA c¢ lama se roteste in directia corectd. Dintii de pe lamé ar
trebui sd fie orientati in directia de rotatie marcatd pe ferdstrau.

- STRANGETI TOATE MANERELE, butoanele si manetele inainte de
operatie. Clemele slabite pot ca unele piesa de prelucrat sau bucdti ale
acesteia sd fie aruncate la viteze mari.

- ASIGURATI-VA CA cii toate lamele si clemele pentru lamd sunt curate,
pdrtile incastrate ale clemelor pentru lamd sunt fixate si surubul de
prindere este bine strans. Elementele de prindere a lamei sldbite sau
necorespunzdtoare poate pot duce la deteriorarea ferdstraului si la
eventuale accidente.
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NU OPERATI IN ALTFEL DECAT LA TENSIUNEA SPECIFICATA
aferdstraului. Acest fapt poate conduce la supraincdlzire, la deteriorarea
uneltei si la vatdmare corporald.

NU FIXATI OBIECTE CA PANA IN VENTILATOR pentru a bloca

axul motorului. Acest fapt poate conduce la deteriorarea uneltei si la
vdtdmare corporald.

NICIODATA NU STATI CU NICIO PARTE A CORPULUI IN LINIE CU
LAMA. Poate rezulta vitamarea corporald.

NICIODATA NU APLICATI LUBRIFIANT PE O LAMA IN MISCARE.
Aplicarea de lubrifiant ar putea cauza ca mana sd intre in lamd, rezultand
raniri grave.

NU asezati nicio mand in zona de actiune a lamei atunci cand unealta
este conectatd la sursa de alimentare. Activarea accidentald a lamei poate
provoca raniri grave.

NU ACCESATI NICIODATA IN JURUL SAU IN SPATELE LAMEI DE
FERASTRAU. Lama poate cauza véitdmdri grave.

NU ACCESATI PARTEA DE JOS A FERASTRAULUI decat in cazul in cazul
in care este oprit de deconectat. Contactul cu lama ferdstraului poate avea
ca rezultat vatamarea corporald.

FIXATI APARATUL PE O SUPRAFATA DE SPRIJIN STABILA. Vibratiile
pot provoca alunecarea, deplasarea sau rdsturnarea masinii, provocand
vdtdmdri corporale grave.

FOLOSITI DOAR LAMELE SPECIALE recomandate pentru ferdstraul
circular. Pentru cele mai bune rezultate, nu utilizati lame cu varf de carburd
cu unghiuri de peste 7 grade. Nu utilizati lame de ferdstrdu cu canale adanci
sub dinti. Acestea pot devia si pot intra in contact cu apdrdtoarea, ceea de
poate duce la defectarea aparatului si/sau la rdnirea grava.

FOLOSITI DOAR LAME CU DIMENSIUNEA §I TIPUL CORECTE
specificate special pentru aceastd unealtd, pentru a preveni deteriorarea si/
sau rdnirea gravd (in conformitate cu EN847-1).

INSPECTATI LAMELE PENTRU URME DE CRAPATURI sau alte
deteriordri inainte de operare. O lama fisuratd sau deterioratd se poate
rupe si bucdti din ea pot fi aruncate la viteze mari, cauzand o ranire grava.
Inlocuiti imediat lamele crépate sau deteriorate. Respectati viteza maximd
marcatd de pe lama fierdstraului.

CURATATI LAMA $I CLEMELE LAMEI inainte de operare. Curdtarea lamei
sia clemelor pentru lamd vd permite sd verificati dacd existd deteriordri
apdrute la lamd sau la cleme. O lamd sau o clemd fisuratd sau deterioratd
se poate rupe si bucdti din ea pot fi aruncate la viteze mari, cauzand

o rdnire grava.

VITEZA MAXIMA A LAMEI FERASTRAULUI TREBUIE SA FIE
INTOTDEAUNA mai mare sau cel pufin egald cu viteza marcatd pe
pldcuta cu specificatii tehnice.

DIAMETRUL LAMEI DE FERASTRAU trebuie s fie in conformitate cu
marcajele de pe placa de identificare a uneltei.

NU FOLOSITI LAMELE DEFORMATE. Verificati pentru a vedea dacd
lama se roteste drept si dacd este fdird vibratii. O lamd care vibreazd poate
provoca deteriorarea aparatului si/sau rdnirea grava.

NU utilizati lubrifianti sau agenti de curdtire (in special spray sau aerosoli)
in apropierea apdrditorii din plastic. Materialul policarbonat utilizat la
construirea apdrdtorii poate fi atacat de anumite substante chimice.
PASTRATI APARATOAREA IN POZITIE siin bund stare de lucru.
FOLOSITI INTOTDEAUNA PLACA DE SEC TIONARE §I iNLocur Tl
ACEASTA PLACA CAND ESTE DETERIORATA. Acumuldrile de aschii
mici in ferdstrdu pot interfera cu lama sau pot provoca instabilitatea piesei
la tdiere.

FOLOSITI NUMAI CLEME DE LAMA SPECIFICATE PENTRU ACEASTA
UNEALTA pentru a preveni deteriorarea aparatului si/sau réinirea gravé.
ASIGURATI-VA cd folositi lama corectd pentru materialul de tdiat.
CURATA,TI DESCHIDERILE DE AER ALE MOTORULUI de aschii si
rumegqus. Deschiderile de aer infundate pot duce la supraincdlzirea
aparatului, defectarea masinii si, eventual, cauzand un scurt-circuit, care ar
putea provoca raniri grave.

NICIODATA NU BLOCATI COMUTATORUL iNPOZI TIA,,PORNIT".

Acest fapt poate conduce la vétdmdri corporale grave.

NICIODATA NU STATI PE UNEALTA. Réiniri grave ar putea apdirea in

cazul in care unealta este rdsturnatd sau dacd instrumentul de tdiere este

atins accidental.

AVERTIZARE: Tdierea materialelor plastice, a lemnului tratat si

a altor materiale pot cauza acumularea materialului topit pe varful

dintilor si pe corpul lamei de fierdstrdu, crescand riscul ca lama sd se

supraincdlzeasca si sa se indoaie in timpul tdierii.

AVERTIZARE: Purtati intotdeauna echipament de protectie

pentru urechi adecvat. In unele conditii si in functie de durata de

functionare, zgomotul produs de acest produs poate duce la pierderea
auzului. Luatiin considerare urmdtorii factori care influenteazd
expunerea la zgomot:

Utilizati lame de fierdstrdu realizate pentru a produce un nivel

scdzut de zgomot,

Utilizati doar lame de fierdstrdu bine ascutite, si

Utilizati lame special concepute pentru reducerea zgomotului.

AVERTIZARE: Utilizati INTOTDEAUNA ochelari de protectie. Ochelarii

obisnuiti NU sunt ochelari de protectie. Purtati intotdeauna o mascd

pentru fatd sau o mascd anti-praf dacd operatiunea de tdiere produce
mult praf.

AVERTIZARE: Utilizarea acestei unelte poate genera si/sau elibera praf,

ceea ce poate cauza afectiuni respiratorii sau alte vétamdri grave.

AVERTIZARE: Anumite prafuri rezultate prin slefuire, tdiere, lustruire,

gdurire si alte activitdti de constructie contin substante chimice

cunoscute a cauza cancer, malformatii congenitale sau alte probleme
de reproducere. Cateva exemple de astfel de substante chimice:
plumbul din vopselele pe bazd de plumb,
siliciul cristalin din cdrdmizi si ciment si alte produse de ziddirie, si
arsenic si crom din lemnul tratat chimic.
Riscurile expunerii la aceste substante sunt variate si depind de cdt de des
efectuati acest tip de muncd. Pentru a reduce expunerea dvs. la aceste substante
chimice: lucrati intr-o zond bine ventilatd si purtati echipament de protectie
adecvat, cum ar fi mdstile de praf care sunt concepute special sd filtreze
particulele microscopice.
Evitati contactul prelungit cu praful rezultat in urma lustruirii, tdierii
cu fierdstraul, polizdrii, gduririi si a altor activitati de constructii.
Purtati echipament de protectie si spdlati zonele expuse cu apd si séipun.
Pdtrunderea prafului in gurd, nas, ochi sau depunerea acestuia pe piele
poate determina absorbtia substantelor chimice ddundtoare.

A AVERTIZARE: Utilizarea acestei unelte poate genera si/sau elibera
prat, ceea ce poate cauza afectiuni respiratorii sau alte vatdmdri grave.
Intotdeauna folositi o protecie respiratorie aprobatd pentru expunerea
la praf.

A AVERTIZARE: \/ii recomanddm sd folositi un dispozitiv pentru curentul
rezidual cu un curent nominal de 30 mA sau mai putin.

Riscuri reziduale

Riscurile urmatoare sunt inerente in cazul utilizarii fierastraielor:

Vatdmdri cauzate de atingerea componentelor ce se rotesc.
In ciuda aplicarii requlamentelor de siguranta corespunzatoare si
implementarii dispozitivelor de sigurantd, anumite riscuri reziduale nu pot fi
evitate. Acestea sunt:
Afectarea auzului.
Riscul de accidente cauzate de componentele neacoperite ale lamei rotative
afierastraului.
Riscul de vétdmdri la schimbarea lamei.
Riscul de strivire a degetul la deschiderea apdrdtorilor.
Pericole asupra sanditatii cauzate de inhalarea prafului rezultat in urma
tdierii lemnului, in special a stejarului, fagului si MDF.
Urmdtorii factori sporesc riscul aparitiei problemelor de respiratie:
Niciun extractor de praf nu este conectat la tdierea lemnelor.

A
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- Aspiratia insuficientd a prafului datoratd curdtdrii precare a filtrelor de
evacuare.

Siguranta electrica
Motorul electric a fost conceput pentru a fi alimentat cu un singur nivel de
tensiune. Verificati intotdeauna ca alimentarea cu energie sd corespunda
tensiunii de pe pldcuta cu specificatii.

Unealta dvs. DEWALT prezintd izolare dubld in conformitate
D cu standardul EN62841, prin urmare, nu este necesard

fmpamantarea.

Tn cazul in care cablul de alimentare este deteriorat, acesta trebuie s& fie
inlocuit de producator sau de catre un Centru de Service DEWALT autorizat.

inlocuirea stecherului (numai pentru Marea Britanie
si Irlanda)

Dacd trebuie instalat un stecher de alimentare nou:

« Eliminatiin siguranta stecherul vechi.

« Conectati conductorul maro la borna sub tensiune din stecher.

« Conectati cablul albastru la borna neutrd.
AVERTISMENT: Nu trebuie efectuatd nicio conexiune la borna de
impdmantare.

Urmati instructiunile de montaj furnizate impreund cu stecherele de buna

calitate. Sigurantd recomandatd: 13 A.

Utilizarea unui cablu prelungitor

In cazul in care este necesar un cablu prelungitor, utilizati un cablu
prelungitor aprobat, cu 3 conductori, adecvat pentru puterea absorbitd
a acestei unelte (consultati Specificatii tehnice). Dimensiunea minima
a cablului este 1,5 mm? lungimea maxima este 30 m.

Atunci cand utilizati un tambur cu cablu, desfdsurati intotdeauna complet
cablul.

Continutul ambalajului

Ambalajul contine:

1 Fierdstrdu circular asamblat

2 Extensii de baza si componente de instalare

1 Cheie de lama (consultati amplasarea in fig. A2)

1 Lama de fierdstrau

1 Sac de praf

1 Clemd de fixare a materialului

1 Manual de instructiuni

- Verificati eventualele deteriordri ale uneltei, ale componentelor sau
accesoriilor, ce ar fi putut surveni in timpul transportului.

- Acordati timpul necesar pentru a citi integral si pentru a intelege acest
manual inaintea utilizdrii.

Marcajele prezente pe unealta

Pictogramele urmatoare sunt afisate pe unealta:

@ Cititi manualul de instructiuni inainte de utilizare.

Purtati echipament de protectie pentru urechi.

Purtati echipament de protectie pentru ochi.

Tineti mainile departe de lamd.

Tineti mainile la 100 mm de fiecare parte a lamei.

Nu priviti direct in fascicolul luminos.
< V h V > Punct pentru transport.

Amplasarea codului pentru data (Fig. A1)
Codul pentru datd 6, care include, de asemenea, anul de fabricatie este

imprimat pe carcasd.
Exemplu:

2019 XX XX
Anul fabricatiei

Descriere (Fig. A1-E)

AVERTIZARE: Nu modificai niciodatd unealta electricd sau vreo
componentd a acesteia. Acest fapt ar putea conduce la deteriordri sau

vatdmadri corporale.
Fig. A1
1 Apdrdtoarea de jos
2 Maner de actionare
3 Maner de transport
4 Buton de blocare a sinei
5 Surub de reglare a sinei
6 Cod datd
7 Sine
8 Scald unghi
9 Stift de blocare
10 Buton de reglare ghidaj
11 Ghidaj
12 Bazd ghidaj
13 Manere de extensie bazd
14 Cavitate pentru mana
15 Masd
16 Orificii de montare pe banc de
lucru
17 Scald tdiere oblica
18 Duzd furtun praf

19 Maner de blocare pentru taieturi
oblice

20 Opritor pentru taieri oblice
21 Placd de sectionare

Destinatia de utilizare

Fig. A2

22 Comutator de declansare

23 Manetd de blocare

24 Orificiu lacdt

25 Comutator pornit/oprit XPS

26 Piulita fluture

27 Surub de reglare a adancimii

28 Opritor canelare

29 Cheie pentru lama

30 Baza

31 Buton de reglare inclinatie

32 Opritor inclinatie 0°

33 Port de extragere praf

34 Protectie curea

35 Regulator electronic de viteza

36 Snur ghidaj

37 Clema pentru piesd (fig. B)

Accesorii optionale

Fig. C

38 Sac pentru praf DW7053-XJ

Fig.D

39 Suport cu picior DE7023-XJ /
DE7033-XJ

Fig.E

40 Coliere de prindere DE7025-XJ

Fierdstrdul circular pentru taieri inclinate DEWALT DWS780 a fost conceput
pentru debitarea profesionald a lemnului, a produselor din lemn si

a materialelor plastice. Cand se utilizeazd lame de ferdstrau adecvate,

este posibild si tdierea aluminiului. Acesta efectueaza operatii de tdiere
transversald, inclinata si oblica cu acuratete si in deplind sigurantd.

Acest dispozitiv este conceput sa functioneze cu o lama cu diametrul
nominal de 305 mm cu pldcute din carburi metalice.

NU utilizati in conditii de umezeald sau in prezenta lichidelor sau a gazelor

inflamabile.

Aceste fierastraie circulare sunt unelte electrice profesionale.

NU permiteti copiilor s intre in contact cu unealta. Este necesard
supravegherea atunci cand unealta este folosita de operatori

neexperimentati.

AVERTIZARE: Nu utilizati aparatul in scopuri diferite de acelea pentru

care a fost conceput.

« Acest aparat nu este destinat utilizdrii de catre persoane (inclusiv copii)
Cu capacitati fizice, senzoriale sau mentale reduse sau de catre persoane

13
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lipsite de experientd si cunostinte, cu exceptia cazurilor in care acestea
sunt supravegheate de cdtre o persoand responsabild pentru siguranta
lor. Copiii nu trebuie lasati niciodatd singuri cu acest produs.

ASAMBLARE 1 REGLAJE

AVERTISMENT: Pentru a reduce riscul vdtdmadrii, opriti unitatea
si deconectati aparatul de la sursa de alimentare inainte de

a instala si a scoate accesoriile, inainte de a efectua reglajele
sau modificdri de instalare sau atunci cand efectuati reparatii.
Asigurati-vd cd comutatorul de pornire se afld in pozitia OPRIT.

O pornire accidentald poate cauza vétdamdiri corporale.

Despachetarea (Fig. A1, F)
1. Deschideti cutia si scoateti fierdstraul apucandu-I de manerul de
transport 3, conform figurii F.
2. Asezati fierastrdul pe o suprafatd neteda si dreapta.
3. Eliberati butonul de blocare a sinei 4 siimpingeti capul ferastraului
inapoi pentru a-| fixa in pozitia posterioara.
4. Apasati usor manerul de operare 2 si trageti in afara stiftul de
blocare .
5. Eliberati usor presiunea aplicata si tineti manerul de operare, permitand
bratului sa se ridice la inalimea maxima constructiva.

Montarea pe bancul de lucru (Fig. A1)
Orificiile 16 sunt prevdzute in cele patru picioare pentru a facilita montarea
pe banc. Gdurile sunt de doud dimensiuni pentru a permite utilizarea
suruburilor de diferite dimensiuni. Utilizati oricare orificiu; nu este necesar sa
le utilizati pe ambele.
Montati intotdeauna fierdstraul pe o suprafatd stabild pentru a preintampina
deplasarea. Pentru a imbundtdti caracterul portabil, unealta poate fi
montata pe o bucatd placaj de 12,7 mm sau mai groasa ce poate fi prinsa pe
suportul de lucru sau mutat in alte locatii si prins din nou.
NOTA: Daci alegeti sa montati fierastréul pe o bucatd de placaj, asigurati-va
cd suruburile de montare nu ies prin partea inferioard a lemnului. Placajul
trebuie sa stea drept pe suportul de lucru. La prinderea fierdstraului pe
orice suprafatd de lucru, prindeti numai pe bosajele de prindere in care
sunt amplasate orificiile pentru suruburile de montare. Prinderea in orice alt
punct va afecta functionarea adecvatd a ferdstraului.
ATENTIE: Pentru prevenirea blocdrii si inexactitdtilor, asigurati-vé cd
suprafata pe care se monteazd nu este deformatd sau inegald. Dacd
fierdstrdul joacd pe suprafata de lucru, pozitionati o bucatd subltire de
material sub unul dintre picioarele acestuia pand cand este stabil pe
suprafata de montare.

Inlocuirea placii de sectionare (Fig. A1)

Pentru indepartarea placii de sectionare 2%, indepartati suruburile de fixare
a pldcii si inlocuiti-o cu una noua.

Asambilati suruburile inapoi urméand aceastd secventd: mai intdi prin orificiile
rotunde situate la jumatatea distantelor, apoi prin fantele de la capete. Nu
este necesara reglarea.

Asamblarea extensiilor de baza (Fig. Y)
AVERTIZARE: Extensiile de bazad trebuie asamblate pe ambele
parti ale bazei ferdstrdului inainte de utilizarea ferdstraului.
AVERTIZARE: Asigurati-vd cd reglati extensiile de bazd
folosind sloturile de montare, astfel incdt sd fie la nivel cu
baza ferdstrdului.

. Localizati gdurile de deasupra cavitatilor pentru mand 14 pe partea
bazei.

2. Folosind o cheie hexagonald, atasati surubul 60 prin saiba 61, prin
extensia bazei 13 siin orificiile de la baza.

3. Asigurati-va cd extensia este sigura tragand pe extensie pentru a verifica
posibilitatea de miscare.

4. Repetati pasii 1 pand la 3 pe cealalta parte.

NOTA: Asigurati-va cd extensiile sunt la nivel cu suprafata de lucru, astfel
incat piesa sd se sprijine uniform. O piesd dreaptd nu trebuie sa aibd niciun
spatiu intre ea si extensiile de baza.

Schimbarea sau montarea lamei de fierastrau noua

Demontarea lamei (Fig. G1-G4)
AVERTIZARE: Pentru a reduce riscul de vatamdri corporale, purtati
mdnusi de protectie atunci cand manipulati lamele de ferdstrau.
A AVERTISMENT: Pentru a reduce riscul vdtdmadrii, opriti unitatea
si deconectati aparatul de la sursa de alimentare inainte de
a instala si a scoate accesoriile, inainte de a efectua reglajele
sau modificdri de instalare sau atunci cand efectuati reparatii.
Asigurati-vd cd comutatorul de pornire se afld in pozitia OPRIT.
O pornire accidentald poate cauza vatdmdri corporale.
« Nuapdsati niciodatd butonul de blocare a axului in timp ce lama
este sub tensiune sau in miscare.
« Nutdiati metale feroase (ce contin fier sau otel), ziddrie sau produse
din fibrociment cu acest fierdstrdu circular.
. Deconectati fierdstraul.

2. Ridicati bratul In sus iar apoi ridicati aparatoarea inferioard @ cat de
mult posibil.

3. Apdsati butonul de blocare a axului 42 rotind usor in acelasi timp lama
44 cumana pana cand se blocheazd.

4. Mentineti butonul apdsat iar cu cealalta mana folositi cheia 29 furnizata
a slabi surubul lamei @1, (Rotiti in sensul acelor de ceasornic, filetele
sunt pe stanga.)

5. Scoateti surubul lamei 47, saiba de fixare exterioara 43 inelul
adaptor 62 si lama 44 . Saiba interioara 45 poate fi ldsatd pe ax.

Montarea lamei (Fig. G1-G4)

1. Deconectati fierastraul.

2. Avand bratul fierdstraului ridicat si garda inferioard deschisd, introduceti
lama pe ax cu inelul adaptor si asezati-o pe saiba de fixare interioard cu
dintii din partea inferioard a lamei orientati catre spatele fierdstraului.

3. Montati la loc pe ax saiba de fixare exterioara 43.

4. Montati surubul lamei 41 si, angrenand dispozitivul de blocare a axului,
strangeti bine surubul cu ajutorul cheii furnizate (rotiti in sens invers
acelor de ceasornic, filetele sunt pe stanga).

AVERTISMENT! Retineti cc lama fierdstraului trebuie inlocuitd doar
in modul in care a fost descris. Utilizati exclusiv lame de fierdstrdu
mentionate in Specificatiile tehnice; Nr. cat.: Se recomandd DT4260.

Transportarea fierastraului (Fig. A1, A2)
AVERTISMENT: Pentru reducerea riscului de vdatamare personald
gravd, INTOTDEAUNA blocati butonul de blocare a sinei, ménerul
de blocare a inclinatiei, manerul de blocare pentru tdiere oblicd,
stiftul de blocare in jos si butoanele de reglare a ghidajului inainte
de a transporta fierdstraul. Nu folositi niciodatd apdrdtoarele pentru
transport sau ridicare.
Pentru a transporta comod ferdstraul circular, a fost prevdzut un maner de
transportare 3 deasupra bratului ferastraului.
« Pentru a transporta fierstraul, coborati capul si apdsati stiftul de blocare
injos9.
+ Blocati butonul de blocare a sinei cu capul fierastrdului in pozitia in
fata, blocati bratul de tdiere oblica in unghiul oblic maxim la stdnga,
glisati ghidajul A1 complet induntru si blocati maneta de reglare
ainclinatiei 31 cu capul fierdstraului in pozitie verticald, pentru ca
unealta sa fie cat mai compactd posibil.
- Utilizati intotdeauna manerul de transport 3 sau cavitatile pentru
mand 14.

Functii si control

AVERTISMENT: Pentru a reduce riscul vdtdmadrii, opriti unitatea
si deconectati aparatul de la sursa de alimentare inainte de
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a instala si a scoate accesoriile, inainte de a efectua reglajele
sau modificari de instalare sau atunci cdnd efectuati reparatii.
Asigurati-vd cd comutatorul de pornire se afld in pozitia OPRIT.

O pornire accidentald poate cauza vétdmdri corporale.

Controlul taierii oblice (Fig. H)

Manerul de blocare a taierii oblice 19 si opritorul pentru tdieri oblice 20
va permit sa inclinati fierastrdul la 60° la dreapta si 50° stanga. Pentru
ainclina fierastraul, ridicati manerul de blocare a taierii oblice, impingeti
opritorul pentru tdieri oblice si setati unghiul oblic dorit pe scala pentru
taiere oblicd 17.. Apdsati manerul de blocare a taierii oblice pentru a bloca
unghiul oblic.

Buton de blocare a inclinatiei (Fig. A2)

Butonul de blocare a inclinatiei vd permite sa inclinati fierastrdul la 49° la
stanga sau la dreapta. Pentru reglarea setarii inclinatiei, rotiti butonul de
blocare a inclinatiei 31 in sens invers acelor de ceasornic. Capul fierdstraului
se inclina ugor la stanga sau la dreapta odata ce butonul de corectie
ainclinatiei la 0° este tras. Pentru a- strange, rotiti butonul de blocare
ainclinatiei in sensul acelor de ceasomnic.

Corectia inclinatiei la 0° (Fig. A2)

Opritorul de 0° al inclinatiei 32 vd permite sd inclinati fierastrdul la dreapta
dincolo de semnul de 0°.

Atunci cand este angrenat, fierdstraul se va opri automat la 0° atunci cand
este ridicat dinspre stanga. Pentru a-I muta temporar dincolo de 0° spre
dreapta, trageti opritorul inclinatiei 32'. Odatd ce butonul este eliberat,
opritorul de inclinatie va fi reactivat. Opritorul inclinatiei poate fi eliberat prin
rotirea acestuia la 180°.

Atunci cand este setat la 0°, butonul se blocheazd. Pentru a actiona maneta
de suprareglare, inclinati usor fierastraul spre stanga.

Corectia opririi inclinatiei la 45° (Fig. I)

Fierdstraul este dotat cu doud manete de suprareglare a opritorului
inclinatiei, cate una pe fiecare parte. Pentru a inclina fierdstraul la stdnga sau
la dreapta, peste 45°, impingeti maneta de comanda a inclinatiei la 45° 52
in spate. Atunci cand este in pozitia spre spate, fierdstraul poate fi inclinat
dincolo de aceste opritoare. Atunci cand aveti nevoie de opritoarele la 45°,
trageti maneta de comanda a inclinatiei la 45°in fatd.

Opritoarele pentru inclinatia cornisei (Fig. I)

Atunci cand tdiati cornise plate, fierastrdul este echipat pentru a seta cu
acuratete si rapid un opritor pentru dispozitivul de deplasare, la stanga sau
la dreapta (consultati Instructiunile pentru tdierea corniselor drepte si
Utilizarea functiilor de tdiere combinatd)

Opritorul pentru inclinatia coroanei 54 pot fi rotite pentru a atinge surubul
de reglare a coroanei.

Pentru a invarti opritorul pentru inclinatia coroanei, scoateti surubul de
prindere, opritorul pentru inclinatie la 22,5° 53 si opritorul pentru inclinatia
coroanei la 30° 54 . Rotiti opritorul pentru inclinatia cornisei 54 astfel incat
inscriptia de 33,86° sd fie cu fata in sus. Montati la loc surubul pentru a fixa
opritorul pentru inclinatia la 22.5° si opritorul pentru inclinatia coroanei.
Setarea preciziei nu va fi afectata.

Opritoarele pentru inclinatia la 22,5° (Fig. I)

Fierdstraul dumneavoastra este echipat pentru a putea seta cu precizie
si rapiditate o inclinatie de 22,5° la stanga sau la dreapta. Opritorul
pentru cornise 22,5° 53 pot i rotite pentru a atinge surubul de reglare
a cornisei 51.

Butonul de blocare a sinei (Fig. A1)

Butonul de blocare a sinei @ vd permite sa blocati ferm capul fierastraului
pentru a-l impiedica sd alunece pe sine @. Acest lucru este necesar atunci
efectuati anumite tdieri sau cand transportati fierdstraul.

Opritorul de canelare (Fig. A2)

Opritorul de canelare 28 permite limitarea adancimii de tdiere a lamei.
Opritorul este util pentru aplicatii cum ar fi canelarea sau tdieri verticale
inalte. Rotiti opritorul de canelare spre fata si reglati surubul de reglare
a adancimii 27 pentru a seta adancimea de taiere doritd. Pentru a fixa

reglajul, strangeti piulita fluture 26.. Rotind opritorul de canelare spre
spatele fierdstraului, functia opritorului de canelare va fi ignorata. Daca
surubul de reglare a adancimii este prea strans pentru a putea f slabit cu
mana, puteti utiliza cheia pentru lama 29 furnizatd pentru a slabi surubul.

Stiftul de blocare (Fig. A1)
AVERTISMENT: Stiftul de blocare trebuie folosit numai atunci cand
transportati sau depozitati fierdstréul. Nu utilizagi NICIODATA stiftul de
blocare pentru nicio operatie de tdiere.
Pentru blocarea capului fierdstraului in pozitia in jos, impingeti capul
fierdstraului in jos, impingeti stiftul de blocare @ si eliberati capul
fierastraului. Aceasta operatiune va mentine in sigurantd capul fierastraului
in jos pentru a-l transporta dintr-un loc in altul. Pentru a- elibera, apdsati in
jos capul fierdstraului si trageti stiftul in afard.
Maneta de blocare a glisarii (Fig. J, T)
Maneta de blocare a glisarii 59 fixeazd fierdstraul intr-o pozitie care
maximizeaza taierea plintelor atunci cand efectuati tdieri verticale asa cum
este descris in Figura T.

Reglajul

Fierastraul dumneavoastra este reglat complet si precis din fabrica in
momentul construirii. Daca sunt necesare reglaje datoritd transportdrii si
manipuldrii sau din orice alt motiv, urmati instructiunile de mai jos pentru
a regla fierdstraul. Odata efectuate, aceste reglaje trebuie sa ramanda exacte.

Reglarea scalei pentru taieri oblice (Fig. H, K)

1. Deblocati manerul de blocare pentru tdieri oblice 19 si balansati bratul
pana cand opritorul pentru tdieri oblice 20 se blocheaza in pozitia de
inclinare la 0°. Nu blocati manerul de blocare pentru tdieri oblice.

2. Asezati un echer peste ghidajul si lama fierdstraului, conform ilustratiei.
(Nu atingeti varfurile dintilor lamei cu echerul. Acest lucru ar putea
determina o masuratoare inexacta.)

3. Daca lama fierdstraului nu este exact perpendiculard pe ghidaj, slabiti
cele patru suruburi 48 care fixeazd scala pentru taieri oblice A7 si
miscati manerul de blocare pentru tdieri inclinate si scala la stdnga sau
la dreapta pana cand lama este perpendiculard pe ghidaj, asa cum ati
masurat cu echerul.

4. Strangeti la loc cele patru suruburi. In acest moment, ignorai citirea
indicatorului pentru taierea oblica 46'.

Reglarea scalei pentru taieri oblice (Fig. H)

1. Deblocati manerul de blocare pentru tdieri oblice 19 pentru a muta
bratul la pozitia zero.

2. Tinand manerul de blocare pentru tdieri oblice deblocat, lasati opritorul
sd cada pe pozitie in timp ce rotiti bratul spre zero.

3. Priviti indicatorul pentru tdieri oblice 46 si scala pentru taieri oblice 17
din figura H. Dacd indicatorul nu indica exact zero, slabiti surubul
indicatorului pentru tdieri oblice 47 mentinand indicatorul pe pozitie,
repozitionati indicatorul si strangeti surubul.

Reglarea echerului mobil cu masa
(Fig. A1,A2,1,L)

1. Pentru a alinia lama cu masa, blocati capul in pozitia in jos cu ajutorul
stiftului de blocare @.

2. Asezati un echer peste lamd, asigurandu-vd ca nu este pozitionat peste
dinti (Fig. L).

3. Slabiti surubul de blocare a inclinatiei 31 si asigurati-va cd bratul asezat
ferm peste opritorul inclinatiei la 0°.

4. Rotiti surubul de reglare a inclinatiei la 0° (56 Fig. |) cu cheia
hexagonald 29 pentru cheie hexagonald lama de 6 mm dupa necesitati
pentru ca lama sa fie la inclinatie de 0° cu masa.

Reglarea indicatorului pentru inclinatie (Fig. I)
Daca indicatorul pentru inclinatie 50 nu indicd zero, slabiti fiecare

surub 49 care fixeaza pe pozitie fiecare indicator si miscati-le dupa
necesitati. Asigurati-va cd inclinatia la 0° este corectd si cd indicatoarele
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pentru inclinatie sunt setate inainte de a regla orice alt surub pentru
unghiurile de inclinatie.

Reglarea opritorului inclinatiei la 45° la dreapta si la
stanga (Fig. A2, 1)
Pentru a regla opritorul inclinatiei la 45° la dreapta:

1. Slabiti butonul de blocare a inclinatiei 31 si trageti opritorul inclinatiei
la 0° 32 pentru a regla opritorul inclinatiei la 0°.

2. Atunci cand fierdstraul este inclinat maxim la dreapta, daca indicatorul
inclinatiei 50 nu indicd exact 45°, rotiti surubul de reglare a inclinatiei
la 45° la stanga 55 cu ajutorul cheii de 6 mm 29 pand cand indicatorul
inclinatiei indica 45°.

Pentru a regla opritorul inclinatiei la 45° a stanga:
a. Slabiti butonul de blocare a inclinatiei i inclinati capul fierdstraului
la stanga.
b. Daca indicatorul inclinatiei nu indicd exact 45°, rotiti surubul de
reglare a inclinatiei la 45° la dreapta pand cand indicatorul indicd 45°.

Reglarea opritorului inclinatiei la 22,5° (sau 30°) (Fig. A2, 1)
NOTA: Reglati unghiurile de inclinatie doar dupd ce ati efectuat reglarea
unghiului si indicatorului de inclinatie 0°.

Pentru setarea unghiului de inclinatie la stdnga la 22,5°, trageti in afara
opritorul inclinatiei la stanga la 22,5° 53, Slabiti butonul de blocare
ainclinatiei 31 siinclinati capul fierastraului complet la stanga. Daca
indicatorul inclinatiei 50 nu indicd exact 22,5, rotiti surubul de reglare

a cornisei 51 care este in contact cu opritorul cu o cheie de 10 mm pana
cand indicatorul inclinatiei indicd 22,5°.

Pentru reglarea unghiului de inclinatie la dreapta la 22,5°, trageti in afara
opritorul inclinatiei la dreapta la 22,5°. Sldbiti butonul de blocare a inclinatiei
si trageti opritorul inclinatiei la 0° 32 pentru a regla opritorul inclinatiei la
0°. Atunci cand fierastraul este inclinat maxim la dreapta, dacd indicatorul
inclinatiei nu indica exact 22,5 rotiti surubul de reglare 51 a coroanei care
este in contact cu opritorul cu o cheie de 10 mm pana cand indicatorul
inclinatiei indicd 22,5°.

Reglarea ghidajului (Fig. A1)

Partea superioard a ghidajului poate fi reglata pentru a asigura spatiu,
permitand fierdstraului sa se incline complet la 49° stanga si dreapta.

1. Pentru a regla fiecare ghidaj 1, slabiti butonul de reglare

a ghidajului 10 si glisati ghidajul in afard.

2. Efectuati o rotire a lamei in gol, cu fierdstraul oprit si verificati

existenta jocului.

3. Reglati ghidajul astfel inct sd fie cat mai aproape de lama pentru

a furniza o sustinere maximd a piesei de prelucrat, fard a interfera cu
miscarea in sus si in jos a bratului.

4. Strangeti bine butonul de reglare a ghidajului.

5. Cand operatiunile in unghi inclinat sunt gata, repozitionati ghidajul.
Pentru anumite taieri poate fi de dorit sd aduceti ghidajele cat mai aproape
de lama. Pentru aceasta, sldbiti butoanele de reglare a ghidajului 10 si
mutati ghidajele mai aproape de lama, dincolo de limita normald, apoi
strangeti butoanele inapoi. Efectuati o rotire in gol a lamei mai intai pentru
avd asigura ca acesta nu atinge ghidajele.

Pentru anumite taieturi poate fi de dorit sd indepartati ghidajul glisant.
Pentru aceasta, slabiti butoanele de reglare a ghidajului 10 si glisati
ghidajul complet liber de baza. Snurul de ghidaj 36 impiedica scoaterea
completa de la ferastrdu sau pierderea. Dupd terminarea taierii, puneti la loc
ghidajul glisant.

NOTA: Sinele ghidajelor se poate infunda cu rumegus. Utilizati o pensuld
sau aer comprimat la presiune redusd pentru a curdta canelurile ghidajului.

Actionarea si vizibilitatea aparatorii (Fig. X)
Aparétoarea inferioara 1 a fierastraului dumneavoastra a fost proiectata séa

descopere automat lama atunci cand bratul este cobordt si sa coboare peste
lamd atunci cand bratul este ridicat.

Apdrdtoarea poate fi ridicatd cu mana atunci cand montati sau demontati
lamele fierdstraului sau pentru verificarea acestuia. NU RIDICATI NICIODATA
APARATOAREA INFERIOARA CU MANA DECAT DACA LAMA ESTE OPRITA.

Reglarea ghidajului sinei (Fig. A1)
Verificati fn mod regulat miscarea si jocul sinelor 7.
Sina din partea dreapta poate fi reglata cu ajutorul surubului de reglaj 5.

Pentru a reduce jocul, utilizati o cheie hexagonala de 4 mm si rofiti surubul
de setare in sens orar, glisand capul fierdstraului inainte si inapoi.

Reglarea blocajului pentru taieturi oblice (Fig. A1, M)

Tija de blocare a tdierii oblice 57 trebuie reglata dacd masa fierdstraului
poate fi miscata atunci cand manerul de blocare a taierii oblice este blocat
(in jos).

1. Puneti manerul de blocare a taierii oblice 19 in pozitie deblocatd
(in sus).

2. Utilizdnd o cheie simpla de 13 mm, slabiti piulita de blocare 58 de pe
tija de blocare a tdierii oblice.

3. Folosind o surubelnita cu cap plat, strangeti tija de blocare a tdierii
oblice, rotind-o in sensul acelor de ceasornic, asa cum se aratd in
figura M. Rotiti tija de blocare pana cand este stransd, apoi rotiti in sens
invers acelor de ceasornic cu o turd.

4. Blocati din nou taierea oblicd la o pozitie fara opritor pe scala pentru
tdieri oblice - de exemplu 34° — si asigurati-vd cd masa nu se va misca.

5. Strangeti piulita de blocare.

inainte de utilizare

+Instalati extensiile de bazd pe ambele parti ale bazei ferastraului.
Consultati sectiunea Asamblarea extensiilor de baza.

- Verificati deteriorarea capacului de protectie a curelei si functionarea
corespunzatoare a aparatorii inferioare.

+ Asigurati-vd ca utilizati placa de sectionare. Nu utilizati aparatul daca
fanta de sectionare este mai latd de 12 mm.

+Instalati lama adecvatd de fierdstrau. Nu folositi lame de fierdstrau
excesiv de uzate. Viteza maximd de rotatie a uneltei nu trebuie sa
depdseasca viteza lamei de fierdstrau.

«Asigurati-vd ca toate butoanele de blocare si toate manerele de prindere
sunt stranse.

« Folositi echipament individual de protectie si conectati ferdstraul la un
extractor de praf extern.

« Desiacest fierdstrdu va tdia lemn si multe materiale neferoase, aceste
instructiuni de operare se refera doar la operatiile de tdiat lemn. Aceleasi
instructiuni se aplicd si la celelalte materiale. Nu tdiati materiale feroase
(fier si otel), fibrociment sau zidarie cu acest fierdstrdul

- Nu'incercati sd taiati piese foarte mici.

- Fixati piesa de prelucrat.

+ Lasati lama s taie liber. Nu fortati.

- Ldsati motorul sd atinga viteza maxima inainte de a efectua tdietura.

OPERAREA

Instructiuni de utilizare
AVERTISMENT: Respectati intotdeauna instructiunile de sigurantd si
normele in vigoare.

A AVERTISMENT: Pentru a reduce riscul vdtdmadrii, opriti unitatea
si deconectati aparatul de la sursa de alimentare inainte de
ainstala si a scoate accesoriile, inainte de a efectua reglajele
sau modificdri de instalare sau atunci cdnd efectuati reparatii.
Asigurati-vd cd comutatorul de pornire se afld in pozitia OPRIT.

O pornire accidentald poate cauza vétdmdiri corporale.

Consultati capitolul Lame de fierastrau din sectiunea Accesorii optionale

pentru a alege lama care corespunde cel mai bine nevoilor dumneavoastra.

Asigurati-va cd aparatul este amplasat pentru a satisface conditiile

dumneavoastrd ergonomice cu privire la indltimea si stabilitatea mesei.
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Amplasarea uneltei trebuie aleasa pentru ca operatorul s aiba o privire
de ansamblu buna si suficient spatiu liber imprejurul aparatului care

sd-i permita manipularea piesei de lucru fard restrictii.

Pentru reducerea efectelor vibratiilor, asigurati-va ca temperatura
ambientald nu este prea rece, utilajul si accesoriile sunt bine intretinute si
dimensiunea piesei de lucru este adecvatd pentru acest utilaj.
Asigurati-va ca cordonul de alimentare nu va interfera cu

munca dumneavoastra.

Pozitia corecta a corpului si mainilor (Fig. N1, N2)
AVERTIZARE: Pentru a reduce riscul de vdtdmdri corporale grave,
adoptati INTOTDEAUNA o pozitie corectd a mainilor, conform
ilustratiei din Figura N1.

AVERTIZARE: Pentru a reduce riscul de vdtdmdri corporale grave, tineti
INTOTDEAUNA unealta ferm pentru a fi pregdtiti pentru o reactie
neasteptatd.

+ Nu pozitionati niciodatd mainile in apropierea zonei de tdiere. Nu tineti

mainile la distanta mai mica de 100 mm fata de lama.

+ Tineti piesa de prelucrat ferm pe masa si ghidati in timpul tdierii.

Tineti mdinile pe pozitie pand cand comutatorul a fost eliberat si lama
s-a oprit complet.

- EFECTUATIINTOTDEAUNA TAIERI N GOL (FARA ALIMENTARE) INAINTEA
TAIETURILOR FINALE PENTRU A PUTEA VERIFICA PARCURSUL LAMEIL NU
INCRUCISATI MAINILE, ASA CUM SE ARATA TN FIGURA N2.

- Tineti ambele picioare bine fixate pe podea si mentineti-va echilibrul. Pe
madsura ce deplasati bratul ferastrdului la stanga si la dreapta, urmati-l cu
corpul si stati usor inclinat in directia de inclinare a lamei.

+ Priviti prin fantele aparatorii atunci cand urmariti o linie trasata cu
creionul.

Comutatorul de declangare (Fig. A2)

Pentru a porni ferastrdul, impingeti maneta de deblocare 23 spre partea
stangd, apoi apdsati comutatorul de declansare 22'. Unealta va functiona
in timp ce comutatorul este apdsat. Permiteti lamei sa atingd viteza maxima
de functionare inainte de efectuarea oricdrei tdieri. Pentru a opri unealta,
eliberati comutatorul. Asteptati ca lama sd se opreascd inainte de a ridica
capul fierastraului. Nu exista nicio dotare pentru blocarea comutatorul pe
pozitia pornit. Un orificiu 24 este prevdzut la comutatorul de declansare
pentru introducerea unei incuietori de blocare a comutatorului.

Fierastraul dumneavoastrd nu este echipat cu o frand electrica automata

a lamei, dar lama fierdstraului trebuie sé se opreasca in 10 secunde de la
eliberarea comutatorului. Aceasta nu este reglabila. In cazul in care timpul
de oprire depdseste in mod repetat 10 secunde, prevedeti repararea uneltei
de cdtre un centru de service autorizat DEWALT.

Asigurati-va cd lama s-a oprit complet inainte de a-l demonta din fanta.

Setarea vitezei variabile (Fig. A2)
Regulatorul de vitezd 35 poate fi utilizat pentru setarea anticipatd a gamei
de vitezd necesare.
+ Rotiti requlatorul de viteza 35 la intervalul dorit, care este indicat cu
o cifra.
- Utilizati viteze ridicate pentru taierea materialelor moi precum lemnul.
Utilizati viteze reduse pentru tdierea metalelor.

Extragerea prafului (Fig. A2, ()

AVERTIZARE: Anumite tipuri de praf, cum ar fi lemnul de stejar

sau fag, sunt considerate a fi cancerigene, in special dacd sunt

tratate cu aditivi de lemn.

- folositiintotdeauna sisteme de aspirare a prafului.

- Asigurati o bund ventilatie a spatiului de lucru.

- Esterecomandat s purtati un aparat respirator adecvat.
Ferdstraul dvs. are un orificiu pentru praf 33, care permite conectarea
sacului de praf furnizat 38 sau a unui sistem se aspirare.

Pentru a atasa sacul de praf
1. Montati sacul de praf 38 la orificiu de extragere a prafului 33.

Pentru a goli sacul de praf
1. Deconectati sacul de praf 38 de la ferdstrdu si scuturati-l usor pentru
a-1 goli.
2. Montati la loc sacul de praf pe orificiul pentru praf 33
Este posibil sa observati ca praful nu va iesi din sac. Acest lucru nu va afecta
performanta de tdiere, dar va reduce eficienta de colectare a prafului de la
ferastrau. Pentru a restabili eficienta colectdrii de praf de rumegus, apdsati
arcul din interiorul sacului de praf atunci cand il goliti si apdsati-| pe partea
cosului gunoi sau a recipientului de praf.
ATENTIE: Nu utilizati niciodatad acest ferdstrau fard sacul de praf
sau fdrd extractorul de praf DEWALT. Praful de lemn reprezintd un
pericol pentru respiratie.

Utilizarea sistemului XPS lumina de lucru cu LED
(Fig. A1, A2)

NOTA: Ferastraul circular pentru tdieri inclinate trebuie conectat la o sursa
de alimentare.
Sistemul XPS pentru lumina de lucru cu LED este echipat cu un comutator
de pornire/oprire 25 Sistemul XPS de lumind de lucru cu LED este
independent de comutatorul de declansare al fierdstraului. Lumina nu
trebuie sé fie aprinsd pentru a utiliza fierastraul.
Pentru a tdia pe o linie de creion trasatd pe piesa de prelucrat:
1. Porniti sistemul XPS, apoi apasati manerul de operare 2 pentru a aduce
lama aproape de lemn. Umbra lamei va apdrea pe lemn.
2. Aliniati linia de creion cu marginea umbrei lamei. Este posibil sd
trebuiasca sa reglati unghiurile de tdiere inclinata si de inclinatie pentru
a se potrivi exact cu linia de creion.

Operatii de decupare (Fig. A1, A2, 0, P)
Daca nu utilizati functia de glisare, asigurati-va cd ati impins inapoi capul
fierdstraului cat de mult posibil si butonul de blocare a sinei 4 este strans.
Astfel veti preveni glisarea fierdstraului pe sine atunci cand piesa de
prelucrat este angrenatd.
Taierea mai multor piese nu este recomandata dar poate fi efectuatd in
sigurantd asigurandu-vd ca fiecare piesd este fixata bine pe masa si ghidaj.
Taierea transversala dreapta
1. Setati si blocati bratul fierastrdului la zero, tineti lemnul ferm pe
masa 15 si pe ghidaj 17,
2. Cubutonul de blocare a sinei @ strans, porniti fierastraul apasand
comutatorul de declansare 22,
3. Atunci cand fierdstraul prinde vitezd, coborati usor bratul pentru a tdia
prin lemn. Lasati intotdeauna lama sa se opreascd complet inainte de
a ridica bratul.

Taiere transversala glisanta (Fig. O)

Atunci cand tdiati ceva cu dimensiunea mai mare decat o piesd de prelucrat
de 51x 150 mm (51 x 105 mm la inclinatie de 45°), utilizati o miscare
oscilantd de du-te -vino cu butonul de blocare a sinei 4 slabit.

Trageti fierastraul spre dumneavoastrd, coborati capul fierdstraului in

jos spre piesa de prelucrat si impingeti usor fierastrdul inapoi pentru

a finaliza taietura.

Nu ldsati fierdstraul sd atinga partea superioara a piesei de prelucrat in timp
ce Tl trageti in afara. Acesta s-ar putea indrepta spre dumneavoastra, putand
cauza vdtamari corporale sau deteriorarea piesei de prelucrat.

Taiere transversala oblica (Fig. P)

Unghiul este de obicei la 45° pentru taierea colturilor dar poate fi setat la
orice valoare intre zero si 50° la stanga sau 60° la dreapta. Continuati ca
pentru taierile transversale drepte.

Atunci cand efectuati o taieturd oblica pe piese de prelucrat mai mari de 51
x 105 mm, care sunt mai scurte pe lungime, asezati intotdeauna partea mai
lunga pe ghidaj.
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Taieturile inclinate (Fig. A1, A2)

Unghiurile inclinate pot fi setate de la 49° dreapta la 49° stdnga si se pot
realiza cu bratul reglat intre 50° la stanga si 60° la dreapta. Consultati
sectiunea Functii si controale pentru instructiuni detaliate despre sistemul
de inclinare.

1. Slabiti butonul de blocare a inclinatiei 31 si miscati fierastrdul la stanga
sau la dreapta dupd necesitdti. Este necesar sa miscati ghidajul 11
pentru a permite jocul. Strangeti butonul de reglare a ghidajului 10
dupd ce ati pozitionat ghidajele.

2. Strangeti bine butonul de blocare a inclinatiei.

In cazul unor unghiuri extreme, ghidajul de pe partea dreaptd sau stangd
ar putea sd trebuiascd scos. Consultati capitolul Reglarea ghidajului din
sectiunea Reglaje pentru informatii importante referitoare la reglarea
ghidajelor pentru anumite taieri inclinate.

Pentru a scoate ghidajul din stanga sau din dreapta, desurubati butonul
de reglare a ghidajului 10 cateva ture si glisati afard ghidajul. Snurul de
ghidaj 36 impiedica scoaterea completa de la ferastrdu sau pierderea.
Dupd ce operatiunile in unghi inclinat sunt gata, repozitionati ghidajele.

Calitatea taieturii

Finetea oricdrei taieturi depinde de un numdr de variabile, cum ar fi

materialul care este tdiat, tipul lamei, gradul de ascutire a lamei si viteza

de tdiere.

Atunci cand se doreste obtinerea unor taieturi fine pentru modelare si alte

lucrdri de precizie, o lamd ascutitd (cu 60 de dinti din carburi metalice) si

0 vitezd de taiere mai redusd, uniforma vor produce rezultatele dorite.
AVERTISMENT: Asigurati-vd cd materialul nu se miscd sau nu alunecd
in timpul tdierii: fixati-l bine pe pozitie. Ldsati intotdeauna lama s se
opreascd complet inainte de a ridica bratul. Dacd sar totusi mici aschii
de lemn din spatele piesei de prelucrat, lipiti o bucatd de bandd adeziva
pe lemn in zona in care se va efectua tdierea. Tdiati prin banda adeziva
siindepdrtati-o cu atentie cand ati terminat.

Taiere fara patrundere (canelare si faltuire)

Fierdstraul este dotat cu un opritor de canelare 28, un surub de reglare

a adancimii 27 si o piulitd fluture 26 pentru a permite tdierea canelurilor.
Instructiunile din sectiunile Tdieri transversale si Tdieri oblice combinate
se referd la taieturile pentru grosimea completa a materialului. Ferastraul
poate efectua, de asemenea, tdieturi care nu formeaza caneluri sau faltuiri
in material.

Taierea canelurilor (Fig. A1, A2)

Consultati Opritor canelare pentru instructiuni detaliate pentru setarea
adancimii de taiere. Pentru a verifica adancimea doritd a taierii trebuie
utilizatd o bucatd de lemn de proba.

1. Tineti piesa de lemn pe masd si pe rigla de ghidaj 1. Aliniati zona
taiatd sub lamd. Pozitionati bratul ferastrdului complet inainte, cu
lama in pozitia in jos. Porniti ferastraul apasand comutatorul de
declansare 22 prezentat in figura A2. Tmpingeti usor bratul ferastraului
napoi pentru a tdia o canelura prin piesa de prelucrat.

2. Eliberati comutatorul de declansare cu bratul ferastraului in jos. Cand
lama de ferastrau s-a oprit complet, ridicati bratul. Lasati lama sa se
opreascd complet inainte de a ridica bratul.

3. Pentru ldrgirea canelurii, repetati pasii 1-2 pand la obtinerea ldtimii
dorite.

Fixarea piesei de lucru (Fig. B)
AVERTIZARE: O piesd de prelucrat care este fixatd, echilibratd si
asiguratd inainte de efectuarea unei tdieturi se poate dezechilibra
dupd ce tdietura a fost finalizatd. O sarcind dezechilibratd poate atinge
fierdstraul sau orice obiect de care acest este atasat, cum ar fi o masa
sau un banc de lucru. Atunci cand efectuati o tdieturd intr-o piesd
ce se poate dezechilibra, sprijiniti piesa corespunzdtor si asigurati-vd
cd fierdstrdul este fixat bine pe o suprafatd stabild. Poate apdrea
vdtdmarea corporald.

AVERTIZARE: Piciorul clemei de fixare trebuie sd ramand fixat
peste baza fierdstrdului ori de cdte ori aceasta este utilizatd. Fixati
intotdeauna piesa de prelucrat de baza fierdstrdului - nu de orice altd
parte a zonei de lucru. Asigurati-vé cd piciorului clemei nu este fixat de
marginea bazei ferdstrdului.
ATENTIE: Utilizati intotdeauna o clema de fixare pentru a mentine
controlul, a reduce riscul de vitamare corporald si de deteriorare
apiesei de prelucrat.
Utilizati clema/menghina de fixare a materialului 37 furnizata impreuna
cu fierastraul. Ghidajul stdng sau drept va glisa dintr-o parte in alta pentru
a ajuta la fixare. Alte dispozitive precum clemele cu arc, clemele tip "F" sau
clemele cu surub pot fi potrivite pentru materiale de anumite dimensiuni
si forme.

Pentru a instala clema
1. Introduceti-o in gaura din spatele ghidajului. Clema ar trebui sa fie
orientata cu fata cdtre partea posterioara a fierdstraului. Canelura de
pe tija clemei trebuie sé fie introdusd complet in bazd. Asigurati-vd ca
aceastd tija este introdusd complet in baza fierdstraului. In cazul in care
canelura este vizibild, clema nu va fi stabila.
2. Rotiti clema la 180° inspre partea frontala a fierdstraului circular.
3. Slabiti butonul pentru a regla clema in sus sau in jos, apoi utilizati
butonul de reglare find pentru a fixa bine piesa de prelucrat.
NOTA: Asezati clema pe partea opusd a bazei atunci cand efectuati taieri
inclinate. EFECTUATI INTOTDEAUNA TAIERI N GOL (FARA ALIMENTARE)
INAINTEA TAIETURILOR FINALE PENTRU A PUTEA VERIFICA PARCURSUL
LAMEI. ASIGURATI-VA CA CLEMA NU INTERFEREAZA CU MISCAREA
FERASTRAULUI SAU A APARATORILOR.

Suport pentru piesele lungi (Fig. D)

SPRIJINITI INTOTDEAUNA PIESELE LUNGI.

Pentru obtinerea celor mai bune rezultate, utilizati stativele 39 DE7023-
XJ sau DE7033 pentru a extinde ldtimea mesei fierdstrdului. Sustineti
piesele lungi de prelucrat folosind mijloace convenabile, precum capre sau
dispozitive similare pentru a preveni caderea capetelor.

Taierea ramelor de tablou, vitrinelor si a altor
obiecte cu patru laturi (Fig. Q, R)

Incercati cateva lucrdri simple utilizand resturi de lemn pand v obisnuiti cu
fierastrdul. Fierdstraul dumneavoastra este unealta perfectd pentru realizarea
colturile cum ar fi cele din figura Q.
Schita 1 din figura R reprezintd o imbinare realizata prin metoda de reglare
ainclinatiei. Imbinarea ilustrata a fost realizatd folosind oricare dintre
urmatoarele metode.
Utilizarea reglajului inclinatiei:
- Inclinatia pentru taierea celor doua placi este reglata la 45° pentru
fiecare, realizandu-se un colt de 90°.
- Bratul fierdstraului este blocat in pozitia zero si butonul de reglare
ainclinatiei este blocat la 45°.
- Lemnul este pozitionat cu partea lata si plata pe masd si cu
marginea ingusta pe ghidaj.
Utilizarea reglajului oblic:
- Aceeasi tdietura poate fi realizatd taind oblic la dreapta si la stdnga,
cu suprafata plata asezata pe ghidaj.

Taierea bordurilor si a altor rame (Fig. R)

Schita 2 din figura R descrie o imbinare realizata setand bratul fierastrdului
la 45° pentru tdierea oblica a celor doud placi pentru a realiza un colt la 90°.
Pentru a realiza acest tip de imbinare, setati butonul de reglare a inclinatiei
la zero si bratul fierastrdului la 45°. Incé o data, pozitionati lemnul cu partea
latd si plata pe masd si cu marginea ingusta pe ghidaj.

Cele doua schite din figura R sunt doar pentru obiecte cu patru laturi. Pe
madsura ce numdrul de laturi se modificd, se modifica si unghiurile oblice
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si cele inclinate. Tabelul de mai jos prezintd unghiurile potrivite pentru
o varietate de forme, presupunand cd toate laturile au lungime identica.

NUMAR DE LATURI UNGHI DE TAIERE OBLICA SAU INCLINATA
4 45°
5 36°
6 30°
7 257°
8 225°
9 20°
10 18°

Pentru o forma care nu este cuprinsd in tabel, utilizati formula urmdtoare:
Tmpartiti 180° la numarul de laturi si rezulta unghiul de taiere oblicd (daca
materialul este tdiat vertical) sau unghiul de inclinatie (dacd materialul este
taiat pe lungime).

Taieri oblice combinate (Fig. S)

Taietura oblicd combinata este o tdietura efectuatd folosind un unghi oblic

si un unghiinclinat in acelasi timp. Acest tip de tdiere se utilizeazd pentru

realizarea ramelor sau a cutiilor cu laturi oblice precum cea din Figura S.

AVERTIZARE: Dacd unghiul de tdiere variaza de la tdieturd la tdieturd,
verificati dacd butonul de blocare a inclinatiei si manerul de blocare
pentru tdietura oblicd sunt bine stranse. Aceste dispozitive trebuie s

fie stranse dupd efectuarea oricdror modificdri ale unghiului inclinat
sau oblic.

Diagrama de mai jos vd va ajuta sa selectati setdrile corespunzatoare de

unghi inclinat si unghi inclinat pentru taieturile inclinate compuse comune.

+ Selectati unghiul dorit A (Fig. S) pentru proiectul dumneavoastra si
localizati-l pe arcul corespunzator din diagramd.

- Din punctul respectiv, urmariti diagrama drept in jos pentru a gasi
unghiul corect de inclinatie si urmariti transversal pentru a gasi unghiul
inclinat corect.

- Setatifierastrdul la unghiurile prescrise si efectuati cateva tdieturi de
probd. Exersati asamblarea pieselor tdiate.

450, 5 10 15 20 2 30 35 40 45
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Setati acest unghi oblic pe fierdstrau

40 5

Setati acest unghi inclinat pe fierdstrau

Exemplu: Pentru a realiza o cutie cu 4 laturi si cu unghiul exterior de 26°
(unghiul A, Fig. S), folositi arcul de sus din dreapta. Gasiti 26° pe scala
arcului. Urmati linia orizontala de intersectie in ambele pdrti pentru a obtine
setarea unghiului de taiere oblica pe fierdstrau (42°). Urmati linia verticala
de intersectie in sus sau in jos pentru a obtine setarea unghiului inclinat

pe fierastrau (18°). Incercati intotdeauna taieturile pe o bucatd de lemn de
aruncat pentru a verifica setarile de pe ferdstrau.

Taierea plintelor (Fig. J, T)

Pentru a finaliza tdieturile drepte de 90°, pozitionatilemnul pe ghidaj si
mentineti-l in pozitie, dupa cum se aratd in figura T. Porniti ferastrdul, ldsati
lama sd atinga viteza maximd si coborati bratul in taieturd.

Taierea plintelor de la 76 mm la 171 mm indltime verticala
impotriva ghidajului (Fig. J, T)

NOTA: Utilizati maneta de blocare a glisérii 59, prezentata in figura J, atunci
cand taiati plinte cu dimensiuni de la 76 mm la 171 mm pe verticald cu
sprijin pe ghidaj.

Asezati materialul conform Figurii T.

Toate tdierile trebuie facute cu partea posterioara a plintei pe ghidaj si cu
partea inferioara a acesteia pe masa.

Coltul interior Coltul exterior

laturastingd  Taiati oblic la sténga la 45°

Pdstrati latura stangd

Tdiati oblic la dreapta la 45°
Pdstrati latura stangd

Laturadreaptd  Tdiati oblic la dreapta la 45°

Pdstrati latura dreaptd

Tdiati oblic Ia stanga la 45°
Pdstrati latura dreaptd

Materialul cu o dimensiune de pand la 171 mm poate fi téiat conform descrierii de mai sus.

Taierea corniselor (Fig. A1, U1, U2)

Fierastraul circular pentru taieri inclinate poate fi utilizat pentru operatiuni
de tdiere a corniselor. Pentru a se potrivi corect, cornisele trebuie taiate
combinat, cu maximé precizie.

Fierdstraul dumneavoastra are puncte speciale prestabilite de blocare

a tdierii oblice la 31,62° la stanga si la dreapta pentru tdierea corniselor la
unghiul corespunzator si opritoare pentru inclinatie la 33,86° la stanga si
la dreapta. Scala pentru inclinatie @ are, de asemenea, un marcaj la 33,9°.
Tabelul de mai jos va arata setarile corecte pentru tdierea corniselor.
NOTA: Efectuarea de taieri-test pe materiale care nu va trebuie este
foarte importanta!

Instructiuni pentru taierea corniselor drepte si utilizarea
functiilor combinate (Fig. U1)

1. Ornamentul trebuie sa stea drept cu partea platd posterioard in jos pe
masa fierastraului 5.

2. Asezati partea superioara a ornamentului pe ghidaj 11
3. Setdrile de mai jos sunt pentru taierea corniselor arcuite la 45°.

Coltul interior Coltul exterior

latura  Inclinatila stanga 30° Indlinati la dreapta 30°
stingd  Masa fierdstraului setatd la 35.26° la Masa fierdstrdului setatd la 35.26° la
dreapta stanga
Pdstrati capdtul stang al tdieturii Pdstrati capdtul stang al tdieturii
latura  Inclinati la dreapta 30° Inclinati la stanga 30°
dreaptd  Masa fierdstraului setatd la 35,26° la Masa fierdstraului setatd la 35.26° la

stanga
Pdstrati capatul drept al tdieturii

dreapta
Pdstrati capatul drept al tdieturii

4. Aceste setdri sunt pentru tdierea corniselor realizate in unghiuri de 52°
pe partea superioara si de 38° pe partea inferioara.

Coltul interior Coltul exterior

latura  Inclinatj la stanga 33,9° Indlinatj la dreapta 33,9°
stingd  Masa fierdstraului setatd la 31.62° la Masa fierdstrdului setatd la 31.62° la
dreapta stinga
Pdstrati capdtul stang al tdieturii Pdstrati capdtul stang al tdieturii
latura  Inclinati la dreapta 33,9° Tnclinati la stanga 33,9°
dreaptd  Masa fierdstraului setatd la 31,62° la Masa fierdstraului setatd la 31.62° la

stanga
Pastrati capatul drept al taieturii

dreapta
Pastrati capatul drept al tieturii

Metoda alternativa de taiere a corniselor

Taierea corniselor utilizand aceastd metodd nu necesitd o taiere inclinatd.
Pot fi realizate modificdri de moment ale unghiului oblic férd afectarea
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unghiului inclinat. Atunci cand intalniti colturi in alt unghi decat la 90°,
fierastraul poate fi usor si rapid reglat pentru acestea.
Instructiuni pentru taierea corniselor inclinate intre ghidaj
ti baza fierastraului pentru toate taierile (Fig. U2)

1. Inclinati ornamentul in asa fel incat partea inferioard a acestuia (partea

care va fi pe perete atunci cdind este montat) sa fie peste ghidaj A% iar

partea superioard pe masa fierastraului 15.
2. Partile plate ale partii posterioare a ornamentului trebuie sd fie asezate
in unghi drept pe ghidaj si masa fierastraului.
Coltul interior Coltul exterior

Latura stangd Tdiati oblic la dreapta la 45°
Pdstrati latura dreaptd

Tiati oblic la stanga la 45°
Pdstrati latura dreaptd

Latura dreaptd Tdiati oblic la stanga la 45°
Pdstrati latura stangd

Tiati oblic la dreapta la 45°
Pdstrati latura stangd

Taieri speciale
AVERTIZARE: Nu efectuati niciodatd o tdiere decdt dacd
materialul este fixat pe masd si pe ghidaj.

Taierea aluminiului (Fig. V1, V2)

UTILIZATI INTOTDEAUNA LAMA DE FIERASTRAU CORESPUNZATOR
FABRICATA SPECIAL PENTRU TAIEREA ALUMINIULUI.

Anumite piese de prelucrat pot necesita utilizarea unei cleme sau a unui
dispozitiv de prindere pentru prevenirea miscdrii in timpul tdierii. Asezati
materialul in asa manierd incat sd tdiati cea mai subtire sectiune transversald,
asa cum este prezentat in figura V1. Figura V2 ilustreazd modalitatea gresita
de tdiere a acestor materiale extrudate.

Utilizati un baton de ceard lubrefiant atunci cand taiati aluminiu. Aplicati
batonul de ceard direct pe lama fierdstraului 44 inainte de efectuarea
taieturii. Nu aplicati niciodata batonul de ceard pe o lamd in miscare. Ceara
asigura lubrifierea corespunzdtoare si previne lipirea resturilor de material
de lamad.

Material arcuit (Fig. W1, W2)

Atunci cand taiati material curbat, pozitionati-l intotdeauna conform

Figurii W1 si niciodata ca in Figura W2. Pozitionarea incorectd a materialului
va determina ciupirea lamei.

Taierea conductelor din plastic sau alte materiale rotunde
Conductele de plastic pot fi usor taiate cu fierdstraul. Tdierea se face exact
cain cazul lemnului si ESTE NECESARA FIXAREA FERMA A ACESTORA
PE GHIDAJ PENTRU A PREVENI ROSTOGOLIREA. Acest lucru este foarte
important cand realizati tdieri in unghi.

Taierea materialelor de dimensiuni mari (Fig. X)

Ocazional, o bucatd de lemn va fi prea mare pentru a se potrivi sub
apdrdtoarea inferioard. Daca se intampld acest lucru, asezati degetul mare
drept pe partea superioard a protectiei ‘1 si rotiti protectia suficient pentru
a sterge piesa de prelucrat, dupd cum se aratd in Figura Y. Evitati s faceti cat
mai mult posibil, dar daca este necesar, fierdstraul va functiona corect si va
face o taiere mai mare. NU LEGATI, LIPITI CU BANDA SAU MENTINETIIN ALT
FEL APARATOAREA DESCHISA ATUNCI CAND UTILIZATI FIERASTRAUL.

INTRETINEREA

Unealta dvs. electricd DEWALT a fost conceputa pentru a opera o perioadd
indelungata de timp, cu un nivel minim de intretinere. Functionarea
satisfacdtoare continud depinde de ingrijirea corespunzdtoare a uneltei si de
curatarea periodica.
A AVERTISMENT: Pentru a reduce riscul vatdmadrii, opriti unitatea
si deconectati aparatul de la sursa de alimentare inainte de
a instala si a scoate accesoriile, inainte de a efectua reglajele
sau modificdri de instalare sau atunci cand efectuati reparatii.
Asigurati-vd cd comutatorul de pornire se afld in pozitia OPRIT.
O pornire accidentald poate cauza vétdmdiri corporale.

20

AVERTISMENT: Pentru a reduce riscul de vdtdmare corporald
gravd, NU atingeti cu degetele sau mdinile punctele ascutite ale
lamei in timpul efectudrii oricdrei operatiuni de intretinere.

NU utilizati lubrifianti sau agenti de curdtire (in special spray sau aerosoli)

in apropierea apdratorii din plastic. Materialul policarbonat utilizat la

construirea aparatorii poate fi atacat de anumite substante chimice.

0

N
Lubrifierea

Unealta dvs. electrica nu necesita lubrifiere suplimentara.

3N

Curatarea

Tnainte de utilizare,verificati cu atentie aparatoarea superioara, aparatoarea
inferioara si furtunul de praf pentru a vd asigura cd vor functiona corect.
Asigurati-va ca aschiile, praful sau particulele piesei de lucru nu pot conduce
la blocarea uneia dintre functii.
In cazul fragmentelor din piesa de prelucrat blocate intre lama ferastraului
si aparatori, deconectati utilajul de la alimentare si urmati instructiunile
din sectiunea Inlocuirea sau montarea lama ferdstréului. Indepartati
fragmentele blocate si asamblati la loc lama fierdstraului.
Curdtati periodic resturile de praf si aschii din jurul SI DE SUB baza si masa
rotativd.
AVERTISMENT: Suflati murddria si praful din carcasa principald cu aer
uscat de indatd ce se strange murddrie in interiorul si in jurul orificiilor
de aerisire. Purtati echipament de protectie aprobat pentru ochi si
0 mascd aprobatd de praf atunci cand efectuati procedura urmdtoare.
A AVERTISMENT: Nu utilizati niciodatd solventi sau alte produse
chimice puternice pentru curdtarea componentelor nemetalice ale
uneltei. Aceste produse chimice pot deprecia materialele utilizate in
aceste componente. Folositi o carpd umezitd doar cu apd si cu sdpun
delicat. Nu permiteti niciodatd patrunderea vreunui lichid in unealtd;
nu scufundati niciodatd vreo parte a uneltei in lichid.

Curatarea luminii de lucru

Curdtati cu atentie rumegusul si resturile de material de pe lentilele
luminii de lucru cu un betisor de ureche. Acumularile de praf pot bloca
lampa de lucru si pot impiedica indicarea precisd a liniei de tdiere.

NU utilizati solventi de niciun fel; acestia pot deteriora lentilele.
Scoateti lama de pe fierdstrau si indepadrtati rasina si depunerile de pe
acesta.
Curatarea tubului de praf (Fig. A1)
Scoateti fierdstraul din priza si ridicati complet capul acestuia, scadeti
presiunea aerului sau utilizati un stift de lemn pentru a curdta praful din tub
18.

Accesorii optionale (Fig. B-E)
AVERTISMENT: Deoarece accesoriile, altele decdt cele oferite de
DEWALT, nu au fost testate cu acest produs, utilizarea acestora cu
unealta dvs. poate fi riscantd. Pentru a reduce riscul de vatdmare, se
recomandd numai utilizarea de accesorii DEWALT.

Sac pentru praf: DW7053-XJ (Fig. C)

Sacul de praf este echipat cu un fermoar pentru facilitarea golirii i sacul
pentru praf 38 va capta mare parte din rumegusul produs.

Stative: DE7023-XJ, DE7033-XJ (Fig. D)

Stativul 39 este utilizat pentru extinderea Iatimii mesei fierdstraului.

Console de fixare: DE7025-XJ (Fig. E)

Consolele de fixare 40 sunt utilizate pentru montarea fierdstraului pe un
banc de lucru.

LAMELE DE FIERASTRAU: INTOTDEAUNA UTILIZATI LAME DE FIERASTRAU
DE 305 mm CU ORIFICII PENTRU AX DE 30 mm. VITEZA ESTIMATA TREBUIE
SA FIE DE CEL PUTIN 4800 RPM. Nu utilizati niciodatd o lama cu diametru
mai mic. Acesta nu va putea fi protejat corespunzator. Utilizati doar
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lame pentru tdieri transversale! Nu utilizati lame pentru spintecare, lame
combinate sau lame cu unghiurile dintilor mai mari de 5°.

DESCRIEREA LAMELOR

UTILIZARE ‘ DIAMETRU DINTI

Lamelor de fierastrau pentru constructii (secfiune subtire cu suprafatd
anti-aderentd)

Scop general 305 mm 40

Tdieri transversale fine 305 mm 60

Lamele de fierastrau pentru prelucrarea lemnului (asigurd tdieri fine si
curate)

Taieri transversale fine 305 mm 80

Metale neferoase 305 mm 9%

Consultati reprezentantul pentru informatii suplimentare despre accesoriile
corespunzdtoare.

Protejarea mediului inconjurator
Colectarea selectiva. Produsele si acumulatorii marcati cu acest
E simbol nu trebuie sa fie aruncate impreuna cu gunoiul menajer.
Produsele si acumulatorii contin materiale care pot fi recuperate
sau reciclate, reducand cererea de materii prime. Vd rugdm sa
reciclati produsele electrice si acumulatorii in conformitate cu prevederile
locale. Mai multe informatii sunt disponibile la www.2helpU.com.
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DEWALT

Garantie legala de conformitate' pentru produsele Stanley
Black & Decker

PrOQUS: ..o
Cod: oo
Serie Masing: .......ccooovevveriiniieriiniies Lot
ceers ..

Serie statie INCArCArE: ..o

Serie acumulatori:

Distribuitorul (vanzator autorizat/magazin)/adresa, tel., fax:

Data: ..o

Cumparatorul a fost informat asupra caracteristicilor si

a domeniului de utilizare ale produsului. S-a efectuat proba de
functionare a produsului, a fost instruit cumparatorul cu privire
la modul de functionare si normele de sigurantd a muncii,

s-a predat produsul impreuna cu accesoriile in perfecta stare de
functionare, s-au predat instructiunile in limba romana privind
transportul, depozitarea, utilizarea si intretinerea. S-a verificat
corectitudinea datelor inscrise in garantia legald de conformitate
(,Documentul’).

Conditiile de garantie de mai jos fac parte din prezentul
document si au fost luate la cunostinta de catre
Cumpadrator.

Persoana care aduce produsul si prezinta actele de proprietate
Documentul si factura sau bonul fiscal in original sau in copie
este consideratd imputernicita sa reprezinte proprietarul in
relatia cu distribuitorul (vanzatorul) autorizat.

Conform prevederilor legale?, consumatorii (definiti drept orice
persoana fizica sau grup de persoane fizice constituite in
asociatii, care actioneaza in scopuri din afara activitatii sale
comerciale, industriale sau de productie, artizanale ori liberale),
au urmatoarele drepturi cu privire la orice neconformitate care
exista la momentul livrarii produsului si care este constatata intr-
un termen de doi ani de la aceasta data:

Stanley Black & Decker Romania SRL
Phoenicia Business Center

Strada Turturelelor Nr. 11A, Etaj 4
Module 12-15, Sect. 3, Bucuresti

Tel: +4021.320.61.05

Fax: +4037.225.36.84

Email: Office.Bucharest@sbdinc.com

Sa ceara repararea produsului sau inlocuirea acestuia,
fara plata, intr-o perioada de timp rezonabila ce nu poate
depasi 15 zile calendaristice de la data la care a fost adusa
la cunostinta vanzatorului lipsa conformitétii si fara vreun
inconvenient semnificativ pentru consumator, tindnd seama
de natura produselor si de scopul pentru care consumatorul
a solicitat produsele in cauza.

Consumatorul nu va putea opta intre reparatie si inlocuire
daca masura corectiva aleasa este imposibila (daca nu se
pot asigura produse identice pentru inlocuire) sau daca,

in comparatie cu cealaltd masurd corectiva disponibila,

ar fi disproportionata si ar impune costuri nerezonabile
vanzatorului, ludnd in considerare toate circumstantele
(inclusiv valoarea produselor in cazul in care nu ar fi
existat neconformitatea, gravitatea neconformitatii sau
daca masura corectiva alternativa ar putea fi executata
fara vreun inconvenient semnificativ pentru consumator).
De asemenea, vanzatorul poate refuza sa aduca in
conformitate produsele daca reparatia sau inlocuirea

este imposibila sau i-ar impune costuri care ar fi
disproportionate, lu&nd in considerare toate circumstantele,
precum cele descrise anterior;

Tn cazul in care neconformitatea este remediata prin
reparatie, termenul de doi ani mentionat mai sus se
prelungeste cu timpul de nefunctionare a produsului, din
momentul la care a fost adusa la cunostinta vanzatorului
lipsa de conformitate pana la predarea efectiva a produsului
in stare de utilizare normali cétre consumator. In cazul in
care neconformitatea este remediata prin inlocuire, pentru
produsele care inlocuiesc produsele neconforme, un nou
termen de doi ani incepe sa curga de la data inlocuirii.

Sa ceard reducerea corespunzatoare a pretului sau

rezolutiunea contractului, in cazul in care nu beneficiaza

de repararea sau inlocuirea produsului sau masurile
reparatorii nu au fost luate intr-o perioada rezonabila,
intrucat:

a) vanzatorul nu a finalizat reparatia sau inlocuirea
produselor ori a refuzat sa aduca in conformitate
produsele, motivand ca reparatia sau inlocuirea este
imposibila ori i-ar impune costuri disproportionate,

b)  in pofida eforturilor vanzatorului de a o remedia, in
continuare se constata o neconformitate,

! Garantia legala de conformitate reprezinta protectia juridica a consumatorului rezultata prin efectul legii in raport cu lipsa de conformitate, reprezentand obligatia legala
a vanzatorului fata de consumator ca, fara solicitarea unor costuri suplimentare, sa aduca produsul la conformitate, incluzand restituirea pretului plétit de consumator,
repararea sau inlocuirea produsului, daca acesta nu corespunde conditiilor enuntate in declaratiile referitoare la garantie sau in publicitatea aferenta

2 Ordonanta de Urgenta nr. 140/2021 privind anumite aspecte referitoare la contractele de vanzare de bunuri; Ordonanta Guvernului nr. 21/1992 privind protectia

consumatorilor.



c) neconformitatea este de o asemenea gravitate incat
justifica o reducere de pret sau dreptul la incetarea
imediata a contractului de vanzare, sau

d)  vanzatorul a declarat ca nu va aduce produsele
in conformitate intr-un termen rezonabil sau fara
inconveniente semnificative pentru consumator ori
acest lucru reiese clar din circumstantele cazului.

Rezolutiunea nu este posibila daca lipsa conformitatii este

minora. Reducerea de pret va fi proportionala cu diminuarea

valorii produselor, in comparatie cu valoarea pe care
produsele ar avea-o daca ar fi in conformitate.

Consumatorii pot sa opteze pentru 0 anumita masura corectiva

din cele enumerate mai sus in cazul in care neconformitatea

produselor este constatata la scurt timp dupa livrare, fara

a depasi 30 de zile calendaristice.

Dupé expirarea termenului de doi ani mentionat mai sus,

consumatorii pot pretinde remedierea sau inlocuirea produselor

care nu pot fi folosite in scopul pentru care au fost realizate ca
urmare a unor vicii ascunse aparute in cadrul duratei medii de
utilizare, in conditiile legii.

Pana la proba contrara, lipsa de conformitate aparuta in termen

de un an de la livrarea produsului se prezuma ca a existat

la momentul livrarii acestuia, cu exceptia cazurilor in care

prezumtia este incompatibila cu natura produsului sau a lipsei de

conformitate.

Durata medie de utilizare a produselor de 6 (sase) ani de la data

achizitiei.

Piesele de schimb nlocuite la produs beneficiaza de garantie

numai in cazul in care acestea au fost montate intr-un centru

autorizat de intretinere si reparatii.

Tn cadrul termenului de garantie, vanzatorul suports toate

costurile privind repararea sau inlocuirea pieselor de schimb

executate defecte. Pentru lucrarile de reparatie executate se
acorda garantie. Garantia nu se extinde asupra accesoriilor
consumabilelor (precum baterii, furtunuri, curele, perii
colectoare, lanturi, cutite, lance, pistol, cap prindere lama, role
ghidaj, cablu alimentare, intinzator lant, bujii, ulei, filtre aer

si benzind) care intra in componenta produsului, cu exceptia

cazului in care acestea prezinta vicii ascunse.

Produsele din gamele Black & Decker si Stanley FatMax

sunt de uz gospodaresc (bricolaj) si nu sunt destinate

uzului profesional, prestarii de servicii sau lucrari catre
terti.

Adaugati ulei la generatoarele Black & Decker. Verificati

periodic nivelul de ulei al generatoarelor si compresoarelor. Este

interzisa utilizarea generatoarelor pentru invertoare sau aparate
de sudura.

Situatii excluse de la aplicarea garantiei legale de

conformitate:

1. Nerespectarea de catre consumator a conditiilor de
transport, manipulare, instalare, depozitare, utilizare
(inclusiv scopul utilizarii) si intretinere precizate in
instructiunile ce insotesc produsul.

2. Defectele care au aparut ca urmare a utilizarii unor
accesorii ori consumabile care nu sunt originale Stanley

Black & Decker Romania ori care nu sunt compatibile cu
produsul.

3. Defectiunilor cauzate de necunoasterea omiterea sau
neglijarea ludrii masurilor de siguranta in utilizarea
produselor de catre consumator, ori accidentelor cauzate
din aceste motive.

In cazul in care constatati deteriorari (lovituri/defecte) la

produsele Stanley Black & Decker Romania, va rugam sa va

adresati celui mai apropiat centru service autorizat mentionat la
adresa web-site-ului www.2helpU.com ori vanzatorului.

Garantia de durabilitate oferita de Stanley Black & Decker

in eventualitatea putin probabila ca scula dvs. electrica s& se

defecteze din cauza materialelor de fabricatie in mai putin de un
an de la cumparare, Stanley Black & Decker Romania SRL cu
sediul in Bucuresti, Strada Turturelelor Nr. 11A, Bloc Phoenicia

Business Center, Bucuresti,Sector 3, va garanteaza ca va repara

sau va nlocui piesa defecta complet gratuit, sau - la discretia

noastra - vom inlocui intreaga sculd electrica gratuit.

Utilizatorii MyDeWALT si My STANLEY care isi inregistreaza in

cel mult 28 de zile de la cumparare produsele eligibile conform

termenilor si conditilor DEWALT si STANLEY pe platformele
destinate (http://lwww.dewalt.ro/3/, respectiv,
https:/lwww.stanleyworks.ro/warranty) pot extinde gratuit
garantia de durabilitate acordata de Stanley Black & Decker
pana la trei ani.

Pentru a beneficia de aceasta garantie este necesara

prezentarea dovezii cumpararii, certificatul de garantie si

imprimarea certificatului de garantie extinsa celui mai apropiat
centru service autorizat mentionat la adresa web-site-ului
www.2helpU.com ori vanzatorului.

Unele produse sunt excluse de la posibilitatea extinderii

garantiei de durabilitate acordate de Stanley Black & Decker

pana la 3 ani. Aceste produse sunt enumerate in Termenii si

Conditiile DeWALT si Stanley la adresa

https:/lwww.dewalt.ro/3/warrantystatement/.

Prezenta garantie de conformitate se completeaza cu Termenii

si Conditiile DeWALT si Stanley, care pot fi accesati la acest link:

https:/lwww.dewalt.ro/3/warrantystatement/.

Prezenta garantie de durabilitate oferita de Stanley

Black & Decker, in calitate de producator al bunurilor,

nu afecteaza drepturile pe care dvs. le aveti impotriva

vanzatorului in temeiul garantiei legale de conformitate,

astfel cum sunt acestea detaliate mai sus.

Garantia acordata persoanelor juridice

Tn cazul persoanelor juridice termenul de garantie aplicabil este

de un an de la data achizitiei. Acest termen de garantie este

aplicabil tuturor produselor Stanley Black & Decker Romania,
respectiv atat produselor pentru uz profesional cat si celor
pentru uz gospodaresc (bricolaj).

Tn cadrul acestui termen, cumparétorul persoana juridica poate

solicita inlocuirea sau repararea produsului.

Situatiile care duc la pierderea garantiei legale de conformitate,

descrise mai sus, sunt aplicabile si in cazul garantiei acordate

persoanelor juridice.



REPARATII IN PERIOADA DE GARANTIE

Data intrarii:

Data reparatiei:

Defectiune:

Comanda reparatie:

Data predarii:

Clientul confirmd prin semnatura executarea gratuitd a reparatiei in garantie si primirea produsului reparat.

Semnatura client:

Semnatura si stampila service:

Data intrarii:

Data reparatiei:

Defectiune:

Comanda reparatie:

Data predarii:

Clientul confirmd prin semnatura executarea gratuitd a reparatiei in garantie si primirea produsului reparat.

Semnatura client:

Semnatura si stampila service:

Data intrarii:

Data reparatiei:

Defectiune:

Comanda reparatie:

Data predarii:

Clientul confirm& prin semnatura executarea gratuitd a reparatiei in garantie si primirea produsului reparat.

Semnatura client:

Semnatura si stampila service:




LISTA CENTRELOR SERVICE AUTORIZATE

Nr. |Oras Agent Service Adresa Email Telefon Fax

1 |Bucuresti YALCO ROMANIA SRL |Sos. Pipera nr.48,020112 service@yalco.ro +4021232 3147 |+4021 2323176
+4021232 3149

2 |Bucuresti Edelweiss Grup SRL Str. Drumul Osiei nr. 76 62395 service@edelweissgrup.ro +4021319 13 13 |+4021 31913 14

3 |Ploiesti METATOOLS SRL Str. Poligonului Nr. 2 100070 service@Metatools.ro +40374 473 034 |+40244 406 698
+40747 118 112

4 |Bacau PARTENER SRL Calea Moinesti nr. 34 600281 service@partner.ro +4023 451 03 77 |+40234 510 955

5 [Cluj EPINVEST S.R.L. Stra. Avram lancului Nr. 502-504 407280 service@epinvest.ro +40745 637 949 | +40264 594 565

6 |BaiaMare [PROTOOLSS.RL. Str. luliu Maniu, Nr. 28 430131 office@protools.ro +40262 218 794 |+40262 276 535

7 |[Constanta  [TRITON SRL B-dul Aurel Vlaicu, Nr. 217 office@triton.com.ro +4037 048 41 55 |+4037 048 41 18

8 |[Tulcea ABC International SRL | Str. Babadag, Nr. 5, Bl. 1, Sc. A, Parter service@unelte.com.ro +40240 518 260 |+40240 517 669

9 |Bucuresti ADN COM AUTOSERV  |STR MARGEANULUI 107A 051044 service@adn-facom.ro +4021 420 21 44 |+40766 078532
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