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DANSK

RADIALARMSAV DW720

Tillykke!

Du har valgt en DEWALT maskine. Mange &rs erfaring, inserdig
produktudvikling og innovation ger DEWALT til en af de mest palidelige
partnere for professionelle brugere.

EF-Overensstemmelseserklaring

C€

DW720
DeWALT erkleerer at disse veerktojer er konstrueret i

Indholdsfortegnelse henhold til EU-direktiverne: 89/392/EQF, 89/336/EQF, 73/23/EQF,

Tekniske data da -1 EN 61029, EN 55104, EN 55014, EN 61000-3-2 & EN 61000-3-3.

EF-Overensstemmelseserklaring da-1

Sikkerhedsinstruktioner da-2 For yderligere information bedes De venligst kontakte DEWALT péa

Kontroller emballagens indhold da-3 nedenstéende adresse eller se bagsiden af brugervejledningen.

Beskrivelse da-3

El-sikkerhed da-3 Lydniveauet er i overensstemmelse med EU-direktiverne 86/188/EQF &

Anvendelse af forlaengerkabel da-3 89/392/EQF, malt i henhold til DIN 45635:

Samling og justering da-3

Brugervejledning da-6 DW720

Ekstraudstyr da-7 L, (ydniveau) dB(A) 83,7

Vedligeholdelse da-8 L, (akustisk styrke) dB(A) 90,7

Garanti da-9 * ved operaterens ore

Opslagstabel da-10

Tekniske data A Anvend herevasrn, hvis lydniveauet overstiger 85 dB(A).

DW720

Motoreffekt (indgang) W 1450 Den veegtede geometriske middelveerdi af

Motoreffekt (udgang) W 1100 accelerationsfrekvensen i henhold til DIN 45675:

Spaending V 230

Klingediameter (maks) mm 250 DW720

Huldiameter mm 30 <2,5m/s?

Spindeldiameter mm 20

Ubelasted hastighed m/min, 50 Hz 2800 TUV Rheinland

Ubelasted hastighed m/min, 60 Hz 3400 Sicherheit und Umweltschutz GmbH

Savedybde ved 90° mm 68 Am Grauen Stein

Savedybde ved 45° mm 50 D-51105 KéIn

Maks. tveersavningskapacitet ved 0° Germany

i 256 mm materiale mm 380

Maks. geringssavningskapacitet ved 45° Cert. No.

i 25 mm materiale hejrehands mm 245 BM 9511442 01
venstrehands mm 260

Maks. tveersavningsbredde mm 380 Produktudviklingsdirekter

Maks. spaltesavningsbredde mm 640 Horst GroBmann

Total mal mm 148 x 95 x 150

Stevudsugningsadapter mm 100

Vaegt kg 52,5

Standardudstyr:

TCT-klinge, klingeskaerm og veerktej, nulspaendingsafbryder.

Sikringer:

230 V maskiner 10A

Felgende piktogrammer anvendes i denne handbog:

Angiver risiko for personskade, livsfare eller adeleeggelse af
veerktgjet, hvis brugervejledningens instruktioner ikke folges.

Angiver risiko for elektrisk stad.

> B> B

Skarpe kanter.

| /54,‘,%

DeWALT, Richard-Klinger-StraBe 40,
D-65510, Idstein, Tyskland
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DANSK

Sikkerhedsinstruktioner

Laes brugsanvisningen igennem, inden maskinen tages i brug.
Opbevar brugsanvisningen let tilgeengeligt, sa alle, der bruger
maskinen, har adgang til brugsanvisningen.

Foruden nedenstaende instruktioner, ber Arbejdstilsynets regler altid
folges.

ADVARSEL!

Nar man anvender elveerktgj, skal felgende grundlaeggende
sikkerhedsinstruktioner altid falges for at nedsaette risikoen for
elektriske stod, personskader og brand.

1 Brug hgreveern
Lydniveauet ved bearbejdning af forskellige materialer kan variere,
af og til overstiger niveauet 85 dB(A). For at beskytte sig selv, skal man
altid anvende hereveemn.
2 Hold arbejdsomradet i orden
Uordentlige arbejdsomrader og arbejdsbaenke indbyder til skader.
3 Teenk pa arbejdsmiljoets indflydelse
Udseet ikke elveerktej for regn. Anvend ikke elveerktej pa fugtige eller
vade pladser. Serg for en god belysning over arbejdsomradet.
Anvend ikke elveerktej i naerheden af let anteendelige veesker eller gasser.
4 Beskyt dig mod elektriske stod
Undga kropskontakt med dele, der har jordforbindelse
(f.eks. rar, radiatorer, komfurer, koleskabe). Ved ekstreme
arbejdsforhold (f.eks. hgj fugtighed, forekomst af metalstov osv.) kan
den elektriske sikkerhed oges ved at tilkoble en fejlstromsafbryder.
5 Hold bernene pa afstand
Lad ikke bern komme i berering med veerktgijet eller forleengerledningen.
Det er pakrasvet at holde bern under 16 &r under opsyn.
6 Opbevar veerktoj sikkert
Nar elvaerktojet ikke anvendes, skal det opbevares pa et tort,
hejt placeret sted, last inde, uden for berns raskkevidde.
7 Overbelast ikke elvaerktgj
Man arbejder bedre og mere sikkert inden for det anferte effektomrade.
8 Brug det rigtige elvaerktoj
Tving ikke elveerktgj til at udfere arbejde, som er beregnet til kraftigere
vaerktej. Brug ikke veerktej til formal, det ikke er beregnet til, brug f.eks.
ikke en handrundsav til at save kviste eller braande.
9 Klaed dig rigtigt pa
Beer ikke lost haengende tgj eller smykker. De kan sidde fast i
bevaegelige dele. Gummihandsker og skridsikre sko anbefales ved
udenders arbejde. Brug harnet, hvis du har langt hér.
10 Brug beskyttelsesbriller
Brug beskyttelsesbriller for at forhindre, at du far stev i gjnene,
hvilket kan forarsage skade. Hvis der opstar meget stov, bruges ogsa
stovmaske.
11 Ledningen ma ikke mishandles
Beer aldrig veerktgjet i ledningen og treek ikke i ledningen for at tage
kontakten ud af stikket. Udseet ikke ledningen for varme, olie eller
skarpe kanter.
12 Seaet arbejdsemnet fast
Brug skruetvinger eller skruestik for at speende arbejdsemnet fast. Det
er sikrere end at bruge handen, og du far begge haender fri til arbejdet.
13 Streek dig ikke for meget
Sorg for, at du altid har sikkert fodfeeste og balance.
14 Vedligehold veerktojet omhyggeligt
Hold veerktejet skarpt og rent. Folg instruktionerne med hensyn til
pasning og udskiftning af tilbeher.
Kontroller elvaerktajets ledning regelmaessigt og fa den repareret hos et
autoriseret serviceveerksted, hvis den er beskadiget. Kontroller
forleengerledninger regelmaessigt og udskift dem, hvis de er
beskadigede. Hold handtagene tarre, rene og fri for olie og fedt.
15 Tag kontakten ud af stikket nar elvaerktojet ikke er i brug, inden
service og ved udskiftning af tilbehor

16 Fjern naglerne
Kontroller at nagler og justerveerktej er fiernet fra elveerktojet,
inden det startes.

17 Undga utilsigtet start
Beer ikke taendt elvaerktej med fingeren pa aforyderen. Serg for,
at afboryderen er sldet fra, nar du seetter kontakten i stikket.

18 Forlaengerledninger udendors
Udenders méa der kun anvendes forleengerledninger, der er godkendt til
udenders brug og maerkede til dette.

19 Vaer opmeerksom
Se pa det, du ger. Brug din sunde fornuft. Brug ikke elvaerktojet,
nar du er treet.

20 Kontroller elveerktojet for skader, inden du tilslutter ledningen til
vaegstikket
Inden fortsat brug af elvaerktojet, skal eventuelle beskadigede
sikringsanordninger og andre defekte dele kontrolleres ngje for at finde
ud af, om de fortsat kan fungere rigtigt og udfere den planlagte
funktion. Kontroller at de bevaegelige dele fungerer upéklageligt og ikke
klemmer, at ingen dele er gdet i stykker, at alle dele er rigtigt
monterede, og at andre forhold, der kan pavirke driften, er i orden.
En sikkerhedsanordning eller en anden del, som er beskadiget,
skal repareres eller udskiftes af et autoriseret serviceveerksted,
hvis intet andet er anfert i brugsanvisningen. Fejlbehasftede aforydere
skal udskiftes hos et autoriseret servicevaerksted. Brug ikke
elveerktojet, hvis afbryderen ikke kan kobles til eller fra.

21 For din personlige sikkerhed
Brug kun tilbehor og dele, der er anbefalet i brugsanvisningen og
katalogerne. Anvendelsen af andet veerktoj eller tilbeher end det,
der anbefales i brugsanvisningen eller katalogerne kan medfore risiko
for personskader.

22 Fa dit veerktoj repareret hos et autoriseret DEWALT
servicevaerksted
Dette elveerktoj overholder de relevante sikkerhedsforskrifter. For at
undga fare, ma reparationer af eludstyr kun foretages af autoriserede
elektrikere.

Ekstra sikkerhedsforskrifter til radialarmsav

e Beskyt stramforsyningen med en egnet sikring eller en hovedafbryder.
Hold armens spor og rullehovedsamlingernes lejer rene og fri for fedt.
Serg for, at anslaget stér i den rigtige position inden maskinen startes.
Klingen ma ikke komme i kontakt med materialet, for saven traskkes
frem med handtaget.
Seet altid fingerveernet, sa det passerer gennem abningen i anslaget
og/eller 3 mm over arbejdsemnets overflade (undtagen ved spaltning).
Ved spaltning holdes spaltekniven pa den rigtige afstand af klingen
(1 til 3 mm) og serg for, at tilbageslagshindringen er justeret korrekt.
Kontrollér altid fremferingsretningen ved spaltning.
Kontrollér regelmaessigt indstillingsnejagtigheden og indstil om
nodvendigt.
Serg for, at klingermne roterer i den rigtige retning og at teenderne peger
mod anslaget.
Serg for, at alle klemmehéandtag er speendte, for arbejdet startes.
Brug aldrig saven, hvis afskeermningen er afmonteret.
Savklingen skal beskyttes helt med klingeafskeermningen,
nar maskinen ikke bruges.
Tag stikket ud af kontakten for service og udskiftning af klinger eller
hvis maskinen ikke bruges.
Brug altid skarpe klinger, der er fremstillet specielt til denne maskine.
Vedrorende korrekte klingespecifikationer, henvises de tekniske data.
Kil ikke noget fast mod ventilatoren for at blokkere motorakslen.
Forcér ikke savningen. (Stop eller delvist stop af motoren kan medfore
alvorlig skade. Lad motoren na op pa fuld hastighed, fer der saves.)
Loft aldrig maskinen i arbejdsbordet.
Brug ikke maskinen til at save i ferrometaller, ikke-ferrometaller eller
murvaerk.
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e Smer ikke klingen mens den roterer.

¢ Hold haenderne vaek fra klingeomradet, nar savens stremkabel er
tilsluttet.

® Prov ikke at raekke bagom savklingen under savningen.

e | ad ikke heenderne komme nzermere end 150 mm fra savklingen
under savningen.

e Brug aldrig beskadigede eller furede savklinger.

Qvrige farer
Folgende farer er forbundet med brugen af radialarmsaven:
Selvom man folger alle relevante sikkerhedsinstruktioner og anvender
sikkerhedsanordninger, kan der stadig veere visse farer. Disse farer er:
- Horeskader.
- Risiko for uheld med de roterende savklingers uafdaekkede dele.
- Risiko for skade under udskiftning af klinger.
- Risiko for at fa fingrene i kemme under abning af afskeermningen.
- Helbredsrisiko ved indanding af treestev, der udvikles under savning,
iseer fra eg, bag og MDF.

Kontroller emballagens indhold
Emballagen indeholder:
1 Delvis samlet maskine
5 Bordpladesektioner
1 Anslag
4 Bordstivere
1 Hejdejusteringshandsving
1 Motor, &g og rullehovedsamling med nulspaendingsafbryder
1 Savklinge
1 Afskaermningssamling
1 Stevudsugningsadapter
1 Seet eller dele til bordudvidelse:
8 M8 x 30 flade bolte med gevind
8 D8 Bellevillespaendeskiver
8 M8-matrikker
8 D8 flade spasndeskiver
2 Omslag indeholdende:
1 multifunktionsnoegle
1 ring/gaffelnagle
1 firkantnegle 13 mm
5 unbraconegler (2,5, 3, 4, 5 og 8 mm)
1 stjerneskrue
4 M10 x 16 bolte
4 M10-maetrikker
4 D10 Bellevillespaendeskiver
6 M8 x 30 flade bolte med gevind
6 D8 Bellevillespeendeskiver
6 M8-motrikker
6 D8 flade spaendeskiver
1 kabelklemme
1 kabelholder
2 bordklemmer
2 klemmer til returfieder
1 Brugervejledning
1 Tegning

e Kontroller, at veerktejet, komponenter eller tilbehor ikke er blevet
beskadiget under transporten.

e Tag dig tid til at leese og forsta denne brugervejledning, fer du tager
veerktojet i brug.

Beskrivelse (fig. A1 & A2)

Den DW720 radialarmsav er udviklet til den professionelle
treebearbejdningsindustri. Dette preecisionsveerktej kan nemt og hurtigt
indstilles til tvaersavning, smigskeering, gering eller spaltning. Ved hjeelp af
det store udvalg af tilbeher kan radialarmsaven udfere naesten alle
arbejdsopgaver i veerkstedet.

For at opna en optimal sikkerhed, har alle hovedkontroller bade en tap og
en laseanordning. Se ogsé opslagstabellen i vejledningen.

Al
1 Afbryder
2 Handtag
3 Klingeafskeermningssamling
4 Fast bordplade
5 Bordudvidelse
6 Anslag
7 Bordklemme
8 Sojle
9 Geringstaphandtag
10 Geringsklemmehandtag
11 Hejdejusteringshandsving
12 Radialarm
13 Endeafdaekning

A2

14 Agstop

15 Spaltningslas

16 Ag

17 Motor

18 Bordskinner

19 Smigklemmehandtag
20 Smigskala

21 Smiglas

22 Rullehovedsamling
23 Kabelholder

El-sikkerhed
Elmotoren er kun beregnet til én spaending.
Kontroller, at stramforsyningen svarer til spaendingen pa typeskiltet.

Udskiftning af kabel eller stik

Ved udskiftning af kablet eller af stikket skal den bortskaffes pa sikker
made. Et stik med blottede kobberledere er farlig, hvis den seettes i en
stremferende kontakt.

Anvendelse af forlaengerkabel

Hvis der skal bruges forleengerkabel, skal der anvendes et kabel svarende
til maskinens stromforbrug. (Se de tekniske specifikationer.) Den mindste
ledersterrelse er 1,5 mm?. Ved anvendelse af en kabeltromle, skal kablet
altid vindes helt ud.

Samling og justering

A\

Udpakning af saven (fig. A1)
e Fjern alle dele fra emballagen, undtagen armen (12).
e L &s armen med geringsklemmehandtaget (10).
e Vend kassen og treek armen ud.
* Rejs det hele op i opretstaende stilling.

o Traek stikket ud af stikkontakten inden samling og justering.
e For at saven kan fungere optimalt, er det vigtigt, at felge
fremgangsmaderne i nedenstaende afsnit.

A Maskinen skal sta i vater og vaere stabil til enhver tid.

Montér krumtappen til justering af hejden (fig. A1)
e Montering af krumtappen til justering af hejden (11) ovenpé sejlen (8)
med stjerneskruen.

3
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Montering af rullehovedsamlingen (fig. A1, A2 & B)

e Drej krumtappen til justering af hejden (11) i + retningen, for at haeve
armen (12) sé langt som muligt (fig. A1).

e Fjern de to stiftskruer (24) og fiern endedaekslet (13) (fig. B).

 Borst lejesporene (25) ru med en stélberste og fiern eventuelt stov med
en tor klud (fig. B).

® Sorg for, at spaltningslasen (15) er laset (fig. A2).

e Saet forsigtigt rullehovedsamlingens (26) lejer (22) i lejesporene.

e Flyt rullehovedet over i lejesporene for at kontrollere, at det lgber smidigt.

o Kontroliér, at spaltningslasen kan lase og frigere rullehovedet efter behov.

e Seat ojeblikkeligt endedaekslet (13) pa igen.

Montering af kabelholderen og kabelklemmen (fig. A2 & C)
e Montér kabelholderen (23) i hullet (27).
e Tilpas kablet (28) pa bagsiden af armen vha. kabelklemmen (29).

A

Savbordet (fig. D1 - D5)
Montering af bordstiverne (fig. D1)
Bordstiverne monteres med M10 x 16 bolte og tilsvarende metrikker samt
med en D8 Bellevilleskive pa forsiden, men ikke pa bagsiden.
o Montér stiveren (30) pa den hejre side af bordet.
e Montér stiveren (32) pa den hejre side af bordet.
e Spaend ikke boltene endnu.

Soerg for, at armen kan beveeges i bade vandret og lodret
retning.

Justering af bordstiverne med akslen (fig. A1 & D2)

e Los smigklemmestangen (19) og treek smigtappen ud (21) (fig. D2).

¢ Drej motoren i vertikal position og l&s den med smigtappen (21) og
smigklemmestangen (19).

e Los smigklemmestangen (10) (fig. A1) og drej armen indtil akslen (33) er
lige over en af de lige bordstiveres ydre forside.

e Saenk forsigtigt armen indtil akslen rerer let ved bordstiveren og speend
bordstiverens korresponderende metrik med handen.

® Gentag denne fremgangsmade ved bagsiden og for den anden bordstiver.

e Kontrollér igen med motorens aksel.

e Spaend skruen med nagle.

e Sget armen tilbage til midterposition og las den.

Justering af den midterste bordstiver (fig. D3)
e Anbring et vaterpas over bordstiverne (30) og (32).
e Boltene (34) i den midterste bordstiver (35) losnes.
e Justér den midterste bordstiver med en unbraconegle indtil den netop
rorer bed vaterpasset.
e Speend skruen med nogle.

Montering af den faste bordsektion (fig. D1 & D4)

A Bordets overste sektioners standardposition er vist i figur D4.

Anslaget (6) kan positioneres mellem skinnerne (18) afheengig af den
kreevede skaeredybde.

e Anbring den faste bordsektion (4) pa bordets underside, som vist pa
billedet og kontollér, at hullerne i midten ligger over justeringsskruermne i
den centrale bordstiver.

e Brug M8 x 30 boltene og D8 speendeskiver for oven og D8
Bellevillespaendeskiver for neden.

e Spaend alle bolte i den faste bordsektion (4) med handen, undtagen de
fem bolte foran og bolten i det store hul i midten.

¢ Anbring anslaget (6) og skinnerne (18) pa bordets underside (31) (fig. D1).

e Montér bordklemmerne (7) (fig. D4) bagpa de lige bordstivere (30) & (32)
(fig. D1).

e Spaend bordklemmeme.

e Speend alle boltene pa bordpladen.

Montering af bordudvidelsen (fig. D5 & D6)

e Tilpas stetteskinnerne (36) og (37) til den faste bordsektions nederste
venstre overflade (4) (fig. D5).

e Anbring bordudvidelsen (5) pa de fremstikkende bordstettestykker
(fig. DB).

o Kontrollér, at begge borde er rette og montér bordudvidelsen vha. de
udfreesede huller med de medfelgende bolte, skiver og metrikker. (fig. D6).

e Spaend de to tilsvarende forreste bolte i den faste bordsektion (4).

A

Savklingen (fig. E1 - E6)
Montering af savklingen (fig. E1)

A

e Hold akslen med unbraconaglen (38) og fiern akselmatrikken (39) ved
at dreje den med uret med den multifunktionelle skruenagle (40).

e Montér klingen (41) imellem den ydre flange (42) og den indre flange (43).
Sorg for, at de nedadvendte teender vender mod maskinens bagside.

A

e Speend akselmotrikken (39) ved at skrue den mod uret.

Begge borde skal vaere lige pa bagsiden.

e Teenderne pa en ny klinge er meget skarpe og kan veere farlige.
¢ Rotationsretningen angives med pilen pa motoren.

Serg for, at ringen (44) pa akselmetrikken (39) ligger mod den
ydre flange (fig. E1).

Kontrollér, at armen er parallel med bordoverfladen (fig. A2, D3 & E2)

e Spaend spaltningslésen (15) med klingen i forreste stilling (fig. A2).

e Saenk bladet indtil det netop rerer bordoverfladen (4) (fig. E2).

¢ Handtagene (9) og (10) lasnes (fig. A1).

e Sving armen, sa klingen stryger hen over bordoverfladen (4) i hele
dennes bredde.

e Om nedvendigt, justeres den forreste justeringsbolt (34) (fig. D3).

¢ Gentag denne fremgangsméade med klingen i bagerste stilling og justér
den bagerste bolt om nedvendigt.

Kontrol af, om klingen er lodret p& bordets overflade (fig. A2 & E3)

¢ Bring armen tilbage til midterstillingen og spaend spaltningslasen (15)
(fig. A2).

e Anbring et vinkeliern (45) mod klingen (fig. F3).

e Indstil pa felgende made:

e Fjern smigviserskiven (46) ved at lasne de to skruer (47).

e De tre unbracoskruer, der kommer til syne lasnes.

e Sast en unbraconagle i motorakslen og sla let indtil klingen ligger fladt
op mod vinkeljernet.

e Spaend skruen med nogle.

A Det er meget vigigt, at den midterste unbracoskrue speendes.
o Sast smigviserskiven pa plads (46).

Kontrol af, om tveersavningbevaegelsen er lodret i forhold til anslaget
(fig. E4 & E5)
¢ | &s klingen foran anslaget (fig. E4).
e Anbring et vinkeljern (45) pa et stykke tree op imod anslaget,
s& det netop rerer ved klingen som vist.
e | as spaltningslésen og traek klingen mod dig for at kontrollere at,
klingen bevaeger sig parallelt med vinkeljernet.
e Indstil pa felgende méade:
¢ Med geringstaphandtaget (9) i positionen 0°,
frigeres geringsklemmehandtaget (10) (fig. E5).
o | asematrikkerne (48) lesnes pa hver side af armen (fig. E5).
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e For at justere armen til venstre, lgsnes tapskruen pa hejre side af
armen og den modsatte tapskrue spaendes.

e For at justere armen til hgjre, lesnes tapskruen pa venstre side af
armen og den modsatte tapskrue spaendes.

e Fortsaet trinvist og check justeringen efter hvert trin med handtagene (9)
og (10) last fast.

A Overspaend ikke tapskruene.

e Spaend laseboltene (48).

Kontrol af, om klingen er lodret i forhold til anslaget (fig. E6)
e | &s agklemmehandtaget (49) op og tryk pa aglasen (50).
e Drej motoren forbi 90° som vist.
e Hvis motoren viser et vist spil, speendes metrikken (51).
e Anbring klingen mod anslaget og kontrollér, at det er parallelt med
anslaget.
e Indstil pa felgende made:
* De to bolte (52), der er monteret pa kryds under aget losnes.
e |ndseet unbracongglen i motorakslen.
e Justér klingepositionen og spaend boltene (52).

Montering og justering af klingens afskaermningsamling (fig. F1 - F5)
Klingens afskaermning (3) har flere funktioner, der giver felgende
sikkerhedsegenskaber (fig. F1):
- Qvre afskeermning (53) (fig. G1) og bagerste afskeermning med
fiederlas (54) (fig. F2) til fuldsteendig beskyttelse af klingen.
- Stevudsugningsadapter (55) til tveer- og spaltesavning.
- Tilbageslagshindring (56) til brug ved spaltning.
- Justerbar fingerbeskyttelsesskaerm (57) til brug ved tvaersavning.
- Spaltekniv (58), der forhindrer, at arbejdsemnet saetter sig fast i klingen
ved spaltning.

e Friger smigklemmehandtaget (19) og traek smigtappen (21) ud (fig. D2)
s& motoren kan drejes som vist for optimal tilgang (fig. F3).

e Fjern afskeermningens flojmetrik (59) og skive (60) (fig. F3).

e | dseskruen (61) lasnes og monteringsbejlen (62) drejes mod uret indtil den
bagerste afskaermning med fiederlas (54) kan loftes op af stetten (63)
(fig. F2).

e Tag de to fiedre (64) af krogene, men kun af de overste.

¢ Drej den afheegtede bagerste afskaermning (54) som vist (fig. F2).

e Saenk afskeermningsamlingen ned over klingen (fig. F3).

e Afskeermningen sikres med flgjmetrikken (59) og skive (60) (fig. F3).

e Saet den bagerste afskaermning med fiederlas (54) og monteringsbgjlen
(62) tilbage i deres oprindelige position (fig. F2).

e Afskaermningssamlingen fiernes i omvendt rackkefolge.

A

Justering af klingesamlingens reguleringer (fig. F2 - F5)
Justering af spaltekniven til spaltning
e De to knapper (65) losnes og spaltekniven (58) skydes ned indtil
spidsen er ca. 10 mm fra bordoverfladen (fig. F2 & F4).

A

Justering af tilbageslagshindring til (smig-)spaltning (fig. F5)
e Knappen (66) lasnes og beslaget (67) saenkes indtil lasefiederen (68)
netop rerer ved arbejdsemnets overflade.
e Tilbageslagshindringens spidser (56) skal nu vaere 3 mm over
arbejdsemnets overflade og vinklen skal veere som vist pa figur F5.

Teenderne pé en ny klinge er meget skarpe og kan veere
farlige.

Spaltekniven skal indstilles korrekt. Afstanden mellem kransen
med teenderne og spaltekniven (58) skal vaere 1-3 mm (fig. F4).

e \Ved smigspaltning, losnes unbracoskruen (69) og
tilbageslagshindringen saettes i den enskede vinkel.

Justering af spaltekniven, fingerbeskyttelsesskaermen og
tilbageslagshindringen til tveersavning (fig. F2)
e \Ved tvaersavning justeres spaltekniven og tilbageslagshindringen opad,
sé den er af vejen.
e Armen (70) losnes sa fingerbeskyttelsesskasrmen (57) kan justeres
netop over arbejdsemnet, hvorefter armen (70) lases.

Skalaindstillinger (fig. G1 - G5)

Spaltningsskala

Spaltning kan foretages med motoren i to positioner. Hver méade kraever
sin egen fremferingsretning:

Position Fremferingsretning
- Indspaltning Fra hgjre mod venstre (fig. G1)
- Udspaltning Fra venstre mod hgjre (fig. G2)

Pegeren (71), der angiver spaltningsbredden péa spaltningsskalaen (72) kan
justeres (fig. G3):

e Anbring anslaget i bagerste position.

e | seg en 24 mm plade mod anslaget.

e | as agklemmens arm (49) op, tryk pa aglasen (50) (fig. H1) og anbring
motoren i udspaltningspositionen (fig. G1).

e Flyt &gsamlingen langs med den radiale arm indtil klingen netop rerer
ved kanten af materialet.

e De to unbracoskruer (73)lesnes og viseren (71) flyttes indtil kanten af
udspaltningsviseren (74) er ud for pladens kendte bredde pa den nedre
skala (fig. G3).

e Spaend de to skruer (73) (fig. G3).

e Anbring motoren i indspaltningsstilling.

e Haev afskeermningen, sé klingen kan hvile mod anslagets forside.

e Indspaltningsviseren (75) skal nu veere ud for nul-positionen pa den
ovre skala. Justér om ngdvendigt (fig. G3).

Smigskala (fig. G4)
e Kontrollér, at smigskalaen (20) viser 0°, nér den er indstillet til lodret
savning.
* Om nedvendigt lasnes skruerne (47) og viseren justeres til 0°.

Geringsskala (fig. G5)
e Kontrollér, at geringsskalaen (76) viser 0°, nar den er indstillet til lodret
savning.
e Justér viseren (77) med skruen (78), s& den viser 0°.
Geringssskalaen har forindstillede positioner ved 45° til venstre og til hojre
ved 0°.

Agstop (fig. A2, H1 & H2)
Agstoppet (14) skal justeres for at undga, at lejerne pé& &gsamlingen slér
mod lejesporenes bagerste ydergraense (fig. A2).
e Skub agsamlingen sa langt veek, som den kan komme og treek den
ca. 5 mm frem. Las den med spaltningslasen (15) (fig. A2).
e Justér agstoppet (14) ved at lgsne boltene (79) i frontlasen (80) indtil
gummistoppet (81) slar mod bagsiden af spaltningslasens hus (fig. H1).
e Spaend boltene (79).

A

Montering af returfjederen (fig. J)
o Montér returfiederen (82) bag ved agstoppet (14) med de tiherende bolte
og seet enden af kablet fast pa spaltningslasen (15) med skruerne (83).

Ved tveersavning speendes en bolt i det forreste udfraesede hul
samt en bolt i det bagerste udfraesede hul (fig. H2).

Naermere oplysninger om tilbeher fas hos Deres forhandler.
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Brugervejledning

A e Overhold altid sikkerhedsinstruktionerne og geeldende
foreskrifter.
e Sorg for at materialet, der skal saves, er godt fastspeendt.

¢ Pres kun ganske lidt med veerktejet og undga at presse sideleens.

¢ Undga overbelastning.

* Monter en passende savklinge. Brug ikke for slidte savklinger.
Den maksimale omdrejningshastighed for veerktejet ma ikke
overstige savklingens maksimale omdrejningshastighed.

e Forsag ikke at save for sméa genstande.

e | ad klingen save frit. Pres ikke.

e |ad motoren n& op pa fuld hastighed fer savningen pabegyndes.

e Se til at alle laseknopper og kliemmehandtag er spaendte.

e Brug aldrig maskinen, hvis afskaermningen ikke er pa plads.

e | oft aldrig maskinen i bordpladen.

e Se altid pa figur K for at kontrollere anslaget position og type.

Starte og stoppe (fig. A1)
Afbryderen til radialarmen har flere fordele:
- Nulspaendingsafbryderen: Hvis strammen af en eller anden grund
afbrydes, skal denne afbryder teendes igen manuelt.
- Motoroverbelastningssikring: | tilfeelde af overbelastning af motoren,
afbrydes strammen til motoren.
e | =TANDT. Veerktojet karer nu i konstant drift.
e O=SLUKKET

Provesavning (fig. A1)

* Med geringstaphandtaget (9) fastlast, lases geringsklemmehandtaget (10)
sé klingen er i stilling til et lige 0° tveersavning.

e Frigor spaltningslasen (15) og skub agkombinationen tilbage sa klingen
er bag anslaget.

e Szenk armen indtil klingen naesten rerer ved bordpladen.

* Anbring arbejdsemnet op mod anslagets forside.

e Teend maskinen og saenk armen sa klingen kan skeere en lille fure i
bordpladen

e Traek klingen mod dig, s& den skaerer en lodret not i tresanslaget og
gennem arbejdsemnet.

e Returnér klingen til hvilepositionen og sluk maskinen.

e Kontrollér, at snittet er ngjagtigt 90° over det hele og justér om
nodvendigt.

Grundlzeggende savning (fig. K1 - K5)

A

Tvaersavning (fig. A1 & K1)
e Saet radialarmen i de rigtige vinkler i forhold til anslaget.
e Fastgoer geringstaphandtaget (9) i 0° stillingen og spaend
geringssklemmehandtaget (10) (fig. A1).
e Sezenk klingen.
o Justér fingerbeskyttelsesskaermen sé& den netop passerer forbi
arbejdsemnet.

Teenderne pa en ny klinge er meget skarpe og kan veere
farlige.

e Huvis der ikke er en not i bordpladen, skeeres der én, som for beskrevet.

e Hold arbejdsemnet op mod anslaget og hold fingeren langt veek fra
klingens rute.

® Teend maskinen og treek langsoomt klingen gennem anslaget og
arbejdsemnet.

e Returnér klingen til hvilepositionen og sluk maskinen.

Gering (fig. A1 & K3)

e Friger geringstaphéndtaget (9) og geringsklemmehandtaget (10) (fig. A1).

e Sving armen til den enskede vinkel pa geringsskalaen.
e Til 45° mod venstre eller hojre, fastgeres geringstaphandtaget (9) og
der lases med geringsklemmehandtaget (10).

¢ Til mellemliggende vinkler bruges kun geringsklemmehéandtaget.
e Fortseet som ved tvaersavning.

A

Smig (fig. A1, D2 & K2)
e Saet armen som ved et 0° tveersavning.
* Haev klingen et godt stykke over bordpladen.
e Friger smigklemmehandtaget (19) og treek smiglasen (21) ud (fig. D2).
¢ Vip motoren i den enskede vinkel pa smigskalaen (20) (fig. A1).
o Til 90° eller 45° til hejre, fastgeres smiglasen (21) og der lases med
smigklemmearmen clamp lever (19).
e Til mellemliggende vinkler bruges kun smigklemmearmen.
e Fortseet som ved et lodret tvaersavning.

| tilfeelde af venstrehandsgering, kan det veere nadvendigt at
skyde anslaget og stykkerne til venstre.

Rivning (fig. K5, F2, G1 & G2)
Motoren kan léses i indspaltnings- eller udspaltningsstilling som vist pa
figurene G1 og G2 for at tilpasse maskinen til henholdsvis smalle og brede
arbejdsemner.
o | &s aget i udtrukket position med spaltningslasen.
¢ Friger agklemmehandtaget (49) og tryk pa agtappen (50) for at dreje
motoren i den enskede stilling, hvor den lases fast (fig. G1).
¢ Spaend agklemmehandtaget (49) og anbring anslaget i korrekt position.
¢ Anbring &get langs med armen i den enskede skaerebredde med
spaltningsskalaen (72) og las det fast med spaltningslasen.
e Justér klingens afskaermning som tidligere beskrevet og drej
stevudsugningsadapteren (55) veek fra ansigtet (fig. F2). Husk p3,
at spaltning kreever brug af spaltekniven (58) og tilbageslagshindringen
(66) (fig. G2).
¢ For langsomt arbejdsemnet frem til klingen, mens det holdes fast ned
mod bordet og op imod anslaget. Lad teenderne skeere og tving ikke
arbejdsemnet gennem klingen. Klingens hastighed skal holdes
konstant.

A Brug altid skubbestok.

Smigspaltning
e Seet maskinen i smigtvaersavningsposition.
¢ Drej aget i spaltningsposition.
o Indstil &get til den korrekte spaltningsbredde.
¢ Saet tilbageslagshindringen i en vinkel, sa de ligger fladt mod
arbejdsemnet og saenk spaltekniven.
e Fortseet som ved spaltning.

Dobbeltgering (fig. K4)

Dette er en kombination af en gering og et smig.
e Indstil den enskede smigvinkel.
e Drej armen til den onskede geringsposition.
e Fortseet som ved geringssnit.

Aforyd altid veerktejet, nar arbejdet er afsluttet, og for stikket traekkes ud.

Indskeering/udhulning
Din radialarmsav kan bruges pa mange forskellige mader bl.a. indskeering/
udhulning.

e Vip klingen i den enskede vinkel, drej aget ned under armen og anbring
klingen over arbejdsemnet, hvor der skal skaeres. Fiemn arbejdsemnet
og seenk klingen for at lave et overfladisk save. Saenk the
tilbageslagshindringen som ved smigspaltning. Fortsaet som ved
spaltning, mens arbejdsemnet holdes mod anslaget.

A Lav kun flade skeeringer, idet du passerer materialet adskillige
gange, hvis det er ngdvendigt.
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Stovudsugning (fig. F2)
Maskinen er udstyret med en stovudsugningsadapter (55).
e Nar muligt brug en udsuger, der opfylder de gaeldende bestemmelser
vedrgrende stevudsugning.
e \Ved tvaersavning anbringes en stovopsamlingsrende (tilbeher) bag
snittets linie.

Ekstraudstyr

A Afbryd altid maskinen, inden du montere tilbeher.

Fraesnings-/formhoved
Formgivnings/profilleringshovede er beregnet til at give dit arbejde et
professionelt udseende.

Montering af fraesnings-/formhoved (fig. L1 - L3)

® Fjern klingens afskaermning samt klingen.

e Tilpas knivene (84) til freesnings-/formhoved (85) og serg for, at de er
monteret ens (fig. L1).

e Montér den seerlige afstandsklods (86), der folger med fraesehovedet
pa akslen.

o Seet fraesehovedet pé akslen som vist og l&s det fast med lasebolten (87)
og firkantnaglen (88), der kan fas som tilbeher.

¢ Vip motoren til freesehovedet er i vandret stilling.

e Montér afskeermningen til fraeesehovedet (89) (fig. L2) som vist og indstil
det til den onskede savedybde (fig. L3).

Fraesning/formning
e Anbring freese-/formhovedet over anslaget. Den fremstikkende del
svarer til det snit, der bliver lavet.
Ved seerlige anvendelser kan det veere nedvendigt at dele anslaget i to
dele og anbringe fraese-/formhovedet mellem disse. | det tilfeelde skal
anslaget udskiftes, hvis saven bruges til normal brug igen.

A Brug altid skubbestok.

e For materialet fast og roligt ind langs med anslaget fra hgjre.

Falsning

* Anvend retskinnede skeer.

e Fortsaet som ved fraesning/formning.

e Til savning med smigfalsning, vippes motoren i den gnskede vinkel.
A Til bredere falsninger bruges panelhovedet sammen med
afskaermningen til fraese-/formhovedet.

Der henvises til anvisningerne om brugen af panelhovedet.

Panelhovedet (fig. F1, M1 & M2)
Der kan leveres to typer panelhoveder. Figur M1 viser standard
panelhovedet og figur M2 viser en kvalitetsmodel med seerlig lang levetid.

& Skarpe kanter.

Montering af panelhovedet
e Fjern klingens afskaermningsamling samt klingen.
o Montér afstandsklodsen (90) pa akslen med den smalle side mod
motoren.
e Montér skeerene (91) med det enskede antal mellemliggende klinger
(92) mellem dem sammen med en kombination af mellemlagsplader
(93), sa den onskede savebredde opnas.

e Panelhovedet sikres med standard akselbolten (39) (fig. E1).

e Fjern spaltekniven og dens stottebgjle fra afskaermningen og montér
afskeermningen.

e Saenk panelhovedet til positionen for den enskede savedybde.

Brug af panelhovedet
- | tveersavnings- eller geringsposition
o Flyt tilbageslagshindringen op, sa den ikke er i vejen.
e |ndstil fingerbeskyttelsesskaermen korrekt.
- | spaltningsposition
e|ndstil tilbageslagshindringen korrekt.

Slibeskive og slibecylinder (fig. M2, N1 & N2)
Der findes to slibeveerktgijer til snit, der skal slibes i enhver vinkel.
Begge kan anvendes som folger:

- Beveeg arbejdsemnet langs med det stationaere tilbeher.

- Bevaeg tilbeheret langs med det fastklemte arbejdsemne.

e Fjern afskeermningen samt klingen.

e Returnér den ydre flange (42) (fig. N1).

o Montér slibeskiven (94) eller slibecylindered (95) (fig. N2) direkte pa

akslen.

Slibeskiven (fig. N1)
e Brug altid den nederste del (hgjre side) af skiven.
e Nar slibeskiven (94) bruges til vandret slibning, skal afskesrmningen til
fraesehovedet (89) (fig. N2) veere monteret og indstillet, sé slibeskiven
netop er fri af afskeermningens underside.

Slibecylinderen (fig. N2)
e Nar der slibes med slibecylinderen, skal materialet altid fores frem imod
slibecylinderens drejeretning.

Styrebgjlen (fig. E1, O1 - O3)

Med styrebgjlen (96) kan du tilkoble en Elu bund (MOF96, MOF131,
MOF177 eller OF97) til din maskine og derved udbrede dens anvendelser
til nejagtig dekorativ traeskeering (fig. O1).

Montering af styrebgjlen

e Fjern afskeermningen samt klingen.

e Anbring styrebgjlen (96) over enden af akslen som vist pa figur O1 og
fastger det med flojmatrikken (59).

e Erstat styrestaven til parallelanslaget pa styringen med
stattersteengerne (97), der felger med tiloeheret:

- Brug steengerne med lille diameter til MOF96 (fig. O2)

- Brug steengerne med stor diameter til MOF131/MOF177/0F97 (fig. O3).

e Spaend laseskruerne (98).

A

Hovl (fig. A1 & E1)
Hovlen kan indstilles til den onskede vinkel og trackkes hen over
arbejdsemnet med handtaget (2) pa figur A1 eller styres langs den
stationaere kniv.
e Kontrollér, at styrebeslaget er monteret solidt.
¢ Om nedvendigt tilbasses den ydre flange (42) pa figur E1 pa akslen og
styrebeslaget klemmes mod motoren med akselmatrikken (39) pa figur E1.
Spaend ikke akselmetrikken for meget.

Serg altid for, at styringen er ordentligt centreret pa steengerne
0g at den sidder fast i beslaget.

A For altid arbejdsemnet imod den roterende kniv.

Der henvises ogsa til brugsanvisningen til dit el-veerktej.
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Boring (fig. P)
Monteringshullet med gevind (99) passer til den ekstra 10 mm eller
3/8" borepatron, der laver saven om til en alsidig radialboremaskine.
Denne mulighed er saerlig anvendelig til at klargere materialer til dyvier.
e Fern afskeermningen samt klingen.
e Drej daekslet vask (100).
e Saet borepatronen (101) direkte ind i monteringshullet med gevind (99).

Geringsanslag(fig. Q1 & Q2)
Geringsanslag (102) kan leveres sé vinkelfrassemuligheden udvides og
gores hurtigere (fig. Q1).

e Udskift standardanslaget med geringsanslagene (102).

e Styr savklingerne mellem de to anslagsdele (fig. Q2).

Stiksavning (fig. R1 - R3)

Montering af stiksaven

Ved at montere stiksavstiloeheret (103) i motorakslen, kan maskinen laves
om til en radial stik- eller dekupersav (fig. R3).

® Fern afskeermningen samt klingen.

e Montér det bagerste plastikafstandsstykke (104) pa motorakslen med
l&setappen (105) over afskeermningens laseskrue og den flade forside
last bag beskyttelseslasetappene (106) (fig. R1).

e Anbring det seerlige afstandsstykke (107) pa spindlen.

e Lasn de to flojmetrikker (108) péa stiksavens forside, sa de to skra
l&sestivere (109) kan stikke frem fra bagsiden (fig. R2).

¢ Anbring stiksaven pa& motorakslen og styr de to styrepinde ind i
hullerne (110) i afstandsstykket (fig. R1).

e Skub den everste hejre lasepind (109) gennem hullet i
afstandsstykket (111) og drej, sa det flade vinkelstykke placeres bag
tappen (112).

e Styr den nederste pa samme méade og spaend flojmetrikkerne.

¢ Anbring standardakselmetrikken péa spindlen og spaend den.
Kontroller, at flojmetrikkerne er omhyggeligt spaendte.

e Anbring savklingen (113) i sporet nederst i skakten med teenderne mod
brugeren. Skakten har en smal snegleskrue (114) i hver side til at
fastholde klingen i midterstillingen (fig. R3).

Brug af stiksaven (fig. R3)

e Hvordan stiksaven skal anbringes afheenger af kravene til arbejdet.
Der er et lille hul (115) i det faste bord, hvor klingen kan passere
igennem eller den kan anbringes pa samme made som slibetromlen.

e Fjern bordanslaget og erstat det med afstandsstykker af trae (20 mm)
og anbring klingen (med teendermne fremad) netop bagved det forreste
faste bord.

e For der begyndes at save, skal der sgrges for, at savfoden er saenket
ned for at forhindre, at materialet loftes.

Gennemforingskontrol (fig. A1, J, S1 - S3)
Gennemfaringskontrollen (116) garanterer et optimalt resultat med
anvendelsesmuligheder, hvor det er vigtigt at indferingen sker med en
jeevn hastighed.

Montering af gennemfaringskontrollen

e Fjern returfiederen (82) pa figur J.

* Fjern agstoppet (14) pa figur Al.

e Montér den bagerste flade bgjle (117) og agstoppet, som vist pa figur S2.

® | gs gevindtappen (118) i den riflede knop (119) med unbraconaglen og
skru den riflede knop af (fig. S3).

e | gs gevindskruen (120) i den bagerste stiver (121) og treek stiveren af
stangen.

e For cylinderen (122) igennem cylinderklemmen (123) (fig. S1).

¢ Anbring cylinderklemmen (123) over spaltningslésen (15) og spaend
gevindskruen pa begge sider af holderen (124).

e Saet den bagerste stiver (121) og den riflede knop (119) tilbage og
spaend alle skruerne (fig. S3).

e Anbring de bagerste stiver (121) som vist (fig. S3) og spaend
gevindskruen (120).

e Skyd rullehovedet bagud og saet cylinderen i klemmen (123),
sé langt bagud som muligt. Enden af stangen ma ikke rere ved
udluftningsbolten i gummibaslgene, nér beelgene (125) er komprimerede.
Kontroller positionen ved at trykke pa udluftningsbolten.

e Spaend skruen (126) i cylinderklemmen.

e |Indstil gennemferingshastigheden med den riflede knop (119).

Udluftning af gennemfaringskontrollen
Efter pafyldning eller udskiftning af olie i gennemferingskontrollen skal
systemet udluftes.
e Fjern enheden fra maskinen og klem enheden vertikalt fast med
stemplet nedad og helt udskudt.
¢ Fjern tappen ved baelgenes (125) bagerste ende. Hold fast pa
beelgene, s olien ikke spildes.
e Fyld baelgene helt med Castrol 210 NRL25 hydraulisk olie el.lign.
Brug en tragt eller en oliesprojte.
e Seet tappen tilbage og spaend den med en omdrejning.
* Tryk forsigtigt pa beaelgene indtil der kommer lidt olie ud af
pafyldningstappen.
e Spaend péfyldningstappen med en skruenggle og seet enheden tilbage.

Stativ (fig. T)
Stativet (127) bestar af fire ben (128), fire styreskinner (129) og fire
topstyreskinner (130). De sidste har samme storrelse som basisrammen til
din radialarmsav.

e Benene og styreskinnerne samles som vist.

e Speend boltene.

* Saet saven fast pa pladen.

Vedligeholdelse
Dit elveerktej er fremstillet til at kunne fungere i meget lang tid med mindst
mulig vedligeholdelse. For at veerktgjet skal kunne fungere tilfredsstillende
hele tiden, er det dog vigtigt, at veerktejet behandles korrekt og rengeres
jeevnligt.

o Udskift bordpladen og anslag, nér de bliver slidte.

O

]

Smering
Din radialarmsav kraever ingen yderligere smering.

A Kom aldrig fedt i spor eller lejer.

Rengoring
e Rengor jesvnligt armsporene. Fiern hermed endeafdaskning og &get.
Tor ogsa stov af lejerne.
e Hold altid bordpladen ren. Tor aldrig stev af med haenderne.

&Y
Opslidt vaerktoj og miljoet
Nar din maskine er slidt op, beskyt da naturen ved ikke at kaste den bort

sammen med almindeligt affald. Aflever den til et opsamlingssted i din
kommune eller til et DEWALT serviceveerksted.

DEWALT service

Skulle der opsta fejl pa produktet, indlever det altid til et autoriseret
serviceveerksted. Se aktuelt katalog/prisliste om yderligere information eller
kontakt DEWALT.
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P& grund af forskning og udvikling kan ovenstaende specifikationer
endres, hvilket ikke meddeles separat.

GARANTI
e

¢ 30 DAGE TILFREDS-KUNDE GARANTI ¢

Fuld tilfredshed eller pengene tilbage. Hvis du ikke er helt tilfreds med din
DeWALT-maskine, kan du returnere maskinen til forhandleren inden

30 dage efter kabet og fa dine penge refunderet eller vaerktojet ombyttet.
Maskinen skal indleveres komplet, og kebsnotaen skal forevises.

* 1 ARS FRI VEDLIGEHOLDELSESSERVICE

Vedligeholdelsen eller service af din DEWALT-maskine inden for de
forste 12 maneder efter kebet er gratis hos vore autoriserede
serviceveerksteder. Fri forebyggende service omfatter arbejds- og
reservedelsomkostninger, udgifter til tilbehor daskkes ikke. Husk at
medbringe kvitteringen.

* ET ARS FULD GARANTI o
Hvis en DEWALT-maskine bliver defekt pa grund af materiale- eller
produktionsfejl inden for de ferste 12 maneder fra kebsdatoen,
vil de defekte komponenter blive udskiftet gratis eller ogséa udskiftes
enheden uden beregning under felgende forudsaetninger:
* At apparatet ikke er anvendt forkert.
e At der ikke er udfert uautoriserede reparationer.
e At dateret kebsnota forevises.
Denne garanti tilbydes som en ekstra service og er et tilleeg til
forbrugerens ovrige rettigheder.

Oplysninger om naermeste DEWALT-autoriserede serviceveerksted,
se aktuelt katalog for videre information eller kontakt DEWALT.
Importer i Danmark: Black & Decker
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OPSLAGSTABEL

krumtap til justering af hgjde

geringstaphandtag

geringsklemmehandtag

agtap

spaltningslas

\

)

w agets klemmehandtag
\

smigtap

smigklemmehandtag
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RADIALARMSAGE DW720

Herzlichen Gliickwunsch!

Sie haben sich fur eine Maschine von DEWALT entschieden, die die lange
DeWALT-Tradition fortsetzt, nur ausgereifte und in zahlreichen Tests
bewahrte Qualitétsprodukte fiir den Fachmann anzubieten. Lange Jahre
der Erfahrung und kontinuierliche Weiterentwicklung machen DEWALT zu
Recht zu einem verlaBlichen Partner aller professionellen Anwender.

EG-Konformitatserklarung

C€

DW720

DeWALT erklart hiermit, daB diese Elektrowerkzeuge
entsprechend den Richtlinien und Normen

89/392/EWG, 89/336/EWG, 73/23/EWG, EN 61029, EN 55104,

Inhaltsverzeichnis EN 55014, EN 61000-3-2 und EN 61000-3-3 konzipiert wurden.
Technische Daten de-1

EG-Konformitétserklarung de-1 Fur weitere Informationen wenden Sie sich bitte an die Adresse weiter
Sicherheitshinweise de-2 unten oder an eine der auf der Ruckseite dieser Anleitung genannten
Uberpriifen der Lieferung de-3 Niederlassungen.

Geratebeschreibung de-3

Elektrische Sicherheit de-3 Die Hohe des Schalldrucks entspricht den Richtlinien der Européaischen
Verléangerungskabel de-4 Gemeinschaft 86/188/EWG und 89/392/EWG gemessen nach DIN 45635:
Zusammenbauen und Einstellen de-4

Gebrauchsanweisung de-6 DW720
Lieferbares Zubehér de-7 L, (Schalldruck) dB(A) 83,7

Wartung de-9 L, (Schalleistung) dB(A) 90,7

Garantie de-10 * Arbeitsplatzbezogener Emissionswert

Stichwortverzeichnis de - 11

Tragen Sie bei einem Schalldruck tber 85 dB(A) einen

A

Technische Daten Gehorschutz.
DW720

Aufnahmeleistung (Watt) 1450 Gewichteter Effektivwert der Beschleunigung nach DIN 45675:
Abgabeleistung (Watt) 1100
Spannung (Volt) 230 DW720
Séageblattdurchmesser (max) (mm) 250 <2,5m/s?
Ségeblattbohrung (mm) 30
Spindeldurchmesser (mm) 20 TUV Rheinland
Leerlaufdrehzahl, 50 Hz (min) 2800 Sicherheit und Umweltschutz GmbH
Leerlaufdrehzahl, 60 Hz (min™) 3400 Am Grauen Stein
Schnittiefe bei 90° (mm) 68 D-51105 KdIn
Schnittiefe bei 45° (mm) 50 Germany
Max. Querschnittkapazitéat bei 0°
in 26 mm Material (mm) 380 Zertifikat-Nr.
Max. Gehrungschnittkapazitét bei 45° BM 9511442 01
in 25 mm Material nach rechts (mm) 245

nach links (mm) 260 Direktor Produktentwicklung
Max. Querschnittbreite (mm) 380 Horst GroBmann
Max. Breite bei Langsschnitten (mm) 640
Gesamtabmessungen (mm) 148 x 95 x 150
SpanabsauganschluB (mm) 100
Gewicht (kg) 52,5

SerienmaBiger Lieferumfang:
TCT-Sé&geblatt, Schutzhaube fur Sageblatt und Werkzeuge,
Nullspannungsausldser.

Mindestabsicherung des Stromkreises:

230-V-Elektrowerkzeuge 10A

Folgende Symbole werden in dieser Anleitung verwendet:

Achtung: Verletzungsgefahr, Lebensgefahr oder magliche
Beschadigung des Elektrowerkzeuges infolge der Nicht-
beachtung der Anweisungen dieser Anleitung!

elektrische Spannung

scharfe Kanten

X fodian

DeWALT, Richard-Klinger-StraBe 40,
D-65510, Idstein, Deutschland

Bk b
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Sicherheitshinweise

Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen sind zum Schutz gegen
elektrischen Schlag, Verletzungs- und Feuergefahr die nationalen
Sicherheitsvorschriften zu beachten. Lesen Sie folgende
Sicherheitshinweise, bevor Sie das Elektrowerkzeug benutzen.
Bewahren Sie diese Sicherheitshinweise gut auf!

Allgemeines

1 Halten Sie lhren Arbeitsbereich in Ordnung
Unordnung im Arbeitsbereich fUhrt zu Unfallgefahren.

2 Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse
Setzen Sie Elektrowerkzeuge keiner Nasse aus. Sorgen Sie flr eine
gute Beleuchtung des Arbeitsbereiches. Benutzen Sie Elektrowerk-
zeuge nicht in der Nahe von brennbaren Flissigkeiten oder Gasen.

3 Schiitzen Sie sich vor elektrischem Schlag
Vermeiden Sie Kdrperbertihrung mit geerdeten Teilen, z.B. Rohren,
Heizkorpern, Herden und Kuhilschrénken. Bei extremen Einsatz-
bedingungen (z.B. hohe Feuchtigkeit, Entwicklung von Metallstaub
usw.) kann die elektrische Sicherheit durch Vorschalten eines
Trenntransformators oder eines Fehlerstrom-(FI-)Schutzschalters er-
hoht werden.

4 Halten Sie Kinder fern!

Sorgen Sie dafur, daB3 Kinder das Werkzeug oder Kabel nicht berthren.

Jugendliche unter 16 Jahren durfen das Werkzeug nur unter fachlicher
Anleitung benutzen.
5 Verlangerungskabel im Freien
Verwenden Sie bei Arbeiten im Freien nur daflr zugelassene und ent-
sprechend gekennzeichnete Verlangerungskabel.
6 Bewahren Sie lhre Werkzeuge sicher auf
Unbenutzte Werkzeuge sollten in trockenen, verschlossenen Rdumen
und fur Kinder nicht erreichbar aufbewahrt werden.
7 Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung
Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Sie kdnnen von sich
bewegenden Teilen erfal3t werden. Beim Arbeiten im Freien sind
Arbeitshandschuhe und rutschfestes Schuhwerk empfehlenswert.
Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz.
8 Benutzen Sie eine Schutzbrille
und verwenden Sie eine Atemmaske bei staub- und spanerzeugenden
Arbeiten.
9 Beachten Sie den Héchstschalldruck
Tragen Sie bei einem Schalldruck Uber 85 dB(A) einen geeigneten
Gehdrschutz.
10 Sichern Sie das Werksttick
Benutzen Sie Spannvorrichtungen oder einen Schraubstock, um das
Werkstlck festzuhalten. Es ist damit sicherer gehalten und ermdglicht
die Bedienung des Elektrowerkzeuges mit beiden Handen.
11 Achten Sie auf einen sicheren Stand
Achten Sie auf einen sicheren Stand, um in jeder Arbeitsposition das
Gleichgewicht zu halten.
12 Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Einschalten
Tragen Sie keine an das Stromnetz angeschlossenen Elektrowerk-
zeuge mit dem Finger am EIN-/AUS-Schalter. Vergewissern Sie sich
davon, daf3 der Schalter beim Anschluf3 an das Stromnetz ausgeschal-
tet ist.
13 Seien Sie stets aufmerksam
Konzentrieren Sie sich auf Ihre Arbeit. Gehen Sie verniinftig vor.
Verwenden Sie das Werkzeug nicht, wenn Sie mude sind.
14 Ziehen Sie den Netzstecker
Schalten Sie das Gerat ab und warten Sie, bis das Werkzeug die
Ruhestellung erreicht hat, bevor Sie den Arbeitsplatz verlassen.
Bei Nichtgebrauch, vor der Wartung und beim Werkzeugwechsel ist
der Netzstecker zu ziehen.
15 Lassen Sie keine Werkzeugschliissel stecken
Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, ob die Schitissel und Einstell-
werkzeuge entfernt sind.

16 Benutzen Sie das richtige Werkzeug
Die bestimmungsgemaBe Verwendung ist in dieser Betriebsanleitung
beschrieben. Verwenden Sie keine zu schwachen Werkzeuge oder
Vorsatzgerate fUr schwere Arbeiten. Mit dem richtigen Werkzeug erzie-
len Sie eine optimale Qualitat und gewahrleisten Ihre persoénliche Si-
cherheit.
Warnung! Das Verwenden anderer als der in dieser Anleitung empfoh-
lenen Vorsatzgeréte und Zubehorteile oder die Ausfihrung von Arbei-
ten mit diesem Elektrowerkzeug, die nicht der bestimmungsgemaBen
Verwendung entsprechen, kann zu Unfallgefahren fihren.

17 Behandeln Sie das Kabel sorgfaltig
Tragen Sie das Werkzeug nicht am Kabel und benutzen Sie das Kabel
nicht, um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Schitzen Sie das
Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.

18 Pflegen Sie Ihre Werkzeuge mit Sorgfalt
Halten Sie lhre Werkzeuge scharf und sauber, um gut und sicher arbei-
ten zu kénnen. Befolgen Sie die Wartungsvorschriften und die Hinweise
flr den Werkzeugwechsel. Kontrollieren Sie regelmaBig den Stecker
und das Kabel und lassen Sie diese bei Beschadigung von einer
DeWALT-Kundendienstwerkstatt erneuern. Kontrollieren Sie Verlange-
rungskabel regelm&Big und ersetzen Sie sie im Falle einer Beschéadi-
gung. Halten Sie alle Schalter trocken, sauber und frei von Ol und Fett.

19 Kontrollieren Sie lhr Elektrowerkzeug auf Beschadigungen
Vor Gebrauch ist das Elektrowerkzeug auf einwandfreie und
bestimmungsgemaBe Funktion zu tiberpriifen. Uberpriifen Sie, ob die
beweglichen Teile einwandfrei funktionieren und ob Teile beschadigt
sind. Samtliche Teile mUssen richtig montiert sein, um den einwandfrei-
en Betrieb des Elektrowerkzeuges zu gewahrleisten.
Beschédigte Teile und Schutzvorrichtungen mussen vorschriftsgemai
repariert oder ausgewechselt werden. Benutzen Sie das Elektro-
werkzeug nicht, wenn der Schalter defekt ist. Beschadigte Schalter
mussen durch eine DEWALT-Kundendienstwerkstatt ersetzt werden.

20 Lassen Sie Reparaturen nur von einer DEWALT-Kundendienst-
werkstatt ausfihren
Dieses Elektrowerkzeug entspricht den einschlagigen Sicherheits-
bestimmungen. Reparaturen durfen nur von einer DEWALT-
Kundendienstwerkstatt ausgefuhrt werden, andernfalls kann Unfall-
gefahr flr den Betreiber entstehen.

Zusétzliche Sicherheitsvorschriften fiir Radialarmségen

e Sichern Sie die Stromversorgung mit einer geeigneten Sicherung oder
einem Uberlastschalter.
Halten Sie die Laufflachen des Radialarms und die Rollschlittenlager
sauber und fettfrei.
Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten der Maschine, daf3 der
Anschlag korrekt positioniert ist. Das S&geblatt darf das Werkstlck erst
dann berthren, wenn die Sage am Griff gezogen wird.
Stellen Sie den Fingerschutz immer so ein, dal3 er durch den Schlitz im
Anschlag und/oder 3 mm Uber dem zu schneidenden Material bewegt
(ausgenommen beim Langsschneiden).
Achten Sie beim Langsschneiden darauf, daB der Spaltkeil den
richtigen Abstand zum S&geblatt hat (1 - 3 mm) und auch die
Niederhalter korrekt eingestellt sind.
Uberpriifen Sie beim Langsschneiden immer die Zufiihrrichtung.
Uberpriifen Sie regelmaBig die Einstellungen auf ihre Genauigkeit hin
und korrigieren Sie sie ndtigenfalls.
Vergewissern Sie sich, daB sich das Sageblatt in der richtigen Richtung
dreht und die Zéhne des S&geblatts zum Anschlag hin zeigen.
Vergewissern Sie sich, daB alle Feststellhebel angezogen sind,
bevor Sie mit der Arbeit beginnen.
Betreiben Sie die Maschine niemals, wenn nicht alle Schutzhauben u.a.
ordnungsgemal angebracht sind.
Bringen Sie die S&geblatt-Schutzhaube an, wenn die S&ge nicht
benutzt wird.

de -2
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e Trennen Sie die Maschine von der Stromversorgung, wenn die
Maschine nicht benutzt wird und vor dem Sageblattwechsel bzw. vor
Wartungsarbeiten.

e VVerwenden Sie immer scharfe Sageblatter eines flr das Werkstuck
geeigneten Typs. Den empfohlenen Durchmesser entnehmen Sie den
technischen Daten.

e Driicken Sie nichts gegen den Motorventilator, um die Motorwelle
anzuhalten.

* Uben Sie beim Ségen keinen (lbermaBigen Druck aus. (Wenn der
Motor durch Uberlastung abgewdirgt oder teilweise abgew(irgt wird, so
kann das zu ernsthaften Beschadigungen fUhren. Warten Sie mit dem
Schneiden immer, bis der Motor die volle Drehzahl erreicht hat.)

® Heben Sie die Maschine niemals am Arbeitstisch hoch.

e Schneiden Sie keine Eisenmetalle, Nichteisen-Metalle oder gemauerte
Werkstucke.

e Tragen Sie keine Schmiermittel auf das laufende Sageblatt auf.

e Halten Sie die Hande fern vom Schnittbereich des Sageblatts,
wenn die Maschine an die Stromzufuhr angeschlossen ist.

e Greifen Sie nicht um das Sageblatt herum, wenn die Maschine in
Betrieb ist.

¢ Halten Sie die Hande wahrend des S&gevorgangs nicht ndher als
150 mm an das Sageblatt.

e VVerwenden Sie niemals gerissene oder auf andere Art beschadigte
Ségeblatter.

Restrisiken
Folgende Risiken lassen sich beim Betrieb der Radialarmsége nicht
vermeiden: Beim Betrieb der Radialarmsage lassen sich bestimmte
Restrisiken trotz der Einhaltung der relevanten Sicherheitsvorschriften und
der Verwendung von Schutzeinrichtungen nicht vermeiden.
Es handelt sich hierbei insbesondere um:

- Gehorschaden

- Unfallgefahr am nicht abgedeckten Bereich des rotierenden Sageblatts.

- Verletzungsgefahr beim Sageblattwechsel.

- Quetschen der Finger beim Offnen der Schutzabdeckungen.

- Gesundheitsrisiken durch Einatmen des beim S&gen anfallenden
Holzstaubes, insbesondere beim S&gen von Eichen- und Buchenholz
sowie von MDF.

Uberpriifen der Lieferung
Die Verpackung enthalt:
1 vormontierte Maschine
5 Tischplattenteile
1 Anschlag
4 Tischstltzen
1 Hohenverstellungskurbel
1 Motor, Sageaggregat und Rollschlitten mit Nullspannungsausléser
1 Sageblatt
1 Ségeblatt-Schutzhaube
1 Spanabsauganschiu
1 Satz Teile fur Tischverbreiterung:
8 M8 x 30 Senkkopf-Schlitzschrauben
8 D8 Belleville-Unterlegscheiben
8 M8 Muttern
8 D8 flache Unterlegscheiben
2 Folienverpackungen mit:
1 AllzweckschlUssel
1 Ring-Maulschltssel
1 Stechschlissel 13 mm
5 Innensechskantschlissel (2,5, 3, 4, 5 & 8 mm)
1 Kreuzschlitzschraube
4 M10 x 16 Bolzen
4 M10 Muttern
4 D10 Belleville-Unterlegscheiben
6 M8 x 30 Senkkopf-Schlitzschrauben

6 D8 Belleville-Unterlegscheiben
6 M8 Muttern
6 D8 flache Unterlegscheiben
1 Kabelklemme
1 Kabelstitze
2 Tischfeststeller
2 Klemmen flr Ruckziehfeder
1 Bedienungsanleitung
1 Explosionszeichnung

e \ergewissern Sie sich, daB3 das Elektrowerkzeug sowie die
Zubehorteile beim Transport nicht beschadigt wurden.

e | esen Sie vor der Inbetriebnahme die Bedienungsanleitung grindlich
durch.

Geratebeschreibung (Abb. A1 & A2)

Die Radialarmsage DW720 wurde fur die holzverarbeitende Industrie
konzipiert. Diese Prézisionsmaschine kann schnell und einfach auf
Querschneiden, Neigungsquerschneiden, Gehrungsschneiden oder
Langsschneiden eingestellt werden. Dank der Vielzahl von Zubehdrteilen
kénnen Sie mit Ihrer Radialarmsége fast alle in der Werkstatt anfallenden
Arbeiten ausfuhren. Aus Sicherheitsgriinden sind alle wichtigen
Bedienungshebel doppelt gesichert. Siehe auch das Stichwortverzeichnis
dieser Anleitung.

Al
1 EIN-/AUS-Schalter
2 Griff
3 Sageblatt-Schutzhaube
4 Fest montierte Tischplatte
5 Tischverlangerung
6 Anschlag
7 Tischfeststeller
8 Saule
9 Gehrungs-Fixraste
10 Gehrung-Feststeller
11 Hohenverstellungskurbel
12 Radialarm
13 Endkappe

A2

14 Ségeaggregat-Anschlag

15 Langsschnitt-Fixraste

16 Sageaggregat

17 Motor

18 Tischleisten

19 Neigungsquerschnitt-Feststeller
20 Neigungsqguerschnitt-Skala
21 Neigungsquerschnitt-Fixraste
22 Rollschlittenaggregat

23 Kabelstltze

Elektrische Sicherheit

Der Elektromotor wurde nur fir eine Spannung konzipiert. Uberpriifen Sie
deswegen, ob die Netzspannung der auf dem Typenschild der Maschine
angegebenen Spannung entspricht.

@ Bei Ersatz des Netzkabels achten Sie auf Verwendung des
Schweizer Netzsteckers.
Typ 12 fur Klasse | (Schutzleiter) - Gerate

Auswechseln des Netzkabels oder -steckers

Defekte Netzkabel oder -stecker durfen nur von einem autorisierten
Fachbetrieb ausgewechselt werden. Ausgetauschte Netzkabel oder
-stecker mussen danach fachgerecht entsorgt werden.

13
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Verlangerungskabel

Verwenden Sie ein zugelassenes Verldngerungskabel, das fur die
Leistungsaufnahme der Maschine ausreichend ist (vgl. technische Daten).
Der Mindestquerschnitt betragt 1,5 mm?. Rollen Sie das Kabel bei
Verwendung einer Kabelrolle immer vollig aus.

Zusammenbauen und Einstellen
A e Ziehen Sie vor dem Zusammenbauen und Einstellen immer
den Netzstecker.
e FUr die einwandfreie Funktion Ihrer Sage ist es von gréBter
Wichtigkeit, daB Sie vorgehen, wie nachstehend beschrieben.

Auspacken lhrer Sdge (Abb. A1)
e Nehmen Sie alle Teile, ausgenommen den Arm (12), aus der Verpackung.
® Arretieren Sie den Arm mit Hilfe des Gehrungs-Feststellhebels (10).
e Kippen Sie den Karton vorsichtig hoch und nehmen Sie den Arm
heraus.
e Bringen Sie die Einheit in die aufrechte Position.

A Die Sage muB immer waagerecht und stabil aufgestellt sein.

Montieren der Hbéhenverstellungskurbel (fig. A1)
e Montieren Sie die Hohenverstellungskurbel (11) auf die Saule (8).
Benutzen Sie hierzu die Kreuzschlitzschraube.

Montieren des Rollschlittenaggregats (fig. A1, A2 & B)

¢ Drehen Sie die Hohenverstellungskurbel (11) in +-Richtung, um den
Arm (12) ganz nach oben zu bewegen (fig. A1).

e Entfernen Sie die beiden Innensechskantschrauben (24) und entfernen
Sie die Endkappe (13) (fig. B).

e Rauhen Sie die Laufflachen (25) mit Hilfe von Stahlwolle auf und
entfernen Sie etwaigen Staub mit einem trockenen Tuch (fig. B).

e \ergewissern Sie sich, daB die Langsschnitt-Fixraste (15) geldst ist
(fig. A2).

e Fihren Sie die Lager (26) des Rollschlittenaggregats (22) vorsichtig in
die Laufflachen ein.

» Bewegen Sie den Rollschlitten in den Laufflachen zur Uberpriifung der
Beweglichkeit.

e Kontrollieren Sie, ob die Langsschnitt-Fixraste den Rollschlitten je nach
Bedarf arretiert bzw. 16st.

¢ Bringen Sie die Endkappe (13) jetzt unverziglich wieder an.

Montage der Kabelstiitze und Kabelklemme (Abb. A2 & C)
e Montieren Sie die Kabelstutze (23 im Loch (27).
e Befestigen Sie den Kabel (28) mit der Kabelklemme (29) an der
Ruckseite des Armes.

A

Der Sagetisch (Abb. D1 - D5)
Montieren der Tischstitzen (Abb. D1)
Die Tischstltzen werden mit M10 x 16 Schrauben und entsprechenden
Muttern und an der Vorderseite, nicht aber an der Hinterseite, mit einer D8
Belleville-Unterlegscheibe montiert.
e Montieren Sie die Stutze (30) an der linken Seite des Tischuntergestells.
e Montieren Sie die Stlitze (32) an der rechten Seite des Tischunter-
gestells.
e Ziehen Sie die Schrauben noch nicht fest.

Der Arm muB sich in vertikaler und in horizontaler Richtung
bewegen kdnnen.

Einstellen der Tischstltzen mit Hilfe der Welle (fig. A1 & D2)
e | 6sen Sie den Neigungsquerschnitt-Feststellhebel (19) und ziehen Sie
die Neigungsquerschnitt-Fixraste (21) heraus (fig. D2).

e Drehen Sie den Motor in die senkrechte Position und arretieren Sie ihn
mit Hilfe der Neigungsquerschnitt-Fixraste (21) und des Neigungs-
querschnitt-Feststellhebels (19).

e | 6sen Sie den Gehrungs-Feststellhebel (10) (fig. A1), um den Arm zu
drehen, bis die Welle (33) sich in einer Position unmittelbar Uber dem
vorderen Ende einer der geraden Tischstltzen befindet.

e Senken Sie den Arm vorsichtig, bis die Welle die Tischstltze gerade
bertihrt und ziehen Sie die entsprechende Mutter der Tischstltze von
Hand an.

e Wiederholen Sie die oben beschriebenen Schritte an der Rickseite und
fUr die andere Tischstutze.

o Uberpriifen Sie die Einstellung erneut mit Hilfe der Motorwelle.

e Ziehen Sie die Schrauben fest.

e Stellen Sie den Arm wieder in die mittlere Position und arretieren Sie ihn.

Justieren der mittleren Tischstitze (Abb. D3)
e Legen Sie eine Wasserwaage Uber die zwei Tischstitzen (30) und (32).
e | 6sen Sie die Schrauben (34) in der mittleren Tischstlitze (35).
e Justieren Sie die mittlere Tischstltze mit einem Innensechskantschlissel,
bis die StUtze gerade die Wasserwaage berihrt.
e Ziehen Sie die Schrauben fest.

Montieren des Tischteiles (Abb. D1 & D4)

A

Je nach der gewlnschten Tiefe des Schnittes kann der Anschlag (6) auch
zwischen den Leisten (18) angebracht werden.

e | egen Sie den fest zu montierenden Tischteil (4) auf den Grundrahmen
(siehe Abbildung) und Uberprifen Sie, ob die in der Mitte befindlichen
Locher Uber die Stellschrauben in der mittleren Tischstitze fallen.

e Benutzen Sie die Schrauben M8 x 30 und flache Unterlegscheiben D8
an der Oberseite und Belleville-Unterlegscheiben D8 an der Unterseite.

e Ziehen Sie alle Schrauben im fest zu montierenden Tischteil (4) von
Hand fest, ausgenommen die finf vorderen Schrauben und die
Schraube im groBen Loch in der Mitte.

e Bringen Sie den Anschlag (6) und die Leisten (18) auf dem Grund-
rahmen (31) an (fig. D1).

e Montieren Sie die Tischfeststeller (7) (fig. D4) an die Rickseite der
geraden Tischstitzen (30) & (32) (fig. D1).

e Ziehen Sie die Tischfeststeller fest.

e Ziehen Sie alle Schrauben in der Tischplatte fest an.

Die Standardposition des Tischplattenteiles wird in Abbildung
D4 gezeigt.

Montieren der Tischverlangerung (Abb. D5 & D6)

e Montieren sie die StUtzleisten (36) und (37) an der unteren linken
Oberflache des festen Tischteiles (4) (Abb. D5).

e Bringen Sie die Tischverlangerung (5) an den herausragenden
TischstlUtzen an (Abb. D6).

o Uberpriifen Sie, ob beide Tische fluchten, und montieren Sie die
Tischverlangerung mit den gelieferten Schrauben, Scheiben und
Muttern an den Schlitzléchern (Abb. D6).

e Drehen Sie die zwei entsprechenden Schrauben an der Vorderseite in
das feste Tischteil (4).

A Beide Tische mussen an der hinteren Seite fluchten.

Sédgeblatt (Abb. E1 - E6)

Montage des Ségeblatts (fig. E1)

& e Die Zéhne eines neuen S&geblatts sind sehr scharf und
konnen gefahrlich sein.

e Fin Pfeil auf dem Motor zeigt die Drehrichtung an.

de-4
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e Halten Sie die Welle mit dem Innensechskantschlissel (38), der zur
Maschine geliefert wurde, und entfernen Sie die Wellenmutter (39),
indem Sie sie im Uhrzeigersinn drehen. Benutzen Sie hierzu den
AllzweckschlUssel (40).

e Montieren Sie das Sageblatt (41) zwischen den &uBeren Flansch (42)
und den inneren Flansch (43). Achten Sie darauf, daB die unteren
Z&hne zur Maschinenrtickseite zeigen.

A

e Ziehen Sie die Wellenmutter (39) an, indem Sie sie entgegen dem
Uhrzeigersinn drehen.

Achten Sie darauf, daB der Ring (44) der Wellenmutter (39) am
auBeren Flansch anliegt (fig. E1).

Uberpriifen, ob der Arm parallel zur Tischplatte liegt (Abb. A2, D3 & E2)

e Drehen Sie die Langsschnitt-Fixraste (15) fest, mit dem S&geblatt in der
vorderen Position (Abb. A2).

e Senken Sie das Sageblatt, bis es gerade die Tischplatte (4) berUhrt
(Abb. E2).

e L 8sen Sie die Hebel (9) und (10) (Abb. A1).

e Schwenken Sie den Arm so, da3 das Sageblatt die Tischplatte (4) Uber
die volle Breite streift.

e Bei Bedarf stellen Sie die vordere Justierschraube (34) nach (Abb. D3).

e Wiederholen Sie diese Prozedur mit dem S&geblatt in der hinteren
Position und justieren Sie bei Bedarf die hintere Justierschraube.

Uberpriifen des rechten Winkels zwischen Ségeblatt und Tischplatte
(Abb. A2 & EJ)

e Bringen Sie den Arm zurlick in die mittlere Position und drehen Sie die
Langsschnitt-Fixraste (15) fest (Abb. A2).

e | egen Sie einen Winkel (45) aus Stahl gegen das S&ageblatt (Abb. F3).

e Zum Justieren gehen Sie folgendermalen vor:

e Entfernen Sie die Bezugspunktscheibe fir Neigungsquerschnitte (46)
durch Losen der zwei Schrauben (47).

e | 6sen Sie alle Innensechskantschrauben, die in dieser Weise freigelegt
werden.

e Stecken Sie einen Innensechskantschltssel in die Motorwelle und
schlagen Sie vorsichtig auf das Sageblatt, bis es flach gegen den
Winkel anliegt.

e Ziehen Sie die Schrauben fest.

A

e Stellen Sie die Bezugspunktscheibe flir Neigungsquerschnitte wieder
zurtick (46).

Es ist besonders wichtig, dai3 die mittlere Innensechkantschraube
festgezogen wird.

Uberpriifen des rechten Winkels zwischen Querschnittweg und
Anschlag (Abb. E4 & E5)

e Sperren Sie das S&geblatt vor dem Anschlag (Abb. E4).

e Legen Sie einen Winkel (45) auf ein Holzsttick und gegen den Anschlag,
so daB er gerade das Sageblat berthrt (sieche Abb.).

e Entriegeln Sie die Langsschnitt-Fixraste und ziehen Sie das S&geblatt in
lhre Richtung, um zu prifen, ob das Sageblatt parallel zum Winkel
verlauft.

e Zum Justieren gehen Sie folgendermalen vor:

e | sen Sie den Gehrungsfeststeller (10) mit der Gehrungs-Fixraste in
der 0°-Position gesperrt (Abb. E5).

e | sen Sie die Sicherungsmuttern (48) an beiden Seiten des Armes
(Abb. E5).

e Um den Arm nach links zu justieren, I6sen Sie die Stltze an der rechten
Seite des Armes und drehen die gegenuberliegende Stitze fest.

e Um den Arm nach rechts zu justieren, 16sen Sie die Stiitze an der
linken Seite des Armes und drehen die gegenUberliegende Stutze fest.

e Gehen Sie in kleinen Schritten weiter und prifen Sie die Justierung mit
den Hebeln (9) und (10) eingerastet.

A Drehen Sie die Stitze nicht zu fest an.

e Drehen Sie die Sicherheitsmuttern fest (48).

Uberpriifen des rechten Winkels zwischen Ségeblatt und Anschlag
(Abb. EB)
e Entriegeln Sie den Feststeller fUr das S&geaggregat (49) und drlicken
Sie auf die Sageaggregat-Fixraste (50).
e Drehen Sie den Motor um 90° (siehe Abb.).
e Falls der Motor ein gewisses Spiel aufweist, drehen Sie die Mutter fest (51).
e Positionieren Sie das Sageblatt gegen den Anschlag und prifen Sie,
ob es parallel zum Anschlag lauft.
e Zum Justieren gehen Sie folgendermal3en vor:
e | 6sen Sie die zwei Schrauben (52), die diagonal unter dem Sage-
aggregat angebracht sind.
e Stecken Sie den Innensechkantschltssel in die Motorwelle.
e Justieren Sie die Sageblattposition und drehen Sie die Schrauben (52)
fest.

Montieren und Justieren der Sdgeblatt-Schutzhaube (Abb. F1 - F5)
Die Sageblatt-Schutzhaube (3) ist eine vielseitige Vorrichtung mit folgen-
den Schutzfunktionen (Abb. F1):
- Oberer Blattschutz (53) (Abb. G1) und gefederter hinterer Blattschutz (54)
(Abb. F2).
- SpanabsauganschluBSpanabzuganschiuB (55) fur Quer- und
Langsschneiden.
- Niederhalter (56) fir Benutzung im Langsschneidemodus.
- justierbarer Fingerschutz (57) flr Benutzung beim Querschneiden.
- Spaltkeil (58) um zu verhindern, daB sich das Sageblatt beim
Langssagen in das Werkstlck verklemmt.

e | sen Sie den Neigungsquerschnitt-Feststeller (19) und ziehen Sie die
Neigungsquerschnitt-Fixraste (21) (Abb. D2) heraus, um den Motor flr
optimalen Zugriff zu drehen (Abb. F3).

e Entfernen Sie die Schutzhaubenfliigelmutter (59) und Scheibe (60)
(Abb. F3).

e | 8sen Sie die Sicherheitsschraube (61) und drehen Sie den Halter (62)
gegen den Uhrzeigersinn, bis die von der Feder gehaltene Schutz-
haube (54) von der Stutze (63) gehoben werden kann (Abb. F2).

e Haken Sie die zwei Federn (64) nur an der Oberseite aus.

e Drehen Sie die ausgehobene hintere Schutzhaube (54) (Abb. F2).

e Senken Sie die gesamte Schutzhaube Uber das Sageblatt (Abb. F3).

e Befestigen Sie die Schutzhaube mit der Fligelmutter (59) und der
Scheibe (60) (Abb. F3).

e Bringen Sie die von der Feder gehaltene hintere Schutzhaube (54) und
den Halter (62) in die vorherige Position (Abb. F2).

e Um die Schutzhaube zu entfernen, gehen Sie in umgekehrter Reihen-
folge vor.

A

Justierung der Schutzhaubenhebel (Abb. F2 - F5)
Justierung des Spaltkeils fir Langsschnitte
e | 6sen Sie die zwei Drehknopfe (65) und lassen Sie den Spaltkeil (58)
heruntergleiten, bis die Spitze ungeféhr 10 mm von der Tischplatte
entfernt ist (Abb. F2 & F4).

A

Justieren der Niederhalter fur Langs(schrég)schneiden (Abb. F5)
e | 6sen Sie den Drehknopf (66) und senken Sie den Trager (67) bis die
Niederhaltefeder (68) gerade die Oberflache des Werkstlckes berthrt.

Die Zéhne eines neuen S&geblatts sind sehr scharf und
koénnen gefahrlich sein.

Der Spaltkeil muB richtig eingestellt werden; der Abstand
zwischen dem Zahnrand und dem Spaltkeil (568) muB 1-3 mm
betragen (Abb. F4).
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¢ Die Spitzen der Niederhalter (56) mUssen sich jetzt 3 mm unterhalb der
Oberflache des Werkstiickes befinden, und der Winkel muB jetzt dem
in Abbildung F5 gezeigten Wert entsprechen.

e FUr Langsschragschneiden 18sen Sie die Innensechkantschraube (69)
und justieren Sie die Niederhalter in den gewlnschten Winkel.

Justieren des Spaltkeils, Fingerschutzhaube und Niederhalter fir das
Querschneiden (Abb. F2)
e Fir das Querschneiden bewegen Sie den Spaltkeil und die Niederhalter
nach oben, so daf sie nicht im Wege sind.
e | 6sen Sie den Hebel (70), um die Fingerschutzhaube (57) gerade tber
das Werkstlick zu bewegen und sichern Sie den Hebel (70).

Skalenjustierung (Abb. G1 - G5)

Langsschnitt-Skala

Der Langsschnitt kann mit dem Motor in zwei Positionen ausgefihrt
werden. Jede Betriebsart hat seine eigene Vorschubrichtung:

Position Vorschubrichtung
- Einfahren  von rechts nach links (Abb. G1)
- Ausfahren  von links nach rechts (Abb. G2)

Der Zeiger (71), der die Langschnittbreite auf der Langsschnitt-Skala (72)
anzeigt, kann justiert werden (Abb. G3):

e Schieben Sie den Anschlag in die hinterste Position.

e Legen Sie ein Holzstlick von 24 mm gegen den Anschlag.

e Entriegeln Sie den Feststeller fUr das S&geaggregat (49), dricken Sie
auf die Sageaggregat-Fixraste (50) (Abb. H1) und bringen Sie den
Motor in die Ausfahrposition (Abb. G1).

e Bewegen Sie das Sdgeaggregat den Radialarm entlang, bis das
Ségeblatt gerade den Rand des Materials berihrt.

e | 6sen Sie die zwei Schrauben (73) und bewegen Sie den Zeiger (71),
bis der Rand des Zeigers auf der unteren Skala die Breite des
Holzstlicks anzeigt (Abb. G3).

e Ziehen Sie die zwei Schrauben (73) fest (Abb. G3).

e Bringen Sie den Motor in die Ausfahrposition.

e Heben Sie die Schutzhaube an, damit das Sageblatt gegen die
Stirnseite des Anschlages ruht.

e Der Einfahrzeiger (75) muB sich jetzt in der Nullposition der oberen
Skala befinden. Justieren Sie bei Bedarf (Abb. G3).

Neigungsskala (Abb. G4)
e Prifen Sie, ob die Neigungsquerschnitt-Skala (20) 0° anzeigt, wenn
das Sageblatt fur einen senkrechten Schnitt positioniert ist.
e \Wenn nétig, I6sen Sie die Schrauben (47) und justieren Sie den Zeiger
auf 0°.

Gehrungsskala (Abb. G5)
e Priifen Sie, ob die Gehrungsskala (76) 0° anzeigt, wenn der Arm fur
einen senkrechten Schnitt positioniert ist.
e Justieren Sie den Zeiger (77) mit der Schraube (78) auf 0°.
Die eingestellte Gehrungsskala verfligt Uber voreingestellte Positionen bei
45° links und rechts sowie bei 0°.

Sdgeaggregat-Anschlag (Abb. A2, H1 & H2)

Der Sageaggregat-Anschlag (14) muB justiert werden, damit vermieden
wird, daB die Lager am S&geaggregat-Anschlag gegen den Endanschlag
der FUhrungsschiene laufen (Abb. A2).

e Schieben Sie das Sageaggregat so weit wie mdglich hinein, ziehen Sie
es dann ungefahr 5 mm nach vorne und sperren Sie die Einheit mit der
Langsschnitt-Fixraste (15) (Abb. A2).

e Justieren Sie den Sageaggregat-Anschlag (14), indem Sie die Muttern (79)
im vorderen Schlitz (80) lockern, bis der Gummi-Anschlag (81) gegen
die Hinterseite des Langsschnitt-Fixrastengehduses lauft (Abb. H1).

e Drehen Sie die Muttern fest (79).

A Beim Querschneiden drehen Sie eine Mutter in den vorderen
und eine in den hinteren Schlitz (Abb. H2).
Montieren der Rlickziehfeder (Abb. J)
e Montieren Sie die Rlckziehfeder (82) hinter dem Sageaggregat-Anschlag
(14) mit den entsprechenden Schrauben und befestigen Sie das
Kabelende mit den Schrauben (83) an der Langsschnitt-Fixraste (15).

Wenden Sie sich fur ndhere Informationen Uber das richtige Zubehor an
lhren DEWALT-Handler.

Gebrauchsanweisung
A e Beachten Sie immer die Sicherheitshinweise und die gultigen
Vorschriften.

e \ergewissern Sie sich, daB das zu sdgende Material gesichert
wurde.

e Drlcken Sie die Sage beim Arbeiten nur leicht an und Uben Sie
nie seitlichen Druck auf das Sageblatt aus.

e Vermeiden Sie die Uberlastung der Sége.

e Montieren Sie das richtige Sageblatt. Verwenden Sie keine
UbermaBig abgenutzten Ségeblatter. Die hdchstzuldssige
Drehzahl der S&ge darf nicht héher sein als die des Sageblattes.

e Versuchen Sie nicht, extrem kleine Werkstlcke zu sagen.

o Uben Sie beim Schneiden keinen (iberméaBigen Druck auf das
Sageblatt aus. Erzwingen Sie den Arbeitsvorgang nicht.

e | assen Sie den Motor vor Arbeitsbeginn stets auf volle
Drehzahl beschleunigen.

e Stellen Sie sicher, daf3 alle Feststellkndpfe und Hebel angezo-
gen sind.

e \erwenden Sie die Maschine niemals ohne ordnungsgemaBie
montierte Schutzhauben.

e Heben Sie die Maschine niemals am Arbeitstisch hoch.

e \erwenden Sie immer Abbildung K, um die richtige Anschlag-
position und den Anschlagtyp zu prufen.

Ein- und Ausschalten (Abb. A1)
Der EIN-/AUS-Schalter Ihrer Radialarmséage bietet Ihnen viele Vorteile:

- Nullspannungsausldser: Sollte aus irgendeinem Grund die Stromzufuhr
unterbrochen werden, so muB der Schalter bewuBt erneut eingeschal-
tet werden.

- Motortiberlastungsschutz: Bei Uberlastung des Motors wird die
Stromzufuhr zum Motor sofort unterbrochen.

e |=EIN Das Werkzeug arbeitet jetzt ununterbrochen.
e O=AUS

Probeschnitt (Abb. A1)

e Arretieren Sie bei eingerasteter Gehrungs-Fixraste (9) den Gehrungs-
Feststellhebel (10) so, dal das Sageblatt fUr einen geraden
0°-Querschnitt positioniert ist.

e | 6sen Sie die Langsschnitt-Fixraste (15) und schieben Sie das
Ségeaggregat zurlick, bis sich das Sageblatt hinter dem Anschlag
befindet.

e Senken Sie den Arm, bis das Sageblatt die Tischplatte fast berthrt.

¢ | egen Sie das Werkstlck gegen die Vorderseite des Anschlags.

e Schalten Sie die Maschine EIN und senken Sie den Arm, so dal3 das
Sageblatt eine flache Nut in die Tischoberflache sagt.

e Ziehen Sie das S&geblatt zu sich hin, so daB sich ein senkrechter
Schnitt im Holzanschlag und im WerkstUck ergibt.

e Stellen Sie das Sageblatt wieder in die Ruhestellung und schalten Sie
die Maschine AUS.

e \/ergewissern Sie sich, dai3 der Schnitt 90° zur Tischebene und zum
Anschlag verlauft. Nétigenfalls sind weitere Justierungen vorzunehmen.

de-6
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Grundschnitte (Abb. K1 - K5)

A

Querschnitte (Abb. A1 & K1)

e Stellen Sie den Radialarm in einen rechten Winkel zum Anschlag.

e Rasten Sie die Gehrungs-Fixraste (9) in der 0°-Position ein und ziehen
Sie den Gehrungs-Feststellhebel (10) an (Abb. A1).

e Senken Sie das Sageblatt.

e Stellen Sie den Fingerschutz so ein, daB er das Werkstlck gerade nicht
perthrt.

¢ \Wenn noch keine Nut in der Tischplatte vorhanden ist, so stellen Sie
eine her. Gehen Sie hierzu wie oben beschrieben vor.

e Drlicken Sie das Werkstlick gegen den Anschlag. Halten Sie die Finger
dabei fern vom Schnittweg des S&geblatts.

e Schalten Sie die Maschine EIN und ziehen Sie das Sageblatt langsam
durch den Anschlag und das Werksttck.

e Bringen Sie das S&geblatt in die Ruhestellung und schalten Sie die
Maschine AUS.

Die Zahne eines neuen Sageblatts sind sehr scharf und
kénnen gefahrlich sein.

Gehrungsschnitte (Abb. A1 & K3)

¢ | ¢sen Sie die Gehrungs-Fixraste (9) und den Gehrungs-Feststellhebel (10)
(Abb. A1).

e Nehmen Sie die erforderliche Winkeleinstellung des Arms vor.

e Rasten Sie die Gehrungs-Fixraste (9) ein und arretieren Sie den Arm mit
dem Gehrungs-Feststellhebel (10) fir die 45°-Gehrungsstellungen (links
und rechts).

e Fir die dazwischenliegenden Winkelstellungen benutzen Sie nur den
Gehrungs-Feststellhebel.

e Fahren Sie fort wie bei Querschnitten.

A

Neigungsschnitte (Abb. A1, D2 & K2)

e Stellen Sie den Arm wie fur einen 0°-Querschnitt ein.

e Heben Sie das Sageblatt weit Uber die Tischoberflache hinaus an.

e | sen Sie den Neigungsquerschnitt-Feststellhebel (19) und ziehen Sie
die Neigungsquerschnitt-Fixraste (21) heraus (Abb. D2).

e Nehmen Sie die erforderliche Winkeleinstellung des Motors vor.
Siehe die Neigungsquerschnitt-Skala (20) (Abb. A1).

¢ Rasten Sie die Neigungsquerschnitt-Fixraste (21) ein und arretieren Sie
den Motor mit dem Neigungsquerschnitt-Feststellhebel (19) fur die
Stellungen 90° oder 45° rechts.

e FUr die dazwischenliegenden Winkelstellungen benutzen Sie nur den
Neigungsquerschnitt-Feststellhebel.

e Fahren Sie fort wie beim senkrechten Querschnitt.

Zum Ausflhren eines linken Gehrungsschnittes mussen Sie
den Anschlag und die Leisten méglicherweise nach links
schieben.

Léngsschnitte (Abb. K5, F2, G1 & G2)

Der Motor kann in den Positionen “innerer Langsschnitt” und “auBerer
Langsschnitt” arretiert werden (siehe Abbildung G1 und G2), um die
Maschine auf schmale bzw. breite Werkstlcke einzustellen.

e Arretieren Sie das ausgefahrene Sageaggregat mit Hilfe der Langs-
schnitt-Fixraste.

e | sen Sie den Feststellhebel fUr das Sdgeaggregat (49) und driicken
Sie die Sageaggregat-Fixraste (50). Drehen Sie den Motor jetzt, bis er
in der richtigen Position einrastet (Abb. G1).

e Ziehen Sie den Feststellhebel fir das Sdgeaggregat (49) an und stellen
Sie den Anschlag in die entsprechende Position.

e Positionieren Sie das Sdgeaggregat entsprechend der gewlnschten
Schnittbreite auf dem Arm. Benutzen Sie hierzu die Langsschnitt-Skala
(72). Arretieren Sie das S&geaggregat mit Hilfe der Langsschnitt-
Fixraste in seiner Position.

e Stellen Sie die Sageblatt-Schutzhaube wie oben beschrieben ein und
drehen Sie den SpanabsauganschluB (55) von Ihrem Gesicht weg
(Abb. F2). Vergessen Sie nicht, daB beim Langsschneiden der Spaltkeil
(58) und die Niederhalter (56) zu verwenden sind (Abb. G2).

e Schieben Sie das Werkstlck langsam in das Sé&geblatt ein. Dricken
Sie das Werkstuck hierbei fest auf den Tisch und gegen den Anschlag.
Lassen Sie die Zéhne einen Schnitt machen und erzwingen Sie den
Ségevorgang nicht. Die Drehzahl des Sageblatts ist konstant zu halten.

A Verwenden Sie immer einen Schiebestock.

Léngsschragschnitte

e Stellen Sie die Maschine in die Position fur Neigungsquerschneiden.

e Drehen Sie das S&geaggregat in die Position fur Langsschneiden.

e Positionieren Sie das Sdgeaggregat entsprechend der erforderlichen
L&ngsschnittbreite.

e Stellen Sie die Niederhalter auf den erforderlichen Winkel ein, so daf3
sie flach auf dem WerkstUck aufliegen, und senken Sie den Spaltkeil.

e Fahren Sie fort wie bei Langsschnitten.

Doppelgehrungsschnitte (Abb. K4)
Doppelgehrungsschnitte sind Schnitte, die Gehrung und Neigung
kombinieren.
e Stellen Sie den erforderlichen Neigungswinkel ein.
e Schwenken Sie den Arm in die gewUtnschte Gehrungsschnitt-Stellung.
e Fahren Sie fort wie bei Gehrungsschnitten.

Schalten Sie das Elektrowerkzeug bei Beendigung der Arbeiten immer
AUS. Nur wenn das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, darf der Netz-
stecker aus der Steckdose gezogen werden.

Auskehlen
Ihre Radialarmsage hat eine Vielzahl von Anwendungsmaglichkeiten,
wie zum Beispiel Auskehlen.

e Nehmen Sie die erforderliche Winkeleinstellung des Sageblatts vor.
Drehen Sie das Sageaggregat unter den Arm und stellen Sie das
Ségeblatt in die richtige Position Uber das Werkstuck. Entfernen Sie
das Werkstlick und senken Sie das Sageblatt, um eine flache Nut zu
sagen. Senken Sie die Niederhalter wie beim Langsschragschneiden.
Halten Sie das Werkstlick gegen den Anschlag und fahren Sie fort wie
bei L&ngsschnitten.

A Arbeiten Sie nur mit geringen Schnittiefen!

Staubabsaugung (Abb. F2)
Die Maschine ist mit einem SpanabsauganschluB3 (55) ausgestattet.
In Deutschland werden fUr Holzstaub aufgrund der TRGS 553 gepriifte
Absaugeinrichtungen gefordert. Flr andere Materialien muf3 der
gewerbliche Betreiber die speziellen Anforderungen mit der zustandigen
Berufsgenossenschaft klaren.

e Bringen Sie beim Querschneiden einen Staubfang (Sonderausristung)

hinter der Schnittlinie an.

Lieferbares Zubehor

A\

Ziehen Sie vor dem Montieren von Zubehorteilen stets den
Netzstecker.
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Kantenfrése
Mit der Kantenfrase geben Sie lhrer Arbeit ein professionelles Aussehen.

Montieren der Kantenfrase (Abb. L1 - L3)

e Entfernen Sie die Sageblatt-Schutzhaube und das Sageblatt.

e Befestigen Sie die Messer (84) an der Kantenfrase (85). Achten Sie
hierbei darauf, daB beide Messer in gleicher Weise angebracht werden
(Abb. L1).

e Montieren Sie die Spezial-Distanzscheibe (86), die zur Kantenfrase
geliefert wird, auf der Welle.

e Setzen Sie die Kantenfrase auf die Welle (siehe Abbildung) und
arretieren Sie sie mit Hilfe der Knebelmutter (87). Benutzen Sie hierzu
den als Sonderausristung erhdltlichen Steckschltssel (88).

¢ Kippen Sie den Motor, bis die Kantenfrase sich in waagerechter
Stellung befindet.

e Montieren Sie den Kantenfrasenschutz (89) (Abb. L2), wie in der
Abbildung gezeigt wird, und stellen Sie ihn auf die gewtinschte
Schnittiefe ein (Abb. L3).

Kantenfrasen
e Bringen Sie die Kantenfrase in die Position Uber dem Anschlag.
Der vorspringende Teil entspricht dem Schnitt, der gemacht wird.
Fur manche Anwendungen muf3 der Anschlag in zwei Teile zerlegt werden;
anschlieBend wird die Kantenfrase dann zwischen den beiden Anschlag-
teilen positioniert. Der Anschlag ist in diesem Fall auszuwechseln, wenn
die Sage wieder fur normale Arbeiten verwendet werden soll.

A Verwenden Sie immer einen Schiebestock.

e Flhren Sie das Werkstlck von rechts fest und gleichmaBig am
Anschlag entlang.

Falzen
® VVerwenden Sie Messer mit gerader Kante.
e Fahren Sie fort wie beim Kantenfrasen.
e Nehmen Sie die erforderliche Winkeleinstellung des Motors vor,
um Neigungsquerschnitte beim Falzen herzustellen.

A

Nutfrdser (Abb. F1, M1 & M2)

Zwei Nutfraser-Typen sind erhaltlich. Abbildung M1 zeigt die Standardaus-
fUhrung des Nutfrasers und Abbildung M2 zeigt die hochwertige Lang-
lebensdauerausflihrung.

& scharfe Kanten

Montieren des Nutfrésers

e Entfernen Sie die Sageblatt-Schutzhaube und das Sageblatt.

e Montieren Sie die Distanzscheibe (90) auf der Welle und zwar mit der
schmalen Seite zum Motor gerichtet.

e Montieren Sie die Frasmesser (91). Bringen Sie die erforderliche Anzahl
von Zwischenscheiben (92) und Beilagscheiben (93) zwischen den
Frasmessern an, um die erforderliche Schnittbreite zu erzielen.

e Sichern Sie den Nutfraser mit der standardmaBigen Wellenmutter (39)
(Abb. E1).

e Entfernen Sie den Spaltkeil und die entsprechende Stiitze von der
Ségeblatt-Schutzhaube und montieren Sie die Schutzhaube.

e Senken Sie den Nutfraser in die der gewlinschten Schnittiefe entspre-
chenden Position.

Verwenden Sie flr breitere Falzen den Nutfraser zusammen
mit dem Kantenfrasenschutz.

Siehe die Anweisungen in Bezug auf die Benutzung des
Nutfrasers.

Benutzen des Nutfrasers
- In Quer- oder Gehrungsstellung
e Stellen Sie die Niederhalter so ein, daB sie die Arbeit nicht behindern.
e Stellen Sie den Fingerschutz korrekt ein.
- In LAngsschnittstellung:
e Stellen Sie die Niederhalter korrekt ein.

Schleifen mit dem Schleifteller und Schleifen mit der Schleifwalze
(Abb. M2, N1 & N2)
Es sind zwei verschiedene Schleifwerkzeuge zum Schleifen von Schnitten
in jedem gewunschten Winkel erhaltlich. Diese beiden Schleifwerkzeuge
kénnen folgendermaBen benutzt werden:

- Das Werkstuck wird bewegt, das Schleifwerkzeug ist ortsfest.

- Das Schleifwerkzeug wird bewegt, das Werkstlick ist festgeklemmt.

e Entfernen Sie die Sageblatt-Schutzhaube und das Sageblatt.

e Bringen Sie den duBeren Flansch (42) wieder an (Abb. N1).

e Montieren Sie den Schleifteller (94) oder die Schleifwalze (95) (Abb. N2)

direkt auf der Welle.

Schleifen mit dem Schleifteller (Abb. N1)

e Benutzen Sie immer die abwarts laufende (rechte) Seite des Tellers.

e Wird der Schleifteller (94) zum waagerechten Schleifen benutzt, so muB
der Kantenfrasenschutz (89) (Abb. N2) montiert und so eingestellt
werden, daB der Schleifteller die Unterseite des Schutzes gerade nicht
berthrt.

Schleifen mit der Schleifwalze (Abb. N2)
e Nehmen Sie den Werkstlckvorschub beim Schleifen mit der Schleif-
walze immer entgegen der Drehrichtung der Schleifwalze vor.

Oberfrdasenhalterung (Abb. E1, O1 - O3)

Die Oberfrasenhalterung (96) erméglicht das Montieren einer Elu-Oberfrése
(MOF96, MOF131, MOF177 oder OF97) auf Ihre Maschine fUr eine genaue
und dekorative Holzbearbeitung (Abb. O1).

Montieren der Oberfrasenhalterung

e Entfernen Sie die Sageblatt-Schutzhaube und das Sageblatt.

e Bringen Sie die Oberfrasenhalterung (96) in die Position tber dem Ende
der Welle, wie in Abbildung O1 gezeigt wird, und sichern Sie sie mit der
Flugelmutter (59).

e Tauschen Sie die FUhrungsstangen des Anschlags lhrer Oberfrase
gegen die zur Oberfrasenhalterung gelieferten Distanzstangen (97) aus:

- Verwenden Sie die Stangen mit dem kleineren Durchmesser fur
MOF96 (Abb. O2)

- Verwenden Sie die Stangen mit dem gréBeren Durchmesser fur
MOF131/MOF177/OF97 (Abb. O3).

e Ziehen Sie die Sicherungsschrauben (98) an.

A

Arbeiten mit der Oberfrase (Abb. A1 & E1)

Die Oberfrase kann in die gewtinschte Winkelstellung gestellt und am Giriff (2)
Uber das Werkstlick gezogen werden (Abb. A1). Alternativ hierzu kann die
Oberfrase stationar benutzt werden.

e \ergewissern Sie sich, daB3 die Oberfrsenhalterung einwandfrei
montiert ist.

e Bringen Sie ndtigenfalls den duBeren Flansch (42) (Abbildung E1) auf
der Welle an und befestigen Sie die Oberfrasenhalterung an den Motor.
Verwenden Sie hierzu die Wellenmutter (39) (Abbildung E1). Ziehen Sie
die Wellenmutter nicht zu fest an.

A

Achten Sie immer darauf, daB die Oberfrase sich in der
Stangenmitte befindet und einwandfrei in der Halterung
angebracht ist.

Schieben Sie das Werkstuck immer entgegen der Messerdreh-
richtung vor.

de-8
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Fur weitere Einzelheiten wird auf die Anleitung Ihres
Elektrowerkzeuges verwiesen.

Bohren (Abb. P)
Das Gewindeloch (99) kann das als Sonderausristung erhaltliche
Bohrfutter (10 mm oder 3/8") aufnehmen, so daB Ihre Maschine als
Radialbohrmaschine eingesetzt werden kann. Diese Mdglichkeit ist
besonders nutzlich zum Bohren von Dubelldchern.

e Entfernen Sie die Sageblatt-Schutzhaube und das Sageblatt.

e Drehen Sie die Abdeckung (100) weg.

e Bringen Sie das Bohrfutter (101) direkt im Gewindeloch (99) an.

Gehrungsanschldge (Abb. Q1 & Q2)
FUr eine Erweiterung und Beschleunigung der Winkelschnitt-Moglichkeiten
sind Gehrungsanschlage (102) erhaltlich (Abb. Q1).
e Tauschen Sie den standardméBigen Anschlag gegen die Gehrungs-
anschlage (102) aus.
e Flhren Sie das Sageblatt zwischen den beiden Anschldgen hindurch
(Abb. Q2).

Sdgen mit der Stichsédge (Abb. R1 - R3)

Montieren der Stichsége

Durch Montieren des Stichsagegeréates (103) auf der Motorwelle kann Ihre
Maschine in eine Radialstichsage verwandelt werden (Abb. R3).

e Entfernen Sie die gesamte Schutzhaube und das Sageblatt.

e Montieren Sie das hintere Kunststoffdistanzstlick (104) an der
Motorwelle, mit der Halteklemme (105) Uber die Halteschraube der
Haube und die flache Stirnseite in dem Schilitz hinter den Halte-
klemmen der Haube (106) (Abb. R1).

e Positionieren Sie das spezielle Distanzstlck (107) auf der Welle.

e | 6sen Sie die zwei Flugelmuttern (108) an der Frontseite der Stichsage,
so daB die angewinkelten Halteklammern (109) an der Ruckseite
herausragen (Abb. R2).

e Positionieren Sie die Stichsage auf der Motorwelle und stecken Sie die
Positionierungstifte in die Locher im Distanzstlck (Abb. R1).

e Stecken Sie die obere rechte Halteklemme (109) durch das Loch im
Distanzsttick (111) hindurch und drehen Sie die Klemme, bis die Flache
hinter die Klammer greift (112).

e Positionieren Sie die untere Halteklemme auf gleich Weise und drehen
Sie die Flugelmutter fest.

¢ Befestigen Sie die Standardmutter auf der Welle und prtifen Sie, ob die
Fligelmutter richtig festgedreht sind.

e Stellen Sie das Sageblatt (113) auf die Nut an der Unterseite der Welle,
so daB die Zahne Richtung Bediener weisen. Die Welle hat eine kleine
kopflose Schraube (114) an jeder Seite fir das Klemmen und
Zentrieren des Sageblattes (Abb. R3).

Benutzung der Stichsage (Abb. R3)

e Die Positionierung der Stichsége hangt vom jeweiligen Einsatzgebiet
ab. Es gibt im festen Tisch ein kleines Loch (115), um das Sageblatt
hindurch zu fUhren. In anderen Einsatzgebieten kan die Stichsage wie
bei der Schleifwalze positioniert werden.

e Entfernen Sie den Tischanschlag, ersetzen Sie den Anschlag durch
Distanzstlcke (20 mm) aus Holz und positionieren Sie das Sageblatt
(Zahne nach vorne) hinter den vorderen festen Tisch.

e Priifen Sie, bevor die Sage gestartet wird, ob der Sagefu3 gesenkt ist,
um das Hochkommen des Materials zu verhindern.

Pneumatische Vorschubsteuerung (fig. A1, J, S1 - S3)
Die pneumatische Vorschubsteuerung (116) sichert Ihnen ein optimales
Ergebnis, wenn ein konstanter, gleichmaBiger Vorschub erforderlich ist.

Montieren der pneumatischen Vorschubsteuerung
e Entfernen Sie die Ruckziehfeder (82), siehe Abb. J.
e Entfernen Sie den S&geaggregat-Anschlag (14), siehe Abb. A1.

e Montieren Sie den flachen hinteren Winkel (117) und den Sage-
aggregat-Anschlag wie in Abb. S2 gezeigt wird.

e | sen Sie den Gewindestift (118) im Randelknopf (119). Benutzen Sie
hierzu einen Innensechskantschlissel und 16sen Sie den Randelknopf
(fig. S3).

e | 8sen Sie den Gewindestift (120) in der hinteren Stitze (121) und
ziehen Sie die Stltze von dem Stab.

e Fihren Sie den Zylinder (122) durch die Halteklammer (123) (fig. S1).

e Bringen Sie die Halteklammer (123) in die Position Uber der Langs-
schnitt-Fixraste (15) und ziehen Sie die Gewindestifte an beiden Seiten
der Halterung (124) an.

e Setzen Sie die hintere Stitze (121) und den Randelknopf (119) wieder
zusammen und ziehen Sie alle Schrauben an (fig. S3).

e Bringen Sie die hintere Stutze (121) wie gezeigt (fig. S3) an und ziehen
Sie den Gewindestift (120) an.

e Schieben Sie den Rollschlitten nach hinten und positionieren Sie den
Zylinder in der entsprechenden Halteklammer (123) moglichst weit
hinten. Das Stabende darf die AuslaBschraube in den
blasebalgférmigen Manschetten aus Gummi nicht berihren, wenn die
Manschetten (125) zusammengepreBt werden. Uberpriifen Sie die
Stellung, indem Sie die AuslaBschraube driicken.

e Ziehen Sie die Schraube (126) in der Halteklammer des Zylinders an.

e Stellen Sie die Vorschubgeschwindigkeit mit Hilfe des Randelknopfes
(119) ein.

Entliften der pneumatischen Vorschubsteuerung
Nach dem Nachfiillen von Ol bzw. nach dem Olwechsel, missen Sie die
pneumatische Vorschubsteuerung entlften.

e Entfernen Sie die Vorrichtung von der Maschine und klemmen Sie sie
bei vollstdndig ausgefahrenem und nach unten gedrehtem Kolben in
vertikaler Stellung fest.

e Entfernen Sie den EinflllverschiuB an der Riickseite der Manschetten
(125). Halten Sie die Manschetten hierbei so, daB kein Ol verschiittet wird.

e F(llen Sie die Manschetten mit Hydraulikol Castrol 210 NRL25 oder
einem gleichwertigen Ol. Benutzen Sie hierzu einen Trichter oder eine
Olspritze.

e Bringen Sie den EinflllverschluB wieder an und ziehen Sie ihn eine
Umdrehung an.

e Driicken Sie leicht auf die Manschetten, bis eine kleine Menge Ol tiber
den EinflllverschluB ausstromt.

e Ziehen Sie den EinflllverschluB mit Hilfe eines Schraubenschlissels
fest und montieren Sie die Vorrichtung wieder auf die Maschine.

Untergestell (Abb. T)
Das Untergestell (127) besteht aus vier Beinen (128), vier Querstreben
(129) und vier oberen Querschienen (130). Die oberen Querschienen
haben dieselben Abmessungen wie der Rahmen der Radialarmsége.
e Montieren Sie die Beine, Querstreben und Schienen wie gezeigt.
e Drehen Sie diese Teile fest.
e Befestigen Sie die S&ge am oberen Ende des Untergestells.

Wartung
Ihr DEWALT-Elektrowerkzeug wurde fUr eine lange Lebensdauer und einen
moglichst geringen Wartungsaufwand entwickelt. Ein dauerhafter,
einwandfreier Betrieb setzt eine regelmaBige Reinigung voraus.
e Ersetzen Sie die feste Tischplatte und den Anschlag, wenn sie
verschlissen sind.

O

N

Schmierung
lhre Radialarmsé&ge bedarf keiner zusatzlichen Schmierung.

A Die Gleitschienen und Lager durfen niemals gefettet werden.
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o

Reinigen
e Reinigen Sie regelmaBig die Armlaufflachen. Entfernen Sie hierzu die
Endkappe und das S&geaggregat. Entfernen Sie ebenfalls den Staub
von den Lagern.
e Halten Sie die Tischplatte immer sauber. Entfernen Sie den Staub
niemals mit der Hand.

o
K
RECYCLING

Recycling

(nicht zutreffend fiir Osterreich und die Schweiz)
Elektrowerkzeuge enthalten Roh- und Kunststoffe, die recycelt werden
kénnen und Stoffe, die fachgerecht entsorgt werden mussen. DEWALT
und andere namhafte Hersteller von Elektrowerkzeugen haben ein
Recycling-Konzept entwickelt, das dem Handel und dem Anwender eine
problemlose Ruckgabe von Elektrowerkzeugen ermdglicht. Ausgediente
netz- und akkubetriebene DEWALT-Werkzeuge k&nnen beim Handel
abgegeben oder direkt an DEWALT eingeschickt werden. Beim Recycling
werden sortenreine Rohstoffe (Kupfer, Aluminium, etc.) und Kunststoffe
gewonnen und nicht verwertbare Reststoffe verantwortungsvoll entsorgt.
Voraussetzung fur den Erfolg ist das Engagement von Anwendern, Handel
und Markenherstellern.

GARANTIE

* 30 TAGE GELD ZURUCK GARANTIE o

Wenn Sie mit der Leistung lhrer DEWALT-Maschine nicht vollig
zufrieden sind, kdnnen Sie sie unter Vorlage des Original-Kaufbeleges
ohne weiteres innerhalb von 30 Tagen bei Inrem DEWALT-Handler im
Original-Lieferumfang zurlickgeben und erhalten Ilhr Geld zurtck.

Die Geld zurlick Garantie gilt nicht auf Zubehor.

* 1 JAHR KOSTENLOSE INSPEKTION e

Innerhalb der ersten 12 Monate nach dem Kauf werden Wartungs-
oder Kundendienstleistungen fur Ihnre DEWALT-Maschine unter Vorlage
des Original-Kaufbeleges von einer DEWALT-Kundendienstwerkstatt
ausgefuhrt. Diese Leistung ist im Kaufpreis eingeschlossen.

¢ 1 JAHR GARANTIE ¢

Die Garantiefrist von 12 Monaten gilt fUr alle DEWALT-Maschinen und

beginnt mit dem Kaufdatum, das durch den Original-Kaufbeleg

nachgewiesen werden muB. In dieser Zeit garantieren wir:

e Kostenlose Beseitigung eventueller Stérungen

e Kostenlosen Ersatz aller schadhaften Teile

e Kostenlosen und fachmannischen Reparaturservice

e \/oraussetzung ist, daB der Fehler nicht auf unsachgemaRe Behand-
lung zurlickzufuhren ist und nur Original-DeEWALT-Zubehdrteile
verwendet wurden, die ausdrticklich von DEWALT als zum Betrieb
mit DEWALT-Maschinen geeignet bezeichnet worden sind.

Den Standort lhres nachstgelegenen Handlers oder Ihrer Kunden-
dienst-Werkstatt erfahren Sie unter der entsprechenden Telefonnum-
mer auf der Rickseite.

Mit dieser Garantieerklarung erhalten Sie eine zusétzliche Sicherheit.
Sie schrankt jedoch in keinem Falle lhre gesetzlichen Gewahrleistungs-
rechte ein, die Sie gegenuber demjenigen haben, bei dem Sie das
Gerét gekauft haben. Sie kdnnen nach lhrer Wahl diese in gewissem
Umfange weitergehenden Rechte (Minderung des Kaufpreises oder
Ruckgangigmachung des Kaufes) auch lhrem Verkéufer gegentber
geltend machen.

de-10
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STICHWORTVERZEICHNIS

Hohenverstellungskurbel

Gehrungs-Fixraste

Gehrungs-Feststellhebel
Langsschnitt-Fixraste

Sageaggregat-Fixraste

Feststellhebel fiir
Sageaggregat

Neigungsquerschnitt-
Fixraste

Neigungsquerschnitt-
Feststellhebel
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RADIAL ARM SAW DW720

Congratulations!

You have chosen a DEWALT product. Years of experience, thorough
product development and innovation make DEWALT one of the most
reliable partners for professional users.

Table of contents

EC-Declaration of conformity

C€

DW720
DeWALT declares that these Power Tools have been designed in
compliance with: 89/392/EEC, 89/336/EEC, 73/23/EEC, EN 61029,

Technical data en- 1 EN 55104, EN 55014, EN 61000-3-2 & EN 61000-3-3.

EC-Declaration of conformity en-1

Safety instructions en-2 For more information, please contact DEWALT at the address below or
Package contents en-3 refer to the back of the manual.

Description en-3

Electrical safety en-3 Level of sound pressure according to 86/188/EEC & 89/392/EEC,
Mains plug replacement (U.K. & Ireland only) en-3 measured according to DIN 45635:

Using an extension cable en-3

Assembly and adjustment en-4 DW720
Instructions for use en-6 L, (sound pressure) dB(A)” 837

Optional accessories en-7 L, (acoustic power) dB(A) 90.7
Maintenance en-9 * at the operator’s ear

Guarantee en-9

Quick reference chart en-10 Take appropriate measures for the protection of hearing if the

Technical data

A

sound pressure of 85 dB(A) is exceeded.

DW720 Weighted root mean square acceleration value according to DIN 45675:

Motor power (input) W 1450
Motor power (output) W 1100 DW720
Voltage v 230 <2.5m/s?
Blade diameter (max) mm 250
Blade bore mm 30 TUV Rheinland
Spindle diameter mm 20 Sicherheit und Umweltschutz GmbH
No load speed, 50 Hz min’' 2800 Am Grauen Stein
No load speed, 60 Hz min’' 3400 D-51105 Kéin
Depth of cut at 90° mm 68 Germany
Depth of cut at 45° mm 50
Max. crosscut capacity at 0° Cert. No.
in 25 mm stock mm 380 BM 9511442 01
Max. mitre cut capacity at 45°
in 25 mm stock righthand mm 245 Director Engineering and Product Development

lefthand mm 260 Horst GroBmann
Max. crosscut width mm 380
Max. rip cut width mm 640
Overall dimensions mm 148 x 95 x 150
Dust extraction adapter mm 100
Weight kg 52.5

Standard equipment:
TCT blade, blade guard and tools, no-volt release switch.

Fuses:
Europe 230 V tools 10 Amperes, mains
UK. &lreland 230 V tools 13 Amperes, in plugs

The following symbols are used throughout this manual:

Denotes risk of personal injury, loss of life or damage to the
tool in case of non-observance of the instructions in this
manual.

Denotes risk of electric shock.

Sharp edges.

X fodian

DeWALT, Richard-Klinger-StraBe 40,
D-65510, Idstein, Germany
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Safety instructions

When using Power Tools, always observe the safety regulations
applicable in your country to reduce the risk of fire, electric shock
and personal injury. Read the following safety instructions before
attempting to operate this product.

Keep these instructions in a safe place!

General
1 Keep work area clean
Cluttered areas and benches can cause accidents.
2 Consider work area environment
Do not expose Power Tools to humidity. Keep work area well lit. Do
not use Power Tools in the presence of inflammable liquids or gases.
3 Guard against electric shock
Prevent body contact with earthed surfaces (e.g. pipes, radiators,
cookers and refrigerators).
For use under extreme conditions (e.g. high humidity, when metal
swarf is being produced, etc.) electric safety can be improved by
inserting an isolating transformer or a (Fl) earth-leakage circuit-breaker.
4 Keep children away
Do not let children come into contact with the tool or extension cord.
Supervision is required for those under 16 years of age.
5 Extension cords for outdoor use
When the tool is used outdoors, always use extension cords intended
for outdoor use and marked accordingly.
6 Store idle tools
When not in use, Power Tools must be stored in a dry place and
locked up securely, out of reach of children.
7 Dress properly
Do not wear loose clothing or jewellery. They can be caught in moving
parts. Preferably wear rubber gloves and non-slip footwear when
working outdoors. Wear protective hair covering to keep long hair out
of the way.
8 Wear safety goggles
Also use a face or dust mask in case the operations produce dust or
flying particles.
9 Beware of maximum sound pressure
Take appropriate measures for the protection of hearing if the sound
pressure of 85 dB(A) is exceeded.
10 Secure workpiece
Use clamps or a vice to hold the workpiece. It is safer and it frees both
hands to operate the tool.
11 Do not overreach
Keep proper footing and balance at all times.
12 Avoid unintentional starting
Do not carry the plugged-in tool with a finger on the switch.
Be sure that the switch is released when plugging in.
13 Stay alert
Watch what you are doing. Use common sense. Do not operate the
tool when you are tired.
14 Disconnect tool
Shut off power and wait for the tool to come to a complete standstill
before leaving it unattended. Unplug the tool when not in use,
before servicing or changing accessories.
15 Remove adjusting keys and wrenches
Always check that adjusting keys and wrenches are removed from the
tool before operating the tool.
16 Use appropriate tool
The intended use is laid down in this instruction manual. Do not force
small tools or attachments to do the job of a heavy-duty tool. The tool
will do the job better and safer at the rate for which it was intended.
Warning! The use of any accessory or attachment or performance of
any operation with this tool, other than those recommended in this
instruction manual may present a risk of personal injury.

17 Do not abuse cord
Never carry the tool by its cord or pull it to disconnect from the socket.
Keep the cord away from heat, oil and sharp edges.

18 Maintain tools with care
Keep the tools in good condition and clean for better and safer
performance. Follow the instructions for maintenance and changing
accessories. Inspect the tool cords at regular intervals and,
if damaged, have them repaired by an authorized DEWALT repair
agent. Inspect the extension cords periodically and replace them if
damaged. Keep all controls dry, clean and free from oil and grease.

19 Check for damaged parts
Before using the tool, carefully check it for damage to ensure that it will
operate properly and perform its intended function. Check for
misalignment and seizure of moving parts, breakage of parts and any
other conditions that may affect its operation. Have damaged guards
or other defective parts repaired or replaced as instructed.

Do not use the tool if the switch is defective. Have the switch replaced
by an authorized DEWALT repair agent.

20 Have your tool repaired by an authorized DEWALT repair agent
This Power Tool is in accordance with the relevant safety regulations.
To avoid danger, electric appliances must only be repaired by qualified
technicians.

Ad(ditional safety rules for radial arm saws

e Protect the electric power supply with a suitable fuse or circuit breaker.

e Keep the bearing tracks in the arm and the bearings on the roller head
assembly clean and free from grease.

e Before switching ON, make sure that the fence is in the correct
position. The blade should not contact the material until the saw is
pulled by the handle.

e Always set the finger guard so that it passes through the pre-cut slot in
the fence and/or 3 mm above the surface of the material being cut
(except when ripping).

* \When ripping, keep the riving knife adjusted to the correct distance
from the blade (1 - 3 mm) and make sure the kickback fingers are
properly adjusted.

e \When ripping, always check the direction of feed.

e Regularly check the adjustments for accuracy and adjust as required.

® Make sure that the blade rotates in the correct direction and that the
teeth are pointing towards the fence.

® Make sure all clamp handles are tight before starting operation.

e Never run the machine without all guards in place.

¢ \When not in use, protect the saw blade completely using the blade guard.

¢ \WWhen not in use, when changing blades or carrying out maintenance,
disconnect the machine from the power supply.

e Always use sharp blades of the correct type designed for the workpiece.
The recommended blade diameter is stated in the technical data.

* Do not wedge anything against the motor fan to hold the motor shatft.
e Do not force the cutting action. (Stalling or partial stalling of the motor
can cause major damage. Allow the motor to reach full speed before

cutting.)

e Do not lift the machine by its worktable.

* Do not cut ferrous metals, non-ferrous metals or masonry.

e Do not apply lubricants to the blade when it is running.

* Do not place either hand in the blade area when the saw is connected
to the power source.

e Do not reach around behind the saw blade when in use.

® Do not place hands closer than 150 mm from the saw blade while cutting.

e Do not use damaged or cracked saw blades.

Residual risks

The following risks are inherent to the use of radial arm saws:

In spite of the application of the relevant safety regulations and the
implementation of safety devices, certain residual risks cannot be avoided.
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These are:

- Impairment of hearing.

- Risk of accidents caused by the uncovered parts of the rotating saw
blade.

- Risk of injury when changing the blade.

- Risk of squeezing fingers when opening the guards.

- Health hazards caused by breathing dust developed when sawing
wood, especially oak, beech and MDF.

Package contents
The package contains:
1 Partly assembled machine
5 Table top sections
1 Fence
4 Table supports
1 Height adjustment crank
1 Motor, yoke and roller head assembly with no-volt release switch
1 Saw blade
1 Guard assembly
1 Dust extraction adapter
1 Set of parts for table extension:
8 M8 x 30 flat slotted head bolts
8 D8 Belleville washers
8 M8 nuts
8 D8 flat washers
2 Skinpacks containing:
1 multifunctional spanner
1 ring/open spanner
1 box spanner 13 mm
5 Allen keys (2.5, 3, 4, 5 & 8 mm)
1 cross head screw
4 M10 x 16 bolts
4 M10 nuts
4 D10 Belleville washers
6 M8 x 30 flat slotted head bolts
6 D8 Belleville washers
6 M8 nuts
6 D8 flat washers
1 cable clamp
1 cable support
2 table clamps
2 clamps for return spring
1 Instruction manual
1 Exploded drawing

e Check for damage to the tool, parts or accessories which may have
occurred during transport.

e Take the time to thoroughly read and understand this manual prior to
operation.

Description (fig. A1 & A2)

The DW720 Radial Arm Saw has been designed for the professional
woodworking industry. This high precision machine can be easily and
quickly set to crosscut, bevel, mitre, or rip. With the help of the wide
variety of accessories, your Radial Arm Saw will perform virtually all
workshop operations. For optimum safety, all major controls have both a
latch and a locking device. Also refer to the quick reference chart in this
manual.

A1l
1 ON/OFF-switch
2 Handle
3 Blade guard assembly
4 Fixed table top

5 Table extension

6 Fence

7 Table clamp

8 Column

9 Mitre latch lever

10 Mitre clamp lever

11 Height adjustment crank
12 Radial arm

13 End-cap

A2

14 Yoke travel stop
15 Riplock

16 Yoke

17 Motor

18 Table strips

19 Bevel clamp lever
20 Bevel scale

21 Bevel latch

22 Roller head assembly
23 Cable support

Electrical safety
The electric motor has been designed for one voltage only. Always check
that the power supply corresponds to the voltage on the rating plate.

Mains plug replacement (U.K. & Ireland only)

e Should your mains plug need replacing and you are competent to do
this, proceed as instructed below. If you are in doubt, contact an
authorized DEWALT repair agent or a qualified electrician.

e Disconnect the plug from the supply.

e Cut off the plug and dispose of it safely; a plug with bared copper
conductors is dangerous if engaged in a live socket outlet.

e Only fit 13 Amperes BS1363A approved plugs fitted with the correctly
rated fuse (1).

* The cable wire colours, or a letter, will be marked at the connection
points of most good quality plugs. Attach the wires to their respective
points in the plug (see below). Brown is for Live (L) (2) and Blue is for
Neutral (N) (4).

e Before replacing the top cover of the mains plug ensure that the cable
restraint (3) is holding the outer sheath of the cable firmly and that the
two leads are correctly fixed at the terminal screws.

Never use a light socket.
Never connect the live (L) or neutral (N) wires to the earth pin
marked E or L.

A\

For 115 V units with a power rating exceeding 1500 W, we recommend to
fit a plug to BS4343 standard.

Using an extension cable

If an extension cable is required, use an approved extension cable suitable
for the power input of this machine (see technical data).

The minimum conductor size is 1.5 mm?.

When using a cable reel, always unwind the cable completely.
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Also refer to the table below.

Conductor size (mm?  Cable rating (Amperes)

0.75 6
1.00 10
1.50 15
2.50 20
4.00 25
Cable length (m)
75 15 25 30 45 60
Voltage Amperes Cable rating (Amperes)

230 0- 20 6 6 6 6 6 6
21 - 34 6 6 6 6 6 6
35 - 5.0 6 6 6 6 10 15
51 - 70 10 10 10 10 15 15
71 -120 15 16 15 15 20 20
121 -200 20 20 20 20 25 -

Assembly and adjustment

A\

Unpacking your saw (fig. A1)
e Remove all parts from the package, except for the arm (12).
e | ock the arm using the mitre clamp lever (10).
e Tilt the carton and pull out the arm.
e Tilt the assembly to upright position.

e Prior to assembly and adjustment always unplug the tool.
e For optimum performance of your saw, it is of vital importance
to follow the procedures in the paragraphs below.

A The machine must be level and stable at all times.

Mounting the height adjustment crank (fig. A1)
e Mount the height adjustment crank (11) on top of the column (8) using
the cross head screw.

Mounting the roller head assembly (fig. A1, A2 & B)

e Rotate the height adjustment crank (11) in the direction of the + to raise
the arm (12) as far as it will go (fig. A1).

e Remove the two Allen screws (24) and remove the end-cap (13) (fig. B).

e Roughen the bearing tracks (25) using a steel wool pad and remove
any dust with a dry cloth (fig. B).

e Make sure that the riplock (15) is released (fig. A2).

e Carefully insert the bearings (26) of the roller head assembly (22) into
the bearing tracks.

e Move the roller head in the bearing tracks to check that it runs smoothly.

e Check that the riplock will lock and release the roller head as required.

e Replace the end-cap (13) immediately.

Mounting the cable support and cable clamp (fig. A2 & C)
e Mount the cable support (23) in the hole (27).
e Fit the cable (28) at the rear of the arm using the cable clamp (29).

A Allow for the arm movement in horizontal and vertical direction.

The saw table (fig. D1 - D5)
Mounting the table supports (fig. D1)
The table supports are mounted using M10 x 16 bolts and corresponding
nuts and with a D8 Belleville washer at the front, but not at the rear.
e Mount the support (30) to the left-hand side of the table base.
e Mount the support (32) to the right-hand side of the table base.
e Do not yet tighten the bolts.

Adjusting the table supports using the arbor (fig. A1 & D2)

e Release the bevel clamp lever (19) and pull out the bevel latch (21) (fig. D2).

e Turn the motor to vertical position and lock it using the bevel latch (21)
and the bevel clamp lever (19).

e | oosen the mitre clamp lever (10) (fig. A1) to rotate the arm until the arbor
(33) is right above the outer front edge of one of the table supports.

e Carefully lower the arm until the arbor just touches the table support
and tighten the corresponding nut of the table support manually.

e Repeat this procedure at the rear edge and for the other table support.

e Check again using the motor arbor.

e Firmly tighten all fasteners.

e Bring the arm back to the central position and lock it.

Adjusting the central table support (fig. D3)
e Place a level over the two table supports (30) and (32).
e | oosen the bolts (34) in the central table support (35).
e Adjust the central table support using an Allen key until it just touches
the level.
e Firmly tighten all fasteners.

Mounting the fixed table section (fig. D1 & D4)

A

Depending on the required depth of cut, the fence (6) can also be
positioned between the strips (18).

e Place the fixed table section (4) on the table base as shown and check
that the holes in the middle locate over the adjustment screws in the
central table support.

® Use the M8 x 30 bolts and D8 flat washers at the top and D8 Belleville
washers at the bottom.

e Manually tighten all bolts in the fixed table section (4) except for the five
front bolts and the bolt in the large central hole.

e Place the fence (6) and the strips (18) on the table base (31) (fig. D1).

e Mount the table clamps (7) (fig. D4) to the rear of the table supports (30) &
(32) (fig. D1).

e Tighten the table clamps.

e Firmly tighten all bolts in the table top.

The standard position of the table top sections is shown in
figure D4.

Mounting the table extension (fig. D5 & D6)
e Fit the support strips (36) and (37) to the lower left-hand surface of the
fixed table section (4) (fig. D5).
e Place the table extension (5) on the protruding table support strips (fig. D6).
e Check that both tables are flush and mount the table extension via the
slotted holes using the bolts, washers and nuts provided (fig. D6).
e Tighten the two corresponding front bolts in the fixed table section (4).

A Both tables must be flush at the rear.

The saw blade (fig. E1 - E6)
Mounting the saw blade (fig. E1)

A

e Hold the arbor using the Allen key (38) supplied with the machine and
remove the arbor nut (39) by turning clockwise with the multifunctional
spanner (40).

e Mount the blade (41) between the outer flange (42) and the inner flange
(43) making sure that the lower teeth point to the rear of the machine.

e The teeth of a new blade are very sharp and can be
dangerous.
e The direction of rotation is indicated by the arrow on the motor.
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Make sure that the ring (44) of the arbor nut (39) is against the
outer flange (fig. E1).

A

e Tighten the arbor nut (39) by turning counterclockwise.

Checking that the arm is parallel to the table top (fig. A2, D3 & E2)
e Tighten the riplock (15) with the blade in front position (fig. A2).
e | ower the blade until it only just touches the table top (4) (fig. E2).
e Release the levers (9) and (10) (fig. A1).
* Swing the arm so that the blade skims the table top (4) across its width.
e |f required, adjust the front adjusting bolt (34) (fig. D3).
® Repeat this procedure with the blade in rear position and adjust the
rear bolt if required.

Checking that the blade is perpendicular to the table top (fig. A2 & E3)
e Bring the arm back to central position and tighten the riplock (15) (fig. A2).
e Place a steel square (45) against the blade body (fig. F3).

e |f adjustment is required, proceed as follows:

e Remove the bevel pointer disk (46) by loosening the two screws (47).

e | oosen all three Allen screws that will be exposed in this way.

® Place an Allen key in the motor arbor and tap until the blade is flat
against the square.

e Firmly tighten all fasteners.

A It is particularly important to tighten the central Allen screw.
e Replace the bevel pointer disk (46).

Checking that the crosscut travel is perpendicular to the fence
(fig. E4 & E5)
e | ock the blade in front of the fence (fig. E4).
e Place a square (45) on a piece of board and against the fence and just
touching the blade as shown.
e Unlock the riplock, pull the blade towards you to check that the blade
traverses parallel to the square.
e |f adjustment is required, proceed as follows:
e \With the mitre latch lever (9) engaged in 0° position, release the mitre
clamp lever (10) (fig. E5).
e Loosen the locknuts (48) on each side of the arm (fig. E5).
e To adjust the arm to the left, loosen the stud on the righthand side of
the arm and tighten the opposite stud.
e To adjust the arm to the right, loosen the stud on the lefthand side of
the arm and tighten the opposite stud.
e Proceed in small steps and check the adjustment after each step with
the levers (9) and (10) engaged.

A Do not overtighten the studs.

e Tighten the locknuts (48).

Checking that the blade is perpendicular to the fence (fig. E6)
e Unlock the yoke clamp lever (49) press the yoke latch (50).
e Rotate the motor through 90° as shown.
e |f the motor shows a certain play, tighten the nut (51).
® Place the blade against the fence and check that it is parallel to the fence.
e |f adjustment is required, proceed as follows:
e | oosen the two bolts (52) installed crosswise under the yoke.
e Insert the Allen key into the motor arbor.
e Adjust the blade position and tighten the bolts (52).

Mounting and adjusting the blade guard assembly (fig. F1 - F5)
The blade guard (3) is a multifunctional assembly which offers the following
safety features (fig. F1):

- Upper guard (53) (fig. G1) and spring held rear guard (54) (fig. F2) for
full blade protection.

- Dust extraction adapter (55) for cross and rip cutting.

- Anti-kickback fingers (56) for use in ripping mode.

- Adjustable finger guard (57) for use when cross-cutting.

- Riving knife (58) to prevent the workpiece binding on the blade when
ripping.

* Release the bevel clamp lever (19) and pull out the bevel latch (21) (fig. D2)
to tilt the motor as shown for optimum access (fig. F3).

e Remove the guard retaining wing nut (59) and washer (60) (fig. F3).

e | oosen the locking screw (61) and turn the retaining bracket (62) anti-
clockwise until the spring held rear guard (54) can be lifted off its
support lug (63) (fig. F2).

e Unhook the two springs (64) at the top only.

e Rotate the unhooked rear blade guard (54) as shown (fig. F2).

e | ower the guard assembly over the blade (fig. F3).

e Secure the guard assembly using the wing nut (59) and washer (60)
(fig. F3).

e Bring the spring held rear blade guard (54) and the retaining bracket (62)
into their original position (fig. F2).

e To remove the guard assembly, proceed in reverse order.

A

Adjusting the guard assembly controls (fig. F2 - F5)
Adjusting the riving knife for ripping
e | oosen the two knobs (65) and slide the riving knife (58) down until the
tip is approximately 10 mm from the table top (fig. F2 & F4).

A

Adjusting the anti-kickback fingers for (bevel) ripping (fig. F5)

e | oosen the knob (66) and lower the bracket (67) until the hold down
spring (68) just touches the surface of the workpiece.

e The tips of the anti-kickback fingers (56) should now be 3 mm below
the surface of the workpiece and the angle should now be as shown in
figure F5.

e For bevel ripping, loosen the Allen screw (69) and set the anti-kickback
fingers to the required angle.

The teeth of a new blade are very sharp and can be
dangerous.

The riving knife should be correctly set; the distance between the
toothed rim and the riving knife (58) should be 1-3 mm (fig. F4).

Adjusting the riving knife, finger guard and anti-kickback fingers for
cross-cutting (fig. F2)
e [or cross-cutting, adjust the riving knife and anti-kickback fingers up
and out of the way.
e | oosen the lever (70) to position the finger guard (57) just above the
workpiece and lock the lever (70).

Scale adjustments (fig. G1 - G5)

Rip scale

Ripping can be done with the motor in two positions. Each mode requires
its own direction of feed:

Position Direction of feed
- In-rip from right to left (fig. G1)
- Out-rip from left to right (fig. G2)

The pointer (71) indicating the ripping width on the rip scale (72) is
adjustable (fig. G3):
e Place the fence in rearmost position.
e Place a board of 24 mm against the fence.
e Unlock the yoke clamp lever (49), press the yoke latch (50) (fig. H1) and
position the motor in out-rip position (fig. G1).
e Move the yoke assembly along the radial arm until the blade just
touches the edge of the material.
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e | oosen the two screws (73) and move the pointer (71) until the edge of
the out-rip pointer (74) lines up with the known width of the board on
the lower scale (fig. G3).

e Tighten the two screws (73) (fig. G3).

e Place the motor in in-rip position.

e Raise the guard to allow the blade to rest against the face of the fence.

e The in-rip pointer (75) should now line up with the zero position in the
upper scale. Adjust if necessary (fig. G3).

Bevel scale (fig. G4)
e Check that the bevel scale (20) reads 0° when positioned for a vertical cut.
e |f required, loosen the screws (47) and adjust the pointer to 0°.

Mitre scale (fig. G5)
e Check that the mitre scale (76) reads 0° when positioned for a vertical cut.
e Adjust the pointer (77) to register 0° using the screw (78).

The mitre scale has preset positions at 45° left and right and at 0°.

Yoke travel stop (fig. A2, H1 & H2)
The yoke travel stop (14) must be adjusted to avoid that the bearings on
the yoke assembly hit the rear limit of the bearing tracks (fig. A2).

® Push the yoke assembly as far as it will go, pull it forwards approx. 5 mm
and lock it the using the riplock (15) (fig. A2).

e Adjust the yoke travel stop (14) by slackening the nuts (79) in the front
slot (80) until the rubber stop (81) butts against the back of the riplock
housing (fig. H1).

e Tighten the nuts (79).

A

Mounting the return spring (fig. J)
e Mount the return spring (82) behind the yoke travel stop (14) using the
corresponding bolts and attach the end of the cable to the riplock (15)
using the screws (83).

When cross-cutting, tighten one nut in the front slotted hole
and one in the rear slotted hole (fig. H2).

Consult your dealer for further information on the appropriate accessories.
Instructions for use

A e Always observe the safety instructions and applicable
regulations.

e Ensure the material to be sawn is firmly secured in place.

* Apply only a gentle pressure to the tool and do not exert side
pressure on the saw blade.

* Avoid overloading.

¢ |nstall the appropriate saw blade. Do not use excessively worn
blades. The maximum rotation speed of the tool must not
exceed that of the saw blade.

e Do not attempt to cut excessively small pieces.

e Allow the blade to cut freely. Do not force.

e Allow the motor to reach full speed before cutting.

® Make sure all locking knobs and clamp handles are tight.

e Never run the machine without the guards in place.

e Never lift the machine by the table top.

e Always refer to figure K to check the fence position and type.

The attention of UK users is drawn to the “woodworking machines
regulations 1974” and any subsequent amendments.

Switching ON and OFF (fig. A1)
The ON/OFF-switch of your radial arm saw offers multiple advantages:
- no-volt release function: should the power be shut OFF for some
reason, the switch has to be deliberately reactivated.
- motor overload protection device: in case of motor overload, the power
supply to the motor will be cut OFF.

¢ |=ON
e O=OFF

The tool now works in continuous operation.

Making a trial cut (fig. A1)

e \With the mitre latch lever (9) engaged, lock the mitre clamp lever (10)
so that the blade is positioned for a straight 0° cross-cut.

e Release the riplock (15) and push the yoke assembly back until the
blade is behind the fence.

e Lower the arm until the blade almost touches the table top.

® Place the workpiece against the front of the fence.

e Switch ON and lower the arm to allow the blade to cut a shallow
groove in the table surface.

e Pull the blade towards you so that it cuts a vertical slot in the wooden
fence and through the workpiece.

e Return the blade back to rest position and switch OFF.

e Check that the cut is a true 90° in all planes and adjust if required.

Basic Saw Cuts (fig. K1 - K5)

A The teeth of a new blade are very sharp and can be dangerous.

Cross-cutting (fig. A1 & K1)

e Set the radial arm at right angles to the fence.

e Engage the mitre latch lever (9) in 0° position and tighten the mitre clamp
lever (10) (fig. A1).

e | ower the blade.

e Adjust the finger guard so that it just clears the workpiece.

e |f there is no slot in the table top, cut one as described above.

¢ Hold the workpiece against the fence, keeping your fingers well away
from the path of the blade.

e Switch ON and slowly pull the blade though the fence and the workpiece.

e Return the blade to rest position and switch OFF.

Mitre cuts (fig. A1 & K3)
¢ Release the mitre latch lever (9) and the mitre clamp lever (10) (fig. A1).
e Swing the arm to the required angle on the mitre scale.
e For 45° left or right, engage the mitre latch lever (9) and lock with the
mitre clamp lever (10).
e For intermediate angles, use the mitre clamp lever only.
e Proceed as for cross-cutting.

A

Bevel cuts (fig. A1, D2 & K2)
e Set the arm as for a 0° cross-cut.
¢ Raise the blade well above the table surface.
® Release the bevel clamp lever (19) and pull out the bevel latch (21) (fig. D2).
e Tilt the motor to the required angle on the bevel scale (20) (fig. A1).
e For 90° or 45° right, engage the bevel latch (21) and lock with the bevel
clamp lever (19).
e For intermediate angles, use the bevel clamp lever only.
e Proceed as for a vertical cross-cut.

In the case of left-hand mitre, you may have to slide the fence
and the strips to the left.

Ripping (fig. K5, F2, G1 & G2)
The motor can be locked in in-rip or out-rip position as shown in figures G1 &
G2 to adapt the machine to narrow and wide workpieces respectively.
e | ock the yoke in pulled out position using the riplock.
e Release the yoke clamp lever (49) and press the yoke latch (50) to rotate
the motor to the appropriate position until it locks in place (fig. G1).
e Tighten the yoke clamp lever (49) and position the fence accordingly.
e Position the yoke along the arm for the desired width of cut, using the
rip scale (72) and lock it in position using the riplock.
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e Adjust the blade guard as described above and turn the dust extraction
adaptor (565) away from your face (fig. F2). Remember that ripping
requires the use of the riving knife (58) and the anti-kickback fingers (56)
(fig. G2).

e Slowly feed the workpiece into the blade, keeping it firmly pressed onto
the table and against the fence. Allow the teeth to cut and do not force
the workpiece through the blade. The blade speed should be kept
constant.

A Always use a push stick.

Bevel ripping
e Set the machine in the bevel crosscut position.
® Rotate the yoke into rip position.
e Position the yoke for the correct ripping width.
* Angle the anti-kickback fingers so that they will be flat on the
workpiece and lower the riving knife.
® Proceed as for ripping.

Compound mitre (fig. K4)

This cut is a combination of a mitre and a bevel cut.
e Set the required bevel angle.
e Swing the arm to the required mitre position.
e Proceed as for mitre cuts.

Always switch OFF the tool when work is finished and before unplugging.

Coving/hollowing
Your radial arm saw can be used for a wide variety of advanced
applications, such as coving/hollowing.

e Tilt the blade to the required angle, rotate the yoke beneath the arm
and position the blade above the workpiece where required.
Remove the workpiece and lower the blade to make a shallow cut.
Lower the anti-kickback fingers as for bevel ripping. Keeping the
workpiece against the fence, proceed as for ripping.

A Make shallow cuts only!

Dust extraction (fig. F2)
The machine is provided with a dust extraction adaptor (55).
e \Whenever possible, connect a dust extraction device designed in
accordance with the relevant regulations regarding dust emission.
® \When cross-cutting, position a dust collection chute (option) behind the
line of cut.

Optional Accessories

A Prior to assembling any accessories always unplug the machine.

Shaping/moulding head
The shaping/moulding head is used to provide your work with a
professional finish.

Mounting the shaping/moulding head (fig. L1 - L3)

® Remove the blade guard assembly and the blade.

e Fit the cutters (84) to the shaping/moulding head (85) making sure that
they are installed in the same way (fig. L1).

e Mount the special spacer (86) supplied with the shaping head onto the
arbor.

e Put the shaping head onto the arbor as shown and lock it with the
clamping nut (87) using the box spanner (88) available as an option.

e Tilt the motor until the shaping head is in horizontal position.
e Mount the shaping head guard (89) (fig. L2) as shown and adjust it to
the required depth of cut (fig. L3).

Shaping/moulding
e Place the shaping/moulding head over the fence. The protruding
section corresponds to the cut that will be made.
Certain applications may require to divide the fence into two sections and
to place the shaping/moulding head between them. In that case, the fence
must be replaced when the saw is used for ordinary applications again.

A Always use a push stick.

e Feed the material firmly and evenly along the fence from the right.

Rebating
e Use straight-edged cutters.
e Proceed as for shaping/moulding.
e For bevelled rebate cutting, tilt the motor to the required angle.
For wider rebates, use the dado head together with the guard

A of the shaping/moulding head.

;I; Refer to the instructions pertaining to the use of the dado head.

The Dado head (fig. F1, M1 & M2)

There are two types of dado heads available. Figure M1 shows the
standard quality dado head and figure M2 shows the long life premium
quality model.

A Sharp edges.

Mounting the dado head

e Remove the blade guard assembly and the blade.

e Mount the spacer (90) onto the arbor with the narrower side towards
the motor.

e Mount the cutter blades (91) with the required number of intermediate
blades (92) between them together with a combination of shims (93) to
achieve the required width of cut.

e Secure the dado head using the standard arbor nut (39) (fig. E1).

e Remove the riving knife and its support bracket from the blade guard
assembly and mount the guard.

e | ower the dado head into position for the depth of cut required.

Using the dado head
- In crosscut or mitre position
e Adjust the anti-kickback fingers up and out of the way.
e Adjust the finger guard correctly.
- In ripping position
e Adjust the anti-kickback fingers correctly.

Disc sanding and drum sanding (fig. M2, N1 & N2)
Two sanding attachments are available for cuts requiring sanding at any
angle. Both can be used as follows:

- moving the workpiece along the stationary accessory

- moving the accessory along the clamped workpiece

° Remove the blade guard assembly and the blade.

e Return the outer flange (42) (fig. N1).

e Mount the disc sander (94) or the sanding drum (95) (fig. N2) directly

onto the arbor.
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Disc sanding (fig. N1)
e Always use the downward (right-hand side) of the disc.
e \When using the disc sander (94) for horizontal sanding, the shaping
head guard (89) (fig. N2) should be mounted and adjusted so that the
sanding disc is just clear of the underside of the guard.

Drum sanding (fig. N2)
¢ \When drum sanding, always feed your material against the rotation of
the drum sander.

The router bracket (fig. E1, O1 - O3)

The router bracket (96) allows you to attach a Elu router (MOF96, MOF131,
MOF177 or OF97) to your machine, thus extending its versatility to
accurate, decorative woodworking (fig. O1).

Mounting the router bracket

® Remove the blade guard assembly and the blade.

e Position the router bracket (96) over the end of the arbor as shown in
figure O1 and secure it with the wing nut (59).

® Replace the guide rods of the parallel fence of your router by the
support bars (97) supplied with the attachment:

- Use the small diameter bars for MOF96 (fig. O2)

- Use the large diameter bars for MOF131/MOF177/0OF97 (fig. O3).

e Tighten the locking screws (98).

A

Routing (fig. A1 & E1)
The router can be set to the required angle and pulled across the workpiece
using the handle (2) in figure A1 or guided along the stationary cutter.
e Check that the router bracket is mounted rigidly.
e If required, fit the outer flange (42) in figure E1 on the arbor and clamp
the router bracket against the motor using the arbor nut (39) in figure E1.
Do not overtighten the arbor nut.

Always make sure your router is properly centred on the bars
and secured in the bracket.

A Always feed the workpiece against the rotating cutter.

Also refer to the instruction manual of your Power Tool.

Drilling/boring (fig. P)
The threaded location hole (99) accepts the optional 10 mm or 3/8" drill
chuck which tumns your saw into a versatile radial drilling unit. This option
is particularly useful for preparing material for dowels.

e Remove the blade guard assembly and the blade.

e Pivot away the cover (100).

e Fit the drill chuck (101) directly into the threaded location hole (99).

Mitre fences (fig. Q1 & Q2)
Mitre fences (102) are available to extend and speed up the angle cutting
facility (fig. Q1).

¢ Replace the standard fence by the mitre fences (102).

e Guide the saw blade between the two fence sections (fig. Q2).

Sabre sawing (fig. R1 - R3)

Mounting the sabre saw

By mounting the sabre saw attachment (103) in the motor arbor,

your machine can be turned into a radial sabre or jigsawing machine (fig. R3).

e Remove the blade guard assembly and the blade.

e Mount the plastic rear spacer (104) onto the motor arbor with the
retaining lug (105) over the guard retaining screw and the flat front
surface slotted behind the guard retaining lugs (106) (fig. R1).

e Place the special spacer (107) onto the spindle.

e | oosen the two wing nuts (108) in the front of the sabre saw to allow
the two angled retaining struts (109) to protrude from the rear (fig. R2).

® Place the sabre saw onto the motor arbor and locate the two location
pins into the holes (110) provided in the spacer (fig. R1).

e Push the top right-hand retaining strut (109) through the hole in the
spacer (111) and turn to locate the flat angle piece behind the lug (112).

e | ocate the lower one in the same way and tighten the wing nuts.

e Place the standard arbor nut onto the spindle and tighten it.
Recheck the tightness of the wing nuts.

e Fit the saw blade (113) onto the slot in the bottom of the shaft with the
teeth towards the operator. The shaft has a small grub screw (114) in
either side for clamping and centralizing the blade (fig. R3).

Using the sabre saw (fig. R3)

Positioning of the sabre saw depends on the requirements of the job.

There is a small hole (115) in the fixed table to allow the blade to pass through
the table, or in some cases the position could be as with the drum sander.

e Remove the table fence and substitute it with wooden spacers (20 mm)
and then position the blade (teeth forwards) just behind the front fixed
table.

e Before starting to saw, ensure the sawfoot is lowered to prevent any
tendency for the material to lift.

Traverse control (fig. A1, J, S1 - S3)
The traverse control (116) guarantees optimum results in applications
where a consistent, even feed rate is important.

Mounting the traverse control

e Remove the return spring (82) in figure J.

e Remove the yoke travel stop (14) in figure A1.

e Mount the rear flat bracket (117) and the yoke travel stop as shown in
figure S2.

e | oosen the grub screw (118) in the knurled knob (119) using an
Allen key and unscrew the knurled knob (fig. S3).

e | oosen the grub screw (120) in the rear support (121) and pull the
support off the rod.

e Pass the cylinder (122) through the cylinder clamp (123) (fig. S1).

e Position the cylinder clamp (123) over the riplock (15) and tighten the
grub screws in each side of the mounting (124).

e Reassemble the rear support (121) and the knurled knob (119) and
tighten all screws (fig. S3).

e Position the rear support (121) as shown (fig. S3) and tighten the grub
screw (120).

e Push the roller head to the rear and position the cylinder in its clamp (123)
as far to the rear as possible. The end of the rod should not touch the
bleed bolt in the rubber bellows, when the bellows (125) are
compressed. Check the position by pressing the bleed bolt.

e Tighten the screw (126) in the cylinder clamp.

e Set the traverse speed using the knurled knob (119).

Bleeding the traverse control
After refilling or replacing the oil in the traverse control, the air must be
expelled from the system.
e Remove the unit from the machine and with the piston fully extended
and turned downwards, clamp the unit in a vertical position.
e Remove the plug at the rear end of the bellows (125). Hold the bellows
to avoid spilling the oil.
o Refill the bellows completely with hydraulic oil Castrol 210 NRL25 or
equivalent using a funnel or an oil syringe.
e Replace the filler plug and tighten it one turn.
e Slightly press the bellows until some oil escapes from the filler plug.
e Tighten the filler plug with a wrench and reinstall the unit.
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Legstand (fig. T)
The legstand (127) consists of four legs (128), four traverse rails (129) and
four top traverse rails (130). The latter are the same size as the base frame
of your radial arm saw.

e Assemble the legs and traverse rails as shown.

e Tighten the bolts.

e Secure the saw to the top.

Maintenance
Your DEWALT Power Tool has been designed to operate over a long
period of time with a minimum of maintenance. Continuous satisfactory
operation depends upon proper tool care and regular cleaning.

e Replace the fixed table top and fence when worn.

O

N

Lubrication
Your Radial Arm Saw requires no additional lubrication.

A Never grease the arm tracks or bearings.

o

Cleaning
e Regularly clean the armtracks. Remove the end-cap and the yoke to
do so. Also remove dust from the bearings.
e Keep the table top clean at all times. Never use your hands to wipe off
the dust.

&
Unwanted tools and the environment

Take your tool to an authorized DEWALT repair agent where it will be
disposed of in an environmentally safe way.

GUARANTEE

© 30 DAY NO RISK SATISFACTION GUARANTEE

If you are not completely satisfied with the performance of your
DeWALT machine, simply return it within 30 days, complete as
purchased, to a participating Dealer, or an authorized DEWALT repair
agent, for a full refund or exchange. Proof of purchase must be
produced.

* ONE YEAR FREE SERVICE CONTRACT e

If you need maintenance or service for your DEWALT machine, in the
12 months following purchase, it will be undertaken free of charge at
an authorized DEWALT repair agent. Proof of purchase must be
produced. Includes labour and spare parts for Power Tools.
Excludes accessories.

* ONE YEAR WARRANTY ¢

If your DEWALT product becomes defective due to faulty materials or

workmanship within 12 months from the date of purchase,

we guarantee to replace all defective parts free of charge or,

at our discretion, replace the unit free of charge provided that:

e The product has not been misused.

e Repairs have not been attempted by unauthorized persons.

e Proof of purchase date is produced.
This guarantee is offered as an extra benefit and is additional to
consumers statutory rights.

For the location of your nearest authorized DEWALT repair agent,
please use the appropriate telephone number on the back of this
manual.

en-9
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QUICK REFERENCE CHART

height adjustment crank

mitre latch lever

mitre clamp lever

riplock

\
)

% yoke clamp lever
|

\

yoke latch

bevel latch

bevel clamp lever
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SIERRA CIRCULAR DE BRAZO DW720

iEnhorabuena!

Usted ha optado por un producto DEWALT. Muchos afos de experiencia
y una gran asiduidad en el desarrollo y la innovacion de sus productos han
convertido DEWALT en un socio muy fiable para el usuario profesional.

Declaracion CE de conformidad

C€

DW720
DeWALT certifica que estas herramientas eléctricas han sido construidas

Contenido de acuerdo a las normas siguientes: 89/392/CEE, 89/336/CEE,
Caracteristicas técnicas es-1 73/23/CEE, EN 61029, EN 55104, EN 55014, EN 61000-3-2 &
Declaracion CE de conformidad es-1 EN 61000-3-3.

Instrucciones de seguridad es-2

Verificacion del contenido del embalaje es-3 Para informacion mas detallada, contacte a DEWALT, véase abajo o
Descripcion es-3 consulte el dorso de este manual.

Seguridad eléctrica es-3

Utilizacion de un cable de prolongacion es-3 El nivel de la presion acustica de acuerdo con las normas 86/188/CEE &
Montaje y ajustes es-3 89/392/CEE, medida de acuerdo con DIN 45635:

Instrucciones para el uso es-6

Accesorios opcionales es-7 DW720
Mantenimiento es-9 L, (presion actstica) dB(A)” 83,7
Garantia es-9 Lya (potencia acustica) dB(A) 90,7

Tabla de referencia répida es-10 * al oido del usuario

Caracteristicas técnicas

Tome medidas adecuadas para proteger sus oidos cuando la

A

DW720 presion acustica exceda el valor de 85 dB(A).
Potencia del motor (entrada) W 1450
Potencia del motor (salida) W 1100 Valor cuadratico medio ponderado en frecuencia de la aceleracion segun
Voltaje \ 230 DIN 45675:
Diametro de la hoja (méx) mm 250
Diametro interior de la hoja mm 30 DW720
Diametro del eje mm 20 <25m/s
Velocidad en vacio, 50 Hz min™’ 2800
Velocidad en vacio, 60 Hz min™! 3400 TUV Rheinland
Profundidad de corte a 90° mm 68 Sicherheit und Umweltschutz GmbH
Profundidad de corte a 45° mm 50 Am Grauen Stein
Capacidad maxima de corte transversal a 0° D-51105 Kaln
con material de 25 mm mm 380 Germany
Capacidad maxima de corte de inglete 45°
con material de 25 mm derecha mm 245 Cert. No.
izquierda mm 260 BM 9511442 01
Anchura méxima de corte transversal mm 380
Anchura méxima de corte longitudinal mm 640 Director Engineering and Product Development
Dimensiones totales mm 148 x 95 x 150 Horst GroBmann
Adaptador de salida de serrin mm 100
Peso kg 52,5

Equipo estandar:
Hoja TCT, protector de la hoja y herramientas, interruptor de paro por
corte de corriente.

Fusibles

Herramientas 230 V: 10A

En el presente manual figuran los pictogramas siguientes:
Indica peligro de lesiones, de accidentes mortales o de averias

en la herramienta en caso de no respeto de las instrucciones
en este manual.

Indica tension eléctrica.

>B> b

Bordes afilados.

| %74%%

DeWALT, Richard-Klinger-StraBe 40,
D-65510, Idstein, Alemania

es-1
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Instrucciones de seguridad

Al utilizar Herramientas Eléctricas, observe las reglas de seguridad
en vigor en su pais, a fin de reducir el riesgo de descarga eléctrica,
de lesiones y de incendio. Lea las instrucciones de seguridad
siguientes antes de utilizar este producto.

iConserve bien estas instrucciones de seguridad!

Generalidades
1 Mantenga limpia el area de trabajo
Un area o un banco de trabajo en desorden aumentan el riesgo de
accidentes.
2 Tenga en cuenta el entorno del area de trabajo
No exponga las Herramientas Eléctricas a la humedad. Procure que el
area de trabajo esté bien iluminada. No utilice Herramientas Eléctricas
en la proximidad de liquidos o gases inflamables.
3 Protéjase contra las descargas eléctricas
Evite el contacto del cuerpo con las superficies conectadas a tierra
(p. €j. tuberias, radiadores, cocinas eléctricas y refrigeradores).
Para aplicaciones de uso extremas (por ej. humedad elevada
formacion de polvo metalico, etc.), se puede aumentar la seguridad
eléctrica a través de intercalar un transformador de separacion o un
interruptor de proteccion de corriente de defecto (Fl).
4 iMantenga alejados a los nifios!
No permita que otras personas toquen la herramienta o el cable de
prolongacion. En caso de uso por menores de 16 anos, se requiere
supervision.
5 Cables de prolongacién para el exterior
Al trabajar fuera, utilice siempre cables de prolongacion destinados al
uso exterior y marcados en consecuencia para ello.
6 Guarde las herramientas que no utiliza
Las Herramientas Eléctricas que no se utilizan, deben estar guardadas
en un lugar seco, cerrado y fuera del alcance de los nifos.
7 Vista ropa de trabajo apropiada
No lleve vestidos anchos ni joyas. Estos podrian ser atrapados por
piezas en movimiento. Para trabajos al exterior, se recomienda llevar
guantes de goma y calzado de suela antideslizante. Si tiene el pelo
largo, téngalo recogido y cubierto.
8 Lleve gafas de proteccion
Utilice también una mascarilla si el trabajo ejecutado produce polvo u
otras particulas volantes.
9 Respete el nivel maximo de la presion acustica
Tome medidas adecuadas para la proteccion de los oidos cuando la
presion acustica exceda el valor de 85 dB(A).
10 Sujete bien la pieza de trabajo
Utilice abrazaderas o un torno para sujetar la pieza de trabajo.
Es mas seguro que sujetarla con la mano y le permite utilizar ambas
manos para manejar la herramienta.
11 No alargue demasiado su radio de accion
Mantenga un apoyo firme sobre el suelo y conserve el equilibrio en
todo momento.
12 Evite un arranque involuntario
No mantenga el dedo en el interruptor al transportar la herramienta

enchufada. Asegurese de que el interruptor esté en posicion de parada

al enchufar la herramienta.
13 Esté siempre alerta
Mire lo que esta haciendo. Use el sentido comun.
No maneje la herramienta cuando estéa cansado.
14 Desenchufe la herramienta
Desconecte la herramienta y espere que esté completamente parada
antes de dejarla sin vigilar. Desenchufe la herramienta cuando no se
utilice y antes de proceder al mantenimiento o sustituir accesorios.
15 Retire las llaves de maniobra
Antes de poner la herramienta en marcha, asegurese de que las llaves
y utensilios de reglaje hayan sido retirados.

16 Utilice la herramienta adecuada
En este manual, se indica para qué uso esta destinada la herramienta.
No utilice herramientas o dispositivos acoplables de potencia
demasiado débil para ejecutar trabajos pesados. La herramienta
funcionara mejor y con mayor seguridad al ser utilizada de acuerdo
con sus caracteristicas técnicas.

{ATENCION! El uso de accesorios o0 acoplamientos, o el uso de la
herramienta misma distintos de los recomendados en este manual de
instrucciones, puede dar lugar a lesiones de personas.

17 Cuide el cable de alimentacion
No lleve la herramienta por el cable, ni tire del cable para desenchufar la
herramienta. Proteja el cable del calor, del aceite y de las aristas vivas.

18 Mantenga las herramientas asiduamente
Mantenga sus herramientas afiladas y limpias para trabajar mejor y mas
seguro. Siga las instrucciones para el mantenimiento y la sustitucion de
accesorios. Verifique los cables de las herramientas con regularidad y,
en caso de averia, llévelos a un Centro de Servicio DEWALT para que
sean reparados. Inspeccione los cables de prolongacion periddicamente
y sustituyalos cuando presenten defectos. Mantenga todos los mandos
secos, limpios y libres de aceite y grasa.

19 Comprobar que no haya partes averiadas
Antes de utilizar la herramienta, compruebea que no haya averias,

a fin de asegurar que funcionara correctamente y sin problemas.
Compruebe que no haya desalineamiento o enganchamiento de piezas
en movimiento, ni roturas de piezas, ni accesorios mal montados,

ni cualquier otro defecto que pudiera perjudicar al buen funcionamiento
de la herramienta. Haga reparar o sustituir los dispositivos de
seguridad u otros componentes defectuosos segun las instrucciones.
No utilice la herramienta cuando el interruptor esté defectuoso.

Haga sustituir el interruptor en un Centro de Servicio DEWALT.

20 Haga reparar su herramienta en un Centro de Servicio DEWALT
Esta Herramienta Eléctrica cumple con las reglas de seguridad en
vigor. Para evitar situaciones peligrosas, la reparacion de Herramientas
Eléctricas debe ser efectuada unicamente por un técnico competente.

Reglas de seguridad adicionales para sierras circulares de brazo

e Proteja la acometida eléctrica con un fusible o con un interruptor
adecuado.
Mantenga los anillos guia del brazo y los cojinetes del conjunto del
cabezal limpios y sin grasa.
Antes de ENCENDER la sierra, asegurese de que la escuadra de guia
esté en la posicion correcta. El disco no debe tocar el material hasta
que empuije la sierra sujetandola por la palanca.
Siempre ajuste el guardamano de forma que pase a través de la ranura
precortada en la escuadra de guia y/o 3 mm por encima de la superficie
del material que esté cortando (excepto cuando sierre al hilo).
Al cortar al hilo, mantenga la cuchilla de hendir ajustada a la correcta
distancia del disco (1 - 3 mm) y compruebe que los retenedores de
retroceso estan correctamente ajustados.
Al cortar al hilo, compruebe siempre la direccién de avance.
Revise periédicamente la precision de los ajustes y corrijalos de la
forma requerida.
e Asegurese de que el disco de sierra gira en la direccion correcta y que
los dientes miran hacia la escuadra de guia.
Asegurese de que las palancas de todas las mordazas estan
apretadas antes de poner la sierra en funcionamiento.
Nunca utilice la maquina sin todas las protecciones colocadas en su lugar.
Cuando no utilice la sierra, proteja totalmente el disco con el protector
de disco de sierra.
Cuando no utilice la sierra, cambie los discos o realice el
mantenimiento de la maquina, desconéctela de la red eléctrica.
Utilice siempre discos de sierra afilados del tipo adecuado disefiados
para la pieza de trabajo. El diametro recomendado del disco se indica
en los datos técnicos.
No acufie ninglin objeto contra el ventilador del motor para sostener el
eje del motor.
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e No fuerce el corte. (Si el motor se cala total o parcialmente pueden
producirse dafios importantes. Deje que el motor alcance toda su
velocidad antes de iniciar el corte).

¢ No levante la maquina por la mesa de trabajo.

e No corte metales férricos, metales no férricos ni mamposteria.

¢ No aplique lubricantes al disco de sierra cuando esté en
funcionamiento.

¢ No cologue las manos en la zona del disco cuando la sierra esté
conectada a la red eléctrica.

e No intente situarse por delante del disco de sierra cuando esté
utilizando la maquina.

e No cologue las manos mas cerca de 150 mm del disco de sierra
cuando esté cortando.

e No utilice discos de sierra que estén danados o agrietados.

Riesgos residuales
El uso de sierras circulares de brazo presenta los siguientes riesgos:
A pesar del cumplimiento de las normas de seguridad correspondientes y
del uso de dispositivos de seguridad, existen determinados riesgos
residuales que no pueden evitarse, tales como:
- Dificultades auditivas.
- Riesgo de accidentes provocados por las partes descubiertas del
disco de sierra giratorio.
- Riesgo de lesiones al cambiar el disco de sierra.
- Riesgo de que los dedos queden atrapados al abrir los cierres de
proteccion.
- Riesgos para la salud al respirar el polvillo que se desprende al cortar
madera, en especial de roble, haya y MDF.

Verificacion del contenido del embalaje
El paguete contiene:
1 Maguina parcialmente montada
5 Secciones superiores de mesa
1 Escuadra de guia
4 Soportes de mesa
1 Manivela de ajuste de altura
1 Conjunto de motor, yugo y cabezal con interruptor de desconexion por
falta de corriente
1 Hoja de sierra
1 Conjunto de protector
1 Adaptador de salida de serrin
1 Juego de piezas para la extension de mesa:
8 M8 x 30 tornillos de cabeza plana ranurada
8 D8 arandelas D8 Belleville
8 Tuercas M8
8 D8 arandelas planas
2 Paquetes retractiles con:
1 llave de usos multiples
1 llave de anillo/abierta
1 llave de tubo 13 mm
5 llaves allen (2,5, 3, 4, 5y 8 mm)
1 tornillo de cabeza en cruz
4 tornillos M10 x 16
4 tuercas M10
4 D10 arandelas D8 Belleville
6 M8 x 30 tornillos de cabeza plana ranurada
6 D8 arandelas D8 Belleville
6 tuercas M8
6 D8 arandelas planas
1 mordaza de cable
1 soporte de cable
2 mordazas de mesa
2 mordazas para el resorte recuperador
1 Manual de instrucciones
1 Dibujo despiezado

e Compruebe si la herramienta, piezas 0 accesorios han sufrido algun
dafo durante el transporte.

e Tomese el tiempo necesario para leer y comprender este manual antes
de utilizar la herramienta.

Descripcion (fig. A1 & A2)

La sierra circular de brazo DW720 se ha disenado para la industria de
aserrado profesional. Esta maquina de alta precision puede montarse
faciimente y rapidamente para el corte al través, en bisel, de inglete o al
hilo. Con la ayuda de una amplia gama de accesorios, la sierra circular de
brazo puede realizar, practicamente, todas las actividades de taller.

Para una éptima seguridad, todos los controles importantes incorporan un
dispositivo de cierre y otro de bloqueo. Consulte, ademas, la tabla de
referencia rapida en este manual.

Al
1 Interruptor de MARCHA/PARADA
2 Manivela
3 Conjunto del protector de la hoja
4 Superficie fija de mesa
5 Extension de mesa
6 Escuadra de guia
7 Mordaza de mesa
8 Columna
9 Palanca de cierre de inglete
10 Palanca de mordaza de inglete
11 Manivela de ajuste de altura
12 Brazo radial
13 Cofia

A2

14 Tope de recorrido del yugo
15 Bloqueo de desgarre

16 Yugo

17 Motor

18 Regletas de mesa

19 Palanca de mordaza de bisel
20 Escala de bisel

21 Cierre de bisel

22 Conjunto del cabezal

23 Soporte de cable

Seguridad eléctrica

El motor eléctrico ha sido disefiado para un solo voltaje.

Compruebe siempre que el voltaje de la red corresponde al valor indicado
en la placa de caracteristicas.

Sustitucion de cable o enchufe

Al sustituir el cable o el enchufe hagalo con sumo cuidado: un enchufe
con conectores de cobre desprotegidos es peligroso si se conecta a una
toma de corriente activa.

Utilizacion de un cable de prolongaciéon

En caso de que sea necesario utilizar un cable de prolongacion, debera
ser un cable de prolongacion aprobado, adecuado para la potencia de
esta herramienta (véanse las caracteristicas técnicas). La seccion minima
de conductor es de 1,5 mm?. Si utiliza un carrete de cable, desenrolle
siempre el cable completamente.

Montaje y ajustes
A e Desenchufe la herramienta antes de proceder con el montaje y
los ajustes.
e Para un 6ptimo rendimiento de la sierra, es muy importante
seguir los procedimientos de los siguientes parrafos.

es-3
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Desembalaje de la sierra (fig. A1)
e Retire todas las piezas del embalaje, excepto el brazo (12).
e Bloquee el brazo utilizando la palanca de mordaza de inglete (10).
e Incline la caja de cartdn y extraiga el brazo.
e Mueva el conjunto a la posicion vertical.

A

Montaje de la palanca de ajuste de altura (fig. A1)
e Monte la palanca de ajuste de altura (11) encima de la columna (8) con
el tornillo de cruceta.

La maquina debe permanecer nivelada y estable en todo
momento.

Montaje del conjunto de cabezal (fig. A1, A2 & B)

e Gire la palanca de ajuste de altura (11) en sentido + para levantar el
brazo (12) a su maxima extension (fig. A1).

e Retire los dos tornillos allen (24) y retire la cofia (13) (fig. B).

® Haga mas asperos los anillos guia (25) utilizando un estropajo de lana
de acero y limpie el polvo con un pafo seco (fig. B).

e Compruebe que el bloqueo de desgarre (15) esta suelto (fig. A2).

e |nserte con cuidado los cojinetes (26) del conjunto de cabezal (22) en
los anillos guia.

® Mueva el cabezal dentro de los anillos guia para verificar que funciona
con suavidad.

e Compruebe que el bloqueo de desgarre cierra y suelta el cabezal de
forma apropiada.

e \uelva a colocar la cofia (13) inmediatamente.

Montaje del soporte de cable y la mordaza de cable (fig. A2 & C)
e Monte el soporte de cable (23) en el orificio (27).
e Conecte el cable (28) en la parte posterior del brazo mediante la
mordaza de cable (29).

A

La mesa de sierra (fig. D1 - D5)
Montaje de los soportes de mesa (fig. D1)
Los soportes de mesa se montan empleando los tornillos M10 x 16 y sus
tuercas correspondientes con una arandela D8 Belleville en la parte
anterior, pero no en la posterior.

e Monte el soporte (30) a la izquierda de la base de mesa.

e Monte el soporte (32) a la derecha de la base de mesa.

e No apriete los tornillos todavia.

Deje espacio para que el brazo pueda moverse en direccion
vertical y horizontal.

Ajuste de los soportes de mesa utilizando el arbol (fig. A1 & D2)

e Suelte la palanca de mordaza de bisel (19) vy tire del cierre de bisel (21)
(fig. D2).

e Mueva el motor a la posicion vertical y bloquéelo utilizando el cierre de
bisel (21) y la palanca de mordaza de bisel (19).

e Suelte la palanca de mordaza de inglete (10) (fig. A1) para girar el brazo
hasta que el arbol (33) esté justo encima del borde delantero externo
de uno de los soportes rectos de mesa.

e Baje el brazo con cuidado hasta que el arbol toque el soporte de
mesa, y apriete la tuerca respectiva del soporte de mesa
manualmente.

e Repita este procedimiento en el borde trasero y en el otro soporte de
mesa.

e Vuelva a comprobar utilizando el arbol del motor.

e Apriete firmemente los pernos de las patas.

e |leve el brazo otra vez a su posicion central y bloquéelo.

Ajuste del soporte central de mesa (fig. D3)
e Coloque un nivel sobre los dos soportes de mesa (30) y (32).
e Afloje los tornillos (34) del soporte central de mesa (35).

e Ajuste el soporte central de mesa con una llave allen hasta que llegue a
tocar el nivel.
e Apriete firmemente los pernos de las patas.

Montaje de la seccién fija de mesa (fig. D1 & D4)

A

Dependiendo de la profundidad de corte necesaria, la escuadra de guia (6)
también puede colocarse entre las regletas (18).

e Coloque la seccion fija de mesa (4) en la base de mesa de la forma
mostrada y compruebe que los orificios en el centro estan situados
sobre los tornillos de ajuste en el soporte central de mesa.

e Utilice los tornillos M8 x 30 vy las arandelas planas D8 en la parte
superior y las arandelas D8 Belleville en la parte inferior.

e Apriete manualmente todos los tornillos en la seccion fija de mesa (4)
excepto los cinco tornillos delanteros y el tornillo situado en el orificio
central grande.

e Cologue la escuadra de guia (6) y las regletas (18) en la base de mesa (31)
(fig. D1).

e Monte las mordazas de mesa (7) (fig. D4) detras de los soportes rectos
de mesa (30) & (32) (fig. D1).

® Apriete las mordazas de mesa.

e Apriete firmemente todos los tornillos en la superficie de mesa.

La posicion estandar de las secciones de mesa aparece en la
figura D4.

Montaje de la extensién de mesa (fig. D5 & D6)

e Monte las regletas de apoyo (36) y (37) en la superficie inferior
izquierda de la seccion fija de mesa (4) (fig. D5).

e Coloque la extension de mesa (5) en las regletas de apoyo que
sobresalen (fig. D6).

e Compruebe que ambas mesas estan al ras y monte la extension de
mesa a través de los orificios ranurados empleando los tornillos,
arandelas y tuercas suministrados (fig. D6).

e Apriete los dos tornillos frontales correspondientes de la seccion fija de
mesa (4).

A Ambas mesas deben quedar al ras en la parte posterior.

La hoja de la sierra (fig. E1 - E6)
Montaje de la hoja de la sierra (fig. E1)

A

e Sujete el arbol utilizando la llave allen (38) suministrada con la maquina
y retire la tuerca de arbol (39) girandola en el sentido de las agujas del
reloj con la llave de usos multiples (40).

e Monte el disco de sierra (41) entre la brida externa (42) y la brida
interna (43), asegurandose de que los dientes inferiores miran hacia la
parte trasera de la maquina.

A

e Apriete la tuerca de arbol (39) girandola en sentido contrario a las
agujas del reloj.

e | os dientes de las hojas nuevas estan muy afilados y pueden
ser peligrosos.
e £l sentido de giro se indica mediante una flecha en el motor.

Compruebe gue el anillo (44) de la tuerca de arbol (39) esta
contra la brida externa (fig. E1).

Cémo comprobar si el brazo esté paralelo a la superficie de mesa

(fig. A2, D3 & E2)
e Apriete el blogueo de desgarre (15) con la hoja en posicion frontal (fig. A2).
® Baje la hoja hasta que toque ligeramente la superficie de mesa (4) (fig. E2).
e Suelte las palancas (9) y (10) (fig. A1).
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e Haga girar el brazo de forma que la hoja recorra todo el ancho de la
superficie de mesa rozando ésta (4).

e Si es necesario, ajuste el tornillo de ajuste frontal (34) (fig. D3).

e Repita este procedimiento con la hoja en posicion posterior y ajuste el
tornillo posterior si es necesario.

Coémo comprobar si la hoja esta perpendicular a la superficie de mesa
(fig. A2 & EJ)
e Vuelva a llevar el brazo a su posicién central y apriete el bloqueo de
desgarre (15) (fig. A2).
e Coloque un cuadrado de metal (45) apoyado en el cuerpo de la hoja
(fig. F3).
e Para practicar el ajuste, realice lo siguiente:

e Desmonte el disco indicador de bisel (46) aflojando los dos tornillos (47).

¢ Afloje los tres tornillos allen que quedan visibles.

e Coloque una llave allen en el arbol del motor y golpéela suavemente
hasta que la hoja quede pegada al cuadrado.

e Apriete firmemente los pernos de las patas.

A Es especialmente importante apretar el tornillo allen central.
e Vuelva a colocar el disco indicador de bisel (46).

Cémo comprobar si el recorrido del corte transversal es perpendicular
a la escuadra de guia (fig. E4 & E5)
e Bloquee la hoja delante de la escuadra de guia (fig. E4).
e Coloque un cuadrado (45) sobre un trozo de tabla y apoyado en la
escuadra de guia de forma que toque la hoja ligeramente,
COmMo se muestra.
e Suelte el bloqueo de desgarre, tire hacia si de la hoja para comprobar
si ésta se desplaza paralela al cuadrado.
e Para practicar el ajuste, realice lo siguiente:
e Con la palanca de cierre de inglete (9) bloqueada en posicion de 0°,
suelte la palanca de mordaza de inglete (10) (fig. E5).
e Afloje las contratuercas (48) situadas a cada lado del brazo (fig. E5).
e Para ajustar el brazo hacia la izquierda, afloje el perno situado a la
derecha del brazo y apriete el del lado opuesto.
e Para ajustar el brazo hacia la derecha, afloje el perno de la izquierda y
apriete el del lado opuesto.
e Proceda en pasos pequenos y compruebe el ajuste después de cada
paso con las palancas (9) y (10) bloqueadas.

A No apriete demasiado los pernos.

e Apriete las contratuercas (48).

Cémo comprobar si la hoja esta perpendicular a la escuadra de guia
(fig. E6)
e Suelte la palanca de mordaza del yugo (49) y apriete el cierre del
yugo (50).
e Gire el motor 90° como se indica.
e Si el motor tiene algo de juego, apriete la tuerca (51).
e Apoye la hoja contra la escuadra de guia y compruebe si esta paralela
a la escuadra de guia.
e Para practicar el ajuste, realice lo siguiente:
e Afloje los dos tornillos (52) instalados en cruz debajo del yugo.
e Inserte la llave allen en el arbol del motor.
e Ajuste la posicion de la hoja y apriete los tornillos (52).

Montaje y ajuste del conjunto del protector de la hoja (fig. F1 - F5)

El protector de la hoja (3) es un conjunto de funcion multiple que ofrece

las siguientes caracteristicas de seguridad (fig. F1):

- Protector superior (53) (fig. G1) y protector inferior sujeto por resorte
(54) (fig. F2) para la total proteccion de la hoja.

- Adaptador de salida de serrin (55) para cortes transversales y
longitudinales.

- Retenedores de retroceso (56) para su uso al hacer cortes
longitudinales.

- Guardamanos ajustable (57) para su uso al hacer cortes transversales.

- Cuchilla de ranurar (58) para evitar que la hoja se enganche con la
pieza cortada al hacer cortes longitudinales.

e Suelte la palanca de mordaza de bisel (19) y tire hacia afuera del cierre
de bisel (21) (fig. D2) para ladear el motor como se indica y tener un
acceso optimo (fig. F3).

¢ Quite la palomilla de retencion (59) y la arandela (60) del protector (fig. F3).

o Afloje el tornillo de sujecion (61) y gire la abrazadera de sujecion (62) en
el sentido opuesto a las agujas del reloj hasta que el protector
posterior sujeto por resorte (54) pueda levantarse de su lenglieta de
apoyo (63) (fig. F2).

e Desenganche los dos muelles (64) solo en la parte superior.

e Gire el protector posterior desenganchado (54) del modo indicado (fig. F2).

e Haga descender el conjunto del protector por encima de la hoja (fig. F3).

e Asegure el conjunto del protector mediante la palomilla (59) y la
arandela (60) (fig. F3).

e \uelva a colocar el protector posterior de la hoja (54) y la abrazadera
de sujecion (62) en su posicion original (fig. F2).

e Para extraer el conjunto del protector, proceda en orden inverso.

A

Ajuste de los controles del conjunto del protector (fig. F2 - F5)
Ajuste de la cuchilla de ranurar para cortes longitudinales
e Afloje los dos pomos (65) y corra la cuchilla de ranurar (58) hacia abajo
hasta que la punta esté a unos 10 mm de la superficie de mesa
(fig. F2 y F4).

A

Ajuste de los retenedores de retroceso para cortes longitudinales (bisel)
(fig. F5)

¢ Afloje el pomo (66) y baje la abrazadera (67) hasta que el muelle de
retencion (68) toque ligeramente la superficie de la pieza que debe
cortar.

e | as puntas de los retenedores de retroceso (56) deben quedar ahora
3 mm por debajo de la superficie de la pieza y el angulo debe ser el
que se muestra en la figura F5.

e Para realizar cortes longitudinales en bisel, afloje el tornillo allen (69) y
coloque los retenedores de sujecion con el angulo adecuado.

Los dientes de las hojas nuevas estan muy afilados y pueden
ser peligrosos.

LLa cuchilla de ranurar (58) debe estar correctamente ajustada.
La distancia entre la cuchilla y el borde dentado debe ser de
1-3 mm (fig. F4).

Ajuste de la cuchilla de ranurar, el guardamanos y los retenedores de
retroceso para cortes transversales (fig. F2)
e Para realizar cortes transversales, levante la cuchilla de ranurar y los
retenedores de retroceso hasta su posicion de descanso.
e Afloje la palanca (70) para colocar el guardamanos (57) justo encima
de la pieza que va a cortar y apriete la palanca (70).

Ajustes de escala (fig. G1 - G5)
Escala longitudinal
Los cortes longitudinales pueden hacerse con el motor en dos posiciones.
Cada modalidad requiere una direccion de avance distinta:
Posicion Direccion de avance del material

- Corte longitudinal interior de derecha a izquierda (fig. G1)

- Corte longitudinal exterior ~ de izquierda a derecha (fig. G2)
El indicador (71) de anchura de corte de la escala longitudinal (72) es
ajustable (fig. G3):
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e Coloque la escuadra de guia en su posicion mas retrasada.

e Coloque una tabla de 24 mm apoyada contra la escuadra de guia.

e Suelte la palanca de mordaza de yugo (49), apriete el cierre de yugo
(50) (fig. H1) y coloque el motor en posicion de corte longitudinal
exterior (fig. G1).

e Desplace el conjunto del yugo por el brazo radial hasta que la hoja
toque ligeramente el borde del material.

e Afloje los dos tornillos (73) y mueva el indicador hasta que el borde del
indicador de corte longitudinal exterior (74) quede alineado con la
anchura conocida de la tabla en la escala inferior (fig. G3).

e Apriete los dos tornillos (73) (fig. G3).

e Cologue el motor en posicion de corte longitudinal interior.

e | evante el protector para permitir que la hoja se apoye en la cara de la
escuadra de guia.

e £l indicador de corte longitudinal interior (75) debe quedar ahora
alineado con la posicion cero de la escala superior. Ajustelo si es
necesario (fig. G3).

Escala de bisel (fig. G4)
e Compruebe si la escala de bisel (20) indica 0° cuando esta colocada
para un corte vertical.
e Si es necesario, afloje los tornillos (47) y ajuste el indicador a 0°.

Escala de inglete (fig. G5)
e Compruebe si la escala de inglete (76) indica 0° cuando esta colocada
para un corte vertical.
e Ajuste el indicador (77) a 0° mediante el tornillo (78).
La escala de inglete tiene posiciones preestablecidas a 45° a la derecha 'y
la izquierda y a 0°.

Tope de recorrido del yugo (fig. A2, H1 & H2)

El tope de recorrido del yugo (14) debe ajustarse de modo que los
cojinetes del conjunto del yugo no tropiecen con el limite posterior de los
anillos guia (fig. A2).

e Empuije el conjunto del yugo hasta que haga tope, desplacelo 5 mm
hacia delante y fijelo mediante el bloqueo de desgarre (15) (fig. A2).

e Ajuste el tope de recorrido del yugo (14) aflojando los tornillos (79) de la
ranura frontal (80) hasta que el tope de goma (81) se apoye en la parte
posterior de la caja del bloqueo de desgarre (fig. H1).

e Apriete las tuercas (79).

A

Montaje del resorte recuperador (fig. J)
e Monte el resorte recuperador (82) detras del tope de recorrido del yugo
(14) empleando los tornillos correspondientes y sujete el extremo del
cable al bloqueo de desgarre (15) mediante los tornillos (83).

Al hacer cortes transversales, apriete una tuerca en el orificio
ranurado frontal y otra en el orificio ranurado trasero (fig. H2).

Consulte a su proveedor si desea informacion mas detallada sobre los
accesorios apropiados.

Instrucciones para el uso

A e Respete siempre las instrucciones de seguridad y las normas
de aplicacion.

e Asegurese de que el material que va a serrar esté bien sujeto.

e Aplique Unicamente una presion suave en la herramienta y no
ejerza presion lateral en la hoja de la sierra.

e FEvite la sobrecarga.

¢ |nstale la hoja de sierra adecuada. No utilice hojas demasiado
desgastadas. La velocidad maxima de giro de la herramienta
no debe ser superior a la de la hoja de la sierra.

e No intente cortar piezas demasiado pequefas.

* Deje que la hoja corte libremente. No la fuerce.

e Antes de cortar, permita que el motor alcance su velocidad total.

e Asegurese de que todos los pomos de sujecion y bloqueos
estan bien apretados.

e No encienda nunca la sierra sin colocar antes los protectores.

e No levante nunca la sierra cogiéndola por la mesa.

e Consulte siempre la figura K para comprobar el tipo de
escuadra de guia y su posicion.

Encendido y apagado (fig. A1)
El interruptor de encendido/apagado de la sierra de brazo radial ofrece
multiples ventajas:
- funcion de paro por corte de corriente: si se corta la corriente por
algun motivo, el interruptor debe volver a activarse deliberadamente.
- dispositivo de proteccion contra sobrecargas en el motor: en caso de
una sobrecarga en el motor, la fuente de alimentacion del mismo se
corta automaticamente.
e | = Encendido La sierra funciona de forma continua.
e O = Apagado

Corte de prueba (fig. A1)

e Con la palanca de cierre de inglete (9) enganchada, bloquee la palanca
de mordaza de inglete (10) de modo que la hoja quede colocada para
un corte transversal recto de 0° .

e Suelte el bloqueo de desgarre (15) y desplace el conjunto del yugo
hacia detras hasta que la hoja quede detras de la escuadra de guia.

e Baje el brazo hasta que la hoja quede justo encima de la superficie de
mesa.

® Apoye la pieza que va a cortar en la parte frontal de la escuadra de guia.

e Encienda la sierra y baje el brazo para hacer que la hoja corte un surco
poco profundo en la superficie de mesa.

e Desplace la hoja hacia si de forma que corte una ranura vertical en la
escuadra de guia y a través de la pieza que va a cortar.

¢ Vuelva a colocar la hoja en su posicion de descanso y apague la sierra.

e Compruebe si el corte es realmente de 90° en todos los planos y
ajustelo si es necesario.

Cortes de sierra basicos (fig. K1 - K5)

A

Cortes transversales (fig. A1 & K1)

e Coloque el brazo radial en angulo recto con la escuadra de guia.

e Fije la palanca de cierre de inglete (9) en posicion de 0° y apriete la
palanca de mordaza de inglete (10) (fig. A1).

e Baje la hoja.

e Ajuste el guardamanos para que quede justo encima de la pieza que
va a cortar.

e Sino hay una ranura en la superficie de mesa, corte una del modo
descrito anteriormente.

e Sujete la pieza contra la escuadra de guia manteniendo los dedos bien
apartados de la trayectoria de la hoja.

e Encienda la sierra y empuie la hoja lentamente a través de la escuadra
de guia y la pieza.

e Vuelva a colocar la hoja en posicion de descanso y apague la sierra.

Los dientes de las hojas nuevas estan muy afilados y pueden
ser peligrosos.

Cortes circulares (fig. A1 & K3)

e Suelte las palancas de cierre de inglete (9) y de mordaza de inglete (10)
(fig. A1).

e Gire el brazo hasta el angulo deseado en la escala de inglete.

e Para un angulo de 45° a la derecha o la izquierda, enganche la palanca de
cierre de inglete (9) y bloquee con la palanca de mordaza de inglete (10).

e Para angulos intermedios, use solo la palanca de mordaza.

e Proceda del mismo modo que para un corte transversal.

37

es-6



ESPANOL

En el caso de un corte de inglete a la izquierda, puede ser
necesario correr la escuadra de guia y las regletas hacia la
izquierda.

A

Biseles (fig. A1, D2 & K2)

e Ajuste el brazo como para un corte transversal de 0°.

e | evante la hoja bien por encima de la superficie de mesa.

e Suelte la palanca de mordaza de bisel (19) y tire hacia afuera del cierre
de bisel (21) (fig. D2).

e Incline el motor hasta el angulo requerido en la escala de inglete (20)
(fig. A1).

e Para angulos de 90° o0 45° a la derecha, enganche el cierre de bisel (21)
y bloquee con la palanca de mordaza de bisel (19).

e Para angulos intermedios, use solo la palanca de mordaza de bisel.

e Proceda del mismo modo que con un corte transversal vertical.

Corte paralelo vertical (fig. K5, F2, G1 & G2)

El motor puede bloguearse en posicion de corte longitudinal interior o
exterior, como puede verse en las figuras G1 Y G2, para adaptar la sierra
a piezas estrechas y anchas respectivamente.

e Fije el yugo en su posicion méas adelantada mediante el bloqueo de
desgarre.

e Suelte la palanca de mordaza del yugo (49) y apriete el cierre del yugo (50)
para girar el motor hasta que quede fijado en la posicion adecuada
(fig. G1).

e Apriete la palanca de mordaza de yugo (49) y coloque la escuadra de
guia de forma acorde.

e Coloque el yugo en el punto del brazo apropiado para la anchura de
corte que desee empleando la escala longitudinal (72) y fiielo mediante
el bloqueo de desgarre.

e Ajuste el protector de la hoja del modo descrito anteriormente y gire el
adaptador de salida de serrin (55) para apartarlo de su cara (fig. F2).
Recuerde que los cortes longitudinales requieren el uso de la cuchilla
de ranurar (58) y los retenedores de retroceso (56) (fig. G2).

e Mueva lentamente la pieza que va a cortar hacia la hoja manteniéndola
bien apretada contra la mesa y la escuadra de guia. Deje que los
dientes corten por si solos y no fuerce la pieza a través de la hoja.

La velocidad de la hoja debe mantenerse constante.

A Empuije siempre con un palo.

Corte longitudinal en bisel
e Ponga la sierra en posicion de corte transversal en bisel.
e Gire el yugo hasta la posicion de corte longitudinal.
e Ajuste el yugo para la anchura de corte adecuada.
e Incline los retenedores de retroceso de modo que apoyen sobre la
pieza que va a cortar y baje la cuchilla de ranurar.
e Proceda del mismo modo que con un corte longitudinal.

Cortes circulares compuestos (fig. K4)

Este corte es una combinacion de un corte circular y un bisel.
e Ajuste el angulo de bisel necesario.
e Gire el brazo hasta la posicion de inglete deseada.
e Proceda del mismo modo que con un corte de inglete.

Siempre se debe desconectar la herramienta nada mas terminado el
trabajo y antes de desenchufarla.

Vaciado/ahuecado
La sierra de brazo radial puede emplearse para una amplia gama de
aplicaciones avanzadas, como el vaciado/ahuecado.
e Incline la hoja con el angulo adecuado, gire el yugo por debajo del
brazo y coloque la hoja sobre la pieza que va a cortar en la posicion
deseada. Quite la pieza y baje la hoja para realizar un corte superficial.

Baje los retenedores de retroceso como si fuera a realizar un corte
longitudinal y, con la pieza apoyada contra la escuadra de guia,
proceda del mismo modo que con un corte longitudinal.

A iRealice sdélo cortes poco profundos!

; 2

Extraccion de serrin (fig. F2)
El aparato dispone de un adaptador para la extraccion de serrin (55).

e Cuando sea posible, utilice un extractor de aspiracion disehado de
acuerdo con las Directrices aplicables en relacion con la emision de
polvo.

e Al realizar cortes transversales, cologue un tubo colector de serrin
(opcional) detras de la linea de corte.

Accesorios opcionales

A\

Cabezal de modelado/moldurado
El cabezal de modelado/moldurado se utiliza para proporcionar un
acabado profesional a su trabajo.

No monte nunca un accesorio sin desenchufar antes el
aparato.

Montaje del cabezal de modelado/moldurado (fig. L1 - L3)

e Extraiga el conjunto del protector de la hoja y la hoja.

e Acople los cortadores (84) al cabezal de modelado/moldurado (85)
asegurandose de que estan instalados de la misma manera (fig. L1).

e Monte el separador especial (86), suministrado con el cabezal de
modelado, en el arbol.

e Coloque el cabezal de modelado en el arbol de la forma indicada y
fiielo con la tuerca de sujecion (87) empleando la llave de tubo (88)
disponible de forma opcional.

e Incline el motor hasta que el cabezal de modelado quede en posicion
horizontal.

e Monte el protector del cabezal de modelado (89) (fig. L2) como se
indica y ajustelo a la profundidad de corte adecuada (fig. L3).

Modelado/moldurado
e Coloque el cabezal de modelado/moldurado encima de la escuadra de

guia. La seccion que sobresale corresponde al corte que se va a
realizar.

Para ciertas aplicaciones puede ser necesario dividir la escuadra de guia

en dos secciones y colocar el cabezal de modelado/moldurado entre

ellas. En tal caso, debera reemplazar la escuadra de guia cuando vuelva a

utilizar la sierra para aplicaciones normales.

A Empuije siempre con un palo.

® Haga avanzar el material de manera firme y uniforme a lo largo de la
escuadra de guia desde la derecha.

Rebajos
e Use cortadores de borde recto.
e Proceda del mismo modo que para el modelado/moldurado.
e Para cortar rebajos en bisel, incline el motor con el angulo necesario.

Para rebajos mas anchos, utilice el cabezal de ranurar junto
con el protector del cabezal de modelado/moldurado.

Consulte las instrucciones relacionadas con el uso del cabezal
de ranurar.

A
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El cabezal de ranurar (fig. F1, M1 & M2)

Hay dos tipos de cabezales de ranurar disponibles. La figura M1 muestra
el cabezal de ranurar de calidad estandar, mientras que la figura M2
muestra el modelo de alta calidad y durabilidad.

A Bordes afilados.

Montaje del cabezal de ranurar

e Extraiga el conjunto del protector de la hoja y la hoja.

e Monte el separador (90) en el arbol con la parte mas estrecha hacia el
motor.

e Monte las hojas cortadoras (91) con el nimero necesario de hojas
intermedias (92) entre ellas y con una combinacion de laminas de
ajuste (93) para conseguir la anchura de corte deseada.

e Sujete el cabezal de ranurar mediante la tuerca de arbol estandar (39)
(fig. E1).

e Desmonte la cuchilla de ranurar y su soporte del conjunto del protector
de la hoja y monte el protector.

e Baje el cabezal de ranurar hasta la posicion adecuada para la
profundidad de corte deseada.

Uso del cabezal de ranurar
- En posicion de corte transversal o de inglete
e | evante los retenedores de retroceso hasta su posicion de descanso.
e Ajuste el guardamanos correctamente.
- En posicion de corte longitudinal
e Ajuste los retenedores de retroceso correctamente.

Lijado con disco y lijado con tambor (fig. M2, N1 & N2)
Hay dos accesorios de lijado disponibles para cortes que requieran ser
lijados a cualquier angulo. Ambos pueden emplearse del siguiente modo:
- moviendo pieza a lo largo del accesorio sin mover éste.
- moviendo el accesorio a lo largo de la pieza con ésta sujeta.
e Desmonte el conjunto del protector de la hoja y la hoja.
e Coloque de nuevo la brida exterior (42) (fig. N1).
e Monte el disco (94) o el tambor (95) (fig. N2) de lijado directamente en
el arbol.

Lijado con disco (fig. N1)
e Utilice siempre la parte descendente (lado derecho) del disco.
e Al utilizar el disco de lijado (94) sobre una superficie horizontal,
el protector del cabezal de modelado (89) (fig. N2) debe estar montado
y ajustado de forma que el disco quede a escasa distancia de la parte
inferior del protector.

Lijado con tambor (fig. N2)
e Al lijar con el tambor, empuje siempre el material en sentido opuesto al
de la rotacion del tambor.

El soporte de tupi (fig. E1, O1 - O3)

El soporte de tupi (96) permite acoplar un tupi Elu (MOF96, MOF131,
MOF177 o OF97) a su aparato, ampliando asf su versatilidad para un
tratamiento preciso y decorativo de la madera (fig. O1).

Montaje del soporte de tupi

e Desmonte el conjunto del protector de la hoja y la hoja.

e Coloque el soporte de tupi (96) sobre el extremo del arbol como se
indica en la figura O1 y fijelo con la palomilla (59).
Sustituya las barras guia de la guia paralela de su tupi por las barras de
apoyo (97) suministradas con el accesorio:
Utilice las barras de menor diametro para el modelo MOF96 (fig. O2)
Utilice las barras de mayor diametro para los modelos MOF131/
MOF177/0OF97 (fig. O3).
Apriete los tornillos de sujecion (98).

A Cerciorese siempre de que el tupi esta bien centrado en las
barras y bien sujeto en el soporte.
Tupi (fig. A1 & E1)
El tupi puede ajustarse con el angulo adecuado y desplazarse a lo largo
de la pieza mediante la manivela (2) de la figura A1, o puede guiarse la
pieza a lo largo del cortador sin mover éste.
e Compruebe si el soporte de tupi esta montado con solidez.
e Si es necesario, monte la brida (42) de la figura E1 en el arbol y fije el
soporte de tupi contra el motor mediante la tuerca de arbol (39) de la
figura E1. No apriete demasiado la tuerca de arbol.

Empuije siempre la pieza en sentido opuesto al del giro del
cortador.

Consulte también el manual de instrucciones de su
herramienta eléctrica.

Taladrado/perforacion (fig. P)
El orificio de posicion roscado (99) admite el portabrocas opcional de
10 mm o 3/8" que convierte su sierra en un versatil taladro radial.
Esta opcién es especialmente Util a la hora de preparar el material para
ensamblarlo con clavijas.

e Desmonte el conjunto del protector de la hoja y la hoja.

e Aparte la cubierta girandola (100).

e Monte el portabrocas (101) directamente en el orificio de posicion

roscado (99).

Escuadras de guia de inglete (fig. Q1 & Q2)
Hay escuadras de guia de inglete (102) disponibles para ampliar y acelerar
la funcion de corte en angulo (fig. Q1).
e Sustituya la escuadra de guia estandar por las de inglete (102).
e Dirija la hoja de la sierra entre las dos secciones de la escuadra de guia
(fig. Q2).

Sierra de sable (fig. R1 - R3)

Montaje de la sierra de sable

Montando el accesorio de sierra de sable (103) en el arbol del motor,
su aparato puede convertirse en una sierra radial de sable o de recortar
(fig. R3).

e Desmonte el conjunto del protector de la hoja y la hoja.

e Monte el separador de plastico posterior (104) en el arbol del motor
con la lengUeta de sujecion (105) sobre el tomillo de sujecion del
protector y la superficie plana frontal insertada detras de las lengUetas
de sujecion del protector (106) (fig. R1).

Coloque el separador especial (107) en el gje.

Afloje las dos palomillas (108) situadas en la parte frontal de la sierra de
sable para permitir que los dos soportes de sujecion angulares (109)
sobresalgan por la parte posterior (fig. R2).

Monte la sierra de sable en el arbol del motor e introduzca las dos
clavijas de posicion en los orificios (110) del separador (fig. R1).
Empuije el soporte de sujecion superior (109) a través del orificio del
separador (111) y girelo para situar la parte plana del angulo detras de
la lenglieta (112).

Coloque el soporte inferior del mismo modo y apriete las palomillas.
Cologue la tuerca de arbol estandar en el gje y apriétela. Vuelva a
comprobar si las palomillas estan bien apretadas.

Monte la sierra de sable (113) en la ranura de la parte inferior del eje
con los dientes hacia el usuario. El eje tiene un pequeno tornillo
prisionero (114) a cada lado para fijar y centrar la hoja (fig. R3).

Uso de la sierra de sable (fig. R3)

e | a posicion de la sierra de sable depende de las necesidades de cada
trabajo. Hay un pequefio orificio (115) en la mesa fija que permite el
paso de la hoja a través de la mesa aunque, en algunos casos,
su posicion puede ser igual que la del tambor de lijado.
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e Quite la escuadra de guia de mesa, sustitlyala por separadores de
madera (20 mm) y después coloque la hoja (con los dientes hacia
delante) justo detras de la mesa fija frontal.

® Antes de comenzar a serrar, asegurese de bajar el pie de la sierra para
evitar la tendencia del material a levantarse.

Control transversal (fig. A1, J, ST - S3)
El control transversal (116) garantiza resultados 6ptimos en aplicaciones
en que es importante una velocidad de avance regular y fiable.

Montaje del control transversal

e Extraiga el resorte recuperador (82) mostrado en la figura J.

e Retire el tope de recorrido del yugo (14) de la figura A1.

e Monte la abrazadera plana trasera (117) y el tope de recorrido del yugo
como se muestra en la figura S2.

e Suelte el tornillo de presion (118) en el pomo moleteado (119)
utilizando una llave allen, y desatornille el pomo moleteado (fig. S3).

e Suelte el tornillo de presion (120) en el soporte trasero (121) y empuje
el soporte para extraerlo de la barra.

e Pase el cilindro (122) por la mordaza de cilindro (123) (fig. S1).

e Coloque la mordaza de cilindro (123) sobre el bloqueo de desgarre (15)
y apriete los tornillos de presion en ambos lados del conjunto (124).

e Vuelva a montar el soporte trasero (121) y el pomo moleteado (119),
y apriete todos los tornillos (fig. S3).

e Coloque en posicion el soporte trasero (121) como se muestra (fig. S3)
y apriete el tornillo de presion (120).

e Empuije el cabezal a la parte trasera y coloque el cilindro en su
mordaza (123) alejado lo maximo posible hacia la parte trasera.
El extremo de la barra no debe tocar el tornillo de purga en el fuelle de
goma, cuando el fuelle (125) esté comprimido. Compruebe la posicion
presionando el tornillo de purga.

e Apriete el tornillo (126) en la mordaza de cilindro.

e Ajuste la velocidad transversal utilizando el pomo moleteado (119).

Purga del control transversal
Después de rellenar o cambiar el aceite del control transversal,
es necesario expulsar el aire del sistema.
e Retire la unidad de la maquina y con el pistén totalmente extendido y
hacia abajo, fije la unidad en posicion vertical.
e Retire el tapdn en el extremo trasero del fuelle (125). Sostenga el fuelle
para no verter el aceite.
¢ Rellene totalmente el fuelle con aceite hidraulico Castrol 210 NRL25 o
equivalente utilizando un embudo o una jeringa para aceite.
e \uelva a colocar el tapén de llenado y apriételo una vuelta.
® Presione ligeramente el fuelle hasta que escape un poco de aceite por
el tapon de llenado.
e Apriete el tapdn de llenado con una llave y vuelva a instalar la unidad.

Soporte de pie (fig. T)
El soporte de pie (127) esta formado por cuatro patas (128), cuatro barras
transversales inferiores (129) y cuatro barras transversales superiores (130).
Estas ultimas son del mismo tamafio que el armazén de base de la sierra
de brazo radial.

e Monte las patas y las barras transversales como se muestra.

® Apriete los tomillos.

e Sujete la sierra a la parte superior.

Mantenimiento

Su herramienta eléctrica DEWALT ha sido disefiada para funcionar mucho

tiempo con un minimo de mantenimiento. El funcionamiento satisfactorio

depende del buen cuidado de la herramienta y de una limpieza frecuente.
® Reemplace la mesa fija y la escuadra de guia cuando estén desgastadas.

O

N

Lubricacion
La sierra de brazo radial no necesita lubricacion adicional.

A Nunca engrase las guias ni los cojinetes del brazo.

o

Limpieza
e |impie periddicamente los railes del brazo. Para ello, retire la cofia y el
yugo. Ademas, limpie el polvo de los cojinetes.
* Mantenga limpia la superficie de mesa en todo momento. Nunca limpie
el polvo pasando las manos por encima.

&
Herramientas desechadas y el medio ambiente

Lleve la herramienta vieja a un Centro de Servicio DEWALT, donde sera
eliminada sin efectos perjudiciales para el medio ambiente.

GARANTIA

» 30 DIAS DE SATISFACCION COMPLETA o

Si no queda totalmente satisfecho con su herramienta DEWALT,
contacte con su Centro de Servicio DEWALT. Presente su reclamacion,
juntamente con la maquina completa, asi como la factura de compra 'y
le seré presentada la mejor solucion.

* UN ANO DE SERVICIO GRATUITO e

Si necesita mantenimiento o servicio técnico para su herramienta
DeEWALT en los 12 meses siguientes a la compra, podra obtenerlos
gratuitamente en un Centro de Servicio DEWALT. Para ello es
imprescindible presentar la prueba de compra. Incluye mano de obra 'y
piezas para las Herramientas Eléctricas. No se incluye los accesorios.

* UN ANO DE GARANTIA o

Si su producto DEWALT presenta algun defecto debido a fallos de

materiales 0 mano de obra en los 12 meses siguientes a la fecha de

compra, le garantizamos la sustitucion gratuita de todas las piezas

defectuosas siempre y cuando:

e El producto no haya sido utilizado inadecuadamente.

e No se haya intentado su reparacion por parte de una persona no
autorizada.

e Se presente la prueba de compra.

Para la localizacion del Centro de Servicio DEWALT mas cercano,
consulte el dorso de este manual.
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TABLA DE REFERENCIA RAPIDA

manivela de ajuste altura

palanca de cierre
de inglete

palanca de mordaza
de inglete

cierre de yugo

bloqueo de desgarre

palanca de mordaza
de yugo

cierre de bisel

palanca de
mordaza de bisel

4
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SCIE RADIALE DW720

Félicitations!

Vous avez choisi une machine DEWALT. Depuis de nombreuses années,
DeWALT produit des outils adaptés aux exigences des utilisateurs
professionnels.

Table des matiéres

Déclaration CE de conformité

C€

DW720
DeWALT déclare que ces outils ont été mis au point en conformité avec
les normes 89/392/CEE, 89/336/CEE, 73/23/CEE, EN 61029, EN 55104,

Caractéristiques techniques fr-1 EN 55014, EN 61000-3-2 & EN 61000-3-3.

Déclaration CE de conformité fr-1

Instructions de sécurité fr-2 Pour de plus amples informations, contacter DEWALT a I'adresse
Contenu de I'emballage fr-3 ci-dessous ou se reporter au dos de ce manuel.

Description fr-3

Assemblage et réglage fr-3 Niveau de pression acoustique suivant 86/188/CEE & 89/392/CEE,
Mode d’emploi fr-6 mesuré suivant DIN 45635:

Accessoires disponibles en option fr-7

Entretien fr-9 DW720
Garantie fr-9 L., (pression acoustique) dB(A) 83,7
Diagramme de reference rapide fr- 10 Ly (puissance acoustique) dB(A) 90,7

Caractéristiques techniques

*al'oreille de I'opérateur

DW720 A Prendre les mesures nécessaires pour la protection de I'ouie

Puissance absorbée W 1450 lorsque le niveau de pression acoustique est supérieur a
Puissance utile W 1100 85 dB(A).
Tension \ 230
Diameétre de lame (max) mm 250 Valeur moyenne pondérée du carré de I'accélération suivant DIN 45675:
Alésage mm 30
Largeur de I'arbre mm 20 DW720
Vitesses a vide, 50 Hz tr/min 2800 <2,5m/s?
Vitesses a vide, 60 Hz tr/min 3400
Profondeur de coupe a 90° mm 68 TUV Rheinland
Profondeur de coupe a 45° mm 50 Sicherheit und Umweltschutz GmbH
Capacité de coupe transversale max. a 0° Am Grauen Stein
dans une épaisseur de matériau de 25 mm mm 380 D-51105 Kaln
Capacité de coupe max. d’onglet a 45° Germany
dans une épaisseur de matériau de 25 mm adroite  mm 245

a gauche mm 260 Cert. No.
Largeur max. de coupe transversale mm 380 BM 9511442 01
Largeur max. de coupe en longueur mm 640
Dimensions mm 148 x 95 x 150 Directeur de développement produits
Adaptateur d’aspiration de poussieres mm 100 Horst GroBmann
Poids kg 52,5

Equipements fournis en standard:
Lame TCT, carter de protection de lame et outils, coupe-circuit de chute
de tension.

Fusible:

Outils 230 V 10A

Les symboles suivants sont utilisés dans le présent manuel:
En cas de non-respect des instructions dans le présent

de dégradation de I'outil.

Dénote la présence de tension électrique.

B> B> B

Bords tranchants.

manuel, il y a risque de blessure, danger de mort ou possibilité

| /74%%

DeWALT, Richard-Klinger-StraBe 40,
D-65510, Idstein, Allemagne

fr-1
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Instructions de sécurité

Afin de réduire le risque de décharge électrique, de blessure et
d’incendie lors de I'utilisation d’outils électriques, observer les
consignes de sécurité fondamentales en vigueur. Lire et observer les
instructions avant d’utiliser I'outil.

Conserver ces instructions de sécurité!

Généralités
1 Tenir votre aire de travail propre et bien rangée
Le désordre augmente les risques d’accident.
2 Tenir compte des conditions ambiantes
Ne pas exposer les outils électriques a I'hnumidité. Veiller a ce que l'aire
de travail soit bien éclairée. Ne pas utiliser d’outils électriques en
présence de liquides ou de gaz inflammables.
3 Attention aux décharges électriques
Eviter le contact corporel avec des éléments reliés a la terre, comme
par exemple tuyaux, radiateurs, cuisinieres électriques et réfrigérateurs.
Sous des conditions de travail extrémes (par exemple: humidité élevée,
dépbt de poussieres métalliques, etc.) la sécurité électrique peut étre
augmentée en insérant un transformateur d’isolation ou un disjoncteur
différentiel (FI).
4 Tenir les enfants éloignés
Ne pas permettre que d’autres personnes touchent 'outil ou le cable
de rallonge. La supervision est obligatoire pour les moins de 16 ans.
5 Cable de rallonge pour I'extérieur
A l'extérieur, n’utiliser que des cables de rallonge homologués portant
le marquage correspondant.
6 Ranger vos outils dans un endroit sar
Ranger les outils non utilisés dans un endroit sec, fermé a clé et hors
de la portée des enfants.
7 Porter des vétements de travail appropriés
Ne pas porter de vétements flottants ou de bijoux. lls pourraient étre
happés par les pieces en mouvement. Lors de travaux a I'extérieur,
il est recommandé de porter des gants en caoutchouc et des
chaussures a semelle anti-dérapante. Le cas échéant, porter une
garniture convenable retenant les cheveux longs.
8 Porter des lunettes de protection
Utiliser aussi un masque si le travail exécuté produit de la poussiere ou
des copeaux volants.
9 Attention au niveau de pression acoustique
Prendre les mesures nécessaires pour la protection de I'ouiie lorsque le
niveau de pression acoustique est supérieur a 85 dB(A).
10 Bien fixer la piéce a travailler
Pour plus de sécurité, fixer la piece a travailler avec un dispositif de serrage
ou un étau. Ainsi, vous aurez les deux mains libres pour manier 'outil.
11 Adopter une position confortable
Toujours tenir les deux pieds a terre et garder I'équilibre.
12 Eviter tout démarrage involontaire
Ne pas porter 'outil en ayant un doigt placé sur 'interrupteur. Mettre
P'interrupteur en position d’arrét avant de mettre la fiche dans la prise.
13 Faire preuve de vigilance
Observer votre travail. Faire preuve de bon sens. Ne pas employer
I'outil en cas de fatigue.
14 Enlever la fiche de la prise
Débrancher I'outil et attendre qu’il soit completement immobilisé avant
de le laisser, de procéder a I'entretien ou au changement d’accessoires.
15 Enlever les clés de réglage
Avant de mettre I'outil en marche, retirer les clés et outils de réglage.
16 Utiliser I'outil adéquat
Le domaine d’utilisation de I'outil est décrit dans le présent manuel.
Ne pas utiliser d’outils ou d’accessoires de trop faible puissance pour
exécuter des travaux lourds. Ne pas utiliser des outils a des fins et pour
des travaux pour lesquels ils n’ont pas été congus.
Attention! L'utilisation d’accessoires autres que ceux recommandés
dans le présent manuel pourrait entrainer un risque de blessure.
Utiliser I'outil conformément a sa destination.

17 Préserver le cable d’alimentation

Ne pas porter I'outil par le cable et ne pas tirer sur celui-ci pour
débrancher la fiche de la prise. Préserver le cable de la chaleur,
de I'huile et des arétes vives.

18 Entretenir vos outils avec soin

Maintenir vos outils aff(ités et propres afin de travailler mieux et plus
slrement. Observer les instructions d’entretien de changement
d’accessoires. Veérifier régulierement I’état du cable d’alimentation et,
s’il est endommaggé, le faire changer par votre Service agréé DEWALT.
Vérifier périodiquement le cable de rallonge et le remplacer s'il est
endommagé. Maintenir les poignées seches et exemptes d’huile et de
graisse.

19 Contrdler si votre outil est endommagé

Avant d’utiliser I'outil, vérifier qu’il n’est pas endommagé. Pour cela,
contréler I'alignement des pieces en mouvement et leur grippage
éventuel. Tous les composants doivent étre montés correctement et
remplir les conditions pour garantir le fonctionnement impeccable de
I'outil. Faire réparer ou échanger tout dispositif de sécurité et toute piece
endommagée conformément aux instructions. Ne pas utiliser I'outil
quand I'interrupteur est défectueux. Faire remplacer I'interrupteur par un
Service agréé DEWALT.

20 Faire réparer votre outil par un Service agréé DEWALT

Cet outil est conforme aux consignes de sécurité en vigueur.
La réparation des outils électriques est strictement réservée aux
personnes qualifiées.

Directives de sécurité additionnelles pour scies radiales

e S’assurer que I'alimentation électrique est protégée par un fusible ou

un disjoncteur adéquat.

Veiller a ce que les chemins de roulement du bras et les roulements du

chariot moteur soient propres, secs et exempts de graisse.

S’assurer que la butée arriere est correctement positionnée avant

d’enclencher la machine. La lame ne doit pas entrer en contact avec le

matériau avant que la scie ne soit manoeuvrée avec la poignée.

Toujours placer le carter de protection inférieur de telle maniere qu'il

puisse passer a travers la fente prédécoupée dans la butée arriere et/

ou qu'il se trouve a 3 mm au-dessus de la surface du matériau a scier

(sauf lors de coupe en long).

Lors de la coupe en long, respecter la distance appropriée entre le

couteau diviseur et la lame (de 1 a 3 mm) et s’assurer que les doigts

antirecul sont réglés correctement.

e Toujours vérifier la direction d’avancement lors de la coupe en long.

Vérifier périodiquement les réglages de la machine pour s’assurer de

I'efficacité de son fonctionnement. Effectuer les corrections telles

qu’elles sont spécifiées dans le manuel.

S’assurer que la lame tourne dans le bon sens et que les dents sont

orientées vers la butée arriere.

S’assurer que toutes les poignées de fixation sont bien serrées avant

de procéder au démarrage.

Ne jamais faire fonctionner la machine sans que tous les carters de

protection ne soient en place.

En dehors des périodes de fonctionnement, protéger completement la

lame a I'aide du carter de protection.

En dehors des périodes de fonctionnement, lors du remplacement des

lames ou de I'exécution d’opérations d’entretien, débrancher la

machine de sa source d’alimentation.

Toujours utiliser des lames affitées et du type approprié concu pour la

piece a scier. Le diamétre recommandé de la lame est indiqué dans les

données techniques.

Ne jamais caler d’objet contre le ventilateur du moteur pour bloquer

Iarbre du moteur.

e Ne pas forcer I'opération de sciage. (Le grippage ou le grippage partiel
du moteur peut entrainer des dommages importants. Laisser le moteur
atteindre sa vitesse maximale avant d’entamer le sciage.)

e Ne pas soulever la machine par le plan de travail.
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e Ne pas scier de métaux ferreux, de métaux non-ferreux ou de la
magonnerie.

® Ne pas lubrifier la lame lorsqu’elle tourne.

e Tenir les mains a I'écart de la lame lorsque la machine est branchée.

e Ne pas passer le bras a I'arriere de la lame de la scie lorsque celle-ci
est en fonctionnement.

e Durant le fonctionnement de la machine, tenir les mains a une distance
minimale de 15 cm de la lame.

e Ne pas utiliser de lames de scie endommagées ou félées.

Risques résiduels
Les risques suivants sont inhérents a I'utilisation de scies radiales:
En dépit de I'application des directives appropriées de sécurité et de la
réalisation de dispositifs de sécurité, certains risques résiduels ne peuvent
étre évités; ceux-ci sont énumérés ci-dessous:
- Diminution de I'acuité auditive.
- Risque d’accidents provoqués par des parties non protégées de la
lame de scie en rotation.
- Risque de blessure lors du remplacement de la lame.
- Risque de coincement de doigts lors de I'ouverture des carters de
protection.
- Risques pour la santé provoqués par la respiration de poussieres
dégagées lors du sciage du bois, en particulier du chéne, du hétre et
du MDF.

Contenu de ’emballage
L’emballage contient:
1 Machine partiellement assemblée
5 Eléments du plan de travail
1 Butée
4 Supports de table
1 Manivelle de réglage de la hauteur
1 Moteur, étrier et chariot moteur avec coupe-circuit de chute de tension
1 Lame de scie
1 Ensemble du carter de protection
1 Adaptateur d’aspiration de poussiéres
1 Jeu de pieces pour rallonge de plan de travail:
8 M8 x 30 boulons a téte fendue
8 D8 rondelles Belleville
8 écrous M8
8 D8 rondelles plates
2 Sachets contenant:
1 clé multifonctionnelle
1 clé mixte polygonale / a fourche
1 clé a tire-fonds 13 mm
5 clés Allen (2,5, 3, 4, 5 & 8 mm)
1 vis a téte cruciforme
4 boulons M10 x 16
4 écrous M10
4 D10 rondelles Belleville
6 M8 x 30 boulons a téte fendue
6 D8 rondelles Belleville
6 écrous M8
6 D8 rondelles plates
1 serre-cordon
1 support de cordon électrique
2 étaux de plan de travail
2 pinces pour ressort de retour
1 Manuel d’instructions
1 Dessin éclaté

e \érifier si I'outil, les pieces ou les accessoires ne présentent pas de
dommages dus au transport.

e Prendre le temps de lire et de comprendre a fond le présent manuel
avant de mettre votre outil en marche.

Description (fig. A1 & A2)

La scie radiale DW720 sur pied a été concue pour un usage professionnel
dans l'industrie du bois. Cette machine de haute précision peut étre
aisément adaptée pour la coupe transversale, la coupe de chanfreins,

la coupe a onglets ou en long. Une large gamme d’accessoires vous
permettront d’exécuter presque toutes les opérations d’atelier avec votre
scie radiale. Dans un but de sécurité optimale, toutes les commandes
principales possedent tant un systeme de verrouillage qu’un systeme de
serrage. Veuillez vous reporter également au diagramme de référence
rapide de ce manuel.

A1l
1 Interrupteur MARCHE/ARRET
2 Poignée
3 Ensemble de protection de lame
4 Plan de travalil fixe
5 Rallonge de plan de travail
6 Butée
7 Etau de plan de travail
8 Colonne
9 Levier de verrou d’onglet
10 Levier de serrage d’onglet
11 Manivelle de réglage de la hauteur
12 Bras radial
13 Capot d’extrémité

A2

14 Arrét de déplacement d’étrier
15 Verrou de coupe en long

16 Etrier

17 Moteur

18 Languettes de table

19 Levier de serrage de chanfrein
20 Echelle de chanfrein

21 Verrou de chanfrein

22 Ensemble de chariot moteur
23 Support de cordon électrique

Sécurité électrique

Le moteur électrique a été concu pour une seule tension. Vérifier si la
tension secteur correspond a la tension indiquée sur la plaque
d’identification.

@ Toujours utiliser la fiche prescrite lors du remplacement du
cable d’alimentation.
Type 12 pour la classe | (Conducteur de terre) - outils

Remplacement du cordon secteur ou de la fiche

Aprés le remplacement du cordon secteur ou de la fiche, s’en débarrasser
en songeant a la sécurité car il est dangereux de réutiliser un cordon
secteur ou une fiche dont les conducteurs sont dénudés.

Cables de rallonge

Si un cable de rallonge est nécessaire, utiliser un cable de rallonge
homologué adapté pour la puissance absorbée (voir les caractéristiques
techniques). La section minimum du conducteur est de 1,5 mm?.

En cas d'utilisation d’un dévidoir, toujours dérouler le cable completement.

Assemblage et réglage
A e Toujours retirer la fiche de la prise avant de procéder a
I’assemblage ou au réglage.
e | e suivi des procédures décrites aux paragraphes suivants est
d’une importance vitale pour I'obtention d’un fonctionnement
optimal de votre scie.

fr-3
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Déballage de votre scie (fig. A1)
e Retirer toutes les pieces de I'emballage, a I'exception du bras (12).
e Verrouiller le bras en utilisant le levier de blocage d’onglets (10).
e Incliner le carton et retirer le bras.
e Soulever I'ensemble pour le mettre en position verticale.

A La machine doit toujours étre de niveau et stable.

Montage de la manivelle de réglage de la hauteur (fig. A1)
e Monter la manivelle de réglage de la hauteur (11) au sommet de la
colonne (8) a I'aide de la vis a téte cruciforme fournie.

Montage du chariot moteur (fig. A1, A2 & B)
e Tourner la manivelle de réglage de la hauteur (11) dans le sens du
signe + pour relever le bras (12) aussi haut que possible (fig. A1).
e Enlever les deux vis Allen (24) et retirer le capot d’extrémité (13) (fig. B).
e Récurer les chemins de roulement (25) a I'aide d’un tampon de laine
d’acier et dépoussiérer avec un chiffon sec (fig. B).

e S’assurer que le verrouillage de coupe en long (15) est dégage (fig. A2).

e |ntroduire soigneusement les roulements (26) du chariot moteur (22)
dans les chemins de roulement.

e Déplacer le chariot moteur le long des chemins de roulement pour en
vérifier la souplesse de mouvement.

e \érifier le blocage et la libération du chariot moteur a partir du
verrouillage de coupe en long, comme cela est indiqué.

e Replacer immédiatement le capot d’extrémité (13).

Montage du support de cordon électrique et du serre-cordon (fig. A2 & C)
e Monter le support de cordon électrique (23) dans le trou (27).
e Fixer le cordon (28) a I'arriere du bras en utilisant le serre-cordon (29).

A

La table de scie (fig. D1 - D5)
Montage des supports de table (fig. D1)
Les supports de tables sont montés avec les boulons M10 x 16 et les
écrous correspondants ainsi qu’avec une rondelle Belleville D8 a 'avant,
mais non a l'arriére.

e Monter le support (30) a2 gauche de la base de la table.

e Monter le support (32) a droite de la base de la table.

e Ne pas encore serrer les boulons.

Faire en sorte que le bras puisse se déplacer horizontalement
et verticalement.

Réglage des supports du plan de travail a I'aide de I'arbre du moteur
(fig. A1 & D2)

e Désengager le levier de serrage de chanfrein (19) et retirer le verrou de
chanfrein (21) (fig. D2).

e Basculer le moteur en position verticale et le bloquer a I'aide du verrou
de chanfrein (21) et du levier de serrage de chanfrein (19).

e Desserrer le levier de serrage d’onglets (10) (fig. A1) pour pivoter le bras
jusqu’a ce que I'arbre (33) se trouve directement au-dessus de I'aréte
frontale extérieure d’un des supports rectilignes du plan de travail.

e Abaisser avec précaution le bras jusqu’a ce que I'arbre arrive en
contact avec le support du plan de travail et serrer manuellement
I’écrou correspondant du support du plan de travail.

e Répéter cette opération pour I'aréte arriére et pour I'autre support du
plan de travail.

e \érifier de nouveau a I'aide de I'arbre du moteur.

e Serrer fermement toutes les vis.

e Replacer le bras en position centrale et le verrouiller.

Réglage du support central du plan de travail (fig. D3)
e Placer un niveau sur les deux supports (30) et (32) du plan de travail.

e Dévisser les boulons (34) du support central (35) du plan de travail.

e Régler le support central du plan de travail a I'aide d’une clé Allen
jusqu’a ce qu’il entre en contact avec le niveau.
e Serrer fermement toutes les vis.

Montage du plan de travail fixe (fig. D1 & D4)

A

La butée (6) peut également étre positionnée entre les languettes (18) en
fonction de la profondeur de coupe souhaitée.

e Placer, comme indiqué, le plan de travail fixe (4) sur I'embase de la
table et vérifier la correspondance des trous prévus au milieu avec les
vis de réglage situées sur le support central de la table.

e Utiliser les boulons M8 x 30 et les rondelles plates D8 au-dessus et les
rondelles Belleville D8 en dessous.

e Serrer manuellement tous les boulons du plan de travail fixe (4),

a I'exception des cing boulons avant et du boulon situé dans le grand
trou central.

e Placer la butée arriére (6) et les languettes (18) sur I'embase de
la table (31) (fig. D1).

e Monter les serre-joints (7) (fig. D4) a I'arriere des supports
rectilignes (30) & (32) du plan de travail (fig. D1).

e Serrer les serre-joints.

e Serrer fermement tous les boulons du plan de travail.

La position standard des éléments du plan de travail est
représentée a la figure D4.

Montage de la rallonge de plan de travail (fig. D5 & D6)

e Assembler les languettes de support (36) et (37) a la surface inférieure
gauche du plan de travail fixe (4) (fig. D5).

e Placer la rallonge de plan de travail (5) sur les languettes saillantes du
support du plan de travail. (fig. D6).

e Vérifier que les deux éléments de plan de travail sont de niveau et
monter la rallonge de plan de travail via les trous mortaisés, en utilisant
les boulons, les rondelles et les écrous fournis (fig. DB).

e Serrer les deux boulons frontaux correspondants dans le plan de travail
fixe (4).

A LLes deux plans doivent étre de niveau a I'arriere.

La lame de la scie (fig. E1 - E6)
Montage de la lame de scie (fig. E1)
A e | es dents d’une nouvelle lame de scie sont tres
tranchantes et potentiellement dangereuses.
e | e sens de rotation est indiqué par la fleche apposée sur
le moteur.

e Maintenir I'arbre a I'aide de la clé Allen (38) fournie avec la machine et
enlever I'écrou de I'arbre (39) en tournant dans le sens des aiguilles
d’une montre avec la clé multifonctionnelle.

e Monter la lame (41) entre les flasques extérieur (42) et intérieur (43) en
s’assurant que les dents inférieures sont orientées vers I'arriere de la
machine.

A

e Serrer I'écrou de I'arbre (39) en tournant dans le sens inverse des
aiguilles d’une montre.

S’assurer que la bague (44) de I'écrou de I'arbre (39) est en
contact avec le flasque extérieur (fig. E1).

Vérification du parallélisme du bras et du plan de travail (fig. A2, D3 & E2)

e Serrer le verrou de coupe en long (15) avec la lame en position frontale
(fig. A2).

e Abaisser la lame jusqu’a ce qu’elle effleure le plan de travail (4) (fig. E2).
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e Relacher les leviers (9) et (10) (fig. A1).

e Pivoter le bras afin que la lame rase le plan de travail (4) suivant sa largeur.

e Au besoin, régler le boulon de réglage avant (34) (fig. D3).

e Répéter cette procédure avec la lame en position arriere et au besoin,
ajuster le boulon arriere.

Vérification de la perpendicularité de la lame et du plan de travail
(fig. A2 & EJ)
® Amener le bras en position centrale et serrer le verrouillage de coupe
en long (15) (fig. A2).
e Placer une équerre en acier (45) contre le flanc de la lame (fig. F3).
e Siun réglage s’'impose, procéder comme suit:
e Enlever le cadran gradué de chanfrein (46) en dévissant les deux
vis (47).
e Dévisser les trois vis Allen apparaissant aprés avoir enlevé le cadran.
e Placer une clé Allen dans I'arbre du moteur et tapoter jusqu’a ce que la
lame soit rectiligne contre I'équerre.
e Serrer fermement toutes les vis.

A I est primordial de serrer la vis Allen centrale.
e Replacer le cadran gradué de chanfrein (46).

Vérification de la perpendicularité du déplacement transversal par
rapport a la butée (fig. E4 & E5)
e Verrouiller la lame en face de la butée (fig. E4).
e Placer une équerre (45) sur un morceau de planche, contre la butée,
tout en la faisant toucher la lame comme le montre le dessin.
e Déverrouiller le verrou de coupe en long, tirer la lame vers soi afin de
vérifier qu’elle se déplace parallelement a I'équerre.
e Siun réglage s'impose, procéder comme suit:
e Avec le levier de blocage d’onglets (9) engagé en position 0°,
désengager le levier de serrage d’onglets (10) (fig. E5).
e Desserrer les écrous de verrouillage (48) de part et d’autre du bras (fig. E5).
e Pour ajuster le bras vers la gauche, desserrer le goujon droit du bras et
serrer le goujon opposeé.
e Pour ajuster le bras vers la droite, desserrer le goujon gauche du bras
et resserrer le goujon oppose.
e Procéder par petites étapes et contrbler le réglage apres chaque étape
avec les leviers (9) et (10) engagés.

A Ne pas trop serrer les goujons.

e Serrer les écrous de verrouillage (48).

Vérification de la perpendicularité de la lame par rapport a la butée (fig. E6)

e Déverrouliller le levier de serrage de I'étrier (49) et enfoncer le verrou
d’étrier (50).

e Faire pivoter le moteur a 90° comme indiqué.

e Sile moteur présente un certain jeu, resserrer I'écrou (51).

e Placer la lame contre la butée et vérifier son parallélisme par rapport a
la butée.

e Siun réglage s’'impose, procéder comme suit:

e Desserrer les deux boulons (52) situés en diagonale sous I'étrier.

e nsérer la clé Allen dans I'arbre du moteur.

e Ajuster la position de la lame et resserrer les boulons (52).

Montage et réglage de I’ensemble du carter de protection de lame
(fig. F1 - F5)
Le carter de protection de lame (3) est un ensemble multifonctionnel
offrant les spécifications de sécurité suivantes (fig. F1):
- Carter supérieur de protection (53) (fig. G1) et carter arriere de protection
aressort (54) (fig. G2) assurant la protection compléte de la lame.

- Adaptateur d’aspiration de poussiéres (55) pour coupe transversale et
en long.

- Doigts antirecul (56) a utiliser en mode de coupe en long.

- Doigt de protection réglable (57) a utiliser en cas de coupe
transversale.

- Couteau diviseur (58) évitant que la piece ne se coince sur la lame
pendant la coupe en long.

e Dégager le levier de serrage de chanfrein (19) et retirer le verrou de
chanfrein (21) (fig. D2) pour basculer le moteur comme indiqué,
afin d’obtenir un acces optimal (fig. F3).

e Enlever I'écrou a oreilles (59) et la rondelle (60) retenant le carter (fig. F3).

e Desserrer la vis de serrage (61) et tourner le support de retenue (62)
dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre jusqu’a ce que le carter
de protection arriere a ressort (54) puisse étre soulevé de sa patte de
soutien (63) (fig. F2).

e Uniquement décrocher les deux ressorts (64) supérieurs.

e Tourner le carter de protection arriere de la lame (54) décroché comme
indiqué a la (fig. F2).

e Abaisser I'ensemble du carter de protection sur la lame (fig. F3).

e Fixer 'ensemble du carter de protection a I'aide de I'écrou a oreilles
(59) et de la rondelle (60) (fig. F3).

e Replacer le carter de protection arriere de la lame (54) et le support de
retenue (62) a leur position initiale (fig. F2).

e Pour enlever 'ensemble du carter de protection, procéder dans I'ordre inverse.

A

Réglage des contréles de I'ensemble du carter de protection (fig. F2 - F5)
Réglage du couteau diviseur pour coupe en long
e Desserrer les deux boutons (65) et coulisser le couteau diviseur (58)
vers le bas jusqu’a ce que la pointe se trouve approximativement a
10 mm du dessus de la table (fig. F2 & F4).

A

Réglage des doigts antirecul pour coupe en long (de chanfreins) (fig. F5)

e Desserrer le bouton (66) et abaisser le support (67) jusqu’a ce que le
ressort enfoncé (68) touche exactement la surface de la piece.

e | es pointes des doigts antirecul (56) doivent a présent se trouver a
3 mm en dessous de la surface de la piece et I'angle doit étre tel que le
montre la figure F5.

e Pour la coupe en long chanfreinée, desserrer la vis Allen (69) et
positionner les doigts antirecul sous I'angle requis.

Les dents d’une nouvelle lame de scie sont trés tranchantes et
potentiellement dangereuses.

Le couteau diviseur doit étre positionné correctement;
la distance entre la circonférence dentée et le couteau diviseur
doit étre de 1-3 mm (fig. F4).

Réglage du couteau diviseur, du doigt de protection et des doigts
antirecul pour coupe transversale (fig. F2)
e Pour la coupe transversale, régler le couteau diviseur, le doigt de
protection et les doigts antirecul vers le haut et en dehors de la coupe.
e Desserrer le levier (70) pour positionner le doigt de protection (57) juste
au-dessus de la piece et verrouiller le levier (70).

Réglages des échelles (fig. G1 - G5)
Echelle de coupe en long
Il est possible de couper en long avec le moteur en deux positions.
Chaque mode requiert sa propre direction d’avancement:
Position Direction d’avancement

- Coupe en long intérieure de droite a gauche (fig. G1)

- Coupe en long extérieure de gauche a droite (fig. G2)
L’index (71) indiquant la largeur de sciage en long sur la échelle de coupe
en long (72) est réglable (fig. G3):

e Placer la butée en position extréme arriere.
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e Placer une planche de 24 mm contre la butée.

e Déverrouiller le levier de serrage de I'étrier (49), enfoncer le verrou de
I'étrier (50) (fig. H1) et positionner le moteur en position de coupe en
long extérieure (fig. G1).

e Déplacer I'ensemble de I'étrier le long du bras radial jusqu’a ce que la
lame touche exactement I'aréte du matériau.

e Desserrer les deux vis (73) et déplacer I'index (71) jusqu’a ce que la
pointe de I'index de coupe en long extérieure (74) soit alignée avec la
largeur connue de la planche sur I’échelle inférieure (fig. G3).

e Resserrer les deux vis (73) (fig. G3).

e Placer le moteur en position de coupe en long.

e Soulever le carter de protection pour permettre a la lame de reposer
sur la face de la butée.

e | ’index de coupe en long intérieure (75) doit a présent étre aligné avec la
position zéro de I'échelle supérieure. Ajustez-le si cela s’avere nécessaire
(fig. G3).

Echelle de chanfrein (fig. G4)
e \érifier que I'échelle de chanfrein (20) indique 0° lorsqu’elle est
positionnée pour une coupe verticale.
e Au besoin, desserrer les vis (47) et ajuster I'index sur 0°.

Echelle d’onglet(fig. G5)
e \érifier que I'échelle d’onglet (76) indique 0° lorsqu’elle est positionnée
pour une coupe verticale.
e Ajuster I'index (77) en utilisant la vis (78) de fagcon a enregistrer 0°.
L’échelle d’onglet posséde des positions préréglées a 45° a gauche et a
droite et a 0°.

Arrét de déplacement d’étrier (fig. A2, H1 & H2)

L’arrét de déplacement d’étrier (14) doit étre ajusté pour éviter que les
paliers prévus sur I'ensemble de I'étrier n’atteignent la limite arriére des
chemins de roulement (fig. A2).

e Pousser I'ensemble de I'étrier le plus loin possible, le tirer en avant
d’environ 5 mm et le verrouiller en utilisant le verrou de coupe en long
(15) (fig. A2).

e Régler le butoir de déplacement d’étrier (14) en desserrant les écrous
(79) dans I'encoche frontale (80) jusqu’a ce que le butoir en caoutchouc
(81) butte contre I'arriére du boitier du verrou de coupe en long (fig. H1).

e Resserrer les écrous (79).

A

Montage du ressort de retour (fig. J)
e Monter le ressort de retour (82) derriere 'arrét de déplacement d’étrier
(14) a I'aide des boulons correspondants et fixer I'extrémité du cordon
au verrou de coupe en long (15) en utilisant les vis (83).

Lors de la coupe transversale, serrer un écrou dans le trou
mortaisé frontal et un dans le trou mortaisé arriere (fig. H2).

Votre revendeur pourra vous renseigner sur les accessoires qui
conviennent le mieux pour votre travail.

Mode d’emploi

A e Toujours respecter les consignes de sécurité et les regles en
vigueur.
e Bien fixer la piece a scier.
e Appliquer une force modérée sur I'outil. Une pression
excessive n'accélere pas le sciage mais altere la performance
de I'outil et risque de réduire sa durée de vie.

e Eviter de solliciter I'outil au-dela de son régime normal d’utilisation.

e Monter la lame de scie appropriée. Ne pas utiliser des lames
trop émoussées. La vitesse maximale de rotation de I'outil ne
doit pas excéder celle de la lame de scie.

e Ne pas essayer de couper des pieces trop petites.

e Veiller a ce que la lame coupe librement. Ne pas forcer.

e Veiller a ce que le moteur atteigne sa vitesse maximale avant
de commencer a couper.

e S’assurer que tous les boutons de verrouillage et manettes de
serrage soient bien serrés.

¢ Ne jamais faire fonctionner la machine sans que les carters de
protection ne soient en place.

¢ Ne jamais soulever la machine par le plan de travail.

e Toujours se référer a la figure K pour contréler la position et le
type de la butée.

Mise en MARCHE et ARRET (fig. A1)
Linterrupteur ON/OFF de votre scie radiale présente de nombreux
avantages:

- fonction de déclenchement en cas de chute de tension: si la tension
est COUPEE pour n’'importe quelle raison que ce sait, il faut réactiver
volontairement I'interrupteur;

- dispositif de protection contre la surcharge du moteur: lorsque le
moteur est surchargé, I'alimentation électrique du moteur est COUPEE.
e | = ON (marche) L’outil fonctionne a présent en opération continue.

e O = OFF (arrét)

Réalisation d’un essai de coupe (fig. A1)

e | e levier de blocage d’onglets (9) étant engagé, verrouiller le levier de
serrage d’onglets (10) de maniere a positionner la lame pour une
coupe transversale rectiligne sur 0°.

e Relacher le verrou de coupe en long (15) et repousser I'ensemble de
I'étrier jusqu’a ce que la lame se trouve derriere la butée.

e Abaisser le bras jusqu’a ce que la lame touche presque le plan de travail.

e Placer la piece contre I'avant de la butée.

e Enclencher sur ON (marche) et abaisser le bras pour permettre a la lame
de découper une rainure superficielle a la surface du plan de travail.

e Tirer la lame vers soi de telle maniere qu’elle découpe une rainure
verticale dans la butée en bois et au travers de la piece.

e Replacer la lame en position de repos et commuter sur OFF (arrét).

e \/érifier la perpendicularité (90°) de la coupe dans tous les plans et
ajuster si nécessaire.

Coupes de base (fig. K1 - K5)

A

Coupe transversale (fig. A1 & K1)

e Positionner le bras radial perpendiculairement a la butée arriere.

e Engager le levier de blocage d’onglets (9) en position 0° et resserrer le
levier de serrage d’onglets (10) (fig. A1).

e Abaisser la lame.

e Ajuster le doigt de protection de telle maniere qu'il s’écarte a peine de
la piece.

e Si aucune rainure n’est présente dans le plan de travail, en découper
une comme décrit ci-dessus.

e Maintenir la piece contre la butée, en écartant les doigts du trajet de la lame.

e BRANCHER le courant et tirer lentement la lame a travers la butée et la
piece.

e Remettre la lame en position de repos et COUPER le courant.

Les dents d’une nouvelle lame de scie sont trés tranchantes et
potentiellement dangereuses.

Coupes d’onglets (fig. A1 & K3)

e Dégager le levier de blocage d’onglets (9) et le levier de serrage
d’onglets (10) (fig. A1).

e Pivoter le bras sous I'angle souhaité a I'échelle d’onglet.

e Pour 45° vers la gauche ou vers la droite, engager le levier de blocage
d’onglets (9) et le verrouiller avec le levier de serrage d’onglets (10).

e Pour des angles intermédiaires, uniquement utiliser le levier de serrage
d’onglets.

a7
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e Procéder comme pour la coupe transversale.

A

Coupes inclinées (fig. A1, D2 & K2)

e Positionner le bras comme pour une coupe transversale a 0°.

e Soulever la lame au-dessus de la surface de la table.

e Dégager le levier de serrage de chanfrein (19) et retirer le verrou de
chanfrein (21) (fig. D2).

e Basculer le moteur selon I'angle souhaité sur I'échelle de chanfrein (20)
(fig. A1).

e Pour 90° ou 45° a droite, engager le verrou de chanfrein (21) et
verrouiller avec le levier de serrage de chanfrein (19).

e Pour des angles intermédiaires, uniquement utiliser le levier de serrage
de chanfrein.

e Procéder comme pour une coupe transversale verticale.

Dans le cas d’onglet a gauche, il se peut que vous deviez faire
coulisser la butée et les languettes vers la gauche.

Coupes longitudinales (refente) (fig. K5, F2, G1 & G2)
Le moteur peut étre verrouillé en position de coupe en long intérieure ou
de coupe en long extérieure comme indiqué aux figures G1 & G2 pour
adapter respectivement la machine aux pieces étroites et larges.

e Verrouiller I'étrier en position déboitée au moyen du verrou de coupe
en long.
Désengager le levier de serrage d’étrier (4953) et enfoncer le verrou de
I'étrier (50) pour tourner le moteur en position appropriée jusqu’a ce
qu'il se verrouille correctement (fig. G1).
Resserrer le levier de serrage d’étrier (49) et positionner la butée en
conséquence.
Positionner I'étrier le long du bras pour la largeur de coupe souhaitée,
au moyen de I'échelle de coupe en long (72) et le verrouiller en position
a I'aide du verrou de coupe en long.
Ajuster la butée de la lame comme décrit ci-dessus et écarter du
visage I'adaptateur d’extraction de poussieres (55) (fig. F2).
Ne pas oublier que la coupe en long nécessite I'utilisation du couteau
diviseur (58) et des doigts antirecul (56) (fig. G2).
Introduire lentement la piece dans la lame, en la maintenant fermement
serrée contre la table et la butée. Laisser les dents couper et ne pas
forcer la piece a travers la lame. La vitesse de la lame doit demeurer
constante.

A Toujours utiliser un poussoir.

Coupe en long chanfreinée
e Mettre la machine en position de découpe transversale de chanfrein.
e Pivoter I'étrier en position de coupe en long.
e Positionner I'étrier en fonction de la largeur correcte de coupe en long.
e Incliner les doigts antirecul de maniére a ce qu’ils soient plats sur la
piece et abaisser le couteau diviseur.
e Procéder comme pour la coupe en long.

Coupes composées (fig. K4)

Il s’agit d’'une combinaison d’une coupe inclinée et d’onglets.
e Ajuster I'angle du chanfrein requis.
e Pivoter le bras dans la position d’onglet requise.
e Procéder comme pour les coupes d’onglets.

Toujours mettre I'outil 2 '’ARRET apres le travail et avant de débrancher I'outil.

Rainurage/évidement
Votre scie radiale peut étre utilisée pour une large variété d’applications
avanceées, telles que le rainurage/I’évidement.
e Incliner la lame sous I'angle requis, tourner I'étrier en dessous du bras
et au besoin, positionner la lame au-dessus de la piece. Enlever la
piece et abaisser la lame pour réaliser une coupe peu profonde.

Abaisser les doigts antirecul tout comme pour la coupe en long
chanfreinée. En maintenant la piece contre la butée, procéder comme
pour la coupe en long.

A Exécuter uniquement des passages de faible profondeur!

Aspiration de poussiéres (fig. F2)
La machine est équipée d’un adaptateur d’aspiration de poussieres (55).
e Dans la mesure du possible, toujours raccorder un aspirateur mis au point
en conformité avec les directives relatives a I'émission de poussiére.
e | ors de la coupe transversale, positionner un embout de collecte de
poussiéres (option) a I'arriere de la ligne de coupe.

Accessoires disponibles en option

A\

Téte de profilage/moulurage
La téte de profilage/moulurage est utilisée pour apporter un fini
professionnel a votre travail.

Toujours débrancher la machine avant d’installer des
accessoires.

Montage de la téte de profilage/moulurage (fig. L1 - L3)

e Enlever I'ensemble du carter de protection de la lame et la lame
proprement dite.

e Adapter les taillants (84) a la téte de profilage/moulurage (85),
s’assurer qu’ils sont tous deux installés de la méme maniere (fig. L1).

e Monter la bague spéciale (86) fournie avec la téte de profilage sur
Iarbre du moteur.

e Placer comme indiqué la téte de profilage sur 'arbre et la fixer avec I'écrou
de serrage (87) a I'aide de la clé a tire-fonds (88) disponible en option.

e Pivoter le moteur jusqu’a ce que la téte de profilage soit en position
horizontale.

e Monter le carter de protection de la téte de profilage (89) (fig. L2)
comme indiqué, et I'ajuster a la profondeur requise de coupe (fig. L3).

Profilage/moulurage
® Placer la téte de profilage/moulurage par dessus la butée.
La partie saillante correspond a la découpe a réaliser.
Certaines applications peuvent exiger de diviser la butée en deux parties
et de placer la téte de profilage/moulurage entre celles-ci. Dans ce cas,
la butée doit étre remplacée lorsque la scie est utilisée pour des
applications ordinaires.

A Toujours utiliser un poussoir.

e Avancer le matériau a profiler a partir de la droite avec fermeté et
régularité le long de la butée.

Fraisage de feuillures
e Utiliser des taillants a arétes rectilignes.
e Procéder comme pour le profilage/moulurage.
e Pour le fraisage de feuillures chanfreinées, pivoter le moteur suivant
I'angle désiré.

A

Pour des feuillures plus larges, utiliser la téte de lambrissage
associée au carter de protection de la téte de profilage/
moulurage.

Se référer aux instructions se rapportant a I'utilisation de la téte
de lambrissage.

fr-7
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La téte de lambrissage (fig. F1, M1 & M2)

Deux types de tétes de lambrissage sont disponibles.

La figure M1 représente la téte de lambrissage de qualité standard et la
figure M2 celle du modeéle de longue durée et de qualité supérieure.

A Bords tranchants.

Montage de la téte de lambrissage

e Enlever I'ensemble du carter de protection de la lame et la lame
proprement dite.

e Monter la bague (90) sur I'arbre, le coté le plus étroit étant dirigé vers le
moteur.

e Monter les lames de découpe (91) avec le nombre requis de lames
intermédiaires (92) placées entre elles et avec une combinaison de
plaques d’épaisseur (93) afin d’atteindre la largeur de coupe.

e Fixer la téte de lambrissage a I'aide de I’écrou standard de I'arbre (39)
(fig. E1).

e Enlever le couteau diviseur et son support de I'ensemble du carter de
protection de la lame et remonter le carter.

e Abaisser la téte de lambrissage en position, selon la profondeur de
coupe requise.

Utilisation de la téte de lambrissage
- En position de coupe transversale ou d’onglets
e Ajuster les doigts antirecul vers le haut et en dehors du profil de coupe.
e Ajuster correctement le doigt de protection.
- En position de coupe en long
e Ajuster correctement les doigts antirecul.

Poncage par disque abrasif et tambour abrasif (fig. M2, N1 & N2)
Deux dispositifs de pongage sont disponibles pour des coupes a angle
quelconque. Tous deux peuvent étre utilisés de la maniére suivante:
- déplacement de la piece le long de I'accessoire stationnaire
- déplacement de I'accessoire le long de la piece fixée
e Enlever I'ensemble du carter de protection de la lame et la lame
proprement dite.
e Replacer le flasque extérieur (42) (fig. N1).
e Monter le disque abrasif (94) ou le tambour abrasif (95) (fig. N2)
directement sur I'arbre.

Poncage par disque (fig. N1)
e Toujours utiliser la face inférieure (droite) du disque.
e | ors de I'utilisation du disque abrasif (94) en pongage horizontal, il faut
monter et ajuster le carter de protection (89) de la téte de profilage
(fig. N2) de telle maniere que le disque de pongage déborde a peine de
la face inférieure du carter de protection.

Poncage par tambour (fig. N2)
e | ors du pongage par tambour, toujours avancer votre piéce dans le
sens inverse de la rotation du tambour abrasif.

Le support de défonceuse (fig. E1, O1 - 03)

Le support de défonceuse (96) vous permet d’installer une défonceuse Elu
(MOF96, MOF131, MOF177 ou OF97) sur votre machine, élargissant ainsi
sa gamme de possibilités dans I'obtention d’un travail décoratif et de
précision (fig. O1).

Montage du support de défonceuse
e Enlever I'ensemble du carter de protection de la lame et la lame
proprement dite.
e Positionner le support de défonceuse (96) a I'extrémité de I'arbre,
comme indiqué a la figure O1 et le fixer avec I'écrou a oreilles (59).
e Remplacer les tiges de guidage de la butée paralléle de votre
défonceuse par les barres de support (97) fournies avec I'accessoire:

- Utiliser les barres de petit diamétre pour le modéle MOF96 (fig. O2)

- Utiliser les barres de grand diametre pour les modeles MOF131/
MOF177/0OF97 (fig. O3).

e Serrer les vis de verrouillage (98).

A

Défoncage (fig. A1 & E1)
La défonceuse peut étre placée selon I'angle requis et tirée en travers de
la piece a I'aide de la poignée (2) de la figure A1 ou la piece peut étre
guidée le long de la téte de coupe stationnaire.
e \eérifier la rigidité du montage du support de défonceuse.
e Sinécessaire, placer le flasque extérieur (42) de la figure E1 sur I'arbre
et serrer le support de défonceuse contre le moteur a I'aide de I'écrou
d’arbre (39) de la figure E1. Ne pas trop serrer I'écrou d’arbre.

Toujours s’assurer que la défonceuse est bien centrée sur les
barres et fixée dans le support d’installation.

Toujours avancer la piece dans le sens inverse de la rotation
de I'outil.

Egalement se référer au manuel d’instruction de votre outillage
électrique.

Percagel/forage (fig. P)
Le trou fileté (99) accepte le mandrin de forage optionnel de 10 mm ou
3/8" et permet de transformer votre scie en unité multifonctionnelle de
forage radial. Cette option est particulierement intéressante lors de la
préparation des matériaux en vue de la pose de chevilles.

e Enlever 'ensemble du carter de protection de la lame et la lame

proprement dite.
e Dégager le couvercle (100).
e Placer le mandrin de forage (101) directement dans le trou fileté (99).

Butées d’onglets (fig. Q1 & Q2)
Des butées d’onglets (102) sont disponibles pour accroitre et accélérer la
possibilité de découpes angulaires (fig. Q1).

e Remplacer la butée standard par les butées d’onglets (102).

e Guider la scie entre les deux parties de butée (fig. Q2).

Scie égoine (fig. R1 - R3)

Montage de la scie égoine

En montant la fixation de la scie égoine (103) a I'arbre du moteur, votre machine
peut étre transformée en une scie égoine ou sauteuse radiale (fig. R3).

e Enlever le carter de protection de lame et la lampe proprement dite.

e Monter la bague arriere en plastique (104) sur I'arbre du moteur avec la
patte de retenue (105) sur la vis de retenue du carter et la plaque frontale
a encoches derriere les pattes de retenue du carter (106) (fig. R1).

e Placer la bague spéciale (107) sur I'axe.

e Desserrer les deux écrous a oreilles (108) de I'avant de la scie égoine
pour permettre aux deux supports obliques de soutien (109) de
dépasser par l'arriere (fig. R2).

e Placer la scie égoine sur I'arbre du moteur et insérer les deux ergots de
positionnement dans les trous (110) prévus dans la bague (fig. R1).

e Pousser le support supérieur droit de soutien (109) a travers le trou de
la bague (111) et tourner pour positionner la piece horizontale a I'arriere
de la patte (112).

e Positionner le support inférieur de la méme maniere et resserrer les
écrous a oreilles.

e Placer I'écrou standard de I'arbre sur I'axe et le serrer. Vérifier de
nouveau si les écrous a oreilles sont correctement serrés.

e Monter la lame de scie (113) sur la fente prévue a la base de I'axe avec
les dents tournées vers I'opérateur. L’axe dispose d’une petite vis sans
téte (114) de part et d’autre pour serrer et centrer la lame (fig. R3).
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Utilisation de la scie égoine (fig. R3)

e Positionner la scie égoine en fonction des exigences du travail.
Un petit trou (115) est prévu dans le plan de travail fixe pour permettre
a la lame de le traverser, sinon dans certains cas, la position pourrait
étre identique a celle du pongage avec tambour abrasif.

e Enlever la butée de la table et la remplacer par des entretoises en bois
(20 mm) et positionner ensuite la lame (les dents vers I'avant),
juste derriere le plan de travail frontal fixe.

e Avant de commencer a scier, s’assurer que le sabot de la scie est
abaissé pour éviter que le matériau n’ait tendance a se soulever.

Commande transversale (fig. A1, J, S1 - S3)
La commande transversale (116) garantit des résultats optimum dans les
cas ou une vitesse constante d’avancement s’avere importante.

Montage de la commande transversale

e Enlever le ressort de retour (82) de la figure J.

e Enlever I'arrét de course de I'étrier (14) de la figure A1.

e Monter le support plan arriere (117) et I'arrét de course de I'étrier
comme indiqué a la figure S2.

e Dévisser la vis sans téte (118) située dans le bouton moleté (119)
al’aide d’une clé Allen et dévisser le bouton moleté (fig. S3).

e Dévisser la vis sans téte (120) située dans le support arriere (121) et
retirer le support hors de la tige.

e Glisser le cylindre (122) au travers du collier de cylindre (123) (fig. S1).

e Positionner le collier de cylindre (123) sur le verrou de coupe en long
(15) et serrer les vis sans téte de chaque coté du montage (124).

e Réassembler le support arriere (109) et le bouton moleté (108) et serrer
toutes les vis (fig. S3).

e Positionner le support arriere (109) comme indiqué (fig. S3) et serrer la
vis sans téte (117).

e Pousser le chariot moteur en position arriere et positionner le cylindre
dans son collier (110), le plus possible vers I'arriere. L’extrémité de la
tige ne doit pas entrer en contact avec le boulon de purge du soufflet
en caoutchouc, lorsque le soufflet (114) est comprimé. Vérifier la
position en enfoncant le boulon de purge.

e Serrer la vis (113) du collier du cylindre.

e Régler la vitesse transversale a I'aide du bouton moleté (108).

Purge de la commande transversale
Apres remplissage ou remplacement de I'huile dans la commande
transversale, I'air doit étre purgé du systéme.
e Enlever I'unité de machine et la maintenir en position verticale avec le
piston entierement sorti et dirigé vers le bas.
e Enlever le bouchon arriere du soufflet (114). Maintenir le soufflet pour
éviter la perte d’huile.
e Remplir completement le soufflet avec de I'huile hydraulique
Castrol 210 NRL25 ou une autre équivalente, a I'aide d’un entonnoir ou
d’une seringue d’huile.
e Replacer le bouchon de remplissage et le revisser d’un tour.
e Comprimer doucement le soufflet jusqu’a ce qu’un peu d’huile
s’échappe du bouchon de remplissage.
e Serrer le bouchon de remplissage avec une clé et réinstaller I'unité.

Support sur pieds (fig. T)
Le support sur pieds (127) consiste en quatre pieds (128), quatre rails
transversaux (129) et quatre rails transversaux supérieurs (130). Ces derniers
sont de la méme dimension que ceux de I'embase de la scie radiale.
e Assembler les pieds et les rails transversaux comme indiqué sur le dessin.
e Serrer les boulons.
e Fixer la scie a la partie supérieure.

Entretien
Votre outil DEWALT a été congu pour durer longtemps avec un minimum
d’entretien. Son fonctionnement satisfaisant dépend en large mesure d’un
entretien soigneux et régulier.

e Remplacer le plan de travail fixe et la butée lorsqu’ils sont abimés.

O

N

Lubrification
Votre scie radiale ne nécessite aucune lubrification supplémentaire.

A Ne jamais graisser les chemins de roulement ou les roulements.

o

Nettoyage
e Nettoyer régulierement les chemins de roulement. Enlever a cette fin le
capot d’extrémité et I'étrier. Enlever également la poussiere des roulements.
e Maintenir le plan de travail propre en permanence.
Ne jamais utiliser les mains pour essuyer la poussiére.

GARANTIE
L

* 30 JOURS D’ENGAGEMENT SATISFACTION e

Si, pour quelque raison que ce soit, votre machine DEWALT ne vous
donne pas entiere satisfaction, il suffit de la retourner avec tous ses
accessoires dans les 30 jours suivant son achat a votre distributeur,
Ou a un centre de service apres-vente agréé pour un remboursement
intégral ou un échange. Pour la Belgique ou le Luxembourg, retournez
votre machine a DEWALT. Munissez-vous d’une preuve d’achat.

* 1 AN DE MAINTENANCE GRATUITE ¢

Au cas ou votre machine DEWALT nécessiterait une révision ou des
réparations dans les 12 mois suivant son achat, cette opération sera
effectuée gratuitement dans un centre de service apres-vente agréé
sur présentation de la preuve d’achat. Ce service comprend pieces et
main-d’oeuvre pour les machines, a I'exclusion des accessoires.

e 1 AN DE GARANTIE *

Au cas ou votre machine DEWALT présenterait un défaut de fabrication
dans les 12 premiers mois suivant son achat, nous garantissons le
remplacement sans frais de toutes les pieces défectueuses ou de
I'unité entiére, et ce a notre discrétion, a condition que:

e |a machine ait été utilisée correctement

e aucune personne non qualifiée n’ait tenté de réparer le produit

e |a preuve d’achat portant la date d’acquisition soit fournie.

Pour obtenir I'adresse du distributeur DEWALT ou du centre de service
aprés-vente agrée le plus proche, appeler le numéro dans la liste
figurant au dos du manuel.
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DIAGRAMME DE REFERENCE RAPIDE

manivelle de réglage
de la hauteur

levier de verrou d’onglets

levier de serrage d’onglets

verrou de coupe en long

verrou de I’étrier

levier de serrage
de Pétrier

verrou de chanfrein

levier de serrage
de chanfrein

51

fr-10



ITALIANO

SEGA RADIALE DW720

Congratulazioni!

Siete entrati in possesso di una macchina DEWALT. Anni di esperienza,
continui miglioramenti ed innovazioni tecnologiche fanno dei prodotti
DeWALT uno degli strumenti piu affidabili per I'utilizzatore professionale.

Indice del contenuto

Dichiarazione CE di conformita

C€

DW720
DeWALT dichiara che gli Elettroutensili sono stati costruiti in conformita alle
norme: 89/392/CEE, 89/336/CEE, 73/23/CEE, EN 61029, EN 55104,

Dati tecnici it - 1 EN 55014, EN 61000-3-2 & EN 61000-3-3.

Dichiarazione CE di conformita it-1

Norme generali di sicurezza it-2 Per ulteriori informazioni, contattare DEWalt nel indirizzo qui sotto o
Contenuto dell'imballo it -3 consultare il retro del presente manuale.

Descrizione it-3

Norme di sicurezza elettrica it-3 Il livello di rumorosita & conforme alle norme 86/188/CEE e 89/392/CEE,
Impiego di una prolunga it-3 dati ricavati in base alla norma DIN 45635:

Assemblaggio e regolazione it-3

Istruzioni per I'uso it-6 DW720
Accessori opzionali it-7 L,y  (rumorosita) dB(A) 83,7
Manutenzione it-9 Ly (potenza sonora) dB(A) 90,7
Garanzia it-9 * all'orecchio dell'operatore

Tabella di consultazione rapida

Dati tecnici

Prendere appropriate misure a protezione dell’'udito qualora il
livello acustico superasse gli 85 dB(A).

A

DW720

Potenza assorbita W 1450 I valore medio quadratico ponderato dell’accelerazione secondo DIN 45675:
Potenza resa W 1100
Tensione \ 230 DW720
Diametro mola (max) mm 250 <2,5m/s?
Alesatura lama mm 30
Larghezza albero mm 20 TUV Rheinland
Velocita a vuoto, 50 Hz min™! 2800 Sicherheit und Umweltschutz GmbH
Velocita a vuoto, 60 Hz min’’ 3400 Am Grauen Stein
Profondita di taglio a 90° mm 68 D-51105 KdIn
Profondita di taglio a 45° mm 50 Germany
Capacita massima di taglio traverso-vena
a 0° con spessore da 25 mm mm 380 Cert. No.
Capacita max. di taglio obliquo BM 9511442 01
con spessore da 25 mm destra mm 245

sinistra mm 260 Direttore ricerca e sviluppo
Largh. max. taglio traverso-vena mm 380 Horst GroBmann
Largh. max. taglio lungo-vena mm 640
Dimensioni complessive mm 148 x 95 x 150
Adattatore di aspirazione polvere mm 100
Peso kg 52,5

Attrezzatura standard:
Lama al TCT, protezione paralama e utensili, interruttore con scatto in
posizione di riposo in assenza di tensione.

Fusibili:

Modelli da 230 V 10A

| seguenti simboli vengono usati nel presente manuale:

Indica rischio di infortunio, pericolo di morte o danno
all’apparecchio qualora non ci si attenga alle istruzioni
contenute nel presente manuale.

Indica pericolo di scossa elettrica.

Bordi affilati.

| /#,h%

DeWALT, Richard-Klinger-StraBe 40,
D-65510, Idstein, Germania
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Norme generali di sicurezza

Durante I'utilizzo di utensili elettrici adottate sempre le elementari
norme di sicurezza atte a ridurre i rischi d’incendio, scariche
elettriche e ferimenti. Leggere attentamente le seguenti istruzioni
prima di utilizzare il prodotto.

Custodire con cura le istruzioni!

Norme generali
1 Tenere pulita I'area di lavoro
Ambienti e banchi di lavoro in disordine possono essere causa d'incidenti.
2 Tener presenti le caratteristiche dell’ambiente di lavoro
Non esporre gli utensili elettrici all’'umidita. Tenere ben illuminata I'area

di lavoro. Non usare gli utensili elettrici in luoghi con atmosfera gassosa

o infiammabile.

3 Proteggersi da scariche elettriche
Evitare il contatto con oggetti dotati di scarico a terra (per es. tubi,
termosifoni, cucine e frigoriferi).
Durante impieghi estremi (per es. alto livello di umidita,
polvere metallica, ecc.) si pud aumentare la sicurezza elettrica
collegando in serie un trasformatore d’isolamento o un interruttore di
sicurezza per correnti di guasto (Fl).

4 Tenere i bambini lontani dall’area di lavoro
Non permettere che persone estranee tocchino I'utensile o il cavo di
prolunga. Per i ragazzi di eta inferiore ai 16 anni & richiesta la
supervisione di un adulto.

5 Cavo di prolunga per I'uso esterno
Se I'utensile viene utilizzato all’aperto, si faccia uso soltanto di un cavo
di prolunga di tipo idoneo, appositamente previsto e contrassegnato
per I'uso esterno.

6 Custodia dell’elettroutensile dopo 'uso
Riporre gli Elettroutensili in luogo sicuro e ben asciutto, fuori dalla
portata dei bambini.

7 Usare il vestiario appropriato
Evitare I'uso di abiti svolazzanti, catenine, ecc. in quanto potrebbero
rimanere impigliati nelle parti mobili dell’utensile. Lavorando all’aperto
indossare guanti di gomma e scarpe con suole antisdrucciolo.
Raccogliere i capelli se si portano lunghi.

8 Usare occhiali protettivi
Usare inoltre una maschera antipolvere qualora si producano polvere o
particelle volatili.

9 Rumorosita eccessiva

Prendere appropriate misure a protezione dell’udito se il livello acustico

supera gli 85 dB(A).
10 Bloccare il pezzo da lavorare
Usare pinze o morse per bloccare il pezzo da lavorare, cid aumenta la

sicurezza e consente di mantenere entrambe le mani libere per operare

meglio.

11 Non sbilanciarsi
Mantenere sempre un buon equilibrio evitando posizioni malsicure.

12 Evitare accensioni accidentali
Non eseguire il trasporto dell’Elettroutensile collegato alla rete di
alimentazione tenendo il dito sull’interruttore. Assicurarsi che
I'interruttore sia in posizione OFF prima di inserire la spina.

13 Stare sempre attenti
Prestare attenzione a quanto si sta facendo. Usare il proprio buon
senso e non utilizzare I'utensile quando si & stanchi.

14 Staccare I'alimentazione dell’'utensile
Spegnere I'utensile ed attendere il suo arresto completo prima di
lasciarlo incustodito. Staccare la spina dalla presa se I'utensile rimane
inutilizzato e prima di eseguire qualsiasi operazione di manutenzione
dell’'utensile o di sostituzione degli accessori.

15 Non lasciare sull’'utensile chiavi o strumenti di misura
Prima di mettere in funzione I'Elettroutensile si abbia cura di togliere
chiavi e altri strumenti.

16 Usare I'utensile adatto

Lutilizzo previsto € indicato nel presente manuale. Non forzare utensili
e accessori di potenza limitata impiegandoli per lavori destinati ad
utensili di maggiore potenza.

Attenzione! L’uso di accessori 0 attrezzature diversi, o I'impiego del
presente utensile per scopi diversi, da quelli raccomandati nel manuale
d’uso possono comportare il rischio di infortuni.

17 Non abusare del cavo elettrico

Non trascinare I'utensile né disinserire la spina strattonando il cavo di
alimentazione. Proteggere il cavo dal calore, dagli olii minerali e dagli
bordi taglienti.

18 Mantenere I'utensile con cura

Tenere gli accessori sempre ben affilati e puliti per un migliore e piu
sicuro utilizzo. Osservare le istruzioni per la lubrificazione e la
sostituzione degli accessori. Controllare periodicamente lo stato del
cavo di alimentazione, e se danneggiato farlo riparare presso un Centro
di Assistenza tecnica autorizzato DEWALT. Tenere gli organi di
comando puliti, asciutti e privi di olio o grasso.

19 Controllare che non vi siano parti danneggiate

Prima dell’utilizzo controllare scrupolosamente che non vi siano parti
danneggiate e che I'utensile sia in grado di effettuare il suo lavoro in
modo corretto. Controllare I'alineamento delle parti mobili assicurandosi
che non vi siano grippaggi, danni ai componenti o ai supporti, ed altre
condizioni che possono compromettere il buon funzionamento
dell'utensile. Dispositivi di sicurezza e altre parti difettose devono essere
riparate o sostituite secondo le modalita previste.

Non usare I'utensile se I'interruttore ¢ difettoso e provvedere alla sua
sostituzione ricorrendo ad un Centro di Assistenza autorizzato DEWALT.

20 Rivolgersi ai Centri di Assistenza Tecnica autorizzati DEWALT per

le riparazioni

Il presente Elettroutensile & conforme alle principali norme di sicurezza
vigenti. Per evitare pericolo di infortuni, le riparazioni alle
apparecchiature elettriche devono essere effettuate esclusivamente da
personale qualificato.

Norme di sicurezza aggiuntive per Seghe Radiali

e Prevedere un opportuno dispositivo di protezione elettrica
dell’alimentazione mediante fusibile o sezionatore salvavita.

e Mantenere le piste dei cuscinetti nel braccio e i cuscinetti nel gruppo
testa scorrevole puliti e liberi da grasso.

e Prima di attivare la sega, accertarsi che la battuta sia in posizione

corretta. La lama non deve essere a contatto con il materiale finché la

sega non viene tirata per il manico.

Regolare la difesa salvadita sempre in modo che attraversi la fessura

pre-tagliata nella guida e/o 3 mm sopra la superficie del materiale che

si va a tagliare (salvo quando si eseguono tagli lungo-vena).

Dovendo eseguire tagli lungo-vena, mantenere il coltello apri-taglio

regolato alla corretta distanza dalla lama (1 - 3 mm) ed assicurarsi che i

perni anti-rinculo siano correttamente regolati.

Dovendo eseguire tagli lungo-vena, verificare sempre la direzione di

avanzamento.

Controllare ad intervalli regolari I'accuratezza delle regolazioni e

registrare nella misura richiesta.

e Assicurarsi che il senso di rotazione della lama sia quello prescritto e

che i denti siano rivolti verso la battuta.

Verificare che le maniglie di bloccaggio siano saldamente serrate prima

di iniziare il lavoro.

Non awviare la macchina con le difese smontate.

e Abbassare completamente la difesa paralama quando la macchina &€ a

riposo.

Quando la macchina deve rimanere inattiva per periodi prolungati e alla

sostituzione delle lame oppure durante gli interventi di manutenzione,

scollegare sempre il cavo di alimentazione della macchina.

e Utilizzare sempre lame affilate del tipo previsto per il materiale o il taglio
da effettuare. Il diametro consigliato della lama & indicato nei dati tecnici.

53

it- 2



ITALIANO

e Non bloccare mai il ventilatore con mezzi esterni per trattenere I'albero
del motore.

e Non esercitare una pressione di taglio superiore al anormale (il blocco
totale o parziale del motore pud causare gravi danni. Attendere che il
motore abbia raggiunto la massima velocita di rotazione prima di
iniziare il lavoro).

e Non sollevare la macchina afferrando il banco di lavoro.

e Non lavorare metalli ferrosi, metalli non ferrosi 0 materiali in muratura.

e Non lubrificare la lama durante la rotazione.

e Non portare le mani nella traiettoria della lama con alimentazione di
corrente della macchina inserita.

e Non inserire le mani dietro la lama durante il lavoro.

e Non avvicinare le mani a meno di 150 mm dalla lama durante il lavoro.

e Scartare sempre le lame incrinate 0 comunque danneggiate.

Rischi residui
| rischi seguenti riguardano I'utilizzo di seghe radiali:
'applicazione delle norme di sicurezza pertinenti e I'installazione di dispositivi
di sicurezza non consentono comunque di eliminare i seguenti rischi residui:
- Diminuzione dell’udito.
- Rischio di incidenti provocati da parti scoperte della lama della sega in
rotazione.
- Rischio di ferirsi durante la sostituzione della lama.
- Rischio di schiacciamento delle dita durante I'apertura delle difese.
- Pericoli per la salute causati dall'inspirazione della polvere prodotta

durante la segatura del legno, in modo particolare quercia, faggio e MDF.

Contenuto dell’imballo
L’imballo comprende:
1 Macchina parzialmente assemblata
5 Sezioni piano tavolo
1 Battuta
4 Supporti tavolo
1 Manovella regolazione altezza
1 Motore, carrello e gruppo testa scorrevole con interruttore
di minima tensione
1 Lama della sega
1 Gruppo protezione
1 Adattatore di aspirazione polvere
1 Corredo di pezzi per estensione tavolo:
8 M8 x 30 bulloni a testa piana con intaglio
8 D8 molle a tazza
8 Dadi M8
8 D8 rondelle piane
2 Confezione sotto pelle contenente:
1 chiave multifunzione
1 chiave aperta ad anello
1 chiave a tubo da 13 mm
5 chiavi per brugole (2,5, 3, 4, 5 & 8 mm)
1 viti a stella
4 pbulloni M10 x 16
4 dadi M10
4 D10 molle a tazza
6 M8 x 30 bulloni a testa piana con intaglio
6 D8 molle a tazza
6 dadi M8
6 D8 rondelle piane
1 pressacavo
1 supporto per cavo
2 morsetti da tavolo
2 morsetti per molla di richiamo
1 Manuale istruzione
1 Disegno esploso

e Accertarsi che I'utensile, i componenti o gli accessori non abbiano
subito danni durante il trasporto.

® | eggere a fondo, con calma e con la massima attenzione il presente
manuale prima di mettere in funzione I'utensile.

Descrizione (fig. A1 & A2)

La Sega Radiale DW720 ¢ stata progettata per I'industria professionale della
lavorazione del legno. Questa macchina ad elevata precisione pud essere
rapidamente regolata per eseguire tagli traverso-vena, obliqui, inclinati e
lungo-vena. Con I'ausilio di una ampia gamma di accessori, la Sega Radiale
€ in grado di eseguire praticamente ogni necessita del laboratorio.

Ai fini di una sicurezza ottimale, tutti i principali comandi dispongono sia di
un dispositivo di posizionamento che di bloccaggio. Fare anche riferimento
alla tabella di consultazione rapida contenuta in questo manuale.

A1l

1 Interruttore ON/OFF

2 Impugnatura

3 Gruppo difesa paralama

4 Piano tavolo fisso

5 Prolunga per tavolo

6 Battuta

7 Morsetto da tavolo

8 Colonna

9 Leva di posizionamento rotazione
10 Leva di blocco rotazione
11 Manovella regolazione altezza
12 Braccio radiale
13 Sezione terminale

A2

14 Fermo corsa carrello

15 Fermo di scorrimento

16 Carrello

17 Motore

18 Tavole mobili

19 Leva di bloccaggio inclinazione
20 Scala di regolazione inclinazione
21 Perno di posizionamento

22 Gruppo testa scorrevole

23 Supporto cavo

Norme di sicurezza elettrica

Il motore elettrico & stato predisposto per operare con un unico voltaggio.
Assicurarsi che il voltaggio a disposizione corrisponda a quello indicato
sulla targhetta.

@ Per la sostituzione del cavo di alimentazione, utilizzare sempre
la spina di tipo prescritto.
Tipo 12 per la classe | (messa a terra) - utensili elettrici

Sostituzione del cavo o della spina

Quando occorre sostituire la spina, smaltire la spina vecchia in modo
appropriato; & pericoloso inserire una spina con i conduttori di rame
scoperti in una presa di corrente sotto tensione.

Impiego di una prolunga

In caso di impiego di una prolunga, quest’ultima dovra essere di tipo
omologato e di dimensione idonee a garantire I'alimentazione elettrica
della macchina (vedere le caratteristiche tecniche). La dimensione minima
del conduttore € 1,5 mm?. Se si utilizza un avvolgitore, estrarre il cavo per
I'intera lunghezza.
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Assemblaggio e regolazione
A e Prima di effettuare il montaggio o la regolazione disinserire
sempre la spina dalla presa di alimentazione.
e Per ottenere prestazioni ottimali dalla sega, & essenziale
seguire le procedure descritte nei paragrafi sotto riportati.

Disimballo della sega (fig. A1)
e Estrarre tutti i pezzi dall'imballo, tranne il braccio (12).
e Bloccare il braccio con I'ausilio della leva di bloccaggio rotazione (10).
® Inclinare il cartone ed estrarre il braccio.
e Portare I'assieme in posizione verticale.

A La macchina dovra sempre essere livellata e stabile.

Montaggio della manovella regolazione altezza (fig. A1)
e Montare la manovella regolazione altezza (11) all’estremita superiore
della colonna (8) servendosi della vite con testa a croce.

Montaggio del gruppo testa scorrevole (fig. A1, A2 & B)

e Ruotare la manovella regolazione altezza (11) in direzione del + per
alzare il braccio (12) fino a fine corsa (fig. A1).

e Rimuovere le due viti a brugola (24) ed estrarre la sezione terminale (13)
(fig. B).

e |rruvidire le piste dei cuscinetti (25) con un tampone di lana d’acciaio e
rimuovere ogni accumulo di polvere con un panno asciutto (fig. B).

e Accertarsi che il blocco di scorrimento (15) sia rilasciato (fig. A2).

e Inserire con cura i cuscinetti (26) del gruppo testa scorrevole (22) nelle
piste dei cuscinetti.

e Spostare la testa scorrevole nelle piste dei cuscinetti per accertarsi che
si muova senza difficolta.

e Controllare che il blocco di scorrimento blocchi e rilasci regolarmente la
testa scorrevole.

e Sostituire immediatamente la sezione terminale (13).

Montaggio del supporto cavo e del pressacavo (fig. A2 & C)
e Inserire nel foro (27) il supporto per cavo (23).
e |nstallare il cavo (28) su retro del braccio avvalendosi del pressacavo (29).

A

Il tavolo della sega (fig. D1 - D5)
Montaggio dei supporti del tavolo (fig. D1)
| supporti sono montati con I'ausilio di bulloni M10 x 16 e relativi dadi
nonché di una molla a tazza D8 sul fronte ma non sul retro.
e Montare il supporto (30) sul lato sinistro della base del tavolo.
e Montare il supporto (32) sul lato destro della base del tavolo.
e Non serrare ancora i bulloni.

Verificare che il braccio possa muoversi sia in senso
orizzontale che verticale.

Regolazione dei supporti tavolo a mezzo dell’albero (fig. A1 & D2)

e Rilasciare la leva di bloccaggio inclinazione (19) ed estrarre il perno di
posizionamento (21) (fig. D2).

® Ruotare il motore in posizione verticale e bloccarlo con I'ausilio del perno
di posizionamento (21) e della leva di bloccaggio inclinazione (19).

e Allentare la leva di bloccaggio rotazione (10) (fig. A1) e ruotare il braccio
finché I'albero (33) non sara subito al di sopra del bordo frontale
esterno di uno dei supporti piatti del tavolo.

e Abbassare con cura il braccio finché I'albero non tocchera il supporto tavolo
e stringere manualmente il dado corrispondente del supporto tavolo.

® Ripetere questa procedura sul bordo posteriore e per I'altro supporto
tavolo.

e Controllare nuovamente con I'ausilio dell’albero motore.

e Serrate i bulloni.

e Riportare il braccio in posizione centrale e bloccarlo.

Regolazione del supporto centrale del tavolo (fig. D3)
e Collocare una livella sopra i due supporti (30) e (32) del tavolo.
e Allentare i bulloni (34) nel supporto centrale del tavolo (35).
e Con una chiave a brugola, regolare il supporto centrale del tavolo sino
a farlo toccare appena contro la livella.
e Serrate i bulloni.

Montaggio della sezione fissa del tavolo (fig. D1 & D4)

A

A seconda della profondita di taglio richiesta, la battuta (6) pud anche
essere posizionata fra le tavole mobili (18).

e Collocare la sezione fissa del tavolo (4) sulla base tavolo e accertarsi
che i fori al centro siano posizionati al di sopra delle viti di regolazione
nel supporto centrale del tavolo.

e Applicare i bulloni M8 x 30 e le rondelle piane D8 all’estremita superiore
e le molle a tazza D8 all’estremita inferiore.

e Stringere manualmente tutti i bulloni nella sezione fissa del tavolo (4)
tranne i cinque bulloni frontali e il bullone nell’ampio foro centrale.

e Collocare la battuta (6) e le tavole mobili (18) sulla base tavolo (31) (fig. D1).

e Montare i morsetti da tavolo (7) (fig. D4) sul retro dei supporti piatti del
tavolo (30) & (32) (fig. D1).

e Stringere i morsetti da tavolo.

e Serrare saldamente tutti i bulloni sul piano tavolo.

La figura D4 mostra posizione standard delle sezioni del piano
del tavolo.

Montaggio della prolunga per tavolo (fig. D5 & D6)

e Montare le fascette di supporto (36) e (37) sulla superficie inferiore
sinistra della sezione fissa del tavolo (4) (fig. D5).

e Collocare la prolunga per tavolo (5) sulle fascette sporgenti di supporto
(fig. D8).

e Controllare che i due tavoli siano a filo e montare la prolunga per tavolo
sui fori scanalati avvalendosi del bulloni, delle rondelle e delle viti forniti
in dotazione (fig. D6).

e Serrare i due bulloni anteriori corrispondenti nella sezione fissa del
tavolo (4).

A Entrambi i tavoli dovranno risultare a filo sul lato posteriore.

La lama della sega (fig. E1 - E6)
Montaggio lama della troncatrice (fig. E1)

A

e Mantenere fermo I'albero con la chiave per brugole (38) fornita in
dotazione alla macchina e rimuovere il dado dell’albero (39) ruotando in
senso orario con la chiave multifunzioni (40).

e Montare la lama (41) fra la flangia esterna (42) e la flangia interna (43)
accertandosi che i denti inferiori siano rivolti verso il retro della macchina.

A

e Stringere il dado dell’albero (39) ruotando in senso antiorario.

e | denti di una lama nuova sono molto affilati e possono essere
pericolosi.
e || senso di rotazione ¢ indicato dalla freccia sul motore.

Accertarsi che I'anello (44) del dado dell’albero (39) poggi
contro la flangia esterna (fig. E1).

Verifica del parallelismo del braccio al piano tavolo (fig. A2, D3 & E2)
e Stringere il fermo di scorrimento (15) con la lama in posizione frontale
(fig. A2).
e Abbassare la lama finché non tocca appena il piano tavolo (4) (fig. E2).
e Rilasciare le leve (9) e (10) (fig. A1).
e Brandeggiare il braccio in modo che la lama lambisca il piano tavolo (4)
sulla sua intera larghezza.
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e Se necessario, regolare il bullone anteriore di registro (34) (fig. D3).
e Ripetere la procedura con la lama in posizione posteriore e, se
necessario, regolare il bullone posteriore.

Verifica della perpendicolarita della lama al piano del tavolo (fig. A2 & E3)
e Riportare il braccio in posizione centrale e stringere il fermo di
scorrimento (15) (fig. A2).

e Collocare una squadra d’acciaio (45) contro il corpo della lama (fig. F3).

e Per la regolazione procedere come segue:
e Rimuovere il disco puntatore di inclinazione (46) allentando le due viti (47).

e Allentare tutte e tre le viti a brugola che resteranno in tal modo esposte.

e Collocare una chiave per brugole nell’albero motore e colpirla
leggermente sino a che la lama non risulti a battuta contro la squadra.
e Serrate i bulloni.

A Si raccomanda di stringere la vite a brugola centrale.
e Sostituire il disco puntatore di inclinazione (46).

Verifica della perpendicolarita a battuta dello spostamento traverso-
vena (fig. E4 & E5)
e Bloccare la lama davanti alla battuta (fig. E4).
e Collocare una squadra (45) su un pezzo di tavola e di nuovo contro la
battuta in modo che tocchi appena la lama, come mostrato.
e Sbloccare il fermo di scorrimento, tirare la lama verso di sé e
controllare che la lama si muova parallelamente alla squadra.
e Per la regolazione procedere come segue:
e Con la leva di posizionamento rotazione (9) innestata in posizione 0°,
rilasciare la leva di blocco rotazione (10) (fig. E5).
e Allentare i controdadi (48) su ciascun lato del braccio (fig. E5).
e Per regolare il braccio verso sinistra, allentare il prigioniero sul lato
destro del braccio e stringere il prigioniero posto di fronte.
e Per regolare il braccio a destra, allentare il prigioniero sul lato sinistro
del braccio e stringere il prigioniero posto di fronte.
e Procedere per piccoli incrementi e controllare la regolazione dopo ogni
singolo incremento con le leve (9) e (10) innestate.

A Non serrare eccessivamente i prigionieri.

e Serrare i controdadi (48).

Verifica della perpendicolarita a battuta della lama (fig. E6)

e Sbloccare la leva di fermo carrello (49) e premere il perno di
posizionamento carrello (50).

e Ruotare il motore di 90° nel modo illustrato.

e Se il motore presenta un certo gioco, stringere il dado (51).

e Collocare la lama contro la battuta e verificare che sia parallela a
quest’ultima.

e Per |a regolazione procedere come segue:

e Allentare i due bulloni (52) installati trasversalmente sotto il carrello.

e Inserire la chiave per brugole nell’albero motore.

e Regolare la posizione della lama e stringere i bulloni (52).

Montaggio e regolazione del gruppo protezione paralama (fig. F1 - F5)
La protezione paralama (3) € un assieme multifunzionale che offre le
seguenti caratteristiche di sicurezza (fig. F1):
- Protezione superiore (53) (fig. G1) e protezione posteriore ritenuta a
molla (54) (fig. G2) a totale protezione della lama.
- Adattatore di aspirazione polvere (55) per tagli traverso-vena e lungo-vena.
- Perni anti-rinculo (56) per i tagli lungo-vena.
- Protezione salvadita regolabile (57) per i tagli traverso-vena.
- Coltello apri-taglio (58) per impedire che il pezzo in lavorazione si
blocchi sulla lama durante i tagli lungo-vena.

e Rilasciare la leva di bloccaggio inclinazione (19) ed estrarre il perno di
posizionamento (21) (fig. D2) per inclinare il motore nel modo illustrato e
ottenere un accesso ottimale (fig. F3).

e Rimuovere il galletto (59) di bloccaggio della protezione e la rondella (60)
(fig. F3).

e Allentare la vite di fermo (61) e ruotare la staffa di ritegno (62) in senso
antiorario finché non sia possibile estrarre dal supporto (63) la
protezione posteriore trattenuta a molla (54) (fig. F2).

e Sganciare le due molle (64) solo dall’estremita superiore.

e Ruotare la protezione paralama posteriore (54) sganciata nel modo
illustrato (fig. F2).

e Abbassare il gruppo protezione sulla lama (fig. F3).

e Fissare il gruppo protezione con I'ausilio del galletto (59) e della
rondella (60) (fig. F3).

e Portare la protezione paralama trattenuta a molla (54) e la staffa di
ritenzione (62) sulle rispettive posizioni originarie (fig. F2).

e Per rimuovere il gruppo protezione, procedere in ordine inverso.

A

Regolazione dei comandi del gruppo protezione (fig. F2 - F5)
Regolazione del coltello apri-taglio per tagli lungo-vena
e Allentare i due pomoli (65) ed abbassare il coltello apri-taglio (58) finché
la sua punta non si trovi a circa 10 mm dal piano del tavolo (fig. F2 & F4).

A

Regolazione dei perni anti-rinculo per tagli lungo-vena (inclinati) (fig. F5)

e Allentare il pomolo (66) ed abbassare la staffa (67) sino a che la molla di
ritenzione (68) non tocchi appena la superficie del pezzo in lavorazione.

e |e punte dei perni anti-rinculo (56) dovranno trovarsi 3 mm al di sotto
della superficie del pezzo in lavorazione e I'angolo essere ora come
illustrato alla figura F5.

e Per tagli inclinati lungo-vena, allentare la vite a brugola (69) e regolare i
perni anti-rinculo all’angolazione richieste.

| denti di una lama nuova sono molto affilati e possono essere
pericolosi.

Il coltello apri-taglio deve essere correttamente predisposto;
la distanza fra il bordo dentato ed il coltello apri-taglio (58)
dovra risultare compresa fra 1 e 3 mm (fig. F4).

Regolazione del coltello apri-taglio, della protezione salvadita e dei
perni anti-rinculo per tagli traverso-vena (fig. F2)
e Per tagli traverso-vena, sollevare e scostare il coltello apri-taglio e i
perni anti-rinculo.
e Allentare la leva (70) per posizionare la protezione salvadita (57) appena
sopra il pezzo in lavorazione e bloccare la leva (70).

Regolazione delle scale (fig. G1 - G5)

Scala per tagli lungo-vena

| tagli lungo-vena possono essere eseguiti con il motore in due posizioni.

Per ogni modalita & previsto uno specifico senso di avanzamento:
Posizione Senso di avanzamento

- Taglio lungo-vena interno da destra a sinistra (fig. G1)

- Taglio lungo-vena esterno  da sinistra a destra (fig. G2)

Il puntatore (71), che indica I'ampiezza del taglio sulla scala per tagli lungo-
vena (72), viene regolato come segue (fig. G3):

e Posizionare la battuta nella posizione piu arretrata.

e Porre una tavola di 24 mm di larghezza contro la battuta.

e Sbloccare la leva bloccaggio carrello (49), premere il perno di
posizionamento carrello (50) (fig. H1) e collocare il motore in posizione
di taglio lungo-vena esterno (fig. G1).

e Spostare il gruppo carrello lungo il braccio radiale finché la lama non
tocchi appena il bordo del materiale.

e Allentare le due viti (73) e spostare il puntatore (71) fino a che il bordo
del puntatore per tagli lungo-vena esterni (74) non risulti in linea con la
quota nota di larghezza della tavola sulla scala inferiore (fig. G3).

e Stringere le due viti (73) (fig. G3).
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e Mettere ora il motore in posizione di taglio lungo-vena interno.

e Sollevare la protezione per permettere alla lama di appoggiarsi contro
la faccia della battuta.

e |l puntatore per tagli lungo-vena interni (75) dovra ora risultare allineato
con la posizione zero della scala superiore. Regolarlo se necessario.
(fig. G3).

Scala per inclinazioni (fig. G4)
e Controllare che la scala per inclinazioni (20) indichi 0° quando
posizionata per il taglio in verticale.
e Se necessario, allentare le viti (47) e regolare il puntatore su 0°.

Scala per rotazioni (fig. G5)
e Controllare che la scala per rotazioni (76) indichi 0° quando &
posizionata per un taglio verticale.
e Regolare a Oa il puntatore (77) intervenendo sulla vite (78).
LLa scala per rotazioni presenta posizioni prefissate a 45° a sinistra e a
destrae a 0°.

Finecorsa carrello (fig. A2, H1 & H2)
Regolare il finecorsa del carrello (14) in modo da evitare che i cuscinetti del
carrello urtino contro il fermo posteriore delle piste di scorrimento (fig. A2).

e Spingere il pit avanti possibile il gruppo carrello, farlo arretrare di circa
4 mm e bloccarlo in questa posizione avvalendosi del fermo
scorrimento (15) (fig. A2).

e Regolare il finecorsa carrello (14) allentando i dadi (79) nell’asola
anteriore (80) fino a che il fermo in gomma (81) non prema contro il lato
posteriore del carter del fermo scorrimento (fig. H1).

e Serrare i dadi (79).

A

Montaggio della molla di richiamo (fig. J)
e Montare la molla di richiamo (82) dietro il finecorsa carrello (14)
utilizzando i bulloni corrispondenti e fissare I'estremita del cavo al fermo
di scorrimento (15) con I'ausilio delle viti (83).

Per eseguire tagli traverso-vena, stringere un dado nel foro
scanalato anteriore ed uno nel foro scanalato posteriore (fig. H2).

Consultate il vostro rivenditore per ottenere ulteriori informazioni sugli
accessori disponibili.

Istruzioni per l'uso

A e (Osservare sempre le istruzioni per la sicurezza e le normative
vigenti.

e Fissare il pezzo in lavorazione.

e Applicare all’utensile esclusivamente pressioni di leggera entita,
e non esercitare pressione laterale sulla lama della sega.

e Evitare sovraccarichi.

e Montare il tipo di lama appropriato. Non utilizzare lame
eccessivamente usurate. La velocita max. di rotazione
dell’'utensile non deve superare quella della lama della troncatrice.

e Non cercare di tagliare pezzi eccessivamente piccoli.

e Non forzare la lama, lasciare che esegua il taglio liberamente.

* Prima di eseguire il taglio attendere che il motore elettrico
abbia raggiunto il regime max.

e Accertarsi che le manopole e le impugnature di bloccaggio
siano serrate.

* Non azionare mai la macchina senza che ne siano montate le
protezioni.

e Non sollevare la macchina afferrandola dal piano tavola.

e Fare sempre riferimento alla figura K per verificare la posizione
ed il tipo di battuta.

Accensione e spegnimento (ON e OFF) (fig. A1)
L’interruttore ON/OFF della sega radiale offre numerosi vantaggi:

- funzione di scatto a riposo in assenza di tensione: se, per un qualsiasi
motivo, dovesse verificarsi un’interruzione nell’alimentazione elettrica,
I'interruttore scattera in posizione di spento e dovra essere
deliberatamente reinserito.

- protezione da sovraccarico del motore: in caso di sovraccarico del
motore, I'alimentazione elettrica al motore viene automaticamente
interrotta.

e | =0ON
e O=0FF

Lelettroutensile funziona ora in continuo.

Esecuzione di un taglio di prova (fig. A1)

e Dopo aver inserito la leva di posizionamento rotazione (9), inserire
anche la leva di blocco rotazione (10) cosi che la lama sia posizionata
per un taglio diritto traverso-vena a 0°.

e Sbloccare la leva di fermo scorrimento (15) e spingere indietro il gruppo
carrello fino a che la lama si trovi dietro alla battuta.

e Abbassare il braccio sino a che la lama arrivi quasi a toccare la
superficie del tavolo.

e Posizionare il pezzo da lavorare contro il lato anteriore della battuta.

e Accendere la macchina ed abbassare il braccio permettendo alla lama
solo di eseguire una lieve scanalatura sulla superficie del tavolo.

e Tirare la lama verso di sé in modo da eseguire una scanalatura verticale
nella battuta in legno e nel pezzo in lavorazione.

e Riportare la lama in posizione di riposo e spegnere la macchina.

e Controllare che il taglio sia esattamente a 90° su ciascun piano e
regolare se necessario.

Tagli principali della segatrice (fig. K1 - K5)

A

Taglio traverso-vena (fig. A1 & K1)

e Posizionare il braccio radiale ad angolo retto rispetto alla battuta.

e |nserire in posizione a 0° la leva di posizionamento rotazione (9) e
stringere la leva di blocco rotazione (10) (fig. A1).

e Abbassare la lama.

® Regolare la protezione salvadita in modo che si scosti appena dal
pezzo in lavorazione.

e Se non & presente alcuna scanalatura nella superficie del tavolo,
ricavarne una nel modo sopra descritto.

e Trattenere il pezzo in lavorazione contro la battuta, tenendo le dita ben
scostate dalla linea di taglio della lama.

e Accendere la macchina e fare avanzare lentamente la lama sulla
battuta e sul pezzo in lavorazione.

e Riportare la lama in posizione di riposo e spegnere la macchina.

| denti di una lama nuova sono molto affilati e possono essere
pericolosi.

Tagli angolati (fig. A1 & K3)

e Sbloccare la leva di posizionamento rotazione (9) e la leva di blocco
rotazione (10) (fig. A1).

e Ruotare il braccio fino all’angolazione desiderata sulla scala graduata di
rotazione.

e Per eseguire tagli angolari a 45° a sinistra o destra, inserire la leva di posizio-
namento (9) e fermarla in tale posizione con la leva di blocco rotazione (10).

e Per eseguire lavorazioni ad angolazioni intermedie, utilizzare solo la leva
di blocco (10).

e Procedere come descritto per il taglio traverso-vena.

A

Tagli di sbieco (fig. A1, D2 & K2)
e Posizionare il braccio a 0° come per il taglio traverso-vena.
e Sollevare la lama ben al di sopra della superficie del tavolo.

Per eseguire tagli angolari verso sinistra, si dovra
probabilmente spostare a sinistra la battuta e le tavole mobili.
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e Sbloccare la leva di bloccaggio inclinazione (19) ed estrarre il perno di
posizionamento (21) (fig. D2).

¢ Inclinare il motore all’angolazione desiderata secondo la scala graduata
(20) (fig. A1).

e Per I'esecuzione di tagli a 90° o0 45° a destra, innestare il perno di
posizionamento (21) e fermarlo con la leva bloccaggio inclinazione (19).

e Per eseguire lavorazioni ad angolazioni intermedie, utilizzare
unicamente la leva di blocco.

e Procedere come descritto per il taglio verticale traverso-vena.

Taglio secondo la fibra (refilatura) (fig. K5, F2, G1 & G2)
Per adattare la macchina alla lavorazione di pezzi stretti e larghi, bloccare il
motore in posizione di taglio lungo-vena rispettivamente “interno” od
“esterno” come illustrato dalle figure G1 e G2.

e Fermare il carrello in posizione retratta avvalendosi del blocco scorrimento.

e Rilasciare la leva di bloccaggio carrello (49) e premere il perno di
posizionamento carrello (50) per portare il motore sulla posizione
appropriata finché non si blocca in posizione (fig. G1).
Stringere la leva di bloccaggio carrello (49) e posizionare la battuta di
conseguenza.
Regolare il carrello sul braccio per la larghezza desiderata di taglio,
con l'ausilio della scala per tagli lungo-vena (72) e bloccarlo in
posizione usando il fermo di scorrimento.
Regolare la protezione paralama nel modo sopra descritto e
posizionare il bocchettone di aspirazione polveri (55) in modo che non
risulti indirizzato verso il volto dell’operatore (fig. F2). Tenere presente
che i tagli lungo-vena richiedono I'uso del coltello apri-taglio (58) e dei
perni anti-rinculo (56) (fig. G2).
Fare avanzare lentamente il pezzo contro la lama, tenendolo ben saldo
sul tavolo e contro la battuta. Lasciare lavorare liberamente i denti della
sega, senza forzare il pezzo contro la lama. La velocita della lama
dovra rimanere costante.

A Servirsi sempre di apposita asta.

Tagli lungo-vena inclinati
e |mpostare la macchina sulla posizione di esecuzione di inclinati traverso-vena.
e Ruotare il carrello per il taglio lungo-vena.
e Impostare il carrello sulla corretta larghezza di taglio lungo-vena.
e Inclinare i perni anti-rinculo in modo che risultino a battuta sul pezzo in
lavorazione e abbassare il coltello apri-taglio.
e Procedere come per i tagli lungo-vena.

Taglio composto (fig. K4)

Questo tipo di taglio &€ una combinazione di taglio angolato e di taglio a sbieco.
® Impostare macchina sull’inclinazione di taglio desiderata.
e Ruotare il braccio all’angolazione desiderata.
e Procedere come per i tagli obliqui.

Spegnete sempre I'utensile al termine del lavoro e prima di disinserire la spina.

Modanaturel/incavi
La sega radiale pud essere utilizzata per un’ampia gamma di applicazioni
avanzate, quali I'esecuzione di modanature e incavi.

e Posizionare la lama sull’angolazione desiderata, ruotare il carrello sotto
il braccio e posizionare la leva sopra il pezzo in lavorazione nel punto
desiderato. Togliere il pezzo ed abbassare la lama per eseguire una
scanalatura poco profonda. Abbassare i perni anti-rinculo come per
I’esecuzione di tagli lungo-vena inclinati. Mantenendo il pezzo in
lavorazione contro la battuta, procedere come per i tagli lungo-vena.

A Fare solo tagli di profondita ridotta, ripassando il materiale
diverse volte se necessario.

Aspirazione polveri (fig. F2)
La macchina & dotata di un bocchettone aspirazione polveri (55).
* Impiegare aspiratori polveri conformi alle direttive pertinenti relative alle
emissioni di polveri.
* Quando si eseguono tagli traverso-vena, posizionare uno scivolo
raccolta polveri (opzionale) dietro la linea di taglio.

Accessori opzionali

A\

Testa per sagomature/modanature
La testa per sagomature/modanature viene impiegata per eseguire finiture
di livello professionale sui lavori gia effettuati.

Prima di montare qualsiasi accessorio, scollegare sempre la
macchina dall’alimentazione elettrica.

Montaggio della testa per sagomature/modanature (fig. L1 - L3)

e Rimuovere il gruppo protezione paralama e la lama stessa.

e Installare i coltelli (34) sulla testa per sagomature/modanature (85), facendo
attenzione a che vengano entrambi montati nello stesso senso (fig. L1).

e |nserire sull’albero I'apposito distanziale (86) fornito in dotazione alla
testa per sagomature.

e Montare la testa per sagomature sull’albero nel modo illustrato e
bloccarlo con il dado di fermo (87) con 'ausilio della chiave a tubo (88)
disponibile come accessorio opzionale.

e Inclinare il motore fino a che la testa per sagomature non risulti in
posizione orizzontale.

e Montare la protezione della testa per sagomature (89) (fig. L2) nel
modo illustrato e regolarla alla profondita di taglio desiderata (fig. L3).

Sagomature/modanature
e Collocare la testa per sagomature/modanature sopra la battuta.
La sezione sporgente corrisponde al taglio che sara ricavato.
Per talune applicazioni pud rendersi necessario dividere la battuta in due
sezioni e collocare la testa per sagomature/modanature fra di esse.
In tal caso la battuta deve essere sostituita quando la sega torna ad
essere impiegata come di consueto.

A Servirsi sempre di apposita asta.

e fFare avanzare il materiale con movimento costante da destra lungo la
battuta.

Scanalature
e Impiegare coltelli a tagliente diritto.
e Procedere come per le sagomature/modanature.
e Per eseguire scanalature oblique, inclinare il motore all’angolazione
desiderata.

A

La fresa a pacchetto (fig. F1, M1 & M2)

Sono disponibili due tipi di frese a pacchetto. La figura M1 rappresenta la
fresa a pacchetto di tipo standard mentre la figura M2 ne illustra il modello
di qualita superiore e di piu lunga durata.

& Bordi affilati.

Per eseguire scanalature piu ampie, utilizzare la fresa a
pacchetto unitamente alla protezione della testa per
sagomature/modanature.

Fare riferimento alle istruzioni relative all'impiego della fresa a
pacchetto.
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Montaggio della fresa a pacchetto

e Rimuovere il gruppo protezione paralama e la lama stessa.

e Montare il distanziale (90) sull’albero con il lato piu stretto rivolto verso il
motore.

e Montare le lame (91) con il numero necessario di lame intermedie (92)
fra le stesse, unitamente ad una combinazione di spessori (93),
per ottenere la larghezza di taglio desiderata.

e Fissare la fresa a pacchetto con I'ausilio del dado serra-lama standard
(39) (fig. E1).

e Rimuovere il coltello apri-taglio e la relativa staffa di supporto dal
gruppo protezione paralama, e montare la protezione.

e Abbassare la fresa a pacchetto in posizione alla profondita di taglio
desiderata.

Utilizzo della fresa a pacchetto
- In posizione di taglio traverso-vena od obliquo
e Sollevare e scostare i perni anti-rinculo.
e Regolare correttamente la protezione salvadita.
- In posizione di taglio lungo-vena
® Regolare correttamente i perni anti-rinculo.

Levigatura a disco e levigatura a rullo (fig. M2, N1 & N2)
Sono disponibili due accessori per levigatura per tagli a qualsiasi
angolazione. Entrambi possono essere impiegati nel seguente modo:
- spostando il pezzo in lavorazione lungo I'accessorio fisso
- spostando I'accessorio lungo il pezzo di lavorazione bloccato in morsa
e Rimuovere il gruppo protezione paralama e la lama stessa.
e Rimontare la flangia esterna (42) (fig. N1).
e Montare la levigatrice a disco (94) o a rullo (95) (fig. N2) direttamente
sull’albero.

Levigatura a disco (fig. N1)
e Utilizzare sempre il lato inferiore (lato destro) del disco.
e Utilizzando la levigatrice a disco (94) per levigature orizzontali, occorrera
montare la protezione della testa per sagomature (98) (fig. N2) e regolarla
in modo che il disco sporga leggermente dal fondo della protezione.

Levigatura a rullo (fig. N2)
* Nell’eseguire levigature a rullo, fare avanzare sempre il materiale contro
il senso di rotazione del rullo.

La staffa di fresatura (fig. E1, O1 - 0O3)

La staffa di fresatura (96) consente I'accoppiamento di una elettro-fresatrice
Elu (MOF96, MOF131, MOF177 o OF97) alla sega radiale, aumentando il tal
modo la versatilita della macchina, che diviene quindi in grado di eseguire
con piu precisione un maggior numero di decori (fig. O1).

Montaggio della staffa di fresatura

e Rimuovere il gruppo protezione paralama e la lama stessa.

e Posizionare la staffa di fresatura (96) sulla parte terminale dell’albero
motore come illustrato dalla figura O1, e fissarla con il galletto (59).

e Sostituire le aste di guida della battuta parallela della fresatrice con le
barre di supporto (97) fornite in dotazione all’accessorio:

- Usare le barre di diametro inferiore per la MOF96 (fig. O2).

- Usare le barre di diametro maggiore per le MOF131/MOF177/0OF97
(fig. O3).

e Serrare le viti di bloccaggio (98).

A

Fresatura (fig. A1 & E1)

La fresatrice puo essere regolata sull’angolazione desiderata e passata
attraverso il pezzo di lavorazione con I'impugnatura (2), illustrata alla figura
A1, o essere guidata lungo la fresa fissa.

Accertarsi sempre che la fresatrice sia adeguatamente
centrata sulle barre e fissata nella staffa.

e Controllare che la staffa di fresatura sia rigidamente supportata.

e Se necessario, montare sull’albero motore la flangia esterna (42),
illustrata alla figura E1, e bloccare la staffa di fresatura contro il motore
con l'ausilio del dado serra-lama (39) illustrato alla figura E1.

Non stringere eccessivamente il dado serra-lama.

Fare sempre avanzare il pezzo in lavorazione contro la fresa
rotante.

Fare inoltre riferimento al manuale di istruzioni fornito con
I’elettroutensile.

Foratura(fig. P)
Il foro filettato di centraggio (99) accetta il mandrino opzionale da 10 mm o
3/8" che consentira di utilizzare la Sega come una versatile foratrice
radiale. Questa dotazione opzionale risulta particolarmente utile nella
preparazione di pezzi per la spinatura.

e Rimuovere il gruppo protezione paralama e la lama stessa.

e Rimuovere la copertura (100).

e Montare il mandrino per trapano (101) direttamente nel foro filettato di

centraggio (99).

Battute speciali per tagli obliqui (fig. Q1 & Q2)
Sono disponibili delle battute speciali (102) per aumentare e velocizzare le
funzioni di taglio obliquo (fig. Q1).
e Sostituire la battuta standard con le battute speciali per tagli obliqui (102).
e Guidare la lama della sega fra le due sezioni di battuta (fig. Q2).

Seghetto alternativo per taglio ornamentale (fig. R1 - R3)

Montaggio del seghetto alternativo

Montando il seghetto alternativo accessorio (103) sull’albero del motore,

la macchina potra essere impiegata come un seghetto radiale per eseguire
lavorazioni ornamentali (fig. R3).

e Togliere il gruppo protezione paralama e la lama.

e Montare il distanziale posteriore in plastica (104) sull’albero motore, con
I'aletta di fermo (105) sulla vite di fissaggio della protezione e la superficie
planare anteriore posizionata al di dietro delle alette di fermo (106) (fig. R1).

e |nstallare sul mandrino il distanziale speciale (107).

e Allentare i due galletti (108) sul lato anteriore del seghetto alterativo in
modo da consentire ai due puntoni angolari di fermo (109) di sporgere
posteriormente (fig. R2).

e Montare il seghetto alternativo sull’albero motore ed inserire i due pemi
di centraggio nei fori (110) praticati sul distanziale (fig. R1).

e Inserire il puntone superiore di destra (109) attraverso il foro del
distanziale (111) e ruotarlo in modo da posizionarne la porzione piana
angolare al di dietro dell’aletta (112).

e Posizionare in modo analogo il puntone inferiore e serrarne i galletti di
fissaggio.

e |nserire sul mandrino il dado standard dell’albero e quindi serrarlo.
Controllare nuovamente lo stato di serraggio dei galletti.

e Montare la lama della sega (113) sulla scanalatura presente sul fondo
dell’albero, con i denti rivolti verso I'operatore. L’albero presenta sui
due lati una piccola vite di fermo (114) per fissare e centrare la lama
(fig. R3).

Impiego del seghetto alternativo (fig. R3)

e || posizionamento del seghetto alternativo dipendera dalle esigenze di
lavorazione. Sulla sezione fissa del tavolo & previsto un piccolo foro
(115) per consentire il passaggio attraverso quest’ultimo della lama del
seghetto; in alcuni casi, tuttavia, il seghetto potra essere posizionato
come per la levigatrice a rullo.

e Togliere la battuta del tavolo, sostituirla con degli spessori in legno
(da 20 mm) e posizionare quindi la lama (con i denti rivolti in avanti)
immediatamente al di dietro della sezione fissa anteriore del tavolo.

e Prima di cominciare il lavoro, assicurarsi che il piedino della sega sia
abbassato in modo da impedire che il materiale si sollevi.
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Controllo traverso (fig. A1, J, S1 - S3)

Il controllo traverso (116) garantisce risultati ottimali in quelle applicazioni in
cui la natura del materiale da tagliare richiede un’alimentazione della lama
consistente e regolare.

Montaggio del controllo traverso

e Rimuovere la molla di richiamo (82) illustrata nella figura J.

e Rimuovere il fermo corsa carrello (14) illustrato nella figura A1.

e Montare la staffa posteriore piatta (117) ed il fermo corsa carrello cosi
come illustrato alla figura S2.

e Allentare la vite senza testa con intaglio (118) nel pomolo zigrinato (119)
con l'ausilio di una chiave per brugole e svitare il pomolo zigrinato (fig. S3).

e Allentare la vite senza testa con intaglio (120) nel supporto posteriore
(121) ed estrarre il supporto dall’asta.

e Passare il cilindro (122) attraverso la staffa circolare (123) (fig. S1).

e Posizionare la staffa circolare (123) sopra al blocco di scorrimento (15)
e stringere le viti senza testa con intaglio su ciascun lato (124).

e Rimontare il supporto posteriore (121) ed il pomolo zigrinato (119) e
stringere tutte le viti (fig. S3).

e Posizionare il supporto posteriore (121) nel modo illustrato (fig. S3) e
stringere la vite senza testa con intaglio (120).

e Spingere la testa scorrevole fino in fondo e posizionare il cilindro nella
propria staffa circolare (123) il piu indietro possibile senza che la parte
terminale del tubo vada a toccare il bullone alla fine dei soffietti in
gomma quando i soffietti (125) sono compressi. Controllare la
posizione premendo il bullone di scarico aria.

e Stringere la vite (126) nella staffa circolare.

e Impostare la velocita del traverso agendo sul pomolo zigrinato (119).

Scarico aria dal controllo traverso
Dopo avere rabboccato o sostituito I'olio nel controllo traverso,
I'aria presente deve essere espulsa dal sistema.
e Smontare il dispositivo dalla macchina e, con il pistone totalmente
sfilato e rivolto verso il basso, bloccare I'unita in posizione verticale.
e Rimuovere il tappo all’estremita posteriore del soffietto (125).
Mantenere il soffietto in modo da evitare di spandere olio.
e Con l'ausilio di un imbuto o di un oliatore rabboccare totalmente con
olio idraulico Castrol 210 NRL25 od equivalente.
e Sostituire il tappo del serbatoio e stringerlo di un giro.
e Esercitare una lieve pressione a mano sui soffietti in modo che una
piccola quantita d’olio fuoriesca dal tappo.
e Stringere il tappo con una chiave e rimontare I'unita sulla macchina.

Cavalletto (fig. T)
Il cavalletto (127) € costituito da quattro gambe di supporto (128),
quattro guide di scorrimento trasversali (129) e quattro guide di
scorrimento superiori (130), sempre a decorso trasversale. Queste ultime
sono delle stesse dimensioni del telaio di base della macchina.

e Assemblare le gambe di supporto e le guide di scorrimento trasversali

come mostrato in figura.
e Serrare i bulloni di fissaggio.
e Fissare la sega al piano.

Manutenzione
Il Vostro Elettroutensile DEWALT ¢ stato studiato per durare a lungo
richiedendo solo la minima manutenzione. Per prestazioni sempre
soddisfacenti occorre avere cura dell’'utensile e sottoporlo a manutenzione
periodica.

e Quando usurati, sostituire il piano fisso del tavolo e le battute.

O

]

Lubrificazione
La Sega Radiale non necessita di interventi di lubrificazione.

A Non ingrassare mai le guide del braccio o i cuscinetti.

Pulitura
e Pulire le guide del braccio ad intervalli regolari. Rimuovere il terminale e
il carrello in tal caso. Rimuovere anche la polvere dai cuscinetti.
* Mantenere sempre pulito il piano di lavoro. Non usare mai le mani per
rimuovere la polvere.

&

Utensili inutilizzabili e tutela ambientale

Per garantire I'eliminazione degli utensili non piu utilizzabili nel rispetto
dell’ambiente, si consiglia di portare il vostro vecchio utensile presso una

delle Filiali dirette di Assistenza DEWALT, che disporranno della loro
eliminazione nel rispetto del’ambiente.

GARANZIA

* GARANZIA DI 30 GIORNI DI TOTALE SODDISFAZIONE e

Se non siete completamente soddisfatti delle prestazioni del vostro
prodotto DEWALT, potrete restituirlo entro 30 giorni dalla data di
acquisto, presso una nostra filiale di assistenza per ottenere il rimborso
o il cambio dell’utensile, presentando debita prova dell’avvenuto
acquisto.

e MANUTENZIONE GRATUITA PER UN ANNO e

’eventuale manutenzione o assistenza necessaria per il vostro
prodotto DEWALT nei primi 12 mesi dalla data di acquisto sara
effettuata gratuitamente da parte del Centro Assistenza autorizzato su
presentazione della prova di acquisto. Sono esclusi gli accessori.

* GARANZIA TOTALE DI UN ANNO e
Se il vostro prodotto DEWALT non risultasse pienamente conforme alle
caratteristiche di funzionamento o presentasse difetti di lavorazione o
vizi di materiale, entro 12 mesi dalla data di acquisto, provvederemo
alla sostituzione gratuita delle parti difettose o a nostro giudizio,
alla sostituzione gratuita dimostrato che:
e |l prodotto venga ritornato al centro di assistenza DEWALT,
con la prova della data di acquisto (bolla, fattura o scontrino fiscale).
e |l prodotto non abbia subito abusi ed il difetto non sia stato causato
da incuria.
¢ || prodotto non abbia subito tentativi di riparazione da persone non
facenti parte del nostro personale di assistenza o, all’estero,
dal nostro staff distributivo.

Contattare il proprio rivenditore abituale o la Sede Centrale DEWALT
per ottenere I'indirizzo del Centro di Assistenza Tecnica piu vicino
(si prega di consultare il retro del presente manuale).

it-9
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TABELLA DI CONSULTAZIONE RAPIDA

manovella regolazione altezza

leva di posizionamento
rotazione

leva di bloccaggio rotazione
blocco di scorrimento

perno di posizionamento
carrello

\
)

% leva di bloccaggio carrello

|

perno di posizionamento
rotazione

leva di bloccaggio
inclinazione
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NEDERLANDS

RADIAALARMZAAG DW720

Gefeliciteerd!

U heeft gekozen voor een elektrische machine van DEWALT. Jarenlange
ervaring, voortdurende produktontwikkeling en innovatie maken DEWALT
tot een betrouwbare partner voor de professionele gebruiker.

EG-Verklaring van overeenstemming

C€

DW720
DeWALT verklaart dat deze elektrische machines in overeenstemming zijn

Inhoudsopgave met: 89/392/EEG, 89/336/EEG, 73/23/EEG, EN 61029, EN 55104,
Technische gegevens nl-1 EN 55014, EN 61000-3-2 & EN 61000-3-3.

EG-Verklaring van overeenstemming nl-1

Veiligheidsinstructies ni-2 Neem voor meer informatie contact op met DEWALT, zie het adres
Inhoud van de verpakking ni-3 hieronder of op de achterkant van deze handleiding.

Beschrijving ni-3

Elektrische veiligheid ni-3 Niveau van de geluidsdruk overeenkomstig 86/188/EEG & 89/392/EEG,
Gebruik van verlengsnoeren ni-3 gemeten volgens DIN 45635:

Monteren en instellen nl-3

Aanwijzingen voor gebruik nl-6 DW720
Opties nl-7 L, (geluidsdruk) dB(A)* 83,7
Onderhoud nl-9 Ly (geluidsvermogen) dB(A) 90,7
Garantie nl-9 * op de werkplek

Instructiekaart nl-10

Technische gegevens

Neem de vereiste maatregelen voor gehoorbescherming
wanneer de geluidsdruk het niveau van 85 dB(A) overschrijdt.

A

DW720
Opgenomen vermogen W 1450 Gewogen kwadratische gemiddelde waarde van de versnelling
Afgegeven vermogen W 1100 overeenkomstig DIN 45675:
Spanning V 230
Zaagbladdiameter (max) mm 250 DW720
Asgat mm 30 <2,5m/s*
Spindelmaat mm 20
Toerental, onbelast, 50 Hz min™! 2800 TUV Rheinland
Toerental, onbelast, 60 Hz min’’ 3400 Sicherheit und Umweltschutz GmbH
Zaagdiepte onder 90° mm 68 Am Grauen Stein
Zaagdiepte onder 45° mm 50 D-51105 Kdéln
Max. afkortcapaciteit onder 0° Germany
bij een materiaaldikte van 25 mm mm 380
Max. verstekzaagcapaciteit onder 45° Cert. No.
bij een materiaaldikte van 25 mm rechts mm 245 BM 9511442 01
links mm 260
Max. afkortbreedte mm 380 Director Engineering and Product Development
Max. schulpbreedte mm 640 Horst GroBmann
Afmetingen mm 148 x 95 x 150
Stofafzuigadapter mm 100
Gewicht kg 52,5

Standaarduitrusting:
Hardmetalen zaagblad, zaagbladbescherming en gereedschappen,
nulspanningsuitschakelaar.

Zekeringen:

230 V machines 10A

In deze handleiding worden de volgende pictogrammen gebruikt:
Duidt op mogelijk lichamelijk letsel, levensgevaar of kans op

beschadiging van de machine indien de instructies in deze
handleiding worden genegeerd.

Geeft elektrische spanning aan.

>B> b

Scherpe randen.

| /#,h%

DeWALT, Richard-Klinger-StraBe 40,
D-65510, Idstein, Duitsland
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Veiligheidsinstructies

Neem bij het gebruik van elektrische machines altijd de plaatselijk
geldende veiligheidsvoorschriften in acht in verband met
brandgevaar, gevaar voor elektrische schokken en lichamelijk letsel.
Lees ook onderstaande instructies aandachtig door voordat u met de
machine gaat werken.

Bewaar deze instructies zorgvuldig!

Algemeen
1 Zorg voor een opgeruimde werkomgeving
Een rommelige werkomgeving leidt tot ongelukken.
2 Houd rekening met omgevingsinvioeden
Stel elektrische machines niet bloot aan vocht. Zorg dat de
werkomgeving goed is verlicht. Gebruik elektrische machines niet in de
buurt van brandbare vioeistoffen of gassen.
3 Voorkom een elektrische schok
Vermijd lichamelijk contact met geaarde voorwerpen (bijv. buizen,
radiatoren, fornuizen en koelkasten). Onder extreme werkomstandigheden
(bijv. hoge vochtigheid, ontwikkeling van metaalstof, enz.) kan de
elektrische veiligheid door een scheidingstransformator of een aardlek-
(FI-)schakelaar voor te schakelen, verhoogd worden.
4 Houd kinderen uit de buurt
Laat andere personen niet aan de machine of het verlengsnoer komen.
Onder 16 jaar is supervisie verplicht.
5 Verlengsnoeren voor gebruik buitenshuis
Gebruik buitenshuis uitsluitend voor dit doel goedgekeurde en als
zodanig gemerkte verlengsnoeren.
6 Berg de machine veilig op
Berg niet in gebruik zijnde elektrische machines op in een droge,
afgesloten ruimte, buiten het bereik van kinderen.
7 Draag geschikte werkkleding
Draag geen wijde kleding of loshangende sieraden. Deze kunnen door
de bewegende delen worden gegrepen. Draag bij het werken
buitenshuis bij voorkeur rubberen werkhandschoenen en schoenen
met profielzolen. Houd lang haar bijeen.
8 Draag een veiligheidsbril
Gebruik ook een gezichts- of stofmasker bij werkzaamheden waarbij
stofdeeltjes of spanen vrijkomen.
9 Let op de maximum geluidsdruk
Neem voorzorgsmaatregelen voor gehoorbescherming wanneer de
geluidsdruk het niveau van 85 dB(A) overschrijdt.
10 Klem het werkstuk goed vast
Gebruik Kemmen of een bankschroef om het werkstuk te fixeren. Dit is
veiliger, bovendien kan de machine dan met beide handen worden bediend.
11 Zorg voor een veilige houding
Zorg altijd voor een juiste, stabiele houding.
12 Voorkom onbedoeld inschakelen
Draag een op het net aangesloten machine niet met de vinger aan de
schakelaar. Laat de schakelaar los wanneer u de stekker in het
stopcontact steekt.
13 Blijf voortdurend opletten
Houd uw aandacht bij uw werk. Ga met verstand te werk.
Gebruik de machine niet als u niet geconcentreerd bent.
14 Trek de stekker uit het stopcontact
Schakel de stroom uit en wacht totdat de machine volledig stil staat
voordat u deze achterlaat. Trek de stekker uit het stopcontact wanneer
u de machine niet gebruikt, tijdens onderhoud of bij het vervangen van
accessoires.
15 Verwijder sleutels of hulpgereedschappen
Controleer voor het inschakelen altijd of sleutels en andere
hulpgereedschappen zijn verwijderd.
16 Gebruik de juiste machine
Het gebruik volgens bestemming is beschreven in deze handleiding.
Gebruik geen lichte machine of hulpstukken voor het werk van zware
machines. De machine werkt beter en veiliger indien u deze gebruikt
voor het beoogde doel.

Waarschuwing! Gebruik ter voorkoming van lichamelijk letsel
uitsluitend de in deze gebruiksaanwijzing aanbevolen accessoires en
hulpstukken. Gebruik de machine uitsluitend voor het beoogde doel.

17 Gebruik het snoer niet verkeerd

Draag de machine nooit aan het snoer. Trek niet aan het snoer om de
stekker uit het stopcontact te verwijderen. Houd het snoer uit de buurt
van warmtebronnen, olie en scherpe randen.

18 Onderhoud de machine met zorg

Houd de machine schoon om beter en veiliger te kunnen werken.
Houdt u aan de instructies met betrekking tot het onderhoud en het
vervangen van accessoires. Controleer regelmatig het snoer en laat dit
bij beschadigingen door een erkend DEWALT Service-center repareren.
Controleer het verlengsnoer regelmatig en vervang het in geval van
beschadiging. Houd de bedieningsorganen droog en vrij van olie en vet.

19 Controleer de machine op beschadigingen

Controleer de machine voor gebruik zorgvuldig op beschadigingen om
er zeker van te zijn dat deze naar behoren zal functioneren.

Controleer of de bewegende delen niet klemmen, verdraaid of gebroken
zijn. Ga na of de accessoires en hulpstukken correct zijn gemonteerd en
of aan alle andere voorwaarden voor een juiste werking is voldaan.

Ga bij vervanging of reparatie van beschadigde veiligheidsinrichtingen of
defecte onderdelen te werk zoals aangegeven. Gebruik geen machine
waarvan de schakelaar defect is. Laat de schakelaar vervangen door een
erkend DEWALT Service-center.

20 Wendt u voor reparaties tot een erkend DEWALT Service-center

Deze elektrische machine voldoet aan alle geldende
veiligheidsvoorschriften. Ter voorkoming van ongevallen mogen reparaties
uitsluitend door daartoe bevoegde technici worden uitgevoerd.

Extra veiligheidsinstructies voor radiaalzaagmachines

® Beveilig de elektriciteitskabel met een zekering of stroomonderbreker.
e Houd de armrolbanen en de lagers van de motorslede schoon,
droog en vetvrij.
e Zorg ervoor dat de achteraanslag op de juiste wijze is geplaatst
alvorens de machine in te schakelen en een zaagsnede te maken.
Het zaagblad mag het materiaal pas raken als de motorslede naar
voren wordt getrokken.
Plaats de vingerbescherming altijd zo dat deze de reeds aanwezige
sleuf in de aanslag passeert en 3 mm boven het opperviak van het te
zagen materiaal blijft (behalve bij schulpen).
Houd bij het schulpen het spouwmes op de juiste afstand van het blad
(1 - 3 mm) en zorg ervoor dat de anti-terugslagvingers op de juiste
wijze zijn afgesteld.
Let bij het schulpen altijd op de richting van de materiaaldoorvoer.
Controleer de instellingen regelmatig op nauwkeurigheid en stel waar
nodig opnieuw in.
Zorg ervoor dat het blad in de juiste richting draait en dat de tanden
naar de achteraanslag zijn gericht.
Zorg dat alle vergrendelingen goed vastzitten alvorens met enige
bewerking te beginnen.
Laat de machine alleen draaien als alle beschermingen zijn geplaatst.
Bescherm het zaagblad wanneer de machine niet in gebruik is.
Bescherm het zaagblad boven en onder met behulp van de
zaagbladbescherming.
Schakel de stroom naar de machine uit wanneer deze niet in gebruik
is, bij het wisselen van het zaagblad of bij het uitvoeren van
onderhoudswerkzaamheden.
e Gebruik altijd scherpe zaagbladen van het juiste type voor het werkstuk.
De aanbevolen bladdiameter is vermeld in de technische gegevens.
e Klem niets tegen de motorventilator om de motoras stil te houden.
e Oefen tijdens het zagen geen overdreven trekkracht uit op het motorblok.
(Overbelasting van de motor kan aanzienlijke schade veroorzaken.
Laat de motor eerst op toeren komen alvorens met zagen te beginnen.)
e Til de machine niet op aan het werkblad.
e Zaag geen metaal of metselwerk.
e Smeer het zaagblad niet wanneer het nog draait.
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e Houd de handen buiten het bereik van het zaagblad wanneer de zaag
aan het net is aangesloten.

¢ Reik niet om een draaiend zaagblad heen.

e Plaats uw handen tijdens het zagen minimaal 150 mm van het
zaagblad.

e Gebruik geen beschadigde of versleten zaagbladen.

Restrisico’s
De volgende risico’s zijn inherent aan het gebruik van radiaalarmzagen:
Ondanks de van toepassing zijnde veiligheidsvoorschriften en het
aanbrengen van beveiligingen blijven bepaalde restrisico’s aanwezig. Dit zijn:
- Gevaar voor gehoorbeschadiging.
- Risico als gevolg van onbeschermde delen van het roterende zaagblad.
- Verwondingsgevaar bij het wisselen van het zaagblad.
- Gevaar voor klemmen van de vingers bij het openen van de
afschermingen.
- Gezondheidsrisico door het inademen van stof, met name bij het
verwerken van eiken- en beukenhout en MDF.

Inhoud van de verpakking
De verpakking bevat:
1 Gedeeltelijk gemonteerde machine
5 Werkbladsegmenten
1 Achteraanslag
4 Tafelsteunen
1 Slinger voor hoogteverstelling
1 Motor, motorslede, rolkop met nulspanningsuitschakelaar
1 Zaagblad
1 Afscherming
1 Stofafzuigadapter
1 Werkbladverbredingsset:
8 M8 x 30 gleufkopbouten
8 D8 schotelveren
8 M8 moeren
8 D8 sluitringen
2 Krimpfolieverpakkingen met inhoud:
1 universeelsleutel
1 ring/steeksleutel
1 dopsleutel 13 mm
5 inbussleutels (2,5, 3, 4, 5 & 8 mm)
1 kruisschroef
4 M10 x 16 bouten
4 M10 moeren
4 D10 schotelveren
6 M8 x 30 gleufkopbouten
6 D8 schotelveren
6 M8 moeren
6 D8 sluitringen
1 kabelklem
1 kabelsteun
2 tafelklemmen
2 klemmen voor terugloopveer
1 Handleiding
1 Onderdelentekening

e Controleer de machine, losse onderdelen en accessoires op
transportschade.

e | ees deze handleiding rustig en zorgvuldig door voordat u met de
machine gaat werken.

Beschrijving (fig. A1 & A2)

De DW720 radiaalarmzaag is ontworpen voor de professionele
houtverwerkende industrie. Deze machine met hoge precisie kan
gemakkelijk en snel ingesteld worden voor afkorten, afschuinen,
verstekzagen of schulpen.

Met behulp van de vele accessoires kan uw radiaalarmzaag nagenoeg alle
werkplaatshandelingen uitvoeren. Voor een optimale veiligheid zijn alle
belangrijke bedieningselementen voorzien van zowel een vergrendeling als
een afsluitmogelijkheid. Zie ook de instructiekaart in deze handleiding.

Al
1 AAN/UIT-schakelaar
2 Hendel
3 Zaagbladbescherming
4 Vast werkblad
5 Werkbladuitbreiding
6 Achteraanslag
7 Tafelklem
8 Kolom
9 Verstekvergrendeling
10 Verstekklemhendel
11 Slinger voor hoogteverstelling
12 Radiaalarm
13 Afdekkapje

A2

14 Motorsledeaanslag
15 Schulpvergrendeling
16 Motorslede

17 Motor

18 Werkbladstrippen
19 Afschuinhendel

20 Afschuinschaal

21 Afschuinvergrendeling
22 Rolkop

23 Kabelsteun

Elektrische veiligheid

De elektrische motor is ontwikkeld voor een bepaalde netspanning.
Controleer altijd of uw netspanning overeenkomt met de waarde op het
typeplaatje.

Vervangen van het snoer of de stekker

Als de stekker of het snoer wordt vervangen, moet de oude stekker c.q.
het oude snoer worden weggegooid. Het is gevaarlijk om de stekker van
een los snoer in het stopcontact te steken.

Gebruik van verlengsnoeren

Wanneer een verlengsnoer wordt gebruikt, neem dan een goedgekeurd
verlengsnoer, dat geschikt is voor het vermogen van de machine

(zie technische gegevens). De aders moeten minimaal een doorsnede
hebben van 1,5 mm?2. Wanneer het verlengsnoer op een haspel zit, rol het
snoer dan helemaal af.

Monteren en instellen
C} e Haal voor het monteren en instellen altijd de stekker uit het

stopcontact.
e \/oor een optimale werking van uw zaag is het van vitaal belang
om de procedures in onderstaande paragrafen te volgen.

Uw zaag uitpakken (fig. A1)
e \erwijder alle delen uit de verpakking, behalve de arm (12).
e Zet de arm met behulp van de verstekhendel (10) vast.
e Kantel de doos en trek de arm eruit.
e Zet het geheel rechtop.

A De machine moet altijd waterpas en stabiel zijn.
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Montage van de slinger (fig. A1)
e Monteer de slinger (11) met behulp van de kruisschroef boven aan de
kolom (8).

Montage van de rolkop (fig. A1, A2 & B)

e Draai aan de slinger (11) in de richting van + om de arm (12) zo ver
mogelijk omhoog te brengen (fig. A1).

e \erwijder de twee inbusschroeven (24) en verwiider de beschermkap (13)
(fig. B).

* Maak de lagerrails (25) met een stalen sponsje en verwijder al het stof
met een droge doek (fig. B).

e Zorg ervoor dat de schulpvergrendeling (15) los staat (fig. A2).

e Plaats voorzichtig de lagers (26) van de rolkop (22) in de lagerrails.

e Plaats de rolkop op de lagerrails om te controleren op licht lopen.

e Controleer of de schulpvergrendeling werkt en zet indien nodig de
rolkop vrij.

e Zet de beschermkap (13) onmiddellijk terug.

Montage van de kabelsteun en de kabelklem (fig. A2 & C)
e Monteer de kabelsteun (23) in het gat (27).
e Monteer de kabel (28) aan de achterzijde van de arm en gebruik de
kabelklem (29).

A

Zaagtafel (fig. D1 - D5)

Montage van de tafelsteunen (fig. D1)

De tafelsteunen worden met M10 x 16 bouten en bijoehorende moeren en

met een D8 schotelveer aan de voorzijde (niet achter) bevestigd.
e Monteer de steun (30) tegen de linkerkant van het onderstel van de tafel.
e Monteer de steun (32) tegen de rechterkant van het onderstel van de tafel.
e Trek de bouten nog niet aan.

Zorg ervoor dat de arm in horizontale en verticale richting kan
bewegen.

Afstellen van de tafelsteunen met gebruik van de motoras (fig. A1 & D2)

e Zet de afschuinhendel (19) los en trek de grendel (21) uit (fig. D2).

e Draai de motor naar de verticale positie en zet de motor met de
afschuinvergrendeling (21) en de afschuinhendel (19) vast.

e Zet de verstelhendel (10) los (fig. A1) om de arm te draaien tot de
motoras (33) zich recht boven de buitenste voorste rand van een van
de rechte tafelsteunen bevindt.

e | aat de arm voorzichtig zakken tot de motoras de tafelsteun net raakt
en trek de overeenkomende moer van de tafelsteun met de hand aan.

e Herhaal deze procedure aan de achterkant voor de andere tafelsteun.

e Controleer opnieuw met behulp van de motoras.

e Draai alle moeren en bouten stevig vast.

® Breng de arm terug naar de centrale positie en vergrendel hem.

Afstellen van de centrale tafelsteun (fig. D3)
e Plaats een waterpas over de twee tafelsteunen (30) en (32).
e Draai de bouten (34) in de centrale tafelsteun (35) los.
e Stel de centrale tafelsteun af met een inbussleutel totdat deze het
waterpas raakt.
e Draai alle moeren en bouten stevig vast.

Montage van het vaste werkblad (fig. D1 & D4)

A

Afhankelijk van de vereiste snijdiepte, kan de aanslag (6) ook tussen de
strippen (18) gepositioneerd worden.
e Plaats het vast werkbladdeel (4) op het onderstel zoals in de schets en
controleer of de gaten in het midden overeenkomen met de
stelschroeven in de centrale tafelsteun.

De standaardpositie van de werkbladdelen wordt getoond in
fig. D4.

e Gebruik de M8 x 30 bouten en D8 sluitringen boven en onder de D8
schotelveren.

e Zet alle bouten in het vaste werkbladdeel (4) met de hand vast behalve
de vijf voorste bouten en de bout in het grote centrale gat.

e Plaats de aanslag (6) en de strippen (18) op het onderstel van de tafel (31)
(fig. D1).

e Monteer de tafelklemmen (7) (fig. D4) aan de achterkant van de rechte
tafelsteunen (30) & (32) (fig. D1).

e Zet de tafelklemmen vast.

e Trek alle bouten van het werkblad aan.

Montage van de werkbladuitbreiding (fig. D5 & D6)

e Monteer de steunstrippen (36) en (37) aan het onderste linker
opperviak van het vaste werkblad (4) (fig. D5).

e Plaats de werkbladuitbreiding (5) op het uitstekende deel van de
tafelsteunstrippen (fig. D6).

e Controleer of beide werkbladen gelijk liggen en monteer de
werkbladuitbreiding via de sleufgaten met de meegeleverde bouten,
sluitringen en moeren (fig. DB6).

e Trek de twee corresponderende voorste bouten in het vaste
werkbladdeel (4) vast.

A Beide werkbladen moeten nu achter gelijk liggen.

Zaagblad (fig. E1 - E6)
Monteren van het zaagblad (fig. E1)

A

e Houd de motoras tegen met de meegeleverde inbussleutel (38) en
verwijder de moer (39) van de motoras door deze in klokrichting met de
universeelsleutel te draaien (40).

e Monteer het zaagblad (41) tussen de buitenflens (42) en de binnenflens
(43) en zorg ervoor dat de onderste tand naar de achterkant van de
machine wijst.

A

e Draai de moer (39) van de motoras tegen de klokrichting aan.

e De tanden van een nieuw blad zijn erg scherp en kunnen
gevaarlijk zijn.
e De rotatierichting wordt door de pijl op de motor aangegeven.

Let erop dat de ring (44) van de moer (39) van de motoras
tegen de buitenflens rust (fig. E1).

Controle op de parallelle stand van de arm t.o.v. het werkblad
(fig. A2, D3 & E2)
e Zet de schulpvergrendeling (15) vast met het zaagblad in voorste
positie (fig. A2).
e | aat het zaagblad zakken totdat dit net het werkblad (4) raakt (fig. E2).
e Zet de hendels (9) en (10) los (fig. A1).
e Zwaai de arm zo dat het zaagblad dwars over de breedte van het
werkblad (4) strijkt.
¢ Verstel indien nodig de voorste stelbout (34) (fig. D3).
e Herhaal deze procedure met het zaagblad in achterste positie en
verstel indien nodig de achterste bout.

Controle op de haaksheid van het zaagblad t.o.v. het werkblad (fig. A2 & E3)

e Breng de arm terug naar de centrale positie en zet de
schulpvergrendeling (15) vast (fig. A2).

e Plaats een stalen winkelhaak (45) tegen het zaagblad (fig. F3).

e Het afstellen geschiedt als volgt:

e \erwijder de afschuinschaal (46) door het losdraaien van de twee
schroeven (47).

e Draai de drie inbusschroeven los die daardoor zichtbaar worden.

e Plaats een inbussleutel op de motoras en tik erop tot het zaagblad viak
tegen de winkelhaak staat.
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e Draai alle moeren en bouten stevig vast.

A

e Monteer de afschuinschaal (46).

Het is van het uiterste belang om de centrale inbusschroef vast
te draaien.

Controle op de haaksheid van het afkorten t.o.v. de achteraanslag
(fig. E4 & E5)
e \ergrendel het zaagblad voor de aanslag (fig. E4).
e Plaats een winkelhaak (45) op een stuk board en tegen de aanslag en
die het zaagblad net raakt.
e Ontgrendel de schulpvergrendeling, trek het zaagblad naar u toe om te
controleren of het zaagblad ook daar parallel aan de winkelhaak staat.
e Het afstellen geschiedt als volgt:
e Zet de verstekklemhendel (9) vrij, met de verstekklemhendel (9)
gefixeerd op 0° (fig. E5).
e Draai de borgmoeren (48) aan beide zijden van de arm los (fig. E5).
e Om de arm naar links te verstellen moet het draadeind rechts op de arm
losgezet en het tegenovergestelde draadeind aangedraaid worden.
e Om de arm naar rechts te verstellen moet het draadeind links op de arm
losgezet en het tegenovergestelde draadeind aangedraaid worden.
e Doe dit met kleine stappen en controleer de afstelling na elke stap met
de hendels (9) en (10) in aangrijping.

A Draai de draadeinden niet te sterk aan.

e Draai de borgmoeren (48) vast.

Controle op de haakse stand van het zaagblad t.o.v. de achteraanslag
(fig. E6)
e Ontgrendel de motorsledehendel (49) en druk op de motorslede-
vergrendeling (50).
e Draai de motor 90° volgens schets.
e \Wanneer de motor speling heeft, trek dan de moer (51) aan.
¢ Plaats het zaagblad tegen de achteraanslag en controleer de parallelle
stand t.0.v. de achteraanslag.
e Het afstellen geschiedt als volgt:
e Draai de twee kruislings geplaatste bouten (52) onder de motorslede los.
e Steek de inbussleutel in de motoras.
¢ Verstel de positie van het zaagblad en zet de bouten (52) vast.

Montage en afstelling van de zaagbladbescherming (fig. F1 - F5)
De zaagbladbescherming (3) heeft meerdere functies die de volgende
beveiligingen bieden (fig. F1):
- Bovenbescherming (53) (fig. G1) en verende achterbescherming (54)
(fig. F2) voor volledige zaagbladbescherming.
- Stofafzuigadapter (55) voor afkorten en schulpen.
- Anti-terugslagvingers (56) voor gebruik tijdens schulpen.
- Instelbare vingerbescherming (57) voor gebruik tijdens afkorten.
- Spouwmes (58) om te voorkomen dat het werkstuk tijdens het
schulpen met het zaagblad beklemd raakt.

e Zet de afschuinhendel (19) los en trek aan de afschuingrendel (21)
(fig. D2) om de motor volgens schets te kantelen voor optimale
toegankelijkheid (fig. F3).

e \erwijder de vleugelmoer (59) van de afscherming en de sluitring (60)
(fig. F3).

e Draai de borgschroef (61) los en draai de borgbeugel (62) tegen de
klok in totdat de verende achterbescherming (54) van de steun (63)
gelicht kan worden (fig. F2).

e Haak alleen de twee bovenste veren (64) uit.

e Draai de uitgehaakte achterbescherming (54) uit (fig. F2).

e | aat de zaagbladbescherming over het zaagblad zakken (fig. F3).

e Zet de zaagbladbescherming met de vleugelmoer (59) en sluitring (60)
vast (fig. F3).

e Breng de verende achterbescherming (54) en de borgbeugel (62) weer
in de originele positie terug (fig. F2).

e Het verwijderen van de bescherming gebeurt in omgekeerde volgorde.

A

Afstelling van de zaagbladbeschermingsbediening (fig. F2 - F5)
Afstelling van het spouwmes voor het schulpen
e Zet de twee knoppen (65) los en schuif het spouwmes (58) omlaag
totdat de tip zich ca. 10 mm van het werkblad bevindt (fig. F2 & F4).

A

Afstellen van de anti-terugslagvingers voor afschuinschulpen (fig. F5)

e Zet de knop (66) los en laat de beugel (67) zakken tot de
neerhouderveer (68) het opperviak van het werkstuk net raakt.

e De uiteinden van de anti-terugslagvingers (56) moeten zich nu 3 mm
onder het opperviak van het werkstuk bevinden en de hoek moet nu
zijn als in fig. F5.

e \oor het afschuinschulpen moet de inbusschroef (69) losgedraaid en
de anti-terugslagvingers onder de vereiste hoek gebracht worden.

De tanden van een nieuw blad zijn erg scherp en kunnen
gevaarlijk zijn.

Het spouwmes moet correct afgesteld zijn; de afstand tussen
de gekartelde rand en het spouwmes (58) moet 1-3 mm zijn
(fig. F4).

Afstellen van het spouwmes, de vingerbescherming en de anti-
terugslagvingers voor afkorten (fig. F2)
e \oor het afkorten moeten het spouwmes en de anti-terugslagvingers
omhoog en opzij worden afgesteld.
e Zet de hendel (70) los om de vingerbescherming (57) juist boven het
werkstuk te positioneren en zet daarna de hendel (70) vast.

Afstelling van de schalen (fig. G1 - G5)

Schulpschaal

Schulpen kan worden uitgevoerd met de motor in twee posities.
Elke werkwijze vereist zijn eigen aanvoerrichting:

Positie Aanvoerrichting
- In-schulpen van rechts naar links (fig. G1)
- Uit-schulpen  van links naar rechts (fig. G2)

De wijzer (71) die de schulpbreedte op de schulpschaal (72) aangeeft,
is instelbaar (fig. G3):

e Plaats de achteraanslag in de achterste positie.

e Plaats een plank van 24 mm tegen de achteraanslag.

e Ontgrendel de motorsledehendel (49), druk op de
motorsledevergrendeling (50) (fig. H1) en positioneer de motor in de uit-
schulppositie (fig. G1).

e Beweeg de motorslede langs de radiaalarm totdat het zaagblad de
rand van het materiaal net raakt.

e Draai de twee schroeven (73) los en verplaats de wijzer (71) totdat de
rand van de uitschulpwijzer (74) gelijk staat met de bekende breedte
van de plank op de onderste schaal (fig. G3).

e Draai de twee schroeven (73) vast (fig. G3).

e Plaats de motor in in-schulppositie.

e | icht de bescherming op, zodat het zaagblad op het viak van de
achteraanslag kan rusten.

e De in-schulpwijzer (75) moet nu gelijk staan met de nulpositie op de
bovenste schaal. Indien nodig nastellen (fig. G3).

Afschuinschaal (fig. G4)
e Controleer of de afschuinschaal (20) 0° aangeeft als deze is
gepositioneerd voor verticaal zagen.
e Draai indien nodig de schroeven (47) los en zet de wijzer op 0°.
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Verstekschaal (fig. G5)
e Controleer of de verstekschaal (76) 0° aangeeft als deze is
gepositioneerd voor verticaal zagen.
e Breng de wijzer (77) met behulp van schroef (78) naar 0°.
De verstekschaal heeft vooringestelde posities op 45° links en rechts op 0°.

Motorsledeaanslag (fig. A2, H1 & H2)

De motorsledeaanslag (14) moet worden ingesteld om te voorkomen dat
de lagers van de motorslede tegen de achterste begrenzing van de
lagerrails stoten (fig. A2).

e Duw de motorslede zover mogelilk, trek de slede nu ca. 5 mm voorwaarts
en vergrendel daarna met de schulpvergrendeling (15) (fig. A2).

e Stel de motorsledeaanslag (14) in door het loszetten van de moeren
(79) in de voorste sleuf (80) totdat de rubber stop (81) tegen de
achterkant van het schulpvergrendelhuis stoot (fig. H1).

e Trek de moeren (79) aan.

A

Montage van de automatische terugloop (fig. J)
* Monteer de terugloopveer (82) achter de motorsledeaanslag (14) met
de corresponderende bouten en bevestig het einde van de kabel met
behulp van de schroeven (83) aan de schulpvergrendeling (15).

Trek bij het afkorten in het voorste sleufgat één moer aan en
één in het achterste sleufgat (fig. H2).

Uw dealer verstrekt u graag de nodige informatie over de juiste
accessoires.

Aanwijzingen voor gebruik

A * Neem altijd de veiligheidsinstructies in acht en houdt u aan de
geldende voorschriften.

e Zet het werkstuk stevig vast.

e Oefen geen overmatige druk uit op de machine.

Geef geen zijdelingse druk op het zaagblad.

® \/oorkom overbelasting.

e Breng het juiste zaagblad aan. Gebruik geen overmatig
versleten zaagbladen. Het zaagblad moet geschikt zijn voor
het maximum toerental van de machine.

® Probeer niet om extreem kleine werkstukken te zagen.

e QOefen bij het zagen geen overmatige druk op het zaagblad uit.
Forceer het zagen niet.

e | aat de motor voor het zagen op volle toeren komen.

e Zorg er voor dat alle knoppen en hendels goed vastgedraaid zijn.

e Werk nooit met de machine wanneer de beschermingen niet
zijn geplaatst.

® Hef de machine nooit aan het werkblad.

e Raadpleeg altijd fig. K om positie en type van de achteraanslag
te controleren.

AAN- en UlTschakelen (fig. A1)
De AAN/UIT-schakelaar van uw radiaalarmzaag biedt vele voordelen:
- Spanningsloze uitschakeling: wordt de spanning om een of andere reden
uitgeschakeld, dan moet de schakelaar opnieuw ingedrukt worden.
- Beveiliging tegen overbelasting van de motor: in geval van
overbelasting van de motor wordt de spanning naar de motor

UlTgeschakeld.
e | =AAN De machine werkt continu.
e O=UIT

Het maken van een proefsnede (fig. A1)
e Zorg dat de verstekvergrendeling (9) ingrijpt en vergrendel de
verstekklemhendel (10) zo, dat het zaagblad in rechte afkortstand 0° staat.
e Zet de schulpvergrendeling (15) vrij en duw de motorslede terug totdat
het zaagblad zich achter de aanslag bevindt.

e | aat de arm zakken totdat het zaagblad het werkblad bijna raakt.

e Plaats het werkstuk tegen de voorkant van de achteraanslag.

e Schakel de machine IN en laat de arm zakken, zodat het zaagblad een
ondiepe snede in het werkblad kan maken.

e Trek het zaagblad naar u toe, zodat dit een verticale sleuf in de houten
achteraanslag maakt en door het werkstuk.

e Breng het zaagblad terug naar de ruststand en schakel de machine UIT.

e Controleer of de snede in alle viakken exact 90° is en corrigeer indien nodig.

Basis zaagsneden (fig. K1 - K5)

A

Afkorten (fig. A1 & K1)

e Stel de radiaalarm haaks op de achteraanslag.

e Vergrendel de verstekhendel (9) in positie 0° en zet de
verstekklemhendel (10) vast (fig. A1).

e | aat het zaagblad zakken.

e Stel de vingerbescherming in, zodat deze net vrij is van het werkstuk.

® \Wanneer zich in het werkblad geen sleuf bevindt, maak er dan een
zoals eerder is beschreven.

® Houd het werkstuk tegen de achteraanslag en blijf daarbij met uw
vingers beslist weg van het zaagblad.

e Schakel de machine IN en trek het zaagblad langzaam door de
achteraanslag en het werkstuk.

e Breng het zaagblad terug naar de rustpositie en schakel de machine UIT.

De tanden van een nieuw blad zijn erg scherp en kunnen
gevaarlijk zijn.

Verstekzagen (fig. A1 & K3)
e Zet de verstekhendel (9) en de verstekklemhendel (10) los (fig. A1).
e Zwenk de arm tot de vereiste hoek op de verstekschaal.
e Gebruik voor 45° links of rechts de verstekhendel (9) en vergrendel met
de verstekklemhendel (10).
e Gebruik voor tussenliggende hoeken alleen de verstekklemhendel.
® Handel als bij afkorten.

A

Afschuinen (fig. A1, D2 & K2)

e Stel de arm in voor een afkorting onder 0°.

e Zet het zaagblad ruim boven het werkblad.

e Zet de afschuinhendel (19) los en trek de afschuinvergrendeling (21) uit
(fig. D2).

e Kantel de motor naar de gewenste hoek op de afschuinschaal (20) (fig. A1).

e Gebruik voor 90° of 45° rechts de afschuinvergrendeling (21) en
vergrendel met de afschuinklemhendel (19).

e Gebruik voor tussenliggende hoeken alleen de afschuinklemhendel.

e Handel als bij verticaal afkorten.

In het geval van linksverstek kan het zijn dat u de
achteraanslag en de strippen naar links moet verschuiven.

Schulpzagen (fig. K5, F2, G1 & G2)

De motor kan worden vastgezet in de posities in-schulpen of uit-schulpen
(zie fig. G1 & G2) om de machine voor resp. smalle en brede werkstukken
aan te passen.

e Zet de motorslede in uitgetrokken positie vast en gebruik hiervoor de
schulpvergrendeling.

e Zet de motorsledehendel (49) vrij en druk op de
motorsledevergrendeling (50) om de motor naar de juiste positie te
draaien, totdat de motor op zijn plaats vastzit (fig. G1).

e Zet de motorsledehendel (49) vast en positioneer de achteraanslag.

e Positioneer de motorslede langs de arm voor de gewenste breedte van
de snede met behulp van de schulpschaal (72) en vergrendel hem met
behulp van de schulpvergrendeling in positie.

e Stel de zaagbladbescherming in zoals eerder is beschreven en draai de
stofzuigadapter (55) van u weg (fig. F2).
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Denk erom dat bij schulpen een spouwmes (58) en anti-
terugslagvingers (56) nodig zijn (fig. G2).

® \Voer het werkstuk langzaam in het zaagblad en houd het stevig
aangedrukt op het werkblad en tegen de achteraanslag.
Forceer het zagen niet. De snelheid van het zaagblad moet constant
worden gehouden.

A Gebruik altijd een duwhout.

Afschuinschulpen
e Zet de machine in de positie afschuinen/afkorten.
e Roteer de motorslede in schulppositie.
e Positioneer de motorslede voor de juiste schulpbreedte.
e Zet de anti-terugslagvingers in de gewenste hoek, zodat zij plat op het
werkstuk liggen en het spouwmes omlaag houden.
e Handel als bij schulpen.

Dubbele versteksnede (fig. K4)
Een dubbele versteksnede is een combinatie van een afschuinsnede en
een versteksnede.

e Stel de gewenste afschuinhoek in.

e Zwaai de arm naar de gewenste verstekpositie.

® Handel als bij verstekzagen.

Schakel altijd de machine uit wanneer het werk is beéindigd en voordat u
de stekker uit het stopcontact haalt.

Uithollen
Uw radiaalarmzaag kan worden gebruikt voor een breed scala aan
geavanceerde toepassingen, waaronder uithollen.

e Zet het zaagblad onder de gewenste hoek, roteer de motorslede onder
de arm en positioneer het zaagblad boven het werkstuk op de
gewenste plaats. Verwijder het werkstuk en laat het zaagblad zakken
om een ondiepe snede te maken. Laat de anti-terugslagvingers zakken
zoals voor afschuinen/schulpen. Houd het werkstuk tegen de aanslag
en ga te werk als voor schulpen.

A Maak uitsluitend ondiepe sleuven!

Stofafzuiging (fig. F2)
De machine is voorzien van een stofafzuigadapter (55).
e Sluit indien mogelijk een stofafzuiger aan die voldoet aan de geldende
richtlijnen voor stofemissie.
e Plaats bij het afkorten een stofzak (optie) achter de zaaglijn.

Opties

A Haal voor het aanbrengen van een accessoire altijd de stekker
uit het stopcontact.

Freeskop

De freeskop wordt gebruikt om uw werk een professionele afwerking te
geven.

Montage van de freeskop (fig. L1 - L3)

e Verwijder de zaagbladeenheid en het zaagblad.

e Monteer de messen (84) op de freeskop (85). Let erop dat ze op
dezelfde manier worden geinstalleerd (fig. L1).

e Monteer het speciale met de freeskop meegeleverde afstandsstuk (36)
op de motoras.

e Plaats de freeskop op de motoras (zie schets) en vergrendel hem met
de klemmoer (87); gebruik de optioneel leverbare dopsleutel (88).

e Kantel de motor totdat de freeskop zich in horizontale positie bevindt.
e Monteer de freeskopbescherming (89) (fig. L2) volgens de schets en
stel de gewenste freesdiepte in (fig. L3).

Frezen
e Plaats de freeskop boven de aanslag. Het uitstekende deel komt
overeen met de te maken snede.
Bij bepaalde toepassingen kan het nodig zijn om de aanslag in twee
secties te verdelen en de freeskop daartussen te plaatsen. In dat geval
moet de aanslag worden vervangen wanneer de zaag weer voor gewone
toepassingen wordt gebruikt.

A Gebruik altijd een duwhout.

e \oer het materiaal vanaf rechts met enige druk en gelijkmatig langs de
aanslag.

Sponningfrezen

e Gebruik messen met rechte snijviakken.

e Ga verder zoals beschreven voor frezen.

e Om onder verstek te frezen, zwenkt u de motor in de gewenste hoek.
A Voor bredere freesgroeven gebruikt u de groevenfrees in
combinatie met de beschermkap van de freeskop.

Zie de instructies voor het gebruik van de groevenfrees.

Groevenfrezen (fig. F1, M1 & M2)
Er zijn twee types groevenfrezen. Fig. M1 laat de standaard groevenfrees
zien, fig. M2 de hoogwaardige uitvoering.

A Scherpe randen.

Monteren van de groevenfrees

* Verwijder de zaagbladbeschermkap en het zaagblad.

e Bevestig de afstandsbus (90) op de motoras, met de smalle zijde naar
de motor.

e Monteer de freesbladen (91) met daartussen het juiste aantal
tussenbladen (92) en een aantal afstandsringen (93) om de juiste
groefbreedte in te stellen.

e Bevestig de groevenfrees met behulp van de standaardmoer (39) van
de motoras (fig. E1).

* \erwijder het spouwmes en de spouwmeshouder van de
zaagbladbeschermkap en monteer deze.

* Beweeg de groevenfrees omlaag om de gewenste freesdiepte in te stellen.

Gebruik van de groevenfrees
- In afkort- of verstekstand
e Beweeg de anti-terugslagvingers omhoog en opzij.
e Stel de vingerbescherming naar behoren in.
- In schulpstand
e Stel de anti-terugslagvingers naar behoren in.

Schuurschijven en schuurrollen (fig. M2, N1 & N2)
Er zijn twee accessoires verkrijgbaar voor het onder elke gewenste hoek
schuren van sneden. Ze kunnen als volgt worden gebruikt:

- Het werkstuk wordt langs het stationaire accessoire gevoerd

- Het accessoire wordt langs het vastgeklemde werkstuk gevoerd

* Verwijder de zaagbladbeschermkap en het zaagblad.

e Breng de buitenflens (42) weer aan (fig. N1).

e Breng de schuurschijf (94) of schuurrol (95) (fig. N2) direct op de

motoras aan.
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Gebruik van de schuurschijf (fig. N1)
e Gebruik altijd de onderzijde (rechterzijde) van de schijf.
e Als de schuurschijf (94) voor horizontaal schuren wordt gebruikt,
moet de freeskopbescherming (89) (fig. N2) zo worden gemonteerd en
ingesteld dat de schuurschijf de onderzijde van de bescherming net
niet raakt.

Gebruik van de schuurrol (fig. N2)
e \oer bij gebruik van de schuurrol het werkstuk altijd tegen de
draairichting van de schuurrol toe.

Houder voor bovenfrees (fig. E1, O1 - O3)

Deze houder (96) maakt het mogelijk om een Elu bovenfrees (MOF96,
MOF131, MOF177 or OF97) op uw zaagmachine te monteren, zodat deze
ook voor nauwkeurig decorfrezen kan worden gebruikt (fig. O1).

Bevestigen van de houder voor de bovenfrees

e Verwijder de zaagbladbeschermkap en het zaagblad.

e Positioneer de houder (96) boven het uiteinde van de motoras zoals
afgebeeld in fig. O1 en bevestig deze met behulp van de vieugelmoer (59).

e Vervang de geleidestangen van de parallelaanslag van uw bovenfrees
door de stangen (97) die met de houder worden meegeleverd:

- Gebruik de stangen met kleine diameter voor de MOF96 (fig. O2)

- Gebruik de stangen met grote diameter voor de MOF131/MOF177/
OF97 (fig. O3).

e Draai de schroeven vast (98).

A

Gebruik van de bovenfrees (fig. A1 & E1)
De bovenfrees kan op de juiste hoek worden ingesteld en met behulp van
de hendel (2) in fig. A1 door het werkstuk worden getrokken; het is ook
mogelijk om het werkstuk langs de stationaire bovenfrees te voeren.
e Zorg ervoor dat de houder stevig is bevestigd.
e Breng indien nodig de buitenflens (42) in fig. E1 op de motoras aan en
klem de houder met behulp van de moer (39) in fig. E1 tegen de motor.
Trek de moer niet te sterk aan.

Zorg ervoor dat de bovenfrees altijd op de stangen is
gecentreerd en in de houder is bevestigd.

Voer het werkstuk altijd tegen de draairichting van de frees toe.

A

Boren (fig. P)
Op het tapgat (99) kan de optionele boorhouder (10 mm of 3/8") worden

Zie ook de handleiding van uw bovenfrees.

aangesloten, die uw zaag in een veelzijdige radiale boormachine verandert.

Deze optie is met name handig om werkstukken voor te bereiden voor het
gebruik van duvels.

® \erwijder de zaagbladbeschermkap en het zaagblad.

e Draai het deksel (100) opzij.

e Bevestig de boorhouder (101) direct in het tapgat (99).

Verstekaanslagen (fig. Q1 & Q2)
Er zijn verstekaanslagen (102) leverbaar voor snelle en veelzijdige
verstekbewerkingen (fig. Q1).

e Vervang de standaardaanslag door de verstekaanslagen (102).

e \oer het zaagblad tussen de twee delen van de aanslag door (fig. Q2).

Decoupeerzaag (fig. R1 - R3)

Montage van de decoupeerzaag

Door de decoupeerzaag (103) op de motoras te monteren, kan uw
machine in een radiaal-decoupeer- of figuurzaagmachine worden
veranderd (fig. R3).

e Verwijder de zaagbladbeschermkap en het zaagblad.

e Monteer de kunststof achterafstandsbus (104) op de motoras met de
borglip (105) over de borgschroef van de beschermkap en de platte
voorzijde achter de borglippen (106) van de beschermkap gestoken
(fig. R1).

¢ Plaats de speciale afstandsbus (107) op de as.

e Draai de twee vleugelmoeren (108) aan de voorzijde van de
decoupeerzaag los, waardoor de twee schuingeplaatste borgsteunen
(109) aan de achterzijde naar buiten kunnen steken (fig. R2).

e Plaats de decoupeerzaag op de motoras en plaats de twee
fixeerpennen in de gaten (110) in de afstandsbus (fig. R1).

e Druk de bovenste rechter borgsteun (109) door het gat in de
afstandsbus (111) en draai deze om het platte hoekstuk achter de lip
(112) te positioneren.

e Positioneer de onderste borgsteun op dezelfde manier en draai de
vleugelmoeren vast.

e Plaats de standaard-asmoer op de as en draai deze vast.

Controleer opnieuw of de vleugelmoeren stevig vastzitten.

e Monteer het zaagblad (113) in de gleuf aan de onderzijde van de as
met de tanden in de richting van de bediener. De as heeft een kleine
stifttap (114) aan elke kant voor het vastklemmen en centreren van het
blad (fig. R3).

Gebruik van de decoupeerzaag (fig. R3)

Het positioneren van de decoupeerzaag is afhankelijk van de aard van de
werkzaamheden. Er zit een klein gat (115) in het vaste werkblad,
waardoor het blad door de tafel kan gaan. In sommige gevallen kan de
positie ook dezelfde als bij de schuurrol zijn.

e Verwijder de achteraanslag van de tafel en vervang deze door houten
afstandsstukken (20 mm). Positioneer vervolgens het blad (tanden in
voorwaartse richting) net achter het voorste vaste werkblad.

e Controleer, alvorens met zagen te beginnen, of de zaagvoet naar
beneden is, om te voorkomen dat het materiaal omhoog komt.

Trekbegrenzer (fig. A1, J, S1 - S3)
De trekbegrenzer (116) staat garant voor optimale resultaten bij
toepassingen waarvoor een constante toevoersnelheid van belang is.

Monteren van de trekbegrenzer

e Verwijder de automatische terugloop (82) in fig. J.

e \erwijder de motorsledeaanslag (14) in fig. A1.

e Monteer de beugel (117) en de motorsledeaanslag zoals afgebeeld in
fig. S2.

e Draai de stifttap (118) in de kartelknop (119) met behulp van een
inbussleutel los en schroef de kartelknop af (fig. S3).

e Draai de stifttap (120) in de achterste steun (121) los en verwijder de steun.

e Schuif de cilinder (122) door de cilinderklem (123) (fig. S1).

e Positioneer de cilinderklem (123) boven de schulpvergrendeling (15) en
draai de stifttappen aan beide zijden van de houder (124) vast.

e Monteer de achterste steun (121) en de kartelknop (119) weer en draai
alle schroeven vast (fig. S3).

e Positioneer de achterste steun (121) zoals afgebeeld (fig. S3) en draai
de stifttap (120) vast.

e Druk de rolkop naar achteren en positioneer de cilinder zover mogelijk
in zijn kKlem (123) en naar achteren. Het einde van de stang moet de
ontluchtingsnippel in de balg niet raken, wanneer de balg (125) is
samengedrukt. Controleer de positie door op de ontluchtingsnippel te
drukken.

e Draai de schroef (126) in de cilinderklem aan.

e Stel de uitloopsnelheid in met de kartelknop (119).

Ontluchten van de trekbegrenzer
Na het bijvullen of vervangen van de olie in de trekbegrenzer moet de lucht
uit het systeem verdreven worden.
e Verwijder de eenheid van de machine en klem de eenheid in verticale
positie, met de zuiger volledig uit en omlaag.
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e \erwijder de plug aan het achtereinde van de balg (125). Houd de balg
vast om het weglopen van olie te voorkomen.

e \/ul de balg volledig met hydraulische olie Castrol 210 NRL25 of
gelijkwaardig en gebruik een trechter of injectiespuit.

e Plaats de vuldop en draai deze één slag aan.

e Druk de balg een beetje in tot uit de vuldop enige olie ontsnapt.

e Draai de vuldop vast met een steeksleutel en monteer de eenheid
weer.

Onderstel (fig. T)
Het onderstel (127) bestaat uit vier poten (128), vier dwarsrails (129) en
vier boven-dwarsrails (130). Deze laatste hebben de dezelfde afmetingen
als het basisframe van uw radiaalarmzaag.

e Monteer de poten en dwarsrails zoals afgebeeld.

e Draai de bouten vast.

e Bevestig de zaag aan de bovenzijde.

Onderhoud
Uw DEWALT-machine is ontworpen om gedurende lange tijd
probleemloos te functioneren met een minimum aan onderhoud.
Een juiste behandeling en regelmatige reiniging van de machine
garanderen een hoge levensduur.

¢ \ervang bij slijtage het vaste werkblad en de aanslag.

O

N

Smering
Uw radiaalarmzaag vereist geen aanvullende smering.

A Smeer nooit de armrails of lagers.

Reiniging
® Reinig de armrolbanen regelmatig. Verwijder hiervoor de eindkap en de
motorslede. Verwijder ook het stof van de lagers.
e Werk altijd met een schoon werkblad. Gebruik nooit uw handen om
stof van het werkblad te vegen.

&S
Gebruikte machines en het milieu
Wanneer uw oude machine aan vervanging toe is, breng deze dan naar

een DEWALT Service-center waar de machine op milieuvriendelijke wijze
zal worden verwerkt.

GARANTIE
e

* 30 DAGEN “NIET GOED, GELD TERUG” GARANTIE *

Indien uw DEWALT-machine om welke reden dan ook niet geheel aan
uw verwachtingen voldoet, stuurt u de machine dan compleet zoals bij
aankoop binnen 30 dagen terug naar DEWALT, samen met uw
aankoopbewijs en uw rekeningnummer. U ontvangt dan uw geld terug.

¢ 1 JAAR GRATIS SERVICE-CONTRACT e

Mocht uw DEWALT-machine binnen 12 maanden na aankoop nazicht
of reparatie behoeven, dan worden deze werkzaamheden gratis
uitgevoerd in onze Service-centers op vertoon van het aankoopbewijs.
Stuur uw machine rechtstreeks of via uw dealer naar een erkend
DeWALT Service-center.

¢ 1 JAAR GARANTIE ¢

Mocht uw DEWALT-machine binnen 12 maanden na datum van
aankoop defect raken tengevolge van materiaal- of constructiefouten,
dan garanderen wij de kosteloze vervanging van alle defecte delen of
van het hele apparaat, zulks ter beoordeling van DEWALT,

op voorwaarde dat:

® het produkt niet foutief gebruikt werd

e het produkt niet gerepareerd is door onbevoegden

e het aankoopbewijs met daarop de aankoopdatum wordt overlegd

Informeer bij uw dealer of bij het DEWALT-hoofdkantoor naar het adres
van het dichtstbijzijinde Service-center (zie de achterzijde van deze
handleiding).

nl-9
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RADIALARMSAG DW720

Gratulerer!

Du har valgt en DEWALT maskine. Arelang erfaring, konstant
produktutvikling og fornyelse gjer DEWALT til en av de mest palitelige
partnere for profesjonelle brukere.

CE-Sikkerhetserklzering

C€

DW720
DeWALT erkleerer at disse elektroverktayer er konstruert i henhold til:

Innholdsfortegnelse 89/392/EEC, 89/336/EEC, 73/23/EEC, EN 61029, EN 55104, EN 55014,
Tekniske data no -1 EN 61000-3-2 & EN 61000-3-3.

CE-Sikkerhetserklaering no -1

Sikkerhetsforskrifter no-2 @nsker du flere opplysninger, vennligst kontakt DEWALT péa adressen
Kontroll av pakkens innhold no - 3 nedenfor eller se veiledningens bakside.

Beskrivelse no -3

Elektrisk sikkerhet no-3 Lydnivéet er i overensstemmelse med 86/188/EEC og 89/392/EEC,
Bruk av skjeteledning no-3 malt i henhold til DIN 45635:

Montering og justering no-3

Bruksanvisning no -5 DW720
Tilleggsutstyr no -8 L, (lydniva) dB(A) 83,7
Vedlikehold no-9 L, (akustisk effekt) dB(A) 90,7

Garanti no -9 * ved brukerens ore

Referanseskjema no -10

Tekniske data

Bruk egnet verneutstyr for & beskytte herselen dersom
lydnivaet overskrider 85 dB(A).

A

DW720
Motor effekt (forbruk) W 1450 Den veide geometriske middelverdien av akselerasjonsfrekvensen i felge
Motor effekt (avgitt) W 1100 DIN 45675:
Spenning V 230
Bladdiameter (maks) mm 250 DW720
Utsparingsdiameter mm 30 <2,5m/s?
Spindelbredde mm 20
Turtall, ubelastet/min, 50 Hz 2800 TUV Rheinland
Turtall, ubelastet/min, 60 Hz 3400 Sicherheit und Umweltschutz GmbH
Sagedybde ved 90° mm 68 Am Grauen Stein
Sagedybde ved 45° mm 50 D-51105 Kaln
Maks. kappekapasitet ved 0° Germany
i 25 mm kloss mm 380
Maks. gjeersagingskapasitet ved 45° Sert. Nr.
i 25 mm kloss hoyre mm 245 BM 9511442 01
venstre mm 260
Maks. kappebredde mm 380 Director Engineering and Product Development
Maks. klgvebredde mm 640 Horst GroBmann
Ytterdimensjoner mm 148 x 95 x 150
Adapter for avsuging av stov mm 100
Vekt kg 52,5
Standardutstyr:

TCT-blad, bladvern og verktay, nullspenningsutlesningsbryter.

Sikring:

230V 10A

Folgende symboler brukes i denne instruksjonsboken:
Betegner risiko for personskade, livsfare eller edeleggelse av

verktoyet dersom instruksene i denne instruksjonsboken ikke
felges.

Betegner risiko for elektrisk stot.

> B> b

Skarpe kanter.

X fodian

DeWALT, Richard-Klinger-StraBe 40,
D-65510, Idstein, Tyskland

no -1
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Sikkerhetsforskrifter

Ta deg tid til & lese ngye gjennom bruksanvisningen for du begynner
a bruke maskinen. Oppbevar bruksanvisningen pa et lett tilgjengelig
sted slik at alle som skal bruke maskinen lett kan finne den.

| tillegg til nedenforstaende forskrifter, ma alle vernebestemmelsene
til Statens Arbeidstilsyn folges nar det gjelder arbeid med
elektroverktoy.

ADVARSEL!

Ved bruk av elektroverktgy ma disse grunnleggende
sikkerhetsforskrifter folges for & redusere risikoen for elektrisk stot,
personskade og brann.

1 Bruk horselsvern
Stoynivaet ved bearbeiding av forskjellige materialer kan variere,
og i blant kan nivaet overstige 85 dB(A). For & beskytte deg selv ber du
alltid bruke herselsvern.
2 Hold arbeidsomradet rent og ryddig
En uryddig arbeidsplass innbyr til skader.
3 Tenk pa arbeidsmiljoet
Utsett ikke elektroverktay for regn. Ikke bruk det pa fuktige eller vate
steder. Serg for god belysning over arbeidsplassen. Bruk ikke
elektroverktoy i naerheten av brannfarlige vaesker eller gasser.
4 Beskytt deg mot elektrisk stot
Unngé kroppskontakt med jordede deler (for eksempel vannrer,
komfyrer, kjoleskap o.l.).
Under ekstreme arbeidsforhold (for eksempel ved hoy luftfuktighet,
forekomst av metallstov 0.l.) kan man oke sikkerheten ved 4 tilkoble en
jordfeilboryter.
5 Hold barn unna
Ikke la barn komme i kontakt med verktoyet eller skjoteledningen.
Det skal holdes tilsyn med barn under 16 ar.
6 Oppbevar elektroverktoy pa et trygt sted
Nér maskinen ikke er i bruk, skal den oppbevares pé et tort sted,
gierne hoyt oppe og innlast, utenfor barns rekkevidde.
7 Overbelast ikke maskinen
Maskinen arbeider bedre og sikrere innenfor det angitte effektomradet.
8 Bruk riktig elektroverktoy
Tving ikke en maskin til & gjere arbeid som krever kraftigere verktay.
Bruk ikke elektroverktoy til formal det ikke er ment for, som for
eksempel a fierne kvister eller kappe ved med en handsirkelsag.
9 Kle deg riktig
Ha ikke pa deg lestsittende kleer eller smykker. De kan sette seg fast i
de bevegelige delene. Vi anbefaler gummihansker og sko som ikke glir
nar du arbeider utenders. Bruk hamett hvis du har langt hér.
10 Bruk vernebriller
Bruk vernebriller for & unngé at det blaser stev inn i eynene og skader
deg. Hvis det stover mye, ber du bruke ansikts- eller stovmaske.
11 Stell pent med ledningen
Beer ikke maskinen i ledningen og, trekk ikke i ledningen nér du skal ta
stopselet ut av stikkontakten. Utsett ikke ledningen for varme, olje eller
skarpe kanter.
12 Sikre arbeidsstykket
Bruk tvinger eller skrustikker til & feste arbeidsstykket med. Dette er sikrere
enn & bruke handen, og du far begge hendene fri il & arbeide med.
13 Strekk deg ikke for langt
Pass pé at du alltid har sikkert fotfeste og balanse.
14 Vaer noye med vedlikeholdet
Hold tilbeharet skarpt og rent. Felg forskriftene nér det gjelder
vedlikehold og skifte av tilbeher. Kontroller maskinens ledning
regelmessig og fa den reparert av et autorisert verksted om den skulle
bli skadet. Kontroller skjoteledninger regelmessig, skift dem ut om de
skulle bli skadet. Hold handtakene terre, rene og fri for olje og fett.
15 Trekk stopselet ut av stikkontakten
Trekk alltid stepselet ut av stikkontakten nar maskinen ikke er i bruk,
ved vedlikehold og ved skifte av tilbeher.

16 Fjern ngkler
Gjor det til vane & sjekke om nekler og justeringsverktoy er fiernet for
maskinen startes.

17 Unnga at verktoyet blir slatt pa utilsiktet
Beer ikke maskinen med fingeren pa strembryteren nar den er tilkoblet
stromnettet. Pass pa at strembryteren er avslatt nar du setter stopselet
i stikkontakten.

18 Utendors skjoteledning
Utenders ma det bare brukes skjeteledning som er tillatt for utenders
bruk og merket for dette.

19 Veer oppmerksom
Se pa det du gjer. Bruk sunn fornuft. Bruk ikke maskinen nar du er trett.

20 Sjekk skadede deler for du setter stopselet i stikkontakten

For fortsatt bruk av maskinen skal eventuelle skadede deler eller

deksler kontrolleres naye for & bringe pa det rene om de fungerer riktig

0g utferer det de skal.

Kontroller justeringen av bevegelige deler, om de sitter i Klemme,

om deler er brukket. Sjekk at alt er riktig montert og er slik det skal

veere. En del eller et deksel som er skadet, skal repareres eller skiftes

ut av et autorisert verksted dersom ikke annet er angitt i

bruksanvisningen. @delagte brytere skal repareres av et autorisert

serviceverksted. Bruk ikke maskinen hvis den ikke kan slas av og pa
med bryteren.

ADVARSEL!

Bruk bare tilbeher og utstyr som anbefales i bruksanvisningen og i

katalogene. Bruk av annet verktoy eller tilbeher enn det som anbefales i

bruksanvisningen eller i katalogene kan medfere en mulig risiko for

personskade.

22 La verktoyet repareres av et autorisert DEWALT serviceverksted
Dette elektroverktoyet er i samsvar med gjeldende sikkerhetsforskrifter.
Unnga risiko: Overlat alltid reparasjon av elektriske apparater til
kvalifisert servicepersonale.

2

-

Ekstra sikkerhetsregler for radialsager

e Beskytt stromtilferselsledningen med en passende sikring eller
overbelastningsbryter.

e Hold lagersporene i armen og lagrene i rullehode-enheten rene og uten fett.

e For maskinen slas PA, kontrolleres om vernet er i riktig stilling.

Bladet ma ikke berere materialet for sagen beveges med handtaket.

e Sett alltid fingervernet slik at det gér gjennom det ferdige sporet i
anlegget og/eller 3 mm over overflaten av materialet som sages
(unntatt ved klaving).

e Ved kloving mé& kleyvkniven veere justert i riktig avstand fra bladet
(1 - 3 mm) og veer sikker pa at kastbeskyttelsen er riktig justert.

¢ Ved klaving méa man alltid kontrollere materetningen.

e Sjekk regelmessig om justeringene er riktige og juster om nedvendig.

o Vaer sikker pa at bladet roterer riktig vei og at tennene peker mot anlegget.

e Pass pa at alle lasehandtak er strammet for maskinen startes.

e Start aldri maskinen fer alt verneutstyr er pa plass.

¢ Nar maskinen ikke brukes, ma sagbladet dekkes helt av bladvernet.

o Nar maskinen ikke brukes, nar det skiftes blad eller utferes vedlikehold,
ma maskinen koples fra stremforsyningen.

e Bruk alltid skarpe blader av riktig type til arbeidsstykket. Den anbefalte
bladdiameteren gjengis i de tekniske data.

e Kil ikke noe fast mot viften for & holde motorspindelen.

e Forser ikke skjeeringen. (Blokkering eller delvis blokkering av motoren
kan fore til omfattende skader. La motoren oppna fullt turtall for
skjeeringen begynner.)

e |kke loft maskinen etter bordet.

o |kke skjeer i ferrometaller, andre metaller eller murverk.

¢ Ha ikke smeremidler pa bladet mens det gér.

¢ Hold begge hendene unna bladomradet nér stremmen er tilkoblet sagen.

e Strekk deg ikke rundt og bak sagbladet.

e Plasser ikke hendene neermere enn 150 mm fra sagbladet nér skjeering
pagar.

e Bruk ikke adelagte eller sprukne sagblad.
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Andre farer
Folgende farer er forbundet med bruken av radialsager:
Selv om man felger de relevante sikkerhetsforskrifter og bruker
sikkerhetsanordningene, er det visse farer som ikke kan unngés. Disse er:
- Horselsskader.
- Fare for ulykker forarsaket av de ikke tildekte delene av det roterende
sagbladet.
- Fare for skader ved skifting av blad.
- Fare for klemming av fingre nar dekslene apnes.
- Helseskader som felge av innanding av stev som oppstar ved saging
av tre, seerlig eik, bjerk og MDF.

Kontroll av pakkens innhold
Pakken inneholder:
1 Delvis sammenstilt maskin
5 Bordplatedeler
1 Anlegg
4 Bordstetter
1 Sveiv for heydejustering
1 Motor, &k og rullehode-enhet med effektbryter
1 Sagblad
1 Deksel-enhet
1 Adapter for avsuging av stov
1 Sett med deler for bordutvidelse:
8 M8 x 30 hodebolter
8 D8 koniske skiver
8 M8 muttere
8 D8 flate skiver
2 Innpakning inneholder:
1 kombinasjonsngkkel
1 stjerne-/fastnokkel
1 pipengkkel 13 mm
5 umbrakonekler (2,5, 3, 4, 5 & 8 mm)
1 stjerneskrue
4 M10 x 16 bolter
4 M10 muttere
4 D10 koniske skiver
6 M8 x 30 hodebolter
6 D8 koniske skiver
6 M8 muttere
6 D8 flate skiver
1 kabelklemme
1 kabelholder
2 bordklemmer
2 klemmer for returfjeer
1 Instruksjonsbok
1 Splitt-tegning

e Kontroller om verktoyet, deler eller tilbeher er blitt skadet under
transporten.

e Ta deg tid til & lese neye igjennom instruksjonsboken slik at du forstar
innholdet for verktoyet tas i bruk.

Beskrivelse (fig. A1 & A2)

Din DW720 radialarmsag er konstruert for den profesjonelle
trevareindustrien. Denne presisjonsmaskinen kan lett og hurtig innstilles
kapping, kleving, gjeersaging eller dobbel gjeersaging. Ved hjelp av en
rekke tilbeher, vil din radialarmsag kunne brukes til s& godt som alle
oppgaver. For optimal sikkerhet har alle viktige kontroller bade en sperre
og en laseanordning. Se ogsa referanseskjemaet i denne handboken.

Al
1 Strembryter
2 Handtak
3 Bladvern-enhet

4 Fast bordplate

5 Bordutvidelse

6 Anlegg

7 Bordklemme

8 Soyle

9 Sperrehandtak for gjeering
10 Lasehandtak for gjeering
11 Sveiv for heydejustering
12 Radialarm

13 Endelokk

A2

14 Akstopper

15 Klovlas

16 Ak

17 Motor

18 Bordstenger

19 Lasehandtak for avfasing
20 Skala for avfasing
21 Sperre for avfasing
22 Rullehode-enhet
23 Kabelholder

Elektrisk sikkerhet
Den elektriske motoren er kun konstruert for én spenning. Kontroller alltid
at nettspenningen er i overensstemmelse med spenningen pa typeskiltet.

Skifting av kabel eller stopsel

Tenk pa sikkerhetsforskriftene ved skifting av kabel eller stepsel. Et stopsel
med blottede kopperledere er farlig hvis det koples til en stremferende
kontakt.

Bruk av skjoteledning

Hvis det er nadvendig & bruke skjeteledning, mé man bruke en godkjent
skjeteledning som er egnet til denne maskinens kraftbehov (se tekniske data).
Hvis du bruker en kabeltrommel, ber du alltid vikle kabelen helt av forst.

Montering og justering

A e Ta alltid stopselet ut av stikkontakten fer montering og
justering av verktoyet.
e For at sagen skal yte optimalt, er det sveert viktig a folge
prosedyrene i nedenstaende avsnitt.

Utpakking av sagen (fig. A1)
e Ta alle deler ut av emballasjen, unntatt armen (12).
e L &s armen ved hjelp av lasehandtaket for gjeering (10).
¢ Hold esken pa skra og dra ut armen.
e Sett bordet rett.

A Maskinen ma alltid st& stabilt og vaere i vater.

Montering av sveiv for heydejustering (fig. A1)
¢ Monter sveiven for heydejustering (11) pa toppen av seylen (8) ved
hjelp av stjerneskruen.

Montering av rullehode-enhet (fig. A1, A2 & B)

¢ Drei sveiven for haydejustering (11) i retningen + for & lofte armen (12)
sé hoyt det er mulig (fig. A1).

e Fjern de to umbrakoskruene (24) og fiern endelokket (13) (fig. B).

e Gjor lagersporene (25) rue med stalull og fiern alt stev med en terr fille
(fig. B).

e Pass pa at klovelasen (15) er frigjort (fig. A2).

e Sett lagrene (26) til rullehode-enheten (22) forsiktig i lagersporene.

¢ Beveg rullehodet i lagersporene for & kontrollere at det gér jevnt.

no-3
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e Kontroller at klevelasen laser og frigjer rullehodet som det skal.
e Monter endelokket (13) umiddelbart.

Montering av kabelholder og kabelklemme (fig. A2 & C)
e Monter kabelholderen (23) i hullet (27).
* Fest kabelen (28) pa baksiden av armen ved hjelp av kabelklemmen (29).

A Armen méa kunne beveges horisontalt og vertikalt.

Sagbordet (fig. D1 - D5)
Montering av bordstettene (fig. D1)
Bordstettene monteres ved hjelp av M10 x 16 bolter og tilsvarende
muttere med en D8 Belleville skive foran, men ikke bak.
o Monter stetten (30) pa venstre side av bordet.
e Monter stotten (32) pa hoyre side av bordet.
o Skru ikke fast boltene enna.

Justering av bordstetter ved hjelp av spindelen (fig. A1 & D2)

* |osne lasehandtaket for avfasing (19) og trekk ut sperren for avfasing (21)
(fig. D2).

* \/ri motoren til vertikal stilling og las den ved hjelp av sperren for
avfasing (21) og lasehandtaket for avfasing (19).

¢ Lasne lasehandtaket for gjeering (10) (fig. A1) for & rotere armen inntil
spindelen (33) er rett over det fremre ytre hjornet til en av de rette
bordstettene.

e Senk armen forsiktig inntil spindelen savidt bererer bordstetten og
stram den korresponderende mutteren til bordstatten manuelt.

e Gjenta dette for den bakre enden og for den andre bordstatten.

e Kontroller pa nytt ved hjelp av motorspindelen.

e Skruene kan néa dras til.

e Sett armen tilbake til den midtre stillingen og las den.

Justering av den midtre bordstetten (fig. D3)
e Plasser et vater over de to bordstettene (30) og (32).
e Losne boltene (34) til den midtre bordstetten (35).
e Juster den midtre bordstetten med unbrakonekkelen til den sa vidt
berorer vateret.
e Skruene kan néa dras til.

Montering av den faste borddelen (fig. D1 & D4)

A Den vanlige stillingen til delene av bordplaten vises i figur D4.

Avhengig av den enskede sagedybden, kan anlegget (6) ogsé plasseres
mellom stengene (18).

o Sett den faste borddelen (4) pa bordrammen som vist og kontroller at
hullene i midten befinner seg over justeringsskruene i den midtre
bordstetten.

® Bruk M8 x 30 bolter og D8 flate skiver averst og D8 koniske skiver nederst.

e Stram alle boltene i den faste borddelen (4) for hand, unntatt de fem
boltene foran og bolten i det store hullet i midten.

e Sett anlegget (6) og stengene (18) pa bordrammen (31) (fig. D1).

e Monter bordklemmene (7) (fig. D4) til baksiden av de rette bordstettene
(30) & (32) (fig. D1).

e Stram bordklemmene.

e Stram grundig alle bolter i bordets topp.

Montering av bordutvidelsen (fig. D5 & D6)
e Fest stettestengene (36) og (37) til den nederste venstre overflaten pa
den faste borddelen (4) (fig. D5).
e Plasser bordutvidelsen (5) pa bordstettestengene som stikker ut (fig. D6).
e Kontroller at begge bordene er jevne og monter bordutvidelsen i sporene
ved hjelp av de boltene, skivene og mutrene som felger med (fig. D6).

e Stram de to tilsvarende fremre boltene i den faste borddelen (4).

A

Sagbladet (fig. E1 - E6)
Montere sagbladet (fig. E1)

A

e Hold spindelen ved hjelp av umbrakongkkelen (38) som felger med
maskinen og fiern spindelmutteren (39) ved & vri med urviseren med
spesialnekkelen (40).

e Monter bladet (41) mellom ytre flens (42) og indre flens (43) mens du
passer pa at de nedre tennene peker mot maskinens bakside.

A

e Stram spindelmutteren (39) ved & vri den mot urviseren.

Begge bordene mé veere i flukt bak.

e Tennene pa et nytt blad er skarpe og kan veere farlige.
¢ Rotasjonsretningen vises med en pil pa motoren.

Pass pa at ringen (44) til spindelmutteren (39) ligger mot den
ytre flensen (fig. E1).

Kontroller at armen er parallell med bordplaten (fig. A2, D3 & E2)
e Stram klovelasen (15) med bladet i fremre stilling (fig. A2).
e Senk bladet til det sa vidt bererer bordplaten (4) (fig. E2).
¢ Lasne handtakene (9) og (10) (fig. A1).
e Sving armen slik at bladet beveges langs bordplaten (4) i hele bredden.
e Juster om nadvendig den fremre justeringsbolten (34) (fig. D3).
e Gjenta dette med bladet i bakre stiling og juster eventuelt den bakre bolten.

Kontroller at bladet er vinkelrett i forhold til bordplaten (fig. A2 & E3)
e Sett armen tilbake i midtstiling og stram klevelasen (15) (fig. A2).
e Plasser en vinkelhake av stal (45) mot bladet (fig. F3).
¢ Folgende framgangsmate brukes ved justering:
¢ Fjern indikasjonsskiven for avfasing (46) ved & lesne de to skruene (47).
¢ L gsne de tre umbrakoskruene som na er synlige.
e Sett en umbrakongkkel i motorspindelen og bank forsiktig til bladet
ligger flatt mot vinkelhaken.
e Skruene kan na dras til.

A Det er spesielt viktig & stramme den midtre umbrakoskruen.
e Sett indikasjonsskiven for avfasing (46) tilbake pa plass.

Kontroller om kapperetningen er vinkelrette i forhold til anlegget (fig. E4 & E5)

e | &s bladet foran anlegget (fig. E4).

e Sett vinkelhaken (45) pa en plate og mot anlegget og slik at den
akkurat berorer bladet som vist.

e Frigjor klovelasen, trekk bladet mot deg for & kontrollere at bladet gar
parallelt med vinkelhaken.

¢ Folgende framgangsmate brukes ved justering:

e Med sperrehandtaket for gjeering (9) last i posisjonen 0°,
frigjeres lasehandtaket for gjeering (10) (fig. EB).

¢ Lasne lasemutrene (48) pa begge sider av armen (fig. E5).

e For & justere armen mot venstre, lasnes pinnen pa heyre side av armen
og strammes den motstéende pinnen.

e For & justere armen mot heyre, lasnes pinnen pa venstre side av armen
og strammes den motstéende pinnen.

e Utfor kun sma justeringer om gangen og sjekk justeringen etter hvert
trinn, med handtakene (9) og (10) last.

A Ikke stram pinnene for mye.

e Stram lasemutrene (48).
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Kontrollere at bladet er vinkelrett i forhold til anlegget (fig. E6)
* Losne ak-lasehandtaket (49), trykk pa aksperren (50).
® \/ri motoren 90° som vist.
e Hvis motoren har noe dedgang, strammes mutteren (51).
e Sett bladet mot anlegget og sjekk at det er parallelt med anlegget.
¢ Folgende framgangsmate brukes ved justering:
¢ Lasne de to boltene (52) som befinner seg diagonalt under aket.
e Sett umbrakonekkelen i motorspindelen.
e Juster bladets posisjon og stram boltene. (52).

Montering og justering av bladvern-enhet (fig. F1 - F5)
Bladvernet (3) er en flerfunksjonell enhet som har felgende
sikkerhetsanordninger (fig. F1):
- Qvre deksel (53) (fig. G1) og fieerbelastet bakre deksel (54) (fig. F2) for
full beskyttelse av bladet.
- Adapter for avsuging av stev (55) for kapping og kleving.
- Kastbeskyttelse (56) for bruk ved klaving.
- Justerbart fingervern (57) for bruk ved kapping.
- Klevekniv (58) for & forebygge at arbeidsstykket klemmer bladet ved
klgving.

* Frigjer lasehandtaket for avfasing (19) og trekk ut sperren for avfasing (21)
(fig. D2) for & tippe motoren som vist, for best mulig tilgiengelighet (fig. F3).

e Fjern dekselets vingemutter (59) og skive (60) (fig. F3).

e Lasne laseskruen (61) og vri stettebraketten (62) mot urviseren til det
fieeropphengte bakre dekselet (54) kan loftes av stotten (63) (fig. F2).

e De to fiserene (64) hektes bare av averst.

¢ \/ri det losnede bakre bladvernet (54) som vist (fig. F2).

e Senk deksel-enheten over bladet (fig. F3).

e | &s deksel-enheten med vingemutteren (59) og skiven (60) (fig. F3).

e Sett det fiserbelastede bakre bladvernet (54) og stettebraketten (62) i
deres opprinnelige stilling (fig. F2).

e For & fierne deksel-enheten gar man frem i omvendt rekkefolge.

& Tennene pa et nytt blad er skarpe og kan veere farlige.

Justering av deksel-enhetens reguleringer (fig. F2 - F5)
Justering av klovekniv for kloving
® | gsne de to knottene (65) og skyv klevekniven (58) ned inntil spissen er
omtrent 10 mm fra bordplaten (fig. F2 & F4).

A

Justering av kastbeskyttelse (avfasing) kleving (fig. F5)
¢ Lasne knotten (66) og senk braketten (67) inntil nedholdsfjeeren (68) sa
vidt berorer overflaten til arbeidsstykket.
e Spissene av kastbeskyttelsen (56) skal na vaere 3 mm under overflaten
til arbeidsstykket og vinkelen skal veere som vist i figur F5.
e For skra kleving lesnes umbrakoskruen (69) og innstilles
kastbeskyttelsen til nedvendig vinkel.

Klavekniven ma veere riktig innstilt; avstanden mellom
yttersiden med tennene og klevekniven (58) skal veere 1-3 mm
(fig. F4).

Justering av klavekniv, fingervern og kastbeskyttelse for kapping (fig. F2)
e For kapping justeres klavekniven og kastbeskyttelsen opp og bort.
¢ Lasne handtaket (70) for & justere fingervernet (57) til like over
arbeidsstykket og l&s handtaket (70).

Justering av skalaer (fig. G1 - G5)
Klgveskala
Kleving kan gjeres med motoren i to stillinger. Hver stilling krever sin egen
materetning:
Stilling Materetning
- Klgving inn  fra hayre mot venstre (fig. G1)
- Kleving ut  fra venstre mot hoyre (fig. G2)

Viseren (71) som indikerer klavebredden pa kloveskalaen (72) kan justeres
(fig. GQ):

e Sett anlegget i den bakerste stillingen.

o Sett et bord p& 24 mm mot anlegget.

o Frigjor ak-lasehandtaket (49) trykk inn aksperren (50) (fig. H1) og sett
motoren i stilling for kleving ut (fig. G1).

® Beveg ak-enheten langs radialarmen inntil bladet sa vidt bererer kanten
av materialet.

e | gsne de to skruene (73) og flytt viseren (71) inntil kanten av viseren for
kloving ut (74) er pa linje med den kjente bredden pa bordet pa den
nedre skalaen (fig. G3).

e Stram de to skruene (73) (fig. G3).

e Sett motoren i stillingen for klaving inn.

e Hev dekselet slik at bladet kan hvile mot forkanten av anlegget.

e Viseren for klgving inn (75) skal na veere pa linje med null-stillingen i
ovre skala. Juster om ngdvendig. (fig. G3)

Skala for avfasing (fig. G4)
¢ Kontroller at skalaen for avfasing (20) viser 0° nar den er innstilt for
vertikal skjeering.
° Om nedvendig losnes skruene (47) og justeres viseren til 0°.

Gjeeringsskala (fig. G5)
o Kontroller at gjeeringsskalaen (76) viser 0° nar den er innstilt pa vertikal
skjeering.
e Juster viseren (77) til 0° med skruen (78).
Gjeeringsskalaen har faste stillinger i 45° hoyre og venstre og ved 0°.

Akstopper (fig. A2, H1 & H2)
Akstopperen (14) ma justeres for & unng at lagrene pé &k-enheten treffer
den bakre begrensningen av lagersporene (fig. A2).
e Skyv ak-enheten sa langt det er mulig, trekk den ca. 5 mm forover og
l&s den ved hjelp av kleveldsen (15) (fig. A2).
o Juster akstopperen (14) ved & lgsne mutrene (79) i fremre spor (80) inntil
gummistopperen (81) butter mot baksiden av klovelashuset (fig. H1)
e Stram mutrene (79)

A

Montering av returfjeer (fig. J)
o Monter returfjseren (82) bak akstopperen (14) med de tilherende
boltene og fest enden av kabelen til klovelasen (15) med skruene (83).

Ved kapping strammes én mutter i sporet foran og én i sporet
bak (fig. H2).

Din forhandler kan gi neermere opplysninger om egnet tilleggsutstyr.
Bruksanvisning

A e Overhold alltid sikkerhetsinstruksene og gjeldende forskrifter.
e Sorg for at materialet som skal sages, er spent fast.

¢ Bruk bare et forsiktig trykk pa verktoyet og trykk ikke sidelengs
pé bladet.

* Unngé overbelastning.

e Monter riktig sagblad. Ikke bruk sagblad som er utslitt.
Sagbladet ma veere konstruert for en omdreiningshastighet som
er starre enn eller lik maksimal omdreiningshastighet for sagen.

o |kke forsegk & skjaere sveert sméa arbeidsstykker.

e | a bladet arbeide uten & tvinge arbeidsstykket inn mot
sagbladet.

e | a motoren n& normal hastighet for du begynner & skjeere.

e Kontroller at alle laseskruer og lasehandtak er trukket til.

o Start ikke maskinen for alle deksler er pa plass.

® | oft aldri maskinen etter bordplaten.

e Se alltid i figur K for & kontrollere anleggets posisjon og type.
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Skru PA og AV (fig. A1)
PA/AV-bryteren til radialarmsagen har flere egenskaper:
- nullspenningsutlesningsbryter: hvis stremmen av en eller annen grunn
skulle bli slatt AV, mé& bryteren bevisst slas pa igjen.
- motorvern: hvis motoren overbelastes, vil motorens stremforsyning bili
slatt AV.
e |=PA Maskinen gar na kontinuerlig.
e O=AV

Proveskjaering (fig. A1)

e Mens sperrehandtaket for gjeering (9) er pa, lases lasehandtaket for
gjeering (10) slik at bladet er innstilt pa rett kapping pa 0°.

e Frigjer klovelasen (15) og skyv ak-enheten tilbake inntil bladet er bak
anlegget.

e Senk armen inntil bladet nesten bererer bordplaten.

e Sett arbeidsstykket mot anleggets forside.

e Sl& maskinen PA 0g senk armen slik at bladet kan skjeere et grunt spor
i bordets overflate.

e Trekk bladet mot deg slik at det skjeerer et vertikalt spor i treanlegget
0g gjennom arbeidsstykket.

e Sett bladet tilbake til hvilestilingen og slé maskinen AV.

e Kontroller at snittet virkelig er 90° i alle plan og juster om nedvendig.

Vanlig skjeering (fig. K1 - K5)

& Tennene pa et nytt blad er skarpe og kan veere farlige.

Kapping (fig. A1 & K1)

e Sett radialarmen i rette vinkler mot anlegget.

o Sett sperrehandtaket for gjeering (9) i 0° stilling og stram lasehandtaket
for gjeering (10) (fig. A1).

e Senk bladet.

e Juster fingervernet slik at det s& vidt er fritt fra arbeidsstykket.

e Hvis det ikke er noe spor i bordplaten, skjeeres det et som beskrevet
ovenfor.

e Hold arbeidsstykket mot anlegget, mens du holder fingrene langt unna
bladets bane.

e Sl& maskinen PA og trekk bladet langsomt gjennom anlegget og
arbeidsstykket.

e Sett bladet tilbake til hvilestilingen og sléa maskinen AV.

Gjeering (fig. A1 & K3)

e Frigjor sperrehandtaket for gjeering (9) og lasehandtaket for gjesring (10)
(fig. A1).

e Sving armen til ensket vinkel pa gjeeringsskalaen.

e For 45° venstre eller hoyre, lases sperrenandtaket for gjeering (9) og
lasehandtaket for gjeering (10).

e For mellomliggende vinkler brukes kun lasehandtaket for gjeering.

e Fortsett som for kapping.

A

Avfasing (fig. A1, D2 & K2)

e Sett armen som for 0° kapping.

e | oft bladet godt over bordflaten.

o Frigjor l&sehandtaket for avfasing (19) og dra ut sperren for avfasing (21)
(fig. D2).

¢ \/ri motoren til ensket vinkel pa skalaen for avfasing (20) (fig. A1).

e For 90° eller 45° hayre, lases sperren for avfasing (21) og
l&sehandtaket for avfasing (19).

¢ For mellomliggende vinkler brukes kun lasehandtaket for avfasing.

e Fortsett som for vertikal kapping.

Hvis det skal venstre-gjeeres, kan det veere nedvendig & skyve
anlegget og stengene mot venstre.

Kloving (fig. K5, F2, G1 & G2)
Motoren kan lases i stilling kleving inn eller kleving ut som vist i figur G1 &
G2 for a tilpasse maskinen til smale og brede arbeidsstykker.

o | &s aket i den ytterste stillingen ved hjelp av klovelasen.

e Frigjor k-lasehandtaket (49) og trykk pa aksperren (50) for & vri
motoren til riktig stilling inntil den l&ses pa plass (fig. G1).

e Stram ak-lasehandtaket (49) og sett anlegget i riktig stilling.

e Juster &ket langs armen for ensket bredde, ved hjelp av kigveskalaen
(72), og las det med klovelasen.

e Juster bladvernet som beskrevet ovenfor og vri stevavsugadapteren
(65) bort fra ansiktet ditt (fig. F2). Husk at kleving krever bruk av
klovekniven (58) og kastbeskyttelsen (56) (fig. G2).

e For arbeidsstykket langsomt mot bladet, mens det holdes hardt mot
bordet og mot anlegget. La tennene skjeere og ikke tving
arbeidsstykket mot bladet. Bladets hastighet skal veere konstant.

A Bruk til enhver tid en paskyver.

Skra kleving
e Sett maskinen i stilling for avfasing-kapping.
o \/ri aket til klovestilling.
o Sett aket til riktig klovebredde.
e Innstill vinkelen péa kastbeskyttelsen slik at den ligger flatt pa
arbeidsstykket og senk klavekniven.
e Fortsett som for kloving.

Kombinert gjeering (fig. K4)

Denne skjeeringen er en kombinasjon av gjeering og avfasing.
¢ Innstill ensket vinkel for avfasing.
e Sving armen til ensket posisjon for gjeering.
e Fortsett som for gjeering.

Skru alltid AV maskinen nar arbeidet er avsluttet og for stepselet tas ut av
stikkontakten.

Innskjzering/uthuling
Din radialarmsag kan brukes til en rekke avanserte oppgaver,
f.eks. innskjeering/uthuling.

e Tipp bladet til ensket vinkel, drei ket under armen og sett bladet over
riktig sted péa arbeidsstykket. Fjern arbeidsstykket og senk bladet for &
lage et grunt snitt. Senk kastbeskyttelsen som for avfasing-kloving.
Hold arbeidsstykket mot anlegget, fortsett som for klaving.

A Ta bare smale kutt og la om nedvendig emnet passere flere
ganger.

Stovavsug (fig. F2)
Maskinen er utstyrt med en stevavsugadapter (55).
e Bruk en stovsuger som er utformet i samsvar med gjeldende regler om
sponutslipp.
¢ \VVed kapping settes stovskjermen (tilbeher) bak skjeerelinjen.

Tilleggsutstyr

A\

Fresehode
Fresehodet brukes til & gi arbeidet ditt en profesjonell finish.

For man monterer tilbeher mé& man alltid trekke ut maskinens
stopsel.

Montering av fresehode (fig. L1 - L3)
e Fjern bladvern-enheten og bladet.
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e Monter skjeerene (84) pa fresehodet (85); pass pa at begge monteres
pa samme mate (fig. L1).

e Det spesielle avstandsstykket (86) som leveres med fresehodet
monteres pa spindelen.

e Sett fresehodet pé spindelen som vist og las det med klemmemutteren
(87) ved hjelp av pipengkkelen (88) som leveres som tilbeher.

® Tipp motoren inntil fresehodet er i horisontal stilling.

e Monter fresehodedekselet (89) (fig. L2) som vist og juster det til
nodvendig skjeeredybde (fig. L3).

Fresing
e Sett fresehodet over anlegget. Den fremstikkende delen tilsvarer snittet
som vil bli laget.
Visse oppgaver vil kreve at anlegget deles i to og at fresehodet settes
mellom dem. Anlegget méa da settes péa plass igjen nar sagen skal brukes
til vanlige oppgaver.

A Bruk til enhver tid en paskyver.

e Hold materialet hardt mot anlegget og fer det jevnt langs anlegget fra
hoyre side.

Fresing av fals

e Bruk skjaer med rette kanter.

e Fortsett som for fresing.

e For avfaset fresing av fals, tippes motoren til den nedvendige vinkelen.
A For bredere falser brukes et bredt hode sammen med dekselet
til fresehodet.

;I; Se instruksjonene vedrerende bruk av bredt hode.

Bredt hode (fig. F1, M1 & M2)
Det finnes to typer brede hoder. Figur M1 viser et bredt hode av standard
kvalitet og figur M2 viser kvaliteten med lang levetid.

& Skarpe kanter.

Montering av bredt hode

e Fjern bladvern-enheten og bladet.

e Monter avstandsstykket (90) pa spindelen med den smale siden mot
motoren.

e Monter skjeerebladene (91), med de nedvendige mellomleggsbladene
(92) mellom dem, sammen med en kombinasjon av skiver (93) for &
oppna nedvendig skjeerebredde.

e | &s det brede hodet med standard-spindelmutteren (39) (fig. E1).

e Fjern klovekniven og stettebraketten dens fra bladvern-enheten og
monter dekselet.

e Senk det brede hodet til den nedvendige skjeeredybden.

Bruk av bredt hode
- | kappe- eller gjeereposisjon
e Juster kastbeskyttelsen opp og bort.
o Juster fingervernet pa riktig mate.
- | kleveposition
e Juster kastbeskyttelsen riktig.

Pusseskive og pussetrommel (fig. M2, N1 & N2)
Det finnes to tilbeher for snitt som krever pussing i enhver vinkel.
Begge kan brukes pa felgende mate:

- flytte arbeidsstykket langs det stillestaende tilbeheret

- flytte tilbeheret langs det fastspente arbeidsstykket

e Fjern bladvern-enheten og bladet.

o Sett pa den ytre flensen (42) (fig. N1).
¢ Monter pusseskiven (94) eller pussetrommelen (95) (fig. N2) direkte pa
spindelen.

Pussing med pusseskive (fig. N1)
e Bruk alltid den nedgéende siden (heyre side) av skiven.
o Nar pusseskiven (94) brukes til horisontal pussing,
ma fresehodedekselet (89) (fig. N2) vaere montert og justert slik at
pusseskiven sa vidt er fri fra dekselets underside.

Pussing med pussetrommel (fig. N2)
e Nar man pusser med pussetrommel, ma materialet alltid mates mot
rotasjonsretningen til pussetrommelen.

Overfresbrakett (fig. E1, O1 - 03)
Overfresbraketten (96) gjor det mulig & montere en Elu overfres (MOF96,
MOF131, MOF177 eller OF97) til din maskin, slik at dens muligheter
utvides med noyaktige, dekorative trearbeider (fig. O1).
Montering av overfresbraketten
e Fjern bladvern-enheten og bladet.
e Sett overfresbraketten (96) over enden av spindelen som vist i figur O1,
og las den med vingemutteren (59).
e Sett overfresbraketten (96) over enden av spindelen som vist i figur O1,
og las den med vingemutteren (59).
o Sett pa styrestengene til parallellanlegget til overfresen ved
stottestengene (97) som leveres med tilbeheret:
- Bruk stengene med liten diameter til MOF96 (fig. O2)
- Bruk stengene med stor diameter til MOF131/MOF177/0OF97 (fig. O3).
o Stram laseskruene (98).

A

Overfres (fig. A1 & E1)
Overfresen kan innstilles til ansket vinkel og trekkes langs arbeidsstykket
ved hjelp av handtaket (2) i figur A1, eller arbeidsstykket feres langs den
stasjoneere fresen.
e Sjekk at overfresbraketten er stivt montert.
e Om ngdvendig monteres den ytre flensen (42) pa spindelen som vist i
figur E1 og klemmes overfresen mot motoren ved hjelp av
spindelmutteren (39) i figur E1. Ikke stram spindelmutteren for mye.

Pass alltid pa at overfresen er riktig sentrert pa stengene og
l&st i braketten.

A Arbeidsstykket skal alltid mates mot rotasjonsretningen til fresen.

Boring (fig. P)
Hullet med gjenger (99) tar en 10 mm eller 3/8" chuck som gjer din sag til
en anvendelig radialboremaskin. Dette tiloeheret er seerlig nyttig il
preparering av plugger.

e Fjern bladvern-enheten og bladet.

e Sving dekselet (100) bort.

e Sett chucken (101) rett i hullet med gjenger (99).

Se ogsé bruksanvisningen til ditt elektriske verktoy.

Gjaereanlegg (fig.- Q1 & Q2)

Gjeereanleggene (102) brukes til & gke hastigheten ved gjeering (fig. Q1).
e Skift ut standardanlegget med gjeereanleggene (102).
¢ For sagbladet mellom de to delene av anlegget (fig. Q2).

Stikksag (fig. R1 - R3)
Montering av stikksag
Ved & montere stikksag-tilbeheret (103) i motorspindelen kan maskinen
omformes til en radial stikk- eller dekupersag (fig. R3).
e Fjern bladvern-enheten og bladet.
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e Monter det bakre avstandsstykket av plast (104) pa motorspindelen
med lasetappen (105) over dekselets laseskrue og den flate forsiden
last bak dekselets lasetapper (106) (fig. R1).

e Sett det spesielle avstandsstykket (107) pa spindelen.

¢ Lasne de to vingemutrene (108) foran pé stikksagen slik at de to skra
l&sestottene (109) kan stikke frem fra baksiden (fig. R2).

e Sett stikksagen pa motorspindelen og plasser de to styrestiftene i
hullene (110) i avstandsstykket (fig. R1).

e Skyv den evre hoyre lasestetten (109) gjennom hullet i avstandsstykket
(111) og vri slik at det flate vinkelstykket kommer bak tappen (112).

¢ Plasser den nedre pa samme mate og stram vingemutrene.

o Sett standardspindelmutteren pé spindelen og stram den.

Kontroller at vingemutrene er godt strammet pa nytt.

e Monter sagbladet (113) i sporet i bunnen av sjakten med tennene mot
brukeren. Sjakten har en liten snittskrue (114) pa hver side for & spenne
fast og sentralisere bladet (fig. R3).

Bruk av stikksag (fig. R3)

Hvordan stikksagen plasseres er avhengig av hva slags arbeid som skal
utfares. Det er et lite hull (115) i det faste bordet for at bladet skal kunne
gé giennom bordet, eller plasseringen kan ogsé vaere den samme som
ved pussetrommelen.

e Fjern bordanlegget og erstatt det med avstandsstykker av tre (20 mm)
og plasser sa bladet (med tennene forover) rett bak det forreste faste
bordet.

e Kontroller for sagen startes at sagfoten er senket, slik at materialet ikke
kan loftes opp.

Tverrkontroll (fig. A1, J, ST - S3)
Tverrkontrollen (116) garanterer optimale resultater nar det er nedvendig
med konsistent, jevn mating.

Montering av tverrkontroll

e Fjern returfjeeren (82) i figur J.

e Fjern akstopperen (14) i figur A,

* Monter den bakre flate braketten (117) og akstopperen som vist i figur S2.

e Lasne laseskruen (118) i den ruglete knotten (119) med en
umbrakonegkkel og lesne den ruglete knotten (fig. S3).

o Lasne laseskruen (120) i den bakre stotten (121) og trekk stetten av
stangen.

e For sylinderen (122) gjennom sylinderklemmen (123) (fig. S1).

e Sett sylinderklemmen (123) over kloveldsen (15) og stram laseskruene
pa hver side av festet (124).

e Monter den bakre statten (121) og den ruglete knotten (119) og stram
alle skruer (fig. S3).

o Sett den bakre stotten (121) som vist (fig. S3) og stram laseskruen (120).

e Skyv rullehodet bakover og sett sylinderen lengst mulig bakover i
klemmen (123). Enden av stangen ma ikke berare Iufteskruen i
gummibelgen, nér bel-gen (125) er sammentrykket.
Kontroller stillingen ved & trykke pa lufteskruen.

e Stram skruen (126) i sylinderklemmen.

e Juster tverrhastigheten med den ruglete knotten (119).

Lufting av tverrkontrollen
Etter at oljen i tverrkontrollen er etterfylt eller skiftet, ma luften slippes ut av
systemet.
e Ta enheten av maskinen, og mens stempelet er helt ute og vendt ned,
klemmes enheten i en vertikal stilling.
¢ Fjern pluggen ved bakenden av belgen (125). Hold belgen for & unnga
sel av olje.
e Fyll belgen helt med hydraulisk olje, Castrol 210 NRL25 eller
tilsvarende, med en trakt eller en oliekanne.
e Sett i fyllepluggen og stram den én omdreining.
e Trykk forsiktig pa belgen til det kommer litt olje fra fyllepluggen.
e Stram fyllepluggen med en skrunekkel og monter enheten.

Stativ (fig. T)
Stativet (127) bestar av fire ben (128), fire tverrprofiler (129) fire ovre
tverrprofiler (130). Disse siste er like store som fundamentrammen pa
radialarmsagen.

® Monter bena og tverrprofilene som vist.

e Stram boltene.

e | as sagen til platen.

Vedlikehold
Ditt DEWALT-elektroverktoy er konstruert slik at det kan brukes i lang tid
med et minimum av vedlikehold. Kontinuerlig og tilfredsstillende drift
avhenger av riktig behandling og regelmessig rengjering av verktoyet.

e Skift den faste borddelen og anlegget nar de er slitt.

O

N

Smering
Din radialarmsag krever ingen ekstra smering.

A Armsporet eller lagrene ma aldri smares.

o

Rengjoring
¢ Rengjer regelmessig armsporet. Fiern endelokket og aket for & utfere
dette. Fjern ogsé stov fra lagrene.
e Hold alltid toppen av bordet rent. Fjern aldri stav med hendene dine.

&b
Utslitt verktoy og miljoet

Vern naturen. Kast ikke produktet sammen med annet avfall nar det er
utslitt. Lever det til kildesortering eller til et DEWALT-serviceverksted.

DeWALT service

Dersom det skulle oppsté feil med maskinen, lever den til et autorisert
serviceverksted. (Se aktuell prisliste/katalog for ytterligere informasjon eller
ta kontakt med DEWALT).

P& grunn av forskning og utvikling kan ovenstaende spesifikasjoner bli
endret, noe som ikke blir opplyst separat.
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GARANTI

* 30 DAGERS FORN@YD-KUNDEGARANTI ¢

Hvis du ikke er tilfreds med din DEWALT maskine, kan den returneres
innen 30 dager til din DEWALT forhandler eller til et DEWALT autorisert
serviceverksted og du kan bytte eller f& pengene tilbake. Kvittering ma
fremlegges.

1 ARS FRI VEDLIKEHOLDSERVICE

Skulle din DEWALT maskine trenge vedlikehold eller service i de forste
12 manedene etter det ble kjopt, vil dette bli utfert gratis av et
autorisert DEWALT serviceverksted. Gratis vedlikeholdsservice omfatter
arbeidskostnader. Tilbehers- og reservedelskostnader inngér ikke.
Kvittering ma fremlegges.

* 1 ARS GARANTI ¢
Dersom det skulle vise seg innen 12 maneder fra kjgpsdato at ditt
DeWALT-produkt har feil eller mangler som skyldes material- eller
fabrikasjonsfeil, garanterer vi & erstatte alle defekte deler gratis eller,
etter egen vurdering, erstatte verktoyet gratis forutsatt at:
e Maskinen ikke er blitt brukt skjodeslost.
e Reparasjoner bare er blitt utfert av autorisert verksted/personell.
o Kuvittering kan fremlegges.
Denne garantien er i tillegg til kjigperens rettigheter i henhold til
Kjopsloven.

Adresse til neermeste DEWALT autoriserte serviceverksted finner du i
DEWALT katalogen, eller ved & kontakte DEWALT.
Importer i Norge: Black & Decker (Norge) A/S
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REFERANSESKJEMA

sveiv for hoydejustering

sperrehandtak for gjaering

lasehandtak for gjaering
klgvelas

aksperre D

)

% f ak-lasehandtak
{

sperre for avfasing

lasehandtak for avfasing

81 no-10



PORTUGUES

SERRA DE BRACO RADIAL DW720

Parabéns!

Escolheu uma maquina DEWALT. Muitos anos de experiéncia, um
desenvolvimento continuo de produtos e o espirito de inovacao fizeram da
DeEWALT um dos parceiros mais fiaveis para os utilizadores profissionais.

Declaracao CE de conformidade

C€

DW720
A DEWALT declara que estas ferramentas eléctricas foram concebidas em

Conteudo conformidade com 89/392/CEE, 89/336/CEE, 73/23/CEE, EN 61029,
Dados técnicos pt-1 EN 55104, EN 55014, EN 61000-3-2 & EN 61000-3-3.

Declaragdo CE de conformidade pt-1

Instrugdes de seguranca pt-2 Para mais informacoes, quieira consultar a DEWALT no endereco abaixo
Verificagdo do contetido da embalagem pt-3 ou a parte de tras do presente manual.

Descricao pt-3

Seguranga eléctrica pt-3 De acordo com as Directivas 86/188/CEE & 89/392/CEE da Comunidade
Extensoes pt-3 Europeia, o nivel de poténcia sonora, medido de acordo com a
Montagem e afinagéo pt-4 DIN 45635, é:

Modo de emprego pt-6

Acessorios opcionais pt-7 DW720
Manutengao pt-9 L, (pressao sonora) dB(A)* 83,7

Garantia pt-9 Lya (poténeia sonora) dB(A) 90,7

Tabela de referéncia rapida pt-10 *junto ao ouvido do operador

Dados técnicos

Use protectores auditivos quando a poténcia sonora

A

DW720 ultrapassar 85 dB(A).
Poténcia do motor (entrada) W 1450
Poténcia do motor (saida) W 1100 Valor médio quadratico ponderado em frequéncia de aceleragéo
Voltagem V 230 conforme a DIN 45675:
Diametro da lamina (max) mm 250
Furo da lamina mm 30 DW720
Didmetro do veio mm 20 <2,5m/s?
Velocidade em vazio, 50 Hz rpm 2800
Velocidade em vazio, 60 Hz rpm 3400 TUV Rheinland
Profundidade do corte a 90° mm 68 Sicherheit und Umweltschutz GmbH
Profundidade do corte a 45° mm 50 Am Grauen Stein
Capacidade maxima de corte transversal a 0° D-51105 Kaln
em tronco de 25 mm mm 380 Germany
Capacidade maxima de corte em esquadria a 45°
em tronco de 25 mm direita mm 245 Cert. No.
esquerda mm 260 BM 9511442 01
Largura maxima de corte transversal mm 380
Largura maxima de corte a direito mm 640 Director Engineering and Product Development
Dimensbes gerais mm 148 x 95 x 150 Horst GroBmann
Adaptador de extracgao de poeira mm 100
Peso kg 52,5

Equipamento padréo:
Lamina TCT, resguardo da lamina e ferramentas, interruptor de
seguranca.

Fusiveis
Ferramentas de 230 V

10 Ampéres

Os seguintes simbolos sao usados neste manual:
Indica risco de ferimentos, perda de vida ou danos a

ferramenta no caso do ndo-cumprimento das instrugdes deste
manual.

Indica tensao eléctrica.

>B> b

Arestas afiadas.

X fotian

DeWALT, Richard-Klinger-StraBe 40,
D-65510, Idstein, Alemanha

pt-1
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Instrucoes de seguranca

Quando usar Ferramentas Eléctricas, cumpra sempre os
regulamentos de seguranca aplicaveis no seu pais para reduzir o
risco de incéndio, de choque eléctrico e de ferimentos. Leia as
seguintes instru¢coes de seguranca antes de tentar utilizar este
produto.

Guarde estas instrucgoes!

Instrucées gerais

1 Mantenha a area de trabalho arrumada
As mesas e areas de trabalho desarrumadas podem provocar
ferimentos.

2 Cuide do ambiente da area de trabalho
Nao exponha Ferramentas Eléctricas a humidade. llumine bem as
areas de trabalho. Nao utilize Ferramentas Eléctricas em presenca de
liquidos ou gases inflamaveis.

3 Tenha cuidado com os choques eléctricos
Evite o contacto directo com superficies ligadas a terra (p.ex. tubos,
radiadores, fogdes, frigorificos). Nos casos de servico sob condicoes
extremas (tais como humidade elevada, execucao de soldadura, etc.)
a seguranga eléctrica pode ser aumentada intercalando-se um
transformador de separagéo ou um disjuntor de corrente de defeito (Fl).

4 Mantenha as criangas afastadas
N&o deixe as criangas tocarem na ferramenta nem no cabo de
extens@o. As criangas com menos de 16 anos de idade devem ser
vigiadas.

5 Cabos para uso exterior
Quando as ferramentas se utilizarem no exterior, empregue sempre
cabos previstos para uso no exterior.

6 Guarde as ferramentas que nao estiverem a ser utilizadas
Quando nao forem utilizadas as Ferramentas Eléctricas, estas devem
guardadas num sitio seco, fechado a chave e fora do alcance das
criangas.

7 Vista-se de maneira apropriada
Nao use vestuario largo nem jdias porque podem prender-se numa
peca moével. Quando se trabalha no exterior, & de aconselhar o uso de
luvas de borracha e de calgcado antiderrapante. Cubra o cabelo se tiver
cabelo comprido.

8 Utilize 6culos de proteccao
Utilize também uma mascara no caso de os trabalhos produzirem pé.

9 Tenha cuidado com o ruido
Tome medidas de proteccao apropriadas se o nivel do ruido exceder
85 dB(A).

10 Segure firmemente as pecas de trabalho
Utilize grampos ou um torno para segurar as pecas a trabalhar.
E mais seguro e permite manter as duas maos livres para trabalhar.

11 Verifique a sua posicao
Mantenha sempre o equilibrio.

12 Evite arranques acidentais
Nao transporte uma ferramenta ligada a rede com o dedo colocado no
interruptor. Verifique se o interruptor esta desligado ao ligar a
ferramenta a rede.

13 Esteja atento
Dé atencéo ao que vai fazendo. Trabalhe com precaucao.
N&o utilize ferramentas quando estiver cansado.

14 Desligue a ferramenta
Desligue e espere até a ferramenta parar completamente antes de a
deixar sem vigilancia. Tire a ficha da tomada quando a ferramenta nao
estiver a ser utilizada, antes de proceder a manutengao ou a
substituicao de acessorios.

15 Tire as chaves de aperto
Verifique sempre se as chaves de aperto foram retiradas da ferramenta
antes de a utilizar.

16 Empregue as ferramentas apropriadas

Neste manual indicam-se as aplicacdes da ferramenta. Nao force
pequenas ferramentas ou acessorios para fazer o trabalho duma
ferramenta forte. A ferramenta trabalhara melhor e de uma maneira
mais segura se for utilizada para o efeito indicado.

AVISO O uso de qualquer acessorio ou o0 uso da propria ferramenta,
além do que € recomendado neste manual de instrugdes pode dar
origem a risco de ferimento.

17 Nao force o cabo eléctrico

Nunca transporte a ferramenta pelo cabo e nao puxe pelo cabo para
tirar a ficha da tomada. Proteja o cabo contra o calor e evite o
contacto com 6leo e objectos cortantes.

18 Cuide das suas ferramentas com atencao

Para uma maior rentabilidade, mantenha as ferramentas sempre afinadas
e limpas. Cumpra as instrugoes relativas a manutencao e substituicdo dos
acessorios. Verifique regularmente os cabos da ferramenta e, no caso de
estes estarem danificados, mande-os consertar a um Centro de
Assisténcia Técnica DEWALT. Verifique periodicamente os cabos de
extensao e substitua-os se estiverem danificados. Mantenha os
comandos secos, limpos e sem dleo ou gordura.

19 Verifique as pecas danificadas

Antes de utilizar a ferramenta, verifique cuidadosamente se esta
apresenta sinais de danos de modo a assegurar um bom
funcionamento e a obtencao do resultado desejado.

Verifiqgue 0 bom alinhamento e fixag&o das pecas moveis e confirme a
auséncia de ruptura das pegas. Verifique ainda se a montagem foi bem
feita ou se existe qualquer outra condig&o que possa impedir que a
ferramenta funcione bem. Mande consertar ou substituir os
dispositivos de protec¢ao ou outras pegas danificadas conforme as
instrugoes.

Nao utilize a ferramenta se o interruptor nao estiver a funcionar. Mande
substituir o interruptor num Centro de Assisténcia Técnica DEWALT.

20 Mande consertar a sua ferramenta por um Centro de Assisténcia

Técnica DEWALT

Esta Ferramenta Eléctrica esta conforme as regulamentacoes de
seguranca que lhe dizem respeito. Para evitar qualquer perigo, a
reparacao de ferramentas eléctricas devera estar fica exclusivamente a
cargo de técnicos qualificados.

Regras de seguranca adicionais para Serras de Braco Radial

e Proteja a fonte de energia eléctrica com um fusivel adequado ou com
um corta-corrente.

Mantenha os sulcos de apoio do brago e os apoios do conjunto da
cabega de rolo limpos de gordura.

Antes de ligar a maquina certifique-se que a guia esta na posicao
correcta. A lamina néo deve tocar o material antes que a serra seja
puxada pelo cabo.

Coloque sempre a alga de protec¢éo dos dedos de modo a que passe
através da ranhura pré-cortada e/ou 3 mm acima da superficie do material
que esta a ser cortado (excepto quando se trata de cortes rectos).
Quando estiver a fazer cortes mantenha a faca de clivagem ajustada a
distancia correcta da lamina (1-3 mm) e certifique-se que as paletas
anti-recuo se encontram devidamente ajustadas.

Quando estiver a fazer um corte recto verifique sempre a direc¢cdo em
que empurra o material.

Verifique regularmente a preciséo dos ajustamentos quando
necessario.

Certifique-se que a lamina roda na direccéao correcta e que os dentes
estéo apontados na direccao da guia.

Certifique-se que todos os dispositivos de seguranga estao seguros
antes de comegcar a operar a maguina.

Nao trabalhe sem todas as segurangas nos devidos lugares.

Quando nao estiver a ser utilizada, proteja completamente a lamina da
serra usando a cobertura.
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e Quando n&o estiver a ser utilizada, quando estiver a mudar as laminas
ou a levar a cabo qualquer operacao de manutencao desligue a
maquina da corrente.

e Use sempre laminas afiadas do tipo adequado a peca de trabalho.

O diametro da lamina recomendado € referido nos dados técnicos.

e Nao trave a ventoinha do motor para segurar o eixo do motor.

e Nao force a velocidade de corte. (A diminuicdo da velocidade do motor
pode causar estragos sérios. Deixe que o motor atinja a velocidade
maxima antes de comegcar a cortar).

e Nao levante a maquina pela mesa de trabalho.

e Nao corte metais ferrosos, nao-ferrosos ou alvenaria.

e Nao aplique lubrificantes na lamina quando estiver a trabalhar.

e Nao coloque nenhuma das méaos na area da lamina quando a serra
estiver ligada a corrente.

e Nao tente pbr as maos atras da serra quando esta estiver a trabalhar.

e Nao ponha as maos a uma distancia inferior a 150 mm da serra
enquanto estiver a cortar.

e Nao use laminas de serra danificadas ou rachadas.

Riscos residuais
Os seguintes riscos residuais sao inerentes ao uso de serras de brago
radial:
Apesar da aplicacao dos regulamentos de seguranca relevantes e da
implementagéo de instrumentos de seguranga, certos riscos residuais nao
podem ser evitados. Eles sao:
- Diminuicao da audicao
- Risco de acidentes provocados pelas partes descobertas da lamina
rotativa.
- Risco de ferimento ao mudar a lamina.
- Risco de apertdo dos dedos ao abrir os resguardos.
- Problemas de saude provocados pela inalagao do pé produzido aos
serrar madeira, sobretudo carvalho, faia e MDF.

Verificacao do contetido da embalagem
A embalagem contém:
1 Maguina parcialmente montada
5 Seccdes superiores da mesa
1 Guia
4 Suportes da mesa
1 Manivela de ajuste de altura
1 Motor, uma junta de ligagéo e conjunto de cabega de rolo com botéo
de voltagem nula
1 L&mina da serra
1 Conjunto do resguardo
1 Adaptador de extracc¢ao de poeira
1 Conjunto de pegas para extensao da mesa:
8 M8 x 30 parafusos planos de cabega com ranhura
8 D8 anilhas Belleville
8 Porcas M8
8 D8 anilhas planas
2 Embalagens envolvidas em pléstico contendo:
1 chave multifuncional
1 chave de boca/luneta
1 chave de caixa 13 mm
5 chaves Allen (2,5, 3, 4, 5 & 8 mm)
1 parafuso de cruzeta
4 parafusos M10 x 16
4 porcas M10
4 D10 anilhas Belleville
6 M8 x 30 parafusos planos de cabeca com ranhura
6 D8 anilhas Belleville
6 porcas M8
6 D8 anilhas planas
1 grampo do cabo

1 suporte do cabo
2 grampos da mesa
2 grampos para mola de retorno
1 Manual de instrugdes
1 Vista dos componentes destacados

e \erifique se a ferramenta, as pegas ou 0s acessorios apresentam
sinais de danos que possam ter ocorrido durante o transporte.

e Antes de utilizar a ferramenta, dedique o tempo necessario a leitura e
compreensao deste manual.

Descricao (fig. A1 & A2)

A Serra de Brago Radial DW720 foi criada para a industria profissional da
madeira. Esta maquina de alta preciséo pode ser rapida e faciimente
preparada para cortes seccionais, biselados, cortes em esquadria ou
cortes rectos. Com a ajuda da grande variedade de acessorios, a sua
Serra de Brago Radial ira executar praticamente todas as tarefas de
marcenaria. Para maior seguranca, todos os comandos principais tém
dispositivos de fecho e travao. Consulte também a tabela de referéncia
rapida deste manual.

A1l
1 Interruptor ON/OFF
2 Punho
3 Conjunto do resguardo da lamina
4 Tampo da mesa fixo
5 Extenséo da mesa
6 Guia
7 Grampo da Mesa
8 Coluna
9 Alavanca de engate de esquadria
10 Alavanca de fixagao de esquadria
11 Manivela de ajuste de altura
12 Brago radial
13 Tampa final

A2

14 Limitador de percurso de estribo
15 Prensa da pega a cortar

16 Estribo

17 Motor

18 Faixas da mesa

19 Alavanca de fixagao de biselar
20 Escala de biselar

21 Engate de biselar

22 Conjunto da cabega do rolo
23 Suporte do cabo

Seguranca eléctrica

O motor eléctrico foi concebido para uma Unica tensao. Verifique sempre
se a tensao da rede corresponde a voltagem indicada na placa de
identificacao.

Substituicdo do cabo ou ficha
Ao substituir o cabo ou ficha, elimine-os de forma segura; uma ficha com
condutores de cobre a descoberto é perigosa quando entra em contacto
com uma tomada com corrente.

Extensoes

Se for necessario um fio de extensao, use um cabo especial, conveniente
para a corrente desta maquina (Veja os dados técnicos).

A dimens&o minima do condutor é 1,5 mm?2.

No caso de se usar uma bobina, desenrole o cabo todo.

pt-3
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Montagem e afinacéao
A e Antes da montagem de acessorios e da afinacao retire sempre
a ficha da tomada.
e Para conseguir o melhor desempenho da sua serra, é vital que
respeite os procedimentos abaixo descritos.

Desembalar a serra (fig. A1)
e Retire todas as partes da embalagem com a excepgao do brago (12).
® Tranque o brago usando a manivela de fixacdo do corte em
esquadria (10).
e Deite 0 cartao e puxe o braco para fora.
¢ Incline o conjunto até ficar direito.

A A maquina devera permanecer sempre nivelada e estavel.

Montar a manivela de ajustamento de altura (fig. A1)
e Monte a manivela de ajustamento de altura (11) no topo da coluna (8)
usando o parafuso de cruzeta.

Montar o conjunto da cabeca do rolo (fig. A1, A2 & B)

* Rode a manivela de ajustamento de altura (11) na diraccao do + de
forma a levantar o braco (12) tao alto quanto possivel (fig. A1).

e Retire 0s dois parafusos Allen (24) e retire o batente (13) (fig. B).

e Endureca os sulcos das chumaceiras (25) usando uma escova de
arame de aco e retire o p6 com um pano seco (fig. B).

e Certifique-se que a prensa da peca a cortar (15) esta liberta (fig. A2).

e |nsira cuidadosamente as chumaceiras (26) do cunjunto da cabeca do
rolo (22) dentro dos sulcos das chumaceiras.

e Mova a cabega do rolo nos sulcos das chumaceiras para verificar que
funciona sem problemas.

¢ Verifique se a prensa da pega a cortar tranca e solte a cabeca do rolo
como € pedido.

e Substitua o batente (13) imediatamente.

Montar o suporte do cabo e o grampo do cabo (fig. A2 & C)
e Monte o suporte do cabo (23) no orificio (27).
e Encaixe o cabo (28) na parte posterior do brago utilizando o grampo
do cabo (29).

A Deixe que o brago se movimente na horizontal e na vertical.

A mesa de serrar (fig. D1 - D5)
Montar os suportes da mesa (fig. D1)
Os suportes da mesa séo montados utilizando parafusos M10 x 16 € as
porcas correspondentes e com uma anilha Belleville D8 na parte frontal,
mas nao na parte posterior.

e Monte o suporte (30) no lado esquerdo da base da mesa.

e Monte o suporte (32) no lado direito da base da mesa.

e Nao aperte ainda os parafusos.

Ajustar os suportes da mesa usando o veio (fig. A1 & D2)

e Solte a manivela de fixacao de biselar (19) e puxe para fora o travao de
biselar (21) (fig. D2).

e Gire 0 motor para a posi¢ao vertical e trave-o usando o travao de
biselar (21) e a manivela de fixacéo de biselar (19).

e Solte a manivela de fixagcdo do corte em esquadria (10) (fig. A1) para
rodar o brago até que o veio (33) fique exactamente por cima da
extremidade da frente de um dos suportes rectos da mesa.

e Baixe cuidadosamente o braco até que o veio toque 0 apoio da mesa
e aperte manualmente a porca correspondente da mesa de suporte.

® Repita esta operacao na extremidade posterior e para o outro suporte
da mesa.

¢ Verifique de novo usando o veio do motor.
® Aperte agora firmemente os parafusos.
e Ponha de novo o brago na posi¢ao central e tranque-o.

Ajustar o suporte central da mesa (fig. D3)
e Coloque um nivel sobre os dois suportes da mesa (30) e (32).
e Desaperte os parafusos (34) no suporte central da mesa (35).
e Ajuste o suporte central da mesa utilizando uma chave Allen até tocar
no nivel.
® Aperte agora firmemente os parafusos.

Montar a secgéo fixa da mesa (fig. D1 & D4)

A

Dependendo da profundidade de corte necessaria, a guia (6) também
pode ser colocada entre as faixas (18).

e Coloque a seccao fixa da mesa (4) na base da forma ilustrada e
verifique se os furos do meio ficam por cima dos parafusos de
ajustamento no suporte central da mesa.

e Use os parafusos M8 x 30 e anilhas planas D8 no topo e anilhas D8
Belleville no fundo.

e Aperte manualmente todos os parafusos da secgao fixa da mesa (4)
excepto os cinco parafusos da frente e o parafuso do furo grande central.

e Cologue a guia (6) e as tiras (18) na base da mesa (31) (fig. D1).

e Monte os dispositivos de fixacdo da mesa (7) (fig. D4) na parte de tras
dos suportes rectos da mesa (30) & (32) (fig. D1).

e Aperte os dispositivos de fixagdo da mesa.

e Aperte firmemente todos os parafusos do topo da mesa.

A posicao padréo das secgbes superiores da mesa esta
ilustrada na figura D4.

Montar a extensao da mesa (fig. D5 & D6)

e Coloque as faixas de suporte (36) e (37) na superficie inferior do lado
esquerdo da seccao fixa da mesa (4) (fig. D5).

e Coloque a extensao da mesa (5) nas faixas salientes do suporte da
mesa (fig. DB6).

e Verifique se ambas as mesas estao niveladas e monte a extensao da
mesa através dos orificios ranhurados, utilizando as anilhas, porcas e
parafusos fornecidos (fig. D).

e Aperte os dois parafusos frontais correspondentes situados na secgao
da mesa fixa (4).

A Ambas as mesas tém de estar niveladas na parte posterior.

A ldmina da serra (fig. E1 - E6)
Montagem da lamina da serra (fig. E1)

A

e Segure o veio usando a chave Allen (38) fornecida juntamente com a
maquina e retire a porca do veio (39) girando no sentido dos ponteiros
do relégio com a chave de bocas multifuncional (40).

e Monte a lamina (41) entre a falange exterior (42) e a falange interior (43)
certificando-se que os dentes inferiores estao direccionados para a
parte de tras da maquina.

A

e Aperte a porca do veio (39) girando no sentido dos ponteiros do
relégio.

e (Os dentes de uma lamina nova sao muito afiados e podem ser
perigosos.
e A direccao da rotagéo é indicada pela seta no motor.

Certifique-se que a anilha (44) da porca do veio (39) esta
encostada a falange exterior (fig. E1).
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Verificar se o brago esté paralelo ao tampo da mesa (fig. A2, D3 & E2)

e Aperte a prensa da peca a cortar (15) com a lamina na posicao frontal
(fig. A2).

e Desca a lamina até apenas tocar no tampo da mesa (4) (fig. E2).

e Liberte as alavancas (9) e (10) (fig. A1).

® Rode o braco de forma a que a lamina deslize sobre 0 tampo da mesa (4)
ao longo da largura.

e Se for necessario, ajuste o parafuso de ajuste frontal (34) (fig. D3).

® Repita este procedimento com a lamina na posicao posterior e ajuste
o parafuso posterior, se for necessario.

Verificar se a lamina esta perpendicular ao tampo da mesa (fig. A2 & E3)
e \olte a trazer o brago a posicao central e aperte a prensa da peca a
cortar (15) (fig. A2).

e Cologue um esquadro de aco (45) encostado ao corpo da lamina (fig. F3).

e Para ajustar, proceda da seguinte forma:

e Retire o disco indicador de biselar (46) desapertando os dois
parafusos (47).

e Desaperte os trés parafusos Allen que ficarao expostos desta forma.

e Cologue uma chave Allen no eixo do motor e bata até a lamina estar
plana contra o esquadro.

® Aperte agora firmemente os parafusos.

A E particularmente importante apertar o parafuso Allen central.
e Substitua o disco indicador de biselar (46).

Verificar se o percurso de corte transversal esta perpendicular a guia
(fig. E4 & E5)
e Prenda a lamina em frente a guia (fig. E4).
e Cologue um esquadro (45) numa tabua e de encontro a guia e apenas
a tocar na lamina, como ilustrado.
e Destrave a prensa da pega a cortar e puxe a lamina na sua direccao
para verificar se a lamina se movimenta paralela ao esquadro.
e Para ajustar, proceda da seguinte forma:
e Com a alavanca de engate de esquadria (9) engatada na posicao de 0°,
liberte a alavanca de fixacao da esquadria (10) (fig. E5).
e Desaperte as contra-porcas (48) situadas de cada lado do brago (fig. E5).
e Para ajustar o brago para a esquerda, desaperte o perno situado no
lado direito do braco e aperte o perno oposto.
e Para ajustar o braco para a direita, desaperte o perno situado no lado
esquerdo do brago e aperte o perno oposto.
e Prossiga em pequenos passos e verifique o ajuste depois de cada
passo com as alavancas (9) e (10) engatadas.

A Nao aperte demais os pernos.

e Aperte as contra-porcas (48).

Verificar se a lamina esta perpendicular a guia (fig. E6)

e Desprenda a alavanca de fixacao do estribo (49) e pressione o engate
do estribo (50).

e Rode o motor em 90°, como ilustrado.

e Se o motor mostrar uma certa folga, aperte a porca (51).

e Coloque a lamina encostada a guia e verifique se esta paralela a guia.

e Para ajustar, proceda da seguinte forma:

e Desaperte os dois parafusos (52) instalados transversalmente debaixo
do estribo.

e Insira a chave Allen no eixo do motor.

e Ajuste a posicao da lamina e aperte os parafusos (52).

Montar e ajustar o conjunto do resguardo da ldmina (fig. F1 - F5)
O resguardo da lamina (3) € um conjunto multifuncional que oferece as
seguintes caracteristicas de seguranga (fig. F1):
- Resguardo superior (53) (fig. G1) e resguardo posterior seguro por uma
mola (54) (fig. F2) para uma completa proteccéo da lamina.
- Adaptador de extraccéo de poeira (55) para corte a direito e
transversal.
- Dedos de anti-recuo (56) para utilizagao no modo de corte a direito.
- Resguardo de dedos ajustavel (57) para utilizacdo no corte transversal.
- Faca de clivagem (58) para evitar que a peca a trabalhar aperte na
l&mina ao cortar.

e | iberte a alavanca de fixacao de biselar (19) e puxe para fora o engate
de biselar (21) (fig. D2) para rodar o0 motor como ilustrado, para um
melhor acesso (fig. F3).

e Retire a porca de orelhas (59) e a anilha (60) de retencao do resguardo
(fig. F3).

e Desaperte 0 parafuso de travamento (61) e rode o suporte de retencao
(62) no sentido contrario ao dos ponteiros do relégio até o resguardo
posterior, que esta seguro por uma mola (54), poder ser levantado do
seu terminal de apoio (63) (fig. F2).

e Desprenda as duas molas (64) apenas na parte superior.

e Rode o resguardo posterior da lamina desprendido (54) como ilustrado
(fig. F2).

e Desca o cunjunto do resguardo sobre a lamina (fig. F3).

e Segure o conjunto do resguardo, utilizando a porca de orelhas (59) e a
anilha (60) (fig. F3).

e Traga o resguardo posterior da lamina seguro por uma mola (54) € o
suporte de retencao (62) para a posicao original (fig. F2).

e Para retirar o conjunto do resguardo, proceda pela ordem inversa.

A

Ajustar os comandos do conjunto do resguardo (fig. F2 - F5)
Ajustar a faca de clivagem para o corte a direito
e Desaperte 0s dois botdes (65) e deslize a faca de clivagem (58) para
baixo até a extremidade estar aproximadamente a 10 mm do tampo
da mesa (fig. F2 & F4).

A

Ajustar os dedos de anti-recuo para o corte (bisel) (fig. F5)

e Desaperte 0 botao (66) e desca o suporte (67) até a mola que prende
em baixo (68) tocar apenas na superficie da peca a trabalhar.

e As extremidades dos dedos de anti-recuo (56) devem estar agora
3 mm abaixo da superficie da peca e o0 angulo deve agora ser como
ilustra a figura F5.

e Para o corte de bisel, desaperte o parafuso Allen (69) e regule os
dedos de anti-recuo para o angulo desejado.

Os dentes de uma lamina nova s&o muito afiados e podem ser
perigosos.

A faca de clivagem deve ser correctamente regulada;
a distancia entre os dentes da lamina e a faca de clivagem (58)
deve ser 1-3 mm (fig. F4).

Ajustar a faca de clivagem, o resguardo dos dedos e os dedos de anti-
recuo para corte transversal (fig. F2)
e Para o corte transversal, ajuste a faca de clivagem e os dedos anti-
recuo para cima e para o lado.
e Desprenda a alavanca (70) para posicionar o resguardo dos dedos (57)
imediatamente acima da peca e trave a alavanca (70).

Ajustes de escala (fig. G1 - G5)

Escala de corte a direito

O corte a direito pode ser efectuado com o motor em duas posicoes.
Cada modo requer a sua propria direccao de alimentacéo:
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Posicao Direccao de alimentacao

- Corte para dentro da direita para a esquerda (fig. G1)

- Corte para fora da esquerda para a direita (fig. G2)

O apontador (71) que indica a largura do corte na escala de corte (72) €
ajustavel (fig. G3):

e Coloque a guia na posi¢cao mais posterior.

e Cologue uma tabua de 24 mm encostada a guia.

e Destrave a alavanca de fixagéo do estribo (49), pressione o engate do
estribo (50) (fig. H1) e posicione 0 motor na posicao de corte para fora
(fig. G1).

e Mova o conjunto do estribo ao longo do braco radial até a lamina
apenas tocar o bordo do material.

e Desaperte os dois parafusos (73) e mova o apontador (71) até o bordo
do apontador do corte para fora (74) estar nivelado com a largura
conhecida da tabua na escala mais baixa (fig. G3).

e Aperte os dois parafusos (73) (fig. G3).

e Cologue o motor na posicao de corte para dentro.

e Erga o resguardo para permitir que a lamina descanse encostada a
face da guia.

e O apontador de corte para dentro (75) deve agora estar nivelado com
a posicao zero na escala superior. Ajuste, se for necessario (fig. G3).

Escala de biselar (fig. G4)
e Verifique se a escala de biselar (20) indica 0° quando posicionada para
o corte vertical.
e Se for necessario, desaperte os parafusos (47) e ajuste o apontador
para 0°.

Escala de esquadria (fig. G5)
e Verifique se a escala de esquadria (76) indica 0° quando posicionada
para o corte vertical.
e Ajuste o apontador (77) para registar 0° utilizando o parafuso (78).
A escala de esquadria tem posicdes pré-definidas a 45° a esquerda e a
direita e em 0°.

Limitador de percurso do estribo (fig. A2, H1 & H2)

O limitador de percurso do estribo (14) deve ser ajustado para evitar que
as chumaceiras no conjunto do estribo batam no limite posterior dos
trilhos das chumaceiras (fig. A2).

e Empurre o conjunto do estribo 0 mais possivel, puxe-o para a frente cerca
de 5 mm e trave-o utilizando a prensa da pega a cortar (15) (fig. A2).

e Ajuste o limitador de percurso do estribo (14) afrouxando as porcas (79)
na ranhura frontal (80) até o limitador de borracha (81) encostar no
compartimento da prensa da peca a cortar (fig. H1).

e Aperte as porcas (79).

A

Montar a mola de retorno (fig. J)

e Monte a mola de retorno (82) por tras do limitador de percurso do
estribo (14) utilizando os parafusos correspondentes e ligue a
extremidade do cabo a prensa da peca a cortar (15) utilizando os
parafusos (83).

Durante o corte transversal, aperte uma porca no orificio
frontal com ranhura e uma no orificio posterior com ranhura
(fig. H2).

Para mais informacdes sobre 0s acessorios apropriados, consulte o seu
Revendedor autorizado.

Modo de emprego
A e Cumpra sempre as instrucdes de segurancga e 0s
regulamentos aplicaveis.
e Certifique-se de que o material a serrar esta bem fixo no
devido lugar.

e Aplique apenas uma pressao suave sobre a ferramenta € nao
exerca pressao lateral sobre a lamina da serra.

e Evite sobrecarga.

e |nstale a lamina correcta. Nao use laminas demasiado gastas.
A velocidade méaxima de rotacdo da ferramenta néo deve
exceder a indicada na lamina.

* Nao tente cortar pegas excessivamente pequenas.

e Deixe a lamina cortar liviemente. Nao esforce.

e Deixe 0 motor atingir a velocidade total antes de cortar.

e Certifique-se de que todos os botdes de fixagéo e os
manipulos dos grampos estao fixos.

e Nunca ponha a maquina a funcionar sem os resguardos
estarem colocados.

e Nunca levante a maquina pelo tampo da mesa.

e Consulte sempre a figura K para verificar o tipo e a posicao da
guia.

Ligar (ON) e desligar (OFF) (fig. A1)
O interruptor de ligar/desligar (ON/OFF) da serra de braco radial oferece
multiplas vantagens:
- func@o de interruptor de segurancga: caso a corrente seja cortada por
qualquer razéo, o interruptor tem de ser deliberadamente reactivado.
- dispositivo de protec¢cao de sobrecarga do motor: em caso de
sobrecarga do motor, o fornecimento de corrente ao motor sera
cortado.
e |=0ON
e O=0FF

A ferramenta agora funciona continuamente.

Fazer um corte experimental (fig. A1)

e Com a alavanca de engate de esquadria (9) engatada, trave a alavanca
de fixagaéo da esquadria (10) de forma a que a lamina fique
posicionada para o corte transversal direito de 0°.

e | iberte a prensa da peca a cortar (15) e empurre o conjunto do estribo
para tras até a lamina ficar por tras da guia.

e Desca 0 braco até a lamina praticamente tocar no tampo da mesa.

e Coloque a pecga encostada a parte frontal da guia.

e Ligue (ON) e desca o brago para permitir que a lamina corte um
entalhe de pequena profundidade na superficie da mesa.

e Puxe a lamina na sua direccao de forma a cortar uma ranhura vertical
na guia de madeira e através da peca.

e \/olte a colocar a lamina na posicéo de descanso e desligue a serra (OFF).

e Verifique se o corte € de 90° em todo o plano e ajuste, se for
necessario.

Cortes basicos com a serra (fig. K1 - K5)

A

Corte transversal (fig. A1 & K1)

e Coloque o brago radial em angulos recto em relacéao a guia.

e Engate a alavanca de engate de esquadria (9) na posicao de 0° e
aperte a alavanca de fixagao da esquadria (10) (fig. A1).

e Desca a lamina.

e Ajuste o resguardo dos dedos de forma a que apenas liberte a peca.

e Se nao houver qualquer ranhura no tampo da mesa, corte uma como
descrito acima.

e Segure a peca encostada a guia, mantendo os dedos bem longe do
caminho da lamina.

e |igue a serra e puxe lentamente a lamina através da guia e da pega.

e \/olte a colocar a lamina na posicao de descanso e desligue a serra.

Os dentes de uma lamina nova sao muito afiados e podem ser
perigosos.

Cortes em esquadiria (fig. A1 & K3)
e | iberte a alavanca de engate de esquadria (9) e a alavanca de fixagcao
da esquadria (10) (fig. A1).
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e Rode 0 braco para o angulo desejado na escala de esquadria.

e Para 45° a esquerda ou a direita, engate a alavanca de engate de
esquadria (9) e trave com a alavanca de fixacao da esquadria (10).

e Para angulos intermédios, utilize apenas a alavanca de fixacao da
esquadria.

e Proceda como para o corte transversal.

A

Cortes biselados (fig. A1, D2 & K2)

e Regule 0 brago como para um corte transversal de 0°.

e | evante a lamina bem acima da superficie da mesa.

¢ |iberte a alavanca de fixacdo de biselar (19) e puxe para fora o engate
de biselar (21) (fig. D2).

e Incline o motor para o angulo desejado na escala de biselar (20) (fig. A1).

e Para 90° ou 45° a direita, encaixe o engate de biselar (21) e trave com
a alavanca de fixacao de biselar (19).

e Para angulos intermédios, utilize apenas a alavanca de fixacéo de biselar.

e Proceda como para o corte transversal vertical.

No caso de uma esquadria do lado esquerdo, pode ter de
deslizar a guia e as faixas para a esquerda.

Corte recto (fig. K5, F2, G1 & G2)
O motor pode ser travado na posicao de corte para dentro ou para fora,
como ilustrado nas figuras G1 & G2 para adaptar a maquina para pegas
estreitas e largas respectivamente.

e Trave o estribo na posicao puxada para fora, utilizando a prensa da
pega a cortar.

e | iberte a alavanca de fixacdo do estribo (49) e pressione o engate do
estribo (50) para rodar 0 motor para a posicao apropriada até travar no
sitio (fig. G1).

e Aperte a alavanca de fixacao do estribo (49) e posicione a guia em

conformidade.

Posicione o estribo ao longo do brago para a largura de corte
desejada, utilizando a escala de corte (72) e trave-a na posicao
utilizando a prensa da peca a cortar.

e Ajuste o resguardo da lamina como descrito acima e rode o adaptador
de extraccao de poeiras (55) para longe da sua face (fig. F2).

Nao se esquega que o corte a direito requer a utilizagéo da faca de
clivagem (58) e dos dedos de anti-recuo (56) (fig. G2).

Devagar, forneca a peca a lamina, mantendo-a firmemente
pressionada sobre a mesa e encostada a guia. Deixe que os dentes
cortem e ndo force a peca através da lamina. A velocidade da lamina
deve ser constante.

A Sirva-se sempre da alavanca de comando.

Corte a direito em bisel
e Regule a maquina na posicao de corte transversal em bisel.
e Rode o0 estribo para a posicao de corte a direito.
e Posicione o estribo para a largura correcta de corte a direito.
e Incline os dedos de anti-recuo de forma a ficarem planos sobre a peca
e desca a faca de clivagem.
e Proceda como para o corte a direito.

Biselamento composto (fig. K4)
Este corte € uma combinagéo de um corte em esquadria e de um corte
biselado.

® Regule 0 angulo de biselar desejado.

e Rode 0 brago para a posi¢cao de esquadria desejada.

e Proceda como para 0s cortes em esquadria.

Sempre DESLIGUE a ferramenta quando o trabalho esta acabado e antes
de tirar a ficha da tomada.

Recortes céncavos/escavados
A sua serra de braco radial pode ser utilizada para uma vasta gama de
aplicacbes avancadas, tais como recortes coOncavos/escavados.

e Incline a lamina para o angulo desejado, rode o estribo situado por
baixo do brago e posicione a lamina por cima da peca onde desejar.
Retire a peca e desca a lamina para fazer um corte de pequena
profundidade. Desca os dedos de anti-recuo como para o corte a
direito em bisel. Mantenha a peca encostada a guia e proceda como
para o corte a direito.

A Faca somente cortes pouco profundos!

Extracc¢do de poeiras (fig. F2)
A maquina esta equipada com um adaptador de extraccao de poeiras (55).
e Sempre que possivel, use um extractor de poeiras de acordo com as
directivas aplicaveis tendo em vista a emissao da serradura.
e Durante o corte transversal, posicione uma calha colectora de poeiras
(opcao) por tras da linha de corte.

Acessorios opcionais

A\

A cabeca de talhar/moldar
A cabeca de talhar/moldar € utilizada para dar um acabamento
profissional ao seu trabalho.

Antes de montar quaisquer acessorios, desligue sempre a
maquina e retire a ficha da tomada.

Montar a cabeca de talhar/moldar (fig. L1 - L3)

e Retire 0 conjunto do resguardo da lamina e a lamina.

e Encaixe os cortadores (84) na cabega de talhar/moldar (85),
certificando-se de que séo instalados da mesma forma (fig. L1).

e Monte no eixo o espacador especial (86), fornecido com a cabeca de
talhar.

e Coloque no eixo a cabeca de talhar, como ilustrado, e trave-a com a
porca de fixagéo (87), utilizando a chave de caixa (88) disponivel
facultativamente.

¢ Incline o motor até a cabeca de talhar ficar na posicao horizontal.

e Monte o resguardo da cabega de talhar (89) (fig. L2) como ilustrado e
ajuste-o a profundidade de corte desejada (fig. L3).

Talhar/moldar
e Cologue a cabega de talhar/moldar sobre a guia. A seccao saliente
corresponde ao corte que sera efectuado.
Certas aplicagbes podem exigir que se divida a guia em duas seccoes e
que se coloque a cabega de talhar/moldar entre elas. Nesse caso, a guia
tem de ser substituida quando a serra for novamente utilizada nas
aplicagcdes normais.

A Sirva-se sempre da alavanca de comando.

e Forneca o material de forma firme e equilibrada ao longo da guia a
partir da direita.

Entalhes
e Utilize cortadores de bordo direito.
e Proceda como para talhar/moldar.
e Para cortes de entalhes em bisel, incline o motor para o angulo
desejado.
A Para entalhes mais largos, utilize a fresa de ranhurar em
conjunto com o resguardo da cabeca de talhar/moldar.
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Consulte as instrucoes referentes a utilizacao da fresa de
ranhurar.

A fresa de ranhurar (fig. F1, M1 & M2)

Existem dois tipos de fresas de ranhurar lambrim disponiveis. A figura M1

mostra a fresa de ranhurar de qualidade padrao e a figura M2 mostra o

modelo de primeira e de longa duragao.

& Arestas afiadas.

Montar a fresa de ranhurar

e Retire 0 conjunto do resguardo da lamina e a lamina.

e Monte o espagador (90) no eixo com o lado mais estreito voltado para
0 motor.

e Monte as laminas da fresa (91) com o nimero de laminas intermédias
necessarias (92) entre elas em conjunto com uma combinagéo de
cunhas (93) para obter a largura de corte desejada.

e Segure a fresa utilizando a porca de eixo padrao (39) (fig. E1).

e Retire a faca de clivagem e o seu suporte de apoio do conjunto do
resguardo da lamina e monte o resguardo.

e Desca a fresa para a posicao que permita a profundidade de corte
desejada.

Utilizando a fresa de ranhurar
- No corte transversal ou na posigao de esquadria
e Ajuste os dedos de anti-recuo para cima e para o lado.
e Ajuste o resguardo dos dedos correctamente.
- Na posigao de corte a direito
e Ajuste os dedos de anti-recuo correctamente.

Lixagem com disco e com tambor (fig. M2, N1 & N2)
Estao disponiveis dois acessorios para cortes que requerem lixagem em
qualquer angulo. Ambos podem ser utilizados da seguinte forma:

- movimentando a pega ao longo do acessorio estacionario

- movimentando o acessorio ao longo da pega fixa

e Retire 0 conjunto do resguardo da lamina e a lamina.

e Rebata a flange exterior (42) (fig. N1).

e Monte o lixador de disco (94) ou o tambor de lixa (95) (fig. N2)

directamente no eixo.

Lixagem com disco (fig. N1)
e Utilize sempre a parte de baixo (lado direito) do disco.
e Ao utilizar o lixador de disco (94) para a lixagem horizontal,
o resguardo da cabeca de talhar (89) (fig. N2) deve estar montado e
ajustado de forma a que o disco de lixa esteja apenas livre do lado de
baixo do resguardo.

Lixagem com disco (fig. N2)
® Ao efectuar a lixagem com tambor, forneca sempre o material no
sentido contrario a rotagao do lixador de tambor.

O suporte de tupia (fig. E1, O1 - 03)

O suporte de tupia (96) permite-lhe aplicar uma tupia Elu (MOF96, MOF131,
MOF177 ou OF97) a sua maquina, aumentando assim a sua versatilidade
para trabalhos em madeira decorativos e precisos (fig. O1).

Montar o suporte da tupia

e Retire 0 conjunto do resguardo da lamina e a lamina.

e Posicione o suporte da tupia (96) sobre a extremidade do eixo, como
ilustrado na figura O1, e prenda-o com a porca de orelhas (59).

e Substitua os tirantes de guia da guia paralela da sua tupia pelas barras
de suporte (97) fornecidas com o acessorio:

- Utilize as barras de diametro pequeno para a MOF96 (fig. O2)

- Utilize as barras de didametro mais largo para MOF131/MOF177/0OF97
(fig. O3).

e Aperte os parafusos de travamento (98).

A

Fresar (fig. A1 & E1)
A tupia pode ser regulada para o angulo desejado e puxada através da
peca utilizando o punho (2), como na figura A1, ou guiada ao longo da
fresa estacionaria.
e \erifique se o suporte de tupia esta montado firmemente.
e Se for necessario, encaixe a flange exterior (42) da figura E1 no eixo e
fixe 0 suporte de tupia ao motor, utilizando a porca do eixo (39),
como na figura E1. Nao aperte demais a porca do eixo.

Certifique-se sempre se a tupia esta devidamente centrada
nas barras e prenda-a no suporte.

A Fornega sempre a pega contra a tupia em rotagcao.

Perfuracdo de pequeno/grande diametro (fig. P)
O orificio de localizagao roscado (99) aceita a bucha facultativa de 10 mm
ou 3/8" que transforma a sua serra numa unidade de perfuracao radial
versatil. Esta opcao é particularmente Util para preparar material para
cavilhas.

e Retire 0 conjunto do resguardo da lamina e a lamina.

e Gire a cobertura para o lado (100).

e Encaixe a bucha (101) directamente no orificio de localizagcao

roscado (99).

Consulte também o manual de instru¢des da sua Ferramenta
Eléctrica.

Guias de esquadiria (fig. Q1 & Q2)
As guias de esquadria (102) estao disponiveis para ampliar e aumentar a
velocidade do corte angular (fig. Q1).

e Substitua a guia padrao pelas guias de esquadria (102).

e Guie a ldmina da serra entre as duas secgdes da guia (fig. Q2).

Corte sabre (fig. R1 - R3)

Montar a serra sabre

Ao montar o acessorio da serra sabre (103) no eixo do motor,

a sua maquina pode transformar-se num sabre radial ou numa serra
tico-tico (fig. R3).

e Retire 0 conjunto do resguardo da lamina e a lamina.

e Monte o espagador posterior plastico (104) no eixo do motor com a
anilha de retengéo (105) sobre o parafuso de retencéo do resguardo e
a superficie frontal plana ranhurada por tras dos terminais de retencéo
do resguardo (106) (fig. R1).

Coloque o espacador especial (107) no eixo.

Desaperte as duas porcas de orelhas (108) na parte frontal da serra
sabre para permitir que as duas escoras de retencao angulares (109)
ressaltem da parte posterior (fig. R2).

Coloque a serra sabre no eixo do motor e coloque os dois parafusos
de localizacéo nos orificios (110) localizados no espacador (fig. R1).
Empurre a escora de retengao superior direita (109) através do orificio
no espacador (111) e rode para colocar a peca de angulo plano por
tras da anilha (112).

Cologue a mais baixa da mesma forma e aperte as porcas de orelhas.
Coloque a porca de eixo padréo no eixo e aperte-a. Volte a verificar se
as porcas de orelhas estdo bem apertadas.

Encaixe a lamina da serra (113) na ranhura no fundo do eixo com os
dentes voltados para o operador. O eixo tem um parafuso sem cabega
(114) de cada lado para fixar e centrar a lamina (fig. R3).
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Utilizar a serra sabre (fig. R3)

e O posicionamento da serra sabre depende dos requisitos do trabalho.
Existe um orificio pequeno (115) na mesa fixa para permitir que a
l&amina passe através da mesa ou, em alguns casos, a posi¢ao pode
ser como com o lixador de tambor.

e Retire a guia da mesa e substitua-a por espagcadores de madeira
(20 mm) e depois posicione a lamina (dentes para a frente) mesmo
atrés da mesa fixa frontal.

e Antes de iniciar o corte, certifique-se de que o pé da serra esta
descido para evitar qualguer tendéncia do material para levantar.

Comando transversal (fig. A1, J, S1 - S3)

O comando transversal (116) garante os melhores resultados nas
aplicacdes em que um nivel de alimentacao consistente e equilibrado é
importante.

Montar o comando transversal.

e Retire a mola de retorno (82) da figura J.

e Retire o travao de movimento da junta de ligagao (14) da figura A1.

e Monte o suporte plano traseiro (117) e o travao de movimento da junta
de ligagéo como se mostra na figura S2.

e Alivie o parafuso (118) do botao recartiihado (119) usando uma chave
Allen e desaparafuse o botao recartilhado (fig. S3).

e Desaperte o parafuso sem cabeca (120) do suporte traseiro (121) e
puxe o suporte para fora do veio.

e Passe o cilindro (122) através do dispositivo de fixacao cilindrico (123)
(fig. S1).

e Coloque o dispositivo de fixacao cilindrico (123) por cima da prensa da
pega a cortar (15) e aperte os parafusos sem cabega de cada lado do
suporte (124).

e Monte de novo o suporte traseiro (121) e o botao recartilhado (119) e
aperte todos os parafusos (fig. S3).

e Posicione o suporte traseiro (121) da forma indicada (fig. S3) e aperte o
parafurso sem cabega (120).

e Empurre a cabeca do rolo para tras e coloque o cilindro no seu
dispositivo de fixagdo (123) téo para tras quanto possivel.

A extremidade do veio ndo deve tocar 0 perno de sangria nos foles de
borracha, quando os foles (125) estdo comprimidos.
Verifique 0 posicionamento primindo o perno de sangria.

e Aperte o parafuso (126) do dispositivo de fixagéo cilindrico.

e Regule a engrenagem intermediéria transversal usando o botao
recartiihado (119).

Sangrar o comando transversal
Depois de encher ou substituir o 6leo do comando transversal, tem de se
expedir todo o ar do sistema.
e Retire 0 aparelho da maquina e com o émbolo completamente
esticado e virado para baixo, fixe o aparelho em posicao vertical.
e Retire 0 bujao da extremidade posterior dos foles (125). Segure os
foles de forma a ndo derramar o 6leo.
e Encha completamente os foles com dleo hidraulico Castrol 210 NRL25
ou equivalente usando um funil ou uma seringa para 6leo.
e Cologue de novo o bujao de enchimento e aperte com uma volta.
® Pressione ligeiramente os foles até que saia algum dleo pelo bujao de
enchimento.
® Aperte o bujdo de enchimento com uma chave inglesa e reinstale o
aparelho.

Armacaéo de suporte (fig. T)
A armagéo de suporte (127) consiste em quatro pernas (128), quatro
trilhos transversais (129) e quatro trilhos transversais superiores (130).
Estes ultimos sao do mesmo tamanho que a estrutura de base da sua
serra de brago radial.

e Monte as pernas e trilhos transversais, como ilustrado.

® Aperte os parafusos.

e Prenda a serra a parte superior.

Manutencao
A sua Ferramenta Eléctrica DEWALT foi concebida para funcionar durante
muito tempo com um minimo de manutengao. O funcionamento
satisfatério continuo depende de bons cuidados e limpeza regular da
ferramenta.

e Substitua o tampo fixo da mesa e a guia quando estiverem gastos.

O

N
Lubrificagcédo
A sua Serra de Braco Radial ndo necessita de lubrificacao adicional.

A Nunca lubrifique os trilhos do braco ou as chumaceiras.

o

Limpeza
e | impe regularmente as guias dos bracos. Retire a proteccao da
extremidade e a junta de ligacao para levar a cabo esta tarefa.
Limpe também o pé das chumaceiras.
* Mantenha sempre o tampo da mesa limpo. Nunca limpe o serrim com
as maos.

&p
Ferramentas indesejadas e o ambiente

Leve a sua ferramenta velha a um Centro de Assisténcia Técnica DEWALT
onde ela sera eliminada de um modo seguro para o ambiente.

GARANTIA

* 30 DIAS DE SATISFAGAO COMPLETA »

Se né&o estiver completamente satisfeito com a sua maquina DEWALT,
contacte um Centro de Assisténcia Técnica DEWALT. Apresente a sua
reclamagao, juntamente com a maquina completa, bem como a
factura de compra e ser-lhe & apresentada a melhor solugao.

o UM ANO DE MANUTENGCAO GRATUITA o

Se necessitar de manutengao para a sua maquina DEWALT, durante
os 12 meses apds a compra, entregue-a, sem encargos, num Centro
de Assisténcia Técnica DEWALT. Deve apresentar uma prova da
compra.

* UM ANO DE GARANTIA ¢

Se 0 seu produto DEWALT se avariar por defeito de montagem ou de

material, durante os 12 meses a partir da data da compra, garantimos a

substituicao de todas as pegas defeituosas sem encargos desde que:

e O produto nao tenha sido mal usado.

e Eventuais reparacdes ndo tenham sido efectuadas por pessoas
estranhas aos Centro de Assisténcia Técnica DEWALT.

e Se apresente prova da data de compra.

Para a localizagao do Centro de Assisténcia Técnica DEWALT mais
proximo, queira consultar a parte de tras do presente manual.

pt-9
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TABELA DE REFERENCIA RAPIDA

manivela de ajuste da altura

manivela de travao
do corte em esquadria

manivela de fixacao
do corte em esquadria

travao da junta de ligacao

\
)

Ty

\

prensa da peca a cortar

manivela de fixacao
da junta de ligacéao

travao de biselar

manivela de fixacado
de biselar
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SATEITTAISVARSISAHA DW720

Onneksi olkoon!

Olet valinnut DEWALT-sahkotydkalun. Monivuotisen kokemuksen, ahkeran
tuotekehittelyn ja uudistusten ansiosta DEWALT on yksi ammattik&ytt&jien
luotettavimmista yhteistybkumppaneista.

CE-Vaatimustenmukaisuustodistus

C€

DW720
DeWALT vakuuttaa, ettéd sdhkdkoneet on valmistettu Euroopan Unionin

Sisillysluettelo standardien 89/392/EEC, 89/336/EEC, 73/23/EEC, EN 61029, EN 55104,
Tekniset tiedot fi-1 EN 55014, EN 61000-3-2 ja EN 61000-3-3 mukaisesti.
CE-Vaatimustenmukaisuustodistus fi-1
Turvallisuusohjeet fi-2 Lisatietoja saat DEWALTIlta allaolevasta osoitteesta tai kasikirjan
Pakkauksen sislto fi-3 takakannesta.
Kuvaus fi-3
Sahkéturvallisuus fi-3 Aénenpainetaso on Euroopan Unionin standardien 86/188/EEC ja
Jatkojohdon kayttd fi-3 89/392/EEC mukainen, mitattu DIN 45635:n mukaisesti:
Asennus ja sédadot fi-3
Kéyttdohjeet fi-5 DW720
Lisavarusteet fi-6 L., (4énenpaing) dB(A) 83,7
Huolto-ohjeita fi-8 L, (8é&niteho) dB(A) 90,7
Takuu fi-9 * kayttajan korvassa
Pikaopas fi-10
A Suojaa kuulosi asianmukaisesti, jos ylitetdan 85 dB(A)
Tekniset tiedot melutaso.
DW720
Moottorin teho (ottoteho) W 1450 Kiihtyvyyden painotettu nelidllinen keskiarvo DIN 45675:n mukaan:
Moottorin teho (antoteho) W 1100
Jannite V 230 DW720
Teran halkaisija (enint.) mm 250 <2,5m/s?
Terakeskion halkaisija mm 30
Karan kierre mm 20 TUV Rheinland
Kuormittamaton kierrosnopeus/min, 50 Hz 2800 Sicherheit und Umweltschutz GmbH
Kuormittamaton kierrosnopeus/min, 60 Hz 3400 Am Grauen Stein
Sahaussyvyys 90° mm 68 D-51105 KéIn
Sahaussyvyys 45° mm 50 Germany
Suurin leikkuualue 0°
25 mm:n paksuun puuhun mm 380 Cert. No.
Suurin jirileikkuualue 45° BM 9511442 01
25 mm:n paksuun puuhun oikealle mm 245
vasemmalle mm 260 Director Engineering and Product Development
Suurin katkaisuleveys mm 380 Horst GroBmann
Suurin halkaisuleveys mm 640
Kokonaismitat mm 148 x 95 x 150
Pélynpoiston sovitin mm 100
Paino kg 52,5

Vakiovarusteet:
Kovametalliterd, terasuojus tydkaluineen, hatakytkintoiminto

Sulakkeet:

230V 10A

Tassa kayttbohjeessa kaytetdan seuraavia merkkeja:

A Osoittaa henkilévahingon, hengenmenetyksen tai konevaurion
vaaraa, mikali taman kayttdohjeen neuvoja ei noudateta.
A Osoittaa sahkoiskun vaaraa.

Teravat reunat.

| /74%%

DeWALT, Richard-Klinger-StraBe 40,
D-65510, Idstein, Saksa

fi-1
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Turvallisuusohjeet

Lue kayttdohje huolellisesti ennen koneen kayttéonottoa. Sailyta
kayttdohje kaikkien koneen kayttajien ulottuvilla. Naiden ohjeiden
liséksi tulee aina seurata tyésuojeluviranomaisten ohjeita.

VAROITUS!
Sahkoiskujen, loukkaantumisten ja palovaaran ehkaisemiseksi on
noudatettava seuraavia perusturvallisuustoimenpiteita.

1 Kéayta kuulosuojaimia
Eri materiaaleja tyostettdessa melutaso saattaa vaihdella ja kohota
gjoittain yli 85 dB(A) rajan. Suojaa itsesi ja kayta aina kuulosuojaimia.
2 Pida tyoskentelyalue jarjestyksessa
Epéjarjestys tuo mukanaan onnettomuusvaaran.
3 Ajattele tydskentelyalueen vaikutusta ty6hosi
Ala vie séhkotydkalua ulos sateeseen. Al kayté sitd kosteissa tai
marissa tiloissa. Jarjesta tydalueelle hyva valaistus. Ala kayta
séhkdtydkaluja palavien nesteiden tai kaasujen laheisyydessa.
4 Suojaudu sahkaoiskuilta
Valta kosketusta sdhkoa johtaviin esineisiin, kuten putkiin, pattereihin,
liesiin tai jadkaappeihin.
5 Varjeltava lapsilta
Al paasta lapsia tydkalun tai jatkojohdon laheisyyteen.
Alle 16-vuotiaat tarvitsevat valvontaa.
6 Sailyta tyokalua oikein
Kun et kéayta tydkalua, sailyta sitd kuivassa paikassa. Huolehdi siit&,
ettd séilytyspaikka on lukittu ja niin korkealla, etteivét lapset ylety sinne.
7 Ala ylikuormita sahkotydkalua
Liiallisen leikkausvoiman kaytto tai lian suuri tydkappaleen
sy6tténopeus voi ylikuormittaa koneen. Kone toimii paremmin ja
turvallisemmin sille suunnitellulla suoritusalueella.
8 Valitse oikea sahkoétydkalu
Ohjekirjassa on selvitetty laitteen oikea kayttdtarkoitus. Ota epavarmoissa
tapauksissa yhteys DEWALTIn edustajaan. Laitteen tai siihen liitetyn
lisélaitteen kayttd ohjekirjan suositusten vastaisesti voi aiheuttaa
henkildvahinkoja. Esim. 8l sahaa kasipydrdsahalla oksia tai polttopuita.
9 Pukeudu asianmukaisesti
Ala kéyta lian valjia vaatteita tai koruja. Ne voivat tarttua likkuviin osiin.
Kayta ulkona tydskennellessasi kumihansikkaita ja liukumattomia
kenkia. Jos sinulla on pitkat hiukset, kayta hiusverkkoa.
10 Kéyta suojalaseja
Kéayté suojalaseja, etteivat lastut tydstettédessa padse vahingoittamaan
silmia. Mikali tydstettdessa syntyy paljon pdlya, kayta kasvosuojaa.
11 Huolehdi sdhkéjohdon kunnosta
Ala koskaan kanna konetta litdntajohdosta &laké irrota pistoketta
seinasta vetamalla johdosta. Suojaa litdntdjohto kuumuudelta,
Oliylta ja teravilta reunoilta.
12 Kiinnita tyékappale oikein
Tarkista aina, etta tydkappale on kiinnitetty kunnolla.
13 Al kurottele
Seiso aina tukevasti ja tasapainossa.
14 Hoida ty6kalua huolella
Pida tydkalu puhtaana ja teréat teravind. Noudata tydkalun huolto-ohjeita
seka teran/tydkalun vaihto-ohjeita. Tarkista litdntdjohdon kunto
sdanndllisesti ja anna alan ammattilaisen vaihtaa se tarvittaessa uuteen.
Tarkista my0s jatkojohto séanndllisesti ja uusi se tarvittaessa.
Pida tydkalun k&densijat kuivina ja puhtaina 06ljysté ja rasvasta.
15 Ota pistoke pois pistorasiasta
Irrota pistoke aina pistorasiasta, kun kone ei ole kéytdssa, kun huollat
sitd tai kun vaihdat koneeseen esim. sahan-, poran- tai jyrsinteréa.
16 Poista avaimet
Poista s&étdavaimet ja asennustyokalut koneesta ennen kuin k&ynnistat sen.
17 Valta tahatonta k@ynnistamista
Ala kanna konetta sormet virtakytkimelld koneen ollessa kytkettyna
séhkdverkkoon. Tarkista, etta virtakytkin on pois p&altéa kun laitat
pistokkeen pistorasiaan.

18 Jatkojohdot ulkokaytdssa
Ulkona tydskenneltédessa tulee aina kayttaa ulkokayttoon valmistettuja
ja siten merkittyja jatkojohtoja.
19 Ole tarkkaavainen
Keskity tydhdsi. Kayta tervetta jarked. Ala kayta sahkétydkalua,
kun olet vasynyt.
20 Tarkista, ettd sahkotydkalu on kunnossa ennen kuin laitat johdon
pistorasiaan
Ennen kuin otat koneen kayttoon, tarkista turvalaitteet ja kaikki koneen
osat. Nain varmistat, etta kone toimii sille asetettujen vaatimusten
mukaisesti. Tarkista, etté likkuvat osat toimivat moitteettomasti ja etta
kaikki osat ovat kunnossa ja oikein asennetut. Tarkista myos, etta
kaikki muut kayttédn mahdollisesti vaikuttavat tekijat ovat kunnossa.
Vika suojausjérjestelmassa tai viallinen osa tulee korjata tai vaihtaa
valtuutetussa ammattilikkeessa, mikéli kayttdohjeissa ei toisin mainita.
Viallinen virtakytkin tulee vaihtaa alan ammattilikkeessa.
Ala kayta sahkotydkalua, mikali virtakytkin ei toimi kunnolla.
Turvallisuudeksi
Kayta vain kayttdohjeessa ja tuotekuvastossa suositeltuja lisdvarusteita
ja -laitteita. Jonkin muun laitteen kayttd voi aiheuttaa onnettomuuden.
22 Korjauta koneesi DEWALTIn valtuuttamalla huoltokorjaamolla.
Tama sahkotydkalu on asiaankuuluvien turvallisuusmaaraysten
mukainen. Turvallisuussyista vain valtuutetut ammattilaiset saavat
huoltaa sahkdlaitteita.

2

-

Erityisia turvallisuusohjeita séteittdisvarsisahojen kdyttdd varten

e Suojaa sahkoaliitanté sopivalla sulakkeella tai virtakytkimella.

e Pida varren laakeriurat ja sahauskelkan laakerit puhtaina ja
rasvattomina.

e Ennen kuin kytket sahan péalle, varmista ettd vaste on oikeassa
asennossa. Teré ei saa koskettaa sahattavaan materiaaliin ennen kuin
vedat sahaa kahvasta.

® Aseta sormisuojus aina siten, etta se kulkee vasteen esisahatussa
urassa ja/tai 3 mm sahattavan materiaalin pinnan ylapuolella
(ei koske halkaisua).

¢ Halkaistaessa pida jakoveitsi séadettyné oikealle etéisyydelle terasta
(1 - 3 mm) ja varmista, etta takaiskun estimet on sdadetty oikein.

* Halkaistaessa tarkista aina materiaalin syéttdésuunta.

e Tarkista séanndllisesti, etta sdadot on tehty oikein ja korjaa ne
tarvittaessa.

e Varmista etta terd pydrii oikeaan suuntaan ja etté teran hampaat
osoittavat vastetta kohti.

® Varmista ett& kaikki kiinnitinkahvat on kiristetty tiukkaan ennen kuin
kaynnistat sahan.

o Ala koskaan kéyté sahaa iiman suojuksia.

e Kun saha ei ole kaytdssa, suojaa sahantera kokonaan terasuojuksella.

e Kun saha ei ole kaytdssa, esimerkiksi terié vaihdettaessa tai sahaa
huollettaessa, irrota saha séhkdverkosta.

e Kaytd aina oikean tyyppisia, teravia terig, jotka on tarkoitettu juuri
kulloinkin sahattavan tyékappaleen sahaukseen. Suositeltu teran
halkaisija on ilmoitettu teknisissa tiedoissa.

e Al4 hitsaa sahaan kiinni mitaan, mika estaa moottorituuletinta
toimimasta.

o Ala pakota sahaa vékisin. (Moottorin pyséhtyminen kokonaan tai
osittain voi aiheuttaa suurta vahinkoa. Anna moottorin saavuttaa taydet
kierrokset ennen sahausta.)

e Al4 nosta sahaa tarttumalla sen tydtasoon.

o Al4 sahaa rautapitoisia tai raudattomia metalleja tai tiilta.

o Al voitele terad sahauksen aikana.

o Ala tydnna kumpaakaan katta teran lahelle, kun saha on litettyna
sahkoverkkoon.

o Ala kurkottele sahatessasi sahan terdn taakse.

o Al4 pida kasid 15 cm lahempana terdd sahattaessa.

o Ala kéyta vioittunutta tai rikkindista sahanteraé.
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Muut mahdolliset vaarat
Seuraavat vaarat ovat mahdollisia, kun kaytat sateittdisvarsisahaa:
Turvallisuusohjeiden noudattamisesta ja suojusten kaytdsta huolimatta
tiettyja vaaroja ei voi valttda. Naita ovat:
- Kuulon heikkeneminen.
- Onnettomuusvaara, jonka sahanteran suojaamattomat osat
aiheuttavat.
- Tapaturmavaara, kun teréa vaihdetaan.
- Sormien jadminen puristuksiin, kun suojuksia avataan.
- Terveysriskit, jotka aiheutuvat puun sahauksesta aiheutuvan polyn
hengittamisestd, erityisesti sahattaessa tammea, pyokkia ja MDF-levya.

Pakkauksen sisalto
Pakkaus siséltaa:
1 osittain koottu kone
5 Poytdosaa
1 Vaste
4 Poytatukea
1 Korkeudensaatdkampi
1 moottori, kehys ja sahauskelkka, jossa hatakytkintoiminto
1 Sahantera
1 Suojus
1 Pdlynpoiston sovitin
1 Sarja pdydan jatketta varten:
8 M8 x 30 uritettua pulttia
8 D8 joustoaluslaattaa
8 M8 mutteria
8 D8 aluslaattaa
2 Kutistekalvopakkausta, joissa:
1 yhdistelmaavain
1 silmukkakita-avain
1 hylsyavain 13 mm
5 kuusioavainta (2,5, 3, 4, 5 & 8 mm)
1 ristipaaruuvi
4 M10 x 16 pulttia
4 M10 mutteria
4 D10 joustoaluslaattaa
6 M8 x 30 uritettua pulttia
6 D8 joustoaluslaattaa
6 M8 mutteria
6 D8 aluslaattaa
1 vedonpoistin
1 kaapelin tuki
2 pbytapuristinta
2 paluujousen puristinta
1 Kayttdéohje
1 Hajoituskuva

e Tarkista etteivat kone, sen osat tai lisdvarusteet ole vioittuneet
kuljetuksen aikana.
e | ue tama kayttdohje huolellisesti ennen koneen kayttddnottoa.

Kuvaus (kuva A1 & A2)

DW720 jalustallinen séteittéisvarsisaha on suunniteltu k&ytettavaksi
ammattimaiseen puuntydstdén. Tama tarkkuussaha voidaan saataa
helposti ja nopeasti katkaisu-, vino-, jiiri- tai halkaisusahausta varten.
Laajan lisévarustevalikoiman ansiosta séteittaisvarsisahasi suoriutuu
kaytannollisesti katsoen kaikista verstaan tyotehtavista. Tydskentely on
mahdollisimman turvallista, sill& kaikissa tarkeimmissa ohjaimissa on seka
salpa etta lukitsin. Katso myds kayttdohjeen piirroskuva.

Al
1 Virrankatkaisija
2 Kahva
3 Terasuojus

4 Kiintea poyta

5 Pdydan jatke

6 Vaste

7 Poytapuristin

8 Pylvas

9 Jiirisalpavipu

10 Jiiripuristinvipu

11 Korkeudensaatdkampi
12 Sateittaisvarsi

13 Paatytulppa

A2

14 Kehyksen pysaytin

15 Halkaisulukko

16 Kehys

17 Moottori

18 Poytaliuskat

19 Vinosahauspuristimen vipu
20 Vinosahauksen asteikko
21 Vinosahauksen salpa
22 Sahauskelkka

23 Johtotuki

Sédhkoéturvallisuus
Sahkdmoottori on suunniteltu k&ytettavaksi vain yhdelld jannitteella.
Tarkista aina, etta virtaldhde vastaa arvokilvessa iimoitettua jannitetté.

Kaapelin tai pistotulpan vaihto
Kun vaihdat kaapelin tai pistotulpan, havita se turvallisesti. Pistoke, jossa
on paljaita johtimia, on vaarallinen kiinnitettyna jannitteiseen pistorasiaan.

Jatkojohdon kaytto

Jos jatkojohtoa tarvitaan, kayta tdman laitteen vaatimuksiin sopivaa
(katso arvokilven tiedot) suojamaadoitettua kaapelia.

Jos kaytat kaapelikelaa, keri kaapeli aina taysin auki.

Asennus ja saadot

A\

Sahan pakkauksen avaaminen (kuva A1)
¢ Poista kaikki osat pakkauksistaan sateittaisvartta (12) lukuunottamatta.
o Lukitse varsi paikalleen jiiripuristinvivun (10) avulla.
¢ Nosta pahvia ja veda varsi ulos.
e Kaanna koottu saha pystyasentoon.

* \eda pistokytkin pistorasiasta aina ennen asennusta.
e Jotta saha toimisi mahdollisimman hyvin, noudata seuraavien
kappakeiden ohjeita huolellisesti.

A Koneen tulee seisté aina vaakasuorassa ja tukevasti.

Korkeudensadétékammen asentaminen (fig. A1)
e Asenna korkeudensaatokampi (11) pylvaan (8) paalle ristiuraruuvin avulla.

Sahauskelkan asentaminen (fig. A1, A2 & B)

e Pyoritd korkeudensaatdkampea (11) merkin “+” suuntaan nostaaksesi
varren (12) yldasentoonsa (fig. A1).

e |rrota molemmat kuusioruuvit (24) ja paatytulppa (13) (fig. B).

e Karhenna laakeriurat (25) terasvillatyynyn avulla ja poista mahdollinen
pdly kuivalla kankaalla (fig. B).

e Varmista etté halkaisulukko (15) on vapautettuna (fig. A2).

e Ty6nna sahauskelkan (26) laakerit (22) varovasti laakeriuriin.

o Siirrd sahauskelkkaa laakeriurissa varmistaaksesi, etta se liikkuu
pehmeésti.

e Tarkista etté halkaisulukko lukitsee ja vapauttaa sahauskelkan
asianmukaisesti.

fi-3
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e Aseta paatytulppa (13) takaisin paikalleen.

Johtotuen ja -puristimen asentaminen (kuva A2 & C)
e Kiinnita johtotuki (23) reikaan (27).
e Pane johto (28) varren takaosaan johtopuristimella (29).

A Varren on voitava likkua esteettd vaaka- ja pystysuuntaan.

Sahapdyté (kuva D1 - D5)
Poytatukien kiinnitys (kuva D1)
Pdytatuet asennetaan M10 x 16 -pulteilla ja vastaavilla muttereilla.
D8-joustoaluslaattoja kaytetaan etupuolella, muttei takana.
e Kiinnita tuki (30) pdydan rungon vasemmalle puolelle.
e Kiinnita tuki (32) pdydan rungon oikealle puolelle.
o Ala viela kirista pultteja.

Poytatukien saataminen karan avulla (fig. A1 & D2)

e Vapauta vinosahauspuristimen vipu (19) ja veda vinosahaussalpa (21)
ulos (fig. D2).

e Kaanna moottori pystyasentoon ja lukitse se paikalleen
vinosahaussalvan (21) ja vinosahauspuristimen vivun (19) avulla.

o | Hysad jiiripuristimen vipu (10) (fig. A1) pydrittddksesi vartta, kunnes kara
(83) on suoraan toisen suoran pdytatuen ulkoetureunan ylapuolella.

e | aske vartta varovasti alaspain, kunnes kara juuri ja juuri koskettaa
poytatukea, ja kiristd vastaavaa pdytatuen mutteria kasin.

e Toista ylld mainitut toimenpiteet takareunalla ja muiden pdytatukien
kohdalla.

e Tarkista s&adot vield kerran moottorin karan avulla.

o Kirista nyt kaikki litokset tiukkaan.

e Siirra varsi takaisin keskiasentoon ja lukitse se paikalleen.

Keskipdytatuen saataminen (kuva D3)
e Pane vaakain molempien poytatukien (30) ja (32) paalle.
o | Hysaa keskipoytatuen (35) pultteja (34).
e Saada keskipdytatukea kuusioavaimella, kunnes se koskettaa vaakainta.
o Kirista nyt kaikki liitokset tiukkaan.

Kiintean pdydan asentaminen (kuva D1 & D4)

A Péytéosien vakioasento nakyy kuvasta D4.

Riippuen vaadittavasta leikkuusyvyydesta, vaste (6) voidaan panna myos
liuskojen (18) valiin.
e Aseta kiinted poyta (4) pdydan pohjan paalle kuvan mukaisesti ja tarkista,
etté keskella olevat reidt asettuvat keskipdytatuen saatéruuvien paalle.

o Kaytd M8 x 30 pultteja ja D8 aluslaattoja paallé ja D8 joustoaluslaattoja alla.

e Kirista kiintedn poydan (4) kaikki pultit kdsin lukuunottamatta viitta
etupulttia seka suurta keskireian pulttia.
e Aseta vaste (6) ja liuskat (18) pdydan pohjan péaalle (31) (fig. D1).

e Asenna poytapuristimet (7) (fig. D4) suorien poytatukien (30) & (32) (fig. D1).

o Kirista pdytapuristimet.
e Kirista kaikki pdydan pultit tiukkaan.

Jatkopdydan asentaminen (kuva D5 & D6)
e Kiinnita tukiliuskat (36) ja (37) kiinteén pdytaosan (4) vasemmalle
alapinnalle (kuva D5).
e Pane jatkopodyta (5) esiintulevien pdytatukien paélle (kuva D6).
e Varmista, ettd molemmat pdydat ovat samassa tasossa, ja kiinnita
jatko-osa pulteilla, muttereilla ja aluslaatoilla rei’ista (kuva D6).
e Kiristd molemmat pdydan kiintean osan etupultit (4).

A Pdytien on oltava samassa tasossa takaa.

Sahanteré (kuva E1 - E6)
Sahanteran asentaminen (fig. E1)

A

e Pida karaa paikallaan kuusioavaimen (38) avulla ja irrota karamutteri (39)
kaantamalla sitd myotapaivaan yhdistelmaavaimella (40).

e Asenna tera (41) ulkolaipan (42) ja sisélaipan valiin (43) ja varmista,
ettd alemmat hampaat osoittavat koneen takapuolelle.

A

e Kirist& karamutteri (39) kdantamalla sité vastapaivaan.

e Uuden terdn hampaat ovat erittdin teravat - varo ettet loukkaa
itsedsi.
e Pydrintdsuunta on merkitty moottorin nuolella.

Varmista ettd karamutterin (39) rengas (44) tulee ulkolaippaa
vasten (fig. E1).

Varren ja pdydan pinnan samansuuntaisuuden tarkistaminen
(kuva A2, D3 & E2)
e Kirista halkaisulukko (15) teran ollessa etuasennossa (kuva A2).
e Alenna terad, kunnes se juuri ja juuri koskettaa pdydan pintaa (4) (kuva E2).
e Vapauta vivut (9) ja (10) (kuva A1).
e Kaanna vartta siten, etta tera koskettaa pdydan pintaa (4) koko
leveydeltaan.
e Tarvittaessa sdada etummaista s&atépulttia (34) (kuva D3).
e Toista ndma toimenpiteet teran ollessa taka-asennossa,
ja s&ada tarvittaessa takimmaista s&&topulttia.

Teran ja poydan kohtisuoruuden tarkistaminen (kuva A2 & E3)
e Tydnna varsi takaisin kaskiasentoon ja kiristé halkaisulukko (15) (kuva A2).
e Pane teréksinen suorakulmain (45) teraa vasten (kuva F3).
e Tee s84dot seuraavasti:
e |rrota vinosahauksen osoitinlevy (46) 10ysaamalla molempia ruuveja (47).
e | Bysaa kaikki kolme kuusioruuvia, jotka tulevat nyt nakyviin.
e Pane kuusioavain moottorin karaan, ja koputtele terdg, kunnes se on
suorassa ja suorakulmainta vasten.
o Kirista nyt kaikki liitokset tiukkaan.

A Keskimmaisen kuusioruuvin kiristdminen on erittéin tarkeda.
e Pane vinosahauksen osoitinlevy (46) takaisin paikalleen.

Katkaisusahauksen kohtisuoruuden tarkistaminen vasteeseen néhden
(kuva E4 & E5)
e |ukitse terd vasteen eteen (kuva E4).
e Pane suorakulmain (45) levynkappaleelle ja vastetta vasten,
siten ettd se koskettaa terdd kuvan mukaisesti.
e Tarkista, etté terd kulkee samansuuntaisesti suorakulmaimen kanssa
vapauttamalla halkaisulukon ja vetamalla teraa itsedsi kohti.
e Tee s44dot seuraavasti:
e Pida jiirisalvan vipu (9) asennossa 0° ja vapauta jiiripuristimen vipu (10)
(kuva E5).
e | Bysaa varren molemmilla puolilla olevia lukkomuttereita (48) (kuva E5).
e Sa&da varsi vasemmalle [6ysadmalla varren oikeanpuoleista tappia ja
kiristd vasemmanpuoleista.
e Sa&da varsi oikealle 16yséamalla varren vasemmanpuoleista tappia ja
kiristamalla oikeanpuoleista.
e Tee pienia séatoja kerrallaan ja tarkista saadot vivut (9) ja (10) lukittuina.

A Ala kiristé tappeja likaa.

o Kirista lukkomutterit (48).
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Teran kohtisuoruuden tarkastus vasteeseen néhden (kuva E6)
e Vapauta kehyspuristimen vipu (49) ja paina kehyssalpaa (50).
e Pydritd moottoria 90° kuvan mukaisesti.
e Jos moottorin likkeessa on valysta, kiristd mutteri (51).
e Pane terd vastetta vasten ja tarkasta, ettd se on samansuuntainen
vasteen kanssa.
® Tee s4adot seuraavasti:
e | 8ysda molemmat pultit (52), jotka on asennettu ristikk&in kehyksen alle.
e Pane kuusioavain moottorin karaan.
e S43da terdn asento ja kirista pultit (52).

Terdsuojuksen asennus ja sédété (kuva F1 - F5)
Monitoimisella terasuojuksella (3) on useita suojaominaisuuksia (kuva F1):
- Ylempi suojus (53) (kuva G1) ja jousitettu takasuojus (54) (kuva F2)
suojaavat koko teraa.
- Palynpoiston sovitin (55) katkaisu- ja halkaisusahaukseen
- Takaiskun estimet (56) suojaavat halkaisusahauksessa.
- Saadettava sormisuojus (57) katkaisusahauksessa kaytettavaksi.
- Jakoveitsi (58), joka estéa tydstokappaletta tarttumasta terdan
halkaisusahauksessa.

e Vapauttamalla vinosahauspuristimen vivun (19) ja vetamalla
vinosahauksen salvan (21) ulos (kuva D2) voit kallistaa moottoria kuvan
mukaisesti, jotta asennus sujuu mahdollisimman helposti (kuva F3).

e |rrota suojuksen siipimutteri (59) ja aluslaatta (60) (kuva F3).

o | Bysda lukkoruuvia (61) ja k&anna tukea (62) vastapéaivaan, kunnes jousitettu
takasuojus (54) voidaan nostaa tukikorvakkeestaan (63) (kuva F2).

e |rrota molemmat jouset (64) vain ylhaalta.

e Pydrita irrotettua terén takasuojusta (54) kuvan mukaisesti (kuva F2).

e | aske koko suojus teran yli (kuva F3).

e Kirista suojus siipimutterilla (59) ja aluslaatalla (60) (kuva F3).

¢ Vie jousitettu teran takasuojus (54) ja tuki (62) alkuasentoonsa (kuva F2).

e Jos haluat irrottaa suojuskokoonpanon, tee ylldmainitut toimenpiteet
painvastaisessa jarjestyksessa.

A

Suojusohjainten sdétdminen (kuva F2 - F5)
Jakoveitsen sdatadminen halkaisua varten
e | Bysédd molempia nuppeja (65) ja siirré jakoveista (58) alas, kunnes sen
karki on noin 10 mm:n paassa pdydan pinnasta (kuva F2 & F4).

A

Takaiskun estimien sadtadminen (vino)halkaisusahausta varten (kuva F5)
e | yséa nuppia (66) ja laske tukea (67), kunnes jousi (68) juuri ja juuri
koskettaa tydstdkappaletta.
e Takaiskun estimien (56) karkien on nyt oltava 3 mm tydstékappaleen
pinnan alapuolella, ja kuvan F5 mukaisessa kulmassa.
e \/inosahausta varten 16ysaa kuusioruuvia (69) ja pane takaiskun estimet
halutuun kulmaan.

Uuden terdn hampaat ovat erittdin teravat - varo ettet loukkaa
itsedsi.

Jakoveitsi on sdadettava oikein; hammastetun kehan ja

Jakoveitsen, sormisuojuksen ja katkaisusahauksen takaiskun estimien
saataminen (kuva F2)
e Sa4da jakoveitsi ja takaiskun estimet ylos- ja ulospain pois tielta.
e | Bysaa vipua (70) ja pane sormisuojus (57) aivan tydstokappaleen
ylapuolelle. Lukitse vipu (70).

Asteikkojen sdddét (kuva G1 - G5)

Halkaisuasteikko

Halkaisusahauksessa moottori voi olla kahdessa asennossa,
joista kummallakin on oma syéttdsuuntansa:

jakoveitsen (58) vélisen etéisyyden on oltava 1-3 mm (kuva F4).

Asento Syéttdsuunta
- Sis&halkaisu oikealta vasemmalle (kuva G1)
- Ulkohalkaisu  vasemmalta oikealle (kuva G2)

Osoitinta (71), joka nayttéa halkaisuleveyden halkaisuasteikolla (72)
voidaan saataa (kuva G3):
* Pane vaste taka-asentoon.
® Pane 24 mm paksu levy vastetta vasten.
e Vapauta kehyspuristimen vipu (49), paina kehyssalpaa (50) (kuva H1)
ja pane moottori ulkohalkaisuasentoon (kuva G1).
o Siirrd kehysté séateittaisvartta pitkin, kunnes tera juuri ja juuri koskettaa
tydstémateriaalin reunaa.
e | 6ysaa molempia ruuveja (73) ja siirra osoitinta (71),
kunnes ulkohalkaisun osoittimen (74) reuna on samassa tasossa kuin
levyn leveys alemmalla asteikolla (kuva G3).
e Kiristd molemmat ruuvit (73) (kuva G3).
e Pane moottori sisdhalkaisuasentoon.
¢ Nosta suojusta, jotta terd voi levata vasteen etupuolta vasten.
e Sisdhalkaisun osoittimen (75) on nyt osoitettava nollaa ylemmalla
asteikolla. S&&d4 tarvittaessa (kuva G3).

Vinosahauksen asteikko (kuva G4)
e Tarkista, ettd vinosahauksen asteikko (20) nayttaa 0°, kun se on
asetettu pystysahausta varten.
e Tarvittaessa I6ysaa ruuveja (47) ja sdada osoitin 0°:n kohdalle.

Jiirisahauksen asteikko (kuva G5)
e Tarkista, etta jirisahauksen asteikko (76) on 0°:ssa, kun se on asetettu
pystysahausta varten.
e Sa3da osoitinta (77) 0°:n kohdalle ruuvilla (78).
Jiirisahauksen asteikossa on esisdédetty asento 45° vasemmalle ja oikealle
seka 0°.

Kehyksen pysdytin (kuva A2, H1 & H2)
Kehyksen pysaytin (14) on sdadettava, jotteivat kehyksen laakerit osu
laakeriurien takareunaan (kuva A2).

e Tydnna kehysta niin pitkalle kuin se menee, veda sitd eteenpéin n.
5 mm ja lukitse se halkaisulukolla (15) (kuva A2).

e Sa3da kehyksen pysaytinta (14) 16ysadmalla etummaisen uran (80)
muttereita (79),kunnes kuminen pysaytin (81) tulee halkaisulukon
kotelon takaosaa vasten (kuva H1).

o Kirista mutterit (79).

A

Palautusjousen asentaminen (kuva J)
e Asenna palautusjousi (87) kehyksen pysayttimen (14) taakse vastaavien
pulttien avulla ja kiinnité johdon paa halkaisulukkoon (15) ruuvien (83) avulla.

Katkaisusahausta varten kiristd etumaisessa uritetussa reidssa
olevaa mutteria ja yhta takimmaisen uritetun reidn mutteria
(kuva H2).

Ota yhteys myyjaasi halutessasi tietoja sopivista lisatarvikkeista.
Kayttoohjeet

A ¢ Noudata aina turvallisuusohijeita ja voimassa olevia sdantoja.
o Ala kayta likaa voimaa koneen kaytdssa, a4 taivuta

sahanteréda. Valta ylikuormitusta.

¢ Asenna suositusten mukainen sahanters. Al kayta kuluneita
sahanterid. Sahan suurin pydrimisnopeus ei saa ylittéa
sahanteran suurinta pydrimisnopeutta.

e Anna teran leikata vapaasti. Ala sahaa vakipakolla.

e Anna moottorin saavuttaa tédydet kierrokset ennen sahaamista.

e Varmista ettd kaikki lukitusruuvit ja kahvat ovat tiukasti kiinni.

o Ala koskaan kéyta konetta iiman etté suojukset ovat paikoillaan.

o Ala koskaan nosta konetta pdydasta.

e Tarkista vasteen asento ja tyyppi kuvasta K.

fi-5
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Virran kytkeminen pdélle/pois pdéltad (kuva A1)
Sateittaisvarsisahasi virtakytkimelld on seuraavat toiminnot:
- hatakytkintoiminto: mik&li virta jostakin syysté katkeaa, kytkinta on
painettava uudelleen.
- moottorin ylikuormittumisen esto: mik&li moottori ylikuormittuu,
virransy6ttd moottoriin katkeaa.
o | = PAALLA Kone toimii nyt jatkuvatoimisesti.
e O =POIS PAALTA

Koesahaus (kuva A1)

e Pida jiirisalvan vipu (9) lukittuna, lukitse jiiripuristimen vipu (10) siten,
etté terd on asetettu 0° katkaisusahausta varten.

e Vapauta halkaisulukko (15) ja tydnna kehysta taakse, kunnes teré on
vasteen takana.

e | aske vartta, kunnes tera melkein koskettaa péytaa.

o Aseta tydstettéava kappale vasteen etupuolta vasten.

e Kaanna virtakytkin péalle ja laske vartta, jotta tera voi sahata matalan
uran pdydan pintaan.

e Veda terdd itseasi kohti siten, etté se sahaa pystysuoran uran
puuvasteeseen ja tydstettavan kappaleen 1api.

® Palauta terd takaisin lepoasentoon ja k&anna virtakytkin pois paalta.

e Tarkista ettd sahausjalki on tosiaan 90° kaikissa suunnissa ja etta
s&adot ovat oikein.

Tavallinen sahaus (kuva K1 - K5)

A

Katkaisusahaus (kuva A1 & K1)

o Aseta séateittdisvarsi oikeisiin kulmiin vasteeseen nahden.

o | ukitse jiirisalvan vipu (9) 0°:seen ja kirista jiripuristimen vipu (10) (kuva A1).

e | aske terda alas.

e Sa3da sormisuojusta siten, etta tydstdkappale likkuu hyvin sen ohi.

e Ellei pdydassa ole uraa, sahaa ura ylld annetun ohjeen mukaan.

o Pida tyostettavaa kappaletta vastetta vasten, pida sormesi loitolla terén
likeradasta.

e Kaanna virtakytkin péélle ja veda teréa hitaasti vasteen ja tydstettavan
kappaleen lapi.

e Kaanna teré lepoasentoon ja k&anna virtakytkin pois paalta.

Uuden teran hampaat ovat erittain teravat - varo ettet loukkaa
itseési.

Jiirisahaus (kuva A1 & K3)
e Vapauta jiirisalvan vipu (9) ja jiiripuristimen vipu (10) (kuva A1).
e Ka&nna varsi haluamaasi kulmaan jiiriasteikolla.
e Jos kulma on 45° vasemmalle tai oikealle, lukitse jiirisalvan vipu (9) ja
jiiripuristimen vipu (10).
® Jos kulma on jokin muu, kdyta ainoastaan jiiripuristimen vipua.
e Toimi kuten katkaisusahauskappaleessa on kerrottu.

A

Vinosahaus (kuva A1, D2 & K2)

e Aseta varsi 0° katkaisusahausta varten.

® Nosta teré reilusti pdydan pinnan ylapuolelle.

e \apauta vinosahauspuristimen vipu (19) ja veda vinosahaussalpa ulos (21)
(kuva D2).

e Kallista moottori haluamaasi kulmaan vinosahauksen asteikon (20)
avulla (kuva A1).

e Jos kulma on 90° tai 45° oikealle, lukitse vinosahauksen salpa (21) ja
vinosahauspuristimen vipu (19).

e Jos kulma on jokin muu, kdyta ainoastaan vinosahauspuristimen vipua.

e Toimi kuten pystysuorassa katkaisusahauksessa.

Mikali jiiri on vasemmalle, sinun on tarvittaessa siirrettéavéa vaste
ja liuskat vasemmalle.

Halkaisusahaus (kuva K5, F2, G1 & G2)

Moottori voidaan lukita sisé- tai ulkohalkaisuasentoon kuvien G1 & G2
mukaisesti, jotta laite sopisi sek& kapeiden etta leveiden kappaleiden
sahaukseen.

o |_ukitse kehys ulosvedettyyn asentoonsa halkaisulukon avulla.

e Vapauttamalla kehyspuristimen vivun (49) ja painamalla kehyssalpaa (50)
voit pyorittdd moottoria sopivaan asentoon, kunnes se lukittuu
paikalleen (kuva G1).

e Kirist& kehyspuristimen vipu (49) ja aseta vaste sopivaan asentoon.

e Aseta kehys vartta pitkin haluttuun halkaisuleveyteen halkaisuasteikon (72)
avulla ja lukitse se paikalleen halkaisulukon avulla.

e Saada terasuojus edelld annettujen ohjeiden mukaisesti, ja kdanna
pdlynpoistoliitin (55) pois kasvojesi edesta (kuva F2). Muista etta halkaisu
edellyttaa jakoveitsen (58) ja takaiskun estimien (56) kayttoa (kuva G2).

o Syota tydstettavad kappaletta hitaasti teradn, ja paina sita tiukasti
poytaa ja vastetta vasten. Anna terédn hampaiden sahata tydstettavaa
kappaletta vapaasti &laka pakota kappaletta teréa kohti.

Teran nopeuden on pysyttava vakiona.

A Kéayta aina tydntdkapulaa.

Vinohalkaisu
e Aseta kone vinokatkaisuasentoon.
e Pydritd kehysta halkaisuasentoon.
® Aseta kehys oikealle halkaisuleveydelle.
e Aseta takaiskun estimet sellaiseen kulmaan, etté ne ovat litteasti
tydstettavan kappaleen paalla ja laske jakoveitsi alas.
e Toimi kuten halkaisusahauksessa.

Yhdistetty vino- ja jiirisahaus (kuva K4)

Toimi seuraavasti, kun sahaat samanaikaisesti seka vino- etta jiirikulmia:
e Aseta vinosahauskulma haluamaksesi.
e Kaanna varsi haluamaasi jiiriasentoon.
e Toimi kuten jiirisahauksessa.

Katkaise virta aina tydn jalkeen ja ennen kuin irrotat pistokkeen
pistorasiasta.

Pyéristdminen/uurtaminen

Séteittaisvarsisahaasi voidaan kayttaa moniin erilaisiin sahaustoinin,

kuten py&ristdmiseen tai uurtamiseen.

o Kallista terdd haluamaasi kulmaan, pyoritéa kehysté varren alle ja aseta

terd tydstettavan kappaleen ylapuolelle haluttuun kohtaan.
Poista kappale ja laske tera, jotta voit sahata matalan uran.
Laske takaiskun estimen alas kuten vinohalkaisussa. Pida tyostettava
kappa vastetta vasten ja toimi kuten halkaisusahauksessa.

A Al4 leikkaa syvaan!

Pé6lyn poisto (kuva F2)
Tama kone on varustettu polynpoistoliittimella (55).
e Kayt& aina kun voit purunpoistoimuria, joka on puun sahaamiseen
liittyvien lastunpoiston direktiivien mukainen.
e Katkaisusahauksessa: aseta polynkerayspussi (lisdvaruste) sahauslinjan
taakse.

Lisdvarusteet

A\

Tee laite jannitteettémaksi aina ennen lisvarusteiden
asentamista.
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Muotoilu-/listapda
Muotoilu-/listapaan avulla voit vimeistella sahaustyosi.

Muotoilu-/listapaan asentaminen (kuva L1 - L3)

e |rrota terdsuojus ja tera.

e Sovita terat (84) muotoilu-/listapadhan (85), varmista ettda molemmat on
terét on asennettu samalla tavoin (kuva L1).

e Aseta muotoilupddn mukana toimitettu valike (86) karaan.

e Aseta muotoilupéd karaan kuvan mukaisesti ja lukitse se paikalleen
kiinnitysmutterilla (87) lisdvarusteena saatavan hylsyavaimen (88) avulla.

e Kallista moottoria, kunnes muotoilupada on vaakasuorassa.

e Asenna muotoilupaan suojus (89) (kuva L2) kuvan mukaisesti ja sd&da
se haluttuun sahaussyvyyteen (kuva L3).

Muotoilu/listasahaus
e Aseta muotoilu-/listap&a vasteen péalle. Ulostydntyva osa vastaa
tehtavaa sahausjalkea.
Joissakin tdissa vaste on jaettava kahteen osaan ja muotoilu-/listapaa on
asetettava osien valiin. Talldin vaste on vaihdettava, kun sahaa kaytetédan
jélleen tavallisessa sahauksessa.

A Kéayta aina tydntdkapulaa.

e Syota materiaali tukevasti ja tasaisesti vastetta pitkin oikealta.

Huultaminen
e Kaytd suorareunaisia teria.
e Toimi kuten muotoilussa/listasahauksessa.
e Kun teet vinohuulloksia, kallista moottori haluttuun kulmaan.
A Kun teet suurempia huulloksia, kayta urasahauspaata
muotoilu-/listapaan liséksi.
Katso urasahauspéan kayttdohjeet.

Urasahauspdé (kuva F1, M1 & M2)
Saatavana on kahdenlaisia urasahauspéaita. Kuvassa M1 naet
vakiomallisen urasahauspaan ja kuvassa M2 pitkéikaisen erikoismallin.

& Teravat reunat.

Urasahauspé&an asentaminen
e |rrota terdsuojus ja tera.
e Asenna valike (90) karaan kapeampi puoli moottoria kohti.
e Asenna leikkuuterat (91) seka tarvittava maara valiteria (92) niiden valiin

yhdessa valikelevyjen (93) kanssa, jotta leikkuuleveys on oikea.

e Kiinnitd urasahauspéa vakiomallisen karamutterin (39) avulla (kuva E1).
e |rrota jakoveitsi ja sen tuki terdsuojuksesta ja asenna suojus paikalleen.
e | aske urasahauspad paikalleen haluttuun sahaussyvyyteen.

Urasahauspéaan kayttéminen
- Katkaisu- tai jiirisahausasennossa
e Saada takaiskun estimet pois tielta.
e Sa3da sormisuojus oikein.
- Halkaisuasennossa
e Saada takaiskun estimet oikein.

Laikka- ja rumpuhionta (kuva M2, N1 & N2)
Hiomalaitteita on saatavana kahden mallisia eri kulmissa hiomista varten.
Molempia voidaan kayttda seuraavasti:

- siitamaan tydstokappaletta kiinteda lisdvarustetta pitkin

- siirtdmaan lisvarustetta kiinnitettya tydkappaletta pitkin

e |rrota terdsuojus ja teré.

e Palauta ulompi laippa (42) (kuva N1).

e Asenna laikkahiomalaite (94) tai hiomarumpu (95) (kuva N2) suoraan
karaan.

Laikkahionta (kuva N1)
e Kayta aina laikan alapuolta (cikeanpuoleista).
e Kun hiomalaitetta (94) kaytetdan vaakasuorassa hionnassa,
muotoilupadn suojuksen (89) (kuva N2) on oltava asennettuna ja
s8&dettyna siten, ettd hiomalaikka on aivan suojuksen alapuolella.

Rumpuhionta (kuva N2)
¢ Rumpuhionnassa sy6ta materiaali aina rumpuhiomalaitteen
pyérintdsuuntaa vasten.

Jyrsintuki (kuva E1, O1 - O3)

Jyrsintuen (96) avulla voit kiinnittaa Elu-jyrsimen (MOF96, MOF131,
MOF177 tai OF97) sahaasi, jolloin sahastasi tulee entistakin
monikayttdisempi koristepuutydkone (kuva O1).

Jyrsintuen asentaminen
e |rrota terdsuojus ja teré.
e Asenna jyrsintuki (96) karan paan paalle kuvan O1 mukaisesti ja kiinnita
se siipimutterilla (59).
e Asenna jyrsimesi rinnakkaisohjaimen ohjaintangot lisdvarusteen
mukana toimitettavien tukitankojen (97) avulla:
Kayta halkaisijaltaan pienia tankoja mallia MOF96 varten (kuva O2)
- Kayté halkaisijaltaan suuria tankoja malleja MOF131/MOF177/0OF97
varten (kuva OQ).
e Kirista lukitusruuvit (98).

A

Jyrsinta (kuva A1 & E1)
Jyrsin voidaan asettaa haluttuun kulmaan ja vetaa tyostettavan kappaleen
poikki kahvan (2) avulla kuvan A1 mukaisesti tai kiinteda kutteria pitkin.
e Varmista etta jyrsintuki on asennettu tukevasti.
e Tarvittaessa sovita ulkolaippa (42) kuvan E1 mukaisesti karaan ja
purista jyrsintuki vasten moottoria karamutterin (39) avulla, ks. kuva E1.
Ala kirista karamutteria liian tiukkaan.

Varmista aina etta jyrsimesi on keskitetty oikein tankojen valin
ja kiinnitettyna tukeen.

Syota tyostettava kappale aina pyorivaa kutteria vasten.

A

Poraus/avarrus (kuva P)
Kierteiseen kohdistusreikdan (99) sopii lisdvarusteena saatava 10 mm tai
3/8" poraistukka, jonka avulla sahastasi tulee monikayttéinen
séteittéisporauslaite. Tama lisévaruste on erityisen hyddyllinen
valmistettaessa tapitettavia materiaaleja.

e |rrota terésuojus ja teré.

e K&anna suojus (100) pois tielta.

e Sovita poraistukka (101) suoraan kierteiseen kohdistusreikaan (99).

Lue myds Power Tool -tydkalusi kayttdohjeet.

Jiirivasteet (kuva Q1 & Q2)
Jiirivasteita (102) on saatavana jolloin ne monipuolistavat ja nopeuttavat
kulmasahaustéita (kuva Q1).

e Vaihda vakiomallisen vasteen tilalle jiirivasteet (102).

e Ohjaa sahan teréa vasteosien véliin (kuva Q2).

fi-7
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Pistosahaus (kuva R1 - R3)

Pistosahan asennus

Asentamalla pistosahaliitannan (103) moottorin karaan voit muuttaa
koneesi sateittaispistoporaksi tai kuviosahakoneeksi (kuva R3).

e |rrota terénsuojus ja tera.

e Asenna muovinen takavalike (104) moottorin karalle siten ettéa
tukikorvake (105) tulee suojuksen ruuvin yli ja litte& etupinta lukkiutuu
suojuksen tukikorvakkeiden (106) taakse (kuva R1).

e Pane erityinen vélike (107) karalle.

e [ 8ysaa molempia pistosahan edessa olevia siipimuttereita (108),
jotta kaksikulmaiset tuet (109) pistavat esiin sen takaa (kuva R2).

e Pane pistosaha moottorin karalle ja pistd molemmat kohdistustapit
valikkeen reikiin (110) (kuva R1).

e Ty6nna ylint& oikeanpuoleista tukikorvaketta (109) valikkeen (111) reidn

l&pi, ja kdanna sitd, jotta litted kulmakappale tulee korvakkeen (112) taakse.

e Aseta alempi korvake samalla tavalla ja kirista siipimutterit.

® Pane vakiomallinen karamutteri karalle ja kirist& se.
Tarkista siipimutterien kireys uudelleen.

e Sovita sahantera (113) akselin alapuolen uraan sahanterat kayttajaa
kohden. Akselin molemmilla pualilla on pieni vaarnaruuvi (114) terén
kiinnitysté ja keskittamista varten (kuva R3).

Pistosahan kaytto (kuva R3)

Pistosahan asento riippuu kulloisenkin tehtéavan vaatimuksista. Kiintedssa
poydassé on pieni aukko (115), josta terd paasee pdydan lapi, tai joissain
tapauksissa sen asento voi olla sama kuin rumpuhiomakoneessa.

e Poista pdydan vaste ja korvaa se puisilla valikkeilla (20 mm) ja pane
sitten teré (sahanteréat eteenpéin) aivan etummaisen kiintedn pdydan
taakse.

e Ennen kuin alat sahata, varmista etta sahan jalusta on laskettuna alas,
jottei tyOstettava materiaali padse nousemaan.

Kuljetin (fig. A1, J, S1- S3)
Kuljetin (116) on hyddyksi silloin, kun syéttdnopeuden on oltava jatkuvasti
tasainen.

Kuljettimen asentaminen

e |rrota palautusjousi (82), ks. kuva J.

e |rrota kuljettimen pysaytin (14), ks. kuva A1.

e Asenna takimmainen litted tuki (117) ja kuljettimen pyséytin kuvan S2
mukaisesti.

o | Bysaa pyalletyn nupin (118) kierreruuvi (119) kuusioavaimella ja ruuvaa
pyalletty nuppi irti (fig. S3).

o | Oysaa takatuen (121) kierreruuvi (120) ja veda tuki irti tangosta.

e Sovita sylinteri (122) sylinteripuristimen (123) 1api (fig. S1).

e Aseta sylinteripuristin (123) halkaisulukon (15) paéalle ja kirista
kierreruuvit sovittimen (124) molemmin puolin.

e Kokoa uudelleen takatuki (121) ja pyalletty nuppi (119) ja kirista kaikki
ruuvit (fig. S3).

e Aseta takatuki (121) kuvan mukaisesti (fig. S3) ja kirista kierreruuvi (120).

e Tyonna sahauskelkka taakse ja aseta sylinteri puristimeensa (123) niin
kauas kuin se menee. Tangon paa ei saa koskettaa kumipalkeiden
poistopulttia, kun palkeet (125) ovat puristettuina.
Tarkista asento painamalla poistopulttia.

e Kiristé sylinteripuristimen ruuvi (126).

e Aseta kuljetinnopeus pyalletyn nupin (119) avulla.

llmanpoisto kuljettimesta
Kun kuljettimeen on vaihdettu tai lisatty 6ljya, jarjestelméa on ilmattava.
e Poista yksikkd koneesta manta kokonaan ulkona ja alaspain
kaannettyna, purista yksikkd pystysuoraan asentoon.
e |rrota tulppa palkeiden (125) takaa. Kannattele palkeita, jottei 6ljya
vuotaisi ulos.
e Tayt& palkeet kokonaan hydraulidljylléd Castrol 210 NRL25 tai
vastaavalla suppilon tai dljyruiskun avulla.

e Asenna tayttdtulppa takaisin paikalleen ja kirista se kiertamalla sita
yhden kierroksen verran.

e Paina palkeita hieman, kunnes tayttotulpasta tihkuu vahan aljya.

o Kirista tayttdtulppa vaantimen avulla ja asenna yksikkd takaisin
paikalleen.

Jalusta (kuva T)
Jalustaan (127) kuuluu neljd jalkaa (128), nelja poikittaiskiskoa (129) ja nelja
ylapoikittaiskiskoa (130). Ylapoikittaiskiskot ovat saman kokoisia kuin
sateittaisvarsisahasi perusrunko.

e Kokoa jalat ja poikittaiskiskot kuvan mukaisesti.

o Kirist& pultit.

e Kiinnitd saha sen paalle.

Huolto-ohjeita

DeWALT sahkoétyodkalusi on suunniteltu kdytettavaksi pitkan aikaa

mahdollisimman vahalla huollolla. Asianmukainen kaytto ja

sdanndénmukainen puhdistus takaavat laitteen jatkuvan toiminnan.
¢ Vaihda kiinte& poyta ja vaste, kun ne ovat kuluneet.

O

N

Voitelu
Sateittaisvarsisahasi ei tarvitse lisévoitelua.

A Ala milloinkaan voitele varren uria dléka laakereita.

ox

Puhdistus
e Puhdista varren kiskot sdanndllisesti. Irrota p&éatytulpa ja kehys.
Poista polyt myos laakereista.
e Pida pdyté aina puhtaana. Ala koskaan pyyhi polyé pois késin.

&
Koneen ympdristoystavillinen héavitys
Kun koneesi on kaytetty loppuun, ala heita sita tavallisten roskien mukana

pois, vaan vie se paikkakuntasi kierratyskeskukseen tai jata valtuutettuun
DeWALTIn huoltopisteeseen.

Jatkuvan tuotekehittelyn seurauksena nama tiedot saattavat muuttua.
Niistd emme ilmoita erikseen.
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TAKUU

30 PAIVAN TYYTYVAISYYSTAKUU o

Jos et ole taysin tyytyvdinen DEWALT-tydkaluusi, palauta se myyijalle tai
valtuutettuun DEWALT-huoltopisteeseen 30 paivan sisélla ostopaivasta,
niin saat rahasi takaisin tai vaihtokoneen. Tuote on palautettava
taydellisena ja ostokuitti on esitettava.

* YHDEN VUODEN ILMAINEN YLLAPITOHUOLTO »
DeWALT-tydkalusi kunnossapito ja huolto suoritetaan iimaiseksi
12 kuukauden sisalla ostopaivasta huoltopisteessémme. limainen
kunnossapitohuolto kasittaa sahkotydkalujen tyd- ja
varaosakustannukset. Siihen ei sisélly tarvikekustannuksia.
Ostokuitti on esitettava.

¢ YHDEN VUODEN TAKUU e

Jos DEWALT-tuotteesi menee epakuntoon materiaali- tai

valmistusvikojen takia 12 kuukauden sisalla ostopaivasta,

vaihdamme vioittuneet osat uusiin tai vaihdamme koko yksikon

iimaiseksi edellyttaen, etta:

e Tuotetta ei ole k&ytetty vaarin.

e Valtuuttamattomat henkilot eivét ole yritténeet korjata sité.

e Paivayksella varustettu ostokuitti esitetdan. Tama takuu tarjotaan
lis&palveluna kuluttajan lakiséateisten oikeuksien liséksi.

L&himman DEWALT-myyjasi tai valtuutetun DEWALT-huoltpisteen
osoitteen saat voimassaolevasta tuoteluettelosta tai ottamalla yhteytta
DeWALTIin.

Maahantuoja Suomi: Black & Decker Oy
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PIKAOPAS

korkeudensaatokampi

jiirisalvan vipu

jiiripuristimen vipu

kehyssalpa

\

J

|

w kehyspuristimen vipu
[

halkaisulukko

vinosahauksen salpa

vinosahauspuristimen vipu
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SVENSKA

RADIALARMSAG DW720

Vi gratulerar! CE-Forsakran om dverensstammelse
Du har valt en DEWALT maskine. Mangarig erfarenhet, inardig c €
produktutveckling och fornyelse gor DEWALT till ett av de mest palitiga
namnen for professionella anvandare. DW720
DeWALT forklarar att dessa elverktyg ar konstruerade i Gverensstdmmelse
Innehallsforteckning med foljande normer: 89/392/EEG, 89/336/EEG, 73/23/EEG, EN 61029,
Tekniska data sv-1 EN 55104, EN 55014, EN 61000-3-2 & EN 61000-3-3.
CE-Férsdkran om Gverensstammelse sv-1
Sékerhetsinstruktioner sv-2 For mer information ombeds ni kontakta DEWALT pa nedanstaende
Kontroll av forpackningens innehall sv-3 adress eller se baksidan av manualen.
Beskrivning sv-3
Elektrisk sakerhet sv-3 Ljudnivan verensstammer med Europeiska Gemenskapens
Bruk med férldngningssladd sv-3 bestammelser 86/188/EEG & 89/392/EEG, uppmiaitt enligt DIN 45635:
Montering och instélining sv-3
Bruksanvisning sv-5 DW720
Extra tilloehor sv-7 L, (judtryck) dB(A) 83,7
Skotsel sv-8 Ly, (judeffekt) dB(A) 90,7
Garanti sv-9 *vid anvéndarens ¢ra
Snabbreferenstabell sv-10
A Vidtag lampliga atgérder for horselskydd om ljudniva
Tekniska data Overskrider 85 dB(A).
DW720

Motor effektforbrukning (in) W 1450 Det vagda geometriska medelvardet av accelerationsfrekvensen enligt
Motoreffekt (ut) W 1100 DIN 45675:
Spanning V 230
Klingdiameter (max) mm 250 DW720
Haldiameter mm 30 <2,5m/s?
Spindeldiameter mm 20
Varvtal obelastad/min, 50 Hz 2800 TUV Rheinland
Varvtal obelastad/min, 60 Hz 3400 Sicherheit und Umweltschutz GmbH
Sagdjup vid 90° mm 68 Am Grauen Stein
Sagdjup vid 45° mm 50 D-51105 Koln
Max. kapningslangd vid 0° Germany
i 25 mm material mm 380
Max. geringslangd vid 45° Cert. No.
i 25 mm material at hoger mm 245 BM 9511442 01

at vanster mm 260
Max. kapningsbredd mm 380 Director Engineering and Product Development
Max. Klyvningsbredd mm 640 Horst GroBmann
Totala dimensioner mm 148 x 95 x 150
Dammutsugningsadapter mm 100
Vikt kg 52,5

Standardutrustning:
TCT-blad, bladskydd och verktyg, nollspanningsutiésare.

Sékring:
230V 10A . y2RN & iy
Féljande symboler har anvants i handboken:

Anger risk for personskada, livsfara eller skada pa verktyg vid
ouppmarksamhet infér de instruktioner som ges i handboken.

Anger risk for elektrisk stot.

DeWALT, Richard-Klinger-StraBe 40,
Vassa kanter. D-65510, Idstein, Tyskland

> B> B
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Sdkerhetsinstruktioner

Innan Du bérjar anvanda maskinen, tag nagra minuter i ansprak for
att lasa igenom bruksanvisningen. Spara bruksanvisningen
lattillgangligt, sa att alla som anvander maskinen har tillgang till
bruksanvisningen.

Férutom nedanstaende instruktioner, folj alltid
Arbetarskyddsstyrelsens regler.

VARNING!

Nar man anvander elverktyg skall dessa grundlaggande
sakerhetsinstruktioner alltid féljas fér att minska risken for elektriska
stétar, personskada och brand.

1 Anvéand hérselskydd
Ljudnivan vid bearbetning av olika material kan variera, ibland
Overstiger nivan 85 dB(A). For att skydda Dig sjélv, anvand alltid
hérselskydd.
2 Hall arbetsomradet i ordning
Nedskrépade ytor och arbetsbankar inbjuder till skador.
3 Tank pa arbetsmiljons inverkan
Utsétt inte elverktyg for regn. Anvand inte elverktyg pa fuktiga eller vata
platser. Ha bra belysning dver arbetsytan. Anvand inte elverktyg i
nérheten av lattantandliga véatskor eller gaser.
4 Skydda Dig mot elektriska stotar
Undvik kroppskontakt med jordade delar (t.ex. ror, radiatorer, spisar,
kylskap).
Vid extrema arbetsforhallanden (t.ex. hdg fuktighet, uppkomst av
metalldamm osv.) kan den elektriska sékerheten dkas med koppling av
en skilietransformator eller en jordfelsbrytare.
5 Utom rackhall fér barn
Se till att verktyget och sladden forvaras utom rackhall for barn.
Personer under 16 &r far inte arbeta med verktyget pa egen hand.
6 Forvara verktyg sékert
Nar elverktyget inte anvands skall det forvaras pa ett torrt,
hogt placerat stélle, inlést, utom rackhall for bamn.
7 Overbelasta inte elverktyg
Du arbetar béttre och sékrare inom det angivna effektsomradet.
8 Anvand ratt elverktyg
Tvinga inte elverktyget att gora arbeten som ar avsedda for kraftigare
verktyg. Anvand inte elverktyg for andamal de inte &r avsedda for:
anvand t.ex. inte handcirkelsag for att sdga av kvistar eller vedtra.
9 Kla Dig ratt
Bar inte 16st hangande klader eller smycken. De kan fastna i rorliga
delar. Gummihandskar och halkfria skor rekommenderas vid
utomhusarbeten. Anvand harnat om Du har langt har.
10 Anvand skyddsglaségon
Anvand skyddsglasogon for att forhindra att damm bléser in i Dina
ogon vilket kan fororsaka skada. Om mycket damm uppstar anvand
aven ansiktsmask.
11 Misshandla inte sladden
Bér aldrig verktyget i sladden och anvand inte sladden for att ta ut
kontakten fran uttaget. Utsétt inte sladden for hetta, olja eller skarpa
kanter.
12 Sétt fast arbetsstycket
Anvand skruvtvingar eller ett skruvstycke for att hélla fast arbetsstycket.
Det ar sékrare &n att anvanda handen och Du far bagge handerna fria
for arbetet.
13 Strack Dig inte fér mycket
Se till att Du alltid har sakert fotfaste och balans.
14 Skot tillbehéren med omsorg
Hall tilloehoren skarpa och rena. Folj instruktionerna betraffande skotsel
och byte av tillbehér.
Kontrollera elverktygets sladd regelmassigt och f& den reparerad hos
en erkand fackverkstad om den &r skadad.
Kontrollera férlangningssladdar regelméssigt och byt ut dem om de ar
skadade. Hall handtagen torra, rena och fria fran olja och fett.

15 Ta ut kontakten fran uttaget
nar elverktyg inte &r i bruk, innan service och vid byte av verktyg sdsom
sagklinga, borr och frés.
16 Tag bort nycklar
Kontrollera att nycklar och justerverktyg har tagits bort fran elverktyget
innan det startas.
17 Undvik oavsiktlig inkoppling
Bar inte anslutna elverktyg med fingret pa strombrytaren. Se till att
strombrytaren &r franslagen nér Du ansluter stickkontakten till uttaget.
18 Forlangningssladdar utomhus
Utomhus skall forlangningssladdar endast anvandas som &r tillétna for
utomhusbruk och markta for detta.
19 Var uppmarksam
Titta pa det Du gor. Anvand sunt fornuft. Anvand inte elverktyget néar
Du &r trott.
20 Kontrollera elverktyget for skador innan Du ansluter sladden till
vagguttaget
Innan fortsatt anvandning av elverktyget skall eventuellt skadade
skyddsanordningar och andra defekta delar kontrolleras noggrant for
att faststélla om det kommer att fungera riktigt och utféra den avsedda
funktionen. Kontrollera att de rérliga delarna fungerar oklanderligt och
inte klammer, att inga delar &r brutna, att alla delar ar riktigt monterade
och att andra férhallanden som kan paverka driften stammer.
En skyddsanordning eller annan del, som &r skadad, skall repareras
eller bytas ut av en erkand fackverkstad, om ej annat anges i
bruksanvisningen. Felaktiga strombrytare maste bytas hos en
fackverkstad. Anvand inte elverktyget om strdmbrytaren inte kan
kopplas till eller fran.
For Din personliga sakerhet
Anvand endast tillbehér och tillsatser som ar rekommenderade i
bruksanvisningen och katalogerna. Anvandning av annat verktyg eller
tillbehdér &n vad som rekommenderas i bruksanvisningen eller
katalogerna kan innebdra risk for personskada.
22 Reparation av verktyg far endast utféras av godkand DEWALT
serviceverkstad
Det hér verktyget motsvarar géllande sékerhetsbestammelser.
For att undvika olycksfall ska reparationer och elanordningar endast
utféras av behdrig elektromontor.

2
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Tillkommande sédkerhetsféreskrifter for radialarmsagar

e Skydda stromférsoriningen med en lamplig sékring eller kretsbrytare.

e Hall lagersparen i armen och lagren pa rullhuvudanordningen rena och
fettfria.

e Se till att anslaget ar i ratt position innan maskinen startas.
Bladet far inte vidréra materialet innan ségen dras framat i handtaget.

o Stall alltid in fingerskyddet s& att det I6per genom den befintliga
Oppningen i anslaget och/eller 3 mm ovanfér arbetsstyckets yta
(utom vid klyvning).

e Hall vid klyvning klyvkniven installd pa ratt avstand fran bladet
(1 - 83 mm) och se till att bakslagshindren &r ratt installda.

e Kontrollera vid klyvning alltid matningsriktningen.

o Kontrollera regelbundet instéliningaras noggrannhet och justera om sa
behdvs.

o Se till att bladet roterar i ratt riktning och att tdnderna pekar mot anslaget.

o Se till att alla klamhandtag &r atdragna innan du borjar utféra ndgot arbete.

e Kor aldrig maskinen utan att alla skydd ar pa plats.

o Nar sagbladet inte anvands ska det skyddas fullstandigt med
bladskyddet.

¢ Nar sagen inte anvénds, vid byte av blad och vid
underhallsverksamheter ska maskinen frankopplas fran stromnétet.

e Anvand alltid vassa blad av den typ som ar avsedd for arbetsstycket.
Bladets rekommenderade diameter anges vid maskinens tekniska data.

e Kila aldrig fast motorns flaktblad for att blockera axeln.

e Tvinga aldrig ségen. (Om motorn fastnar helt eller delvis kan detta leda
till skada. Lat motorn uppna full hastighet innan du bérjar séga.)

e | yft aldrig maskinen vid arbetsbordet.
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e Saga aldrig ferrometaller, icke-ferrometaller eller murverk.

e Smorj aldrig bladet medan det 16per.

e Placera aldrig en hand i bladets narhet nér strommen &r tillkopplad.
e Strack dig aldrig bakom sagbladet medan sagen anvands.

e Hall héanderna aldrig nérmare bladet &n 150 mm medan du sagar.
¢ Anvand inga skadade eller spruckna sagblad.

Kvarstaende risker
Nedanstaende risker foreligger vid arbete med radialarmsagar:
Aven om man fdlier alla relevanta sakerhetsfreskrifter och tillampar alla
sékerhetsanordningar kan vissa kvarstaende risker inte undvikas. Dessa &r:
- Horselskada.
- Risk for olyckor orsakade av det roterande sagbladets oskyddade
delar.
- Risk fér kroppsskada vid bladbyte.
- Risk att klamma fingrarna nar skyddsképorna dppnas.
- Halsorisker till foljd av inandat damm som bildas vid sagning av tra,
i synnerhet ek, bok och MDF.

Kontroll av forpackningens innehall
Forpackningen innehaller:
1 Delvis monterad maskin
5 Sektioner bordsskiva
1 Anslag
4 Bordsstag
1 Hojdinstaliningsvev
1 Motor, ok och rullhuvudanordning med nollspanningsutidsare
1 Sagblad
1 Bladskyddsanordning
1 Dammutsugningsadapter
1 Delsats for férstoring av bordet:
8 M8 x 30 skruvar med sparforsett planhuvud
8 D8 Bellevillebrickor
8 muttrar M8
8 D8 planbrickor
2 Konturférpackningar innehallande:
1 flerfunktionsnyckel
1 skruvnyckel ring/6ppen
1 hylsnyckel 13 mm
5 insexnycklar (2,5, 38, 4, 5 & 8 mm)
1 stjarnskruv
4 skruvar M10 x 16
4 muttrar M10
4 D10 Bellevillebrickor
6 M8 x 30 skruvar med sparforsett planhuvud
6 D8 Bellevillebrickor
6 muttrar M8
6 D8 planbrickor
1 kabelklamma
1 kabelhallare
2 bordsklammor
2 kldmmor for returfiader
1 Instruktionshandbok
1 Spréangteckning

e Kontrollera defekter pa verktyg, delar och tilloehdr som kan ha uppstatt
i samband med transport.

e L &s noga igenom handboken och férvissa Dig om att Du forstar
instruktionerna innan Du bdrjar anvadnda maskinen.

Beskrivning (fig. A1 & A2)

Den fristdende radialarmsagen DW720 &r konstruerad for den
professionella trdbearbetande industrin. Denna hdgprecisionsmaskin kan
enkelt och snabbt stéllas in for kapning, fasning, gering eller klyvning.
Med hjélp av det stora urvalet tillbehor kan maskinen utfora praktiskt taget
alla behandlingar i verkstaden.

For en optimal sakerhet har alla huvudkontroller bade en spérr och en
lasanordning. Se &ven snabbreferenstabellen i denna manual.

A1l
1 Strémbrytare
2 Handtag
3 Bladskyddsanordning
4 Fast bordsskiva
5 Forlangd bordsskiva
6 Anslag
7 Bordsklamma
8 Pelare
9 Sparrspak gering
10 Klamspak gering
11 Hojdinstaliningsvev
12 Radialarm
13 Andkapa

A2

14 Stopp okforflyttning
15 Klyvningslas

16 Ok

17 Motor

18 Bordsskenor

19 Klamspak fasning
20 Fasskala

21 Fasspérr

22 Rullhuvudanordning
23 Kabelhéllare

Elektrisk sakerhet

Den elektriska motorn &r endast avsedd for en spéanning. Kontrollera alltid
att spanningen pa natet motsvarar den spéanning som finns angiven pa
markplaten.

Utbyte av kabel eller kontakt

Tank pa sakerhetsforeskrifterna néar du ska byta ut sladden eller kontakten.
En kontakt med frilagda kopparledare &r livsfarlig om den kopplas i ett
spanningsférande eluttag.

Bruk med férlangningssladd

Om du behdver anvanda en férlangningssladd, anvand en godkand
férlangningssladd ldmpad for den hdr maskinens stromforbrukning

(se tekniska data). Om du anvander en sladdvinda, vira alltid av sladden
fullstéandigt.

Montering och instéllning
A e Koppla alltid ur verktyget innan Du bérjar med montering och
instalining.
e For sdgens optimala funktion ar det mycket viktigt att folja
procedurerna i nedanstaende paragrafer.

Utpackning av sagen (fig. A1)
e Tag ut alla delar utom armen (12) ur férpackningen.
e L&s armen med klamspaken for gering (10).
e | uta kartongen och drag ut armen.
e Satt det hela i uppratt l1age.

A Maskinen maste alltid sta plant och stabilt.

Montering av héjdinstéliningsveven (fig. A1)
¢ Montera hojdinstéliningsveven (11) ovanpa pelaren (8) med
stjgrnskruven.
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Montering av rullhuvudanordningen (fig. A1, A2 & B)

e \rid hojdinstaliningsveven (11) i riktningen + for att hoja armen (12) s&
l&ngt som majligt (fig. A1).

o Avlagsna de bada insexskruvarna (24) och tag bort andkapan (13) (fig. B).

¢ Rugga upp lagerspéren (25) med stélull och avldgsna alla slippartiklar
med en torr trasa (fig. B).

e Se till att Klyvningslaset (15) ar lossat (fig. A2).

o Satt forsiktigt in rullhuvudanordningens (26) lager (22) i lagersparen.

o Skjut rullhuvudet fram och ater i lagersparen for att kontrollera att det
|6per smidigt.

o Kontrollera att klyvningslaset kan sparra och slappa rulhuvudet efter behov.

e Satt genast tillbaka &ndképan (13).

Montering av kabelhallaren och kabelkldmman (fig. A2 & C)
e Montera kabelhallaren (23) i halet (27).
e Fast kabeln (28) baktill pa armen med hjalp av kabelklamman (29).

A

Sagbordet (fig. D1 - D5)
Montering av bordets stag (fig. D1)
Bordsstagen monteras med skruvar M10 x 16 och korresponderande
muttrar och med en Bellevillebricka D8 pa framsidan, men inte baksidan.
e Montera staget (30) till vanster om bordets underrede.
e Montera staget (32) till hdger om bordets underrede.
e Drag inte at skruvarna annu.

Se till att armen har tillr&ckligt kabelutrymme f6r horisontell och
vertikal forflyttning.

Justering av bordsstagen med hjalp av spindeln (fig. A1 & D2)

e | ossa faskldmspaken (19) och drag ut fassparren (21) (fig. D2).

e \/rid motorn till vertikalt Iage och spérra den med fasspérren (21) och
faskldmspaken (19).

e | ossa klamspaken for gering (10) (fig. A1) och vrid armen tills spindeln (33)
ar rakt ovanfor ettav de rata bordsstagens yttre framkant.

e Sank armen forsiktigt till spindeln natt och jamnt vidror bordsstaget och
drag at bordsstagets korresponderande mutter for hand.

e Upprepa denna procedur vid den bakre kanten och vid det andra
bordsstaget

e Kontrollera pa nytt med hjalp av motorns spindel.

e Skruva till sist fast alla bultar ordentligt.

e Satt tillbaka armen i mittlaget och spérra den.

Justering av det centrala bordsstaget (fig. D3)
e | &gg ett vattenpass Over de bada bordsstagen (30) och (32).
e | ossa skruvarna (34) i det centrala bordsstaget (35).
e Justera det centrala bordsstaget med en insexnyckel tills det nétt och
j&mnt vidror vattenpasset.
e Skruva till sist fast alla bultar ordentligt.

Montering av den fasta bordssektionen (fig. D1 & D4)

A Standardpositionen av bordsskivans sektioner visas i figur D4.

Beroende pa det erfordrade sagdjupet kan anslaget (6) &ven monteras
mellan skenorna (18).

e Placera den fasta bordssektionen (4) p& underredet enligt bilden och
kontrollera att halen i mitten ligger ovanfor justeringsskruvarna i det
centrala bordsstaget.

e Anvand skruvarna M8 x 30 och planbrickorna D8 upptill och
Bellevillebrickorna D8 nedtill.

e Drag at alla skruvar i den fasta bordssektionen (4) for hand, utom de
fem skruvarna framtill och skruven i det stora centrala halet.

e Placera anslaget (6) och skenorna (18) pa bordets underrede (31) (fig. D1).

e Montera bordsklammorna (7) (fig. D4) bakom de rata bordsstagen (30) &
(32) (fig. D1).

e Drag at bordsstagen.
¢ Drag stadigt &t alla skruvar i bordsskivan.

Montering av den férlangda bordsskivan (fig. D5 & D6)

e Fast stodskenorna (36) och (37) nedtill till vanster pa den fasta
bordssektionen (4) (fig. D5).

e Placera sidobordet (5) pa bordets utskjutande stodskenor (fig. D6).

e Se till att de bada bordsskivorna ligger jamnt och montera sidobordet
genom de avldnga héalen med de bifogade skruvarna, brickorna och
muttrarna (fig. DB).

e Drag at de bada korresponderande framre skruvarna i den fasta
bordssektionen (4).

A De béda bordsskivorna maste ligga jamnt baktill.

Sagbladet (fig. E1 - E6)
Montering av sagklinga (fig. E1)

A

e Fixera spindeln med den bifogade insexnyckeln (38) och aviagsna
spindelmuttern (39) genom att vrida medsols med flerfunktionsnyckeln (40).

e Montera bladet (41) mellan den yttre flansen (42) och den inre flansen (43).
Se till att tdnderna nedtill pekar mot maskinens baksida.

A

e Drag at spindelmuttern (39) genom att vrida motsols.

e Tanderna pa ett nytt blad &r mycket vassa och kan vara farliga.
e Vridriktningen anges med pilen p& motorn.

Se till att ringen (44) pa spindelmuttern (39) ligger mot den yttre
flansen (fig. E1).

Kontroll att armen &r parallell med bordsskivan (fig. A2, D3 & E2)
e Drag at klyvningslaset (15) med bladet i sitt framsta lage (fig. A2).
e Sank bladet tills det natt och jamnt vidror bordsskivan (4) (fig. E2).
e | ossa spakarna (9) och (10) (fig. A1).
e Svang armen sa att bladet stryker dver bordsskivans (4) bredd.
e Justera om sa behdvs den framre justeringsskruven (34) (fig. D3).
e Upprepa denna procedur med bladet i sin bakersta position och

justera om sa behdvs den bakre skruven.

Kontroll att bladet &r vinkelratt gentemot bordsskivan (fig. A2 & E3)
o Aterstall armen till sitt mittlage och drag &t klyvningslaset (15) (fig. A2).
¢ Placera en stalvinkel (45) mot bladets kropp (fig. F3).
e Instéliningen gar till s& har:
e Avlagsna fasvisarens skiva (46) genom att lossa de bada skruvarna (47).
e | 0ssa alla tre insexskruvarna som nu kommer i dagen.
e Placera en insexnyckel i motorspindeln och knacka tills bladet ligger
platt mot vinkeln.
e Skruva till sist fast alla bultar ordentligt.

A Det ar sérskilt viktigt att dra &t den mellersta insexskruven.
e Satt tillbaka fasvisarens skiva (46).

Kontroll att kapningsbanan &r i rat vinkel gentemot anslaget (fig. E4 & E5)

e Sparra bladet framfor anslaget (fig. E4).

e L agg en vinkel (45) pa en planka och mot anslaget, sa att den n&tt och
j&mnt vidror bladet enligt bilden.

¢ Lossa klyvningslaset, drag bladet mot dig och kontrollera att bladet
|6per parallellt med vinkeln.

e Instaliningen gar till s& har:

e Satt fast geringens sparrspak (9) i laget 0° och lossa geringens
klamspak (10) (fig. E5).

e Lossa lasmuttrarna (48) pa émse sidor av armen (fig. E5).
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e For att justera armen at vanster, lossa stéllbulten pa armens hogra sida
och drag at den motsatta stéllbulten.

e For att justera armen at hoger, lossa stélloulten pa armens vanstra sida
och drag at den motsatta stéllbulten.

o Utfor justeringen i sma steg och kontrollera instéliningen efter varje steg
med spakarna (9) och (10) fastsatta.

A Drag inte at stallbultarna for hart.

e Drag at lasmuttrarna (48).

Kontroll att bladet &r i rat vinkel gentemot anslaget (fig. E6)
e | ossa okets klamspak (49) och tryck in oksparren (50).
e Vrid motorn 90° enligt bilden.
e Om motorn visar nagot spelrum, drag at muttern (51).
e Placera bladet mot anslaget och kontrollera att det &r parallellt med
anslaget.
e Instéliningen gar till s& har:
e Lossa de bada skruvarna (52) som ar monterade korsvis under oket.
e Satt in insexnyckeln i motorspindeln.
e Justera bladets lage och drag at skruvarna (52).

Montering och instélining av bladskyddsanordningen (fig. F1 - F5)
Bladskyddet (3) &r en kombinerad skyddsanordning med nedanstaende
sakerhetsfunktioner (fig. F1):

- Ovre skydd (53) (fig. G1) och fiadrat bakre skydd (54) (fig. F2) som

fullsténdigt skyddar bladet.

- Dammutsugningsadapter (55) for kapning och klyvning.

- Bakslagshinder (56) for bruk i klyvningslage.

- Instéllbart fingerskydd (57) for bruk vid kapning.

- Klyvkniv (58) som férekommer att arbetsstycket klammer fast bladet vid

klyvning.

e Lossa klamspaken for fasning (19), drag ut fassparren (21) (fig. D2) och
luta motorn enligt bilden for basta atkomlighet (fig. F3).

e Avlagsna skyddets vingmutter (59) och brickan (60) (fig. F3).

e | ossa sparrskruven (61) och vrid monteringsbygeln (62) motsols tills det
fiadrade bakre skyddet (54) kan lyftas undan fran stodtappen (63) (fig. F2).

* Haka 16s de bada fjadrarna (64), endast upptill.

¢ \rid det Idshakade bakre bladskyddet (54) enligt bilden (fig. F2).

e Sank skyddsanordningen éver bladet (fig. F3).

e Satt fast skyddsanordningen med vingmuttern (59) och brickan (60) (fig. F3).

o Aterstall det fiadrade bakre bladskyddet (54) och monteringsbygeln (62)
till sitt ursprungliga lage (fig. F2).

e Avlagsna bladskyddsanordningen i omvand ordning.

& Tanderna pa ett nytt blad &r mycket vassa och kan vara farliga.

Instélining av skyddsanordningens kontroller (fig. F2 - F5)
Installning av klyvkniven for klyvning
e |ossa de bada knapparna (65) och skjut klyvkniven (58) nedat tills
spetsen ar ca. 10 mm fran bordsskivan (fig. F2 & F4).

A

Instéllning av bakslagshindren for (fasad) klyvning (fig. F5)
e | ossa knappen (66) och sank bygeln (67) tills nedhaliningsfiadern (68)
natt och jamnt vidror arbetsstycket.
e Topparna av bakslagshindren (56) ska nu befinna sig 3 mm under
arbetsstyckets yta och vinkeln ska dverensstdmma med figur F5.
e For fasad klyvning, lossa insexskruven (69) och stéll in bakslagshindren
i den erfordrade vinkeln.

Klyvkniven maste positioneras ordentligt; avstandet mellan
tandkanten och klyvkniven (58) ska vara 1-3 mm (fig. F4).

Installining av klyvkniv, fingerskydd och bakslagshinder fér kapning (fig. F2)
¢ \/id klyvning ska Klyvkniven och bakslagshindren héjas tills de &r ur vagen.
e | ossa spaken (70), stall in fingerskyddet (57) strax ovanfér

arbetsstycket och sétt fast spaken (70).

Skalinstélliningar (fig. G1 - G5)

Klyvningsskala

Klyvning kan utféras med motorn i tva positioner. Varje position kraver sin
egen matningsriktning:

Position Matningsriktning
- In-klyvning fran hoger till vanster (fig. G1)
- Ut-klyvning fran vanster till hoger (fig. G2)

Visaren (71) som anger Klyvningsbredden pa klyvningsskalan (72) kan
stallas in (fig. G3):

® Placera anslaget i sitt bakersta lage.
L&gg en planka pa 24 mm mot anslaget.
Lossa okets klamspak (49), tryck in okspérren (50) (fig. H1) och satt
motorn i ut-klyvningsléage (fig. G1).
Flytta okanordningen l&angs radialarmen tills bladet natt och jamnt vidror
materialets kant.
Lossa de bada skruvarna (73) och flytta visaren (71) tills kanten av ut-
klyvningsvisaren (74) anger plankans kanda bredd pa den undre skalan
(fig. G3).
Drag at de bada skruvarna (73) (fig. G3).
Séatt motorn i in-klyvningslage.
Hoj bladskyddet sa att bladet kan vila mot anslagets framsida.
In-Klyvningsvisaren (75) ska nu sté i linje med nollaget pa den ovre
skalan. Justera om sé behdvs (fig. G3).

Fasskala (fig. G4)
o Kontrollera att fasskalan (20) anger 0° nér sagen &r installd for vertikal
sagning.
e Lossa om sé behdvs skruvarna (47) och stall in visaren pa 0°.

Geringsskala (fig. G5)
¢ Kontrollera att geringsskalan (76) anger 0° nar sagen ar instélld for
réatvinklig ségning.
e Stéll in visaren (77) pa 0° med hjalp av skruven (78).
Geringsskalan har forinstéllda lagen vid 45° &t hoger och vanster och vid 0°.

Stopp okforflyttning (fig. A2, H1 & H2)
Stoppet (14) for okets forflyttning maste stéllas in for att undvika att okets
lager slér mot lagersparens bakre grans (fig. A2).

e Skjut undan okanordningen sa langt det géar, drag den ca. 5 mm framéat
och sparra den med klyvningsléset (15) (fig. A2).

e Stall in okstoppet (14) genom att lossa muttrarna (79) i den framre
springan (80) tills gummistoppet (81) vidrér baksidan av klyvningslasets
hus (fig. H1).

e Drag at muttrarna (79).

A

Montering av returfjddern (fig. J)
e Montera returfiadern (82) bakom okstoppet (14) med de
korresponderande skruvarna och fast kabelns anda vid Klyvningslaset (15)
med skruvarna (83).

Drag vid kapning at en mutter i den framre springan och en i
den bakre springan (fig. H2).

Kontakta Din aterforsaljare for vidare information om lampliga tillbehor.

Bruksanvisning

A e Folj alltid sékerhetsféreskrifterna och tillhérande bestammelser.
o Se till att allt material som ska ségas &r ordentligt fastspéant.
e Utdva endast 1att tryck mot maskinen och tryck aldrig i

klingans sidriktning.
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e Undvik dverbelastning.

e Montera rétt sdgklinga. Anvand inga ségklingor som &r for slitna.
Apparatens hogsta varvtal far inte dverskrida sagklingans.

e FOrsok aldrig séga mycket sma bitar.

o |t bladet sdga fritt. Tvinga inte séagen.

e Saga inte forran motorn har uppnatt full hastighet.

o Se till att alla sparrknappar och spannhandtag ar atdragna.

o Kor aldrig maskinen utan alla skyddskapor péa plats.

e | yft aldrig maskinen vid bordsskivan.

e Se alltid figur K for att kontrollera anslagets lage och typ.

Strémbrytare (fig. A1)
Strombrytaren pé din radialarmsag ger manga fordelar:
- nollspanningsutiésare: om strémmen av ndgon anledning kopplas
FRAN, méaste maskinen medvetet startas pa nytt.
- skyddsanordning motordverlast: om motorn éverbelastas kopplas
stromtillforseln till motorn FRAN.
e | =TILL Maskinen I6per nu kontinuerligt.
e O=FRAN

Att géra en provsagning (fig. A1)

o Satt fast geringens spérrspak (9) och las geringens klamspak (10) sa
att bladet stér i lage for Klyvning vid 0°.

¢ Lossa klyvningslaset (15) och skjut okanordningen bakat tills bladet
befinner sig bakom anslaget.

e Sank armen tills bladet nastan vidrér bordsskivan.

e Placera arbetsstycket mot anslagets framsida.

e Starta maskinen och sank armen sa att bladet kan sédga en grund
skara i bordsytan.

¢ Drag bladet mot dig sa att det sagar en vertikal skara i traanslaget och
genom arbetsstycket.

o Aterstall bladet till sitt vilolage och koppla FRAN maskinen.

e Kontrollera att snittet &r precis 90° i alla riktningar och justera om sé
behovs.

Grundldggande sagning (fig. K1 - K5)

A Tanderna pa ett nytt blad &r mycket vassa och kan vara farliga.

Kapning (fig. A1 & K1)

e Satt radialarmen i rat vinkel gentemot anslaget.

e Satt fast geringens sparrspak (9) i 1age for 0° och sétt fast geringens
klamspak (10) (fig. A1).

e Sank bladet.

o Stall in fingerskyddet sa att det natt och jamnt inte vidror arbetsstycket.

e Om det inte finns ndgon skara i bordsskivan, gor en sadan enligt
ovanstéende beskrivning.

o Hall arbetsstycket mot anslaget. Hall fingrarna ordentligt undan fran
bladets bana.

e Starta maskinen och drag bladet ldngsamt genom anslaget och
arbetsstycket.

o Aterstall bladet till vilolaget och stdng av maskinen.

Geringssnitt (fig. A1 & K3)
e Lossa geringens sparrspak (9) och klamspak (10) (fig. A1).
e Svang armen till dnskad vinkel pa geringsskalan.
o For 45° at vanster eller hoger, satt fast spéarrspaken (9) och las laget
med klamspaken (10).
e F6r mellanliggande vinklar, anvand endast klamspaken.
® Arbeta vidare som vid kapning.
A Vid en gering at vanster kan du behdva skjuta anslaget och
skenorna at vanster.

Vinklade snitt (fig. A1, D2 & K2)
e Stall in armen som for kapning vid 0°.
e Hoj bladet val ovanfor bordsytan.
e Lossa fasningens klamspak (19) och drag ut fassparren (21) (fig. D2).
e Luta motorn till dnskad vinkel pa fasskalan (20) (fig. A1).
e For 90° eller 45° at hoger, satt fast fassparren (21) och las laget med
fasningens klamspak (19).
e F6r mellanliggande vinklar, anvand endast klamspaken.
® Arbeta vidare som vid vertikal kapning.

Klyvning (fig. K5, F2, G1 & G2)
Motorn kan spérras i lage for in-klyvning eller ut-klyvning enligt figurema G1 &
G2 for att anpassa maskinen till smala respektive breda arbetsstycken.

e Sparra oket i utdraget lage med klyvningsléset.

e | ossa okets kldmspak (49), tryck in oksparren (50) och vrid motorn till
det 6nskade laget tills det sparras péa plats (fig. G1).

e Satt fast okets klamspak (49) och séatt anslaget i rétt 1age.

e Positionera oket langs armen for dnskad klyvningsbredd med hjélp av
klyvningsskalan (72) och sétt fast det i detta lage med klyvningslaset.

e Stéll in bladskyddet enligt ovanstéende beskrivning och vrid undan dammut-
sugningsadaptem (55) fran ditt ansikte (fig. F2). Glom inte att kiyvning kréver
att klyvkniven (68) och bakslagshindren (56) anvands (fig. G2).

o Mata arbetsstycket langsamt langs bladet. Hall det stadigt tryckt mot
bordet och mot anslaget. Lat tdnderna bita och tvinga inte
arbetsstycket genom bladet. Bladets hastighet ska héllas konstant.

A Anvand alltid en paskjutare.

Fasad klyvning
e Stall in maskinen som vid fasad kapning.
e Vrid oket till kKlyvningsposition.
e Positionera oket for ratt klyvningsbredd.
¢ Vinkla bakslagshindren sé att de kommer att ligga plant mot
arbetsstycket och séank klyvkniven.
® Arbeta vidare som vid klyvning.

Sammansatt geringssnitt (fig. K4)

Det hér ar en kombination av ett geringssnitt och ett vinklat snitt.
e Stall in 6dnskad fasvinkel.
e Svang armen till dnskad geringsvinkel.
e Arbeta vidare som vid gering.

Sténg alltid av maskinen innan Du drar ur sladden efter avslutat arbete.

Kélning/holkning
Din radialarmséag kan anvandas for ett stort urval avancerade tillampningar,
t.ex. kélning/holkning.

o | uta bladet till dnskad vinkel, vrid oket under armen och placera bladet
pa onskad plats ovanfor arbetsstycket. Avidgsna arbetsstycket och
sénk bladet till ratt hojd for en grund inségning. Sénk bakslagshindren
som vid fasad klyvning. Hall arbetsstycket mot anslaget och arbeta
vidare som vid klyvning.

A Avverka endast en liten mangd material &t gangen.

; 2

Dammutsugning (fig. F2)
Maskinen ar forsedd med en dammutsugningsadapter (55).
e Anvand om mdjligt en dammsugare som fyller géllande féreskrifter
géllande dammutslépp.
e Placera vid kapning en dammuppsamlingsranna (tillval) bakom
sagningslinjen.
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Extra tillbehor

A Frankoppla alltid maskinen innan nagra tilloehdr monteras.

Frés-/formhuvud
Fras-/formhuvudet anvands till att ge arbetsstycket en professionell finish.

Montering av frés-/formhuvudet (fig. L1 - L3)

® Avlagsna bladskyddsanordningen och bladet.

e Montera skéren (84) pa fras-/formhuvudet (85). Se till att bada skaren
ar monterade p& samma satt (fig. L1).

e Montera den speciella distansbrickan (86), som bifogas med
frashuvudet, pa spindeln.

e Satt frashuvudet pa spindeln enligt bilden och sétt fast den med
klammuttern (87). Anvand hylsnyckeln (88) som kan erhallas som tillval.

o Luta motorn tills frashuvudet star horisontellt.

e Montera frdshuvudskyddet (89) (fig. L2) enligt bilden och stéll in det till
onskat frasdjup (fig. L3).

Fréasning/formning
e Placera fras-/formhuvudet ovanfér anslaget. Den utskjutande delen
korresponderar med frassnittet som ska gdras.
Vissa tillampningar kan kréva att anslaget delas i tva sektioner och fras-/
formhuvudet placeras mellan dessa. | sa fall maste anslaget séttas tillbaka
nar ségen ater anvands for vanliga tillampningar.

A Anvand alltid en paskjutare.

e Mata materialet med en stadig, jamn rorelse fran hoger.

Falsning
® Anvand raka skar.
e Arbeta vidare som vid frasning/formning.

e For fasad falsning, luta motorn till dnskad vinkel.
For bredare falsar, anvand sparhuvudet tilsammans med fras-/

A formhuvudets skydd.

Se instruktionerna som géller for bruk av sparhuvudet.

Sparhuvudet (fig. F1, M1 & M2)
Det finns tva typer av sparhuvud tillgangliga. Figur M1 visar sparhuvudet av
standardkvalitet och figur M2 visar modellen av hog kvalitet med 1ang livslangd.

& Vassa kanter.

Montering av sparhuvudet

® Avlagsna bladskyddsanordningen och bladet.

e Montera distansbrickan (90) pa spindeln med den smalare sidan mot
motorn.

e Montera skérbladen (91) med déremellan det erfordrade antalet
mellanblad (92) tillsammans med en kombination av mellanléagg (93) sa
att den erfordrade skarbredden uppnas.

e Satt fast sparhuvudet med standard-spindelmuttern (39) (fig. E1).

e Avldgsna klyvkniven och dess monteringsbygel fran
bladskyddsanordningen och montera skyddet.

e Sank sparhuvudet till ratt 1age for dnskat snittdjup.

Anvandning av sparhuvudet
- | kapnings- eller geringslage
e Flytta upp bakslagshindren ur vagen.
o Stall in fingerskyddet pa réatt satt.

- | klyvningslage
e Stall in bakslagshindren pa ratt sétt.

Ytslipning med skiva och trumma (fig. M2, N1 & N2)
Tva putsningsdon finns tillgangliga for snitt som kraver slipning vid en valfri
vinkel. Bada kan anvandas pa foljande satt:

- for arbetsstycket langs det stationéra donet

- for donet langs det fastklamda arbetsstycket

e Avlagsna bladskyddsanordningen och bladet.

e Satt tillbaka den yttre flansen (42) (fig. N1).

¢ Montera putsskivan (94) eller sliptrumman (95) (fig. N2) direkt pa spindeln.

Putsning med skiva (fig. N1)
e Anvand alltid skivans nedre (hégra) sida.
e Nér putsskivan (94) anvands for horisontell slipning ska
frashuvudskyddet (89) (fig. N2) monteras och stéllas in s& att
putsskivan natt och jamnt I6per fritt fran skyddets undersida.

Putsning med trumma (fig. N2)
¢ Vid putsning med trumma ska materialet alltid matas i motsatt riktning
mot sliptrummans rotation.

Overfrédsbygeln (fig. E1, O1 - O3)

Med 6verfrasbygeln (96) kan du fasta en Elu dverfras (MOF96, MOF131,
MOF177 eller OF97) vid maskinen, sa att dess mojligheter utvidgas med
noggrann, dekorativ trdbearbetning (fig. O1).

Montering av 6verfrasbygeln
® Avlagsna bladskyddsanordningen och bladet.
e Placera dverfrasbygeln (96) éver spindelns &nda enligt figur O1 och satt
fast den med vingmuttern (59).
o Ersétt ledarsténgerna for dverfréasens parallellanslag med stagen (97)
som medfdljer tilloehdret:
Anvand de tunnare stagen for MOF96 (fig. O2)
- Anvand de tjockare stagen MOF131/MOF177/0OF97 (fig. O3).
e Drag at sparrskruvarna (98).

A

Frasning (fig. A1 & E1)
Overfrasen kan stallas in i dnskad vinkel och féras dver arbetsstycket med
handtaget (2) i figur A eller arbetsstycket kan foras langs den stationéra
frésen.
e Kontrollera att 6verfrésbygeln &r stadigt monterad.
e Satt om sé behdvs den yttre flansen (42) i figur E1 pé spindeln och
klam dverfrasbygeln mot motorn med spindelmuttern (39) i figur E1.
Drag inte at spindelmuttern for hart.

Se alltid till att Overfrasen &r ordentligt centrerad pé stagen och
val fastsatt i bygeln.

A Mata alltid arbetsstycket i motsatt riktning mot frasens rotation.

Se aven Overfrasens anvandarmanual.

Borrning (fig. P)
Det gangade placeringshélet (99) passar till en 10 mm eller 3/8" borrchuck
(tillval) varmed din s&g fungerar som en méangsidig radialborrmaskin.
Denna mojlighet ar sarskilt praktisk nér materialet ska férberedas for dyvling.
® Avlagsna bladskyddsanordningen och bladet.
¢ Vid undan tackplattan (100).
¢ Montera borrchucken (101) direkt i det gédngade placeringshélet (99).

Geringsanslag (fig. Q1 & Q2)
Geringsanslag (102) finns tillgangliga for utdkade och snabbare maojligheter
for vinkelsagning (fig. Q1).
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e Byt ut standardanslaget mot geringsanslagen (102).
e | ed s&gbladet mellan de bada anslagssektionerna (fig. Q2).

Sticksagning (fig. R1 - R3)

Montering av sticksagen

Genom att montera sticksagsanordningen (103) i motorspindeln kan

maskinen anvandas som radial stick- eller kontursagningsmaskin (fig. R3).
® Avlagsna bladskyddsanordningen och bladet.

e Montera den bakre avstandsbrickan (104) av plast pa motorspindeln
med positionstappen (105) dver skyddets monteringsskruv och den flata
framsidan inskjuten bakom skyddets monteringstappar (106) (fig. R1).

® Placera den speciella distansbrickan (107) pa spindeln.

e Lossa de bada vingmuttrarna (108) i sticksdgens framsida sé att de
béada vinklade monteringsstagen (109) kan sticka ut baktill (fig. R2).

e Placera sticksagen pa motorspindeln pa sa satt att de bada
positionsstiften griper i de befintliga halen (110) i distansbrickan (fig. R1).

o Skjut det dvre hogra monteringsstaget (109) genom hélet i distansbrickan
(111) och vrid det s& att det flata vinkelstycket griper bakom tappen (112).

e Placera det undre staget p& samma sétt och drag at vingmuttrarna.

e Placera standard-spindelmuttern pé spindeln och drag &t den.
Kontrollera vingmuttrarnas atdragning pa nytt.

e Montera sagbladet (113) i springan i skaftets undersida med tanderna
mot anvandaren. Skaftet har en liten stallskruv (114) péa varje sida for
att kldmma och centrera bladet (fig. R3).

Anvandning av sticksagen (fig. R3)

Hur sticksagen riktas beror pa vad arbetet kraver. Det finns ett litet hal (115)
i den fasta bordsskivan sé att bladet kan I6pa genom bordet.

| vissa fall kan stickségen riktas pa samma satt som sliptrumman.

e Avlagsna bordets anslag och erséatt det med tramellaniagg (20 mm)
och placera sedan bladet (med tanderna framat) strax bakom den fasta
bordsskivans framre del.

e Se innan du borjar sga till att sdgfoten ar sankt sé att materialet inte
kan lyftas upp fran bordet.

Genomféringskontroll (fig. A1, J, ST - S3)
Genomféringskontrollen (116) garanterar ett optimalt resultat vid
tillAmpningar dar det &r viktigt att matningen sker med jamn hastighet.

Montering av genomféringskontrollen

e Avlagsna returfigdern (82) i figur J.

e Avlagsna okstoppet (14) i figur A1.

e Montera den bakre planbygeln (117) och okstoppet enligt figur S2.

e | ossa skruvstiftet (118) i den réafflade knappen (119) med en
insexnyckel och skruva 16s den réfflade knappen (fig. S3).

e | ossa skruvstiftet (120) i det bakre staget (121) och drag bort staget
fran stangen.

e For cylindern (122) genom cylinderklamman (123) (fig. S1).

e Placera cylinderklamman (123) éver klyvningslaset (15) och drag at
skruvstiften i hallarens (124) bada sidor.

e Satt tillbaka det bakre staget (121) och den réafflade knappen (119) och
drag at alla skruvar (fig. S3).

¢ Positionera det bakre staget (121) enligt bilden (fig. S3) och drag at
skruvstiftet (120).

o Skjut rullhuvudet bakéat och positionera cylindern i sin klamma (123) sa
langt bakat som maojligt. Stangens anda far inte vidrora luftningsskruven
i gummibalgen nar balgen (125) ar hoptryckt. Kontrollera positionen
genom att trycka in luftningsskruven.

e Drag at skruven (126) i cylinderklamman.

e Stall in genomféringshastigheten med den rafflade knappen (119).

Luftning av genomféringskontrollen
Nar oljan i genomféringskontrollen har fylits pa eller bytts ut,
maste systemet avluftas.
e Avlagsna enheten frdn maskinen och klam fast enheten vertikalt med
kolven nedat och helt utskjuten.

e Avldgsna tappen baktill pa balgen (125). Hall fast balgen sa att oljan
inte spills.

e Fyll bélgen helt med Castrol 210 NRL25 eller en likvardig hydraulolja.
Anvand en tratt eller oljespruta.

o Satt tillbaka tappen och drag &t den ett varv.

e Tryck forsiktigt ihop bélgen tills det lacker ut olja genom fyllnadstappen.

¢ Drag at tappen med en skruvnyckel och sétt tillbaka enheten.

Stativ (fig. T)
Stativet (127) bestar av fyra ben (128), fyra langdskenor (129) och fyra 6vre
langdskenor (130). De senare har samma matt som radialsagens
grundram.

e Montera benen och ldngdskenorma enligt bilden.

e Drag at skruvarna.

e Montera sagen vid ovansidan.

Skotsel
Ditt DEWALT elverktyg har tillverkats for att, med sa lite underhall som
majligt, kunna anvandas lange. Varaktig och tillfredsstallande anvandning
erhalles endast genom noggrann skétsel och regelbunden rengéring.

e Byt ut den fasta bordsskivan och anslaget nér de &r utslitna.

O

]
Smérjning
Din radialarmséag kréver ingen extra smorjning.

A Anbringa aldrig fett pa armsparen eller lagren.

ox

Rengéring
® Rengdr armsparen regeloundet. Aviagsna harvid andképan och oket.
Avldgsna aven allt damm fran lagren.
o Hall alitid bordsskivan ren. Anvand aldrig handerna till att borsta undan
dammet.

&
Forbrukade maskiner och miljén
Nar Din produkt ar utsliten, skydda naturen genom att inte slanga den

tillsammans med vanligt avfall. Ldmna den till de uppsamlingsstallen som
finns i Din kommun eller till en DEWALT serviceverkstad.

DeWALT service

Skulle fel uppsta pa maskinen, lamna da alltid in den till en auktoriserad
serviceverkstad. Se aktuell prislista/katalog for vidare information elle
kontakta DEWALT.

P& grund av forskning och utveckling kan ovanstaende specifikationer
andras vilket inte meddelas separat.
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GARANTI
e

* 30 DAGARS NOJD-KUND-GARANTI o

Om du inte ar fullstandigt néjd med din DEWALT-maskinens prestanda
behdver du endast returnera den inom 30 dagar, komplett som vid
kopet, till ditt inkdpsstalle eller en DEWALT auktoriserad serviceverkstad
for fullstandig aterbetalning eller utbyte. Inkbpsdatum méste pavisas.

* ETT ARS FRI FOREBYGGANDE SERVICE

Om din DEWALT-produkt inom 12 manader efter inképsdatum kréaver
underhall eller service, utfors detta kostnadsfritt av en auktoriserad
serviceverkstad. Fri forebyggande service omfattar arbets- och
reservdelskostnader for elektriska verktyg. Kostnad for tillbentr ingar ej.
Inkdpsdatum maste pavisas.

* ETT ARS GARANTI »
Om din DEWALT-produkt inom 12 manader efter inképsdatum visar
defekter pa grund av brister i material eller vid produktionen, garanterar
vi att kostnadsfritt ersatta alla defekta delar eller, pa vart eget initiativ,
att gratis ersatta produkten pa villkor att:
e Produkten inte har missbrukats.
e Eventuella reparationer har utférts av auktoriserad verkstad/personal.
o Inkdpsdatum kan pavisas.
Denna garanti erbjuds som extra fordel och ar separat fran kdparens
foreskrivna rattigheter.

For adressen till ndrmaste DEWALT auktoriserade serviceverkstad,
se aktuell katalog for vidare information eller kontakta DEWALT.
Importdr i Sverige: Black & Decker AB
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SNABBREFERENSTABELL

héjdinstéllningsvev

sparrspak gering

klamspak gering
klyvningslas

oksparr )

)

w okets klamspak
[

fassparr

klamspak fasning
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RADYAL KOL TESTERESI DW720

Tebrikler!

Bir DEWALT aletini secmis bulunuyorsunuz. Uriin gelistirme ve
yenilemede yillarin deneyimi DEWALT"1 profesyonel
kullanicilar isin en giivenilir partnerlerden biri haline
getirmektedir.

Avrupa Birligi sartnameye uygunluk beyani

C€

DW720
DEWALT, bu elektrikli aletlerin 89/392/EEC, 89/336/EEC,
73/23/EEC, EN 61029, EN 55104, EN 55014, EN 61000-3-2,

i(;'indekiler EN 61000-3-3"e uygun olarak tasarlandigini beyan eder.
Teknik veriler tr-1
Avrupa Birligi sartnameye uygunluk beyani tr- 1 Daha fazla bilgi igin, liitfen asagidaki adresden DeWALT ile
Guvenlik talimatlan tr -3  temas kurun veya kilavuzun arkasina bakin.
Ambalajin igindekiler tr-3
Tanim tr-3 DIN 45635°e uygun 6lciimlendiginde, ses siddeti seviyesi
Elektrik giivenligi tr-3 86/188/EEC & 89/392/EEC’ye uygundur:
Uzatma kablosu tr-3
Montaj ve ayarlar tr -3 DW720
Kullanim talimatlar tr-6 L, (sessiddeti) dB(A)* 83,7
Aksesuarlar tr-7 Ly, (akustik giicii) dB(A) 90,7
Bakim tr-9 * kullanicinin kulaginda
Garanti tr-9
A 85 dB(A) ses siddeti (basinci) asildiginda, kulaklar
Teknik veriler korumak icin gerekli énlemleri alin.
DW720

Gilig girisi w 1450 Bu aletin ivme karesinin ortalama agirlikli kokii DIN 45675
Giig ¢cikis w 1100 uygundur:
Voltaj \ 230
Bicak cap1 (max) mm 250 DW720
Bicak deligi mm 30 <2,5m/s?
Mil ¢ap1 mm 20
Yiiksiiz h1z, 50 Hz min-! 2800
Yiiksiiz h1z, 60 Hz min' 3400 TUV Rheinland
Kesim derinligi 90° mm 68 Sicherheit und Umweltschutz GmbH
Kesim derinligi 45° mm 50 Am Grauen Stein
0°’de azami ¢capraz kesim kapasitesi D-51105 Koln
25 mm kalinlik igin mm 380 Almanya
45°’de azami gonye kesim kapasitesi,
25 mm kalinlik icin sagda mm 245 Vesika numarasi

solda mm 260 BM 9511442 01
Azami capraz kesim genisligi mm 380
Azami yirtma kesimi genisligi mm 640 Miihendislik ve Uriin Gelistirme Midiirii
Toplam 6Glgiiler mm 148 x 95 x 150 Horst GroRmann
Toz cekme adaptori mm 100
Agirlik kg 52,5

Standart donanim:
Sehpa, TCT bigadi, bigcak siperi ve aletleri, no-volt salma
anahtar.

Sigortalar

230 V aletler 10 A

Bu kilavuzun tiimiinde, asagidaki semboller kullanilmistir:
Bu kilavuzdaki talimatlara uyulmamasi halinde,

yaralanma, 6liim veya aletin hasar gormesi tehlikesi
oldugunu gosterir.

Elektrik carpmasi tehlikesi oldugunu gdsterir.

>> b

Keskin kenarlar.

X fodian

DEWALT, Richard-Klinger-StraRRe 40,
D-65510, Idstein, Almanya

tr-1
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Giivenlik talimatlan

Elektrikli aletleri kullanirken daima, yangin, elektrik carpmasi
ve yaralanma riskini azaltmak igin, tilkenizde uygulanabilecek
glivenlik kurallarina uyun. Bu tiriind kullanma girisiminde
bulunmadan 6nce, asagidaki giivenlik talimatlarini dikkatle
okuyun. Bu talimatlari glivenli bir yerde saklayin.

Genel Bilgiler
1 Calisma alaninizi1 temiz tutun
Daginik yerler ve tezgahlar kazaya neden olabilir.
2 Calisma alanimizin cevre kosullarina dikkat edin
Elektrikli aletleri rutubete maruz birakmayin.
Calisma alaniniziiyi aydinlatin. Elektrikli aletleri, yanic
s1vi ve gazlarin bulundugu ortamlarda kullanmayin.
3 Elektrik carpmasina kars1 6nlem alin
Topraklanmis yiizeylere temastan kaginin
(Orn: borular, radyatérler, ocaklar ve buzdolaplart).
4 Cocuklari aletlerden uzak tutun
Cocuklarin aletle veya uzatma kablosu ile temasina izin
vermeyin. Herkesi calisma alanindan uzak tutun.
5 Acgik havada kullanim i¢in uzatma kablolar
Alet a¢ik havada kullanildiginda, daima ag¢ik havada
kullanim igin 6zel yapilmis ve boyle oldugunu gdsteren bir
damga tasiyan uzatma kablolar1 kullanin.
6 Kullanilmayan aletleri saklayin
Kullanilmayan elektrikli aletleri kuru, giivenli ve
¢ocuklarin ulasamayacagi bir yerde saklayin.
7 Uygun giyinin
Bol elbise giymeyin, takl takmayin.
Hareketli motor pargalari bunlar kapabilir. A¢gik havada
calisken, tercihen lastik eldiven kullanin ve kaymaz
tabanli ayakkab1 giyin. Saginiz uzunsa koruyucu baslik
giyin.
8 !(oruyucu gozliik takin
Islemin toz veya firlayan pargacik yaratmasi halinde,
yiiz veya toz maskesi kullanin.
9 Maksimum ses siddetine dikkat edin
Ses siddeti 85 dB(A)’y1 asarsa, kulaginizi korumak igin
gerekli onlemleri alin.
10 islediginiz parcay1 iyi sabitleyin
Islediginiz parcayi sabitlemek igin, iskence veya mengene
kullanin. Bu hem daha giivenli olur, hem de iki elinizde
serbest kalmis olur.
11 Asin uzanarak calismayin
Daima yere s1ki ve dengeli basmaya dikkat edin.
12 Aletin kazara calistirilmasina olanak vermeyin
Fisi takili aleti, parmaginiz tetikte tasimayin. Fisi
takarken tetigin ¢ekili olmamasina dikkat edin.
13 Daima dikkatli olun
Yaptiginiz ise dikkat edin. Insiyatifinizi kullanin.
Yorgunken aleti kullanmayin.
14 Aletin fisini ¢ekin
Aleti basibos birakmadan 6nce enerjisini kesin ve
tamamen durmasini bekleyin.
Aleti kullanmayacaginiz zaman, bakim yapmadan dnce
veya aksesuarlarini degistirirken fisini ¢ekin.
15 Ayar anahtarlarini ve aparatlarini ¢ikartin
Aleti calistirmadan 6nce, lizerinde higbir ayar anahtar ve
aparatinin bulunmamasina dikkat edin.
16 ise uygun alet kullanin
Kiiciik alet veya aksesuarlari, agir hizmet tipi aletin
gorevini yapmaya zorlamayin. Alet, imalat amacina uygun
olan isi daha iyi ve giivenli yapacaktir.
Dikkat! Bu kullanim kilavuzunda tavsiye edilenlerin
disinda aksesuar ve parcalarin kullanimi yaralanma riski
dogurabilir.

17 Kabloyu dikkatli kullanin
Asla aleti kablosundan tutarak tasimayin veya fisi cekmek
icin kabloya asilmayin. Kabloyu, 1s1, yag ve keskin
kenarlardan uzak tutun.

18 Aletlerinize iyi bakin
Daha iyi ve giivenli performans icin aletlerinizi iyi
durumda ve temiz tutun. Bakim ve aksesuar degisimi i¢in
talimatlara uyun. Aletin kablosunu diizenli olarak kontrol
edin ve hasarli ise yetkili DEWALT servisine onartin.
Uzatma kablolarini da diizenli kontrol edin ve hasarli ise,
yenileyin. Tim komuta mekanizmasini kuru, temiz ve
yaglardan uzak tutun.

19 Hasarli parca kontrolii yapin
Aleti kullanmadan 6nce, diizgiin ¢alisacagindan ve amaca
uygun isleyeceginden emin olmak igin, 6zenle hasar
kontrolii yapin. Hareketli parcalarin ayarsiz olup olmadigr
veya tutukluk yapip yapmadigini, kirnk parga olup
olmadigini ve calismasini etkileyebilecek diger durumlan
kontrol edin. Hasarli siperleri veya diger arizali pargalari
talimatlar uyarinca onartin veya yeniletin. Tetigi arnzali
ise, aleti kullanmayin. Tetigi yetkili bir DEWALT onarim
merkezinde degistirin.

20 Aletinizi, yetkili bir DEWALT onarim merkezinde onartin
Bu elektrikli alet ilgili giivenlik kurallarina uygundur.
Tehlikeyi onlemek icin, elektrikli aletler, sadece kalifiye
teknisyenler tarafindan onarilmalidir.

Additional Radyal Kol Testereleri icin Ek Giivenlik Kurallari

e Elektrik glic kaynagini uygun bir sigorta ya da devre kesici
ile koruyun.

e Koldaki yatak rayini ve makara basligr takimindaki
yataklar temiz tutun ve yaglanmamasina dikkat edin.

e Testereyi calistirmadan dnce aynanin dogru konumda
olmasina dikkat edin. Bigak, testere kolu ¢ekilmeden
malzemeye temas etmemeli.

® Parmak siperlerini daima ayna i¢gindeki kesim 6ncesi yuvasi
icinden ve/veya kesilen malzemesi ylizeyinin 3 mm
lizerinden gegecek sekilde ayarlayin (yirtma disinda).

e Yirtma isleminde, keski demirinin bicaga mesafesini dogru
ayarlayin (1-3 mm) ve geri alici diigmelerin dogru
ayarlanmis olmasina dikkat edin.

e Yirtma isleminde, malzemeyi besleme yoniine dikkat edin.

e Ayarlayin dogrulugunu diizenli olarak kontrol edin ve
gerektiginde diizeltin.

® Bicagin dogru yonde donmesine ve dislerin aynaya
bakmasina dikkat edin.

e Calismaya baslamadan once tiim sikistirma kollarinin sikily
olup olmadigini kontrol edin.

e Makineyi, tim siperler yerinde olmadan calistirmayin.

® Testereyi kullanmadiginiz zamanlarda testere bigagini
bicak siperiyle iyice koruyun.

e Makineyi, kullanmadiginiz zamanlarda, bicaklar
degistirirken ya da bakim yaparken gii¢ kaynagindan ayirin.

e Daima, kesilecek malzemeye uygun tiirde ve keskin
bicaklari kullanin. Onerilen bicak capi, teknik veriler
bolimiinde belirtilmistir.

® Fana, motor saftin1 engelleyecek herhangi bir cisim
yerlestirmeyin.

e Kesim yaparken testereyi zorlamayin. (Motorun kismen ya
da tamamen bogulmasi biiyiik hasara neden olabilir.
Kesime baslamadan dnce motorun tam hiza ulagmasim
bekleyin.)

e Testereyi, calisma tezgahindan tutarak kaldirmayin.

e Demiriceren/icermeyen metaller ya da duvar malzemesi
kesmeyin.
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e Donen bigaga yaglama maddesi uygulamayin.

® Testere elektrige bagliyken kesinlikle ellerinizi bigak
bélgesine uzatmayin.

e Testere galisirken, ellerinizi testere bicaginin arkasina
uzatmayin.

e Kesim sirasinda ellerinizi testere bigagina 150 mm’den
daha fazla yaklastirmayin.

e Hasarl1 ya da kirk testere bicaklar kullanmayin.

Diger tehlikeler
Asagidaki tehlikeler radyal kol testere kullaniminda
goriilebilmektedir:
ilgili giivenlik kurallarinin uygulanmasina ve giivenlik
donanimlarinin kullanilmasina ragmen bazi tehlikelerin
oniine gegilememektedir. Bu tehlikeler arasinda :
- Duyma hissinin azalmasi.
- Donen testere bigaginin agikta kalan kisminin neden
oldugu kaza tehlikeleri.
- Bicagi degistirirken yaralanma tehlikesi.
- Siperleri agarken parmaklarin ezilmesi tehlikesi.
- Ozellikle mese, akgiirgen ve MDF olmak iizere ahsap
keserken meydana gelen tozun yutulmasi sonucu olusan
saglik sorunlari bulunmaktadir.

Ambalajinicindekiler
Ambalajin i¢cinde asagidakiler vardir:
1 Kismen monte edilmis makine
5 Tezgahiistii kisimlar
1 Ayna
4 Tezgah destekleri
1 Yiikseklik ayar manivelasi
1 Akimsiz salma salterli motor, kasnak ve makara basligs
takimi
1 Testere bicag:
1 Siper takim
1 Toz cekme adaptori
1 Tezgah uzantisiigin parca takimi:
8 M8 x 30 diiz yarik basli civata
8 D8 Belleville rondele
8 M8 somunlar
8 D8 diiz rondela
2 Asagidaki parcgalariigeren plastik ambalaj:
1 ¢cok amacgli somun anahtan
yildiz/agik anahtar
lokma anahtari 13 mm
Allen anahtarlar (2,5, 3, 4,5 & 8 mm)
Yildiz basl vida
M10 x 16 civatalan
M10 somunlan
D10 Belleville rondele
M8 x 30 diiz yarik basli civata
D8 Belleville rondele
M8 somunlan
D8 diiz rondela
kablo kiskaci
kablo destegi
tablo kiskaglari
2 geri cekme yay1igin kiskaglar
1 Kullanim kilavuzu
1 Acilimli ¢izim

N R PO OOOONDNNROU LR

® Nakliye sirasinda alette, parcalarinda veya aksesuarlarinda
hasar olusup olusmadigini kontrol edin.

e Aleti kullanmadan 6nce, bu kilavuzu iyice okuyup
anlamaya zaman ayirin.

Tanim (sekil A1 & A2)

DW720 Radyal Kol Testeresi, profesyonel ahsap isleme sanayii
igin gelsitirlmistir.Cok hassas kesimler yapabilen bu makine,
kolayca ¢capraz kesim, meyil, gonye ya da yirtma kesimine
ayarlanabilmektedir. Cok sayidaki aksesuari sayesinde radyal
kol testereniz hemen her tiirli atolye isini yapabilmektedir.
Azami giivenlik i¢in tiim ana kontroller hem mandal hem de
kilit tertibati ile emniyete alinmistir. Bknz. hizli basvuru
tablosu.

A1l

1 Agma/kapama anahtari
2 Kol

3 Bigak siperi takimi

4 Sabit tezgahisti

5 Tezgah uzantisi

6 Ayna

7 Tezgah mengenesi

8 Siitun

9 Gonye mandal kolu

10 Gonye mengene kolu
11 Yiiksekli ayar manivelas1
12 Radyal kol

13 Ug kapagn

A2

14 Kasnak hareket engeli
15 Asma kilit

16 Kasnak

17 Motor

18 Tezgah seritleri

19 Meyil sikistirma kolu

20 Meyil olgegi

21 Meyil mandal

22 Makara basligr takimi
23 Kablo destegi

Elektrik giivenligi
Elektrik motoru, sadece tek voltaj igin tasarlanmistir. Daima
sebeke voltajinin, aletinizin listiinde yazili olan voltajla ayni
olmasina dikkat edin.

Kablo ya da Fisin degistirilmesi
Kablo ya da fisi degistirirken, ¢iplak bakir tellerin arz ettigi
tehlikeye dikkat ediniz.

Uzatma kablosu

Uzatma kablosu kullanmadan once, gevsek ve ¢iplak iletken,
kotiu baglanti, hasarli yalitim kontrolii yapin. Gerekli
onarimlari yapin veya gerekiyorsa, kabloyu yenileyin.

Montaj ve ayarlar
A e Montaj ve ayarlardan 6nce mutlaka aletin fisini
cekin.
e Testerenizin en iyi sekilde calisabilmesi igin
asagidaki paragraflarda belirtilen islemleri
uygulamaniz biiyiik 6nem tasimaktadir.

Testerenizin ambalajdan ¢ikartilmasi (sekil A1)

® Kol (12) disindaki tiim pargalari ambalajdan ¢ikartin.
® Gonye sikistirma kolu (10) ile kolu kitleyin.

e Kartonu devirin ve testere kolunu ¢ikartin.

® Makineyi ayaga kaldirin.
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A Makine daima tabanda diiz ve saglam durmali.

Mounting the height adjustment crank (sekil A1)
e Mount the height adjustment crank (11) on top of the
column (8) using the cross head screw.

Makara basligr takiminin takilmasi1 (sekil A1, A2 & B)

® Kolu (12) en yiiksek noktaya kadar kaldirmak igin,
yikseklik ayar manivelasini (11) + yoniinde gevirin.

® Mevcut iki Allen vidalarini (24) ¢ikartin ve ug kapagini (13)
(sekil B) ¢ikartin.

® Bir celik yilinii pediyle yata raylarini (25) torpiileyin ve
kirleri kuru bir bezle (sekil B) temizleyin.

e Kilidin (15) agik olmasina dikkat edin (sekil A2).

® Makara basligr takiminin (22) yataklarini (26) dikkatle
yatak raylarina yerlestirin.

e Makara basligini yatak raylarinda hareket ettirerek rahat
hareket edip etmedigini kontrol edin.

e Kilidin, makara basligini ihtiyaca gore tutup-biraktigini
kontrol edin.

e Ug kapagini (13) derhal degistirin.

Kablo destegi ve kablo kiskacinin takilmasi1 (sekil A2 & C)
® Kablo destegini (23) delige (27) takin.
e Kablo kiskaciyla (29) kabloyu (28) kolun arkasina takin.

A Kolun dikey ve yatay hareketi engellenmemeli.

Testere tezgah1 (sekil D1 - D5)
Tezgah desteklerinin takilmasi (sekil D1)
Tezgah destekleri M10 x 16 civatalari ve uygun somunlarla
takilacaktir. On tarafta D8 Belleville rondele kullanilacak
ancak arka tarafta kullanilmayacak.

e Destedi (30) tezgah tabaninin sol tarafina takin.

® Destedi (32) tezgah tabaninin sag tarafina takin.

e Civatalari simdi sikistirmayin.

Tezgah desteginin mil ile ayarlanmas1 (sekil A1 & D2)

e Meyil stkistirma kolunu (19) gevsetin ve meyil mandalini
(21) disariya gekin (sekil D2).

® Motoru dikey konuma gevirin ve meyil mandali (21) ve
meyil stkistirma koluyla (19) sabitleyin.

® Mil (33), tezgah destekleri dis kenarindan daha yukarda
olana kadar kolu gevirmek i¢in gonye sikistirma kolunu (10)
(sekil A1) gevsetin.

e Kolu, mil tezgah destegine temas edene kadar dikkatli bir
sekilde indirin ve tezgah destegindeki ilgili somunu elle
sikistirin.

e Bu islemi arka kenarda ve diger tezgah destekleri icin
tekrarlayin.

e Motor mili ile tekrar kontrol edin.

e Tespit elemanlarini iyice sikin.

e Kolu tekrar merkezi konuma gekin ve kitleyin.

Merkezi tezgah desteginin ayarlanmasi (sekil D3)
e Tezgah destekleri (30) ve (32) lizerine bir tesviye aleti
yerlestirin.
e Merkezi tezgah destegindeki (35) civatalan (34) gevsetin.
® Merkezi tezgah destegini tesviye aletine dokunana kadar
bir Allen anahtariyla ayarlayin.
e Tespit elemanlarini iyice sikin.

Sabit tezgah parcasinin takilmasi (sekil D1 & D4)

A

Ayna (6), istenen kesme derinligine bagli olarak seritler (18)
arasina da yerlestirilebilmektedir.

® Tezgahin sabit kismin1 (4), sekilde gosterildigi gibi tezgah
tabani lizerine yerlestirin ve ortadaki deliklerin merkez
tezgah desteginin ayar vidalar ile birlesmesini saglayin.

e Ustte M8 x 30 somunlarini ve diiz D8 rondelelerini, altta
ise D8 Belleville rondelelerini kullanin.

e Ondeki bes civata ve merkezdeki biiyiik delikteki civata
disinda tezgahin sabit kismindaki (4) tiim civatalari elle
sikistirin.

® Aynay1 (6) ve seritleri (18) tezgah tabanina (31)
yerlestirin (sekil D1).

e Masa mengenelerini (7) (sekil D4) tezgah desteklerinin
arka tarafina (30) & (32) monte edin (sekil D1).

e Tezgah mengenelerini sikistirin.

e Tezgah istiindeki tiim civatalari iyice sikin.

Tezgahiisti pargalarin standart konumlar sekil
D4’de gosterilmektedir.

Tezgah uzantisinin takilmasi (sekil D5 & D6)

® Destek seritlerini (36) ve (37), sabit tezgah pargasinin (4)
sol alt yiizeyine takin (sekil D5).

® Tezgah uzantisini (5), tezgah destek seritleri ¢ikintilarina
yerlestirin (sekil D6).

® Her iki tezgahin ayn1 yiikseklikte olmasina dikkat edin ve
tezgah uzantilarini, pakette bulunan civatalar, rondeleler
ve somunlarla yivli delikleri kullanarak takin (sekil D6).

® Sabit tezgah pargasindeki (4) iki 6n civatay1 sikin.

A Her iki tzgah arkada ayn1 yiikseklikte olmalidir.

Testere bicagr (sekil E1 - E6)
Testere bicaginin takilmasi (sekil E1)

& e Yeni bir bigagin disleri cok keskindir ve tehlikeli
olabilir.

® Bicagin doniis yoni, motor lizerindeki ok ile
gosterilmektedir.

e Mili, takim i¢indeki Allen anahtar (38) ile tutun ve mil
somununu (39), gokamacli anahtar1 (40) kullanarak
cikartin.

® Bicagi (41), dis flans (42) ile i¢ flans (43) arasina
yerlestirin ve altta kalan dislerin makinenin arka tarafina
bakmasina dikkat edin.

A

e Mil somununut (39), saat yoni eksine dondiirerek
sikistirin.

Mil somunun (39) halkasinin (44) dis flans
(sekil E1) karsinda olmasina dikkat edin.

Kolun tezgahiistiine paralel konumunun kontrol edilmesi

(sekil A2, D3 & E2)

e Bicak on taraftayken asma kilidi (15) sikistirin (sekil A2).

® Bicagi, tezgah iistiine (4) ancak dokunacak kadar indirin
(sekil E2).

® (9) ve (10) kollar1i gevsetin (sekil A1).

e Kolu, bigak tezgahiistiinii (4) tiim genisligi boyunca
siyiracak sekilde ¢ekin.

® Gerektiginde 6n ayar civatasini (34) ayarlayin (sekil D3).
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e Bu islemi, bicak arka taraftayken tekrarlayin ve
gerektiginde arka civatayi ayarlayin.

Bicagin tezgahiistiine dik konumunun kontrol edilmesi
(sekil A2 & E3)
® Kolu merkezi konuma geri ¢cekin ve asma kilidi (15)
sikistirin (sekil A2).
e Bicak govdesine bir gelik kiip (45) yerlestirin (sekil F3).
e Ayar yapmak i¢in asagidaki islemi uygulayin:
e Meyil ibre diskini (46) iki viday1 (47) gevseterek ¢ikartin.
® Bu sekilde ortaya ¢ikan li¢ Allen vidalarin timiini
gevsetin.
e Motor flansina bir Allen anahtari sokarak bicak kiipe diiz
olarak temas edene kadar hafifce vurun.
e Tespit elemanlarini iyice sikin.

A

e Meyil ibre diskini (46) yerine takin.

Merkezi Allen vidasini sikistirmak 6zellikle
onemlidir.

Capraz kesim hareketinin aynaya dik olup olmadiginin
kontrol edilmesi (sekil E4 & E5)
® Bicagi aynanin dniinde kitleyin (sekil E4).
e Bir levha lizerine bir kiip (45) yerlestirin ve bicaga ancak
dokunacak kadar aynaya dayayin.
e Asma kilidi agin ve bigagi, kiipe paralel gegip gegmedigini
kontrol etmek i¢cin kendinize dogru ¢ekin.
e Ayar yapmak icin asagidaki islemi uygulayin:
e Gonye mandal kolunu (9) 0° konumunda kavratarak gonye
sikistirma kolunu (10) salin (sekil E5).
e Kolun her iki yanindaki kontra somunlarini (48) gevsetin
(sekil E5).
e Kola sola dogru ayarlamak icin kolun sag tarafindaki
lokmay1 gevsetin ve karsisindaki lokmay1 sikistirin.
® Kola saga dogru ayarlamak i¢in kolun sol tarafindaki
lokmay1 gevsetin ve karsisindaki lokmay1 sikistirin.
e Isleme kiigiik ayarlamalarla devam edin ve (9) ile (10)
kollar kavrar durumdayken her ayardan sonra kontrol edin.

A Lokmalar fazla sikistirmayin.

e Kontra somunlar (48) sikistirin.

Bicagin aynaya gore dik konumunun kontrol edilmesi

(sekil E6)

® Kasnak mengenesi kolunu (49) gevsetin ve kasnak
mandalini (50) basin.

® Motoru sekilde gosterildigi gibi 90° cevirin.

® Motor yerinden oynuyorsa somunu (51) sikin.

® Bicagi aynaya dayayin ve paralel olup olmadigini kontrol
edin.

e Ayar yapmak icin asagidaki islemi uygulayin:

® Kasnak altinda ¢apraz olarak takili olan iki civatay1 (52)
gevsetin.

® Allen anahtarini motor flansina takin.

e Bicak konumunu ayarlayin ve civatalari (52) sikistirin.

Bicak siperi takiminin takilmas1 ve ayarlanmasi
(sekil F1 - F5)
Bicak siperi (3) asagidaki giivenlik 6zelliklerine sahip olan
cok amacli bir takimdir (sekil F1):
- Tam bigak korumasi igin iist siper (53) (sekil G1) ve yayl
arka siper (54) (sekil F2).

- Toz cekme adaptorii (55) gapraz ve yirtma kesimi igin.

- Yirtma kipinde kullanilmak lizere geri alma diigmeleri (56).

- Capraz kesimde kullanilacak ayarlanabilir parmak siperi (57).

- Kesilen parcanin bi¢gga sikismasini 6nleyen kesme demiri
(58).

® Motoru en iyi sekilde ag¢iga ¢ikartabilmek lizere devirmek
i¢in meyil sikistirma kolunu (19) gevsetin ve meyil
mandalini (21) disar ¢ekin (sekil F3).

e Siperi tutan kelebek somunu (59) ve rondeleyi (60)
¢ikartin (sekil F3).

® Yayli arka siper (54) destek dilinden (63) ¢ikartilana kadar
tespit vidasini (61) gevsetin ve tutma dirsegini (62) saat
yoniiniin aksine gevirin (sekil F2).

e Yalnizca Ustteki iki yaylar (64) gevsetin.

® Gevsetilmis arka bigak siperini (54) sekilde gosterildigi
gibi cevirin (sekil F2).

e Siper takimini bicak iizerine alcaltin (sekil F3).

e Siper takimini kelebek somun (59) ve rondele (60) ile
tespit edin (sekil F3).

® Yayli bigak siperini (54) ve tutma dirsegini (62) ilk
konumlarina getirin (sekil F2).

e Siper takimini s6kmek i¢in islemi ters sirada yiiriitiin.

A

Siper takim1 kumandalarinin ayarlanmasi (sekil F2 - F5)
Kesme demirinin yirtma i¢in ayarlanmasi
e iki diigmeyi (65) gevsetin ve kesme demirini (58) ucu
tezgahiistiine 10 mm yaklasana kadar asagiya kaydirin
(sekil F2 & F4).

A

Geri alma diigmelerinin (meyil) yirtma kesimi i¢in
ayarlanmasi (sekil F5)
® Diigmeyi (66) gevsetin ve dirsedi (67) sikistirilmis yay (68)
kesilecek parganin yiizeyine ancak dokunacak kadar
algaltin.
® Geri alma diigmelerinin (56) uglar kesilecek parga
yilizeyinin 3 mm altinda olmali ve a¢1 sekil F5'te
gosterildigi gibi olmali.
e Meyil kesimi icin Allen anahtarini (69) gevsetin ve geri
alma diigmelerini istenen agiya ayarlayin.

Yeni bir bicagin disleri cok keskindir ve tehlikeli
olabilir.

Kesme demiri dogru ayarlanmalidir; disli kenar ile
kesme demiri (58) arasindaki mesafe 1-3 mm olmal
(sekil F4).

Kesme demiri, parmak siperleri ve geri alma diigmelerinin
capraz kesim i¢in ayarlanmasi (sekil F2)
® Capraz kesim icin kesme demirini ve geri alma diigmelerini
hareket yolundan ¢ekin.
® Kolu (70) gevseterek parmak siperini (57) kesilecek
parcanin hemen ilizerinde konumlandirin ve kolu (70)
tekrar sikistirin.

Olcek ayarlar1 (sekil G1 - G5)
Yirtma olgegi
Yirtma igin iki ayr1t motor konumu secilebilir. Her iki kip ayn
besleme yonleri gerektirmektedir:
Konum Besleme yoni
- Iceriye yirtma sagdan sola (sekil G1)
- Disariya yirtma sagdan sola (sekil G2)

tr-5

116



TURKCE

Yirtma 6lgedi (72) lizerinde yirtma genisligini gosteren ibre (71)
ayarlanabilmektedir (sekil G3):

e Aynay1 en arka konuma itin.

e Aynaya 24 mm kalinliginda bir levha dayayin.

e Kasnak sikistirma kolunu (49) gevsetin, kasnak mandalina
(50) basin (sekil H1) ve motoru disariya yirtma konumuna
getirin (sekil G1).

e Kasnak takimini, bigcak malzemenin ancak kenarina
dokunacak kadar radyal kol boyunca cekin.

e iki viday1 (73) gevsetin ve ibreyi (71), disariya yirtma
ibresinin kenarini (74) levhanin asagidaki dlgekte okunan
bilinen genisligi ile ayni olana kadar kaydirin (sekil G3).

e Vidalari (73) sikistirin (sekil G3).

® Motoru igeriye yirtma konumuna getirin.

e Bicagin aynanin yiiziine dayanmasini saglamak igin siperi
kaldirin.

e iceriye yirtma ibresi (75) simdi iist 6lcekteki 0 konumu ile
ayn1 ¢izgide olmalidir. Gerekirse ibreyi ayarlayin (sekil G3).

Meyil dlcegi (sekil G4)
® Meyil 6lgeginde (20) dikey bir kesim i¢in konumldirildiginda
0° gosterilip gosterilmedigini kontrol edin.
® Gerektiginde vidalar1 (47) gevsetin ve ibreyi 0° cekin.

Gonye olcegi (sekil G5)
® Gonye Olgeginde (76) dikey bir kesim i¢in konumldirildiginda
0° gosterilip gosterilmedigini kontrol edin.
® 0° kaydetmek igin ibreyi (77) vidayla (78) ayarlayin.
Gonye Olgedi 45° sag ve sol ve 0° sabit ayarlarina sahiptir.

Kasnak hareket engeli (sekil A2, H1 & H2)

Kasnak hareket engeli (14), kasnak takimindaki rulmanlarin,
rulman raylarinin arka ucuna ¢carpmasini dnleyecek sekilde
ayarlanmalidir (sekil A2).

e Kasnak takimini gidebildigi kadar itin, sonra 5 mm kadar
ileriye ¢cekin ve asma kilitle (15) sabitleyin (sekil A2).

e Kasnak hareketi engelini (14), 6n yariktaki (80) somunlan
(79) lastik engel (81) asma kilit kutusuna degene kadar
gevseterek ayarlayin (sekil H1).

e Somunlart (79) sikin.

A

Geri cekme yayinin takilmasi (sekil J)
® Geri cekme yayin1 (82), ilgili civatalar kullanarak kasnak
hareketi engelinin arkasina takin ve kablonun bir ucunu
vidalarla (83) asma kilide (15) takin.

Capraz kesim yaparken, éndeki yivli delikte bir
somunu ve arkadaki yivli delikte de bir somunu
stkistirin (sekil H2).

Uygun aksesuarlar konusunda daha fazla bilgi i¢in bayinize
basvurun.

Kullanim talimatlar

A e Daima glivenlik talimatlarina ve uygulanan kurallara
uyun.
e Kesilecek pargcanin, sikica tespit edilmis olmasina
dikkat edin.
e Alete hafifce bastirin ve testere bicaginin lizerine
yan basin¢ binmemesine dikkat edin.
® Asin yiiklemeden kaginin.
e Uygun testere bigagini takin. Cok asinmis bicaklar
kullanmayin. Makinenin azami devri, bigcagin azami
devrinden fazla olmamali.

Cok kiiclik pargalar kesmeye ¢alismayin.

® Bicagin serbestce kesmesini saglayin. Kesimi
zorlamayin.

e Kesime baslamadan 6nce motorun tam hiza
ulasmasini bekleyin.

e Tiim sikistirma diigmeleri ve sikistirma kollarinin
kavrar vaziyette olmasina dikkat edin.

e Makinayi siperler yerinde olmadan calistirmayin.

e Makinay1 tezgah iistiinden tutarak kaldirmayin.

e Ayna konumu ve tipini kontrol etmek igin bakiniz

sekil K.

Calistirma ve kapatma (sekil A)

Radyal kol testerenizin AC/KAPA diigmesi bircok avantaj

sunmaktadir:

- no-volt salma islevi: Herhangi bir nedenden dolay1 elektrik
kesilirse, digmeye tekrar basilmasi gerekmektedir.

- motorun asin yiiklenmeden korunmasi: Asin yiiklenme
durumunda motora giden akim kesilecektir.
e I =AC Testere simdi siirekli calisma kipinde calisiyor.
e 0 =KAPA

Deneme kesimi (sekil A1)

® Gonye mandal kolu (9) kavrar durumdayken, bigcak diiz bir
0° capraz kesimi igin konumlandirilacak sekilde gonye
sikistirma kolunu (10) kitleyin.

® Asma kilidi (15) agin ve bicak aynanin arkasinda kalana
kadar kasnak takimini geriye itin.

® Kolu, bigak tezgahiistiine neredeyse degene kadar indirin.

e Kesilecek pargayr aynanin oniine dayayin.

® Makineyi calistirin ve testere kolunu, bigcak tezgahiistiine
derin olmayan bir oluk kesene kadar indirin.

e Bicagi kendinize dogru cekerek, bicagin ahsap aynada
dikey bir yarik keserek kesilecek parganin iginden
gegmesini saglayin.

® Bicagi tekrar park konumuna getirin ve testereyi kapatin.

e Kesimin tiim diizeylerde gercek bir 90° kesimi olup
olmadigini kontrol edin ve gerekirse diizeltme yapin.

Temel kesimler (sekil K1 - K5)

A

Capraz kesim (sekil A1 & K1)

e Radyal kolu aynaya gore dik agiya ayarlayin.

® Gonye mandal kolunu (9) 0° konumunda kavratin ve génye
sikistirma kolunu (10) sikistirin (sekil A1).

e Bicag indirin.

® Parmak siperini, kesilecek parcanin lizerinden cekilecek
sekilde ayarlayin.

® Tezgahiistiinde yarik yoksa, yukarida anlatild1g1 gibi bir
tane agin.

e Kesilecek pargayi, parmaklarinizi bicagin yolundan cekerek
aynaya dayayin.

e Testereyi calistirin ve bigagi yavasgaayna ile kesilecek
parcga arasindan gegirin.

e Bicagi park konumuna geri ¢cekin ve testereyi kapatin.

Yeni bir bicagin disleri cok keskindir ve tehlikeli
olabilir.

Gonye kesimler (sekil A1 & K3)
e Gonye mandal kolunu (9) ve gonye sikistirma kolunu (10)
gevsetin (sekil A1).
e Kolu gonye olgeginde istenen agiya ¢ekin.
® 45° sol ya da sag i¢in gonye mandal kolunu (9) kavratin ve
gonye sikistirma kolu (10) ile kitleyin.
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e Ara agilar igin yalnizca gonye sikistirma kolunu kullanin.
e Islemi capraz kesimde oldugu gibi yiiriitiin.

A

Meyilli kesimler (sekil A1, D2 & K2)
® Kolu 0° ¢apraz kesim igin ayarlayin.
® Bicagi tezgah yiizeyinin lizerine kaldirin.

Sol gonye i¢in aynay1 ve seritleri sola kaydirmaniz
gerekiyor.

e Meyil sikistirma kolunu (19) gevsetin ve meyil mandalin1 (21)

disar ¢ekin (sekil D2).

® Motoru meyil 6lgedinde (20) istenen egime devirin (sekil A1).

® 90° ya da 45° sag i¢in meyil mandalin1 (21) kavratin ve
meyil stkistirma koluyla (19) tespit edin.

e Ara agilarigin yalnizca meyil sikistirma kolunu kullanin.

e Isleme dikey capraz kesimdeki gibi devam edin.

Yirtma kesim (sekil K5, F2, G1 & G2)
Motor, G1 & G2 sekillerinde gosterildigi gibi makinenin dar ya
da genis parcalar kesimine adapte edilebilmesi igin igeriye-
yirtma ya da disariya-yirtma konumlarinda kitlenebilmektedir.
e Kasnagi disar gekili olarak asma kilitle kitleyin.
® Kasnak sikistirma kolunu (49) gevsetin ve motoru yerine
oturana kadar uygun konuma ¢evirmek i¢in kasnak
mandalina (50) basin (sekil G1).
® Kasnak sikistirma kolunu (49) sikistirin ve aynay1 uygun
konuma getirin.
® Kasnagi, yirtma dlgedini (72) kullanarak kol iizerinde
istenilen konuma ayarlayin ve asma kilitle kitleyin.
e Bicak siperini yukarida anlatild1gi sekilde ayarlayin ve toz

cekme adaptoriinii (55) yiiziinlizden 6teye gevirin (sekil F2).

Yirtma igin, kesme demiri (58) ve geri alma diigmelerinin
(56) kullanilmasi gerekiyor (sekil G2).

e Kesilecek pargay1 yavasca bicaga dogru itin ve sikica
tezgaha ve aynaya dogru bastirin. Bicagin serbestce
kesmesine izin verin ve parcayi bicaga dogru zorlamayin.
Bicak h1z1 sabit kalmalidir.

A Daima bir itme ¢cubudu kullanin.

Meyilli yirtma

® Testereyi meyilli capraz kesim konumuna ayarlayin.

e Kasnagi yirtma konumuna gevirin.

® Kasnagi dogru yirtma genisligi i¢cin konumlandirin.

e Geri alma diigmelerini, kesilecek pargaya diiz temas edecek
agiya getirin ve kesme demirini indirin.

e Isleme yirtmada oldugu gibi devam edin.

Bilesik gonye (sekil K4)

Bu kesim, gonye ile meyilli kesimin bir bilesimidir.
e Istenen meyil agisini ayarlayin.
® Kolu istenen génye konumuna getirin.
e isleme gonye kesimlerindeki gibi devam edin.

isiniz bittikten sonra ve fisten cekmeden 6nce aleti mutlaka
kapatin.

Oyma

Radyal kol testereniz, oyma gibi bir¢cok ayrintili uygulama

igin kullanilabilmektedir.

® Bicagi istenen agiya devirin. Kasnagi kolun altina ¢evirin

ve gerektigi yerlerde bigagi islenecek parcanin lizerine
yerlestirin. Islenecek parcayi ¢ikartin ve bicakla derin
olmayan bir oluk kesin. Geri alma diigmelerini meyilli
yirtmada oldugu gibi indirin.

Kesilecek parcayi aynaya dayayarak isleme yirtmada
oldugu gibi devam edin.

A Sadece derin olmayan kesimler yapin!

Toz cekme (sekil F2)
Bu makine bir toz cekme adaptoriiyle (55) donatilmistir.
® Miimkiin oldugu siirece toz emisyonlariyla ilgili kurallara
uygun olarak tasarlanmis bir toz ¢cekme cihazi kullanin.
e Capraz kesim yaparken, kesim hatt1 arkasina bir toz
topalama torbasi (opsyonel) yerlestirin.

Aksesuarlar

A\

Sekillendirme/kalip basligr
Sekillendirme/kalip basl1g1 calismaniza profesyonel bir
goriiniim saglamak i¢in kullanilmaktadir.

Makineye herhangi bir aksesuar takmadan once
daima fisini prizden ¢ikartin.

Sekillendirme/Kalip basliginin takilmasi (sekil L1 - L3)
® Bicak siperi takimini ve bigcagi sokiin.

e Keskileri (84) sekillendirme/kalip basligina (85) takin ve
hepsinin ayni sekilde kurulmus olmasina dikkat edin
(sekil L1).

e Sekillendirme basligiyla birlikte verilen 6zel ara bilezigini
(86) flansa takin.

e Sekillendirme basligini sekilde gosterildigi gibi flansa
takin ve lokma anahtariyla (88) (opsyonel) kontra
somununu (87) sikarak kitleyin.

e Motoru, sekillendirme baslig1 dikey konuma gelene kadar
devirin.

e Sekillendirme basligi siperini (89) sekilde (sekil L2)
gosterildigi gibi takin ve istenen kesme derinligine
ayarlayin (sekil L3).

Sekillendirme/kaliplama
e Sekillendirme/kalip basligini ayna tlizerine yerlestirin.
Disariya sarkan kisim yapilacak kesime denktir.
Bazi uygulamalar, aynanin ikiye ayrilip sekillendirme/kalip
basliginin aralarina yerlestirilmesini gerektirmektedir.
Bu durumda, testereyi normal kesim isleri i¢in kullanmak
istediginizde aynay1 degistirmeniz gerekiyor.

A Daima bir itme ¢ubudu kullanin.

e Kesilecek malzemeyi sagdan ayna boyunca sikica
bastirarak diizenli bir sekilde itin.

Kivirma

e Diiz kenarli keskiler kullanin.

e isleme, sekillendirme/kaliplamadaki gibi devam edin.

® Meyilli kivirma kesimi i¢gin motoru istenen agiya ayarlayin.

A

Daha genis kivrimlar igin lambri basligini
sekillendirme/ kalip basliginin kenariyla birlikte
kullanin.

Lambri bastiginin kullanimiyla ilgili talimatlar okuyun.

tr-7
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Lambri basligr (sekil F1, M1 & M2)

ki tip lambri basligs mevcuttur. Sekil M1’de standart kalite
lambri basligi, sekil M2'de ise uzun 6mirli birinci kalite
model gosterilmektedir.

A Keskin kenarlar.

Lambri basliginin takilmasi

® Bicak siperi takimini ve bigagi sokiin.

® Ara bilezigini (90), dar tarafi motora bakacak sekilde
flansa takin.

e istenen kesim genisligine ulasmak icin keski bicaklarinin
(91) arasina istenen sayida ara bicaklar (92) ve pullar (93)
yerlestirin.

® Lambri basligini standart flans somununu (39) kullanarak
tespit edin (sekil E1).

e Kesme demirini ve destek dirsegini bicak siperi takimindan
sokiin ve siperi yerine takin.

e Lambri basligini istenen kesim derinligi i¢in gerekli
konuma indirin.

Lambri basliginin kullanilmasi
- Capraz kesim ya da gonye konumunda
e Geri alma diigmelerini yoldan gekin.
e Parmak siperini dogru ayarlayin.
- Yirtma konumunda
e Geri alma diigmelerini dogru ayarlayin.

Disk ve tamburlu zimparalama (sekil M2, N1 & N2)
Her tiirli agida zimparalama gerektiren kesimler igin iki
zimparalama aksesuari mevcuttur. Bu aksesuarlar asagidaki
gibi kullanilabilmektedir :
- kesilen parcanin sabit aksesuar boyunca itilmesi
- aksesuarin, sikistirilmis pargca boyunca gcekilmesi
® Bicak siper takim1 ve bigcagi sokiin.
D1s flans1 (42) geri getirin (sekil N1).
® Zimparalama diskini (94) ya da zimparalama tamburunu
(95) (sekil N2) dogrudan flans lizerine takin.

Disk zimparalama (sekil N1)
e Daima diskin alt (sag tarafini) kullanin.
® Disk zimparasini (94) dikey zimparlama igin kullanirken
sekillendirme basligr siperi (89) (sekil N2), disk zimparasi
siperin alt tarafindan ayri duracak sekilde takilacak ve
ayarlanacaktir.

Tamburlu zimparalama (sekil N2)
e Tamburlu zimparalamada, malzemeyi daima tamburun
doniis yoniine dogru itin.

Freze konsolu (sekil E1, 01 - 03)

Freze konsolu (96) ile makinenize bir Elu frezesi

(MOF96, MOF131, MOF177 ya da OF97) takilabilmekte ve
boylece yapilabilen ince ve dekoratif ahsap islerinin sayis1
arttirlabilmektedir (sekil 01).

Freze konsolunun takilmasi
® Bicak siperi takimini ve bigagi sokiin.
® Freze konsolunu (96), sekil 01'de gosterildigi gibi flansin ucu
lizerine yerlestirin ve bir kelebek somunla (59) tespit edin.
® Frezenizin paralel aynasindaki kilavuz ¢ubuklarini, bu
aksesuarla birlikte verilen destek cubuklariyla (97)
degistirin:

- MOF96 (sekil 02) igin kiiciik capl1 gubuklar1 kullanin.

- MOF131/MOF177/0F97 (sekil 03) igin biiyiik capli
cubuklari kullanin.

® Tespit vidalarini (98) sikin.

A

Frezeleme (sekil A1 & E1)
Freze, sekil Al’de gosterilen kollarla (2) islenecek parga
lizerinden ya da merkezi bigak boyunca ¢ekilebilmektedir.
® Freze konsolunun sikica tespit edilmesine dikkat edin.
® Gerektiginde, dis flans1 (42) sekil E1'de gosterildigi gibi
flansa takin ve freze konsolunu flans somunuyla (39)
motora takin (sekil E1). Flans somununu gereginden fazla
stkmayin.

Frezenizin cubuklar izerinde diizgiin bir sekilde
ortalanmasina ve konola iyice tespit edilmesine
dikkat edin.

islenecek parcayr dénen bicaga dogru itin.

A

Delme (sekil P)

Disli tespit deligine (99), testerenizi ¢ok amacgli radyal bir
matkaba doniistiiren (opsyonel) 10 mm ya da 3/8" matkap
mandreni takilabilmektedir. Bu secenek 6zellikle agag pim
malzemesi hazirlamak igin ¢ok kullanigslidir.

e Bicak siper takimini ve bicagi ¢ikartin.

® Kapagi (100) gekin.

e Matkap mandrenini (101) dogrudan disli tespit deligine (99)

takin.

Makinanizin kullanim kilavuzuna basvurun.

Gonye siperleri (sekil Q1 & Q2)
Gonye siperileri (102), agil1 kesim tertibatini gelistirmekte ve
hizlandirmaktadir (sekil Q1).
e Standart siperleri gonye siperleriyle (102) degistirin.
e Testere bigagim, iki siper pargasi arasindan gegirin
(sekil Q2).

Kili¢ testeresi (sekil R1 - R3)

Kili¢ testeresinin takilmasi

Kilig testeresi eklentisinin (103) motor flansina takilmasiyla
makineniz radyal kili¢ ya da oyma testeresine
donistirilebilmektedir (sekil R3).

® Bicak siperi takimini ve bigagi sokiin.

® Plastik arka ara pargasini (104), tespit dili (105) siper
tespit vidasi lizerinde ve diiz cephe yiizeyi siper tespit
dilleri (106) arkasinda oluklu olacak sekilde motor flans1
izerine takin (sekil R1).

e (Zel ara pargasini (107) mile takin.

® Kilig testeresi oniindeki iki kelebek viday1 (108)
gevseterek iki adet agili tespit payandasinin (109) arka
taraftan disar1 ¢gtkmasina izin verin (sekil R2).

e Kilig testeresini motor flansi lizerine yerlestirin ve iki
tespit pimini, ara pargas1 lizerindeki deliklere (110) gegirin
(sekil R1).

e Sag taraftaki tespit payandasini (109), ara pargasindaki
delikten (111) gegirin ve dilin (112) arkasindaki diiz a¢1
parcgasini kavrayacak sekilde cevirin.

e Alttaki parcayi ayni sekilde kavratin ve kelebek somunlan
sikin.

eStandart flans somununu mile takin ve sikistirin. Kelebek
somularin saglamligini tekrar kontrol edin.
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e Testere bigagini (113), disler operatdre dogru bakacak
sekilde saftin dibindeki yariga takin. Saftin her iki yaninda
bicagin tespit edilmesi ve ortalanmasi igin kiigiik birer
kazma vidas1 (114) bulunmaktadir (sekil R3).

Kilig¢ testeresi kulanilmasi (sekil R3)

® Kili¢ testeresinin konumlandirmasi yapilacak isin
ozelliklerine gore degismektedir. Sabit tezgahin lizerinde
bicagin tezgahin i¢cinden gecebilmesini saglayan kiigiik bir
delik (115) bulunmaktadir. Baz1 durumlarda konum tambur
zimparada oldugu gibidir.

® Tezgah siperini ¢ikartin ve yerine ahsap ara parcalan
(20 mm) takin ve bigagr (disler 6ne bakacak sekilde)
ondeki sabit tezgahin hemen arkasina yerlestirin.

e Kesmeye baslamdan Once, testere ayaginin malzemenin
yerinden kalkmasini 6nlemek i¢in indirilmesine dikkat
edin.

Gegis kontrolii (sekil A1,J, S1 - S3)
Gegis kontrolii (116), siirekli ve diizgiin bir kesimin elzem
oldugu uygulamalarda en iyi sonucglari saglamaktadir.

Gecis kontroliiniin takilmasi

® Geri cekme yayini ¢ikartin (82) sekil J.

e Kasnak hareket engelini ¢ikartin (14) sekil A1.

® Arkadaki diiz dirsegi (117) ve kasnak hareket engelini
sekilde S2 gosterildigi gibi takin.

e Tirtil diigme igindeki kazma vidasini (118) gevsetin ve
tirtil diigmeyi (119) cevirerek ¢ikartin (sekil S3).

e Arka destegin (121) icindeki kazma viday1 (120) gevsetin
ve destedi cubuktan ayirin.

e Silindiri (122), silindir mengenesi (123) i¢inden gegirin
(sekil S1).

e Silindir mengenesini (123) kilit (15) lizerine yerlestirin ve
baglantinin (124) her iki tarafindaki kazma vidalari sikin.

® Arka destedi (121) ve tirtil digmeyi (119) tekrar yerine
takin ve tiim vidalar (sekil S3) sikin.

® Arka destedi (121) sekilde gosterildigi gibi (sekil S3)
konulandirin ve kazma viday1 (120) sikin.

® Makara basligini geriye itin ve mengesi i¢gindeki slindiri (123)
mimkiin oldugu kadar arkada konumlandirin. Cubugun ucu,
lastik koriikler sikildiginda koriiklerin igindeki akitma
civatasina temas etmemelidir. Akitma civatasina basarak
konumu kontrol edin.

® silindir mengenedeki viday1 (126) sikin.

e Tirtil digme ile (119) gegis hi1zin1 ayarlayin.

Gecis kontroliiniin akitilmasi

Gegis kontroliindeki yagin doldurulmasindan ya da
degistirilmesinden sonra sistem i¢cindeki havanin bosaltilmasi
gerekmektedir.

e Uniteyi makineden ayirin ve piston tam cekili ve asagiya
dogru cevrili vaziyette sabitleyin.

e Koriiklerin (125) arka kismindaki tipay1 ¢ikartin.

Yagin dokiilmesini 6nlemek igin koriikleri tutun.

e Koriikleri bir huni ya da bir yag siringasiyla tamamen
Castrol 210 NRL25 hidrolik yagi ya da esdeger bir yagla
doldurun.

e Tipay1 tekrar takin ve bir kez gevirerek sikistirin.

e Koriikleri, tipadan biraz yag sizacak sekilde hafifce sikin.

e Tipay1 bir ingiliz anahtanyla sikistirin ve iiniteyi yerine takin.

Sehpa (sekil T)

Sehpa (127), dort ayak (128), dort gecgis ray1 (129) ve dort st
gecis rayindan (130) olusmaktadir. Ust gecis raylar, radyal
kol testerenizin taban gergevesi ile ayn1 boydadir.

e Ayak ve gecis raylarini sekilde gosterildigi gibi monte edin.
e Civatalari sikin.
e Testereyi sehpaya tespit edin.

Bakim

DEWALT elektrikli aletiniz, minimum bakimla uzun siire
calisacak sekilde imal edilmistir. Her zaman sorunsuz
calismasi, alete gerekli bakimin yapilmasina ve diizenli
temizlige baglidir.

e Asinan tezgahisti ve siperleri degistirin.

O

N

Yaglama
Radyal Kol Testereniz ayrica yaglama gerektirmemektedir.

A Kol raylari ya da rulmanlarini kesinlikle yaglamayin.

Temizlik
e Kol raylarini diizenli bir sekilde temizleyin. Temizlik
yapmak icin ug kapagini ve kasnagi sokiin. Ayrica
yataklardaki tozu da temizleyin.
® Tezgahiistiini daima temiz tutun. Tozlar1 ellerinizle
silmeyiniz.

&Y
istenmeyen aletler ve cevre

Atacaginmiz eski aletinizi, cevreyi etkilemeyecek bigimde
ortadan kaldiran DEWALT onarim merkezlerine gotiiriin.

GARANTI

e 30 GUNLUK RiSKSiz MUSTERI MEMNUNIYETi GARANTISI
DEWALT agir hizmet tipi endiistriyel aletinizin performansi
sizi tam olarak tatmin etmiyorsa, 30 giin i¢ginde takas igin
yetkili bayinize geri gotiirebilirsiniz. Satin alma belgesinin
ibrazi sarttir.

e UCRETSiZ BiR YILLIK SERViS KONTRATI

Bir yillik tam garantiye ek olarak, tiim DEWALT aletleri bir
yil siireyle licretsiz servis destegine de sahiptir. Satin alma
tarihinden itibaren bir yil iginde yapilan hi¢bir onarim ve
koruyucu bakim isleminden is¢ilik ticreti almamaktayiz.
Satin alma tarihinin belgelenmesi sarttir.

e BiR YILLIK TAM GARANTI

DEWALT agir hizmet tipi endiistriyel aletleri, satis tarihinden

itibaren bir yil siireyle garantilidir. Hatali malzemeden veya

iscilikten kaynaklanan tiim arzalar iicretsiz onarnilir. Liitfen

aleti herhangi bir yetkili DEWALT veya Black & Decker servis

merkezine génderin, ya da bizzat basvurun.

Bu garanti asagidakileri kapsamaz:

e Aksesuarlar

e Baskalari tarafindan yapilan veya girisimde bulunulan
onarimlardan kaynaklanan hasar

e Yanlis kullanim, ihmal, eskime ve asinmadan, alet
lizerinde degisiklik ve amag dis1 kullanimdan
kaynaklanan hasar.

Size en yakin yetkili DEWALT tamir acentesi icin litfen bu
kilavuzun arkasinda bulunan uygun telefon numarasim
kullanin.

tr-9
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TURKCE

HIZLI BASVURU TABLOSU

yiikseklik ayar manivelas1

gonye mandal kolu

kasnak mandali
kilit

gonye sikistirma kolu

kasnak sikistirma kolu

meyil mandali

meyil stkistirma kolu
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EAAHNIKA

MPIONI ME AKTINIKO BPAXIONA DW720

O¢epud ouyxapntipial

AloAeEaTe €va amo ta pnxavruata g DEWALT. H moAUxpovn
eurnelpia Mg DEWALT, n ouvexng eEEAEN TwV TIPOLOVTWY TNG KAl N
€QAPUOYN KAWVOTOUI®V TNV KaBLoToUV €vav amnd Toug Mo a&loTioToug
OUVEPYATEG TWV ETIAYYEAUATIDV.

Mepiexopeva

ARAwon ocupudéppwong EK

DW720

H DEWALT dnAwvel 6TL auTd Ta NAEKTPLIKA epyaAeia oxXedldoTnKav
ouppwva pe Tig Odnyieg: 89/392/EOK, 89/336/EOK, 73/23/EOK,
EN 61029, EN 55104, EN 55014, EN 61000-3-2 & EN 61000-3-3.

TeXVIKA XaPAKTNPLOTIKA el-1

AnAwon ouppopewong EK el-1 ["a TeploooTEPEG MANPOPOPIES, TIAPAKAA® areubuvBeite oTnv
Odnyieg aopaeiag el-2 DEWALT otV napakatw dleubuvon 1) avaTtpegTe 0To Tiow PEPOG TOU
EAeyx0G TOU MEPLEXOUEVOU TNG CUCKEUADIAg el-3 eyxelpdiou.

Meptypagn el-3

HAEKTPIKY aopaAela el-3 Av®TATO OPLO NXNTIKNG Tieong ocuppwva pe Tig Odnyieg 86/188/EOK &
Xprion KaAwdiou eMEKTAONG el-3 89/392/EOK, petpnon katda DIN 45635:

ZUVaPHOAGYNON Kal pUBuLon el-4

Odnyieq xpnoewsg el-6 DW720
MPOAIPETIKEG OUVBECELS Kal EapTHUATA el-8 LpA (nxnTn mieon) dB(A)* 83,7

SuvthEnon el -10 LWA (akouoTikiy d0vaun) dB(A) 90,7

Eyyunon el-10  *OTo auTi Tou XelploT

Alaypappa Taxelao avapopao el-11

TeXVIKA XapakTnPIoTIKA

AGBeTe T EVOEDELYUEVA PETPA TIPOOTACIAG OE TEPITTTWON
TIOU N GKOUOTIKN Ttieon uriepPaivel Ta 85 dB(A).

A

DW720
loUG nAeKTPOKIVNTPA (ATTOPPOPOUPEVT)) W 1450 O OTABUIOPEVOG TETPAYWVIKOG HECOG OPO0G ETILTAXUVONG KATA
loxUg nAekTpOKIVNTPA (arToddopeEVn) W 1100 DIN 45675:
Taon vV 230
AGUeTPOG TPOYOU (Max) mm 250 DW720
Om) Tpoxou mm 30 <2,6m/s?
Alduetpog agoviokog mm 20
Taxu ta dveu gpopTiou, 50 Hz min-! 2800 TUV Rheinland
Taxumrta aveu goptiou, 60 Hz min" 3400 Sicherheit und Umweltschutz GmbH
Bdabog kotmc umd ywvia 90° mm 68 Am Grauen Stein
Bd&Bog kormq umod ywvia 45° mm 50 D-51105 Kaln
Méylot duvatomta eykdpolag kommg otig 0° Germany
0g UAKO 25 mm mm 380
Méeylom duvatdmta kormg AogoToung oTig 45° Cert. No.
0€ UAIKO 25 mm oetl xépL mm 245 BM 9511442 01
aploTepo XEPL  mm 260
MEyloTo MAATOG £YKAPOLAG KOTING mm 380 Aleubuvg Avantuéng Mpotéviwv
Mgyioto MAGTOg KOTING mm 640 Horst GroBmann
2UVOAK €¢ dlaoTtdoelg mm 148 x 95 x 150
Mpooappoyeag apaipeong okovNg mm 100
Bapog kg 525

Baowkog eEomnAlopog:
Aiokog TCT, nmpooTateuTikd dioKou Kal epyaAeia, dlakOTG
aopaAeiag.

AopaAeleg:

Mnyavruata 230 V 10A

2 TIG Ttapouceg odnyieq xpnowomotlouvTtal Ta akdAouba cUpBoAa:
>upBOAiCeL Kivouvo TpauuaTiopou 1) Bavatou ) BAGRNG Tou

gpyaAeiou og TepIMTWOoN mou dev TNENBOUV oL 0dNYIES
XPNOEWG.

ZUMBOAICEL NAEKTPIKN TAON.

> B> b

ALXUNPEG TIAEUPEG.

| %74%%

DeEWALT, Richard-Klinger-StraBe 40,
D-65510, Idstein, Mepuavia

el-1
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EAAHNIKA

0dnyieg acpaleiag

Otav XPnOoWoTolEiTE NAEKTPIKA epYaAeia TIPETEL va AauPBavete
MAvVToTE UTIOYN TOUG KavOveg ac®aAeiag mou .oxUouv 0Tn Xxwpa oag
TIPOKEIUEVOU Va aroPeuxBel 0 kivouvog TIUPKAYLAG, NAEKTPOTIANEag
Kal TPaUUATIoHOU.

MpLv xpnollornonoete To epYAAE(0 dLABAOTE TIPOOEKTIKA TIG
Tapakatw odnyieq Kat UAAETE TeQ KAAA.

1 Alatnpeite KaBapod To XWPO epyaciag
AKATAOTATOL X(WPEOL KAL TIAYKOL EYKUPOVOUV KivOUVO TPAUUATIONOU.

2 AaBete um* 6YnN TIg EMJPAcel§ Tou TIEPIBAAAOVTOG
Mnv ekB€TteTE NAEKTPIKA EpYaAeia og uypaoia. PpovTioTe yla Tov
KAAS PpWTIONO TOU XWPOU epyaciag oag. Mnv xpnouoroleite
NAEKTPIKA epYaAeia KOVTA O eUPAEKTA UYPA KAl AEPLaL.

3 NMpootareuBeite amé nAekTpomAngia
ATIOQUYETE TNV £MAYPY) TOU OWUATOG HE YELWHUEVEG ETLPAVELEG (TT.X.
OWANVEG, oWUaTa BEPPAVOEWS, NAEKTPIKEG KOULIVEG, Puyeia KATL.).
2& OUVONKeG, UTIEPBOALKNG KlvnToromong (Ti.X. o€ UWnA” uypaoia,
Snutoupyia HETAAAIKNG OKOVNG KATL.) pTtopel va au&nBei n nAeKTPIKN
A0PAAEla PE TNV TTAPEPPBOAN eVOG ATTOOUVIETIKOU HETACXNMATIOTH
N evOg dlaKOMTN rpooTaciag and AdBog dlepxouevo peupa (FI).

4 Kparare Ta maidia oe amoéortaon
Mnv apnrvete GAAa mpdowma va ayyiCouv To epyaieio i To
KAAWJLO ETIUNKUVONG. H etutrhpnon amnatteital yia madid nAkiag
KATW TV 16 €TQV.

5 KaA®3d10 emuAKUvVONgG yia XpAon o€ e§WTEPIKOUG XWPOUG
Xpnoloroleite To epyaAeio o eEWTEPIKOUG XDPOUG LOVO e
KAA®JLa ToU gival KATAAANAQ Yla TO OKOTIO auTo Kal PEPOUV
OXETIKY) Or)pavon.

6 dulayeTe Ta epyaleia cag o€ AOCPAAEG HEPOG
HAeKTPIKA epyaleia TIou dev XPENOWOTIOOUVTAL TIPETIEL VA
PUAAoOoOVTAL 0E OTEYVOUG, KAELOTOUG XWPOUG, HaKpLd arod rnadid.

7 ®opare Ta karaAAnAa pouxa epyaociag
Mn @opdate papdid pouxa n Koounuata. Ymapxet moavomrta va
TLIAoTOUV O€ KIVOUWEVa PEPN Unxavy. Na uttaibpleg epyaocieg
CUVIOTOVTAL AQCTLXEVIA YAVTLA KAl UTTOdNUATA TIou dg YALOTPOUV.
Edv €xete pakpld HaAALd GopAaTe TIPOOTATEUTIKO JLXTAKL.

8 XpnolgoTroIEITE TIPOCTATEUTIKA YUaAId
XpnoloToLeite, EMIONG, AVATIVEUOTIKEG HACKEG VLA TNV EKTEAEON
£PYAOLAOV TIOU TIPOEEVOUV OKOVN 1) alwpouueva cwpatidla.

9 AapBavete un‘ 6Yn Ta avwTara 6pia 6opuBou
AdBeTe KATAAANAQ HETPA YIA TNV TIPOCTACIA TNG AKONG 0ag €AV O
pokaloupevog B6puBog urepPaivel Ta 85 dB(A).

10 ZTnpi§Te pe acPaAn TPOTO TO AVTIKEIUEVO GTO OTIOIO EpyAleoTe
XpnooTiolEioTe OPLYKTAPEG ) LEYYEVN YL TO OKOTIO AUTO.
H pébodog autn eival aoPaAéaTtepn Kal eAeUBEPWVEL KAl T dUO
0ag X€pLa yla To XEPLOPO TOU epyaAeiou.

11 Mn okuUBeTe mapa moAu
dpovTioTe MAVTOTE VA £XETE TNV KATAAANAN O0TAON Kal va
dlatnpeite ™V LOoppoTIia 0ag.

12 AmopuyeTe avemBOUUNTN €KKivhon Tou epyaAeiou
Mnv kpaTdTte pe To SAKTUAO OTO JLAKOTITN €pYAAEia Tou eival oTnv
npi¢a. Otav Balete Vv npica, BeBawwbeite OTL 0 SLAKOTITNG TOU
epyaAeiou gival KAELOTOG.

13 Na €ioTe mavTa MPOOEKTIKOI
MapakoAouBeite v gpyacia oag. Evepyeite Aoyika.
Mn Xxpnolorio- leite TO epyaAeio 6Tav el0TE KOUPAOUEVOG.

14 Byalete 10 81aKOTITN amé Tnv mpi¢a
OT1av dev XPNOWOTIOLEITE TO £PYAAEIO KAl OTNV TEPITTTWON
ouvINPENOoEWG 1 aAAayng eEapTUATWY, BYAATE TO dLOKOTTN and
mvV TpiCa Kal TEEPHEVETE €WG OTOU aKlvnToromBel TeAeiwg.

15 ATTopakpUVETE Ao TO UnXAavnua Ta KAEI314 Tou XpNnGoIUOTIOoIEiTE
yia Tn pUGuIcH Tou
Mpwv BaAeTe 0e Aettoupyia To epyaAeio, BeBalwbeite mavta 6Tt
EXETE BYAAel amd autd Ta KAeWLd yia T pUBULON Tou.

16 XpnoipotolgitTe TO CWOTO epyaleio

H evdedelypévn XpNOWWOTIoiNon avapePeTal 0 QUTEG TIG 0dnYieq
XPNoewg. Mn xpnooToleite epyaleia XaunAng loxuog n
TIPOOBNKEG Yla BaApLEG epyaoieq. To epyaAeio oag Ba AelToupynoet
ETUTUXEOTEPA KAL ACPAANECTEPA EAV XPNOOTIOMOEL CUMPWVA PE
™G MPodlaypaPeg Tou.

Mpocoxn! T6oo n xprion e€apTNUATWVY 1} TIPOCONK®WY GCO Kal N
TIPAYHATOTIOMON £PYACLOV TIOU €V CUVIOTMVTAL OTIG 0dnYieq
QAUTEG EYKUPOVEL KivOUVO TpAuPaTIoHOU.

17 Mn xpnoipotoiciTe KAAWSIA YIa Epyacieq yid TIG omoieg dev

npoopiovral

Mnv Kpatate MOTE TO EPYAAEIO A0 TO KAAWODLO TOU KAl PNV
TPABRAaTE TO KAA®ALO Yla va BYAAETE TO epyaAeio arod v npida.
MpootateuoTe TO KOAWDLO amd BepudTNTA, AAdL KAl ALXUNPES
YWVIEG.

18 ZuvTnpeite empeA®g Ta epyaleia ocag

Alatnpeite Ta epyaleia 0ag KOPTEPA KAl KaBapd woTe va eioTe oe
B€on va epyaleoTe KAAUTEPA Kal ACPAAECTEPA. AKOAOUBEITE TIG
odnyieq ocuvInENoewg Kat TI§ UTodei&elg yia v aAAayr eEaptnua-
TV. EAEYXETE TAKTIKA TO KOAWDLO Kal, 0€ TepimTwon PAARNG,
dWOTE TO YLA ETIUOKEUN O€ OTABO OUVTNPENOEWS TIOU gival
eEouclodotnuév- og amod mv DEWALT. EAeyxeTe TEPLODIKA TA
KAA®JLA ETIPAKUVONG KAl QVTIKATAOTACTE TA O€ Tepintwon BAABNG.
Alamnpeite Toug JIAKOTITEG XPNOEWG OTEYVOUG KAl PPOVTIOTE va
unVv eivat Aepwpévol arnd Aadl kat Ypaoo.

19 EAéyxeTe €av 10 epyaleio oag £xel BAaBeg

MpLv XpNOWOoTIONoETE TO EPYAAEIO, EAEYETE TO TIPOOEKTIKA YA
evdexoueveg BAABeQ yla va BeRawwbeite OTL Ba AelTOUPYNROEL OTIWG
mpenel. EAEYETE €AV Ta KvNTA PEPN gival CwOTA OUVOEdEPEVA KAl
eUBUYPAUULIOUEVQ, AV OEV £XOUV OTIAOEL KOPUATLA, €AV €ival owoTdA
OUVAPHOAOYNUEVA Kal €AV TIANPOUVTAL OAEG OL CUVONKEG yla
OowoTnA Aettoupyia Tou epyaleiou. NpooTATEUTIKA KAAUPATA 1} GAAQ
eEapTNUATA TOU £XOUV XOAAOEL TIPETIEL VA ETILOKEUALOVTAL ) va
avTiKkabioTavTal cUPPWva Pe TIG 0dnyieg XProewg.

Mn xpnoworoleite To epyYaAeio eav 0 JAKOTTNG €ival XAAAOUEVOQ
Kal GPOVTIOTE Yla TNV AVTIKATAOTAOT) TOU ard £§0UCLOBOTNUEVO
0TABUO CcUVTNPENO- EWG.

20 EmokeualeTte Ta epyaleia cag oe e§ouo1030TNHEVO GTAOUO

OUVTNPROEWG

To NAeKTPIKO epyaAeio 0ag TIANPEL TOUG LOXUOVTEG KAVOVEQ
aopaleiag. MNa mv ano@uyn KvdUvVwy yla To XProTn, TUXOV
ETIOKEUEG TIPETIEL VA EKTEAOUVTAL ATIOKAELOTIKA ATIO EIOIKO TEXVIKO.

IMpoo6etol Kavoveg AopaAeiag yia lMpidvia uye AkTiviké Bpayiova

e [1pOCTATEUETE TN YPAUMN TIAPOXNG NAEKTPIKOU PEUNATOG UE
KATAAANAN aopAAELa 1) QUTOUATO JLOKOTITN.

Alamnpeite TIG TPOXLEG £OpAVWY OTO Bpaxiova Kal Ta £dpava 0To
ouoTNUA KEPAANG KUAiVOpoU KabBapad Kat Xwpig ypdco.

Mpwv va B€oeTe o Aeltoupyia, BeBawwbeite 6TL 0 0ONYOG BpiokeTal
0Tn owoTr B€on. H Aettida de Ba TpEMEL va EpXETAL O ETIAPN WE TO
UAIKO PEXPL va TpaBn&eTte To TPLOVL amod T AaBn.

Mavtote pubpiCeTe TOV TIPOPUAAKTHPA OAKTUAWY PE TPOTIO WOTE
va Tepva HEca and v Umapyouca oxLour otov odnyd kavrn 3 mm
MAavw arod TNV eMPAVEL TOU UAKOU TIOU KOBETE (EKTOG amd TNV
TEPITITWON TIOU KOPBETE e dLAoXLoM).

Otav mpaypatoroleite dLACKLON, PPOVTIOTE WOTE TO paxaipt
dlhdoxiong (didomaong) va eival pUuBULOPEVO 0T CWOTH ArdoTaon
anod ™ Aetida (1 - 3 mm) kat BePawwbeite OTL eivat KATAAANAQ
PUBULOPEVOL OL OAKTUAOL AVAKPOUONG (KATA TOU KAWTONUATOG).
Katd m dlaoyion, eAEYyXeTe MAVTOTE, Tn dleUBuvon TPoPoddTNONG.
EAEYXETE TAKTIKA TIG pubuioelg akpIBEiag Kal POCAPUOLETE TIG
AvaAOYWG.

BeBaiwbeite 6TL n Aemida MePIOTPEPETAL KATA TN OWOTH GOPA Kal
OTL Ta BOVTLA dEIXVOUV TIPOG TOV 0dNYO.

BeBaiwbeite 6TL OAeg AaBEG CUCPLYENG eival OPLYPEVEG TIPLV
apxioete onoladnmnoTte Aeltoupyia.
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EAAHNIKA

e Mn AetToupyeite TO uNXAvnua Xwpig va €xouv totobetnbeil OAa ta
TIPOOTATEUTIKA.

Otav &g xpnowonole{te To epyaieio, mpooTaTteleTe T Aemida
XPNOWOTIOWVTAG TO TIPOCTATEUTIKO AETTOAG.

ATIOOUVOECTE TO UNXAVNUA aTid TNV Mapoxr NAEKTPIKOU PEUUATOG
TPV AAAGEETE AeTtidEG N KAVETE OUVTNPNON.

Xpnoloroleite MAVTOTE KOPTEPEG AETIOEG OWOTOU TUTIOU TIOU
€Xouv oxedlaobei yla To TeEPAxLo epyaociag. H mpotelvopevn
OLAUETPOG AETIOAG AvAPEPETAL OTA TEXVIKA OESOUEVA.

Mn opnVOVETE TIMOTA OTOV AVEULOTAPA YO VA OUYKPATHOETE TOV
agova Tou Kvnmpea.

Mnv e€avaykalete TV komm. (To OBrOWO 1) N TPOCWPELVNA SLAKOTTY
TOU KLVNTAPA UMOPEL VA TIPOKAAECEL ONUAVTIKY (LA APrOTE TOV
KlvnTpa va ¢oacel oe MANPn TaxUtnTa MpLv apxiceTe MV KOT).)
Mnv avupveTe TO Pnxavnua arod Tov Mayko epyaociag Tou.

Mnv KOBeTe odnpoUxa HETAAAQ, Un odnpouxa PETAAAA 1) TOUBAQ.
Mn Badete AumavTtikd ot Aemida 6Tav Aettoupyel

Mn Balete ta xepla KovTd on Aemida étav To TpLdvL eival
OUVOEDENEVO [E TNV TINYY PEUUATOG.

Mn oTékeoTe TiOW amod T Aemida TPLoviou dTav auto AELTOUPYEL.
Mn Badete ta xepla o kovta and 150 mm and m Aemida tou
Tploviou 6Tav KOBETE.

e Mn XPnOWOTIOLEITE POBAPPEVEG 1) PAYIOUEVEG AETIOEG TIPLOVIOU.

TMapauévovreg Kivduvol
O akdAoubol kivduvol TIpoEpXOoVTalL aro Tn XPron Twv
TIPLOVOKOPJEAWV
Mapd TV €QAPPOYT TWV OXETIKMOV KAVOVIOUWLV ACPAAEIG KAl TWV
dlata&ewv aocpaieiag, oplopévol mapapévovteg kivouvol dev eival
duvato va aropeuxbouv. Autol sivat:
- BAGBN omv akon.
- Kivduvol arnoé atuxnuata rmou TpogpXovTal arod Un KAAUPHEVA
TUMHATA TNG TIEPLOTPEPOPEVNG AETIIOAG TOU TIPLOVLIOU.
- Kivouvog TpaupaTiopou Katd v aAAayn Aemidag.
- Kivduvog ouvBAWNG aKTUAWY OTAV AVOIYETE TA TIPOOTATEUTIKA.
- BAdBeg oV uyeia anod elomvon G OKOVNG TIOU TIAPAYETAL KATA
TO KOWIO Tou EUAoU, e8Ik o&udg, dpudg kat MDF.

EAeyxo0g TOU MEPIEXOMEVOU THG GUCKEUATIAG
2Tn ouoKeuaoia urdpyouv:
1 Mnxavnua cuvapuoAOYNUEVO €V UEPEL
5 Tunuata emavw HEPoUg Tparediou
1 Odnyog
4 Zpiypata tparediou
1 MaviBEAa pubuiong ugoug
1 ZUomua KvnTAPQ, OPIKTAPA Kal KEPAANG KUALONG HE dLaKOTITN
aocpaAeiag
1 Aiokog mploviou
1 ZU0TNua MPOCTATEUTIKOU
1 MNpooapuoyeag apaipeong okévNG
1 2T TUNUATWV Yla €TEKTAON Tpamnellou:
8 M8 x 30 eriredol KOXAieg pue oxloun
8 D8 Podeeg Belleville
8 TepIKOXALa M8
8 D8 ertimedeg podEAEQ
2 AeppdTivol 0dKoL TIOU TIEPLEXOUV:
1 TTOAU- AELTOUPYIKO KAELDI
1 kAeldl daKTUAioU/avoIKTO KAELSL
1 OWANVWTO KAEWDIL 13 mm
5 KAewdwa Allen (2,5, 3, 4,5 & 8 mm)
1 otaupopda
4 16 koxAieg M10 x 16
4 iepikOxAla M10
4 D10 Podéheg Belleville
6 M8 x 30 ertimedol KOXAIEG e OXIOUN
6 D8 Pod¢eAeg Belleville

6 TeplkOYXAla M8

6 D8 erimedeg podeAEQ

1 oplkmMpPag KaAwdiou

1 ompLypa KaAwdiou

2 opIKKMpPEG TPanelloU

2 OQIKTNPEG YIa EAATNPLO eTTAVAPOPAG
1 ®QUAAADLO OBNYLLV
1 AVOAUTIKO OX€DL0

e EAeYETe TO gpyaleio, Ta avTAAAOKTIKA Kal Ta eEapmpata ya
BAdGBeQ ToU lowg £X0oUV TIPOKANBEL KATd TN PETAPOPA.

o AplepmoTe Alyo XpOVO Yla va dlaBAaceTe Kal va KatavonoeTte OAo
TO QUAAADLO OdNYLAV TIPLV VA XPNOLOTIOWOETE TO EPYAAELO.

Mepiypagn (e1k. A1 & A2)

H autoompllouevn riplovokopdeAa DW720 £xel oxedlaoBel yia tov
KAADO £MAYYEALATIKMOV EUAOUPYIKQOV €0YACLOV. TO UnXavnua auto
UYNANG akpBeiag uropel va pubulotel EUKOAQ KAl YPHYOPa Yia KOT
eykapola, Ao&r), umod ywvia fy dlaoxLon. Ze cuvOUAoUO Pe TNV eupeia
YKapa egaptudatwy, n MNMplovokopdeAa oag Ba nmpaypatorolel Kabe
EUAOUPYIKY) epyaoia. [Na pEyLoTn aoPalela, OAa ta KupldTEPa
XEPLoTPLa dlaBETOUV TOOO CUPTN OO0 KAl OUCKEUN ACPAALONG.
AvaTpEETe £TiONG KAL OTO dlAYPAUUA CUVTOUNG ava@opdg oe autd To
eyxelpidto.

Al

1 Alakommng Aettoupyiag ON/OFF

2 Aapn

3 ZU0TNUa TIPOCTATEUTIKOU &ioKou

4 2T1aBepd eTAVW PEPOG TPATIECIOU

5 Enéktaon tpanedlou

6 Odnyog

7 ZKmpag Tparedlov

8 ZmMAn

9 MoxAOG oUpTn KOTMG YWwViag AOEOTOUNG
10 MoxA6Q 0pIKTAPA KOTING YwViag AoEOTOUNG
11 MaviBéla pubuiong ugouqg

12 Bpayiovag kat’ aktiva

13 KaAurttpa dkpou

A2

14 Z10T1 dladpoung oPIKTHPA
15 AopaAela kormg

16 ZpKmpag

17 Kivnmpag

18 lpavteq tpamnellou

19 MoxA6G cUOPIENG AOENG KOTING
20 KAipaoka Ao&ng komng

21 Z0ptng AO&NG KOt G

22 ZU0THa KEQAANG KUALONG
23 Zmplypa kKaAwdiou

HAekTpIK acpdaAeia

To NAEKTPIKO HOTEP elval oxeSLAOUEVO VA AEITOUPYEL O€ pia Kal Hovo
Taon. EAEyxete mavtote av n Taomn TpoPodociag avIioTolXel 0 AUtV
TIOU avaypda@eTal 0NV MAGKETA TOU epYaAEiou.

AvVTIKaTdoTaon Tou KaAwdiou 1} TOU peuhaToARmTn

OTav avTiKabloTate TO KAA®ALO 1) TO PEUPATOANTITN, KAVTE TO UE
aopalela. Evag peudatoANTINgG He YUUVA KaAwdla eival eTikivouvog
otav TomoBeTelTal OE Hia TPifa peUPATOq.

XpAon KaAwdiou eméKTaAONG

Edv xpeldletal KaAA®ALO EMEKTAONG, XPNOWOTIOINOTE EYKEKPIUEVO
KAAWOLO ETIEKTAONG KATAAANAO Yla TNV AropPOoPOULEVN NAEKTPLKN
LoXU auTtoU Tou gpYyaAeiou (OelTe Ta TEXVIKA OTOLXEID).
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EAAHNIKA

H eAdxiom dlatoun Tou aywyou eivat 1,5 mm?2.
Otav xpnooroleite KAPOUAL KaAwdiou, avTa EeTuAiyeTe TeAeiwg TO
KAA®SL0.

ZuvappoAdynon kai pUbuion
A e Bydalete mavtote TO gpyaAeio anod v npida mpv
TIPOXWPNOETE OE £PYACIEG CUVAPUOAOYNONG Kal pUBULONG.
e [0 N BEATIOTN ATIODO0M TOU TPLOVIOU 0AG, €XEL (WTIKY
onuacia va akoAouBouvTal ot dladlkacieq Tou
meptypdgpovTal 0TIG akOAoUBeg apaypd@oug.

Amoouokeuaoia Tou ripiovioU oag (€ik. A1)
° ApalpéoTte OAa Ta eEapTUaTa arod To TAKETO, EKTOG aArd TO
Bpaxiova (12).
o ACQAAIOTE TNV KOPOEAA XPNOOTIOLWVTAG TO HOXAO OPLYKTHPA
ywviag 45 popwv (10).
e AuyioTte TO XapTOVLKaL TPaBnETe pog ta £Ew To Bpaxiova.
® >TpeYTe TO OUOCTNUA OE KATakdépupn BEOM.

A

TomoBsTnon 1nG paviBéAag pubuiong uyoug (cik. A1)
e TornoBemoTe N HAVIBEAQ pUBUIONG UWoug (11) emavw oTn 0TAN (8)
XPNOWOTIOWVTAG TN 0TaupoBLda.

To punxdavnua mpéenet va givat opllovTLo Kal 0Tabepo oe
K@Be mepinTwon.

TomoBsTnon Tou ouoTHHATOG KEPAANG KUAIoNG (cik. A1, A2 & B)

e MeplotpeWTe T paviBEAa puBuong Uoug (11) o popd Tou + yia
Va ONKQOETE TNV KopdeAa (12) 600 o YnAd néet (k. Al).

* ApaipeoTe TIG duo Bideg Allen (24) kat v KaAuTtTpa dkpou (13)
(e. B).

® TpaxUvTe TIG TPOXLEG (25) XPNOWOTOIWVTAG ATOAAOCUPHA Kal
ATOPakPUVTE TN OKOVN, AV UTAPXEL, HE Eva OTeEYVO Tavi (ek. B).

® BeBawbeite 0Tl N aoPAALon dldoxong (15) eivat eAelBepn (elk. A2).

e TOTI0BETNOTE TIPOOEKTIKA Ta £dpava (26) TOU CUCTANATOG KEPAANG
KUALONG (22) OTIG TPOXIEG.

® METAKIVIOTE TNV KEPAAT) KUALONG OTIG TPOXLEG VLA VA EAEYEETE AV
KAVEL TN dladpoun Xwpig TPoRANua.

e BeBawwbeite 6TL N aocpaAlon dldoxlong 6a acepaAioel kal 6a
arneAeubBepwaoel TNV KEPAAT) KUALONG OTIwG amnalTeital.

e ETavatonofemoTe Aueoa TNV KaAUTTpa akpou (13).

TomoBETnon Tou oTnpPiyuarog Kai Tou oQIKTHpa kaAwdiou (cik. A2 & C)
e ToroBetoTe TO OTHPLYHA KaAwdiou (23) otV orm (27).
e ToroBeoTE TO KAAWDLO (28) OTO TioW PEPOG Tou Bpaxiova (28)
XPNOWOTIOIWVTAG TO OPIKTAPA KaAwdiou (29).

A

Tpamédi mpioviod (eik. D1 - D5)
TomoBéTnon TWV oTnPIYHATWV Tpamediou (gik. D1)
Ta omplypata Tpanedlou TorobeTouvTal he Xprnon 16 koxAtwv M10
Kal avTioTOLXWV TTEPIKOXALWYV Kal pe pa podeAa D8 Belleville pmpooTa,
OXl OHWG KAl THoW.
e ToroBeoTe TO oTAPLYMA (30) 0NV aploTepr) TAEUPA TG BAong
Tpanedlou.
e ToroBetoTe TO OTHPLYHA (32) 0Tn OeELA TTAEUPA TG BAoNG
Tparnedlou.
e Mn oplyyeTe akdUn TOUG KOXAIEG.

AQnoTE XWPO Yla TNV Kivnon Tou Bpaxiova oe oplLovTia Kat
K&Be popd.

PUBpION TwV 6TNPIYHATWV TOU TPpAmedIoU XPNOIMOTIOIDVTAG TO MIKPO
agova (eik. A1 &D2)
° AmteAeuBep®OTE TO HOXAO OPIKTAPA AoENG KotmG (19) Kal Tpapn&Te
mv acpaiela kormg (21) (e. D2).

e ["UpioTe TOV KIVNTNPA o€ KABETN BE0N KAl ACPAAICTE TOV
XPNOWOTIOWVTAG TNV aopAAela KOG (21) Kat To HOXAO OPLYKTpa
Kormg (19).

° XaAap®OTE TO HOXAO OPLYKTAPA KOTING Ywviag 45 popwv (10)

(ek. A1) yia va TepLOTPEYPETE TNV KOPAIEAQ PEXPL va BpiokeTal o
Hkp6G agovag (33) akplBwg emdvw and v £Ew eurpog akpn evog
and Ta eubeia ompiypata tpamedlou.

e XaunAMOTE Pe TIPOOOXT TNV KOPJEAQ UEXPL va ayyi&el o Kkpog
agovag To oTNPLYHA Tou Tparedlou Kat opi&Te To avtioTol o
TePIKOXALO TOU 0TNPiyHaTog Tpamnedlou Ue TO XEPL.

e EnavaAdBate aut) ) dladlkaoia oTo miow HEPOG Kal Y TO AAAO
oThpLyHa Tou Tparnellou.

® EAEYETE Kal TIAAL XPNOLUOTIOWWVTAG TO HIKPSO A§ova Tou Kvnthpa.

° Twpa opiETe KAAG OAeq TIG Bideg.

e ETava@epate TNV KOPOEAQ OTNV KEVTPIKY) BEON Kal a0PaAioTe V.

PUOuIon Tou KEVTPIKOU oTnpiyparog Tpamediou (€ik. D3)
e ToroBemoTe €va erinedo navw and Ta duo otnpiypata tpanellou
(30) kau (32).
® XaAapwoTe TOUG KOXAIEG (34) 0TO KEVTPIKO OpLypa Tpanelou (35).
® PUBuioTE TO KEVTPIKO OTAPLYHA TPATECLOU XPNOLLOTIOIWVTAG Eva
KAELl Allen pexpL HOALG va ayyilel To eminedo.
° Twpa opiETe KAOAG OAeq TIG Bideg.

TomoBéTnon Tou oTaBepou TuRpaTog Tpamediou (€ik. D1 & D4)

A

AvdaAloya pe To anartoupevo BAabog Kotmg, 0 0dNnYog (6) uropet eniong
va tonofemBei peta&u Twv wavtwv (18).

e TomoBeOTE TO 0TABEPS TUNMA ToU Tpamelou (4) o Baon
Tpanedlou 6w napouctaleTal Kat eAEYETe av BpiokovTal oL OTIEG
0Tn MEOM €MAVW aTod TIG BideG TOTIOBETONG OTO KEVTIPIKO OTHPLYHA
Tou Tparedlou.

Xpnotporomnote Toug koxAieg M8 x 30 kat emimedeq podeeg D8
OTO AV PEPOG Kal podEAeG D8 Belleville 0T0 KATW PEPOG.
2PIETE Pe TO XEPL OAOUG TOUG KOXAlEG 0TO 0TABEPO TUAUA
Tparmedlou (4) eKTOG and MEVTE UMPOOTIVOUG KOXAIEG Kal ard Tov
KOYAIQ 0N HeYAAN KEVTPLKN OTI.

TomoBemoTe TOoV 0dNnYO (6) Kat Toug avteg (18) ot Baon
Tparnedou (31) (. D1).

e ToTtoBeTOTE TOUG OPLYKTNPEG TPaAme(ou (7) (eik. D4) oTo miow

HEPOG TwV eUBEWV oTNPLYHATWV Tparedou (30) & (32) (ek. D1).
® > piETe TOUG OPLYKTNPEG TPATEeCLOU.

e > piEte KaAG OAOUG TOUG KOXAlEQ OTO MAvw PEPOG Tou Tpamellou.

H Kavovikr) 6£on Twv eMAvw TUNHATWY TOU Tpamellou
rnapouctaletal oto oxnua D4.

TomoBéTnon Tng emékTaong Tpamediou (€ik. D5 & D6)

e TornoBemoTe TOUG WavTeg 0MPLENG (36) Kat (37) oV KATWTEPN
apLOTEPT) ETIPAVELA TOU 0TABEPOU TUNUATOG Tpanedlou (4) (ek. D5).

e TomoBeMOTE TNV £MEKTAON TPATIECIOU (5) OTOUG TIPOEEEXOVTEG
ILAVTEG TOU OTNPlyHaToq TParedlou (ek. D6).

* BeBaiwbeite 6TL Kal Ta dUo Tpamedia eival emineda kal TOModeToTE
MV eMEKTAON TPAnellou HEoa amnd TIG OTIEG HE OXLOUN,
XPNOWOTIOIWVTAG TOUG KOXAIEG, TIG POOEAEG KAl TA TTEPIKOXALA TIOU
napexovtal (ek. D6).

® > piETe TOUG dUO AVTIOTOLXOUG EUTPOOBLOUG KOXAIEG 0TO 0TABEPO
TUAMA TPamedou (4).

A Kal ta duo tparnedla npérnel va Bpiokovtal oto dLo eminedo
OTO THoWw PEPOG.
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EAAHNIKA

O diokog mpioviou (eik. E1 - E6)
TomoBéTnon Aemidag mpioviovU (eik. E1)
& e Ta dOVTIA Plag Kavoupylag AeTtidag eivat oAU KopTepd Kal
uropel va amodetxBouv erkivouva.
e H @opd Mg MeploTpoPng evdeikvuTal and To BEAOG OTOV
Klvnpa.

® KpatnoTte 1O HIKPO agova xpnotdornolwvTag to KAewdl Allen (38) rou
0QG TIAPEXETAL UE TO UNXAVNUA KAl APAPECTE TO TIEPIKOXALO TOU
HikpoU agova (39) otpEPpovTag MPog T Gopd TWV OEIKTOV ToU
poAoylou pe ) BorBeta Tou KAELDL0U TToAugpyaAeio (40).

e ToroBemoTe Tn Aemida (41) HETAEU TNG EEWTEPIKNAG KAl TNG
E0WTEPIKNG PAAVTLaq (42) kat (43) kal BeBaiwbeite OTL Ta KATOTEPA
d6VTIa delXVOUV TIPOG TO THOW PEPOG TOU UNYXAVAUATOG.

A

® > PIETE TO MEPIKOXALO TOU HIKPOU agova (39) oTpEPpovTag he popd
avTiBeTN TWV JEIKTWV TOU POAOYLOU.

BeBawwbeite 6TL 0 SAKTUALOG (44) TOU MEPIKOXALOU TOU
HiKpou agova (39) BpiokeTal MAvVW oTNV eEWTEPIKA GAAVTCA
(ew. E1).

EAeyxog av o 8payiovag ival mapaAAnAog mpog To EMAvw HEPOG
Tou Tpamediov (eik. A2, D3 & E2)
® >piEte MV aoPalela KOG (15) pe To SlOKO g UTIPOOTLVH BEOoN
(ek. A2).
° XaunA®OTE TO diOKO PEXPL LOALG VA ayYiICEL TO ETIAVW HEPOG TOU
Tpanedou (4) (e. E2).
® ATieAEUBEPMOTE TOUG HOXAOUG (9) Kat (10) (e. A1).
e Kivnote 1o Bpaxiova €10l woTe va dlaypdadel o diOKOG pla Topeia
KATA TIAATOG TOU EMAVW PEPOUG TOU TPAredlou (4).
e EdQv xpelaletal, pubuiote Tov eumnpooblo KoxAia pubuiong (34)
(e. D3).
e ErnavaAdBete ) dladikaoia aut pe To dioko oe miow Bon Kat
pubpiote, epbdOOV anauTeiTal, TOV THHOW KOXAIQ.

EAeyx0g av o 3ioKog €ival KaTAKOPUPOG WG TTPOG TO EMAVW HEPOG
Tou Tpamediou (eIk. A2 & E3)
e OEPTE TO Ppayiova Tiow 0TNV KEVTPLKY) BEoN Kal oPigTe TV
aopaAela kormg (15) (ek. A2).

e ToroBetoTe €va XaAUBRdLWVo £vBepa (45) MAvw 0TO CWUA TOU
diokou (elk. F3).

e [la va puBpioete, KavTe Ta akd6Aouba:

° ApalpéoTe TO OloKO deikTn AOENG KOTING (46) xaAapwvovTag Tiq
duo Bideg (47).

e XaAapwoTe Kal TI§ Tpelg Bideg Allen Tou Ba gpavouv pe autdv Tov
TPOTIO.

e ToroBemoTe £€va KAeLdl Allen 0TO HIKPO A§ova Tou KlvnTipa Kalt
XTUTIAOTE PEXPL VA £pBeL O0TO 10 eMinMedo 0 diOKOG e TO EvBeua.

e Twpa opi&Te KAAG OAeg TIG Bideg.

A I1dlaitepn onuaocia £xel va oPIEETe TNV KEVTPLKN Bida Allen.

e ErnavatonoBetmote 1o dioko SeikTn A0&NG Kot (46).

EAgyxog av n diadpopn eyKapaoiag Komng ival KABeTn wg mMpog Tov
odnyo (cik. E4 & E5)
e AopaAioTe To diOKO PTIPOOTA amod Tov 0dnyo (ek. E4).
e ToroBeoTe €va £vBepa (45) emavw oe Wia ocavida kal ETavw oTov
0dnYo £T0L MOTE POALG va ayyilel To dioKOo, OTIWG TIAPOUCLAETAL.
° ATIAO(PAAIOTE TNV A0PAAELD KOTING, TPAPRNETE TO BiOKO P0G £04G
Yla va eAEYEETE AV O BIOKOG £xel dladpoun TIAPAAANAN e To €vBepa.
e [0 va pubpioete, KaAvTe Ta akd6Aouba:

° AQouU ToroBeTNOETE TO HOXAO OUPTN KOTMG YWwViag AOEOTOUNG (9)
oTn B€on 0°, aneAeubBepwoTe TO HOXAO CUOPIENG AoEoToung (10)
(e. EB).

o XaAapwoTe Ta MePKOXALA aoPAAloNG (48) oe K&Be MAeUPA TOU
Bpaxiova (ek. E5).

e [la va pubuiosete TO Bpaxiova aplotepd, XaAAAPWOTE TO HOVILO
KoxAia otn de€la Aeupd Tou Bpaxiova kal opiETe Tov avTiBeTo
HOVILO KOXAla.

e ['la va puBpuioete 10 Bpaxiova de&ld, XaAap®OTE TO HOVIHO KOXAL
OTNnV apLoTePr) TAEUPA ToU Bpaxiova Kat opi§Te Tov avTiBeTo
HOVILO KOXAla.

e [1pOXWPNOTE UE MIKPA PAPATA KAl EAEYETE TN pUBULON LETA aTIO
K@Be Briua pe Toug poxAoug (9) kat (10).

A Mn o@iyyeTe UTIEPBOAIKA TOUG HOVILOUG KOXAIEG.
° ACQAAIOTE TA TIEPIKOXALA AOPAALONG (48).

EAeyxog av o diokog eival KaBeTog wg TMPog Tov 0dnyo (eik. E6)
® ATIAOPOAIOTE TO HOXAO OPIKTPA (49) TLECTE TO OUPTN OPIKMPA (50).
e [NeploTpePTe TOV KvnPa katd 90° 6mnwg TapouctadeTal.
® Av 0 KlVnpag “raicel” Atyo, opiEte 1o repkdxAo (51).

e TomoBeToTe TO diOKO TAVW OTOV 0ONYO Kal EAEYETE av eival
TIAPAAANAOG WG TIPOG TOV 0dNYO.

e [la va pubuioete, KAvTe Ta akOAouba:

e Xahapwote Toug dUo KoxAieg (52) mou gival TormoBeTnueEVOoL
OTAUPOEIOWG KATW ard TO OPIKTNPA.

e Eloayete 10 KAeldi Allen 01O PIKpO Agova Kivntpa.

e PubBpuiote ) B€0on tou diokou kal oPiETe Toug KoxAieg (52).

TomoBsTnon Kai puBuIoN TOU OUCTHNATOG MPOCTATEUTIKOU JioKOU
(eik. F1 - F5)
To mpooTaTeuTiko diokou (3) eivatl eva TIOAU- AELITOUPYIKO CUCTNUA TTOU
TIAPEXEL TA AKOAOUBA XOPAKTNPLOTIKA aoPAAelag (€. F1):
- Avw ipooTtateuTko (53) (eik. G1) Kal Tiow TPOCTATEUTIKO TTOU
ouykpateital ye eAamplo (54) (ek. F2) yia rAnpn rnpootaocia dickou.
- MNpooappoyeag apaipeong okovng (55) yla eykapola Kal artAr| Korm.
- AGKTUAOL KOTA TOou KAwTOMHaTOg (56) yia xprion oe Bon
AELTOUPYIAG KOTMG.
- Mpooappoldpevo MPOOCTATEUTIKO SAKTUAWY (57) yla xprion oe
E£YKAPOLEG KOTIEG.
- Mayaipt kotmg (58) yia v anopuyn EUTAOKNG TOU Tepayiou
£pYA0iag Mavw OTO Bi0KO KATA TNV KOTM.

® AmieAeuBep®OTE TO HOXAO OPIKTPA AOENG koTmG (19) Kat TpaBn&te
TPOG Ta £&w TO OUPTN AO&NG KOTMG (21) (ek. D2) yia va otpéWeTe
TOV KIVnNTpa OTiwg MapouctadeTal yia kaAutepn npoopaon (ek. F3).
ATIOPAKPUVTE TNV TETAAOUDA TIOU CUYKPATEL TO TIPOOTATEUTIKO (59)
Kal  podéAa (60) (ek. F3).

XahapwoTte ) Bida aopdielag (61) kat yupiote To Bpayxiova
OuYKPATNONG (62) e popd avTiBe TWV JEKTWV TOU POAOYLOU PEXPL
Va UToPEl Va ONKWOEL TO TOW TIPOCTATEUTIKO TIOU CUYKPATE(TAL e
ehampto (54) arnd mv unodoxr oupm (63) (ek. F2).
AMayKloTp®oTe Tta dUo eAatnpla (64) 0To Mavw HEPOG HOVO.
[MeplOTPEYTE TO TIOW TIPOOTATEUTIKO OIOKOU TIOU £XEL
anayklotTpwdei (54) 6nwg rnapouctaletal (€. F2).

XaunAwoTe TO CUCTNUA TIPOCTATEUTIKOU MAvVW arod To &ioKo (ek. F3).
AoQaAioTE TO OUCTNUA TIPOOTATEUTIKOU XPNOOTIOIWVTAG TNV
netahouda (59) kat m podeia (60) (e. F3).

e DEPTE TO THOW MPOCTATEUTIKO SIOKOU TTOU ouyKpateital ue
eAatmplo (54) kat To Bpayxiova ocuykpATnong (62) otV ApXIKr) TOUg
0¢on (ek. F2).

[Ma va apalpeoeTe TO OUOTNUA TIPOCTATEUTIKOU, TIPOXWPEYOTE UE
mv avTiBen oelpa.

el-5
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EAAHNIKA

A Ta dO6VTIa plag Kavoupylag AeTidag ival TIOAU KopTepd Kat
uropei va anodelxbouv erkivouva.

Pu6uion Twv eAEyxwv TOU OUOTHUATOG MPOOTATEUTIKOU (gIK. F2 - F5)

PU6uion Tou paxaipiol KOTIAG yia armAl Komn

e XaAap®OoTe TA OUO KOUUTILA (65) KAl KUANOTE TO paxaipt Kotmg (58)
TPOG TA KATW PEXPL Va BpiokeTal n dkpn mepirmou 10 mm and mv
KOPUPY Tou Tparedlou (e. F2 & F4).

A

PuOpion Twv 3AKTUAWV KaTd Tou KAWTOANATOG Yia Aogn Komn
(ammAn Kot) (eIK. F5)

e XaAap®oTe TO KOUTT (66) Kat xapunAwoTe To Bpaxiova (67) pexpt
TO EAATNPLO OUYKPATNONG TPOG TA KATW (68) HOALG va ayyilel TV
eTUPAvela Tou Tepayiou epyaociag.

e OLakpeq TV dAKTUAWY KATA TOu KAWTOoNaTog (56) Ba mpeTel
TWPa va Bpiockovtat 3 mm KATW arod Tnv empavela Tou tepayiou
gpyaociaq kat n ywvia Ba mpEnel va eival Topa 6Tiwg rapouctadeTat
oTo oxnua F5.

e ['la Ao&N Kot xaAapwoTe n Bida Allen (69) kat pubpioTte Toug
OGKTUAOUG KATA TOU KAWTONUATOG OTNV TOUUNTA Ywvia.

To paxaipl Korng Ba MPEMEL va ival CwoTAa TOTIOBETNUEVO.
H aréotaon petagu g 0d0oVIWTAG GKPNG Kal ToU
paxaiptou Kotmg (58) Ba mperel va eivat 1-3 mm (e. F4).

PUBuIon ToUu paxaipiol KOTAG, TOU MPOCTATEUTIKOU SAKTUAWYV Kal
TWV SAKTUAWV KaTd ToU KAWTOAMATOG Yia eYKApola kKormn (eiK. F2)

e [10 eYKAPOLA KOTI), PUBUIOTE TO HaxXaipt KOTNG Kal TouG dAKTUAOUG
KATA TOU KAWTONHATOG TIPOG TA £MAVW £TOL WOTE VA PNV
EUMOJICOUV.

e XaAapwote To HOXAO (70) yla va TOTIoBeTNOETE TO TIPOOTATEUTIKO
SOKTUAWV (57) HOALG eTTAVW ATIO TO TEPAXLO EPYAOIAG Kal
aocpaAiote To HOXAO (70).

Pubuioeig kAipakag (eik. G1 - G5)

KAipaka Kotrig

H komn eivat duvaTto va mpaypatornomBel 6Tav o Kivntpag 6a

BpiokeTal o dUo BEoelg. KaBe Beom Aettoupyiag amattel ™ dikn TNQ

popd Tpopodoaoiag:
©¢on dopd TpoPodociag

- EcwTepikn Kommn ano de&la npog aptotepd (ek. G1)

- EEwTepikn Kot and aploTtepd Tpog Ta deld (ek. G2)

O deikng (71) mou deixvel To MAATOG KOTMG 0NV KA{laka Kotmg (72)
eival pubulopevog (ek. G3):

e TomoBetoTe TOV 0ONYHO 0NV TILO TIIOW BEON.

e ToroBemoTe pla ocavida 24 mm navw oTov odnyo.

® ATIQOPOANIOTE TO HOXAO OPIKTMPA (49), TIEOTE TO OUPT OPIKTPAa (50)
(ek. H1) kat TormtoBeOTE TOV KIvNT)pa 0 BEON EEWTEPIKNG KOTING
(e. G1).

e METAKIVAOTE TO OUOTNUA OPIKTNPA KATA PNKOG ToU Bpayxiova
KAT' aKTIiVEG HEXPL O DIOKOG HOALG VA aYYICEL TO AKPO TOU UAKOU.

e XaAapwoTte TIG duo Bideg (73) kal HeTaKLvoTe TO deikt (71) pexpt
va eubuypauuLoTel TO AKPO Tou JeiKTN EEWTEPIKNAG KOTNG (74) He To
YVWOTO MAATOG TNG oavidag oV KatwTepn KAiMaka (ekk. G3).

e >pigTe TIG duo Bideg (73) (ek. G3).

e TOTOBeTOTE TOV KIVNTNPA 0 BE0N ECWTEPIKAG KOTING.

® >NKWOTE TO TIPOOTATEUTIKO WOTE VA AKOUUTINOEL O Ol0KOG ETTAVW
oTnVv Oyn tou odnyou.

e O JelKTNG E0WTEPIKNG KOTMG (75) Ba TIPETIEL TOPA va gival
€UBUYPAUMLOPEVOG e TN BEoN UNdEV 0NV avTePN KAILaKA.
PuBuiote epooov xpelaotel (ekk. G3).

KAipaka AoERQg KotRg (eIK. G4)
e EAEYETE av N KAldaka Ao&Ng komng (20) €xel v €vdelgn 0° otav
TomoBeTEITAL VIO KABETN KOT).

e EdQv anatteital, XaAapwoTe TIG dUo Bideg (47) kal pubuioTte TO
deiktn oT1g 0°.

KAipaka Ao&oTopng (eiK. G5)
e EAEYETE av N KAldaka AoEoTopung (76) €xet v £voelgn 0° otav
ToToBeTE(TAL YIa KABETN KOTT.
e PubuioTe 10 deik (77) oTig 0° Xpnowonolwwvtag ) Bida (78).
H KAipaka AoEOToUNG E€XEL TIPO- PUBULIOUEVEG BETELG OTIG 45° aploTepd
kat de&la kat oTig 0°.

Zrom d1adpoun opikThpa (cik. A2, H1 & H2)

To otomn dladpopng oPIKTPa (14) mpeTel va pubuiletal £€TOL WOTE va
un “Bpiokouv” Ta £dpava O0To cUCTNUA OPIKTAPA OTO THoW OPLO TWV
TPOXIOV E8pAVWY (K. A2).

® STIPWETE TO OUCTNUA OPIKTAPA OCO TO dUVATOV HAKPUTEPQ,
TPARNAETE TO TIPOG TA EUMPOG TEPITTOU 5 mm Kal ACPAAIOTE TO
XPNOWoTIowvTag v acpdaAela kormg (15) (ek. A2).

e PuBuioTe TO OTOTT BLAdPOUNG OPIKTAPA (14) XahapwvovTag Ta
TEePIKOXALA (79) 0N pmpooTvr) oxtopn (80) péxpt va “Bpel” To
AQOTLXEVLIO OTOTT (81) OTO TOW HEPOG TOU OTEYACTPOU ACPAAELAG
KOTMG (k. H1).

® >pi§Te Ta MEPIKOXALA (79).

A

TomoBsTnon Tou eAatnpiou emavapopdg (€ik. J)

e TomoBeOTE TO EAATPLO avapopdag (82) Tiow amod To OTOM
dladpoung oPpkMpa (14) xpNOWOTOLWVTAG TOUG AVTIOTOLXOUG
KOXAIEQ KAl TIPOCAPUOOTE TO AKPO TOU KAAWDIOU 0TnV acpdaAela
Kot G (15) xpnoloriolwvTag Tiq Bideg (83).

Katd v eykdpola Kotm, opi§Te Eva MEPIKOXALO 0N
UTIPOOTLVH OTIY) UE OXIOUNA KAl €va 0NV THOW OTIA e OXLOoWUN
(ew. H2).

2upBoUAeUBEiTE TOV TIPOUNBEUTY 0AQ YLa TIEPLOCOTEPES MANPOPOPIES
OXETIKA UE TA KATAAANAQ £EapTAHATA.

03nyieq xpfioewg

A e Tnpeite MaAvToTe TIG 0dNYiEQ ACPAAELQG KAl TOUG LOXUOVTEQ
Kavovilopoug.

e EEaopaAioTe OTL TO UAIKO TTOU TIPOKELTAL VA TIPLOVLOTEL gival
QA0PAAIOUEVO OTN B0 TOU.

e AoKnoTe eAaPPA POVO TIEON OTO EPYOAEIO KAL PNV AOKE({TE
TAEUPLKN Ttieomn oTn Aemida Tou TpLloviou.

o AroQeUyeTE TNV UTEPPOPTLON.

e EyKQTaoTOTE TV KATAAANAN Aemtida mploviou.
Mn xpnowloroleite UNePBOAIKA PBAPUEVEG AETTIOEG.
H péylom Taxunta MepLoTPOPNG TOU EpYaAEiou dev
MPETEL Va urtepBaivel auth ™G Aemidag mpLoviou.

e Mn npoomaBeite va KOYETE UTIEPPOAIKA PIKPA KOUUATLA.

e Apnote T Aemida va KOBel eAelBepa. Mn v eEavaykalete.

e APNOTE TOV KLVNTAPA VA PTACEL TN TTAREN TaxUTNTA TOoU
TpLv and TV KoTm).

e Bepalwbeite 0TI OAEC OL ACPANOTIKEG AABEG Kal oL AaBEG
oUOPIENG elval OPLXTEG.

e Mn AELTOUPYEITE TOTE TO UNXAVNUA XWPIG Va EXETE
TOTI0BE TN OEL TA POOTATEUTIKA 0T BE0ON TOUG.

e [1OTE Un ONKWVETE TO PINXAvNnua arod 1o eMavw HEPOG TOU
Tparnedou.

e Na avatpeXeTe MAVIOTE 0TO OXNUA K yia Tov EAeyx0 TNG
B€ong Kal Tou TUTou Tou odnyou.

127

el-6



EAAHNIKA

Zekivnua/ZTaudrnua (eik. A1)
O dlakéTMGg ON/OFF TG MPLOVOKOPdEAAG 0aG TIAPEXEL TIOAAATIAG
TAEOVEKTNLATA:

- AElToUpYia JLAKOTITN A0PAAEIQG: OE TEPITTTWOM TIOU JLAKOTIEL N
TIApoXN NAEKTPIKOU PEUNATOQG Yla OTIOLOdNTIOTE AbYO, O JLOKOTITNG
Ba mpénel va enavevepyorombel okomua.

- OUOKEUN TIpooTaoiag urneppopTwong TOU KLVNTHPaA: O TEEPIMTWOon
UMEPPOPTWONG TOU KIVNTNPA, N TIAPOoXN NAEKTPIKOU pEUPATOG OTOV
Kivnthpa 6a dlakorel.

e | = ON To gpyaAeio Twpa AelToUpYEL O cuvexn AetToupyia.
e O =0FF

AokipaoTikn korn (€ik. A1)

® OETOVTAG O AslToupyia To HOXAO oUpTn Ao§oTtoung (9), acpaliote
TO HOXAO opiKTMpPa AooToung (10) £ToL WoTe va ivat o diokog
TOTIOBETNUEVOG Yla Hla eubeia eykdpola Toun 0°.
AneAeuBepmoTe TV acPdalela Kotmg (15) kat meoTte 1o cUCTNUA
OPIKTNPA TIPOG TA THOW PEXPL va Bpebei 0 diokog miow arod Tov odnyo.

XaunAwoTe 1o Bpaxiova pexpl va ayyilel oxedov o diokog To
ETIAVW HEPOG TOU TPATECLOU.

TomoBeTNOTE TO TEPAXLO £PYACIAG ETIAVW OTO UMPOCTIVO HEPOG
Tou odnyou.

©¢0Te 0 AelToupyia Kal XaunAwoTe To Bpayxiova woTe va eival
duvaTo 0TO dioKO va KOWYeL €va pnxO AUAdKL 0NV ETLPAVELQ TOU
Tpanedlou.

Tpapn&te 10 BiOKO TIPOG £0AG £TOL WOTE VA KOWEL ULa KABE
oxloun oTov EUALVO 0dnyo Kal 0To TePAXLo Epyaciag.

["'upioTe 1O dioKo Tiow 0N BEON avanauong Kal BEoTe eKTOG
AelToupyiag.

EAEYETE av n Kot eival 6vTwg 90° oe OAa Ta eTtiNMeda Kat pubpioTte
edv gival anapaitTo.

Baoikég Epyacieg Konig (eik. K1 - K5)

A

Eykapoia korn (eik. A1 & K1)

e PuBuioTe 10 Bpaxiova oe deElEG Ywvieg OTOV 0dNYO.

e BAATE TO HOXAO oUPTN AoEoTOoUNG (9) oTn B€on 0° Kat oPigTE TO
HOXAO opkTpa AogoToung (10) (k. A1).

e XaunAwoTte To dioKOo.

e PUBUiOTE TO TIPOOTATEUTIKO DAKTUAOU £TOL WOTE VA ATIEXEL
eAAxL0Ta amnod To TeUdXLo epyaciag.

e Av deV UTIAPXEL OXLOUN OTO EMAVW HEPOG TOU TPATECIOU, KOWTE
€0€(g pia OTIWG TEEPLYPAPETAL AVWTEPW.

e KpamoTe To Tepdxlo epyaciag mavw oTov odnyod, GpovTiCovTag
®WOTe Ta OAKTUAG 0AG va PEVOUV JaKPLA arto Tn dladpour Tou dioKou.

® O¢oTe Oe Aettoupyia Kat apyd TpafngTe To SioKo HECW TOU 0dnyou
Kal Tou Tepayiou epyaociag.

e EToTpEYTE TO OiOKO 0N BE0M avarnauong Kat BE0Te EKTOG
Aeltoupyiag.

Ta d6VTIa pag Kalvoupylag Aemidag ival TIoAU KopTepd Kal
uropel va amodetxBouv erkivouva.

No&okomn (eik. A1 & K3)

® ArteAeuBep®OTE TO HOXAO OUPTN AOEOTOMUNG (9) KAl TO HOXAO
oppa Aogotoung (10) (ek. A1).

e >TpEYTE TO Bpayiova oTnv embuUPNTA Ywvia otnv KAjuaka
AoEoToung.

e [1a 45° aplotepd 1) OeLd, ePUMAEETE TO HOXAO OUPTN AooToung (9)
KAl aoPaAioTe Pe TO HOXAO oPkTpa AogoToung (10).

e [la evOLAPEDEG YWVIES, XPNOLLOTIOMOTE HOVO TO HOXAO OPIKTAPA
AOEOTONNG.

e [1IpoxwPNOTE OTIWG KAl e TNV EYKAPOLA KOTTY).

A > TepInTwon aplotepng AoEOTOPNAG, (0wG va xpeladeTal va
KUANOETE TOV 00NYO KAl TOUG ILAVTEG aploTePd.

®aAtooywvid (eik. A1, D2 & K2)

e PuBpuiote TO Bpayiova 6mwg yla eykdpota korm 0°.

® 2NKOOTE TO OIOKO TIOAU £MAV®W ATIO TNV EMIPAVELA TOU TPATIECLOU.

* ArieAeuBepmoTe TO HOXAO OPIKTNPA AOENG Kot G (19) kKat Tpapn&te
P0G Ta £EW TO OUPTN AOENG KOTIG (21) (eK. D2).

e ["UpioTeE TOV KIVNTAPA OTNV TIIOBUUNTA Ywvia oTnv KAipaka Ao&ng
kotmg (20) (ek. A1).

e ['1a 90° 1) 45° de€ld, enAEETE TO OUPTN AOENG KOTIAG (21) Kat
ao(paAioTe pe TO HOXAO OPIKTMPA AoENG Kotmg (19).

e [la evOLAPEDEG YWVIEG, XPNOOTIOMOTE HOVO TO HOXAO OPIKTAPA
AOENG KOTMG.

e [TpoxwpnoTE OTIWG KAl YE TNV KABETN £YKAPOLA KOTTH.

MapdAAnAn komn (eik. K5, F2, G1 & G2)
O Kivnmpag eival duvato va acpalioel eite o BEON EOWTEPIKNG, €iTE
o€ BEon eEWTEPIKNG KOTMG, OTWG PaiveTal oTa oxnuata G1 & G2
WOTE VA TIPOCAPHOCETAL TO UNXAVNUA Yla OTEVA KAl TIAQTLA TEPAXLA
epyaociag avtioTolya.

e ACQAAIOTE TO OQIKTPA O BEON TOU va eival TPARNYUEVOS TIPOG
Ta £§W XPNOWOMOLWVTAG TNV AOPAAELQ KOTING.
AmieAeuBep®OTE TO HOXAO OPIKTPA (49) Kal TIECTE TO CUPTN
oPIKTPa (50) WOTE va TEPLOTPAPEL O KIVNTHPAG OTNV KATAAANAN
B€on peEXpL va acpalioel (ek. G1).
2 PIETE TO HOXAO OPIKTPA (49) KAl TOTIOBE T OTE avaAoya Tov odnyo.
TomoBeT0TE TO OPIKTNPA KATA UNKOG TOU Bpaxiova yla To
ETIIOUPNTO TIAATOG KOTNG, XPNOWOTIOLWVTAG TNV KALaKA KOTMG (72)
KAl aoPAAIOTE TOV 0Tn B£0M TOU XPNOOTIOWVTAG TNV ACPAAELA
KOTIMG.
PuBpioTe TO MPOOTATEUTIKO SIOKOU OTIWG TIEPLYPAPETAL AVWTEPW KAL
YUpIOTE TOV TIPOOAPHOYEA EEAYWYTG OKOVNG (55) Hakpld amo To
MPOOWTIO 0ag (EK. F2). OuunBeite OTL N KOTM artatTel I XPnon Tou
paxaplou KoTngG (58) Kat Twv SAKTUAWV KATA TOU KAWTONHATOG (56)
(ek. G2).
TPoPodOTHOTE ApYA TO TEUAXLO £pYAOIAC OTO JiOKO, KPATWVTAG TO
0TaBePA eMAvw OTO TPATECL KAl OTOV 0dnYO. APoTe Ta d6vTIa va
KOBOUV Kal Un OTIPMWXVETE TO TePdXLo 0To dioko. H TaxutnTa Tou
diokou Ba mpénel va dlampeitat otabepn.

A Xpnouworoleite navta wompla papdo.

Kot Ao&Rg KomnAg

e Pubuiote TO unydavnua ot B€on eykapolag AoENG KOTmG.

e [leplOTPEWTE TO OPIKTNPA OTN BEON KOTING.

e TOMOBETNOTE TO OPIKTNPA OTO CWOTO TAATOG KOTING.

e TornoBemoTe TOUG OAKTUAOUG KATA TOU KAWTOTUATOG £TOL WOTE Va
elval ertiredol eMavw 0TO TEPAXLO £PYACIAG Kal va BpiokovTal
XAUNAOTEPQ AMO TO PaxXaipl KOTAG.

e [1poxwpNoTe OTIWG KAl OTNV ATIAN KOTH.

2uvletn Ao&okomn (eik. K4)

H kot autr anoteAel cuvdUaouO AOEOKOTING KAl PAATOOYWVIAG.
e PuBuiote TV anattoupevn ywvia AOENG KOTING.
° >TpeYTE TO Bpaxiova oty ermbuunTr) 6€on AoEOTOUNG.
e [1poxwPNOTe OTIWG KAl YIa AOEOTONEG.

H Aeltoupyia Tou epyaAeiou MPETEL TTAVTOTE VA JLOKOTITETAL HETA TNV
OAOKANPWON NG gpyaciag kat rpLv TpaBn&eTe To KAAWDLO ard v
npica.

KaumuAeg/KoiAdTnTeg
H mplovokopdEAa oag PUmopel va xpnolormomBei yla pa eupeia ykapa
TIPONYHEVWV EPAPLOYWV, OTIWG €ival Ol KAUTUAES Kal OL KOIAOTNTEG.

el-7
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o >TPEYTE TO OIOKO OTNV ETUBUUNTY YWVia, TIEPLOTPEPTE TO OPIKTHPA
KATW and 1o Bpaxiova kat TomobeTHoTe TO SiOKO Avw amnod To
Tepdxlo epyaociag, orou xpeladetat. AQapéoTe TO TEUAXLO
€pyaociag Kat XaunAwoTe To OlOKO WOTE va KAVEL Jla pnyr Korm).
XaunA®oTe TOUG SAKTUAOUG KATA TOU KAWTOTUATOG OTIWG KAl Yia
AO&N ko). KpatwvTag To Tepdyxlo epyaociag enavw oTov odnyo,
TIPOXWPENOTE OTIWG KAL YL TNV ATTIAY) KOTTH).

A Kavte povo pikpou Baboug komég!

; il

E&aywyn okoévng (eik. F2)
To pnxavnua mapexXeTal he Pooappoyea eEaywyng okovng (55).
e Ortou eival duvaTo, XPNOUOTIOLEITE TAVTA OUCKEUY) KEVOU
oXedLAoNEVN CUNPWVA LE TIG LoXUouoeg Odnyieq OXETIKA e
EKTIOUTIEG OKOVNG.
e Katd Vv eykApOola KOTTr|, TOTIOBETNOTE £vav aywyod CUAAEKTN
OKOVNG (MPOAIPETIKA) THOW ATO TN YPAUUA KOTNG.

MpoaipeTika e§apThpara

A\

Kegpaln diauéppwong/kalovnwua 10
H ke@aAn dlapopPwonG/KAAOUTOHA TOG XPNOWOTIOLEITAL YA VA €XETE
£Va ETIAYYEAUATIKO QLvipiopa.

Mpwv amé m cuvappoAdynon omolwvoNmoTe eEapTNUATWY,
TIPETIEL TTAVTOTE VA ATIOOUVOEETE TO PNXAVNUA.

TomoB£Tnon Tng KepaAAng diapoppwong/kalounwpa 1og (€ik. L1 - L3)
® ATTOPAKPUVTE TO OUCTNMA TIPOOTATEUTIKOU S{OKOU Kal TO di0KO.

e ToroBeTOTE TOUG KOTITNPEG (84) 0NV KEPAAT dlapdpPwong/
kaAoutiwpa Tog (85) dlacpaliovTtag O6TL eykabioTavTal he Tov idlo
TPOTO (EIK. L1).

e ToTtoBeTOTE TO EOIKO dlaxwPLOTIKO (86) TIOU TTAPEXETAL HE TNV
KEPAAT dLAPOPPWONG ETIAVW OTO HIKPO Agova.

e TormoBeTOTE TNV KEPAAN SLAPOPPWONG ETIAVW OTO PIKPO Agova
OTWG TapoUcLaleTal KAl A0PAAIOTE TNV PE TO TIEPIKOXALO CUOPIENG
(87) xpnoworolwvtag To cwAnvwTto KAeLdI (88) ttou dlatibeTal
TIPOAIPETIKA.
2TPEYTE TOV KLVNTPA PEXPL va Bpebei n Ke@AAR dlapudppwong oe
opliovTia Beon.

e TomoBeTOTE TO TIPOOTATEUTIKO KEPAANG SlapopPpwong (89) (e. L2)

OMwG TIapouUcLadeTal Kal PUBUIOTE TO OTO TIOUUNTO BABOG KOTMG

(e. L3).

Alapoéppwon/kalovumwua
e TormoBeTOTE TNV KEPAAN SLAUOPPWONG/KAAOUTIWUA TOG MAVw ard

TOV 00NYO. To MPOEEEXOV TUNUA AVTIOTOLXEL OTNV KOTI TIou Ba
mpaypatoromeei.

OpPLOPEVEG EPAPHOYEG EVOEXETAL VA ATIALTOUV TO JlAXWPLOPO TOU

0dnyou og dUO TUNUATA KAl TNV TOTIOBETNON TNG KEPAANG

SLAHOPPWONG/KAAOUTIOUA TOG EVOLAUEDA. 2€ QUTHV TNV TEPIMTWOonN,

0 00nYO6Q MPETIEL va avTikabioTaTal 6Tav To TPLdOVL XPNOOoTIoETAL Yia

KQVOVIKEG EQAPHOYEG KAl TIAAL.

A Xpnoworoleite mavta wompla pdpdo.

® TpopOBOOTHOTE TO UAIKO 0TABEPA KAl OPOLOOPPA KATA UNKOG TOU
odnyou arod de&la.

Amokor dkpou
e Xpnouoroleite KOTTTMPEG e eubeia dkpa.
e [TpoxwpnoTe OMWG Kat yla dlapdpPwon/Kalounwpa.

e [0 aroKoTM AKPOU AOENG KOTING, OTPEWTE TOV KLVNTHpa 0NV
eTOUUNT Ywvia.

A

H kepaAn Dado (eik. F1, M1 & M2)

AlatiBevTal duo €idn kepalwv dado. To oxrua M1 deixvel To povTEAO
oTAvTap KePaAng dado Kal To oxnua M2 deixvel To HOVTEAO HAKPAG
SlaPKEIaG TIPWTNG TIOLOTNTAG.

A ALXUNPEG TIAEUPEQG.

TomoBéTnon Tng KepaAng dado

o Apalp€oTe TO OUCTNUA TIPOOTATEUTIKOU diOKOU Kal TO &lOKO.

e ToroBetoTe TO dLaXwPLOTIKO (90) 0TO HIKPO Agova e Tn
0TevOTEPN MAEUPA TIPOG TOV KIVNTHPA.

e ToroBeoTe TIG AeTiideg kot pa (91) pe Tov anattoupevo aplepd
evolapeowv Aemidwv (92) peta&u toug padi pe €va ouvduacpo
opnvaV (93) MOTE va eTUTEUXDOEL TO ATIALTOUPEVO TTAATOG KOTIAG.

e AcpaAioTte TNV KEPAA dado XpnoomolwvTag To oTavIiap
TEPIKOXALO TOU HikpoU agova (39) (k. E1).

® ATIOMAKPUVTE TO HaXaipl KOTING Kal TO Bpayxiova oThPLENG Tou arod
TO OUOTNUA TIPOOTATEUTIKOU AETIIOAG KAl TOTIOBE TN OTE TO OIOKO.

o XaunAwoTe TNV KePaAr dado ot B€0n yia 1o anattoupevo BaBog
KOTIMG.

["la MAQTUTEPEG ATIOKOTIEG, XPNOLLOTIOINOTE TNV KEPAAN
dado padi pe TO TPOOTATEUTIKO TNG KEPAANG dlapdppwong/
KAAOUTIWMA TOG.

AvaTpegTe OTIG 0dnYieg TIoU apopouv 0Tn Xprnon g
KepaAng dado.

XpRon Tng KepaAng dado
- 2e B€on eyKapolag KOtmg 1 A0EOTOUNG
e PubuioTte TOUG DAKTUAOUG KATA TOU KAWTONMATOG TIPOG TA
EMAVW KAl £TOL WOTE VA PINV EUTOdICOUV.
e Pubuiote owoTd TO TIPOOTATEUTIKO DAKTUAOU.
- 2e B€on amning Kormg
e PuBuioTte Toug DAKTUAOUG KATA TOU KAWTONUATOG OWOTA.

TvaAoxaprdpioua kai Tp16n (eixk. M2, N1 & N2)
AlaTiBevTal dUo eEAPTUATA YLA KOTIEG TIOU ATIALTOUV
YUaAOXapTAapLopa 1) TPIPRN o€ oroladnmoTe Ywvia. Kat ta dUo puropouv
va XPNowomnomBouv wg akoAoUbwg:
- Je Kivnon Tou Tepayxiou epyaciag Katd PrKog Tou OTATIKOU
egapmuatoqg
- M€ Kivnon Tou eEapTHUATOG KATA PNKOG TOU Tepaxiou epyaciag rou
BpiokeTal oTabepd eVTOG CPIKTAPA
o AQalp€0Te TO OUCTNUA TIPOOTATEUTIKOU diOKOU Kal TO &loKo.
o >TpeWTe Eava TV eEwTeEPIKN) AAVTLa (42) (eik. N1).
e TomoBeOTE TO BiOKO YUaAOXapTou (94) 1) To TUuTavo TPPNG (95)
(ew. N2) areubeiag 010 pKpO agova.

FuahoxapTtapiopa (€1k. N1)

e XPNOWOTIOLEITE TMAVTOTE TNV KATW TAEUPA ToU dioKOoU
(5e&14 MAeUpPA).

e OTaV XPNOWOTIOLEITE TO YUAAOXAPTO (94) yia opliovTLlo
YUGAOXAPTAPLONA, TO TPOOTATEUTIKO KEPAANG dlapoppwong (89)
(ew. N2) Ba ipemel va ival TOoBeTNHEVO Kal PUBULOUEVO ETOL
WOTE VA amexXel eEAAXLOTA 0 diOKOG HE TO YUAAOXAPTO amd TV KATW
TIAEUPA TOU TIPOOTATEUTIKOU.

Tp16A (e1k. N2)
e OTav xpnolwuoroleite TpBeio, MAVTOTE VA TPOPOJOTEITE TO UAIKO
0ag enavw otV TEEPLOTPOPT) Tou TpIBeiou.
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O 6payiovag pourep (cik. E1, 01 - 03)

O Bpayxiovag poutep (96) 0aG ETUTPETIEL VA TTIPOCAPUOCETE £€va PoUTEP
™g Elu (MOF96, MOF 131, MOF 177 1 OF97) oTo unxdavnud oag,
augdavovTag £T0L TNV eUeALEia TOU YLa AKPLBELG, DIOKOOUNTIKEG
EUAOUPYIKEG gpyaoieq (ek. OT1).

TomoBéTnon Tou Bpayiova pouTep

o Apalp€oTe TO OUCTNUA TIPOOTATEUTIKOU diOKOU Kal TO SloKO.

e ToroBeoTe TO Bpaxiova pouTtep (96) Mavw arod To AKPo Tou
HiKpoU d&ova omwg mapouctaletal oto oxnua O1 kat acpaiiote
TOV Je TV retaiouda (59).

e ETIavVATOTIOBETNOTE TIG TPOXIEG 0dNYOUG TOU TIAPAAANAOU 0dNYOU
TOU POUTEP 0AG UE TIG PUTIAPEG OTNPLENG (97) TTOU TApEXOVTAL UE TO
egapmua:

- XpnotlorowmoTe Pnapeg HkpNg dlapetpou yia MOF96 (k. O2)

- Xpnowlotionote unapeg PeydAng dapetpou yia MOF131/MOF 177/
OF97 (ek. O3).

® > piETe TG Bideg aopaAlong (98).

A

Epyaocia pe pouTtep (eik. A1 & E1)

To poUtep UTOpEl va pUBULOTEL 0NV ETIOUUNTY YwVvia Kal va TpapnyTel
emnavw amod TO TEPAXLO £pYAOIAG XPNOoTowvTag T Aapn (2) oto
oxnua A1 1 va odnynBei Katd PNKOG TOU OTATIKOU KOTITAPA.

® EAEYETE av 0 Bpayiovag Tou pouTep eival KaAG TOTIOBETNUEVOG,.

e Av anatteital, TonofemoaoTe TV eEWTEPIKN PAAvVTa (42) 0TO OXNUa
E1 oTo pikpd agova kat o@igTe 10 Bpaxiova pouTep £MAVW OTOV
KLVNTNPa XPNOoOoTIOMVTAG TO MEPIKOXALO HIKpou agova (39) Tou
oxnuatog E1. Mn opiyyeTe UTIEPBOAIKA TO TIEPIKOXALO TOU HIKPOU

agova.
MavtoTe va TpoPodOTEITE TO TEUAXIO EPYACIAG EMAVW

A OTOV TIEPLOTPEPOUEVO KOTITAPA.

AvatpeETe emiong 0TO £YXEPIO0 0dNYLWV ToU EpYAAEioU 0AG.

Aiarpnon/diavoién onwv (eik. P)
H o) ToroBEmong pe oreipapa (99) dEXETAL TO TIPOALPETIKO TPUTIAVL
10 mm 1} 3/8" TO OTI0I0 PETATPEMEL TO TIPLOVL 0AG OF LA EUEAIKTN
povada dpdanavou. H duvatoétnta autr ival 1dlaitepa XPnoun ya v
TIPOTIAPACKEUT) UAIKOU Yla EUAOKAP®A.

o Apalp€oTe TO OUCTNUA TIPOOTATEUTIKOU diOKOU Kal TO SlOKO.

® >TIPWOETE HOKPLA TO KAAupa (100).

e TommoBemoTe TO TpUNAvt (101) art’ eubeiag oV oTr) TooBETONG

ue oneipapa (99).

Na BepBaiwveoTe mavtote 6TL TO poUTep 0ag ival
KATAAANAQ TOTIOBETNUEVO OTO KEVTPO TWV UMAPWOV Kal
QaoPaAloPEVO OTO Bpayiova.

0odnyoi Ao&otoung (cik. @1 & Q2)
Ot odnyoi Ao&oTtopung (102) datiBevTal yla v MEKTACN KAl TNV
ETITAXUVON TNG dUVATOTNTAG KOTMG YWVIWOV (EK. Q1).
® AVTIKATOOTAOTE TO OUVNON 0dNYO e Toug 0dnyoug Aogotoung (102).
e OdnyNoTe TO JIOKO TPLOVIOU PETAEU TWV dUO TUNUATWY 0dNYwLV
(ex. Q2).

Mpiovioua pe kupTh Aemida (eik. R1 - R3)

TomoB£Tnon Tou TIPIOVIOU KUPTAG Aemidag

TomoBeTwvTag To e§dpua mploviou kup g Aettidag (103) otov

agova Tou Kvnpa, To PNXAvNnud 0ag HETATPETIETAL OE EVa

SloKoTIpiovo Pe KUPT AeTtida 1) og €va pnxavnua o€yag (ekk. R3).
o Apalp€oTe TO OUCTNUA TIPOOTATEUTIKOU diOKOU Kal TO SlOKO.

® TOMoBeTOTE TO TTAACTIKO TOW JLAXWPLOTIKO (104) 0TO HIKPO
agova Tou Kivnmpa padi pe v urnodoxn ouykpatmong (105) mavw
aro ) Bida OUYKPATNONG TIPOCTATEUTIKOU Kal TNV riredn
UTIPOOTIVA ETUPAVELQ PE OXLIOUN THoW arod Tnv urtodoxn
OUYKPATNOoNG Tou TipooTateuTikou (106) (eik. R1).

TornoBeTnoTe TO €K dlaxwploTikd (107) entdvw oTov agova.
XaAapmoTe TG dUo TeTaAoudeq (108) 0TO UMPOCTIVO HEPOG TOU
TpLoviou e KUpTn Aettida woTe va eival duvato va eEExouv Ta dUo
“YuploTtd” uttoonpiypata ouykpatmong (109) aro To miocw HEPOg
(e. R2).

TornoBeTNOTE TO TPLOVL ETIAV®W OTO UIKPO A&ova Klvntripa Kat
TomoBeoTe Toug SO TMeipoug ToroBeong oTig oreg (110) rou
TIPORAETIOVTAL OTO SAXWPLOTIKO (K. R1).

Meote 10 Avw SeELA UTTOOTHPLYHA oUYKpdmong (109) peoa anéd v
0T 010 dlaXWPLOTKO (111) Kal YupioTe TO yia va TOToBeTNOETE TO
eTiNedo KOPUATL Ywviag riow ard mv urtodoxn (112).
TonoBeTNOTE TO KATWTEPO HE TOV (DLO TPOTIO KAl OPIETE TIG
TIETAAOUDOEG

TonoBeTOoTE TO MPOTUTO TIEPIKOXALO LIKPOU d&ova emAvw 0TOV
agova kat opigTe T0. EAEYETE Eava av eival oPLypEvVeg ol
TETAAOUDEG.

TomoBemoTe To dioko mploviou (113) mavw oM OXLoPr 0TO KATW
UEPOG TOU Agova e Ta dOVTLA va dEiXVOUV TIPOG TO XELPLOT).

O agovag £xel pia pikpn) Bida pe xapayn (114) oe kabe MAeupa yla
OUOPLEN KAL KEVTPAPLOPA Tou diokou (elK. R3).

Xprion Tou mpiovioU pe KupTH Aemida (eik. R3)

® H TOTIOBETNON TOU TIPLOVIOU e KUPTY AeTtida eEapTdaTal ano Tiq
anatmoelg Mg epyaciag. Ymndpyet pa pikpn orm (115) oto
0TaBePO TPATECL WOTE VA ETUTPEMETAL TO TIEPACUA TOU diOKOU
UEoa amd TO TPATE(L, 1) O OPLOPEVEG TIEPLITTWOELG 1) BEom Ba
Jropouoe va eival 6rnwg Kat ya to tpeio.

° ApalpeoTte ToV 00NYO TOU TPATECIOU KAl AVTIKATAOTACTE TOV e
EUALVa BlaXWPLOTIKA (20 mm) Kal HETA TOTIOBETNOTE TO BioKO (Ue Ta
OOVTIA TIPOG TA EUTPOG) AKPLBWG THiow arod To 0TabepO TPATEC!L.

e [pwv va BeoeTe Og AelToupyia To TIPLOVL, BeBaiwbeite 6TL TO TMEANQ
TOU TIPLOVLOU €ival XAUNAWUEVO MOTE Va attoPpeuybel ortoladnroTe
TAOoN avuPwong Tou UAIKOU.

Eykdpoio xeipiotnpio (cik. A1, J, S1-S3)

To eykapolo xeplompto eyyuatal (116) Ta kaAutepa duvata
ATIOTEAEOUATA O€ EPAPUOYES OTIOU lval ONUAVTIKOG O CUVEXNG,
OUOLOJOPPOG PUBLOG TPOPODOGiag.

TomoB£TnoN TOU EYKAPOIOU XEIPIOTNPiOU

* ApalpeaTe To eAaplo enavapopdg (82) omyv ekodva J.

o AQaPECTE TO OTOTT JLABPOMUNG OPIKTAPA (14) oTnV elkdOvVa A1.

e ToroBemoTe ToV Tiow eTtinedo Bpayiova (117) kat To oToT
AladpOoUNG OPIKTHPA OTIWG TIAPOUCLAZETAL OTNV elKOva S2.

e XaAapwoTe Tn Bida pe m xapayn (118) oto koppio ye xapayn (119)
xpnowotolwvTag €va KAewdi Allen kat EeBLO®OTE TO KOUBIO pe
xapayn (e. S3).

e Xahapwote T Bida pe xapayn (120) oto micw omptypa (121) kau
TPARNAETE TO OTNPLYHA EKTOG PABOOU.

¢ [NepaoTe TOV KUAWVOPO (122) peoa amod To oPpLykmpa KuAivdpou (123)
(e. S1).

e TomoBeTOTE TO OPLYKTHPA KUAIVOpou (123) navw arnd mv
aopdAela dlaoxong (15) kat opiEte TIg Bideg e xapayr oe kabe
TAeupd (124).

e EmavacuvappoAoy NoTe TO Tiow omptypa (121) kat To kopBio pe
xapayn (119) kat opigTe OAeG TIG Bideq (€. S3).

e TomoBet0Te TO TioW oTPLyHa (121) orwg paiveTal (eK. S3) kat
opigTe ™ Bida pe xapayn (120).

® JTIPWETE TNV KEPAAT) KUALONG TIPOG TA THOW KAl TOTTOBETNOTE TOV
KUAVOpO 0TO opLykmpa Tou (123) 6oo To duvaTdy Tio Tiow.

el-9
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To Gkpo ™G paRdoU dev Ba TIPETIEL VA AYYICeL TOV KOXAL dLlappong
O0TOUG AQOTLXEVIOUG PUONTPEG, OTAV AUTOL eival cupTiieopEvol (125).
EAEYETE TN B€0N TIECOVTAG TOV KOXALQ dlappong.

® >piEte ™ Bida (126) 0TO CPLYKTPA KUAIVOPOU.

e PuBpiote mVv TaxUmTa XENOWOTIOIWVTAG TO KOURBIo pe xapayeg (119).

Alappon Tou EYKAPOIoU XEIPIGTNPIOU
MeTd v emavanAnpewon 1 TNV avTikatdoTaon Tou eAAiou 0TO
EYKAPOLO XEPLOTAPLO, O aEPaq Ba mperel va eEaxBel and 1o cuotua.
® ATTOPAKPUVTE TN HovAda arod TO UNXAvnua Kal £XoVTaG EMEKTEIVEL
TANPWG TO TUOTOVL KAL KOATOVTAG TO TIPOG TA KATW, OPIETE ™
Hovada oe KATakOpUPn BEoM.
® ATIOMAKPUVTE TO CWANVAKL artd TO Tow PEPOG Tou puontpa (125).
KpatoTe TO puonThpa yla va arnopuyeTe Tn dlappor) Aadlou.
e ETIavVanAnp®oTe TO pUONTAPA TTIANPWG HE UDPAUAIKO €AaLo
Castrol 210 NRL25 1) mapOpolo XpnooTiolwvTag va Xwvi n pa
ouplyya eAaiou.
e TOmMoBeTNOTE KAl TIAAL TO CWANVAKL TTARPWONG Kal OPIETE TO pa
oTPOYN).
e [TiE0TE EAAPPA TO PUONTNPA PEXPL VA BYEL PIKPT) TTOCOTNTA EAAIOU
arod TO CWANVAKL TARPWONG.
® > piETE TO CWANVAKL TIARPWONG HE €va KAELDL KAl ETIAVEYKATAOTNOTE
™ povada.

Bdon oriipiéng (eik. T)
H Baon ompiEng (127) amoteAeitalr and técoepa nodia (128),
TEOOEPLG EYKAPOLEG TPOXLEG (129) KAl TIEVTE EYKAPOLEG TPOXIEG
kopupng (130). O1 TeAeuTtaieg £XouUV TO idlo HEYEBOG e TO TTAQICLO
Bdong g MPLOVOKOPBEAAG 0QgG.

® >UVAPUOAOYNOTE Ta TIOdLA KAl TIG EYKAPOLES TPOXLES OTIWG

rapouctaceTat.
e > piEte TOUG KOXAIEG.
o ACQAAIOTE TO TIPLOVL OTNV KOPUPT).

ZuvThApnon
To nAekTPIKO epyaAeio cag DEWALT €xel oxedlaoTel yla HAKPOXPOVN
AelToupyia pe eAAXLOTN ouVTAENON. [la TN CUVEXY) KAl IKAVOTIOMNTIKY)
AeLToupyia Tou Xpelaletal KATAAANAN CUVTAPNON KAl TAKTIKO
kabdplopa.
® AVTIKATAOTAOTE TO O0TABEPO ETIAVW PHEPOG TOU TPATIECIOU Kal TOV
odnyod 6Tav pBapouv.

O

N

Aimavon
H MptlovokopdéAa oag de xpeltaletal mpdoben Aimavon.

A MMoTE un AraiveTe TIG TPOXLIEG Bpaxiova 1| Ta €dpava.

ox

KaBapiouég
o KaBapileTe TAKTIKA TIG TPOXLEG TNG KOPOEAAG. APAPEDTE TV
KQAUTITPQ GKPOU Kal TO OPIKTNPA yia Kabaplopd. Emiong
ATIOMAKPUVTE TN okdvn ano ta €dpava.
° AlaTNPEITE TO ETIAVW HEPOG TOU TPATECIOU KABapO MAVTOTE.
[MOTE un XPNOWOTIOLEITE TA XEPLA 0AG YA VA OKOUTHOETE T OKOVN.

&
A166eon epyaleiwv Kai mepiBAAAov
Mapadwote 1o gepyaleio 0ag og €va eE0UCLOSOTNUEVO OTABUO

ouvtrpnong. Ot TeXVIKOL Tou Ba PePUVooUV Yia TNV dldBe0on TOU KATA
TPOTO TIoU dev BAATTEL TO TIEPBAANOV.

EFFYHZH
e

¢ 30 HMEPQN EFTYHZH IKANOMNOIHTIKHZ AMTOAOZHX »

Edav dev eioTte MANPWG IKAVOTIOMUEVOL Ao TNV arddoon Tou
epyaleiou cag DEWALT, anAwg emuotpeéPte 10 £vTOg 30 nuepwy,
TMANPEG OTIWG TO ayopacarte, and 1o eEouclodoTnuEvo Kataomua
DEWALT, yla mARpen €moTtpo®r Xpnuatwy. MNeEmel va TPOoKOULOTEL
anodelgn ayopdg.

e ENOZ ETOYZ ZYMBOAAIO I'lA MNAHPEZ ZEPBIZ ¢

Edv xpelaleote ouvtpnon 1 0€pPLG yia To epyaAeio cag DEWALT,
€VTOG 12 unvv amo v ayopd, auto Propel va yivel dwpeav oe
eEouolodompuevo Katdotnua Service. MNpémnel va TPOOKOULOTEL
anodelgn ayopdagq.

H ocuvmpnon/service meplAapBavel epyacia Kat avTaAAGKTIKA yia Ta
NAEKTPIKA epyaieia DEWALT.

¢ ENOZ ETOYZ NAHPHZ EFTYHZH o

Edv 1o mpotdv oag g DEWALT mnapouciael avwpaAia
OPEINOUEVN OE EAATTWUA TWV UAIKQOV 1§ TNG KATACKEUNG EVTOG

12 unvav amnoé v nuepounvia g ayopdg, eyyuwuaote Tn dwpedv
QVTIKATAOTAON OAWV TWV EAATTWUATIKOV PEPWV, ) KATA TNV Kpion
pag, ™ dwpedv avTikatdotaon oAOKANPENG ™G povadag urnd v
npounébeon OTL:

e Agev €xel YIVEL KAKN) HETAXEIPION TOU TTPOLOVTOG.

e Agv €xel eTixelpnOel erokeur| and pun €E0UCLOOOTNIEVO ATOUO.

® Oa TPOOCKOWLOTEL amodelEn TG NUeEPOUNViag ayopdg.

[Ma va evToTiioeTe TO MANCLECTEPO £E0UCLOSOTNUEVO KaTaoTnua
Service, MAPAKAAeioBe va TNAEPWVNOETE OTO TIANCLECTEPO
Kataomua Service g etapiag pag (BAEME MapakaTw).
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AIATPAMMA TAXEIAZ ANA®OPA2

HaviBéAa pubuiong UYPouqg

HOXAOG GPIKTAPA KOTTAG
ywviag Ao§oTopung

HOXA6G 6UPTN KOTTAG
ywviag Ao§oTopung

oUpTNG OPIKTHPA

aocpdAeia diacyxiong

\

)

w HOXAOG OQIKTAPA
\

oupTNnG Ao&ng Komng

HOXAOG oPpIKTAPA AOERG
KOTIAG
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Belgique et Luxembourg DeEWALT Tel: 027190712

Belgié en Luxemburg Weihoek 1, Nossegem Fax: 027214045
1930 Zaventem-Zuid Service fax: 0271908 10

Danmark DeWALT TIif: 70201510
Hejrevang 26 B Fax: 48141399
3450 Allergd

Deutschland DeWALT Tel: 06126216
Richard-Klinger-StraBe Fax: 06126212440
65510 Idstein

EAAGg DEWALT TnA: 019242870
Aew Zuyypou 154 Fax: 019242869
176 71 KaAABea Service: 019242876-7
Abnva

Espaia DeWALT Tel: 977297100
Ctra de Acceso Fax: 977297138
a Roda de Bara, km 0,7 Fax: 977297119
43883 Roda de Bara, Tarragona

France DeWALT Tel: 472203920
Le Paisy TIx: 3062 24F
BP 21 Fax: 472203900
69571 Dardilly Cedex

Helvetia DeWALT/Rofo AG Tel: 037434060

Schweiz Warpel Fax: 037434061
3186 Dudingen

Ireland DeWALT Tel: 012781800
Calpe House Rock Hill Fax: 012781811
Black Rock
Co. Dublin

Italia DeWALT Tel: 0392387204
Viale Elvezia 2 Fax: 0392387593
20052 Monza (M)

Nederland DeWALT Tel: 0765082201
Florijnstraat 10 Fax: 0765038184
4879 AH Etten-Leur

Norge DeWALT Tel: 22909900
Stremsveien 344 Fax: 229099 01
1081 Oslo

Osterreich DeWALT Tel: 022266116
Werkzeugevertriebs GmbH TIx: 13228 Black A
ErlaaerstraBBe 165 Fax: 02226611614
Postfach 320,1231 Wien

Portugal DeWALT Tel: 468 7513/7613
Rua Egas Moniz 173 TIx: 16607 Bladec P
Apartado 19, S. Jodo do Estoril Fax: 466 3841
2768 Estoril, Codex

Suomi DeWALT Puh: 98254540
Ralssitie 7 C Fax: 982545444
01510 Vantaa
Fralsevagen 7 C Tel: 98254540
01510 Vanda Fax: 982545444

Sverige DeWALT Tel: 031686100
Box 603 Fax: 031686008
421 26 Véstra Frélunda
Besoksadr. Ekonomivagen 11

United Kingdom DeWALT Tel: 01753574277
210 Bath Road Fax: 01753521312
Slough

07-97

Berks SL1 3YD



