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EESTI KEEL

VIIEKIIRELINE ISENIVELLEERUV

PUNKTLASER DW085

Onnitleme!

Olete valinud DEWALTi todriista. Aastatepikkused
kogemused, pdhjalik tootearendus ja innovatsioon
teevad DEWALTIst Uhe usaldusvaarsema partneri
professionaalsetele elektritooriistade kasutajatele.

Tehnilised andmed

DW085
Pinge V 6
Tlup 1
Patareid 4 x LR6 (AA)
Laseri vimsus mwW <15
Laseri klass 2
Lainepikkus nm 630-680
Kaitseklass IP54
Isenivelleerumisvahemik ° +4
Tootemperatuur °C —10 kuni +50
Sisekeere 6,35 mm (1/4”)

x 20 TPI
Mass kg 0,66

Definitsioonid. Ohutusjuhised

Allpool toodud maaratlused kirjeldavad iga
marksodna olulisuse astet. Palun lugege juhendit ja
poorake tahelepanu nendele sumbolitele.

Q OHT! Tahistab téendolist ohtlikku

olukorda, mis mittevéltimisel Ibppeb
surma voi raske kehavigastusega.

Q HOIATUS! Té&histab véimalikku
ohtlikku olukorda, mis mittevéltimisel
voib I6ppeda surma voi raske
kehavigastusega.
ETTEVAATUST! Té&histab véimalikku
ohtlikku olukorda, mis mittevéltimisel
voib I6ppeda kergete voi méodukate
kehavigastustega.

MARKUS. Viitab tegevusele, mis
ei too kaasa kehavigastust, kuid
mis mittevéltimisel véib pohjustada
varalist kahju.

Téhistab elektril6bgi ohtu.

Téhistab tuleohtu.

>

Laserite ohutusjuhised

HOIATUS! Lugege kbiki juhiseid ja
tehke need endale selgeks. Koigi
Jjuhiste tépne jérgimine aitab vaéltida
elektrilb6gi, tulekahju ja/voi raske
kehavigastuse ohtu.

HOIDKE NEED JUHISED ALLES

Arge kasutage laserit plahvatusohtlikus
keskkonnas, nditeks tuleohtlike
vedelike, gaaside voéi tolmu ldheduses.
Elektritéériistad tekitavad sédemeid, mis
voivad silidata tolmu voi aurud.

.

Kasutage laseris ainult kindlaks méératud
patareisid. Teist tiilipi patareide kasutamine
voib pbhjustada vigastus- ja tuleohtu.

Kui laserit ei kasutata, hoidke seda lastele
ja viljadppeta isikutele kédttesaamatus
kohas. Oskamatutes kétes voivad laserid olla
véga ohtlikud.

Kasutage ainult neid tarvikuid, mida
seadme tootja soovitab teie mudelile.
Tarvikud, mis sobivad (ihele laserile, vbivad
pbhjustada kehavigastuse ohtu, kui neid
kasutatakse koos mone teise laseriga.

Todriista voivad hooldada AINULT

vastava kvalifikatsiooniga parandajad.
Remondi-, teenindus- v6i hooldust66d
kvalifikatsioonita té6tajate poolt voivad
pohjustada kehavigastuse. Ldhima DEWALTi
volitatud remondité6koja leidmiseks vaadake
DeWALTI remondité6kodade loendit selle
kasutusjuhendi tagaktiljel voi kiilastage
internetis aadressi www.2helpU.com.

« Arge kasutage laserkiire vaatamiseks
optilisi vahendeid, néiteks teleskoopi
voi teodoliiti. See vbib pbhjustada raskeid
silmavigastusi.

+ Arge asetage laserit asendisse, mis véib
pohjustada méne isiku tahtlikku voi
tahtmatut laserkiirde vaatamist. See voib
pbhjustada raskeid silmavigastusi.

+ Arge paigutage laserit peegeldavate
pindade ldhedusse, mis voib pohjustada
laserkiire peegeldumise teise isiku silma.
See v6ib pbhjustada raskeid silmavigastusi.

* Kui laserit ei kasutata, liilitage see vilja.
Kui jétate laseri sissellilitatud olekusse,
suureneb laserkiirde vaatamise oht.

.
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Arge kasutage laserit laste liheduses
ega lubage lastel seda kasutada. See voib
pbhjustada raskeid silmavigastusi.

Arge eemaldage ega rikkuge hoiatussilte.
Kui sildid on eemaldatud, véivad kasutaja voi
kérvalseisjad puutuda kokku kiirgusega.

Asetage laser kindlalt seisma réhtsale
pinnale. Laseri kukkumisel v6ib see
kahjustuda voi pbhjustada raske
kehavigastuse.

Kandke néuetekohast riietust. Arge kandke
lotendavaid réivaid ega ehteid. Katke pikad
Jjuuksed. Hoidke juuksed, riided ja kindad
eemal liikuvatest osadest. Lotendavad
réivad, ehted voi pikad juuksed voivad jaédda
liikuvate osade klilge kinni. Liikuvate osade
katetel on sageli ventilatsiooniavad, mida tuleb
samuti véltida.

HOIATUS! Juhtseadiste kasutamine,
seadme reguleerimine ja
protseduurid, mida pole kirjeldatud
selles kasutusjuhendis, voivad
tuua kaasa kokkupuute ohtliku
kiirgusega.

HOIATUS! ARGE VOTKE LASERIT
KOOST LAHTI. Selle sees pole
kasutaja poolset hooldust vajavaid
osi. Laseri lahtivotmine muudab
kehtetuks koik tootega seotud
garantiid. Arge kunagi muutke
toodet mis tahes moel. Seadme
muutmine voib pbhjustada kokkupuute
ohtliku laserkiirgusega.

Lisaohutusjuhised laserite
kohta

» See laser vastab 2. klassi nbuetele vastavalt
standardile EN 60825-1:2007. Arge asendage
laserdioodi teist tlidipi dioodiga. Kahjustumise
korral laske laser parandada volitatud
remonditédkojal.

Arge kasutage laserit muul eesmérgil peale
laserjoonte projitseerimise. Silma kokkupuudet
2. klassi laseri kiirega peetakse ohutuks seni,
kuni see kestab maksimaalselt 0,25 sekundit.
Pilgutusrefleks pakub tavaliselt piisavat kaitset.
Kui vahemaa on suurem kui 1 m, vastab

laser 1. klassile ja sellisel juhul peetakse seda
taiesti ohutuks.

* Arge kunagi vaadake otse laserkiirde.

Arge kasutage laserkiire vaatamiseks optilisi
vahendeid.

« Arge kunagi seadke toériista asendisse, milles
laserkiir voib tabada inimest pea kérgusel.

« Arge laske lastel laseriga kokku puutuda.

* Kui mérkate viélja lekkivat vedelikku, toimige
Jjargmiselt.
— Plhkige vedelik hoolikalt lapiga &ra. Véltige
selle nahale ja silma sattumist. Arge
neelake seda alla.

— Vedeliku nahale véi silma sattumisel
loputage vedelikku védhemalt 10 minutit
puhta voolava veega maha ja péérduge

arsti poole.
HOIATUS! Tuleoht! Viltige
eemaldatud patarei klemmide
liihistumist.
Muud ohud

Seadme kasutamisega kaasnevad jargmised ohud.

— Vigastused, mida p&hjustab laserkiirde
vaatamine.

TOORIISTAL OLEVAD SILDID

Todriistal on kasutatud jargmisi piltsimboleid.

DEWALT

DWO085

Enne kasutamist lugege
kasutusjuhendit.

Laserit puudutav hoiatus.

@ Arge vaadake laserkiirde.

KUUPAEVAKOODI ASUKOHT (JOONIS 1)

Kuupaevakood (s), mis samuti sisaldab
tootmisaastat, on triikitud kaitselimbrisele.

Naiteks:

@B

2013 XX XX
Tootmisaasta

Olulised ohutusjuhised
patareide kohta

HOIATUS! Patareid vbivad plahvatada,
lekkida ning pdhjustada vigastusi voi
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tulekahju. Selle ohu vdhendamiseks

toimige jargmiselt.

« Jérgige hoolikalt kbiki juhiseid ja
hoiatusi patarei mérgistusel ja
pakendil.

» Paigaldage patareid alati bige
polaarsusega (+ ja —).

« Arge liihistage patarei klemme.

« Arge laadige patareisid.

« Arge kasutage koos uusi ja vanu
patareisid. Vahetage kobik patareid

samaaegselt sama tootja ja sama
tlidipi patareide vastu.

Vitke tiihjad patareid kohe vélja
Ja kdrvaldage need vastavalt
kohalikele igusaktidele.

« Arge visake patareisid tulle.

* Hoidke patareisid lastele
kéttesaamatus kohas.

* Kui seadet ei ole plaanis mitme
kuu véltel kasutada, votke sellest
patareid vélja.

Patareid

PATAREI TOUP
DWO085 tddtab nelja LR6 (AA-tUlpi) patareiga.

Pakendi sisu
Pakend sisaldab
1 viiekiireline isenivelleeruv punktlaser
4 patareid LR6 (AA)
1 varustuse kast (ainult K-mudelitel)
1 kasutusjuhend

Kontrollige, et téériist, selle osad voi tarvikud
ei ole transportimisel kahjustada saanud.

» Vbtke enne kasutamist aega, et kasutusjuhend
pbhjalikult I&bi lugeda ja endale selgeks teha.

KIRJELDUS (JOONIS 1)

HOIATUS! Arge kunagi ehitage
elektritéoriista ega selle lihtki osa
limber. Tagajérjeks voib olla kahjustus
v0i kehavigastus.

Patareipesa kate

Patareide tihjenemise indikaator
Toitel(liti

Ulespoole suunatud laserkiire ava

a0 oo

e. Allapoole suunatud laserkiire ava
f. Horisontaalse vasakule suunatud laserkiire
ava
g. Horisontaalse paremale suunatud laserkiire
ava
h. Horisontaalse ette suunatud laserkiire ava
i. Kulgeehitatud magnetiline ligendklamber
j. Magnetid
ETTENAHTUD OTSTARVE
DWO085 on isenivelleeruv lasertdriist, mida
saab kasutada horisontaalseks, vertikaalseks
ja taisnurkseks rihtimiseks. Tooriist ei vaja
kokkupanemist. Todriist on kavandatud nii, et seda
saab kiiresti ja holpsalt tles seada. Palun lugege
enne kasutamist 1abi koik selles kasutusjuhendis
sisalduvad juhised ja tehke need endale selgeks.

ARGE kasutage niisketes v6i margades
tingimustes ega plahvatusohtlike gaaside voi
vedelike I&heduses.

See laser on professionaalne to6riist. ARGE
laske lastel tooriista puudutada. Kogenematute
kasutajate puhul on vajalik juhendamine.

KOKKUPANEMINE JA
REGULEERIMINE

HOIATUS! Arge paigutage laserit
asendisse, mis voib péhjustada
moéne isiku tahtlikku vo6i tahtmatut
laserkiirde vaatamist. Laserkiirde
vaatamine véib pbhjustada raskeid
silmavigastusi.

Hoiatussiltide paigaldamine

Sildil olevad hoiatused peavad olema kasutajale
moistetavas keeles.

Seetbttu on tdoriistaga kaasas eraldi leht
kleebistega.

HOIATUS! Veenduge, et sildil olevad
hoiatused on teile moistetavas keeles.
Hoiatused peavad olema jargmised.
LASERKIIRGUS ARGE VAADAKE
LASERKIIRDE 2. KLASSI
LASERSEADE
» Kui hoiatused on vdorkeeles, toimige
jargmiselt.
— Eemaldage lehelt vajalik silt.
— Asetage see ettevaatlikult olemasoleva sildi
peale.
— Suruge silt oma kohale.
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Patareide valjavahetamine
(joonis 3)
Selles laseris kasutatakse patareisid LR6
(suurus AA).

» Avage patareipesa kate (a).

» Vahetage patareid (t) valja. Veenduge,

et uued patareid paiknevad nii, nagu on
naidatud.

» Sulgege patareipesa kate.

HOIATUS! Vahetage alati vélja
koik patareid. Arge kasutage koos
uusi ja vanu patareisid. Eelistage
leelispatareisid.

KASUTAMINE

Kasutusjuhised

HOIATUS! Jérgige alati ohutusjuhiseid
Ja asjakohaseid bigusakte.

« Markige alati laserpunktide keskkoht.
* Veenduge, et tdoriist on Ules seatud ohutult.

* Temperatuuri suure kdikumise korral vbivad
sisemised osad liikuda, mis voib mdjuda
tooriista tapsusele. Sellistes tingimustes
kasutamisel kontrollige regulaarselt tooriista
tapsust.

» Kuigi tdoriist parandab vaikesed
asendivead automaatselt, voib selle vastu
minemisel olla vajalik uuesti reguleerimine
tasakaalustamiseks voi Ulesseadmine.

»  Kui todriist on maha kukkunud véi Gmber
lainud, laske laser kalibreerida volitatud
remonditéokojas.

Patareide tuhjenemise
indikaator (joonis 2)

DWO085 on varustatud patareide tlihjenemise
indikaatoriga (b), nagu naidatud joonisel 2. Punane
indikaator asub todriista peal. Vilkuv indikaator
tdhendab, et patareid on tiihjenemas ja need tuleb
vélja vahetada. Laser voib patareide tiihjenedes
veel lUhikest aega t66tada. Parast uute patareide
paigaldamist ja laseri sisselulitamist poleb

punane indikaator pidevalt. (Laserkiire vilkkumine

ei tAhenda, et patareid on tuhjaks saamas, vt
Kaldevahemikust viéljasoleku indikaator.)

Laseri sisse- ja valjalulitamine
(joonis 1)

Asetage véljalulitatud laser stabiilsele ja rohtsale
pinnale. Lilitage laser sisse, pddrates toitelulitit

(c) nii, et see on suunatud Ules. Tekib viis kiirt
— Uks on suunatud ules (d), uks alla (e), tks
horisontaalselt vasakule (f), ks horisontaalselt
paremale (g) ja Uks horisontaalselt ette (h).

Laseri valjalilitamiseks poorake toitellliti (c) alla
horisontaalasendisse. Kiired kaovad.

Lukustuv pendel (joonis 1)

DWO085 on varustatud lukustuva
pendelmehhanismiga. See on aktiveeritud ainult
siis, kui laser on valja lulitatud. Toitelliti (c) viimisel
asendisse ON vabastatakse pendel lukustatud
asendist ja see nivelleerub.

Laseri kasutamine

Kiired on horisontaalsed voi vertikaalsed

juhul, kui on kontrollitud kalibreeritust (vt
Kalibreerituse kontrollimine) ja laserkiir ei vilgu
(vt Kaldevahemikust véljasoleku indikaator).

Tooriista saab kasutada punktide Glekandmiseks
viie kiire suvalise kombinatsiooniga.

KULGEEHITATUD MAGNETILINE
LIGENDKLAMBER (JOONIS 1)

ETTEVAATUST! Arge seiske laseri
all, kui see on kinnitatud magnetilise
liigendklambri abil. Laseri kukkumisel
voib see kahjustuda voi pbhjustada
raske kehavigastuse.

Seadmel DW085 on magnetiline liigendklamber
(i), mis on pusivalt seadme kdlge kinnitatud. See
klamber véimaldab seadme kinnitamist mis tahes
pustisele rauast vdi terasest pinnale, kasutades
ligendklambri tagaosas asuvaid magneteid (j).
Sobivad pinnad on muuhulgas sérestikupostid,
terasest ukseraamid ja terastalad. Asetage

laser stabiilsele pinnale. Laseri kukkumisel

voib see kahjustuda voi pdhjustada raske
kehavigastuse. Liigendklamber tagab uhtlasi
umbes 4,5 cm vahemaa pdrandaga, millest on abi
teraskarkasside paigaldamisel.

KALDEVAHEMIKUST VALJASOLEKU
INDIKAATOR (JOONIS 4)

Laser DW085 on kavandatud isenivelleeruvana.
Kui laser on nii kaldu, et see ei suuda ennast
ise nivelleerida (lile 4° kalde puhul), siis hakkab
laserkiir vilkuma. Laserkiire vilkumine tdhendab,
et kaldevahemik on Uletatud ning kiir ei ole
horisontaalne (voi vertikaalne) ja seda ei saa
kasutada horisontaalsuse (véi vertikaalsuse)
kindlakstegemisel ega mérkimisel. Piiidke
asetada laser rbhtsamale pinnale.

10
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TAISNURGA ALL OLEVATE KIIRTE TAPNE
RIHTIMINE (JOONIS 2)

DWO085 ulaosas olev téppisreguleerimise nupp
(r) on méeldud horisontaalsete Kiirte rihtimiseks.
Asetage DWO085 rdhtsale pinnale ning keerake
nuppu paremale voi vasakule kiire ligutamiseks
samas suunas. Tappisreguleerimise nupu
keeramisel toimub kogu sisemise mehhanismi
reguleerimine, mille juures kolme horisontaalse
kiire vahele jaab alati 90° nurk.

LASERI NIVELLEERIMINE

See tooriist on isenivelleeruv. See on tehases
kalibreeritud leidma vertikaalasendit, kui

see on asetatud pinnale, mille kérvalekalle
horisontaalasendist on + 4°. Kui t6oriist on
korralikult kalibreeritud, ei ole seda vaja kasitsi
reguleerida.

HOOLDAMINE

T66 tapsuse tagamiseks laske sageli kontrollida,
kas laser on kalibreeritud. Vt Kalibreerituse
kontrollimine.

Kalibreerimisteste ja muid hooldustoid voivad teha
ainult DEWALTi hoolduskeskused.

Kui te laserit ei kasuta, hoidke seda komplektis
olevas varustuse kastis. Arge hoidke laserit
temperatuuril alla —20 °C ega Ule 60 °C.

Arge pange laserit varustuse kasti, kui laser on
marg. Kdigepealt tuleb laser kuivatada pehme
kuiva lapiga.

Kalibreerituse kontrollimine

VERTIKAALSE TAPSUSE KONTROLLIMINE
(JOONISED 5 JA 6)

Laseri vertikaalset kalibreeritust saab kdige
paremini kontrollida, kui on véimalik kasutada
korget (ideaaljuhul véahemalt 7,5 m kérgust)
lage ning ks inimene liigutab porandal laserit
ja teine margib laele laserkiire tekitatud punkti.
Kalibreeritust on oluline kontrollida vahemaaga,
mis ei ole vaiksem kui tooriista kasutamisel.

1. Kdigepealt markige porandale tks punkt.

2. Asetage laser nii, et allapoole suunatud
kiir on tsentreeritud pdrandale margitud
punktile.

3. Laske laseril taastada oma vertikaalsus ning
seejarel markige Ulespoole suunatud kiire
tekitatud punkti keskkoht.

4. Poorake laserit 180°, nagu naidatud
joonisel 6, nii et allapoole suunatud kiir on
endiselt tsentreeritud pdrandale margitud
punktile.

5. Laske laseril taastada oma vertikaalsus ning
seejarel markige Ulespoole suunatud kiire
tekitatud punkti keskkoht.

Kui kahe margi vaheline kaugus on allpool
naidatust suurem, siis ei ole laser enam
kalibreeritud.

Lae korgus Markide vaheline
kaugus
35m 1,5 mm
75m 3 mm

HORISONTAALSE TAPSUSE KONTROLLIMINE
(JOONISED 7-10)

Laserseadme horisontaalse kalibreerituse
kontrollimiseks on tarvis kaht teineteisest
vahemalt 6 m kaugusel asuvat paralleelselt seina.
Kalibreeritust on oluline kontrollida vahemaaga,
mis ei ole vaiksem kui t6driista kasutamisel.

1. Asetage seade 5-8 cm kaugusele
esimesest seinast, nii et seade on suunatud
seina poole (joonis 7).

2. Markige kiire asukoht esimesele seinale.

3. Poorake seadet 180° ja markige kiire
asukonht teisele seinale (joonis 8).

4. Asetage seade 5-8 cm kaugusele teisest
seinast, nii et seade on suunatud seina
poole (joonis 9).

5. Muutke seadme korgust nii, et kiir tabaks
3. sammus tehtud marki.

6. Poorake seadet 180° ja suunake Kkiir
2. sammus esimesele seinale tehtud margi
lahedale (joonis 10).

7. MOobtke kiire ja margi vaheline vertikaalne
vahekaugus.

8. Kui mdotetulemus Uletab allpool olevaid
vaartusi, siis peab laserit hooldama volitatud
teeninduskeskus.

Korrake 1. kuni 8. sammu eesmise, vasakpoolse ja
parempoolse kiire puhul.

Seinte vaheline Markide vaheline
kaugus kaugus
75m 3,0 mm
15 m 6,0 mm
23 m 9,0 mm

HORISONTAALSETE KIIRTE VAHELISE
90° NURGA TAPSUSE KONTROLLIMINE
(JOONISED 11a-11d)

Iga sammu juures paigutage DWO085 ja tehke
asukohamargid vastavalt joonisele 11. Kéik margid

1"
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voib teha porandale, asetades kiire ette sihtmargi
ja kandes kiire asukoha Ule porandale.

1. Leidke véahemalt 10 m pikkune ruum.
Markige ruumi Uhte otsa pdrandale punkt
(k) (joonis 11a).

2. Seadke laser nii Ules, et selle allapoole
suunatud kiir on punkti (k) kohal. Veenduge,
et eesmine horisontaalne kiir on suunatud
ruumi kaugema otsa poole (joonis 11a).

3. Markige ruumi keskele pérandale punkt
(1), kasutades eesmise horisontaalse
kiire asukoha pérandale llekandmiseks
sihtmarki (joonis 11a).

4. Markige kaugemale seinale punkt (m) voi
kandke eesmise horisontaalse kiire asukoht
Ule pdrandale (joonis 11a)

5. Viige DWO085 punkti (I) ja rihtige eesmine
horisontaalne kiir jalle punkti (m)
(joonis 11b).

6. Markige kahe risti oleva kiire asukohad
pbrandale puntidena (n) ja (o).

MARKUS. Tapsuse tagamiseks peavad (k) ja
), () ja (m), (1) ja (n) ning (I) ja (o) vahelised
kaugused olema vordsed.
7. Pdorake seadet DWO085 90°, nii et eesmine
horisontaalne kiir on rihitud punkti (n)
(joonis 11c).

8. Markige esimese risti oleva kiire asukoht (p)
poérandale punktile (k) véimalikult Iahedale
(joonis 11c).

9. Modtke punktide (k) ja (p) vaheline kaugus
(joonis 11c). Kui mddtetulemus Uletab
allpool olevas tabelis sisalduvaid vaartusi,
siis peab laserit hooldama volitatud
teeninduskeskus.

10. Seejarel podrake seadet DW085 90°, nii et
eesmine horisontaalne kiir on rihitud punkti
(o) (joonis 11d).

11. Markige teise risti oleva kiire asukoht (q)
porandale punktile (k) véimalikult lahedale
(joonis 11d).

12. Mdotke punktide (k) ja (q) vaheline kaugus
(joonis 11d). Kui mddtetulemus uletab
allpool olevas tabelis sisalduvaid vaartusi,
siis peab laserit hooldama volitatud
teeninduskeskus.

Markide vaheline Markide vaheline

kaugus kaugus
k ja m-i vahel k ja p voi k ja gq vahel
75m 3,0 mm
15 m 6,0 mm
23m 9,0 mm
Torkeotsing

LASER EI LULITU SISSE

*  Veenduge, et patareid on paigaldatud vastavalt
patareipesa kattel olevatele markidele + ja —.

* Veenduge, et patareid on téokorras. Kahtluse
korral proovige uusi patareisid.

» Veenduge, et patareide klemmid on puhtad ning
rooste- ja korrosioonivabad. Patareide lekkimise
ohu vahendamiseks hoidke laserit kuivana
ja kasutage ainult uusi kérge kvaliteediga
patareisid.

» Kui laserit on hoitud aarmiselt kdrge
temperatuuri kaes, laske laseril jahtuda.

LASERKIIR VILGUB (JOONIS 4)

Kui laser DW085 on asetatud joonisel 4
naidatud asendisse, nivelleerib see end koigis
suundades kuni 4° vdrra. Kui laser on nii kaldu,
et selle sisemine mehhanism ei suuda end ise
vertikaalasendisse viia, siis hakkavad laserkiired
vilkuma — see tdhendab, et kaldevahemik on
Uletatud. LASERI VILKUVAD KIIRED EI OLE
HORISONTAALSED EGA VERTIKAALSED JA
NEID EI SAA KASUTADA HORISONTAALSUSE
EGA VERTIKAALSUSE KINDLAKSTEGEMISEL
EGA MARKIMISEL. Piiiidke asetada laser
réhtsamale pinnale.

LASERKIIRED El JAA PAIGALE

DWO085 on tappismddteriist. Kui see ei ole asetatud
stabiilsele (ja likumatule) pinnale, siis pltab
tooriist leida vertikaalset asendit. Kui kiir ei jaa
paigale, proovige paigaldada t6driist stabiilsemale
pinnale. Samuti pulidke tagada, et pind oleks
voimalikult sile, nii et laser on stabiilne.

o

Puhastamine

» Enne todriista puhastamist eemaldage
patareid.

» Hoidke ventilatsiooniavasid puhtana ja
puhastage korpust korraparaselt pehme
lapiga.
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EESTI KEEL

* Vajadusel puhastage laatse alkoholiga
niisutatud pehme lapi voi vatitikuga. Arge
kasutage mingeid muid puhastusvahendeid.

Lisatarvikud

Laseri pohjal on 6 mm (1/4”) x 20 sisekeere. See
keere on mdeldud olemasolevate voi tulevaste
DeWALTI tarvikute jaoks. Kasutage ainult selle
toote jaoks maaratud DEWALTi tarvikuid. Jargige
tarvikuga kaasas olevaid juhiseid.

HOIATUS! Kuna muid tarvikuid peale
DEWALTI pakutavate ei ole koos
selle seadmega testitud, véib nende
kasutamine koos selle téériistaga
olla ohtlik. Kehavigastuste ohu
vdhendamiseks voib selle tootega
kasutada ainult DEWALTI soovitatud
lisaseadmeid.

Sobilike tarvikute kohta teabe saamiseks pidage
néu miujaga.

Keskkonnakaitse
Eraldi kogumine. Seda toodet ei tohi
koérvaldada koos olmejaatmetega.

Kui Ghel paeval leiate, et teie DEWALTI toode on
muutunud kasutuks voi vajab valjavahetamist, arge
kdrvaldage seda koos olmejaatmetega. Viige toode
vastavasse eraldi kogumise kohta.

@ Kasutatud toodete ja pakendite
eraldi kogumine véimaldab
%& materjale taaskasutada. Materjalide
taaskasutamine aitab valtida keskkonna
saastamist ja vahendab vajadust
tooraine jarele.

Kohalikud 6igusaktid voivad nduda elektriseadmete
olmejaatmetest eraldi kogumist prugilates voi
nende viimist jaemiijale uue toote ostmisel.

DeWALT pakub véimalust DEWALTi toodete
tagasivotmiseks ja ringlussevotuks parast
kasutusea I6ppu. Selle teenuse kasutamiseks viige
toode volitatud remonditddkotta, kus see meie
nimel tagasi voetakse.

Lahima volitatud remonditdtkoja leidmiseks voite
p66rduda DEWALTI kohalikku esindusse, mille
aadressi leiate sellest kasutusjuhendist. Samuti on
DeWALTi volitatud remonditd6kodade nimekiri ja
muugijargse teeninduse uksikasjad ning kontaktid
leitavad internetis aadressil www.2helpU.com.

X

Patareid

Patareide korvaldamisel pidage silmas keskkonna
kaitsmist.Klsige kohalikust omavalitsusest teavet
patareide keskkonnasaastliku kdrvaldamise kohta.




PYCCKWUW A3bIK

5-TU NYYEBOWU CAMOBbLIPABHUBAIOLLMNNCHA
NA3EPHbIN YKA3ATENIb DW085

NMospgpaBnsem Bac!

Bbl BbIGpanu npucop dpupmbl DEWALT.
TwartenbHas pa3paboTka U3aenuii, MHOroNeTHUN
OMbIT OMPMbI MO MPOV3BOACTBY MHCTPYMEHTOB,
pasnuyHble YCOBEPLLEHCTBOBaHUS caenanm
anekTpouHcTpymeHTbl DEWALT ogHvMM 13 cambix
HaAEXHbIX MOMOLLHUKOB ANt TpocheccroHanos.

TexHUYeCcKue xapakTepUCTUKU

DW085
Hanpspkenne nutaHns B 6
Tun 1
Tunopasmvep Gatapeikv nutaHus 4 x LR6 (AA)
MoLwHocTb nasepHoro
nanyyarens mMBT <15
Knacc nasepa 2
[nvHa BOnHbI Hm 630 ~ 680
Knacc 3awutbl IP54
Yron camoBblpaBHVBaHUs  ° +-4
Pabouast Temneparypa °C 10-50
Pe3bba 6,35 MM (1/4»)

x 20 TPI
Bec KT 0,66

Onpepenenuns: MNMpeaynpexae-
HUsA 6e30MacHoOCTH

CnepytoLme onpefeneHns ykasbiBaloT Ha cTeneHb
BaXKHOCTM KaXkdoro curHarbHoro criosa. MNpoytute
PYKOBOZCTBO MO 3KCMyaTaumu n obpartute
BHUMaHVE Ha fjaHHble CUMBOIbI.

OIMTACHO: OsHa4aem 4ype3sbi4HalHo

[ : S oracHyto cumyauyuro, Komopasi
npueodum k cMepmesibHOMy
ucxody unu nosty4eHuro mskesol
mpasmbil.

BHUMAHME: O3Ha4yaem
romeHyuanbHO onacHyr cumyauyuro,
Komopasi Mo)em fnpusecmu

K cMepmensHOMYy ucxody unu
rnosly4eHuUro msixesioli mpaemai.

MPEQYNPEXOEHUE: O3Hayaem
rmomeHyuarnbsHO OracHyr cumyauuro,
Komopasi MoXxem rpusecmu

K rMosny4yeHUro mpaembl jie2Kol unu
cpedHel mspkecmu.

MPELQOCTEPEXXEHME: O3Ha4aem
cumyauuto, He cesi3aHHyHo
C rnosyyeHUeM mesiecHol mpaemal,

Komopasi, 00HaKo, MoXkem npueecmu
K noepexdeHuro o6opydoeaHusl.

Puck nopakeHus anekTpuyeckum
TOKOM!

& OrHeonacHocTb!

Mepbl 6e3onacHoCTU Npu
paboTte ¢ naszepHbIMU
npubopamu

BHUMAHMUE! BHumamerbHO
rpoYymume 8ce UHCMPYKUYUU.
HecobrntodeHue ecex nepeyucieHHbIX
HUXe UHCMPYKUUl Moxem npusecmu
K MOPa)eHUIo 371EKMPUYECKUM

IMOKOM, B03HUKHOBEHUIO roxapa u/urnu
r1o1y4eHUro cepbe3HoU mpasmbI.

COXPAHUTE AAHHbIE MHCTPYKLIMA

* He ucnonb3yiime nasepHbil npuéop,
ec/iu ecmb oracHOCMb 80320PaHUst
unu e3pbiea, Harnpumep, 861U3U 51e2Ko
8ocCnIaMeHsIroWUXcsl Xudkocmel,
2a308 unu nbinu. B npoyecce pabomsi
aneKkmpornpubop co30aem UCKPO8bIle
pa3psidbl, KOMopble Mo2ym 80CIaMeHUMb
MbIIb UMU 20produe napbl.

* Ucnonb3yiime nasepHsbil npubop
mornbKo ¢ npedHasHa4YeHHbIMU Orisi He20
6amapelikaMu numausi. YIcrionb306aHue
6amapeex UHO20 mura Moxem npusecmu
K 803HUKHOBEHUIO Noxapa.

* XpaHume He ucnosib3yeMbill s1a3epPHbIU
npubop e mecme, HedocmynHoM Onsi
demeli U MOCMOPOHHUX NUY,. Jla3epHbie
npubopsl npedcmaersirom ornacHoCmb 8 pyKax
HEOrbIMHbIX nonb3o8amerel.

* Ucnonb3ylime monbko me
dornosiHUmesnbHbIe MpucnocobieHusl,
Komopble peKoMeHO08aHbI
npouseodumernem 0Ot Baweli modesiu
nasepa. [JornonHumerbHble npuHadnexHocmu
u akceccyapel, nooxodsuwjue Orsi 00HO20
npubopa, npu ucrons308aHuU ¢ Opyaou
MOO€sIbI0 Mo2ym cmamb rpuYuHoUl
r1o71y4eHUss mpasmbl.

* PemoHm uHcmpymenma JOJIXKEH
npou3eodumbCcsi MoJsIbKO
KeanuguyupoeaHHbIM PEMOHMHbIM
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nepcoHasioM. PeMOHmM unu mexHu4eckoe
obcnyxueaHue, npouszeedeHHoe
HekeanuguyupoeaHHbIM MepCcoHasiom,
MO)Kem npueecmu K roJiy4eHuro

mpaembl. MecmononoxeHue bruxadiwezo
asmopu308aHHO20 CEPBUCHO20 UeHmpa
DEWALT cm. 8 criucke asmopu308aHHbIX
cepsucHbIx yeHmpos DEWALT e KoHue
daHHO20 pykosodcmea o aKcrayamayuu unu
Ha catime www.2helpU.com.

Hu e koem cnyyae He paccmampuealime
Jn1a3epHbIl Jyq Yepe3 onmuyeckue
npubopkl, Makue Kkak mesieckon unu
meodosium. 3mo Moxem npusecmu

K Cepbe3HOMY MOPaXeHUIO e/1as.

Hukoz0a He ycmaHaenuealime na3epHbil
npu6op e nosoXeHuu, NPU KOMopPoM
803MOXXHO YMbIWJIeHHOe unu ciy4aliHoe
rnonadaHue 1a3epHO20 Jly4a 8 ana3a. Omo
MOXem rpueecmu K cepbe3HOMY MOPaKEHUIO
enas.

Hukoz0a He ycmaHaenuealime na3epHbill
npu6op ebsiu3zu om ompaxaroujux
nosepxHocmel, KOomopble Mo2ym
ompa3sums s1a3epHbIl 1yY e a2nasa
nosib30eamerisi unu cry4yaiiHoO20 suya.
Bmo mMoxem npusecmu K cepbe3HoMy
MOpaxeHuto anas.

Bcez0da ebikntoqalime na3epHbil npubop,
Ko20a OH He ucnosib3yemcs. BxroyeHHbIl
npubop ysernuyusaem puck ronadaHusi
J1a3epHO20 Iy4a 8 enasa.

Hukoz0a He ucnonb3ylime na3epHbll
npubop e npucymcmeuu demel u He
rnoseosnsitime demsM Mosib308aMmbCsi
npu6opom. dmo Moxem rpueecmu

K CEPbE3HOMY MOPaxKeHUIo 2/1as.

Hukoz2da He cHumalime u He cmupatime

¢ npubopa npedynpexoaroujue 3MuUKemkxu.

lMpu omcymcmeuu npedynpexoaroujux
3MmuKemok rnosb3o0eamesib UnuU cryyaliHoe
JIUYO Mo2ym HernpedyMbIUWIIeHHO
nodeepzaHymbCcsi 06J1y4eHUro.

Ycmanaenueatime na3epHsiti npu6op

Ha ycmoliyueoli pogHoU NnosepxHocmu.
lMadeHue nasepHoeo rpubopa Moxem rpu-
8ecmu K e20 nospex0eHUI0 Uru Mosy4YeHuUro
rornb3o8amesieM MsKENol mpasmbl.

Odeesalimecb coomeemcmeyruum
obpa3om. Bo epemsi pabombl He
Hadeealime c80600Hyt0 00exdy usnu
yKpaweHusi. Yéupalime OnlUHHbIe 80J10Chl.
Cnedume 3a mem, YymobbI Bawu eosiochi,
odex0da unu nepyamku Haxoousiuch

8 rNocmosiHHoM omaasieHuu om

dewxyuwuxcsi yacmel npubopa. CeobodHasi
0dex0a, yKpaweHusi unnu OrUuHHbIe 80510ChI
Mo2ym roracme 8 08UXYWUecs: yacmu
npubopa. [swxyuwuecs yacmu 4acmo
CKpblgaomcsi 3a 8eHMUISIUUOHHbIMU
npopessmu; uzbesalime KoHmMaKma ¢ HUMU.

BHUMAHME: Ucnonb3oeaHue
UHbIX cpedcme yrnpaesieHus unu
peaynupyrouux ycmpolicme
unu HapyweHue uHcmpykuui,
0603HaYeHHbIX 8 0aHHOM
PyKosodcmee o 3Kcriyamauyuu,
MoXkem nipueecmu K ornacHomy
paduayuoHHOMY O6IyYeHUHo.

BHUMAHUE! HU B KOEM CITYYAE
A HE PA3BUPAUTE JIA3EPHbIN
TMPUBOP! BHympu Hem
o6cnyxueaeMbix nosib3oeamesiem
demauell. Paz6opka s1azepHo20
npubopa desrlaem 2apaHmMuro Ha
npodykm HedelicmeumesbHol. Hu
8 KoeM cirly4ae He sudou3meHsitime
npu6bop. Modughukauyusi daHHO20
npubopa mMoxem cmamb NPUHUHOU
0racHo20 1a3epPHO20 OBITYYEHUSI.

D,OHOHHMTeanbIe npaBuna
6e3onacHocTu npu pabore
C nasepHbIiMu npundéopamu

» [aHHbIl n1a3epHbil npubop omHocumcsi

K Knaccy 2, 8 coomeememesuu co
cmaHdapmom EN 60825-1: 2007.

He 3amensitime nasepHbili Ouod Hu

Ha Kakou Opyeol mun. B cny4ae
rospexxoeHusi nia3epHbIt npubop
OormKeH peMoHMUPO8amMbCsi MOIbKO

8 a8MopU308aHHOM CEPBUCHOM UEHMpe.

Ucnonb3ytime na3epHbiti npubop mosibKo
Onsi npoeyuposaHust N1a3epHbIX UHUL.
lNpsimoe ronadaHue ryya nasepa 2-20
Kracca e enas cHumaemcsi 6esonacHbiM
8 meyerue He boree 0,25 ceKyHObI. B amom
criyqae omeemHasi peakyusi 2/1a3Ho20
8eka obecrieqyusaem AoCMamoYHyo
3awumy anasa. Ha paccmosiHuu 6onee

1 Mmempa daHHbIU nasepHbIl npubop
MOXHO paccmampueams Kak MofIHOCMbH
6esonacHbll n1azep 1-20 knacca.

Hu e koem criyqyae He cmompume
rpedHaMepeHHO Ha 11a3epHbIU IyH.

He paccmampusatime na3epHbiU 1ly4d Yepes
onmuyeckue rnpubopsil.

Ycemaraenueatime nasepHbit npubop
8 MaKoM MOSIoKeHUU, YmMobbl 51a3epHbIl y4
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He Mpoxo0usl Ha YPOBHE 2r1a3 OKPYXKatoUUX
Bac ntoded.

* He paspewaiime demsm rpukacamscsi
K fia3epHoMy rpubopy.

+ Ecnu Bbl 3amMemunnu ebimeKulyto XudKocma,
rnocmynume crnedyrouum obpasom:

— AKKypamHo ydanume canghemxol
XKudkocmb. M3beealime KoHmakma
c Koxel unu ¢ anasamu. He enomatime
JKUOKOCMb.

— B cnyyae rnonadaHusi XUOKOCMU Ha KOXY
unu e enasa, npomoume ux yucmou
pPomoYHoU 8000l 8 meyeHuUe He MeHee
10 MuHym u obpamumecs K gpayy.

BHUMAHME: OnacHocmb
803HUKHOBeHUs1 noxapa! Msbezalime
KOPOIMKO20 3aMblKaHUsI KOHMaKmos
usere4éHHbIX bamapeek nuUMmMaHusl.

OcTaTo4YHble PUCKU

Cne,qylou.wle PUCKN ABNAKOTCA XapakTepHbIMU Npu
MCNoJSib30BaHNM NasepHbIX I'IpVI60pOB:

— TpaBMbl B pesyrnsTare MopaxeHust nas3epHbIM
nyyom.

MAPKUPOBKA NMPUBOPA
Ha npubope nmetotcs cnegyoLime 3Haku:

DEWALTY

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
MAXIMUM OUTPUT POWER
<4.0mW @ 630nm-680nm
TEC60825-1:2007

Mepen Havanom paGOTbI BHMMATENTIbHO
npo4TUTE PYKOBOACTBO MO
aKcnnyarauun.

BHumanwe! Jlazep!

He cmoTpuTe Ha nasepHbii nyu.

@B

MECTO NONOXEHMA KOOA OATbI (PUC. 1)

Kop partbl (s), KOTOpbIN Takke BKIOYaeT B cebs
rOf, N3roTOBIIEHNS, OTLUTAMMOBAH Ha MOBEPXHOCTH
Kopryca MHCTPYMeHTa.

Mpumep:

2013 XX XX
['on nsrotoBneHns

BaxHble npaBuna 6e3onac-
HOCTU NpPU UCNOJNIb30BaHUMU
6aTapeek nuTaHuA

BHUMAHMUE: bamapeliku mo2ym

A 830p8ambCs UrU Mpomeydb, U Mo2ym
cmamb npuYyuHOl mpasmbl Unu
B03HUKHOBeHUSA noxapa. [ns
CHUXXeHUsI pucka:

* Cmpoeo criedytime ecem
UHCMPYKUUSIM U ripedyrnpexoeHusim,
codepxaujuMcs 8 MapKuposKe
bamapeek numaHusi U Ha yraKkoeke.

» Bcez0a ecmaernisiime 6amapeliku
numaxusi ¢ cobrmodeHuem
nonspHocmu (+ u -).

* He donyckalime Kopomko2o
3aMblKaHUs1 KOHMakmos bamapeulku
numaHusl.

* Hu e koem criyyae He nbimalmech
3apshkamb bamapelKu numaHusi.

* He cmewusalime cmapble U HO8ble
6amapeliku numaHus. 3ameHsiime
00HO8PeMeHHO ece bamapeliku
numaHusi HoebiMu bamapelikamu
makol xe MapKu u murnopasmepa.

* OmpabomaHHble bamapeulku
HemedneHHo 8biHUMalime u3
yempoticmea u ymunu3upyume
UX 8 cOOmeemcmeuu ¢ MeCmHbIM
3aKOHOOamesbCmeoMm.

* He 6pocatime bamapeliku numaHusi
8 020Hb.

* [epxxume 6amapeliku numaHusi
8 He docmyrHom 0ns Oemel
mecme.

* W3enekalime bamapeliku numaHusi
u3 npubopa, ecnu Bbl He 6ydeme
UM 10/1b308aMbCs1 8 MeYeHue
HECKOITbKUX Mecsiues.

BaTapeikn nutaHus

TWUN BATAPEEK NMUTAHUA

DWO085 paboTaeT oT YeTbIpéx baTapeek NuTaHusi
LR6 (AA).
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KomnnekT noctaBku
B ynakoBky BXogsT:

1 5-X ny4eBON CamOBbIPaBHMBAIOLLMINCS
nasepHbI ykasatenb

Bartapenku nutaHns LR6 (AA)
YemopaH (Tonbko K-mogenwu)

- N

PykoBOACTBO MO 3KcrnyaTaumu

* [posepbme uHcmpymeHm, demanu
u GoronHUMerbHble npUcrocobrieHus: Ha
Hanu4ue rospexoeHuti, Komopbkle Mo2nu
rpou3solmu 80 8pemsi MmpPaHCopPMUPOBKU.

* [leped Hayanom pabomsi HeO6X00UMO
8HUMamesIbHO MpoYyumams Hacmosiuee
pyK080oOCMBO U MPUHSIMb K C8E0EHUHO
codepxkaulyrocsi 8 Hem UHGhopMauuro.

OMUCAHMUE (PUC. 1)

BHUMAHUE: Hu 8 Koem criy4ae He
modugpuyupytime anekmporpubop
unu Kakyro-nubo e2o demarbs. 3mo
MOXem rpueecmu K rosy4yeHuro

mpasMbl Unu nospexxoeHuro rnpubopa.

Kpbilka oTceka ansi 6atapeek nuTaHus
WHaoukaTop paspsakv 6atapeek nuTaHus
[MyckoBoW Bblkto4aTeNb

. AnepTypa uanyvatoLeit YacTu nasepa -
nasepHbIN fyd HanpaeneH BBEpX

e. AnepTtypa nany4atoLlen yactu nasepa -
nasepHbIn Nyd HarnpasneH BHU3

f. AnepTypa nany4atoLlen yactu nasepa
— FOPU3OHTarbHbIN NasepHbIn Jyd,
HanpaBsneHHbIV BMeBO

g. AnepTypa uanyyatoLlei YacTu nasepa
— rOPU30OHTanNbHbIV NTa3epHbI Nyy,
HanpasreHHbIN BNpaBo

h. AnepTypa usnyvaroLlen Yyactu nasepa
— FOPU3OHTarbHbIN NasepHbIn Jyd,
HanpaBneHHbIN Bnepén

i. BCTPOEHHbI MarHUTHbIN NMOBOPOTHBIN
KPOHLUTENH

j- Marnutbl

HA3HAYEHUE

JlazepHbin ypoBeHb DW085 sBnsieTcst
CaMOBbIPaBHMBAKOLLMMCS NTa3epHbIM NPUGOPOM,
N MOXET UCMONb30BaThCS A5t FOPU3OHTAIBHOM
(ypOBHEBOI0), BEPTUKAIBHOIO (OTBECHOIO)

1 NeprneHanKynspHOro BblpaBHNBaHUS. [JaHHbIN
npubop NOCTaBMSETCS B MOMHOM KOMMNEKTaumm.

a0 ow

[aHHbI Nprbop ocHaLLeH hyHKUMAMY,
NO3BOISOLLMMU BbICTPO U NErKO NPOU3BOAUTL
HacTpoliky. MNepen ncnonb3oBaHnem npubopa
BHUMATENbHO MPOYTUTE BCE MHCTPYKLUM OAHHOTO
PYKOBOACTBA MO 3KCnsyaTaumm.

HE UCMNOJNb3YUTE npubop Bo BRaXHbIX
YCIOBUSAX UNW MPU HANM4YmMmn B OKpYXatoLLEeM
NPOCTPAHCTBE NErko BOCMTaMEHSIOLLMXCS
XXWOKOCTEW Mnu rasos.

[aHHbI NasepHbIvi Nprbop sSBnseTcs
npodeccroHanbHbIM MHCTPyMeHToM. HE
PA3PELLAWUTE aetsim npukacaThbes K npubopy.
HeonbITHbIE NOMNb30BaTENM AOMMKHBI MCMONb30BaTh
AaHHbBIA NpMBop NoA PyKOBOACTBOM OMbITHOMO
VHCTPYKTOPA.

CBOPKA U PETYIIMPOBKA

BHUMAHME: Hukozda He

A ycmaHaenueatime sa3epHbIl
npubop e nosioxeHuU, npu
KOMOPOM 803MOXKHO YMbIWJIIEHHOE
unu cny4vatiHoe nonadaHue
J/1a3epHoO20 Jly4a 8 2sa3a.
[NornadaHue nasepHo20 y4ya 6 enasa
rpueecmu K cepbe3HOMY MOPaKEHUIO
enas.

Haknenka aTukeTKku
C nNpegynpexgeHnem

Mepebl 6€30nacHOCTN Ha 3TUKETKE, HaKNeeHHoM
Ha nasepHbIn NpMBOop, AOMKHBI ObITb
CchOopMynMpoBaHbl Ha A3blke NONb30BaTENs.

B komnnekT nocraBku np|/|60pa BXoauT
OTAENbHbIA UCT C CaMOKNEALLMMUCS STUKETKAMMN
C HagnncaMn Ha pasHbIX A3blKax.

BHUMAHMUE: Y6edumecn, ymo
mpeboeaHusi 6e3ornacHocmu Ha
amuKkemke cghopMyrupo8aHbl Ha
Bawem s3bike.

MpenynpexaeHnst AOMmKHbI BbiTb CReayHLLMM:
NA3EPHOE UN3NYYEHNE
HE CMOTPUTE HA NTASEPHbI/ NyY
NA3EPHbIV NMPOOYKT KMNACCA 2

» Ecnu npepynpexaeHust cchopmynmpoBaHbl Ha
MHOCTPaHHOM $i3blKe, MOCTYNUTE CreaytoLmm
obpaszom:

— CHumuTe € nucta HYXXHYO 3TUKETKY.

— AKKypaTHO NPUIOXUTE STUKETKY
K MOBEPXHOCTY CYLLECTBYIOLLEN STUKETKY.

— MpwxmuTe 3TUKETKY, NPUKIenBas ee Ha
MecTo.
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3ameHa 6aTapeek NUTaHuA
(Puc. 3)

[aHHbIi npubop paboTaet ot 6aTapeek NUTaHKs
una LR6 (AA).

» OTKpoliTe KpbILLKY OTCeka Ansa 6atapeek
nuTaHusa (a).

» 3ameHuTe Bartapelikv nutaHus (t).
[MpocneguTte, 4TOGbLI HOBbIE BaTapeliku
MUTaHWs BbIN BCTaBMNEHbI B MOMOXEHUM, Kak
MoKa3aHo Ha pUCYHKe.

+ 3aKpoMTe KpbILLKY OTceka Ansa Gatapeek
NUTaHKS.

BHUMAHMUE: Npu obHoeneHuu
bamapeek numarusi, Kaxobil
pa3 3ameHsilime 8ecb KOMI/IeKm.
He cmewusatime cmapeble

u Hosble bamapeUlKu numaHusl.
PekomeHAyemcsi Ucrionb308amb
weno4Hbie bamapelKu numaHusi.

SKCIIYATALUA

UHcTpyKuun no
Mcnonb30BaHUIO

BHUMAHMUWE: Bceeda crniedytime
yKasaHusim delicmeyrouyux HopM
u nipasurn 6e3onacHocmu.

*  Kaxablh pa3 oTMevanTe LeHTp nasepHomn
TOYKW.

* Cnegute, 4To6bl NPUGOP GbIN HAOEXHO
3adpMKCUPOBaH.

» Bonblune nepenaapl TeMnepartypbl
OKpy>katoLLiei cpebl MOTyT Bbi3BaTh
nepemMeLLeHe BHYTPEHHVX AeTanen, YTo
MOXET MPUBECTU K CHIDKEHMIO TOUHOCTU
npubopa. MNpn pabote npubopa B Takmx
YCINOBUSIX PErynsipHo nNpoBepsiiTe TOYHOCTb
€ro HaCTPOWIKN.

* HecmoTpsi Ha aBTOMaTMYECKY0 KOPPEKLMIO
nprbopom HebOMNbLLMX HETOYHOCTEN
BbIpaBHVBaHUSA, AN MPUBEAEHNSA Npubopa
B MCXOHOE COCTOsIHWE nocne yaapa
MOXeET noTpeboBaTbLCS ro NOBTOPHOE
perynupoBaHue.

» Ecnu Bbl ypoHVnu unm onpokuHynmu npmbop,
nposeaunTe KanMbpoBKy ronoBky nasepa
B aBTOPWN30BaHHOM CEPBUCHOM LiEHTpeE.

MHpaukaTop paspsaku

6atapeek nutaHus (Puc. 2)

JasepHbin npubop DWO085 obopynosaH
MHOVIKaTOpOM paspsiakv batapeek nUTaHus

(b), n3obpaxéHHbIM Ha PucyHke 2. KpacHbin
WHAMKaTOP PacronoXeH B BEpXHeit YacTn
npu6opa. MuraHve nHavkaTopa ykasbiBaeT Ha
HeobxoAMMOCTb 3ameHbl baTapeek NUTaHus.
JlazepHbIii NpuGOp MOXET NPOAOIPKMTL paboTaTh
eLUé KaKoe-TO BPEMSI NP MOYTU Pa3pPsKEHHbIX
Gatapeiikax nuTaHus. Mocne ycTaHOBKW HOBbIX
GaTapeek NUTaHWs nasepHbIi Npubop cHosa
BKIMOYUTCS, @ KPACHbIA UHAVKATOP MOracHeT.
(MepuaHue nasepHoro nyya He 3aBUCUT OT
cTeneHn paspsiakv 6atapeek NUTaHWst; cM. pasgern
UHOukamop ebixo0a 3a npedesibl aMnaumyobl
HaKJIOHa.)

BknioyeHue u BbiKIOYeHUe
nasepHoro npu6opa (Puc. 1)

YcTaHoBWTE BbIKIMIOYEHHDBIN NasepHbIn npubop

Ha POBHYIO U YCTOMYMBYIO NMOBEPXHOCTb. YTOObI
BKIHOYMTb NasepHbIil Npubop, NOBEPHUTE NMYCKOBOM
BbIKItO4aTENb (C) TaK, YTOObI OH yKa3biBan

BBepx. Mpubop Byaet nanydatb 5 nyyei:
HanpasrneHHbI BBepx (d), HanpaBneHHbI BHA3
(e), ropu3oHTanbHbIN, HanpaBneHHbIR BneBo (f),
rOPU3OHTanbHbINA, HanNpaBeHHbI BNpaBo (g)

1 rOpU30HTasnbHbLIN, HanpasneHHbi Bnepés (h).

YT06bI BbIKIOUUTL Na3epHbIn Npubop,
NOBEPHUTE MYCKOBOW BbIKIoYaTENb (C) BHU3

B €0 M3HayasrlbHOe ropy3oHTarnbHoOe NMonoXxeHue.
Mpubop GonbLue He ByaeT UanyyaTb fy4n.

BrnoknpoBka MassTHUKOBOIO
mMexaHusma (Puc. 1)

JaszepHbin npubop DWO08S5 nmeet cyHkLmo
BrOKMPOBKN MasiTHKOBOIO MeXaHu3ma.
[aHHas dyHKUMS 3a0encTByeTCs TONbKO Npu
BbIKITO4eHHOM npubope. Mpy BKoYeHUN
nas3epHoro npmbopa C NOMOLLLIO MYCKOBOMO
BbIKITHOHATENS (C) MasTHUKOBbIA MEXaHW3M
pa3brnokupyeTcs 1 CamoBbIPaBHNBAETCS.

MUcnonb3oBaHue na3epHoro
npubopa

JlasepHble nyyu 6yayT ypoBHEBLIMU UM
OTBECHbLIMM TOJLKO MOCIe NPOBEAEHUS
kanubposku (cM. pasaen lpoeepka nokanbHOU
Kanu6poeku). JlasepHblii Ny4y He JOMMKEeH MepLaTh
(cMm. pa3gen Bbixod 3a npedesibi amnaumyobi
HaKJIOHa).

MpnGop MOXET NCnonb3oBaTbCs Ars
NpOoeLMpPOBaHNst Na3epHbIX TOYEK

C UCMornb30BaHNEM MoBoM KOMBMHALMKW NSATU
nyyen.
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BCTPOEHHbIN MAFHUTHBI MOBOPOTHBIN
KPOHLUTEWH (PUC. 1)

MPEQYNPEXOEHUE: He cmoiime

A no0d nasepHbIM Npu6opom,
nNpUKpenéHHbIM K noeepxHocmu
npu noMowyu MazHUMHO20
Mo8opoMHO20 KpoHWMmelHa.
lMadeHue nazepHozo npubopa mMoxem
rpusecmu K e20 Mospexxo0eHuto uu
Moy4eHUro Mofib3o8amesiemM msixénou
mpasmb|.

JNasepHbii npuéop DWO085 obopynosaH
BCTPOEHHbIM MarHUTHbIM NMOBOPOTHbLIM
KPOHLUTENHOM (i). [laHHbI KPOHLUTENH No3BonsieT
3aKpennaTb NpMbop Ha NdbIX BepTUKarbHbIX
MOBEPXHOCTSAX 13 CTanM UMK YyryHa npy noMoLum
MarHuTOoB (j), PacnonoXeHHbIX Ha 3agHen
CTOPOHE NOBOPOTHOIO KPOHLUTEWHA. TUMNYHLIMU
npuMepamy NOAXOASLLMX NMOBEPXHOCTEN ABNSIOTCS
CTanbHble paMbl, ABEPHbIE CTanbHble pambl

1 CTpouTenbHble cTanbHble banku. YctaHoBuTte
nasepHbI NpMBOp Ha YCTONYMBOW POBHOM
noBepxHocTu. [NageHne nasepHoro npubopa
MOXET NPVBECTUN K €ro NMOBPEXAEHNIO 1N
Nony4YeHnto Nofb3oBaTeneM TSHKENOW TPaBMbl.
[MoBOPOTHbLIN KPOHLLITEWH Takke obecneyvBaeTt
3a30p Mexady nonom npuénuantensHo 4,5 cM, 4To
MOMOTaeT B YCTAHOBKE HUXKHEN Korneu CTanbHou
pambl.

WHOWUKATOP BbIXOOA 3A NPEOENbI
AMMNNTYObI HAKITOHA (PUC. 4)

JazepHsbiin npnbop DWO085 cnpoeuupoBaH

€ doyHKUMEN camoBblpaBHMBaHWSA. pn cnvwkom
6onbLLOM HakKIoHe nasepHoro npubopa, korga
CaMOBbIpPaBHMBAHVE HEBO3MOXHO (HaKIMOH > 4°),
HayHeT MepLaTb nasepHblv nyy. Mepuanve
nasepHOro Inyya yKkasbiBaeT Ha MpeBbiLLeHVe
aMnnuUTyabl HaKMoHa, cneaoBaTenbHo, Myy

He SBMNSETCS nokasarteniem ypoBHs (Mnm
OTBECHOCTU) U He [OIMKEH NCMONb30BaTbCA AMNs
onpefeneHyst Un oTMETKN YPOBHS (Unn oTBeca).
[MepeycTaHoBuUTe NasepHbin Npubop Ha Gonee
POBHOW NMOBEPXHOCTU.

NEPMNEHANKYNAPHOCTb NYYEN — TOHKAS
HACTPOMKA (PUC. 2)

Koneco ToHkoW HacTponku (r), pacrofnioKeHHoe Ha
6okosou ctopoHe DW085, npegHasHadeHo Ans
BbIPaBHVBAHWS TOPU3OHTANbBHbIX NTa3epHbIX Myyen.
Pacnonoxwute DW085 Ha nnocko NoBepXHOCTH

1 NoBOpa4MBanTe Koneco Bnpaso, YTOObI
nepemecTuTb fyd BNpPaBo, UMK BNEBO, YTOObI
nepemecTuTb fyy Bneso. MNoBopaynBaHue koneca
TOHKOW HaCTPOVIKN perynmpyet BeCb BHYTPEHHUI
MexaHu3M, ycTaHasnueas yron 90° mexay Tpemsi
rOpU30HTamNbHBIMW NasepHbIMY TOHKaMU.

BbIPABHUBAHME JTABEPHOIO NPUBOPA

[aHHbIi nprbop obopyaoBaH hyHKUMEN
camoBblpaBHMBaHusA. OH kanmbpyeTcst Ha 3aBode-
N3roToBUTENE B PEXMME MOKCKa oTBeca, npu
YCINOBUWN HAaXOXAEHUS Ha NIOCKON MOBEPXHOCTH

C ypoBHeM B npefenax 4°. MNpu ycnosun
NpaBKUbHON KanMbpoBKY PyYHYO HAaCTPOWKY He
BbIMNOSHATb.

TEXHUYECKOE
OBCNYXWUBAHUE

[Onsa obecneyeHnst MakcumarbHOW TOYHOCTM
B paboTte perynsipHo NpoBepsiiTe NnasepHbIi
npubop Ha NpaBUIbHOCTL KanMbpoBku. CM.
pasnen lMpoeepka sokanbHOU Kasubpoeku.

lMpoBepky kannbpoBKK 1 Npoyre BUAbI
TEXHUYECKOTO 0OCY>KNBaHMSA MOXHO MPOU3BECTU
B aBTOPU30BaAHHOM CepPBUCHOM LeHTpe DEWALT.

XpaHuTe He Ucnorb3yemblii NasepHbIvi NpUbop

B YemofaHe, BXOASLLEM B KOMMIEKT MNOCTaBKM.
He xpaHuTe nasepHbIi npubop npu Temneparype
Hke —20 °C vnm Bbiwe 60 °C.

He ybupaite B YyemogaH BNaXXHbIV NasepHbIii
npu6op. CHavana NosHOCTLIO BbICYLLNUTE
nasepHbIn NpMBop Npy NOMOLLM MSATKOW CyXOW
TKaHW.

NMpoBepka nokanbHOM
KanmopoBKku
NMPOBEPKA TOYHOCTU - OTBEC (PUC. 5-6)

Hanbonee To4Hyto KanvbpoBKy OTBECHOCTYU
MOXHO MPON3BECTN NPY HANMUYNK 3HAYNTENBHOTO
KOnMMYecTBa BepTUKarnbHOWM BbICOTbI, B uaeane
7,5 M., Npy 3TOM, OAMH YENOBEK AOIMKEH CTOSATh
Ha nony Ans No3VLIMOHNPOBAHWS NIa3epHOro
npvbopa, a BTOPOI YenoBek JOMKEH HaxoanTbCst
MakcumarbHO BrMako K NoTorKy, YToGbl OTMETUTL
Ha Hem TOYKY, CMPOELIMPOBAHHYO Na3epHbIM
nyyom (Puc. 5). OueHb BaXXHO NPOU3BECTU
NpoBepKy KanmbpoBKky Ha PAcCTOSIHUM He KopoYe
paccTosiHUA, AN KOTOPOro npeanonaraeTcs
1cnonb3oBaHue npudopa.

1. Cpenaiite oTMETKY Ha nory.

2. TMomecTtuTte nasepHbiin Npubop Takum
o6pa3om, YTOObI HanpaBneHHbIN BHU3 NyYy
TOYHO coBnagarn ¢ OTMETKON Ha Mnory.

3. TlopoxawTe, Noka nasepHbIvi Npubdop
He CrpoeLypyeT BEPTUKAIbHYIO NUHUIO,
N OTMETLTE LIEHTP fTa3epHOM TOYKM,
CNpOeLMpPOBaHHON 1y4OM, HanpaBrieHHbIM
BBEpX.

4. PasBepHuTe nasepHsbivi npudop Ha 180°,
Kak nokasaHo Ha Puc. 6, 4Tobbl y6eauTbes,
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4YTO Hal'lpaBﬂeHHbIVI BHU3 Iy4 NO-NnpexHemy
coBMagaeT C OTMETKOM Ha nony.

5. TMopoxauTe, Noka nasepHbl Npndop
He crnpoeumpyeT BepTUKarbHYO NNHWIO,
N OTMETLTE LIEHTP Na3epHON TOYKMU,
CNpOoELMPOBaHHON Ny4OM, HanpaerneHHbIM
BBEpPX.
Ecnn paccrosiHue mexay AByMsl OTMETKamu

npeBbILLAeT NPUBEAEHHbIE HIDKE 3HAYEHNS,
nasepHbIn Npubop HyXxAaeTcs B KannbpoBKe.

BbicoTa notonka PaccTosiHue mexay
oTMeTKamMu
3,5™m 1,5 Mm
75m 3 MM

NPOBEPKA TOYHOCTU — YPOBEHb
NNOCKOCTEN (PUC. 7-10)

[Ins npoBepky YpOBHEBOW KannbpoBKu flasepHoro
npubopa notpedyetcs 2 napannenbHble CTEHbI,
pacrornoXeHHbIE Ha PacCTOSIHUWN MUHUMYM

6 m gpyr ot gpyra. O4eHb BaXKHO NPOM3BECTH
NPOBEpPKY KanvbpoBKN Ha PacCTOSHUM HE KOpoYe
paccTosiHWSA, A4St KOTOPOro NpeanonaraeTcs
MCronb3oBaHve npubopa.

1. TlMomecTtuTe NasepHbliii NprMbop Ha
paccTosiHum 5-8 cM OT NepBoM CTEHbI,
HanpaBuB ero B CTOPOHY CTeHbl (Puc. 7).

2. OtmerTbTe Ha nepBou CTeHe No3NLMI0
NasepHoro ny4a.

3. Pa3sBepHute npmnbop Ha 180° n oTmeTkTE
NO3VLMIO Na3epHOro fNyya Ha BTOPOW CTeHe
(Puc. 8).

4. TMNomecTtnTe NasepHbIn NpmMbop Ha
paccTosiHum 5-8 cM OT BTOPOW CTEHbI,
HanpaBuB ero B CTOPOHY CTeHbl (Puc. 9).

5. Otperynupyite BbicoTy npubopa, noka ny4
He coBNagéT C OTMETKOM U3 nyHkTa 3.

6. Pa3ssepHuTe npndop Ha 180° 1 HanpaBkTe
nasepHbIN My4 Ha OTMETKY Ha NEpBOW CTeHe
13 nyHkrta 2 (Puc. 10).

7. W3mepbTe BepTvKarnbHOe paccTosiHve
Mexay fy4oM U OTMETKOM.

8. [Ecnu paccrosiHve npeBbllLaeT
npVBeAEHHbIE HUXE 3HAYeHUs, NasepHbIn
npubop AOMmMKeH ObITb oTkanMbposaH
B aBTOPVI30BaHHOM CEPBUCHOM LIEHTPeE.

[nsi npoBepKku Nnyyen, HanpaeneHHbIX BNepésn,
BIEBO M BMpaBo, NMOBTOPUTE MyHKTbI 1-8.

PaccTosiHue mexay PaccTosiHne mexay

cTeHamu oTMeTKamu
75m 3,0 Mm
15m 6,0 Mm
23 ™ 9,0 Mm
NMPOBEPKA TOYHOCTMU -

NEPMEHAMKYNSPHOCTL NYYEN MOA YITIOM
90° (PUC. 11 A-D)

PacnonoxeHne DW085 1 caenaHHbIX OTMETOK
NpY BbINOSTHEHWUMN KaXXO0ro MyHKTa HACTPOWMKM CM.
Ha PucyHke 11. Bce oTMeTkmn MoryT Aenartbes

Ha nony MpW pacnonoXeHUN KOHTPOMbHOW TOYKK
nepes ypoBHEM UMW NEPNEHOVKYNSIPHBIM Fy4OM
C nocrneayoLLIMM NepPeHOCOM PacnoroXeHUst
OTMETKM Ha Mofl.

1. BbibepwuTe nomelleHne ANIMHON He MeHee
10 m. OTmeTbTe Touky (K) Ha nony B ofHOM
13 TopuoB nometenus (Puc. 11a).

2. HacTtpoiite nasepHsbiii npuGop Takum
obpasom, YToObI My4, HanpaBneHHbIN
BHW3, yKa3blBan Ha TO4KY k.

Y6eamtech, UTO ropu3oHTarbHbLIN Myy,
HanpaBreHHbI Bnepén, ykasbiBaeT TOYHO
B NPOTVBOMOMNOXHbIA TOpeL, NoMeLLeHus
(Puc. 11a).

3. OTmeTbTe Ha Mony B LIEHTPe NoMeLLeHus
Touky (1), MCNONb3yst KOHTPOIBbHYHO
TOYKY ANS NepeHoca pacnonoXxeHus
HanpaBneHHOro Bnepés ropu3oHTanbHoro
nyya Ha non (Puc. 11a).

4. OTmeTbTe TOYKY (M) Ha NPOTUBOMONOXHON
CTEeHe WInn NnepeHecnTe pacrnonoxeHne
HanpaBneHHOro Bnepés ropMsoHTanbHoro
nyya Ha non (Puc. 11a).

5. Tepemectute DWO085 Ha Touky |  cHoBa
HanpaBbTe yKasblBaLWMIA BNEpen
FOPU3OHTAMBHbINA NyY HA TOYKY M
(Puc. 11b).

6. OTMeTbTE pacnonoxeHne AByX
NepneHauKyNsIpHbIX yyYei oTMETKaMu N
no.

NMPUMEYAHMUE: [1ns makcMmarnbHOM TOYHOCTH,
paccTtosHue mexay Todkamm k nl, lum, v n, nl
1 O OOIMKHO BbITb OAVMHAKOBBLIM.

7. PassepHute DW085 Ha 90°, 4yT0obbI
HanpaBsreHHbI BNepés ropu3oHTasnbHbIN
nyy ykasbiBan Ha Touky n (Puc. 11c).

8. OrmeTbTE pacnonoxeHne nepeoro
nepneHauKynsapHoro nyya (p) Ha nony
B MaKCyMarnbHOM 6rnn3ocTy OT TOYKM
k (Puc. 11c).
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9. W3mepbTe paccTosiHue Mexay TouKamu
k n p (Puc. 11c). Ecnu pacctosiHne
npeBbILLaeT 3Ha4YeHNs U3 Tabnuubl,
nasepHbIn Npubop gormkeH bbITb oTAaH
B PEMOHT B aBTOPW30BaHHbIVi CEPBUCHBIN
LIeHTP.

10. PasBepHuTe DWO085 Ha 90°, 4TobbI
HanpaBneHHbI BNepéa ropu3oHTasbHbIN
nyYy ykasbiBan Ha Touky o (Puc. 11d).

11. OTmeTbTE pacnonoXeHne BTOPOro
neprneHAuKynspHoro nyya (q) Ha nony
B MakcvMmarbHoW 6nm3ocTu OT TOYKU
k (Puc. 11d).

12. iamepbTe pacctosiHne mMexay Todkamu
k n q (Puc. 11d). Ecnn paccTtosHne
npeBbILLaeT 3Ha4YeHNs U3 Tabnuubl,
nasepHbIn Npubop AormkeH bbiTb oTAaH
B PEMOHT B @aBTOPV30BaHHbIi CEPBUCHBIV

LeHTp.
PaccrosiHne mexay PaccrosiHue mexay
Toukamu (k) n (m) Toukamu (k) 1 (p) unm
(K)wn(a)
75m 3,0 Mm
15m 6,0 Mm
23 m 9,0 Mm

Bo3mMoXxHble HeucnpaBHOCTU
M cNocobbl UX ycTpaHeHus
NA3EPHbIA MPUBOP HE BKNIOYAETCA

* YbenuTech, 4TO HGaTapeikv NUTaHNs BCTaBMNEHbI
B Npnbop B COOTBETCTBUM C OTMETKaMu (+), (-)
Ha KpbILLKe OTCeKa.

*  YbeguTtech, YTO BaTtapeniku NUTaHUsS HaxopsaTCs
B paboyem coctosHun. Ecnn comHeBaeTecs,
nonpobyinTe ycTaHOBWTb HOBble BaTapeliku
nMUTaHus.

* YBeauTechb, YTO KOHTaKTbl BaTapeek nNUTaHNUA
yncTble 1 6e3 NPU3HaKoB PXKaBYMHBI UMK
Koppo3un. CniegnTe, YTOObI NasepHbIN YyPOBEHD
ocTaBarcsi Cyxvim, 1 BCeraa Ucronb3ynTe
TOJbKO BbICOKOKaYeCTBEHHbIe baTapeviku
nuTaHusi, YTOObl CBECTU K MUHUMYMY PUCK UX
NpOTEYKM.

» Ecrnu nasepHbiit npubop XxpaHuncsi npu o4eHb
BbICOKOW TemMnepaType, AOXKANTECH Ero
MOIHOTO OCThIBaHWS.

NA3EPHbIW 1YY MEPLAET (PUC. 4)

JlasepHbii npuop DWO85 6bin cKOHCTpyMpoBaH
[ONsi cCamMOBbIpaBHMBaHMA 40 4° BO BCEX
Hanpa.neHusiX, NPU ero PacrosoXeHuu,

Kak nokasaHo Ha PucyHke 4. Ecrin

nasepHbI NPUOOP HAKIMOHEH CIMLLKOM

CUMBbHO M BHYTPEHHWIN MEXaHU3M He MOXeT
NpOM3BECTY CaMOCTOSITENbHOE BbipaBHUBaHWE,
nasepHbIN Ny4 HAYHET MepLaThb, yKasbiBas

Ha npeBblLLEHNe aMnnTyabl HAKMoHa.
MEPLIAIOLLIMI NA3EPHBLIN YU HE ABNAETCSA
MOKASATEJIEM YPOBHA NI OTBECHOCTU
N HE JOIMKEH NCMONBb30OBATLCA AJA
OMPEAENEHNA UMW OTMETKW YPOBHA UINA
OTBECA. NepeycTaHoBuTe nasepHbivi Npudop Ha
6ornee poBHOW NOBEPXHOCTMU.

JNASEPHBIE JTYYM HE NPEKPALLAIOT
OBUIATbCA

JasepHbin npubop DWO08S sensetcs
VNHCTPYMEHTOM BbICOKOW TOYHOCTU. [1oaTomy,
Oyay4mn pacronoXeHHbIM Ha HeyCTOMYMBOM

(1 nogBwxxHOWM) NOBEpPXHOCTH, Npubop byaet
npopomkaTe MOMCK OTBECHOCTU. Ecnn nasepHbii
1yY He npekpaLlaeT CBOero ABMKEeHUs,
nonpobynTe ycTaHOBUTL NasepHbIi Npubop Ha
6onee ycTonumBor noBepxHocTh. Kpome atoro,
npoBepbTe, YTO NOBEPXHOCTL ABMSETCH abCOMOTHO
NOCKON 1 nasepHbI Npubop HaxoauTcst

B YCTOWYMBOM MONOXEHUMN.

o

Yucrtka

« [epen uncTKo NpUGopa U3BNEKUTE U3 HETO
GaTapeiki NuTaHus.

+ Cnegute 3a TeM, YTOGbI BEHTUNSLIMOHHbIE
0TBepCTUs Nprbopa ocTaBanucCb YNCTLIMMU,
1 perynsipHo npoTupaiiTe ero Kopryc Msirkoi
TKaHb!0.

* [lpy HeobxoaUMOCTH, MPOTUPANTE NMUH3bI
MSITKO TKaHb UM CMOYEHHOW B CMpTe
BaTHOM Nano4vkor. He ncnonb3ymnte HUKakme
Opyrue YncCTsLLmMe CpeacTaa.

JdononHuTtenbHbIE
NPUHaANeXHOCTH

B HwxHelt vacTn nasepHoro npubopa nmeercs
BHYTpPeHHsist pe3bba 6 MM (1/4») x 20. JaHHas
pe3bba noaxoauT AN UCMONb30BaHUS
CYLLECTBYIOLLMX WUIN CNIPOEKTUPOBaHHbIX

B OyayLLem [ONOMHUTENbHBIX MPUHAANEXHOCTEN
DeEWALT. Vcnonb3yinTe TONbKO AOMOSNHATENbHbIE
npuHagnexHoctn DEWALT, cneumansHo
npefHasHa4YeHHble Ans UCMONb30BaHUS

C AaHHbIM MpoaykToM. CrnefynTe UHCTPYKUUAM,
NPUIOXEHHBIM K JOMONMHUTENBHON
NpVHaANEXHOCTH.
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BHUMAHMUE: NockorbKy
puHadNexHocmu, OMUYHbIe Om
mex, komopble rpednazaem DEWALT,
He npoxodunu mecmbl Ha 0aHHOM
u30enuu, mo UcCrosbL308aHUe 3Mux
npuHadnexxHocmeu Moxem rpusecmu
K oracHol cumyauyuu. Bo uszbexaHue
pucka rorny4eHusi mpasmbl, ¢ 0aHHbIM
pPodyKmom OOMKHbI UCMOb308aMbCs
moribKo pekomeHAosaHHbIe DEWALT
0QoronHUMersnbHble NpUHadNexXHoCcmu.

Mo Bonpocy NproGpeTeHNst AONOMHUTENBHBLIX
npuHagnexHocTtern obpalyanTecs kK Bawemy
avnepy.

3awmTa oKpyxaroLien cpeabl

PazpenbHein cbop. aHHoe nanenve
Herb3s yTUNM3MpoBaTb BMECTe
C 00ObIYHBbIMM BbITOBLIMM OTXOAAMMU.

Ecnu ogHaxabl Bbl 3axoTute 3ameHuTh Balle
nanenve DEWALT vnu Bbl 6onblue B HeM He
Hy)xgaeTecb, He BbibpacbiBaiiTe ero BMecTe
¢ 6bIToBbIMM OoTX0AamMu. OTHecuTe usgenve

B cneumarnbHbl NPUEMHbIN MyHKT.

Og Pa3zgenbHbin c6op nagenui
C MUCTEKLLMM CPOKOM CYXObl U 11X

%& yMakoBOK MO3BOMSIET NyCKaTb
1X B nepepaboTKy 1 NOBTOPHO
1cnonb3oBath. Mcnonb3oBaHne
nepepaboTaHHbIX MaTepyanos
nomoraeT 3alUuLLaTb OKPY>KatoLLyo
cpeny OT 3arpsi3HEHNS U CHIDKAET
pacxof CblpbeBbIX MAaTeEPUArioB.

MecTHOe 3aKkoHOAaTENbLCTBO MOXET 0becneynTb
060p CTapbIX AMEKTPUHECKNX NPOAYKTOB OTAENIbHO
oT 6bITOBOIO MyCopa Ha MyHUUMNanbHbIX cBarkax
OTX0[0B, 1N Bl MoXeTe caaBaTthb KX B TOProBom
npeanpuaTn npu NOKynke HOBOro usaenus.

dupma DEWALT obecneurBaeT npvem

1 nepepaboTKy OTCMY>KMBLUNX CBOV CPOK U3AENUIA
DeWALT. YTo6bl BOCNOMNb30BaTLCS 3TOW YCITYrou,
Bbl moxeTe caatb Balue nsgenve B nobon
aBTOPM30BaHHbIN CEPBUCHbIN LIEHTP, KOTOPbI
cobupaet ux no Haluemy nopyyeHuio.

Bbl MOXeTe y3HaTb MecTo HaxoxaeHus Bawuero
GrivpkaiiLLero aBTOpM3oBaHHOTO CEPBYCHOTO
LieHTpa, obpaTuBLuMCh B Ball MecTHbI odurc
DeWALT no agpecy, ykazaHHOMY B fAHHOM
PYKOBOACTBE MO aKcnnyataumn. Kpome Toro,
CMUCOK aBTOPU30BaHHbIX CEPBUCHbBIX LIEHTPOB
DeWALT v nomnHyto nHdopmaumio 0 Hallem
nocnenpogaxHoM 06CnyXvBaHUN U KOHTaKTax

Bbl MOXeTe HaWTV B UHTEPHETE NO agpecy:
www.2helpU.com.

BaTtapenku nutaHus

YTunusupyvite otTpaboTaHHble HaTapenkv nuTaHus
6e30nacHbIM Ansi OKpy>KatoLLe cpefibl Crocobom.
Y3HainTe B bnvxaiiLueM y4pexaeHnm opraHoB
BracTu o 6e3onacHoOM Ans OKpy>KatoLlen cpeabl
cnocobe nepepaboTku 1 yTnnusaumm batapeek
nuTaHus.

zst00204611 - 27-05-2013
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Eesti AS Tallmac Tel.: +372 6562999
Mustame tee 44 Faks.: +372 6562855
EE-10621 Tallinn

Latvija Bebri un Partneri Tel.:  00371-7371247

Sarlotes 16 Fax: 00371-7372790
Riga, LV-1001
LIC GOTUS SIA Tel.: +371 67556949
Ulbrokas Str. Fax: +37167555140
Riga, 1021

Lietuva HARDIM Tel.. 00370-5273 73 59
Zirmany g. 1392 Fax: 00370-5273 74 73
09120 Vilnius
Elremta Tel.: 00370-37370138
Neries kr. 16E Fax: 00370-37350108

48402 Kaunas

Teavet lahima teenindaja kohta leiate veebisaidilt:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi meklgjiet majas lapa:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com
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