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ROTACYJNY NIWELATOR LASEROWY DWO077

Serdeczne gratulacje!

Dziekujemy za zakupienie przyrzadu
firmy DEWALT, ktéra zgodnie ze swojg
dtugoletnig tradycjg oferuje tylko innowacyjne
i wyprobowane w licznych testach, wysokiej
jakosci produkty dla specjalistow. Wiele lat
doswiadczen i ciggty rozwoj sprawity, Zze firma
DEWALT stata sie prawdziwie niezawodnym
partnerem dla wszystkich uzytkownikéw
profesjonalnych narzedzi.

Dane techniczne

DWO077
Napiecie V  9,6/12/14,4/18
Szybkosé
wirowania obr/min  0/10/80/280/ 800
Klasa lasera 3R
Doktadnosé mm/min  +/-0,1
Klasa ochrony IP 54
Zakres
samopoziomowania ° +/-5
Temperatura pracy °C -5-+45
Otwoér gwintowany
do mocowania 5/8” x 11
Masa (bez akumulatora) kg 2,5

Akumulator DE9095 DE9039

Rodzaj akumulatora NiCd NiMH
Napiecie vV 18 18

Masa kg 1,1 1,1
tadowarka do akumulatoréw DE9116

Napiecie sieciowe Ve 230
Czas tadowania

(w przyblizeniu) min 60
Masa kg 04

Minimalne natezenie pradu bezpiecznika
Przyrzady zasilane napieciem 230 V 10A

W instrukcji tej zastosowano nastepujgce
symbole:

A

Uwaga! Nieprzestrzegajgc wskazowek
zawartych w niniejszej instrukcji,
narazasz sie na doznanie urazu
ciata, utrate zycia lub uszkodzenie
narzedzia!
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A Napiecie elektryczne
& Niebezpieczenhstwo pozaru

Kontrola zakresu dostawy

Opakowanie zawiera nastepujgce elementy:
rotacyjny niwelator laserowy

podstawka do mocowania na $cianie
pilot zdalnego sterowania

ptytka celownicza

okulary celownicze

walizka transportowa

tadowarka do akumulatorow (DWO77K/
DWO077kH)

akumulator (DWO077K/DWOQ077kH)
instrukcja obstugi

PR N . JRNTSSE. N N —"
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Przed uruchomieniem dokfadnie przeczytaj
instrukcje obstugi.

Opis przyrzadu (rys. A)

Rotacyjny niwelator laserowy DWO077 jest
przeznaczony do rzutowania linii laserowych
jako pomoc przy profesjonalnych pomiarach
roznic wysokosci. Przyrzad ten mozna
wykorzystywac do poziomowania i pionowania
w zamknietych pomieszczeniach i na wolnym
powietrzu. Pozwala on takze na uzyskanie
nieruchomej plamki $wietlnej, ktéra moze
by¢ nakierowywana recznie dla ustalania
lub przenoszenia znakéw. Przyktadami
zastosowan mogg byc¢ tutaj poziomowanie
sufitdbw podwieszanych i fundamentéow oraz
pionowanie konstrukcji §ciennych.

Przyrzad wymaga akumulatorow DEWALT
o napieciach 9,6 V, 12V, 14,4V i18 V.
Wytgcznik

Rekojes¢

Pokretto poziomujgce

Podstawka do mocowania na Scianie
Pokretto ustalajgce zebnika

Zacisk do mocowania na $Scianie

Blokada zacisku do mocowania na
Scianie

Pokretto mocujace

Pokretto zebnika (do przesuwania
zebatki)

Rotacyjna gtowica laserowa

Akumulator

NOoO O, WN -

O o
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tadowarka do akumulatorow

tadowarka DE9116 jest przystosowana do
tadowania akumulatoréw niklowo-wodorkowych
i niklowo-kadmowych DEWALT o napigeciu od
7,2V do 18 V.

11 Akumulator

12 Guziki zwalniajgce

13 tadowarka

14 Lampka kontrolna fadowania (czerwona)

Konsola operatorska

15
16
17
18
19
20

Wskaznik zasilania

Wskaznik poziomowania (w osi X)
Wskaznik poziomowania (w osi Y)
Przycisk trybu skanowania

Przycisk nastawczy szybkosci wirowania
Przyciski nastawcze poziomowania w 0si
X

Pilot zdalnego sterowania

18 Przycisk trybu skanowania

19 Przycisk nastawczy szybko$ci wirowania

20 Przyciski nastawcze poziomowania w 0si
X

21 Przyciski nastawcze poziomowania w 0si
Y

22 Przycisk trybu poziomowania recznego

Bezpieczenstwo elektryczne

tadowarka do akumulatorow jest przystosowana
do zasilania tylko jednym napieciem. Dlatego
zawsze sprawdzaj, czy lokalne napiegcie
sieciowe odpowiada wartosci podanej na
tabliczce znamionowej tadowarki.

[

tadowarka DEWALT zgodnie z normg
EN 60335 jest podwdjnie zaizolowana
i dlatego zyta uziemiajgca nie jest
potrzebna.

Wymiana kabla sieciowego lub wtyczki

Uszkodzony kabel sieciowy lub wtyczka mogg
by¢ wymienione tylko przez autoryzowany,
specjalistyczny warsztat naprawczy.
Wymieniony kabel sieciowy lub wtyczke
nalezy nastepnie fachowo zutylizowa¢ zgodnie
Z przepisami o ochronie srodowiska.

Przedtuzacz

Uzywaj przedtuzacza, ktory zostat dopuszczony
do eksploatacji i wytrzymuje pobér mocy przez
tadowarke (patrz: Dane techniczne). Jego
minimalny przekroj powinien wynosi¢ 1 mm2.
Zawsze catkowicie odwijaj kabel z bebna.
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Rozpakowanie

Zamocowanie tabliczki ostrzegawczej
(rys. B)

Ostrzezenia na tabliczce przyrzgdu muszg
by¢ napisane w jezyku ojczystym operatora.
Z tego powodu do zakresu dostawy niwelatora
laserowego nalezy oddzielny arkusz
z samoprzylepnymi naklejkami.

Sprawdz, czy ostrzezenia na tabliczce
przyrzgdu sg napisane w jezyku ojczystym
operatora.

Ostrzezenia te muszg zawiera¢ nastepujgce
informacje:
PROMIENIOWANIE LASEROWE!
NIE PATRZ W PROMIEN LASEROWY!
LASER KLASY 3R

Gdy ostrzezenia na tabliczce przyrzadu sg
napisane w obcym dla operatora jezyku:
Sciagnij z arkusza odpowiednig
naklejke.

Ostroznie przytdz jg do naklejki w obcym
jezyku.

Dociénij naklejke na swoim miejscu.

Montaz i regulacja

* Przed rozpoczeciem montazu

A i regulacji zawsze wyjmuj
akumulator.

Przed wtozeniem lub wyjeciem

akumulatora zawsze najpierw

wytgczaj przyrzad.

Uzywaj tylko akumulatoréw i fadowarek
firmy DEWALT.

Akumulator (rys. rys. Ai C1 - C4)

tadowanie akumulatora (rys. A)

Gdy akumulator jest tadowany po raz pierwszy
lub po dtuzszym okresie skiadowania,
jego tadunek osigga tylko 80% pojemnosci
znamionowej. Akumulator daje sie natadowac
do petna dopiero po kilku cyklach fadowania
i roztadowania. Przed rozpoczeciem tadowania
akumulatora sprawdz zasilanie tadowarki. Gdy
jest ona prawidtowo zasilana, a akumulator
pomimo to nie taduje sie, oddaj tadowarke
do warsztatu serwisowego DEWALT w celu
przeglagdu. Podczas tadowania akumulator
i fadowarka mogg sie nagrzewac, ale jest to
zjawisko normalne i nie $wiadczy o jakiejs
usterce.



Nie taduj akumulatora w temperaturze
otoczenia ponizej 4 °C lub powyzej
40 °C. Zalecana temperatura fadowania
wynosi okoto 24 °C.

A

* By natadowa¢ akumulator (11), zgodnie
Z rysunkiem umie$¢ go w tadowarce (13)
i przytgcz tadowarke do sieci. Upewnij sie,
czy akumulator zostat prawidiowo wtozony
do fadowarki. Musi miga¢ czerwona lampka
kontrolna tadowania (14). Po okoto godzinie
lampka ta przestaje migac i zaczyna sie
$wiecié na state. Swiadczy to o catkowitym
natadowaniu akumulatora, po czym
tadowarka przechodzi do trybu tadowania
wyrébwnawczego. Po okoto czterech
godzinach tadowarka zostaje przetgczona
na tryb tadowania konserwacyjnego.
Akumulator mozna w kazdej chwili wyjgé
lub pozostawi¢ w przytgczonej tadowarce
na nieograniczony okres czasu.

* Gdy czerwona lampka kontrolna fadowania
szybko miga, to znaczy ze wystepuje jakas
usterka. Jeszcze raz witdéz akumulator
lub na prébe zastosuj inny. Gdy takze
nowy akumulator nie jest fadowany, oddaj
tadowarke do warsztatu serwisowego firmy
DEWALT.

+ Gdy tadowarka jest przytgczona do takich
zrédet napiecia przemiennego, jak agregat
pradotworczy lub falownik, moze sie
zdarzy¢, ze lampka kontrolna tadowania
dwukrotnie mignie, a nastepnie zgasnie,
i cykl ten bedzie sie powtarzaé. Swiadczy
to o przejsciowym zaktdceniu napiecia
zasilania. Po ustabilizowaniu sie napiecia
tadowarka ponownie automatycznie
przechodzi do normalnego trybu pracy.

Wktadanie i wyjmowanie akumulatora

(rys. C1)

+  Wi6z akumulator (11) do przyrzadu az do
zatrza$niecia.

« By wyja¢ akumulator, jednoczes$nie
nacisnij obydwa przyciski zwalniajgce (12)
i wyciggnij akumulator z przyrzadu.

Zakrywka ochronna akumulatora (rys. C2)
Do zakrywania biegunéw wyjetego akumulatora
stuzy specjalna zakrywka ochronna. Bez nigj
bieguny tatwo mogag zosta¢ zwarte przez
luzne metalowe przedmioty, co grozi pozarem
i uszkodzeniem akumulatora.
* Przed wtozeniem akumulatora (11) do
tadowarki lub przyrzadu zdejmij zakrywke

14

ochronng (24).

*+ Bezposrednio po wyjeciu akumulatora
z tadowarki lub przyrzadu zat6z zakrywke
ochronna na bieguny.

Przed odiozeniem lub transportem
akumulatora sprawdz, czy zakrywka
ochronna znajduje sie na swoim
miejscu.

tadowanie wyréwnawcze

Ltadowanie wyréwnawcze
przyczynia sie do diugofalowego
utrzymania maksymalnej
sprawnosci akumulatora. Zaleca
sie przeprowadza¢ je raz na
tydzien lub co 10 cykli tadowanial/
roztadowania.

* Rozpocznijtadowanie zgodnie z powyzszym
opisem.

*  Gdy lampka kontrolna tadowania przestanie
migac¢, pozostaw akumulator w tadowarce
jeszcze przez okoto cztery godziny.

Wytaczanie w celu ochtodzenia
akumulatora

Gdy tadowarka wykryje, ze akumulator jest
goracy, automatycznie sie wytgcza, a nastepnie
znéw samoczynnie witgcza po ochtodzeniu
akumulatora. Funkcja ta zapewnia maksymalng
trwato$§¢ uzytkowg akumulatora. W czasie
tego wytgczenia w celu ochtodzenia czerwona
lampka kontrolna tadowania (14) najpierw miga
powoli, a nastepnie szybko.

Wskaznik tadunku akumulatora (rys. C1)
Przyrzad jest wyposazony we wskaznik tadunku
akumulatora (15) na konsoli operatorskiej.
Wskaznik ten Swieci sie przy zatgczonym
przyrzadzie. Miganie wskaznika oznacza,
ze akumulator trzeba natadowac i niwelator
laserowy automatycznie sie wytgcza.
+  Gdy tylko wskaznik zacznie migaé, wytgcz
przyrzad i wyjmij akumulator (11), by go
natadowac.

A\

Rodzaj akumulatora (rys. rys. C3 i C4)

Przyrzad moze by¢ zasilany z akumulatoréw

0 réznych napieciach.

* By korzysta¢ z akumulatora o napieciu 18 V,
ptytke adaptacyjng (25) obr6¢ do pozyciji
A.

Gdy akumulator jest roztadowany,
przyrzgd pozostaje wytgczony.



* By korzysta¢ z akumulatora o napieciu
9,6 V,12V lub 14,4 V, ptytke adaptacyjng
(25) obroc¢ do pozyciji B.

Rodzaje wymiennych akumulatorow
wyszczegoblniono w tabeli w dalszej czesci
instrukcji.

Ustawianie przyrzadu (rys. rys. D1 - D5)

Przyrzgd moze by¢ ustawiony w réznych
pozycjach, co zwieksza mozliwosci jego
zastosowania.

Ustawienie na podiodze (rys. D1)

+ Ustaw przyrzad na wzglednie gtadkiej
i ptaskiej powierzchni.

+ Ustaw przyrzad w pozycji odpowiedniej dla
pomiarow w poziomie lub w pionie.

Mocowanie na Scianie (rys. rys. D2 - D4)

Przyrzad zawiera podstawke do mocowania

na Scianie (4), ktora jest bardzo pomocna przy

poziomowaniu sufitow podwieszanych i w

innych skomplikowanych sytuacjach (rys. D2).

+ Ustaw przyrzad na podstawce, wprowadz
kotek gwintowany (26) w jeden z otworéw
do mocowania przyrzgdu i dokre¢ pokretto
(8).

*  Obré¢ przyrzad na bok tak, by zacisk do
mocowania (6) znalazt sie w odpowiedniej
pozycji wzgledem szyny $Sciennej
(rys. D3).

* Przy podstawce (4) zwréconej do $ciany
obr6¢ w prawo blokade zacisku (7), by
otworzy¢ szczeki.

+ Zatdz szczeki na szyne Scienng i obroc
w lewo blokade zacisku (7), by zacisngé¢
szczeki na szynie.

+ Sprawdz, czy zacisk do mocowania na
Scianie (7) jest prawidtowo zablokowany.

Przed zamocowaniem przyrzadu na
szynie Sciennej sprawdz, czy jest ona
dobrze przytwierdzona do $ciany.

* Alternatywnie przyrzad mozna powiesic
na Scianie, korzystajgc z otworéw do
mocowania (27) wykonanych w podstawce
(rys D2).
Przytdz przyrzad do Sciany w zadanej
pozycji i zaznacz miejsce obydwu
otworow do mocowania (rys. D4).

- Wywier¢ otwory w zaznaczonych
miejscach (g 6 mm, gtebokos¢ ok.
35 mm).

- Wit6z odpowiedni kotek rozporowy
w kazdy z otworow.

- W kazdy z kotkéw wkre¢ wkret
6 x 50 mm.
Powies przyrzad na wkretach.

. W razie potrzeby tak wyreguluj pokretto
poziomujgce (3), by przyrzad przyjat
stabilng pozycje.

+ Ustaw przyrzad w pozycji odpowiedniej dla
pomiaréw w poziomie.

Mocowanie na statywie (rys. D5)

Przyrzad zawiera otw6r do mocowania na

statywie. Moze to by¢ statyw DE0735/DEQ736

lub kazdy inny spetniajgcy wymagania okreslone

w danych technicznych.

+ Ustaw statyw (28) na wzglednie gtadkie;j i
ptaskiej powierzchni.

» Zamocuj przyrzad na statywie, wkrecajac
kotek gwintowany (29) w otwor (30)
w podstawie.

« Ustaw przyrzad w pozycji odpowiedniej dla
pomiaréw w poziomie lub w pionie.

Ustawienie przyrzadu (rys. rys. A, E1i E2)

Przyrzgd mozna tak ustawic, by méc wykonywaé
pomiary w poziomie (rys. E1) lub w pionie
(rys. E2).

Samopoziomowanie (rys. A)

« Zafgcz przyrzad, by zainicjowac procedure
poziomowania. O jej zapoczatkowaniu
informuje miganie dwoch wskaznikow
poziomowania (16 i 17) i promienia
laserowego. Gdy tylko przyrzad znajdzie
sie w poziomie, wskazniki oraz promien
laserowy przestajg migac i zapalajg sie na
state.

+ Wskazniki poziomowania i promien
laserowy sekwencyjnie szybko migajg
trzykrotnie, by poinformowacé, ze przyrzad
zostat ustawiony w sko$nym potozeniu
poza zakresem samopoziomowania 5°.
Wytacz przyrzad, ustaw go w zakresie
samopoziomowania i ponownie zatgcz.

Ustawienie w pozycji odpowiedniej dla

pomiaréw w poziomie (rys. E1)

+ Ustaw przyrzad w pozycji pokazanej na
rysunku:

« Zalgcz przyrzad, by zainicjowac procedure
poziomowania.



Ustawienie w pozycji odpowiedniej dla
pomiaréw w pionie (rys. E2)

Ustaw przyrzad w pozycji pokazanej na
rysunku:

Zatgcz przyrzad, by zainicjowac procedure
poziomowania. Poniewaz przy pomiarach
w pionie jest konieczne jedynie ustawienie
w osi Y, dziata tylko odpowiedni wskaznik
poziomowania (17).

Poziomowanie reczne (rys. A)

Za pomocg pilota zdalnego sterowania
przyrzad mozna ustawi¢ recznie. Funkcja ta
jest szczegolnie przydatna, gdy sg pochylone
obie osie X i Y.

Nacisnij przycisk (22), by wigczyc¢ tryb
poziomowania recznego. Gasng wskazniki
poziomowania (16 i 17).

Przyciskami (20) ustaw przyrzad w osi X.
Przyciskami (21) ustaw przyrzad w osi Y.
By wytgczyc tryb poziomowania recznego,
ponownie nacisnij przycisk (22).

A\

W chwili wytgczenia trybu poziomowania
recznego automatycznie wiacza sie
funkcja samopoziomowania i przyrzad
znow ustawia sie w poziomie.
Ustawienia reczne sg przy tym
natychmiast anulowane!

Nakierowywanie linii laserowej (rys. rys. A
i F1 - F5)

Nakierowywanie w poziomie

Gdy przyrzad jest zatgczony i gtowica
laserowa obraca sie, zgraj linie laserowg
ze znakiem jednym z nastepujgcych
sposobow:

Przyrzad mozna ustawi¢ na dowolnym stabilnym
przedmiocie tak, by znalazt sie na wymagane;j
wysokosci (rys. F1).

W przyrzgdzie zamocowanym na Scianie

(rys. F2):

zwolnij pokretto ustalajgce (5) i tak obré¢
pokretto zebnika (9), by przyrzad znalazt
sie w odpowiedniej pozycji. Dokre¢ pokretto
ustalajgce (5).

Gdy przyrzad jest zamocowany na statywie
(rys. F3):

tak wyreguluj statyw, by przyrzad znalazt
sie na wymaganej wysokosci.
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Nakierowywanie w pionie (rys. rys. A, F4
i F5):

Gdy przyrzad jest zatgczony i gtowica
laserowa obraca sie, zgraj linie laserowg
ze znakiem.

Sposbb regulacji jest nastepujacy:
Przyciskami (20) tak przestaw gtowice
laserowa, az linia laserowa pokryje sie ze
znakiem (rys. A).

Nakierowywanie w skosnym potozeniu
przyrzadu (rys. A)

W razie potrzeby sko$nego przebiegu linii
laserowej wykonaj nastepujgce operacje.
Przy zatgczonym przyrzadzie i obracajgcej
sie gtowicy laserowej wtgcz tryb
poziomowania recznego.

Nakieruj skosnie linie laserowa:
Przyciskami (20) ustaw przyrzgd w osi
X.

Przyciskami (21) ustaw przyrzad w osi
Y.

Instrukcja obstugi

A\

Zawsze zaznaczaj Srodek linii laserowej
badz plamki Swietlne;j.

By zwiekszy¢ zasieg i dokladnosc lasera,
ustaw przyrzad w Srodku obszaru pracy.
Silne wahania temperatury mogg
spowodowac przesuniecie sie wewnetrznych
elementow i w konsekwencji pogorszyc¢
doktadnos¢ przyrzadu. Gdy przyrzad jest
wykorzystywany w takich warunkach,
regularnie sprawdzaj jego doktadnos¢.
Chociaz przyrzad automatycznie koryguje
niewielkie niedoktadnosci poziomowania,
w razie ich stwierdzenia moze zaj$¢
koniecznoS¢ ponownego ustawienia lub
kalibracji.

W razie upadku przyrzgdu trzeba go
oddac do specjalistycznego warsztatu, by
wykalibrowa¢ gtowice laserowa.

Dla utatwienia pracy zawsze korzystaj
z pilota zdalnego sterowania. Umozliwia
on nie tylko obstuge na odlegto$¢, lecz
takze zapobiega dotykaniu przyrzgadu, co
zmniejsza ryzyko odchylenia od poziomu
i rozkalibrowania.

Zawsze przestrzegaj obowigzujgcych
przepiséw, a zwtaszcza
bezpieczenstwa.



Przede rozpoczeciem pracy:

* Przeprowadz kalibracje na miejscu, by
sprawdzi¢ doktadnosc.

« Pamietaj o stabilnym ustawieniu
przyrzadu.

Zataczanie i wyfaczanie (rys. A)
« By zatagczy¢ przyrzad, nacisnij wytacznik

(1).
* By wylgczy¢ przyrzad, ponownie nacisnij
wytgcznik (1).

Nastawianie szybkosci wirowania (rys. G)

Gtowica laserowa moze by¢ nastawiona na

ré6zne szybkosci wirowania, co pozwala na

uzyskanie lepszej widocznosci linii laserowe;.

* Naciénij przycisk (19). Przy kazdym
nacisnieciu przycisku szybko$¢ wirowania
zmienia sie cyklicznie, przyjmujac
ustawienia: ,szybko”, ,srednio”, ,wolno”,
.bardzo wolno” i ,zatrzymanie”.

*+ By uzyska¢ jasng linie, nastaw matg
szybkos¢ wirowania gtowicy laserowe;.
By uzyskac ciggtg linie, nastaw duzg
szybkos¢ wirowania gtowicy laserowe;.

Obracanie gtowicy laserowej (rys. rys. H1

iH2)

W stanie stacjonarnym gtowice laserowg mozna

obracac¢ w lewo lub w prawo.

Przy pomiarach w poziomie:

* przyciskami (20) obré¢ gtowice laserowg
w zgdanym kierunku.

Przy pomiarach w pionie:

* przyciskami (21) obré¢ gtowice laserowg
w zgdanym Kierunku.

Reczne obracanie glowicy laserowej

(rys. H2)

Gtowice laserowg mozna takze obracac

recznie.

+ Obré¢ gtowice laserowg (10) do zgdane;j
pozycji.

Nigdy nie probuj przemieszczac¢ gtowicy
A laserowej, gdy obraca sie z nastawiong,
szybkoscia.

Tryb skanowania (rys. l)

Gtowica laserowa moze z rézng szybkoscig

obracac sie o pewien kat tam i z powrotem

w lewo i w prawo, rzutujgc linie o okre$lonej

dtugoéci.

* Nacisnij przycisk (18), by witgczy¢ tryb
skanowania. Na poczatku ustala sie duza

szybkoé¢ skanowania.

+ By nastawi¢ inng szybkos¢ skanowania,
nacisnij przycisk (19). Kazde nacisniecie
przycisku powoduje cykliczng zmiane
ustawienia miedzy ,bardzo wolno”, ,wolno”,
»srednio” i ,szybko”.

*  Przy pomiarach w poziomie:

- przyciskami (20) przemies¢ obszar
skanowania w zgdanym kierunku;

- przyciskami (21) nastaw zakres
skanowania.

*  Przy pomiarach w pionie:

- przyciskami (21) przemies¢ obszar
skanowania w zgdanym kierunku.

+ By wytgczy¢ tryb skanowania, nacisnij
przycisk (18).

Funkcja pionowego przenoszenia punktu

pozycyjnego (rys. rys. J1iJ2)

Zebra osiujgce (31) pomagajg w pionowym

przenoszeniu punktu pozycyjnego na podtodze

za pomocg skierowanego do goéry promienia

laserowego (32).

* Wyznacz prostopadte linie przechodzace
przez punkt pozycyjny na podfodze.

*  Umiesc¢ przyrzad nad punktem przeciecia sie
linii tak, by zebra pokryly sie z wyznaczonymi
liniami.

* Przenie$ punkt za pomocg skierowanego
do goéry promienia laserowego.

Zwraca sie uwage, ze funkcja ta dziata
dobrze tylko na ptaskiej powierzchni i nadaje
sie do zgrubnego przenoszenia punktu
pozycyjnego. Dla doktadnego przenoszenia
polecamy zastosowanie specjalnego wskaznika
laserowego DEWALT.

Alarm btedu poziomowania

Alarm btedu poziomowania witgcza sie
automatycznie po uptywie 8 sekund od
chwili zakonczenia procedury poziomowania.
Po uaktywnieniu alarmu przyrzgd zaczyna
w sposob ciggty kontrolowac swojg pozycje.
Zaleznie od stwierdzonej odchyiki od poziomu
przyrzad reaguje nastepujgco:

- Przy odchytkach < 2 mm ma odcinku
10 m: btad poziomowania jest korygowany
automatycznie bez powiadomienia.

- Przy odchytkach od 2 do 20 mm ma odcinku
10 m: btgd poziomowania jest korygowany
automatycznie.

Gtowica laserowa na chwile przestaje sie

obracac i zaczyna migac promien laserowy, by



w ten sposob poinformowaé uzytkownika, ze
przyrzad powraca do poziomu.

Przy odchytkach > 20 mm ma odcinku 10 m:
btad poziomowania powoduje przerwanie
pracy przyrzgdu. Gtowica laserowa
zatrzymuije sie, a promien laserowy gasnie.
Rozlega sie szybki sygnat akustyczny
i jednocze$nie zaczyna miga¢ wytgcznik
zasilania. By wznowic prace:

wytgcz przyrzgd. Sprawdz ustawienie
w poziomie i kalibracje przyrzadu. Ew.
ponownie go ustaw przed zatgczeniem.

Narzedzia pomocnicze (rys. rys. K1 - K4)

Wraz z przyrzgdem sg dostarczane ro6zne
narzedzia pomocnicze, ktore utatwiajg
wykonywanie pomiaréw.

Pilot zdalnego sterowania (rys. K1)

Pilotem zdalnego sterowania mozna recznie
ingerowaC w proces samopoziomowania,
gdyby zaszta konieczno$¢ skosnego ustawienia
przyrzgdu. Maksymalny kat pochylenia
odpowiada zakresowi samopoziomowania.
Pilotem mozna tez wtgczac linie laserowg
i sterowac¢ gtowice laserowg z odlegtosci do
30 m.

Okulary celownicze (rys. K2)

Czerwone szkto okularéow przy jasnym
oswietleniu zewnetrznym lub przy duzych
odlegtosciach polepsza widocznos¢ promienia
laserowego. W zamknigtych pomieszczeniach
soczewka odfiltrowuje otaczajgce Swiatto
i intensyfikuje rzutowang plamke swieting lub
linie laserowa. Okulary nie ttumig jednak Swiatta

laserowego padajgcego w oczy.
nie patrz bezposrednio w promien

A laserowy.

Ptytka celownicza DE0730 (rys. K3)

Ptytka celownicza poprawia widocznos¢
padajgcego na nig promienia laserowego.
Swiatto przechodzi przez czerwong plastikowg
warstwe i jest odbijane przez zwierciadlang
powierzchnie na spodzie ptytki. Dla utatwienia
pracy przy pionowaniu i poziomowaniu ptytke
wyposazono w calowg i metryczna skale. U gory
znajdujg sie magnesy, za pomoca ktorych ptytke
mozna przyczepi¢ do szyny sufitowej lub
jakiegos innego stalowego elementu.

Nawet majgc zatozone okulary, nigdy
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Podstawka do mocowania na sScianie
(rys. K4)

Podstawke do mocowania na $cianie mozna
wykorzystywaé takze jako podstawe dla
polepszenia stabilnosci przyrzadu.

Dostepne wyposazenie dodatkowe

Wiecej informacji na temat dostepnego
wyposazenia dodatkowego mozna uzyskac
od swojego dilera.

Nalezg do niego nastepujgce akcesoria:
Cyfrowy detektor laserowy DEQ772
tata niwelacyjna DE0734

Statyw DEQ735

- Statyw DE0736
Akumulatory

Napiecie NiCd NiMH
9,6V DE9061 DE9036
12V DE9071/DE9075 DE9037
144V  DE9091/DE9092 DE9038
18V DE9095/DE9096 DE9039
Konserwacja

Przyrzady firmy DEWALT odznaczajq sie duzg
trwatoScig i prawie nie wymagajg konserwac;ji.
Jednak warunkiem ciggtej, bezawaryjnej pracy
jest ich regularne czyszczenie.

Kalibracja na miejscu (rys. rys. F5, L1iL2)

By uzyskac¢ wiarygodne wyniki, kalibracja na
miejscu musi by¢ przeprowadzona starannie
i doktadnie. W razie stwierdzenia nadmiernego
btedu oddaj przyrzad do specjalistycznego
warsztatu w celu naprawy.

A\

Kontrola btedu pochylenia (rys. L1)

By sprawdzi¢, czy gtowica laserowa wiruje
doktadnie w ptaszczyznie poziomej, trzeba
wykonac nastepujgce czynnosci:

Ustaw przyrzad w odlegtosci o okoto 15 m
od pionowej powierzchni.

W przyrzgdzie zamocowanym na statywie
ustaw gtowice na pomiar w ptaszczyznie
poziomej.

Kalibracje gtowicy laserowej zlecaj tylko
specjalistycznemu warsztatowi.

Kontrola btedu pochylenia w osi X (rys. L1):
Tak ustaw przyrzad, by 0§ X przebiegata
réwnolegle do pionowej powierzchni.
Zalgcz przyrzad i obro¢ gtowice laserowa,
az na pionowej powierzchni ukaze sie
plamka swietlna.



* Zaznacz srodek promienia laserowego.

*  Wylacz przyrzad i obro¢ go o 180°, by 0s X
zndw przebiegata rownolegle do pionowej
powierzchni.

« Zatgcz przyrzad i, obracajgc gtowice
laserowg, ponownie zaznacz Srodek
promienia laserowego na powierzchni.
Wytacz przyrzad.

* Zmierz roznice wysokosci zaznaczonych
punktow.

*+ Gdy rdéznica wysokos$ci zaznaczonych
punktéw wynosi 3,2 mm lub jest mniejsza, to
znaczy ze gtowica laserowa jest prawidtowo
wykalibrowana.

* Gdy rdéznica wysokoéci zaznaczonych
punktow jest wieksza niz 3,2 mm, gtowice
laserowa trzeba wykalibrowac.

Kontrola btedu pochylenia w osi Y (rys. L2):

* Tak ustaw przyrzad, by 0§ Y przebiegata
réwnolegle do pionowej powierzchni.

« Wykonaj takie same, opisanej wyzej
operacje. Przy tym ustawieniu przyrzadu
zaznacz $rodek promienia laserowego na
powierzchni. Nastepnie obré¢ przyrzad
0 180° i ponownie zaznacz Srodek promienia
laserowego.

+  Zmierz rbznice wysoko$ci zaznaczonych
punktow.

* Gdy réznica wysokosci zaznaczonych
punktow wynosi 3,2 mm lub jest mniejsza, to
znaczy ze gtowica laserowa jest prawidtowo
wykalibrowana.

* Gdy rdéznica wysokosci zaznaczonych
punktéw przekracza 3,2 mm, gtowice
laserowg trzeba wykalibrowac.

Kontrola btedu pionu (rys. F5)

By sprawdzi¢ doktadnosc¢ ustawienia gtowicy

laserowej w pozycji odpowiedniej dla pomiaréw

w pionie, wykonaj nastepujgce czynnosci:

*  Umiesc¢ przyrzad w odlegtosci okoto 1 m od
pionowej powierzchni.

* W przyrzadzie umieszczonym na podtodze
ustaw gtowice w pozycji odpowiedniej dla
pomiaréw w pionie.

« Za pomocg pionu zaznacz punkty na
spodzie i gorze pionowej powierzchni.

»  Zalgcz przyrzad i nakieruj promien laserowy
na dolny znak.

* Pilotem zdalnego sterowania przemiesc¢
promien laserowy w kierunku gérnego
znaku.

*  Gdy promien laserowy pokryje sie z gornym
znakiem, to znaczy ze gtowica laserowa jest
prawidtowo wykalibrowana.

« Gdy promien laserowy nie pokryje sie
z gérnym znakiem, gtowice laserowg trzeba
wykalibrowac.

o

Czyszczenie

*  Obudowe fadowarki do akumulatoréw czy$¢
miekkg szmatg. Uprzednio wyjmij wtyczke
kabla tadowarki z gniazda sieciowego.

* Przedrozpoczeciem czyszczenia przyrzadu
wyjmij z niego akumulator.

* Dbajoto, by szczeliny wentylacyjne zawsze
byty odstoniete i regularnie przecieraj
obudowe miekkg szmatka.

« W razie potrzeby oczy$¢ soczewke
miekkg szmatkg lub wacikiem zwilzonym
alkoholem. Nie uzywaj zadnych innych
Srodkow czyszczacych.

Ochrona srodowiska

Selektywna zbiorka odpadéw. Produktu
tego nie wolno wyrzuca¢ do normalnych
Smieci z gospodarstw domowych.

Gdy pewnego dnia bedziesz zmuszony zastgpic
produkt DEWALT nowym sprzetem lub nie
bedziesz go juz potrzebowac, nie wyrzucaj go
do $mieci z gospodarstw domowych, a jedynie
oddaj do specjalistycznego zaktadu utylizacji
odpadow.

Dzieki selektywnej zbiérce zuzytych

% produktow i opakowan niektore
materiaty mogg by¢ odzyskane
i ponownie wykorzystane. W ten
sposéb chroni sie Srodowisko naturalne
i zmniejsza popyt na surowce.

Stosuj sie do lokalnych przepisow, jezeli
wymagajg one oddawania zuzytych
elektrycznych urzgdzen powszechnego
uzytku do specjalnych punktow zbiorczych lub
zobowigzujg sprzedawcéw do przyjmowania
ich przy zakupie nowego produktu.

Firma DEWALT chetnie przyjmuje stare,
wyprodukowane przez siebie urzgdzenia
i utylizuje je zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami. Ustuga ta jest bezptatna. By
z niej skorzysta¢, oddaj elektronarzedzie do



autoryzowanego warsztatu naprawczego, ktéry
prowadzi zbidrke w naszym imieniu.

W instrukcji tej zamieszczono adresy
przedstawicielstw firmy DEWALT, ktére udzielajg
informacji o warsztatach serwisowych. Ich liste
znajdziesz takze w Internecie pod adresem:
www.2helpU.com.

Akumulator

Akumulator odznacza sie duzg trwatosScig
uzytkowg. Z czasem jednak pojemnos¢
akumulatora maleje i wykonanie zaplanowanej
pracy staje sie coraz trudniejsze. Zuzyty
akumulator zutylizuj zgodnie z przepisami
o ochronie srodowiska:

Catkowicie roztaduj akumulator i wyjmij go
Z przyrzadu.

Akumulatory niklowo-wodorkowe i niklowo-
kadmowe nadajg sie do powtdérnego
wykorzystania. W celu zawrécenia do
obiegu i usuniecia w sposéb niezagrazajgcy
Srodowisku oddaj akumulator do lokalnego
punktu skupu lub wyslij go bezposrednio
do firmy DEWALT. W zadnym wypadku nie
wolno wyrzuca¢ akumulatorow do Smieci
z gospodarstw domowych.
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Wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa

Przy korzystaniu z przyrzadoéw elektrycznych
przestrzegaj obowigzujacych przepisow
bhp, by nie narazi¢ sie na porazenie pradem
elektrycznym, pozar i doznanie urazu ciala.
Przed uzyciem narzedzia przeczytaj podane
nizej wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
i dobrze zapamietaj je na przyszitos¢!

Wskazowki ogdélne

1 Utrzymuj porzadek w miejscu pracy
Nieporzgdek w miejscu pracy grozi
wypadkiem.

Uwzgledniaj wptywy otoczenia

Nie wystawiaj przyrzadu na dziatanie
wilgoci. Zapewnij dobre oSwietlenie miejsca
pracy. Nie uzywaj przyrzadu w poblizu
palnych cieczy lub gazéw.

Chron sie przed porazeniem pradem
elektrycznym

Unikaj dotykania uziemionych elementéw,
jak na przyktad rury, grzejniki, piece
i chtodziarki. W ekstremalnych warunkach
zastosowania (jak na przyktad duza
wilgotnosc¢, unoszenie sie pytu metalowego
itp.) bezpieczenstwo elektryczne
mozna zwiekszy¢ przez zastosowanie
transformatora separujgcego lub wytgcznika
ochronnego réznicowo-prgdowego.

Nie dopuszczaj dzieci do miejsca
pracy!

Pilnuj, by dzieci nie dotykaty przyrzadow
ani kabli. Mtodociani ponizej 16 lat mogg
uzywacé narzedzi tylko pod fachowym
nadzorem.

Uzywaj odpowiednich narzedzi
roboczych

W niniejszej instrukcji obstugi opisano
zastosowanie przyrzgdu zgodne
z przeznaczeniem. Do ciezkich prac nie
uzywaj zbyt stabych narzedzi roboczych ani
przystawek. Maksymalng jakosS¢ i osobiste
bezpieczenstwo osiggniesz tylko przy
uzyciu wtasciwego przyrzadu.
Ostrzezenie! Uzywanie innych przystawek
i akcesoriow, niz zalecane w tej instrukciji,
lub wykonywanie prac niezgodnych z ich
przeznaczeniem moze doprowadzi¢ do
wypadku.

Starannie konserwuj swoje narzedzia
robocze



Ostrz i utrzymuj w czystosci swoje
narzedzia robocze, gdyz jest to warunkiem
bezpieczehstwa pracy. Stosuj sie do
instrukcji konserwacji i wymiany narzedzi.
Regularnie kontroluj wtyczke i kabel,
a gdyby ulegty uszkodzeniu, zle¢ wymiane
warsztatowi serwisowemu firmy DEWALT.
Regularnie kontroluj przedtuzacz i w razie
uszkodzenia wymien go na nowy. Wszystkie
wytgczniki powinny by¢ suche, czyste,
niezabrudzone olejem ani smarem.
Bezpiecznie przechowuj swoje
przyrzady

Nieuzywane przyrzagdy powinny byc¢
przechowywane w suchych, zamknietych
pomieszczeniach, niedostepnych dla
dzieci.

Kontroluj przyrzad pod wzgledem
uszkodzen

Przed uzyciem sprawdz przyrzad, czy
jest catkowicie sprawny. Nie zapomnij
przy tym o ruchomych elementach. By
zapewni¢ nienaganng prace przyrzadu,
wszystkie czesci powinny by¢ prawidtowo
zamontowane. Uszkodzone elementy
i urzadzenia zabezpieczajgce muszg by¢
prawidtowo naprawione lub wymienione.
Nie uzywaj przyrzgdu z uszkodzonym
wytgcznikiem. W razie potrzeby zle¢
wymiane warsztatowi serwisowemu
DEWALT.

Wyjmuj akumulator

W razie nieuzywania przyrzadu,
przed rozpoczeciem wykonywania
prac konserwacyjnych zawsze wyjmuj
akumulator.

Naprawy zlecaj tylko warsztatowi
serwisowemu firmy DEWALT.

Przyrzad ten jest zgodny z obowigzujgcymi
przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy.
Naprawy mogg by¢ wykonywane tylko
przez warsztat serwisowy DEWALT, gdyz
inaczej narazasz sie na nieprzewidywalne
konsekwencje.
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Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa
pracy rotacyjnych niwelatoréw laserowych

* Niwelator laserowy odpowiada klasie
3R wedtug normy EN 60825-1:2001-11.
Nie wymieniaj diody laserowej na diode
innego rodzaju. Naprawe uszkodzonego
lasera zle¢ wtasciwemu warsztatowi
serwisowemu.
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Instalacja, regulacjg i eksploatacjg niwelatora
laserowego moga sie zajmowac tylko specjalisci.
Obszary, w ktérych jest wykorzystywany laser
klasy 3R, muszg by¢ oznakowane odpowiednig
tabliczka.

* Niwelatora laserowego uzywaj wytgcznie
do rzutowania linii laserowych.

* Przed pierwszym uzyciem sprawdz, czy
wskazowki bezpieczenstwa zamieszczone
na tabliczce sg napisane w jezyku ojczystym
operatora. W przeciwnym razie zabrania sie
uzywania przyrzadu.

* Nie zdejmuj z przyrzgdu zadnych tabliczek
ostrzegawczych.

* Pilnuj, by niwelatora laserowego nie
dotykaty dzieci.

Poniewaz promien lasera klasy 3R jest dobrze

widoczny nawet z duzych odlegtosci, ew.

zagrozenie oczu wystepuje w catym obszarze
pracy niwelatora laserowego.

* Nigdy nie patrz umyslnie bezposSrednio
w promien laserowy.

* Nie uzywaj zadnych przyrzgdéw optycznych
do obserwowania promieniowania
laserowego, chyba Zze wyraznie zezwala
na to osoba odpowiedzialna za niwelator
laserowy.

* Nie stawiaj przyrzadu w takim miejscu,
w ktorym promien laserowy jest emitowany
na wysokosci gtowy przechodzacych osob.
Zachowuj szczegdblna ostroznos¢, gdy
w poblizu znajdujg sie schody lub lustrzane
powierzchnie.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa
pracy akumulatoréow

7N

Niebezpieczenhstwo pozaru! Uwazaj, by
jakies metalowe elementy nie zwarty
biegunéw wyjetego akumulatora. Nie
skfaduj ani nie transportuj akumulatora
bez zakrywki ochronnej zatozonej na
bieguny.

+ Elektrolit stanowi roztwér wodorotlenku
potasowego o stezeniu od 25 do 35 %, ktory
jest szkodliwy dla zdrowia. Gdyby roztwor
ten zetkngt sie ze skoérg, natychmiast
obficie sptucz jg woda. Zobojetnij roztwor
tagodnym kwasem, jak sok cytrynowy
lub ocet. Gdyby elektrolit prysnat w oczy,
przeptucz je duzg iloscig czystej wody przez
przynajmniej 10 minut. Zasiegnij porady
lekarza.

* Nigdy nie prébuj otwiera¢ akumulatora.



Tabliczki na fadowarce i akumulatorze

Tabliczki na tadowarce i akumulatorze majag
nastepujgce znaczenie:

& ———> Akumulator jest tadowany
a — Akumulator jest natadowany

Akumulator jest uszkodzony

Nie wktadaj do obudowy Zzadnych
elektrycznie przewodzgcych
przedmiotéow

Nigdy nie taduj uszkodzonego
akumulatora, lecz natychmiast
wymien go na nowy

Przed uzyciem doktadnie przeczytaj
instrukcje obstugi

Uzywaj tylko akumulatorow
DeEWALT, inne akumulatory mogg
peknac, co niechybnie prowadzi do
szkdd rzeczowych i osobowych.

Nie wystawiaj tadowarki na
dziatanie wilgoci

Natychmiast wymieniaj uszkodzone
kable

Akumulator taduj tylko
w temperaturze otoczenia miedzy
+4 °Ci+40 °C

Gdy akumulator sie zuzyje, zutylizuj
go zgodnie z przepisami o ochronie
Srodowiska.

Nie wrzucaj akumulatora do
ognia.
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Naklejki na przyrzadzie
Naklejki na przyrzadzie zawierajg nastepujace
piktogramy:

o
—

Przed uzyciem doktadnie
przeczytaj instrukcje obstugi

—

L\
3R

&
A\

Deklaracja zgodnosci z normami UE

C€

DWO077

Firma DEWALT deklaruje niniejszym, ze
rotacyjny niwelator laserowy DWOQ077 zostat
wykonany zgodnie z nastepujgcymi wytycznymi
i normami: 98/37/EWG, 89/336/EWG, 73/23/
EWG, EN 60335, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 6100-3-2, EN 61000-3-3, EN 60825-1
i EN61010-1.

Ostrzezenie przed
promieniowaniem laserowym

Laser klasy 3R

Nie patrz w promien laserowy

Klasa ochrony IP54

Wiecej informacji na ten temat mozna uzyskac¢
pod podanym nizej adresem lub w jednej
z naszych filii wymienionych na tylnej oktadce
instrukcji obstugi.

Poziom ci$nienia akustycznego <70 dB (A)*
Wazona warto$¢ skuteczna

przy$pieszen na podstawie <2,5m/s?
* Warto$¢ emisji zmierzona w miejscu pracy.

X fopo

Dyrektor Dziatu Konstrukcyjnego
Horst Grolimann
DeEWALT, Richard-Klinger-Stral’e 11,
D-65510, Idstein, Niemcy
12.10.2005



DEWALT

Informacja o bezpieczenstwie laseréw

Wprowadzenie

Lasery firmy DEWALT majg doskonatg renome
pod wzgledem bezpieczenstwa pracy na placu
budowy. By zapewni¢ to bezpieczenstwo,
europejscy ustawodawcy opracowali odno$ne
normy dotyczgce bezpiecznego postugiwania
sie przyrzadami laserowymi. W zwigzku z tym
przyrzady niwelacyjne i poziomujgce firmy
DEWALT sg zgodne z normg DIN EN 60825-1
(VDE 0837, czes¢ 1): 2001-11, Wytycznymi
do zapobiegania wypadkom ,Laser radiation”
(= promieniowanie laserowe) (BGV B2)
i wytycznymi do bezpiecznego postugiwania
sie przyrzgdami laserowymi wydanymi przez
Inspektorat Zdrowia i Bezpieczenstwa Pracy
(BGI 832).

Producent

Od 1. stycznia 2004 r. norma DIN EN 60825-
1: 2001-11 wymaga m. in. spetnienia
nastepujgcych wymagan dotyczgcych
przyrzaddw laserowych:

Ciagta moclaseréw o widocznym czerwonym
promieniu nie moze przekracza¢ 5 mW.
Zaleznie od mocy i trybu pracy lasery
muszg by¢ podzielone na klasy 1, 2 lub
3R.

Lasery o maksymalnym natezeniu
promieniowania ponizej 1 mW (klasa 2)
i ponizej 5 mW (klasa 3R) muszg byc¢
oznakowane napisem ,Niebezpieczne
promieniowanie - nie patrze¢ w promien
laserowy!”. W przypadku laseréw klasy 1
nie sg konieczne zadne ostrzezenia.
Lasery klasy 2 lub klasy 3R muszg zawiera¢
ostabiacz promieniowania i wskaznik emisji
promieniowania laserowego.

Przyrzady laserowe muszg by¢ prawidtowo
oznakowane i dysponowac instrukcjg
obstugi.
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Lasery budowlane firmy DEWALT o widocznym
czerwonym promieniu zaliczajg sie do klasy 2
lub 3R. Lasery rotacyjne DEWALT klasy 3R
odznaczajg sie zwiekszonym zasiegiem do
zastosowan przemystowych i jest to zwigzane
z widoczno$cig promienia.

Uzytkownik

Najwazniejsze wytyczne do bezpieczenstwa
laseréw z punktu widzenia uzytkownika
zostaty wydane przez poszczegdlne
regionalne europejskie inspektoraty zdrowia
i bezpieczenstwa pracy, przy czym opierajg
sie one na normie DIN EN 60825. BGI 832
wymaga, co nastepuje:

Do instalowania, regulacji i eksploatacji
przyrzgdédw laserowych mogg byc¢
upowaznieni tylko wykwalifikowani
pracownicy. W ramach tych kwalifikacji
uzytkownik musi mieé¢ mozliwosc¢
zapoznania sie z mozliwymi zagrozeniami
oraz Srodkami bezpieczenstwa opisanymi
w instrukcji obstugi DEWALT. Jako
potwierdzenie uzyskanych kwalifikacji
uzytkownik musi otrzymac Swiadectwo
kwalifikacji uzytkownika przyrzgdéw
laserowych DEWALT (patrz rysunek 1).
Operator uzywajgcy przyrzadu laserowego
musi mie¢ to $wiadectwo przy sobie
do okazania. Takie Swiadectwa muszg
posiada¢ takze osoby zajmujgce sie
ustawianiem i regulacjg laseréw. Nie muszg
jednak mie¢ go ze sobg osoby uzywajgce
detektoréw laserowych. Wiecej informacji
na ten temat znajduje sie w normie DIN
EN 60825-1:2001. Jej kopie mozna
zamowi¢ w odpowiednich publikatorach
technicznych.

Przedsiebiorca budowlany musi
w widocznym miejscu w poblizu miejsca



zastosowania lasera umiescic przynajmniej
jeden znak ostrzegawczy taki, jak np.
pokazany na rysunku 2.

Gdy laser nie jest uzywany lub pozostawia
sie go bez nadzoru na dtuzszy okres czasu,
musi by¢ wytgczony lub ostoniety.

W miare mozliwosci laser powinien by¢
ustawiony wyraznie ponizej lub powyzej
poziomu gtowy pracownika. Pracownikom
zabrania sie bezposredniego patrzenia
w stacjonarny promien laserowy i kierowania
lasera na inne osoby.

Wszystkie przyrzady laserowe DEWALT
zawierajg tabliczke takg, jak np.
przedstawiona na rysunku 3, na ktorej
podano maksymalng moc uzyteczng
promienia. W przypadku laseréw klasy 3R
nie jest konieczna ostona oczu ani skoéry.
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Podsumowanie

Bezwypadkowa historia laseréw budowlanych i
rolniczych pokazuje, ze sg one juz bezpiecznie
uzytkowane i ze producent dostarcza
wystarczajgcych informacji dla zapewnienia
bezpiecznej eksploatacji na placu budowy.

Ta bezwypadkowa historia nie jest przypadkiem.
Lasery budowlane i rolnicze sg nadzwyczaj
bezpieczne - pod warunkiem, ze uzytkownicy
sami rozmysinie sie nie okalecza.

Jak na razie nie sg znane udowodnione
przypadki okaleczenia przez lasery tego typu
na placach budéw i w rolnictwie.

Najwiekszym zagrozeniem przy uzytkowaniu
laserow jest ewentualne uszkodzenie oka.
W zadnym przypadku osobom nie wolno
patrze¢ bezposrednio w widoczny promien
laserowy. Na szczescie ludzie majg naturalng
nieche¢ do patrzenia na jasne zrodto Swiatta.
Nie gra przy tym zadnej roli, czy jest to Swiatto
stoneczne, zarowka, czy laser. Widoczny
czerwony promien laserowy przy normalnej
eksploatacji mégtby stanowi¢ ewentualne
zagrozenie, gdyby osoba umysSinie i wbrew
swojej naturalnej sktonnosci do niekierowania
wzroku na jasne Swiatto na site przez pewien
czas patrzyta bezposrednio w oSlepiajacy
czerwony promien. Niebezpieczenstwo to
bytoby tak duze, jak bezposrednie patrzenie na
stonice przy bezchmurnym niebie.



Swiadectwo kwalifikacji uzytkownika
przyrzadow laserowych

Zaswiadcza sie, ze nizej podpisany(a)

uzytkownik(czka)
zapoznat(a) sie z podanymi na odwrocie tej

karty zasadami bezpiecznego uzytkowania
przyrzadéw laserowych i posiada kwalifikacje do
obstugi laserow DEWALT o mocy ponizej 0,005 W
(5 mw).

Podpis uzytkownika Data

Swiadectwo to musi pozostawa¢ w posiadaniu
uzytkownika lasera.

DEWALT

DEWALT IDSTEIN NIEMCY
www.2helpU.com

OSTRZEZENIE

SWIATLO LASEROWE

UNIKAJ BEZPOSREDNIEGO KONTAKTU
Z OCZAMI
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Zasady bezpiecznego uzytkowania
przyrzadow laserowych

Przy eksploatacji lasera o mocy wyj$ciowej
ponizej 0,005 W (5 mW) obowigzujg nastepujace
zasady:

* W miejscu uzytkowania lasera trzeba umiesci¢
przynajmniej jeden znak ostrzegawczy.

+ Wytgczac laser, gdy nie jest potrzebny
w dluzszym okresie czasu lub pozostawia sie
go bez nadzoru.

* Nie patrze¢ bezposrednio w promienh laserowy
i nie kierowac¢ go na inne osoby, chyba zZe jest
uzywana specjalna soczewka, a uzytkownik
znajduje sie w odlegtosci przynajmniej 150 m.

* W miare mozliwosci laser powinien by¢ ustawiony
nad lub ponizej poziomu gtéw pracownikéw.

634765-00

PROMIENIOWANIE LASEROWE
NIE PATRZ BEZPOSREDNIO
W PROMIEN LASEROWY
LASER KLASY 3R

<5 mW@633nm-670 nm
IEC 60825-1:2001

A\3R
il] A\




Kupon na bezptatne kalibrowanie

Firma DEWALT potwierdza niniejszym, ze przedmiotowy laser zostat skalibrowany.

Firma DEWALT oferuje bezptatne kalibrowanie w trakcie pierwszego roku od daty zakupu. Prosimy
przesta¢ zatgczony kupon razem z laserem i dowodem zakupu na adres Centralnego Serwisu
wymieniony w karcie gwarancyjne;j.

Bardzo dzigkujemy.

Nazwisko

Nazwa firmy

Adres firmy

Kod pocztowy

Miasto

Kraj

Numer telefonu

Numer faksu

E-mail

Branza

Data sprzedazy

Numer katalogowy

Numer seryjny
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CERTYFIKAT PRODUCENTA

PRODUKT: lasery rotacyjne

Numer katalogowy: DW077, DW076, DW071

Gratulacje!

Wybrate$ narzedzie DEWALT. Lata doswiadczen, rozwdj produkgji i innowacji czynig firme DEWALT
jednym z najbardziej wiarygodnych partneréw dla uzytkownikdw narzedzi profesjonalnych oraz
konstrukcji instrumentalnych.

DeEWALT zaswiadcza, ze wymienione powyzej produkty zostaty sprawdzone przed wysytkg i sg
zgodne z instrukcjg obstugi. Cate wyposazenie testujgce zastosowane do analizy tych produktéw
jest zgodne ze standardami krajowymi

i standardami pochodzgcymi z akceptowanych warto$ci uznanych statych fizycznych.

Ten dokument zostat ustanowiony przez nasz zesp6t ds. kontroli jakosci zgodnie z ISO 9001.

Dyrektor ds. Konstrukcji i Rozwoju Produktow
Horst Grossman

X fodiman

DEWALT
Richard-Klinger-Strasse 11
D-65510, Idstein, Niemcy

OSTRZEZENIE
SWIATLO LASEROWE

UNIKAJ BEZPOSREDNIEGO KONTAKTU Z OCZAMI
@ DeWALT IDSTEIN GERMANY
www. 2helpU.com 53214500
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DEWALT
Warunki gwarancji:

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu, zgodnie
z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi
w instrukcji obstugi. Niniejszg gwarancjg nie sg objete
elementy podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wadami
materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu
przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu oraz
tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjne;j;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii
faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzadzenia
(wraz z bezptatng wymiang uszkodzonych czesci)
w okresie 12 miesiecy od daty zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong kartg gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczeg6towym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego za posrednictwem punktu
sprzedazy wraz zdokumentami wymienionymi
powyzej.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie
koszty zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego
opakowania, ubezpieczeniem i innym ryzykiem
ponosi Klient. W przypadku odrzucenia roszczenia
gwarancyjnego, produkt jest odsytany do miejsca
nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze byé
wydtuzony o czas niezbedny do importu
niezbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
piSmie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odnos$nie zasadno$ci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczna.

zst00050874 - 06-09-2007
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10.

1.

12.

Gwarancjg nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia
spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem
lub uzywaniem produktu niezgodnie
Z przeznaczeniem, instrukcjg obstugi lub
przepisami bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia
spowodowane przecigzaniem narzedzia,
ktére prowadzi do uszkodzenh silnika,
przektadni lub innych elementéw, a takze
stosowaniem osprzetu innego niz zalecany
przez DeWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu
i wywofane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, korozji, normalnego
zuzycia w eksploatacji czy tez innych
czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byly naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub
byty przerabiane w jakikolwiek sposéb;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do
urzgdzenia, oraz elementy ulegajace
naturalnemu zuzyciu.

Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy handlowe,
ktére sprzedaty produkt, nie udzielajg upowaznien
ani gwarancji innych niz okre$lone w karcie
gwarancyjnej. W szczeg6lnoéci nie obejmujg
prawa Klienta do domagania sie zwrotu utraconych
zyskow w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie

zawiesza uprawnien Kupujgcego wynikajgcych

Z niezgodnosci towaru z umowg

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH

ul. Obozowa 61, 01-418 Warszawa

tel.: (22) 862-08-08, fax: (22) 862-08-09
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@ ZARUGNI LIST KARTA GWARANCYJNA

@ JOTALLASI JEGY @ ZARUGNY LIST

(¢ meésicl miesiecy
E CHD> hoénap CSK> mesiacov
®

@ Vyrobni kod Datum prodeje Egsgikso prodejny
@ Gyari szam A vasarlas napja Zgﬁfgé helye
: : Stempel
Numer seryjny Data sprzedazy Podpis
(SK) Cislo série Datum predaja Peciatka predajne

Podpis




<D

Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Obozowa 61

01-418 Warszawa

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

€

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014

(c2> Dokumentace zaruéni opravy

(HD A garancidlis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K Zéaznamy o zaruénych opravach

Ccz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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