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SADA PRISLUSENSTVi FREZOVACIHO STOLU DE6900

Blahopiejeme vam!

Zvolili jste si naradi spole€nosti DEWALT. Roky
zku$enosti, dikladny vyvoj vyrobkud a inovace
vytvofily ze spole€nosti DEWALT jednoho
z nejspolehlivéjSich partnerll pro uzivatele
profesionalniho elektrického naradi.

Technické udaje

DE6900
Frézovaci stul
(Sitka x hloubka) mm 240 x 210
Bo¢ni voditko mm 240 x 135
Max. prumeér fezného
nastroje mm 35
Pracovni vyska mm 275
Hmotnost kg 2,8

V tomto navodu jsou pouzity nasledujici
symboly:

Upozoriuje na riziko poranéni,
zkraceni zivotnosti nebo poskozeni
naradi v pfipadé nedodrzeni pokynu
uvedenych v tomto navodu.

Upozorriuje nariziko Urazu zplisobeného
elektrickym proudem.

ES Prohlaseni vyrobce

C€

DE6900
Spole¢nost DEWALT prohlasuje, Ze vySe
uvedené pfisluSenstvi bylo navrzeno v souladu
s normami 89/392/EEC.

Toto pfisluSenstvi nesmi byt zaslano k servisu
pokud se prokaze, zZe elektrické naradi
pfipojené k tomuto vyrobku neni v souladu
s normou 89/392/EEC (oznaceno znackou CE
na naradi).

Technicky a vyvojovy feditel
Horst GroBmann

X g

DEWALT, Richard-Klinger-StralRe 40,
D-65510, Idstein, Némecko

Bezpeénostni pokyny

Dodrzujte bezpecnostni predpisy uvedené
v navodu k pouziti elektrického naradi, ke
kterému bude toto prislusenstvi pripojeno.
Také dodrzujte vSechny prislusné dopliujici
bezpecnostni predpisy. Pfed provozovanim
tohoto naradi si prectéte nasledujici
bezpecnostni pokyny.

Tyto pokyny ulozte na bezpeéném misté!

VSeobecné pokyny

*  Montaz frézovaciho stolu provadéjte
v souladu s uvedenymi pokyny.

* Drzte z dosahu déti.

*  Vhodné se oblékejte. Nenoste volné
Satstvo nebo Sperky. Mohou byt zachyceny
pohyblivymi ¢astmi. Jestlize pracujete
venku, pouzivejte pokud mozno gumové
rukavice a neklouzavou obuv. Jestlize mate
dlouhé vlasy, pouzivejte vhodnou pokryvku
hlavy.

»  Frézovaci stul nepouzivejte ve venkovnim
prostifedi za desté nebo ve vlhkém
prostredi.

»  Frézovaci stal musi byt po celou dobu ve
stabilni poloze.

* Pracovni plochu stolu udrzujte v Gistoté
a bez nepatficnych predméta.

»  Frézovaci stul pouzivejte pouze s elektrickym
naradim a pfisluSenstvim specifikovanym
v tomoto navodu k pouziti.

» Elektrické naradi peclivé zabezpecte.

»  Pro stacionarni rezim pouziti doporucujeme
pouzit podpétovou spoust (napf. 115 V:
DE6781, 230 V: DE6782).

+  Obrobek ocistéte od vSech hrebikl, spon
a dalSich kovovych &asti.

* Pouzivejte pouze ostré a neposkozené
pfislusenstvi.

»  Pred provozem peclivé zkontrolujte frézovaci
stul, elektrické naradi, kabely a zastrcky, zda
nevykazuji znamky posSkozeni. VSechny
poskozené dily nechejte pred pouzitim
frézovaciho stolu opravit u autorizovaného
servisniho zastupce DEWALT.
provozu udrzujte frézovaci stal Cisty
a v bezvadném technickém stavu. Dodrzujte
pokyny k udrzbé. Udrzujte vSechny ovladaci



prvky Cisté, suché a neznecisténé oleji Ci
jinymi mazivy.

* Obrobek musi byt po celou dobu fadné
podepren. Pro vétsi obrobky doporucujeme
frézovaci stul DE6900 integrovat ve vétsi
pracovni desce.

» Protoze pfi praci se dfevem vznika prach
a piliny, doporucuje se pouzivat zafizeni
k odsavani prachovych necistot. Adapter
pro odsavani prachu je k dispozici jako
volitelné pfisluSenstvi (DE6901).

« Tento frézovaci stll odpovida
platnym bezpecnostnim predpisdm.
Z bezpecnostniho hlediska je nutné,
aby bylo zafizeni opravovano vyhradné
techniky s pfisluSnou kvalifikaci.

DalSi bezpec¢nostni pokyny pro praci

s frézkami

« Vzdy pouzivejte pfislusenstvi s primérem
nasady odpovidajicim velikosti upinaciho
pouzdra instalovaného na naradi.

* Vzdy pouzivejte pfisluSenstvi uréena
pro otacky motoru 30.000 min™' a takto
oznacena.

» Nikdy nepouzivejte frézy o vétSim prameéru,
nez je uveden v technickych udajich
naradi.

Obsah baleni

Baleni obsahuje:

1 st

Bo¢ni voditko

Knoflik rukojeti

Ruéni svérky

Bocéni voditka

Opérné nohy

Sestava pfitlacné podlozky

Jemné nastaveni hloubky zabéru DE6956
TyCové kruzidlo

Kopirovaci systém

Tla¢ny blok

Stavitelny prvek polohy frézy
Navod k pouziti

Detailni rozkresleni sou¢asti naradi
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Zkontrolujte, zda béhem pfepravy nedoslo
k poSkozeni naradi, jeho ¢asti nebo
pfislusenstvi.

* Prfed zahajenim pracovnich operaci
vénujte dostatek ¢asu peclivému procteni
a porozuméni tomuto navodu.

Popis (obr. A)

Vas frézovaci stll je uréen k rozsifeni moznosti
pouziti fréz DEWALT DW613, DW620, DW621,
Elu MOF96(E) nebo Elu OF97(E).

1 Stal

2 Bo¢ni voditko

3 Ty€ bocniho voditka

4 Pojistny Sroub bo¢niho voditka

5 Pojistny Sroub ty€e boc¢niho voditka

6 Pojistny Sroub pro vodici tyCe

7 Opérna noha

8 Upinaci deska opérné nohy a Sroub

9 Upevnovaci Sroub opérné nohy

10 Konzole pfitlaéné podlozky

11 Stavitelny prvek pfitlacné podlozky

12 Pritlaéna podlozka

13 Knoflik rukojeti

Podpétova spoust’

Podpétova spoust je k dispozici jako volitelné

rozSifeni (DE6783). Poskytuje nasledujici

vyhody:

- Optimalni bezpecénost: Chrani pred
opétovnym neumysinym spusténim stroje
v pfipadé vypadku napajeni.

- Umoziuje snadnéjSi zapinani a vypinani
frézy.

Montaz a serizeni

Nepfipojujte jiné elektrické naradi

A nez jsou modely DEWALT DW613,
DW620, DW621, Elu MOF96(E) nebo
Elu OF97(E).

Sestaveni prislusenstvi a instalace frézy
(obr. A & B)

Potfebné Srouby a matice k sestaveni
pfislusenstvi jsou pfilozeny u frézovaciho
stolu.

«  Studl (1) prevratte na rovném povrchu horni
stranou dold.

* K horni desce stolu uchytte vasi frézu
pomoci vodicich ty¢i (14) podle obrazku.
Nasadte stavitelny prvek polohy frézy
(15).

» Dotahnéte veskeré pojistné Srouby pro
vodici ty€e (6) a matici (16) stavitelného
prvku polohy frézy (15).

» Pro stacionarni pouziti sestavte opérné
nohy (7) a sestavu pomoci upinacich desek
(8) opérnych nohou upevnéte na pracovni
misto.



» Podle potfeby s pouzitim tyci a pfislusnych
podlozek sestavte boéni voditko (2), knoflik
rukojeti (13) a podle obrazku nasadte
sestavu pfitlacné podlozky (10, 11 & 12).

Instalace adapteru pro odsdvani necistot
(volitelna vybava) (obr. C)

» Povolte pojistny Sroub boéniho voditka
(4), mirné nadzdvihnéte bocni voditko (2)
a nasadte adapter odsavani prachovych
necistot (17) zplsobem znazornénym na
obrazku.

Pokyny pro obsluhu

Vzdy dodrzujte bezpec€nostni pfedpisy
a platna nafizeni.

Pred zahajenim provozu:

* Zkontrolujte, zda je elektrické naradi
pfipevnéno vy$e popsanym zplsobem.

* Zkontrolujte, zda v8echny bezpecnostni
kryty a voditka jsou v perfekttnim provoznim
stavu a zda jsou spravné upevnény.

» Pfipojte zafizeni pro odsavani prachovych
necistot (pokud je to mozné).

* Nastavte pozadovanou hloubku zabéru
(Fidte se navodem k pouziti vasi frézy).

* Méjte na védomi smér posuvu (indikovan
Sipkami na stole).

Zapnuti a vypnuti (obr. A)

Pokud pouzivate podpétovy spinac (volitelna

vybava)

« Stlacte vypina¢ ON/OFF vasi frézy.

» Elektrické naradi zajistéte v poloze
zapnuto.

* Zdvihnéte kryt elektrické zasuvky naradi
a elektrické naradi pfipojte.

» Frézovaci stul pripojte k elektrické siti
pfipojenim zastrcky prodluzovaciho kabelu
do zasuvky podpétového spinace.

» Frézu zapnete stiskem zeleného tlacitka
podpétového spinace.

» Frézu vypnete stiskem Cerveného tladitka
podpétového spinace.

Prostudujte si navod k pouziti vaSeho
elektrického naradi.

PouZziti frézy s prisluSenstvim jako ruc¢né
vedeného naradi

Fréza s pravouhlym voditkem (obr. D)

V této konfiguraci je fez provadén bocnimi

drazkami frézovaciho nastroje. To je vhodné

pro zkracovani, formovani nebo Zlabkovani

obrobkd, které jsou pfili§ rozmérné pro umisténi

na stul.

«  Stul (1) a bo¢ni voditko (2) pouzivejte jako
velké odvésny uhlu.

* Frézu s pfisluSenstvim vedte obéma
rukama, jak je znazornéno na obrazku.

Fréza s kruzitkem (obr. E)

Kruzitko (18) se pouziva k provadéni presnych

kruhovych fezu a k tvorbé ozdobnych

oblouk.

* Vyjméte vodici ty¢e a nasadte kruzitko
podle obrazku.

»  Hrot kruzitka pfitisknéte do pracovni plochy
a nastavte pozadovany polomeér.

» Jednou rukou vedte frézu a druhou pevné
pfidrzujte stfedovy bod (19) kruzitka.

Pouziti frézy s prislusenstvim jako

staciondrniho naradi (obr. F)

* VySe popsanym zplsobem upevnéte frézu
ke stolu.

*  Vyjméte stavitelny prvek hloubky zabéru
a nahradte jej stavitelnym prvkem hloubky
zabéru s jemnym nastavenim DE6956
(20). Stavitelny prvek hloubky zabéru
nasroubujte do revolverového hloubkového
dorazu.

Frézovaci stlil musi byt po celou dobu
ve stabilni poloze.
Fréza upevnéna k pracovnimu stolu po strané
(obr. G)
Tato konfigurace je zvlasté vhodna pro obrabéni
drobnych a malych obrobku.
*  Frézu upevnéte pomoci ruénich svérek (21)
podle obrazku.

»  Obrobek vedte podél bo¢niho voditka (2),
vhodné je pouziti pfitlaéné podlozky (12).

Obrobek vedte ve sméru vyznaceném
Sipkami na bo¢ni strané stolu.

Spodni frézovani (obr. A)

Pfi spodnim frézovani je fréza upevnéna
v obracené poloze. Frézovaci stll je pevné



smontovan pomoci opérnych nohou (7)
a upinacich desek (8).

Spodni frézovani pomoci boéniho voditka

(obr. H)

«  Frézu umistéte pomoci stavitelnych prvku
(15) v horizontalni poloze.

» Pomoci jemného nastaveni DE6956 (20)
nastavte hloubku zabéru.

»  Obrobek vedte podél bo¢niho voditka (2),
vhodné je pouziti pfitlacné podlozky (12).

Obrobek vedte ve sméru vyznaceném
Sipkami na bo¢ni strané stolu.

Pouziti kopirovaciho unasece a tlacného dilce

(obr. 1)

Kopirovaci unase¢ (22) umoznuje obsluze

pracovat bez pouziti voditka (2) (ruéni

frézovani).

» Kopirovaci unase¢ (22) a tlacny dil (23)
upevnéte zplusobem znazornénym na
obrazku.

» Vodici kulickové loZisko (24) nasadte ve
spravné poloze nad frézovaci nasadou.

* V8echny rukojeti pevné dotahnéte.

» S vypnutou frézou si vyzkouSejte chod
nanecisto, abyste se ujistili, zda mohou
byt v§echna mista vyfrézovana podle
pozadavku.

Tlaény dil (23) zajistuje, aby byl obrobek vzdy

veden ze spravné strany frézovaci nasady.

Pouziti Sablony

+ Kulickové lozisko (24) umistéte nad
frézovaci nasadou a ujistéte se, Ze jsou
oba stfedy v jedné linii.

« Priprava $ablony. Rozdil mezi primérem
loZiska a frézovaci nasady odpovida rozdilu
mezi rozméry obrobku a $ablony.

»  Pomoci oboustranné lepici pasky upevnéte
Sablonu k obrobku.

* S vypnutou frézou si vyzkouSejte chod
nanecdisto, abyste se ujistili, zda mohou
byt vS8echna mista vyfrézovana podle

pozadavku.
Spravnou polohu kuli¢kového loziska (24) urcite
podle obr. J:
- A Tvarovani okraji s loziskem mimo
stred.
- B Vyhlazeni €elnich hran materialu

pomoci Cistici okrajové frézovaci nasady.
« C Tvarovani hran pomoci profilovych
vzoru.

Udrzba

Vase pfislusenstvi DEWALT bylo zkonstruovano
tak, aby pracovalo co nejdéle s minimalnimi
naroky na udrzbu. Pfedpokladem jeho
dlouhodobé bezproblémové funkce je jeho
pravidelné Cisténi a pravidelna péce.

O

Y

Mazani

Vase pfisluSenstvi nevyZzaduje zadné dalsi
mazani.

e

Cisténi

Prislusenstvi pravidelné cCistéte mékkym
hadfikem.

Ochrana zivotniho prostiedi

Tridény odpad. Tento vyrobek nesmi
byt vyhozen do bé&Zzného domovniho
odpadu.

Nebudete-li vas vyrobek DEWALT dale
potfebovat nebo uplyne-li doba jeho provozni
Zivotnosti, nelikvidujte jej spolecné s domovnim
odpadem. Zlikvidujte tento vyrobek ve tfidéném
odpadu.

{Ay Tridény odpad umoziiuje recyklaci

% a opétovné vyuziti pouzitych vyrobkd
a obalovych materiall. Opétovné
pouziti recyklovanych materiald
pomaha zabranit znecisténi zivotniho
prostfedi a sniZzuje pozadavky na nové
suroviny.

Mistni prfedpisy mohou upravovat zpusob
likvidace domacich elektrickych spotiebicu
v mistnich sbérnach nebo v misté nakupu
vyrobku.

Spole¢nost DEWALT poskytuje moznost sbéru
a recyklace pouzitych vyrobkd DEWALT po
ukonceni jejich provozni zivotnosti. Chcete-li
ziskat vyhody této sluzby, odevzdejte prosim
va$e naradi jakémukoliv autorizovanému
servisu, ktery naradi odebere a zajisti jeho
recyklaci.



Misto va$i nejbliz$i autorizované servisni
pobocky DEWALT se dozvite na pfislusné adrese
uvedené na zadni strané tohoto navodu. Seznam
servisnich stfedisek DEWALT a podrobnosti
o0 poprodejnim servisu naleznete také na
internetové adrese: www.2helpU.com

2st00528410 - 04-01-2023
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ZARUKA

EVROPSKA ZARUKA
NA ELEKTRICKA NARADI DEWALT
V TRVANI 1 ROKU

Spole¢nost DEWALT je presvédéena o kvalité
svych vyrobkd a poskytuje 1letou zaruku pro
profesionalni uZivatele tohoto vyrobku. Tato
zaruka zadnym zpusobem neovlivni vase

STANLEY BLACK & DECKER
CZECH REPUBLIC S.R.O.

Tirkova 5b

149 00 Praha 4
Ceska Republika
Tel.: 261009 772
Fax: 261 009 784
Servis: 244 403 247
www.dewalt.cz
obchod@sbdinc.com

smluvni prava jako profesionalniho uZivatele BAND SERVIS

nebo vasSe zakonna prava jako soukromého K Pasekam 4440
neprofesionalniho uzivatele. Tato zaruka je platna 760 01 Zlin

ve v8ech ¢lenskych statech EU a evropské zény Tel.: 577 008 550,1
volného obchodu EFTA. Fax: 577 008 559

www.bandservis.cz

V souladu s platnymi smluvnimi podminkami bandservis@bandservis.cz

evropské zaruky na elektrické nafadi DEWALT,
které jsou k dispozici u mistniho zastupce
spolecnosti DEWALT, u autorizovanych prodejcu
nebo na internetové adrese www.2helpU.com,
plati nasledujici, pokud do 12 mésict od data
zakoupeni dojde u vaSeho vyrobku DEWALT
k zavadé v disledku vady materialu nebo
Spatného vyrobniho zpracovani, spole¢nost
DEWALT mize zdarma vyménit véechny vadné
¢asti, nebo dle vlastniho uvazeni, mize zdarma
vyménit celou reklamovanou jednotku.

KR E S SPOL. S.R.O.
Cvilinska 325/ 7, Pod Cvilinem
794 01 Krnov

Tel.: +420 603 891 357
www.kres.cz

zakazky@kres.cz

Pravo na pfipadné zmény vyhrazeno.

Spole¢nost DEWALT si vyhrazuje pravo odmitnout
jakoukoli reklamaci v ramci této zaruky, ktera neni
podle nazoru zastupce autorizovaného servisu
v souladu s uvedenymi smluvnimi podminkami
evropské zaruky DEWALT.

12/2022

Budete-li vyZadovat reklamaci, kontaktujte
nejbliz§iho autorizovaného prodejce nebo
vyhledejte nejbliz§i autorizovany servis
DEWALT na internetu, v katalogu DEWALT nebo
kontaktujte prodejce DEWALT na adrese, ktera je
uvedena v tomto navodu.

Seznam autorizovanych prodejci DEWALT
a vSechny podrobnosti o naSem poprodejnim
servisu naleznete na internetové adrese:
www.2helpU.com.
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DEWALT

TYP VYROBKU:
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Vyrobni kéd

Vyrobny kod

Datum prodeje

Datum predaja

Razitko prodejny
Podpis

Peciatka predajne
Podpis

(€2 Dokumentace zaruéni opravy

GK> Dokumentacia zarugnej opravy

cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakézky | Cislo zékazky | Zavada Razitko
Podpis
SK |Cislo Datum prijmu Datum opravy | Cislo Porucha Pediatka
dodavky objednavky Podpis
Adresy servisu Band servis KRE S spol. s.r.o. Adresa servisu
Band servis K Pasekam 4440 Cvilinska 325/ 7, Pod Cvilinem Band servis
Klasterského 2 CZ-760 01 Zlin CZ-794 01 Krnov Paulinska ul. 22

CZ-140 00 Praha 4
Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

12/22

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Tel.: +420 603 891 357
e-mail: zakazky@kres.cz
www.kres.cz

SK-917 01 Trnava
Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624




