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FREZARKA

DW620/DW621

Gratulujemy dokonanego zakupu i zyczymy
wszystkim wiele zadowolenia podczas
pracy frezarka DEWALT.

Elektronarzedzia marki DEWALT sa
urzadzeniami skonstruowanymi do pracy
profesjonalnej.

Majac za soba bogata, ponad 70-letnig
tradycje zastosowania s3g jednoczesnie
odzwierciedleniem najnowszych,
swiatowych tendencji wbudowie
elektronarzedzi.

Urzadzenia DEWALT sa wprowadzane do
produkcji seryjnej dopiero po pomysinym
zakonczeniu catego szeregu ztozonych
prob i testow aby spetni¢ oczekiwania
nawet najbardziej wymagajacych
profesjonalistow.

Praca elekronarzedziami musi by¢ nie tylko

wydajna ale przede wszystkim bezpieczna.

Dlatego zawsze nalezy zachowywac¢

nastepujaca kolejnos¢ postepowania:

- najpierw nalezy zapozna¢ sie z cata
trescia instrukcji obstugi

- nastepnie pozna¢ doktadnie budowe
urzadzenia i zasady funkcjonowania
poszczegdlnych jego zespotéow

- z kolei wybraé¢ odpowiednie narzedzie
robocze i ustawi¢ wiasciwe parametry
pracy.

Zawsze nalezy pracowaé bez pospiechu
i zrozwaga, zachowujac wszystkie zasady
bezpieczenstwa.

W niniejszej instrukcji obstugi umieszczono
nastepujgce oznaczenia:

Uwaga: niebezpieczenstwo wypadku,
zagrozenie dla zycia albo mozliwo$¢é
uszkodzenia elektronarzedzia
w przypadku nieprzestrzegania
zalecen instrukcji obstugi!

A Uwaga: napiecie elektryczne!

PARAMETRY TECHNICZNE PRZENOSNYCH
FREZAREK DEWALT

Nr katal. DW620 DW621
Zasilanie 230V 230V
Pobor mocy 900w 1100W
Moc uzyteczna 510 W 620W
Obroty 24,000/min  8.000-
24.000/min
Prowadzenie korpusu 2 kolumny 2 kolumny
Zakres ruchu korpusu 55mm 55mm
Ogranicznik gtebokosci
frezowania 3-stopniowy,  3-stopniowy,
rewolwerowy rewolwerowy
Zacisk mocujacy 8mm 8mm
Max.srednica freza 36mm 36mm
Masa frezarki 3,1kg 3,1kg

Minimalne zabezpieczenie sieci zasilajgcej dla
elektronarzedzi 230V - bezpiecznik 10A.

OGOLNE ZASADY BEZPIECZNEJ PRACY
ELEKTRONARZEDZIAMI

Uwaga! Podczas uzywania elektronarzedzi
istnieje mozliwo$¢é wzniecenia pozaru, pora-
zenia pragdem elektrycznym lub spowodowania
wypadku. Dlatego nalezy zawsze przestrzegac
wszystkich zasad bezpiecznej pracy.

Przede wszystkim nalezy wnikliwie przeczy-
taczatgczong do urzadzenia instrukcje ob-
stugi i doktadnie zachowywac zawarte w nigj
zalecenia.

1. Miejsce pracy powinno by¢ zawsze
uporzadkowane. Brak porzadku w miejscu
pracy moze prowadzi¢ do wypadku.

2. Nalezy zawsze zwracac¢ uwage na warunki
otoczenia, w ktérych wykonujemy prace.
Elektronarzedzi nie wolno narazac¢ na
opady deszczu; nie wolno ich uzywac
w mokrym i wilgotnym otoczeniu. Nie
wolno pracowacé nimi w poblizu palnych
cieczy i gazéw.

3. Nalezy chroni¢ sie przed mozliwoscig
porazenia prgdem elektrycznym. Pod-
czas pracy unika¢ nalezy stykania sie
ciata z przedmiotami uziemionymi jak
np. rury, kaloryfery, kuchenki, lodowki.
W przypadku ekstremalnie niekorzyst-
nych warunkdw pracy (wysoka wilgotno$é
otoczenia, powstawaniu metalowego pytu
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itp.) bezpieczenstwo elektryczne nalezy
podwyzszy¢ podtgczajgc urzgdzenie po-
przez odpowiedni transformator (nalezy
zasiegng¢ porady specjalisty- elektryka)
lub wytgcznik ochronny pragdowy (wytgcz-
nik ochronny réznicowy).

Nie wolno pozwalac na zblizanie sie dzieci
do miejsca pracy. Osobom nie zajmujgcym
sie pracg nie wolno dotykac elektronarze-
dzi ani przewodoéw zasilajgcych. Osoby
te powinny znajdowac sie z daleka od
miejsca pracy.

Elektronarzedzia nalezy przechowywacé
w suchym miejscu, potozonym wysoko,
poza zasiegiem rak dzieci.
Elektronarzedzi nie wolno przecigzac!
Zawsze nalezy dbac¢ o uzywanie witasci-
wych narzedzi roboczych do odpowiednich
prac. Do wykonywania ciezkich prac nie
mozna uzywac narzedzi ani przystawek
o0 matej obcigzalnosci. Elektronarzedzi
nie wolno uzywac do celdw, do ktérych nie
zostaty one przeznaczone. Nie wolno np.
uzywac recznej pity tarczowej do Scinania
drzew ani obcinania gatezi.

Ubranie robocze powinno by¢ zawsze
dobrze dopasowane. Nie mozna nosi¢ ob-
szernego ubrania ani ozdéb, ktore mogtyby
zostac¢ niespodziewanie pochwycone
przez ruchome elementy elektronarzedzia.
Podczas pracy na wolnym powietrzu nale-
2y nosi¢ gumowe rekawice oraz obuwie na
gumowej podeszwie, ktéra nie daje moz-
liwosci poslizgu. Na dtugie wiosy nalezy
zaktadac siatke.

W czasie pracy nalezy uzywac okularow
ochronnych. Do prac, podczs ktérych po-
wstaje pyt nalezy zaktadaé przeciwpytowg
maske ochronna.

Przewodu zasilajgcego nie wolno uzywac
do celoéw, do ktérych nie zostat on prze-
znaczony: nie wolno ciggng¢ za niego
wyjmujgc wtyczke zasilajgcg z gniazda
sieciowego ani trzymajgc za niego, przeno-
si¢ elektronarzedzie. Przewo6d zasilajgcy
nalezy chroni¢ przed wysokg temperaturg
kontaktem z olejami oraz ostrymi przed-
miotami, ktére mogtyby go uszkodzi¢.
Nalezy dobrze mocowac¢ obrabiane
elementy w specjalnych przyrzgdach
mocujgcych lub imadtach. W ten sposéb,
podczas pracy, bedziemy mieli wolne
obydwie rece.
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Podczas pracy nalezy zachowywac sta-
bilng i bezpieczng postawe; nie wychylac
sie aby nie straci¢ rbwnowagi. Szczego6lng
ostrozno$¢ nalezy zachowac podczas
pracy na drabinie i rusztowaniu. Drabine
nalezy zabezpieczy¢ przed mozliwoscig
obsunigcia sie.

Narzedzia wymagajg zawsze troskliwej
opieki. Wiertta powinny by¢ czyste i ostre
aby moc pracowacé nimi dobrze i bezpiecz-
nie. Nalezy przestrzega¢ zalecen smaro-
wania narzedzi oraz wskazoéwek dotycza-
cych wymiany oprzyrzagdowania. Nalezy
kontrolowaé okresowo stan przewodu
zasilajgcego a w przypadku stwierdzenia
jego uszkodzenia, niezwtocznie wymienic
na nowy w punkcie serwisowym DEWALT.
Elektronarzedzia muszg by¢ zawsze czy-
ste i suche. Nie mogg byc¢ nigdy zaolejone
ani zattuszczone.

Gdy nie uzywamy elektronarzedzia
wtyczka zasilajgca powinna by¢ wycigag-
nieta z gniazda sieciowego. Podobnie gdy
urzgdzenie oczekuje na dalszy etap pracy
lub gdy mocujemy wiertta, brzeszczoty pit,
noze, dysze lub jakiekolwiek oprzyrzgado-
wanie.

Wszystkie klucze powinny by¢ wyjete
z elektronarzedzia niezwtocznie po za-
kohczeniu prac regulacyjnych lub mon-
tazowych. Nalezy to zawsze sprawdzi¢
bezposrednio przed uruchomieniem
elektronarzedzia.

Nalezy unikac sytuacji, w ktorej elektro-
narzedzie mogtoby zosta¢ uruchomione
nagle i w sposob niekontrolowany. Elek-
tronarzedzi nie wolno przenosic trzymajgc
palec na przycisku wtgczajgcym. Przed
wtozeniem wtyczki do gniazda sieciowego
nalezy upewnic sie czy przycisk wytgczni-
ka elektronarzedzia znajduje sie w pozyciji
~wytgczone”.

Podczas pracy na otwartej przestrzeni
wolno uzywac tylko takich przedtuzaczy
przewodu zasilajgcego, ktére zostaty do
tego celu dopuszczone i odpowiednio
oznakowane.

Praca elektronarzedziem wymaga duzej
koncentracji. Zawsze nalezy uwaznie
obserwowac prace i dziata¢ zgodnie z roz-
sgdkiem. W przypadku wystepujgcych
objawbw zmeczenia nie nalezy uzywac
elektronarzedzi.



19. Jezeli urzgdzenie ma przytgcze dla
zbiornika lub zewnetrznago odciggu pytu
(wiéréw), zbiornik lub odcigg nalezy naj-
pierw prawidtowo podtgczy¢ a nastepnie
rozpoczg¢ prace.

20. Elektronarzedzia nalezy okresowo kon-
trolow¢ czy zaden zich elementéw nie
ulegt przypadkowemu uszkodzeniu. Zadne
ruchome elementy nie mogg sie klinowac¢
i nie mogq by¢ uszkodzone, np. pekniete.
Wszystkie czesci elektronarzedzia mu-
szg by¢ wihasciwie zmontowane zgodnie
ze wskazowkami zawartymi w Instrukcji
obstugi. Uszkodzone zespoty i elementy
ochronne muszg by¢ niezwiocznie napra-
wione lub wymienione na nowe w punkcie
serwisowym DEWALT. Nie wolno uzywac
elektronarzedzi, w ktérych nie funkcjonuje
wtgcznik albo wytgcznik!

UWAGA! Nalezy uzywaé¢ wytgcznie
oprzyrzadowania i przystawek zaleconych
w instrukcji obstugi elektronarzedzia lub
w inny sposéb przez producenta. Uzywa-
nie innego wyposazenia i dodatkowych
przystawek moze grozi¢ wypadkiem.
Przed rozpoczeciem pracy nalezy staran-
nie sprawdzi¢ wiasciwe funkcjonowanie
wszystkich zespotéw a szczegollnie ze-
spotdéw ochronnych, czy funkcjonujg one
bez zarzutu i wtasciwie spetniajg swoje
zadanie (czy ruchome ich elementy nie
klinujg sie, czy zaden z elementdw nie jest
pekniety lub uszkodzony w inny sposob),

21. Naprawe elektronarzedzi nalezy po-
wierza¢ wytgcznie wykwalifikowanym
i odpowiednio uprawnionym osobom,
ktére dysponujg oryginalnymi czeSciami
zamiennymi. Konstrukcja elektronarzedzi
DEWALT odpowiada ogdlnie obowigzuja-
cym przepisom w zakresie bezpieczen-
stwa obstugi. Jakiekolwiek samodzielne
naprawy lub dokonywane przez osoby do
tego nie uprawione mogg by¢ przyczyng
groznego w skutkach wypadku.

Podczas pracy nalezy stosowac sie do

wzystkich, wymienionych powyzej zalecen.

DODATKOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA
PODCZAS UZYWANIA PRZENOSNYCH
FREZAREK GORNOWRZECIONOWYCH

Z frezarkg mogg wspotpracowac tylko takie
frezy, ktory $rednica chwytu odpowiada
doktadnie Srednicy zacisku znajdujgcego sie
we wrzecionie frezarki.

Stosowane frezy muszg mie¢ oznaczenie, ze
ich dopuszczalne, minimalne obroty wynoszg
30.000 obr/min.

Nie wolno uzywac frezéw o Srednicy wiekszej
niz drednica srednica podana w tabeli
parametrow technicznych frezarki.

KONTROLA ZAWARTOSCI OPAKOWANIA
Opakowanie fabryczne zawiera:

frezarke przenosng 1 szt.
przyktadnie rownolegtg z precyzyjng

regulacjg i prowadnicami 1 szt.
zacisk frezarski 8mm 1 szt.
tulejke prowadzgcg 24 mm 1 szt.
klucz montazowy SW 17 1 szt,
pokrywe kolumny frezarki 1 szt.
instrukcje obstugi 1 szt.
rysunek ztozeniowy 1 szt.

Przed uruchomieniem frezarki nalezy sprawdzi¢
czy podczas transportu sama frezarka, jak
réwniez jej wyposazenie, nie doznaty zadnego
uszkodzenia. Przed przystgpieniem do pracy
nalezy zapoznac¢ sie z zatgczong instrukcjg
obstugi.

BUDOWA FREZARKI PRZENOSNEJ

Frezarki przeno$ne, gdérnowrzecionowe

DW620 i DW621 sg przeznaczone do za-

stosowania profesjonalnego, szczegodlnie

do pracy w drewnie, tworzywach drzewnych

i tworzywach sztucznych.

Frezarka skftada sie z nastepujgcych podze-

spotéw:

Witacznik / wytgcznik z blokadg

Blokada wrzeciona

Nakretka zacisku fezarskiego

Sruba regulacyjna przyktadni rownolegtej

Prowadnice przyktadni rownolegtej

Przytgcze odciggu trocin w przyktadni

réwnolegte;j

7. Precyzyjnaregulacja ustawienia przykfadni
réwnolegte;j

8. Przyktadnia réwnolegta

9. Sruba regulacyjna

10. Stopa frezarki

11. Ostaona ochronna palcéw

12. Rewolwerowy ogranicznik gtebokosci
frezowania

13. Ogranicznik gtebokosci

14. Sruba regulacyjna ogranicznika
gtebokosci

15. Blokada potozenia gtowicy

16. Szybka regulacja ogranicznika gtebokosci
frezowania

ok wN =~



17. Precyzyjna regulacja gtebokosci
frezowania

18. Przytgcze dla dociggu trocin

19. Pokretto elektronicznej regulacji obrotow
wrzeciona (DW 621)

20. Blokada

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

Silnik frezarki jest przystosowany do zasilania
jednym rodzajem i jedng warto$cig napiecia.
Przed podtgczeniem frezarki do sieci
zasilajgcej nalezy upewnic sie czy panujgce
w niej napiecie odpowiada rodzajowi i wartosci
napiecia podanego na tabliczce znamionowe;j
miota.

Frezarka DEWALT jest podwdjnie
|:| izolowana zgodnie zwymogami
dyrektywy EN 50144. Dlatego tez
zbedny jest przewdd uziemiajacy.

WYMIANA PRZEWODU ZASILAJACEGO |
WTYCZKI SIECIOWEJ

Wtyczka sieciowa jak i przewdd zasilajgcy
frezarki wyburzeniowego musza by¢ chronione
przed uszkodzeniem.

Uszkodzony przewdd zasilajgcy albo wtyczka
sieciowa muszg by¢ natychmiast wymienione
na nowe, w punkcie serwisowym DEWALT.

PRZEDLUZANIE PRZEWODU
ZASILAJACEGO

Przedtuzacz elektryczny przewodu
zasilajgcego musi by¢ wiasciwie dobrany
w stosunku do warunkow uzytkowania oraz tak
aby nie powodowat spadku mocy zasilanego
elektronarzedzia (patrz parametry techniczne
frezarki). Musi on mie¢ wtasciwy przekréj zyt
(min. 1,5 mm? ) i by¢é zawsze rozwiniety na
catg dtugose¢.

PRZYGOTOWANIE FREZARKI DO PRACY
| REGULACJA

Przed montazem, regulacjg i przezbro-
A janiem frezarki nalezy najpierw ja wy-

taczy¢ a nastepnie wyciggnac wtyczke

zasilajgca z gniazda sieciowego.

MOCOWANIE i WYJMOWANIE FREZOW
Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (2)
i przytrzymac go w takiej pozycji.

Poluzowa¢ za pomocg dotgczonego do kom-
pletu klucza SW 17, nakretke (3) zacisku frezar-
skiego, wykonac nig kilka obrotéw a nastepnie,
wsung¢ pomiedzy szczeki zacisku, do oporu,

czes¢ chwytowg freza. Dokreci¢ nakretke
zacisku do oporu i pusci¢ swobodnie przycisk
blokady wrzeciona.

Uwaga! Nakretki nie wolno dokrecac
bez zatozonego frezal

WYMIANA ZACISKU FREZARSKIEGO
(RYS. C)

W komplecie, wraz z frezarkg znajduje sie
zacisk 8mm. Dwa inne zaciski mozna dokupic
dodatkowo co umozliwi uzywanie frezéw
o innych niz 8mm, Srednicach chwytu. Do
kazdego zacisku pasuje okreslona nakretka
stad tez nie nalezy oddziela¢ od siebie zacisku
i nakretki.

Aby wymieni¢ zacisk frezarski nalezy odkreci¢
catkowiccie nakretke (3), wyja¢ z wrzeciona
frezarki zacisk (21) i zatozy¢ nowy zacisk
a nastepnie nakreci¢ wtasciwagdla niego
nakretke (3).

DW621

ELEKTRONICZNA REGULACJA OBROTOW
WRZECIONA (RYS. A)

Elektroniczna regulacja obrotéw wrzeciona
/pokretto (19)/ umozliwia bezstopniowg
zmiane wielkosci obrotow wrzeciona frezarki
od 8.000 obr/min do 24.000 obr/min. Dzieki
temu mozliwa jest, w rowiej mierze doskonata,
obrdébka wszystkich gatunkéw drewna,
tworzyw sztucznych i aluminium. Wyboru
wielkosci obrotow wrzeciona mozna dokonac¢
za pomocg pokretta (19). Z zasady dla frezéw
o duzej Srednicy wybiera sie nizsze obroty zas
dla frezéw o matej $rednicy wyzsze obroty
wrzeciona. Wiascwy wyboér wielkosci obrotow
zalezy od praktycznego dosSwiadczenia
uzytkownika.

8.000 obr/min

9.500 obr/min

11.500 obr/min

16.000 obr/min

19.500 obr/min

22.500 obr/min

24.000 obr/min

REGULACJA GIEBOKOSCI FREZOWANIA

(RYS. D)
Frezarka DEWALT ma system precyzyjnej

regulacji gebokosci frezowania wyposazony
w pokretto potozenia zerowego, dla regulacji
przyblizonej i doktadnej.
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SZYBKIE USTAWIANIE GLEBOKOSCI

FREZOWANIA ZA POMOCA SKALI |
PIERSCIENIA POLOZENIA ZEROWEGO

Najpierw nalezy poluzowac $rube regulacyjng
(14) a nastepnie dzwignie blokady ruchy gtowicy
(15) obracajgc ja w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara.

Teraz nalezy opusci¢ gtowice grezarki tak
nisko aby frez dotknat powierzchni frezowanej
ptaszczyzny i zablokowac¢ ruch gtowicy
blokada (15). Pokretto regulacji precyzyjnej (16)
ustawi¢ w potozeniu ,,0” za pomoca pierscienia
(22). Ogranicznik (13) musi leze¢ na $rubie
ogranicznika rewolwerowego (12).

Za pomocg regulacji precyzyjnej (16) oraz
skali nalezy teraz ustawi¢ zgdang gtebokos¢
frezowania. Ustawiong gtebokos$¢ wskaze
strzatka (23).

Dokreci¢ srube regulacyjng ogranicznika
gtebokosci (14).

TROJETAPOWY PROCES FREZOWANIA -

USTAWIANIE ZA POMOCA OGRANICZNIKA
GLEBOKOSCI

Rewolwerowy ogranicznik gtebokosci pozwala
na ustawienie trzech gtebokosci frezowania.
Jest to szczegdblnie przydatne podczas
gtebokiego frezowania kiedy to praca musi
by¢ wykonana w kilku etapach. Pomiedzy
ogranicznik (13) i rewolwerowy ogranicznik
gtebokosci frezowania (12) nalezy potozyé
szablon po to aby ustawi¢ doktadnie gtebokos¢
frezowania. Jezeli zachodzi koniecznos$¢
ponownie ustawi¢ potozenie trzech $rub
ogranicznika rewolwerowego.

PRECYZYJNA REGULACJA GLEBOKOSCI
FREZOWANIA

Jezeli nie uzywamy szablonu gtebokosci
frezowania albo gdy konieczne jest ustawienie
nowej wartosci, dobrze jest postuzyc sie wtedy
precyzyjng regulacjg gebokoséi frezowania
(17).

Najpierw nalezy ustawic gtebokosc¢ frezowania
w sposoOb opisany powyzej. Nastepnie ustawi¢
pokretto regulacji precyzyjnej (24) w potozeniu
zerowym. a nastepnie, obracaé pokrettem
(17) tak aby uzyskac¢ wtasciwg gtebokos¢
frezowania. Jeden obrot pokretta odpowiada
wartosci 1mm, jedna dziatka odpowiada
wartosci 0,1 mm.

REGULACJA GLEBOKOSCI FREZOWANIA
W PRZYPADKU ZMONTOWANIA FREZARKI

W STOLIKU (RYS. D)

Najpierw nalezy zdjg¢ ogranicznik (13)
i zatozy¢ ogranicznik DE6956 dostepny jako
wyposazenie dodatkowe.

Teraz nalezy sprzegnag¢ gwintowany
trzpien ogranicznika (13A) z ogranicznikiem
rewolwerowym (12).

Gtebokos¢ frezowania nalezy ustawic
ogranicznikiem (13A).

W przypadku montazu frezarki do
A stolika nalezy zapoznac sie z zatgczong,
instrukcja.

MONTAZ PRZYKtLADNI ROWNOLEGLEJ
(RYS.AiE)

W stope frezarki (10) nalezy, wsung¢
prowadnice (5) a nastepnie dokreci¢ sruby
9).

Przyktadnie rownolegtg (8) wsung¢ na
prowadnice a nastepnie dokreci¢ $rube
regulacyjng (4) tak aby przyktgdnia dalg sie
jeszcze przesuwac. Zdjg¢ adapter odciggu
wioréw (18) i zamkng¢ wylot kolumny za
pomocg pokrywy (25).

REGULACJA POLOZENIA PRZYKLADNI
ROWNOLEGLEJ (RYS. F)

Najpierw, na powierzchni frezowanego
materiatu, nalezy nanies¢ linie traserska.
Gtowice frezarki nalezy opuséci¢ tak nisko
aby frez dotkngt powierzchni frezowanego
materiatu.

Dokreci¢ blokade ruchu korpusu (15)
Ustawi¢ frez na wytrasowanej linii.
Przesung¢ przyktadnie réwnolegtg (8) do
krawedzi materiatu i dociggna¢ $rube (4).
Doktadne potozenie przyktadni rownolegtej
mozna ustali¢ za pomocg regulacji prcyzyjne;j
(7).

(Zewnerzna krawedz ostrza freza musi
pokrywac sie z linig wzdtuz ktérej bedzie
odbywato sie frezowanie).

Na zakonczenie nalezy mocno dokreci¢ srube
blokujacag (20).

MONTAZ TULEJKI PROWADZACEJ
(RYS. G)

Tulejka prowadzgca odgrywa wazng role
podczas frezowania wedtug szablonu. Tulejke
prowadzgcq (26) nalezy przymocowaé do
stopy frezarki (10) za pomocg dotgczonych
Srub (27).
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PODLACZANE ZEWNETRZNEGO ODCIAG
WIOROW (RYS. A i E)

Wazne: zalecamy uzywanie zewnetrznych
odciggow widrow, ktére zbudowane sg zgodnie
z wymogami niemieckiej normy TRGS 553.
Odpylanie pola pracy frezarki jest mozliwe
dopiero po podtgczeniu do jej adapteru weza
ssgcego odciggu widrow. Adapter jest ruchomy
i mozliwe jest podtgczenie do niego wszystkich,
dostepnych w handlu odkurzaczy np. DEWALT-
SAS 54E lub DEWALT- SAS 55E. Wewnetrzna
Srednica adapteru wynosi 35mm.

Trociny odsysane sg z pola pracy poprzez
jedna z kolumn prowadzacych gtowice frezarki.
Rure weza ssgcego nalezy podtgczyc¢ albo do
adapteru (18), na kolumnie prowadzgcej albo
do przytacza jakie znajduje sie w przyktadni
rénolegtej (6).

ZASADY PRAWIDIOWEGO UZYCIA
FREZARKI

A

Rys.H pokazuje jak w prawidtowy sposéb
nalezy prowadzi¢ frezarke wzdtuz krawedzi
wewnetrznych oraz wzdtuz krawedzi
zewnetrznych.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy:

sprawdzi¢ czy wybrany frez jest prawidtowo
zamocowany w szczekach zacisku
frezarskiego

dokona¢ wyboru wtasciwej wartos$ci
obrotow wrzeciona frezarki (dot. modelu
DW621 z elektronikg)

ustawi¢ wymagang gtebokosc
frezowania

podtgczy¢ frezarke do zewnetrznego
urzgdzenia odpylajgcego

zanim zostanie uruchomiona frezarka
sprawdzi¢ czy zablokowany zostat ruch
gtowicy frezarki.

U

Podczas pracy frezarkg nalezy
zachowywac¢ wszystkie, ogdlne
zasady bezpieczenstwa pracy oraz
szczegoblne zasady obowigzujgce na
danym terenie.

WEACZANIE | WYLACZANIE FREZARKI

(RYS. 1)

Przycisk blokady (1) znajduje sie z prawej
strony rekojesci.

Wiacznik frezarki jest zablokowany w potozeniu
,wytgczona”.
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Wiaczanie: nalezy nacisng¢ witacznik (28)
i przytrzymac go w takiej pozyciji.

Aby wiaczy¢ frezarke do pracy ciggtej nalezy
jednoczeénie nacisngC przycisk blokady
i pusci¢ swobodnie przycisk wtgcznika.
Wytgczanie: nalezy powtdrnie nacisngé

przycisk witgcznika.
i przesung¢ gtowice w potozenie

wyjsciowe

ZASADY UZYWANIA TULEJKI
PROWADZACEJ (RYS. G

A\

Przed wytaczeniem frezarki nalezy
zwolni¢ blokade ruchu gtowicy

Do frezowanej powierzchni nalezy
przymocowac¢ szablon za pomocag
§ciskbw a nastepnie wybrac
odpowiednig wielkos¢ tulejki (26)
i umocowac ja w stopie frezarki.
Teraz nalezy odjg¢ $rednice freza od
zewnetrznej Srednicy tulejki i wartosc
tg podzieli¢ na p6t. Otrzymana wielko$¢
jest odlegtoscig pomiedzy krawedzig
ostrzy freza a szablonem. Jezeli
grubos$é frezowanego w elementu jest
zbyt mata nalezy podtozy¢ odpadowy
kawatek drewna.

PROWADZENIE FREZARKI WZDtUZ
LINIAtU

Tam gdzie nie jest mozliwe prowadzenie
frezarki wzdtuz krawedzi obrabianego
przedmiotu mozna jg pro wadzi ¢ wzdtuz linatu
umocowanego na jego koncach, za pomocg
$ciskéw stolarskich.

PROWADZENIE FREZARKI BEZ
PRZYKLADNI I LINIALU

Frezarke mozna prowadzi¢ rowniez ,z reki” nie
postugujgc sie ani przyktadnig ani liniatem co
jest konieczne np. podczas wycinania liter lub

ozdobnych ksztattow.
A Nalezy uzywac frezédw o maksymalnej
Srednicy 6 mm.

FREZOWANNIE PRZY UZYCIU TRZPIENIA
PROWADZACEGO (RYS.B

Tam gdzie niewygodne jest uzycie przyktadni
rownolegtej albo tulejki prowadzgcej, krawedzie
elementu mozna frezowa¢ postugujac sie
trzpieniem prowadzacym (30) znajdujgcym sie
na przedtuzeniu osi freza.

Uwaga! Zawsze nalezy frezowac
na mozliwie niewielkg gtebokosc.




Informacji na temat akcesoriéow frezarki
przenosSnej udzielajg sprzedawcy
elektronarzedzi DEWALT.

Do akcesoridéw frezarki nalezg: zaciski
frezarskie (6-8) mm, ogranicznik gtebokosci
frezowania, potrzebny gdy frezarka umocowana
jest do stolika, szablony do wykonywania
potgczen na wczepy proste i skoSne oraz na
kotki, tulejki prowadzgce (@ 17-40mm) oraz
szyny prowadzgce o roznych dtugosciach.

PIELEGNACJA FREZARKI

Przenosna frezarka DEWALT zostata
skonstruowana do pracy zawodowej. Cechuje
ja dtuga zywotnosc¢ i minimalna koniecznosc¢
serwisowania.

Aby frezarka pracowata dtugo i bezpiecznie
nalezy jg regularnie czyscic.

CZYSZCZENIE KANALU ODPYLAJACEGO
POLE PRACY

Nalezy zdjgé pokrywe kolumny lub adapter
odciggu wiorow.

Zdjg¢ cztery Sruby (31) znajdujgce sie na
spodzie stopy frezarki (10).

Oczysci¢ kolumne przez ktdérg nastepuje
odpylanie pola pracy.

Zmontowac¢ wszystkie zdjete elementy
powtarzajgc wymienione czynnos$ci
w odwrotnej kolejnosci.

O

]
SMAROWANIE

Frezarka nie wymaga zadnego dodatkowego
smarowania.

@

CZYSZCZENIE FREZARKI

Nalezy pamieta¢ o regularnym czyszczeniu
szczelin wentylacyjnych silnika frezarki.
Obudowe frezarki nalezy czy$ci¢ za pomocg
miekkiej Sciereczki.
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Ochrona srodowiska

)54

Gdy pewnego dnia bedziesz zmuszony
zastgpi¢ produkt DEWALT nowym sprzetem lub
nie bedziesz go juz potrzebowac, nie wyrzucaj
go do $mieci z gospodarstw domowych,
a jedynie oddaj do specjalistycznego zaktadu
utylizacji odpadow.

€

Selektywna zbiérka odpadow.
Produktu tego nie wolno wyrzucac
do normalnych $mieci z gospodarstw
domowych.

Dzieki selektywnej zbidrce zuzytych
produktow i opakowan niektore
materiaty mogg by¢ odzyskane
i ponownie wykorzystane. W ten
sposéb chroni sie Srodowisko naturalne
i zmniejsza popyt na surowce.

Lokalne przepisy mogg wymagac¢ oddawania
elektrycznych urzgdzen powszechnego
uzytku sprzedawcy, u ktorego produkt zostat
zakupiony, lub do punktéw zbiorczych.

Firma DEWALT chetnie przyjmuje stare,
wyprodukowane przez siebie urzgdzenia
i utylizuje je zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami, Ustuga ta jest bezptatna. By
z niej skorzysta¢, oddaj elektronarzedzie do
autoryzowanego warsztatu naprawczego,
ktéry prowadzi zbiérke w naszym imieniu. Ich
liste znajdziesz w internecie pod adresem:
www.2helpU.com.



Deklaracja zgodnosci z normami UE

C€

DW620/DW621
Firma DEWALT osSwiadcza, ze opisywane
elektronarzedzia zostaty zaprojektowane
zgodnie z wymaganiami norm: 98/37/EEC,
89/336/EEC, 73/23/EEC, EN 50144, EN 55014-
2, EN 55014, EN 61000-3-2 & EN 61000-
3-3.

W razie pytan prosimy o kontakt z biurem
DEWALT, ktérego adres podany jest ponizej
lub na odwrocie instrukcji obstugi.

Poziom ci$nienia akustycznego podany
zgodnie z normami 86/188/EEC i 98/37/EEC
oraz mierzony zgodnie z EN 50144

L, (cisnienie akustyczne) 85 dB(A)*
L. (moc akustyczna) 93 dB(A)
* przy uchu operatora

W przypadku wartosci ciSnienia akustycznego
przekraczajgcych poziom 85 dB(A), nalezy
stosowac¢ odpowiednie srodku ochrony
stuchu.

Srednia wazona polowa warto$é przy$pieszenia
obliczona zgodnie z normg EN 50144:
< 2.5 m/s?

X fobman

Dyrektor techniczny i rozwoju produktéw
Horst GrolRmann
DEWALT, Richard-Klinger-Stralde 40,
D-65510, Idstein, Niemcy
04-07-2006
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DEWALT
Warunki gwarancji:

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu, zgodnie
z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi
w instrukcji obstugi. Niniejszg gwarancjg nie jest objete
wyposazenie takie, jak: szczotki, pity tarczowe, tarcze
Scierne, wiertta i inne akcesoria, jezeli nie zostata do
nich doftgczona oddzielna karta gwarancyjna oraz
elementy podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wadami
materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu
przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu oraz
tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii
faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzadzenia
(wraz z bezptatng wymiang uszkodzonych czesci)
w okresie 12 miesiecy od daty zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong kartg gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczegOtowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego za posrednictwem punktu
sprzedazy wraz z dokumentami wymienionymi
powyzej.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie
koszty zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego
opakowania, ubezpieczeniem i innym ryzykiem
ponosi Klient. W przypadku odrzucenia roszczenia
gwarancyjnego, produkt jest odsytany do miejsca
nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze byé
wydtuzony o czas niezbedny do importu
niezbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
piSmie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

zst00064608 - 15-06-2008
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10.

1.

12.

Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odno$nie zasadnos$ci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczng.

Gwarancjg nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia
spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem
lub uzywaniem produktu niezgodnie
Z przeznaczeniem, instrukcjg obstugi lub
przepisami bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia
spowodowane przecigzaniem narzedzia,
ktére prowadzi do uszkodzenh silnika,
przektadni lub innych elementow, a takze
stosowaniem osprzetu innego niz zalecany
przez DEWALT;

c¢) mechaniczne uszkodzenia produktu
i wywofane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, korozji, normalnego
zuzycia w eksploatacji czy tez innych
czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byly naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub
byty przerabiane w jakikolwiek sposéb;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do
urzadzenia, taki jak: wiertta, tarcze pilarskie,
tarcze szlifierskie, koncdwki wkrecajgce, noze
strugarskie, brzeszczoty, papier Scierny i inne
elementy ulegajgce naturalnemu zuzyciu.

Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy handlowe,
ktére sprzedaty produkt, nie udzielajg upowaznien
ani gwarancji innych niz okre$lone w karcie
gwarancyjnej. W szczegolnoéci nie obejmujg
prawa Klienta do domagania sie zwrotu utraconych
zyskdéw w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie

zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych

Z niezgodnosci towaru z umowg

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH

ul. Obozowa 61, 01-418 Warszawa

tel.: (22) 862-08-08, fax: (22) 862-08-09
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<D

Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Obozowa 61

01-418 Warszawa

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

€

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014

(c2> Dokumentace zaruéni opravy

(HD A garancidlis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K Zaznamy o zaruénych opravach
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Podpis
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Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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