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Pfelozeno z pivodniho navodu
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FREZKA
DW624, DW625E

Blahopiejeme Vam!

Zvolili jste si nafadf znacky DEWALT. Léta zkusenost,
dlkladny vyvoj vyrobki a inovace vytvofily ze spole¢nosti
DEWALT jednoho z nejspolehlivejsich partner( pro uzivatele
profesiondlniho elektrického naradi.

Technické udaje
DW624 DW625E

Napdjeci napéti v 230 230

Velkd Briténie a Irsko v 230/115 230/115
Typ 2 7
Prikon W 1600 2000
Vystupni vykon W 960 1110
Otécky naprdzdno min” 23000 8000—20 000
Zdkladna frézky 2 sloupky 2 sloupky
Zdvih zdkladny frézky mm 62 62
Revolverovy hloubkovy 3 stupné, s dilkovanim 3 stupné, s dilkovanim
doraz a jemnym nastavenim a jemnym nastavenim
Rozméry klestiny palce 1/2 1/2
MaximdInf primér frézy ~ mm 50 50
Hmotnost kg 52 52

Hodnoty tykajici se hlucnosti a vibracf (prostorovy vektorovy soucet) podle normy
EN60745-2-17:

L (hladina dB(A) % 92
akustického tlaku)
Lwa (hladina dB(A) 103 100
akustického
vykonu)
K (odchylka dB(A) 29 34
uvedené hodnoty
tykajict se hluku)
Hodnota vibracfap, = m/s? 46 31
Odchylka K = m/s? 26 15

Velikost vibraci uvedend v tomto dokumentu byla méfena
podle normalizovanych pozadavkd, které jsou uvedeny v normé
EN60745 a mlze byt pouZita pro srovnani jednoho naradi
s ostatnimi. Tyto hodnoty mohou byt pouzity pro predbézny
odhad hluku a vibraci psobicich na obsluhu.
VAROVANI: Deklarované hodnoty vibraci se vztahuji na
urcené standardni pouziti tohoto ndfadi. Je-li ovsem ndradi
pouZzito pro rizné aplikace s rozmanitym prislusenstvim
nebo je-li provddéna jeho nedostatecnd tdrzba, velikost
vibraci mize byt odlisnd. Tak se miZe béhem celkové
pracovni doby doba plsobeni na obsluhu znacné
prodlouZit.
Odhad miry pasobeni hluku na obsluhu musi pocitat také
s dobou, kdy je toto ndradi vypnuto, nebo kdy je v chodu

naprdzdno a aktudlné neprovddi Zddnou prdci. Béhem
celkové pracovni doby se tak mize doba pisobeni na
obsluhu znacné zkrdtit.

Zjistéte si dalsi doplrikovd bezpecnostni opatreni, kterd
chrdni obsluhu pred tcinkem vibraci, jako jsou: idrzba
ndradi a jeho prislusenstvi, udrZovdni rukou v teple,
organizace zpUsobu prdce.

Prohlaseni o shodé — EC
Smérnice pro strojni zafizeni

C€

Frézka

DW624, DW625E

Spolecnost DEWALT timto prohlasuje, Ze tyto vyrobky
popisované v ¢asti Technické udaje splnujf pozadavky
nasledujicich norem:

2006/42/EC, EN60745-1:2009+A11:2010, EN60745-2-17: 2010.
Tyto vyrobky splfuji také pozadavky smérnic 2014/30/EU
a2011/65/EU. Dalsi informace vam poskytne zastupce
spole¢nosti DEWALT na nésledujici adrese nebo na adresach,
které jsou uvedeny na zadni strané tohoto ndvodu.

NiZe podepsana osoba je odpovédna za sestavenf technickych
(idajli a provadi toto prohlaseni v zastoupeni spolecnosti
DEWALT.

U e

Markus Rompel

Reditel technického oddélenf
DEWALT, Richard-Klinger-Strae 11,
D-65510, Idstein, Germany
24.1.2018

"" VAROVANI: 7 divodu omezeni rizika zranéni si prectéte
tento ndvod k obsluze.

Definice: Bezpecnostni pokyny

NiZe uvedené definice popisuji stupen zdvaznosti kazdého

oznaceni. PreCtéte si pozorné navod k obsluze a vénuijte

pozornost témto symbolim.

A NEBEZPECI: Oznacuje bezprostiedné hrozici rizikovou
situaci, kterd, nen-li ji zabrdnéno, povede k zpisobeni
vdzného nebo smrtelného zranéni.

A VAROVANI: Oznacuje potencidiné rizikovou situaci, kterd,
neni-li ji zabrdnéno, miize vést k zpGisobeni vdzného nebo
smrtelného zranéni.

A UPOZORNENI: Oznacuje potencidiné rizikovou situaci,
kterd, neni-li ji zabrdnéno, miize vést k zpisobeni lehkého
nebo stredné vdzného zranéni.
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POZNAMKA: Oznacuje postup nesouvisejici se
zplisobenim zranéni, ktery, neni-li mu zabrdnéno, miize
vést k poskozeni zarizeni.

A Upozornuje na riziko trazu elektrickym proudem.
A Upozorriuje na riziko vzniku poZdru.

Vseobecné bezpecnostni pokyny pro praci

s elektrickym naradim
VAROVANI: Prostudujte si viechny bezpecnostni
vystrahy, pokyny, obrdzky a technické udaje uvedené
pro toto ndradi. Nedodrzeni viech nize uvedenych
pokynd miZe vést k Urazu elektrickym proudem, k poZdru
nebo k vdznému zranéni.

VESKERA BEZPECNOSTNi VAROVANI A POKYNY
USCHOVEJTE PRO DALSI POUZITI

Termin ,elektrické ndradi” ve vsech upozornénich odkazuje na vase
ndradi napdjené ze sité (je opatieno napdjecim kabelem) nebo
ndradi napdjené baterii (bez napdjeciho kabelu).

1) Bezpecnost v pracovnim prostoru

a) Pracovni prostor udrzujte Cisty a dobre osvétleny.
Preplnény a neosvétleny pracovni prostor mize vést
k zpdsobeni trazd.
Nepracuijte s elektrickym ndradim ve vybusném
prostredi, jako jsou napfiklad prostory s vyskytem
horlavych kapalin, plynii nebo prasnych Idtek.
Velektrickém ndfadi dochdzi k jiskreni, které mdze zpUsobit
vzniceni hoflavého prachu nebo vypard.
Pri prdci s ndradim zajistéte bezpecnou vzddlenost
déti a ostatnich osob. Rozptylovdni mize zpUsobit ztrdtu
kontroly nad ndradim.

b

=

c)

2

~

Elektricka bezpecnost

a) Zastrcka napdjeciho kabelu ndradi musi odpovidat
zdsuvce. Zdstrcku nikdy Zdadnym zplisobem
neupravujte. NepouZivejte u uzemnéného
elektrického ndradi zadné upravené zdstrcky.
Neupravované zdstrcky a odpovidajici zdsuvky snizuji riziko
Zplsobeni trazu elektrickym proudem.

Nedotykejte se uzemnénych povrchi, jako jsou
napriklad potrubi, radidtory, elektrické spordky

a chladnicky. Pri uzemnéni vaseho téla vzristd riziko
trazu elektrickym proudem.

Nevystavujte elektrické ndradi desti nebo vlhkému
prostredi. \/nikne-Ii do elektrického ndiadi voda, zvysi se
riziko Urazu elektrickym proudem.

S napdjecim kabelem zachdzejte opatrné. Nikdy
nepouZzivejte napdjeci kabel k pfendseni nebo
posouvdni ndradi a netahejte za néj, chcete-li ndradi
odpojit od elektrické sité. Zabrante kontaktu kabelu
s mastnymi, horkymi a ostrymi predméty nebo
pohyblivymi Edstmi. Poskozeny nebo zauzleny napdjeci
kabel zvysuje riziko Urazu elektrickym proudem.

b)

c)

d)
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e)

f)

P¥i prdci s ndfadim venku pouZivejte prodluZovaci
kabely urcené pro venkovni pouZiti. PouZiti kabelu pro
venkovni pouZiti snizuje riziko drazu elektrickym proudem.
P¥i prdci s elektrickym ndradim ve vihkém prostredi
musi byt v napdjecim okruhu pouzit proudovy
chrdni¢ (RCD). Pouziti proudového chrdnice (RCD) sniZuje
riziko Urazu elektrickym proudem.

Bezpecnost osob

a)

b

Nl

c)

d

=

e)

f)

<

g

Ziistarite stdle pozorni, sledujte, co provddite a pri
prdci s elektrickym ndradim pracujte s rozvahou.
Nepracujte s elektrickym ndradim, jste-li unaveni
nebo jste-li pod vlivem drog, alkoholu nebo lékii.
Chvilka nepozornosti pfi prdci s elektrickym ndfadim mize
Vést k vdznému drazu.

Pouzivejte prvky osobni ochrany. VZdy pouZivejte
ochranu zraku. Ochranné prostredky jako respirdtor,
neklouzavd pracovni obuv, pfilba a chrdnice sluchu,
pouzivané v pfislusnych podminkdch, snizuji riziko
poranéni 0sob.

Zabrarite ndhodnému spusténi. Pred pripojenim
zdroje napéti nebo pred vloZenim baterie a pred
zvednutim nebo prendsenim ndradi zkontrolujte,
zda je spinac v poloze vypnuto. Prendseni elektrického
ndradi's prstem na spinaci nebo pripojeni ndradf

k napdjecimu zdroji, je-li spinac ndradi'v poloze zapnuto,
mdzZe zpUsobit uraz.

Pred spusténim ndradi se vZdy ujistéte, zda nejsou
v jeho blizkosti klice nebo sefizovaci pripravky.
Sefizovaci klice ponechané na ndfadi mohou byt zachyceny
rotujicimi ¢dstmi ndradi a mohou zpusobit traz.
Neprekdzejte sami sobé. Pri prdci vZdy udrzujte
vhodny postoj a rovnovdhu. Tak je umoznéna lepsi
ovladatelnost ndradi v neocekdvanych situacich.
Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo
Sperky. Dbejte na to, aby se vase viasy, odév

a rukavice nedostaly do kontaktu s pohyblivymi
cdstmi. Volny odév, sperky nebo dlouhé viasy mohou byt
pohyblivymi dily zachyceny.

Pokud jsou zafizeni vybavena adaptérem pro
pripojeni odsdvaciho zarizeni, zajistéte jeho spravné
pripojeni a Fadnou funkci. PouZiti téchto zafizen/ mize
sniZit nebezpeci tykajici se prachu.

Pouziti elektrického naradi a jeho udrzba

a)

b

Nl

c)

Nepretézujte elektrické ndradi. Pouzivejte pro
provddénou prdci sprdvny typ ndradi. Pli pouziti
sprdvného typu ndradf bude prdce provedena lépe

a bezpecnéji.

Pokud nelze spinac ndfadi zapnout a vypnout,

s ndfadim nepracujte. Kazdé elektrické ndradf

s nefunkcnim spinacem je nebezpecné a musi byt
opraveno.

Pred sefizovdnim ndradi, pred vyménou pfislusenstvi,
nebo pokud ndradi nepouZivdte, odpojte zdstrcku
napdjeciho kabelu od zdsuvky nebo z ndradi vyjméte




baterii. Tato preventivni bezpecnostni opatreni snizuji

riziko ndhodného spusténi ndradi.

Pokud ndradi nepouzivdte, uloZte jej mimo dosah

déti a zabrarite tomu, aby bylo toto ndradi pouZito

osobami, které nejsou sezndmeny s jeho obsluhou
nebo s timto ndvodem. Elektrické ndradi je v rukou
nekvalifikované obsluhy nebezpecné.

e) Provddéjte udrZbu elektrického ndradi. Zkontrolujte
vychyleni nebo zablokovdni pohyblivych cdsti,
poskozeni jednotlivych dilii a jiné okolnosti, které
mohou ovlivnit chod ndradi. Pokud je ndradi
poskozeno, nechejte jej opravit. Mnoho nehod byvd
zplisobeno zanedbanou udrzbou ndfadi.

f)  Rezné ndstroje udrzujte ostré a ¢isté. Rddné udrzované

fezné ndstroje s ostrymi feznymi brity jsou méné ndchylné

k zablokovdni a lépe se s nimi pracuje.

Elektrické ndradi, prislusenstvi, drzdky ndstrojii atd.,

pouZivejte podle téchto pokynii a berte v tivahu

podminky pracovniho prostredi a prdci, kterou
budete provddeét. PouZiti elektrického ndradi k jinym
uceldm, nez k jakym je urceno, miZe byt nebezpecné.

d

=

=
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5) Servis
a) Svérte opravu vaseho elektrického ndradi pouze
osobé s prislusnou kvalifikaci, kterd bude pouZzivat
vyhradné origindIni ndhradni dily. Tim zajistite
bezpecny provoz ndradi.
Dalsi specifické bezpecnostni pokyny pro
frézy
«  Drite elektrické ndradi za izolované rukojeti, protoze
miiZe dojit ke kontaktu frézy s vlastnim napdjecim
kabelem. Pii kontaktu s ,Zivym” vodicem budou nechrdnéné
kovové cdsti ndradl také ,Zivé” a obsluha utrpi zdsah
elektrickym proudem.
Pro zajisténi a upnuti obrobku k pracovnimu stolu
pouZivejte svorky nebo jiné vhodné prostiedky. Drzeni
obrobku rukou nebo opfeni obrobku o ¢dst téla nezajisti jeho
stabilitu a miZe vést k ztrdté kontroly.
Z ddvodu zajisténi viastni ochrany VZDY pouZivejte masku
proti prachu.
VZdy pouZivejte pouze frézy s primérem upinaci stopky, ktery
bude odpovidat velikosti upinacf klestiny nainstalované na
ndfadi.
VZdy pouZivejte frézy vhodné pro hodnotu otdcek 30 000 min'
a které jsou také takto oznaceny.
Nikdy nepouzivejte frézy s primérem presahujicim maximdini
pramér uvedeny v Cdsti Technické udaje.
Tato frézka je urcena pro préci s profesiondlnimi frézami,
a to piimého, profilového, zldbkovaciho a drézkovaciho typu
s minimalnimi jmenovitymi otackami 30 000 min'.
VAROVANI! VZDY BERTE V UVAHU NASLEDUJICI
PODMINKY PRO POUZITI:
Pouzivejte upinaci stopku s primérem 12 mm
u piimych, Zldbkovacich, drdzkovacich a profilovych
fréz.

CESTINA
Maximdini prameér frézy:
DW624 40 mm pfi hloubce frézovdni 35 mm
DW625E | 50 mm pii hloubce frézovani 35 mm
DWe624 Drdzkovaci fréza: 50 mm pii hloubce frézovani
aDW625E | 6 mm

VAROVANI: Doporucujeme vdm pouzivat proudovy
chradni¢ (RCD) s citlivosti minimdlné 30 mA.

Zbytkova rizika

Prestoze jsou dodrzovany piislusné bezpecnostni predpisy

a jsou pouzivana bezpecnostni zafizeni, urcitd zbytkova rizika

nemohou byt vyloucena. Tato rizika jsou ndsledujic:
Poskozeni sluchu.
Riziko zranéni zpasobeného odlétdvajicimi cdsteckami.
Riziko popdleni zptisobeného kontaktem s horkym
piislusenstvim, které se zahidlo béhem pouZiti.
Riziko zranéni zptsobeného dlouhodobym pouzitim ndradi.

Elektricka bezpecnost
Elektromotor je urcen pouze pro jedno napajeci napéti. Vzdy
zkontrolujte, zda napajeci napéti sité odpovida napéti na
vykonovém stitku.
Vase ndfadi DEWALT je chranéno dvojitou izolaci
D v souladu s normou EN60745. Proto neni nutné
pouziti uzemnovaciho vodice.
VAROVANI: Modely s napdjecim napétim 115V musf byt
pouZzivdny s bezpecnostnim izolacnim transformdtorem
s uzemriovaci miizkou mezi primdrnim a sekunddrnim
vinutim.
Dojde-li k poskozenf napajeciho kabelu, musi byt nahrazen
specidlné pripravenym kabelem, ktery ziskate v autorizovaném
servisu DEWALT.
Vymeéna sitové zastrcky
(pouze pro Velkou Britanii a Irsko)
Budete-li instalovat novou zastr¢ku napdjeciho kabelu:
Bezpecné Zlikvidujte starou zdstreku.
Pripojte hnédy vodic k svorce pod napétim na nové zdstrcce.

Modry vodic pripojte k nulové svorce.
VAROVANI: Na zemnici svorku nebude pripojen Zddny
vodic.
Dodrzujte montazni pokyny dodévané s kvalitnimi zastr¢kami.
Doporucend pojistka: 13 A.
Pouziti prodluzovaciho kabelu
Je-li nutné pouziti prodluZovaciho kabelu, pouZijte pouze
schvaleny typ kabelu s 3 vodici, ktery je vhodny pro pfikon
tohoto néfadi (viz Technické tdaje). MinimélIni priifez vodice je
1,5 mm?. Maximalni délka je 30 m.
V pfipadé pouZit navinovaciho kabelu odvinte vzdy celou délku
kabelu.
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Obsah baleni

Baleni obsahuje:

1 Frézku

1 Paralelnf voditko s jemnym nastavenim a vodicimi tycemi
T Kli¢22mm

1 Adaptér pro odsavéani prachu

1 Vodici pouzdro

1 Navod k obsluze

Zkontrolujte, zda béhem prepravy nedoslo k poskozeni ndradl,
Jjeho ¢dsti nebo prislusenstvi.

Pred pouzitim vénujte dostatek casu peclivému prostudovdni
a pochopeni tohoto ndvodu.

Stitky na nafadi
Na tomto nafadi jsou nasledujici piktogramy:

I!L__IJ' Pred pouzitim si pfectéte navod k obsluze.

Umisténi datového kédu (obr. A)
Datovy kod 39, ktery obsahuje také rok vyroby, je vytistén na

krytu vyrobku.
Priklad:
2018 XX XX
Rok vyroby
Popis (obr. A, B)

VAROVANI: Nikdy neprovddéjte Zddné tipravy elektrického
ndradi ani jeho soucdsti. Mohlo by dojit k poskozeni nebo
k zranéni.

Spinac zapnuto/vypnuto
Reguldtor otacek (DW625E)
Matice upfnaci klestiny

Pojistka hridele

Pojistny sroub paralelnfho voditka
Vodici tyce pro paralelni voditko
Hridel se zavitem

Doraz

9 Ryhovand matice

10 Rukojeti

11 Ovladaci kolecko

12 Méfici lupy

13 Méfitko

14 Pojistka ponoru

15 Upinaci sroub

16 Hloubkovy doraz

17 Jemné sefizeni pro hloubkovy doraz
18 Jemné sefizeni pro paralelnf voditko
19 Paralelni voditko

20 Revolverovy hloubkovy doraz

21 Zé&kladna frézky

22 Prodlouzenf desky zakladny

0 N oA W=

23 Vodici rukojet
Pouziti vyrobku
Vase vysoce vykonné frézky DEWALT DW624 a DW625E jsou
urceny pro profesiondlni a narocné frézovani dreva, dievénych
vyrobkd a plastd.
NEPOUZIVEJTE ve vihkém prostredi nebo na mistech
s vyskytem hoflavych kapalin nebo plynd.
Tyto frézky jsou elektrickd naradi pro profesionalni pouziti.
ZABRANTE détem, aby se s timto nafadim dostaly do kontaktu.
Pouzivaji-li toto naradi nezkusené osoby, musf byt zajistén
odborny dozor.
Malé déti a nezkusené osoby. Toto zafizeni neni urceno
pro pouziti nedospélymi nebo nezkusenymi osobami bez
dozoru.
Tento vyrobek neni urcen k pouzitf osobami (véetné déti)
se snizenymi fyzickymi, smyslovymi nebo dusevnimi
schopnostmi, s nedostatkem zkusenosti a znalosti, pokud
témto osobdm nebyl stanoven dohled osobou odpovédnou
za jejich bezpecnost. Déti nesmi byt nikdy ponechdny
s timto vyrobkem bez dozoru.

SESTAVENI A NASTAVENI
VAROVANI: Pfed kazdym nastavenim nebo
pred kazdou montdzi nebo demontdzi doplriki
a pfislusenstvi z diivodu sniZeni rizika vdzného
zranéni ndradi vZdy vypnéte a odpojte toto ndradi
od zdroje napdjeni. Ujistéte se, zda je spoustéci spinac
v poloze VYPNUTO. Ndhodné spusténi miZe zpisobit traz.

Vlozeni a vyjmuti frézy (obr. C)
1. Stisknéte a drZte dole pojistku hfidele 4.
2. Pomoci klice 22 mm dostate¢né povolte matici upinaci
klestiny 3, aby bylo umoznéno vlozeni frézy 24.
3. Utdhnéte matici upinacf klestiny a uvolnéte pojistku hridele.
VAROVANI: Nikdy neutahujte matici upinaci klestiny,
pokud v ni neni fréza.

Vyména upinaci klestiny (obr. D)
Vase frézka je doddvana s jiz namontovanou upinaci klestinou
1/2". K dispozici jsou také dalsf presné klestiny, které budou
vyhovovat pouzité fréze.
1. Oddélte klestinu 25 od matice klestiny 3 rdznym
zatazenim.
2. Upevnéte na urcené misto novou klestinu.

Nastaveni elektronického regulatoru otacek
(obr.A)
DW625E

Otacky této frézky jsou pomoci elektronického regulatoru otdcek
2 plynule nastavitelné v rozsahu od 8 000 do 20 000 min™',

coz zarucuje stejné vysledky frézovani ve viech typech dreva

a plastd.

Nastavte elektronicky regulator otdcek na pozadovanou Uroven.
Spravné nastaveni ovsem zavisi na zkusenostech uzivatele.

10
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1=28000 min"

2=12000 min"!
3 =16 000 min’
4=18000min"
5=20000 min"!

Nastaveni hloubky frézovani (obr. E)

Vase frézka je vybavena vysoce presnym systémem pro
nastaveni hloubky frézovani, ktery disponuje revolverovym
hloubkovym dorazem 20, méficimi lupami 12 a jemnym
sefizenim 17.

Rychle nastaveni (obr. A, F)
1. VytaZzenim smérem nahoru uvolnéte pojistku ponoru 14.

2. Spoustéjte frézku smérem dold, dokud nebude fréza
v kontaktu s obrobkem.

3. Utédhnéte pojistku ponoru 4 stlacenim smérem doll.

4. Z dlvodu zajisténi optimainiho pouziti mize byt zpétny
pohyb frézky do klidové polohy pfizplisoben pozadované
hloubce frézovani otoc¢enim nebo posunutim ryhované
matice 9.

5. Povolte upinaci $roub 15..

6. Otdcejte ovlddacim koleckem @1, dokud se jemné sefizeni

17 nebude dotykat revolverového hloubkového
dorazu 20.

7. Nastavte méfici lupy na celé ¢islo (napfiklad 0).

8. Nastavte hloubku frézovani pomoci kolecka A1 a méficich
lup 12 Vzdalenost mezi hornf ¢asti revolverového
hloubkového dorazu a spodni ¢asti jemného sefizent je
nastavend hloubka frézovani.

9. Utédhnéte upinaci sroub 15.

Tri rlizna nastaveni hloubky frézovani pomoci

revolverového hloubkového dorazu (obr. E)

Tento revolverovy hloubkovy doraz 20 mize byt pouZit pro

nastaveni tif riznych hloubek frézovéani. To je uzite¢né zejména

pfi hlubokém frézovani, které je provadéno postupné.

1. Umistéte sablonu mezi jemné sefizeni 17 a revolverovy

hloubkovy doraz 20/, abyste mohli nastavit pfesnou
hloubku frézovani.

2. Je-lito nutné, nastavte vsechny tfi Srouby.
A VAROVANI: Provddejte pouze mélké frézovdni!

Jemné sefizeni (obr. F)
Jestlize sablonu nepouzivate nebo musite-li provést nové
nastaveni hloubky frézovani, doporucujeme vdm pouzivat
jemné sefizeni 17.
1. Nastavte hloubku frézovani pomoci jemného sefizeni 17.
2. Odectéte hloubku frézovani pomoci méficich lup 12
a stupnice 13..
3. Pomoci ovlddaciho kolecka A1 pfizplsobte hloubku
frézovani s presnosti na milimetry.

Nastaveni hloubky s frézkou nainstalovanou
v obracené poloze (obr. E)
1. Sesroubujte uzavienou matici 27 i ryhovanou matici 9
a nahradte je pfipravkem pro nastaveni vysky (DE6966),
ktery je k dispozici jako volitelné pfislusenstvi.
2. Nasroubujte zavitovou ¢ast pfipravku pro nastaveni vysky na
hfidel se zavitem 7.
3. Nastavte hloubku frézovani pomoci sefizovace na pfipravku
pro nastavenf vysky.
VAROVANI: Pti instalaci frézky do obrdcené polohy
postupujte podle pfislusného ndvodu pro staciondrni
ndfadi.
Upevnéni paralelniho voditka (obr. A, G)
1. Pripevnéte vodici ty¢ @ k zakladné frézky 21.
2. Nasurite paralelni voditko 19 na tyce.
3. Docasné utdhnéte zajistovaci Srouby 5.
Nastaveni paralelniho voditka (obr. A, G)
1. Nakreslete na material ¢aru pro frézovani.

. Spoustéjte frézku smérem doll, dokud nebude fréza
v kontaktu s obrobkem.

N
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. Utdhnéte pojistku ponoru 14 a zamezte navratu frézky do
horni polohy pomoci ryhované matice 9.

4. Postavte frézku na caru pro frézovani.

5. Posunujte paralelni voditko 19 proti obrobku a utdhnéte
pojistné Srouby 5.

. Nastavte paralelni voditko pomoci jemného
sefizen{ 8. Vnéjsi frézovaci hrana frézy se musi prekryvat
s Carou frézovani.

()}
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. Je-lito nutné, povolte Srouby 28 a nastavte desticky 29
tak, abyste doséahli pozadované vodici délky.

Upevnéni prodlouzeni desky zakladny
(volitelné prislusenstvi) (obr. A, B, H)

1. Upevnéte prodlouzeni desky zakladny 22 k volné koncové
C¢asti vodicich tyci.

2. Jednou rukou vedte naradi pomoci rukojeti 23 a druhou
rukou uchopte rukojet 10 na druhé strané néfadi.

Upevnéni vodiciho pouzdra (obr. I)
Spole¢né se sablonou hraje vodici pouzdro ddleZitou roli pfi
frézovani a tvarovani obrobku.
Upevnéte vodici pouzdro 31 k zakladné frézky 21 pomoci
Sroubl 32 jako na uvedeném ndkresu.

Pfipojeni odsavani prachu (obr. A, J)
Adaptér odsavani prachu se skldda z hlavni sekce 34, krytu 35,
voditka hadice 36, dvou $roubl 37 a dvou matic 38.
1. Nasunte kryt 35 na hlavni sekci 34 a kliknutim provedte
fadné zajistént.
2. Pripojte hadici odsévaciho zafizeni k adaptéru pro odsavani
prachu.
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3. Povolte Sroub na hornf ¢asti frézky a upevnéte voditko
hadice 36 jako na uvedeném nakresu.

Pted pouZitim
1. Zkontrolujte, zda je fréza spravné upnuta v upinaci klestiné.
2. Nastavte hloubku frézovani.
3. Pripojte odsavanf prachu.
4. Pred zapnutim frézky se vzdy ujistéte, zda je zajistén
omezovac ponoru.

POUZITI

Pokyny pro pouziti

A VAROVANI: Vizdy dodrZujte bezpecnostni pokyny a platné
predpisy.

A VAROVANI: Pred kazdym nastavenim nebo
pred kaZzdou montdzi nebo demontdzi doplrki
a prislusenstvi z diivodu sniZeni rizika vdzného
zranéni ndfadi vzdy vypnéte a odpojte toto ndradi
od zdroje napdijeni. Ujistéte se, zda je spoustéci spinac
v poloze VYPNUTO. Ndhodné spusténi mizZe zpGsobit traz.

ﬁ VAROVANI:
- Vzdy pohybujte s frézkou, jak je zndzoréno na obr.
K (vnéjsi hrany / vnitini hrany).

Spravna poloha rukou (obr. A, L)

A VAROVANI: Z diivodu snizeni rizika vdzného zranéni
VZDY pouzivejte sprdvny tichop ndiadi, jako na uvedeném
obrdzku.

A VAROVANI: Z diivodu snizeni rizika vdzného zranéni drzte
ndradi VZDY bezpecné a ocekdvejte nenaddilé reakce.

Spravna poloha rukou vyZaduije, abyste méli jednu ruku na
kazdé rukojeti 10, jako na uvedeném obréazku.

Zapnuti a vypnuti (obr. A, B, E)
1. Zapnuti: vytdhnéte spina¢ @ nahoru.
2. Vypnut: stlacte spina¢ @ dold.
VAROVANI: Pied vypnutim uvolnéte doraz ponoru
a nechejte zakladnu frézky znovu dosdhnout klidové
polohy.

Pouziti vodicich pouzder (obr. 1)
1. Pfipevnéte sablonu k obrobku pomoci koncovych svorek.
2. Vlyberte si a nainstalujte vhodné vodici pouzdro 31.
3. Odectéte prameér frézy od vnéjsiho priiméru vodiciho
pouzdra a vydélte toto ¢islo 2. Tak ziskéte rozdil mezi
Sablonou a obrobkem.

VAROVANI: Nemd-li obrobek dostatecnou tloustku,
poloZte jej na kousek odpadového dreva.

Vedeni podél listy

V pfipadech, kdy nemize byt pouZita vodici hrana, miZete vést
frézku také podél listy upnuté k obrobku (s pfesahem na obou
koncich.)

Frézovani provadéné od ruky
Vase frézka mUze byt také pouzita bez jakéhokoli voditka,
napfiklad pfi psani nebo jiné tvarci praci.
VAROVANI: Provddgjte pouze mélké frézovdnit
Pouzivejte frézy s maximdlInim primérem 6 mm.

Frézovani s vodicimi frézami (obr. C)
V situaci, kde nejsou paralelni voditko nebo vodici pouzdro
vhodné, mlZete pro frézovani tvarovanych hran pouZit frézy
s voditky 24.
Tyto vyrobky zahrnuji upinaci klestiny (6-12,7 mm), nastroj pro
nastaveni vysky a frézovaci stlil pro pouZiti v obracené poloze,
nastroje na klinové ozubenf pro rybinové spoje, $ablony na
rybinové spoje, nastavitelny drzék vodiciho pouzdra a vodici
pouzdra i vodici tyce v rdiznych délkach.
UDRZBA
Vase elektrické nafadi DEWALT bylo zkonstruovéno tak, aby
pracovalo co nejdéle s minimalnimi néroky na Udrzbu. Rédnéd
péce o naradi a jeho pravidelné ¢isténi vam zajisti jeho
bezproblémovy chod.
VAROVANI: Pred kazdym nastavenim nebo
pred kazdou montdzi nebo demontdzi doplrikii
a prislusenstvi z diivodu sniZeni rizika vdzného
zranéni ndradi vZdy vypnéte a odpojte toto ndradi
od zdroje napdjeni. Ujistéte se, zda je spoustéci spinac
v poloze VYPNUTO. Ndhodné spusténi miize zpdsobit raz.

O
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Mazani
Vase nafadi nevyzaduje zadné dalsi mazani.

Cisténi
VAROVANI: Jakmile se ve vétracich drdzkdch hlavniho
krytu a v jejich blizkosti nahromadi prach a necistoty,
odstrante je proudem suchého stlaceného vzduchu. Pri
provddeéni tohoto Ukonu UdrZby pouZivejte schvdlenou
ochranu zraku a schvdleny respirdtor.

A VAROVANI: K ¢isténi nekovovych soucdsti ndradi nikdy
nepouzivejte rozpoustédia nebo jiné agresivni Idtky. Tyto
chemikdlie mohou narusit materidly pouZité v téchto
Cdstech. PouZivejte pouze hadfik navihéeny v mydlovém
roztoku. Nikdy nedovolte, aby se do ndfadi dostala jakdkoli
kapalina. Nikdy neponotujte Zddnou cdst ndfadi do
kapaliny.

Dopliikové prislusenstvi
VAROVANI: Jiné piislusenstvi, nez je prislusenstvi nabizené
spolecnosti DEWALT, nebylo s timto vyrobkem testovdno.
Proto by mohlo byt pouZiti takového prislusenstvi s timto
ndradim velmi nebezpecné. Chcete-li snizit riziko zranéni,
pouZzivejte s timto ndfadim pouze piislusenstvi doporucené
spolecnosti DEWALT.
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Daldi informace tykajici se vhodného pfislusenstvi ziskate
U autorizovaného prodejce.

Ochrana zivotniho prostredi
Tridte odpad. Vyrobky a baterie oznacené timto
E symbolem nesmf byt vyhozeny do bézného domaciho
odpadu.
— Vyrobky a baterie obsahuji materialy, které mohou
byt obnoveny nebo recyklovany, coz snizuje poptavku po
surovinach. Provadéjte prosim recyklaci elektrickych vyrobki

a baterii podle mistnich pfedpisd. Dalsi informace najdete na
internetové adrese www.2helpU.com.
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ZARUKA

EVROPSKA ZARUKA
NA ELEKTRICKA NARADi DEWALT
V TRVANi 1 ROKU

Spole¢nost DEWALT je presvédéena o kvalité
svych vyrobk(l a poskytuje 1letou zaruku pro
profesiondlni uzivatele tohoto vyrobku. Tato
zaruka Zzadnym zpUsobem neovlivni vase
smluvni prava jako profesionalniho uzivatele
nebo vaSe zakonna prava jako soukromého
neprofesionalniho uzivatele. Tato zaruka je platna
ve vSech €lenskych statech EU a evropské zony
volného obchodu EFTA.

V souladu s platnymi smluvnimi podminkami
evropské zaruky na elektrické naradi DEWALT,
které jsou k dispozici u mistniho zastupce
spole¢nosti DEWALT, u autorizovanych prodejct
nebo na internetové adrese www.2helpU.com,
plati nasledujici, pokud do 12 mésict od data
zakoupeni dojde u vaSeho vyrobku DEWALT
k zavadé v dasledku vady materialu nebo
Spatného vyrobniho zpracovani, spole¢nost
DEWALT mUze zdarma vyménit véechny vadné
Casti, nebo dle vlastniho uvazeni, mize zdarma
vymeénit celou reklamovanou jednotku.

Spole¢nost DEWALT si vyhrazuje pravo odmitnout
jakoukoli reklamaci v ramci této zaruky, ktera neni
podle nazoru zastupce autorizovaného servisu
v souladu s uvedenymi smluvnimi podminkami
evropské zaruky DEWALT.

Budete-li vyzadovat reklamaci, kontaktujte
nejbliz§iho autorizovaného prodejce nebo
vyhledejte nejbliz8§i autorizovany servis
DEWALT na internetu, v katalogu DEWALT nebo
kontaktujte prodejce DEWALT na adrese, ktera je
uvedena v tomto navodu.

Seznam autorizovanych prodejcd DEWALT
a v8echny podrobnosti o naSem poprodejnim
servisu naleznete na internetové adrese:
www.2helpU.com.

STANLEY BLACK & DECKER
CZECH REPUBLIC S.R.O.
Turkova 5b

149 00 Praha 4

Ceska Republika

Tel.: 261009 772

Fax: 261 009 784

Servis: 244 403 247
www.dewalt.cz
obchod@sbdinc.com

BAND SERVIS

K Pasekam 4440

760 01 Zlin

Tel.: 577 008 550,1
Fax: 577 008 559
www.bandservis.cz
bandservis@bandservis.cz

KRE S SPOL. S.R.O.
Cvilinska 325 /7, Pod Cvilinem
794 01 Krnov

Tel.: +420 603 891 357
www.kres.cz

zakazky@kres.cz

Pravo na pfipadné zmény vyhrazeno.

12/2022
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ZARUCNI LIST

(SK>  ZARUCGNY LIST

DEWALT

TYP VYROBKU:

&>
GO

Vyrobni kéd

Vyrobny kéd

Datum prodeje

Datum predaja

Razitko prodejny
Podpis

Peciatka predajne
Podpis

(&2 Dokumentace zaru¢ni opravy

GO Dokumentacia zaruénej opravy

cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakazky | Cislo zakazky | Zavada Razitko
Podpis
SK | Cislo Datum prijmu Datum opravy | Cislo Porucha Peciatka
dodavky objednavky Podpis
Adresy servisu Band servis KR E S spol. s.r.o. Adresa servisu
Band servis K Pasekam 4440 Cvilinska 325/ 7, Pod Cvilinem Band servis
Klasterského 2 CZz-760 01 Zlin CZ-794 01 Krnov Paulinska ul. 22

CZ-140 00 Praha 4
Tel.. 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

12/22

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Tel.: +420 603 891 357
e-mail: zakazky@kres.cz
www.kres.cz

SK-917 01 Trnava
Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624
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