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LATVIESU

FREZMASINA
DW624, DW625E

Apsveicam!

Jus izvelejaties DEWALT instrumentu. DEWALT
ir viens no uzticamakajiem profesionalu
elektroinstrumentu lietotaju partneriem, jo tam
ir ilggadiga pieredze instrumentu izveidé un
novatorisma.

Tehniskie dati
DW624  DW625E

Spriegums Viastma 230 230

Apvienota

KaralisteunTrja V.. .~ 230M15 2301115
Veids 1 6
leejas jauda W 1600 2000
Izejas jauda W 960 1110
Atrums bez noslodzes  min! 20000  8000-20 000
FrézmaSinas slidramis 2 statni 2 statni

Frézmasinas slidramja
gajiens mm 62 62

PagrieZams dziluma atduris 3 pakapju, ar 3 pakapju, ar
gradué$anu gradué$anu

viena instrumenta salidzina$anai ar citu. So vértibu
var izmantot, lai iepriek$ novértétu iedarbibu.

BRIDINAJUMS! Deklaréta vibraciju
A emisijas vértiba attiecas uz instrumenta
galveno paredzéto lietoSanu. Tomeér,
Ja instruments tiek lietots dazadiem
darbiem, ar atskirigiem piederumiem
vai tiek slikti apkopts, vibraciju emisija
var atskirties. Sados gadijumos var
ievérojami palielinaties iedarbibas
limenis visa darba laikposma.

Novértéjot vibraciju iedarbibas imeni,
lidztekus darba reZimam ir janem

véra ar tas laiks, kad instruments ir
izslégts vai darbojas tuk$gaita. Sados
gadijumos var ievérojami samazinaties
iedarbibas limenis visa darba
laikposma.

Nosakiet ari citus droSibas pasakumus,
lai aizsargatu operatoru no vibracijas
iedarbibas, pieméram, javeic
instrumentu un piederumu apkope,
jardpéjas, lai rokas batu siltas,
jaorganizé darba gaita.

un precizu  un precizu Droginataji
reguiésanu _regulésanu Eiropa 230 Vinstrumenti 10 ampéri,
Aptveres izmérs collas  1/2collas  1/2 collas elektrotikls
Griezgjinstrumenta Apvienota
diametrs, maks. mm 50 50 Karaliste unTrija 230 Vinstrumenti 13 ampéri,
Svars kg 52 52 kontaktdaksas
Apvienota
L,, (skanas spiediens)  dB(A) 96 92 Karaliste un Trija 115 Vinstrumenti 16 ampéri,
K., (skanas spiediena kontaktdaksas
neprecizitate) dB(A) 3 3 . = s . .
L S BA 03 100 I?_eﬂmm jas. leteikumi par dro-
K, (skanas jaudas Sibu
neprecizitate) dB(A) 29 34 Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota

Vibraciju kopéjas vértibas (tris asu vektoru summa) ir noteiktas
atbilstosi EN 60745:

Vibraciju emisijas vértiba

h
a, = m/s? 4,6 3,1
Nenoteiktiba K= m/s? 2,6 15

Saja informacijas lapa noradita vibraciju emisijas
vertiba ir izmérita saskana ar standarta parbaudes
metodi, kas noradita EN 60745, un to var izmantot

signalvardu nopietnibas pakape. Ludzu, izlasiet

So rokasgramatu un pievérsiet uzmanibu Siem

apzimé&jumiem.
BISTAMI! Norada draudo$u bistamu
situaciju, kuras rezultata, ja to
nenoveérs, var iestéaties nave vai tiek
guti smagi ievainojumi.
BRIDINAJUMS! Norada iespéjami

A bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to

nenoveérs, var iestaties nave vai var
gut smagus ievainojumus.
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bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to
nenovérs, var gut nelielus vai vidéji
smagus ievainojumus.

IEVERIBAI! Norada praktisko

darbibu, kuras rezultata negast
ievainojumus, bet, ja to nenovérs, var
sabojat ipasumu.

c Apzimé elektriskas stravas trieciena

c UZMANIBU! Norada iespé&jami

risku.

& Apzimé ugunsgréka risku.

EK atbilstibas deklaracija
MASINU DIREKTIVA

C€

DW624, DW625E

DeWALT pazino, ka izstradajumi, kas aprakstiti
tehniskajos datos, ir raZoti saskana ar Sadiem
dokumentiem: 2006/42/EK, EN 60745-1,

EN 60745-2-17.

Sie izstradajumi atbilst arT Direktivai 2004/108/EK.
Lai iegatu stkaku informaciju, l0dzu, sazinieties

ar DEWALT turpmak minétaja adresé vai skatiet
rokasgramatas pédéjo vaku.

Persona, kas $eit parakstijusies, atbild par tehnisko
datu sagatavoSanu un DEWALT varda izstrada So
pazinojumu.

X fopa

Horst Grossmann

InZeniertehniskas un instrumentu izveides nodalas
priekSseédétaja vietnieks

DeWALT, Richard-Klinger-Strae 11,

D-65510, Idstein, Germany

31.12.2009.

BRIDINAJUMS! Lai ievainojuma
risks biatu mazaks, izlasiet lietoSanas
rokasgramatu.

Vispareéjie elektroinstrumenta
drosibas noradijumi

BRIDINAJUMS! Izlasiet visus
drosibas bridinajumus un

noradijumus. Ja netiek ievéroti
bridinajumi un noteikumi, var gat
elektriskas stravas triecienu, izraisit
ugunsgréku un/vai git smagus
ievainojumus.

SAGLABAJIET VISUS BRIDINAJUMUS UN
NORADIJUMUS TURPMAKAM UZZINAM.

Termins ,elektroinstruments”, kas redzams
bridingjumos, attiecas uz So elektroinstrumentu
(ar vadu), ko darbina ar elektribas palidzibu, vai ar
akumulatoru darbinamu elektroinstrumentu (bez
vada).

1) DROSIBA DARBA VIETA

a) Rapéjieties, lai darba vieta batu tira
un labi apgaismota. Nesakartota un
vaji apgaismota darba zona var rasties
negadijumi.

b) Elektroinstrumentus nedrikst darbinat
spradzienbistama vidé, pieméram, viegli
uzliesmojosu Skidrumu, gazu vai putekju
tuvuma. Elektroinstrumenti rada dzirksteles,
kas var aizdedzinat puteklus vai izgarojumu
tvaikus.

c) Stradajot ar elektroinstrumentu,
nelaujiet tuvuma atrasties bérniem
un nepiederosam personam. Novérsot
uzmanibu, jas varat zaudét kontroli par
instrumentu.

2) ELEKTRODROSIBA

a) Elektroinstrumenta kontaktdaksai
Jjaatbilst kontaktligzdai. Kontaktdaksu
nekada gadijuma nedrikst parveidot.
lezemétiem elektroinstrumentiem
nedrikst izmantot parejas kontaktdaksas.
Neparveidotas kontaktdak$as un
piemérotas kontaktligzdas rada mazaku
elektriskas stravas trieciena risku.

b) Nepieskarieties iezemétam virsmam,
pieméram, caurulém, radiatoriem, plitim
un ledusskapjiem. Ja jasu kermenis ir
iezeméts, pastav lielaks elektriskas stravas
trieciena risks.

c) Elektroinstrumentus nedrikst paklaut
lietus vai mitru laika apstak|u iedarbibai.
Ja elektroinstrumenta iek|ast ddens,
palielinas elektriskas stravas trieciena risks.

d) Lietojiet vadu pareizi. Nekad
neparnésajiet, nevelciet vai neatvienojiet
elektroinstrumentu no kontaktligzdas,
turot to aiz vada. Netuviniet vadu
karstuma avotiem, ellai, asam Skautném
vai kustigam detalam. Ja vads ir bojats vai
sapinies, pastav lielaks elektriskas stravas
trieciena risks.

e) Stradajot ar elektroinstrumentu arpus
telpam, izmantojiet tadu pagarinajuma
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vadu, kas paredzéts lietosanai arpus
telpam. Izmantojot vadu, kas paredzéts
lietoSanai arpus telpam, pastav mazaks
elektriskas stravas trieciena risks.

Ja elektroinstrumentu nakas ekspluatét
mitra vide, ierikojiet elektrobarosanu
ar nopludstravas aizsargierici. Lietojot
noplddstravas aizsargierici, mazinas
elektriskas stravas trieciena risks.

3) PERSONIGA DROSIBA

a)

b)

0

d)

e

9)

Elektroinstrumenta lietosanas laika
esat uzmanigs, skatieties, ko jas

darat, rikojieties sapratigi. Nelietojiet
elektroinstrumentu, ja esat noguris

vai atrodaties narkotiku, alkohola

vai medikamentu ietekmé. Pat viens
mirklis neuzmanibas elektroinstrumentu
ekspluatéacijas laika var izraisit smagus
ievainojumus.

Lietojiet personigo aizsargaprikojumu.
Vienmeér valkajiet acu aizsargus.
Attiecigos apstaklos lietojot
alzsargaprikojumu, pieméram, putek|u
masku, aizsargapavus ar neslidosu zoli,
aizsargkiveri vai ausu aizsargus, ir mazaks
risks gut ievainojumus.

Nepielaujiet nejausu iedarbinasanu.
Pirms instrumenta pievienosanas
kontaktligzdai un/vai akumulatora
pievienosanas, instrumenta pacel$anas
vai parnésasanas parbaudiet, vai slédzis
ir izslégta pozicija. Ja elektroinstrumentu
parnésajat, turot pirkstu uz slédza, vai ja
kontaktligzdai pievienojat elektroinstrumentu
ar ieslégtu slédzi, var rasties negadijumi.
Pirms elektroinstrumenta ieslégSanas
nopemiet no ta visas reguléSanas
atslégas vai uzgrieznu atslégas. Ja
elektroinstrumenta rotéjoSajai dalai

ir piestiprinata uzgrieznu atsléga vai
regulésanas atsléga, var gut ievainojumus.
Nesniedzieties parak talu. Vienmér
ciesi staviet uz piemérota atbalsta

un saglabajiet lidzsvaru. Tadéjadi
neparedzétas situacijas daudz labak varat
saglabat kontroli par elektroinstrumentu.
Valkajiet piemérotu apgérbu. Nevalkajiet
parak brivu apgérbu vai rotaslietas.
Netuviniet matus, apgérbu un cimdus
kustigam detalam. Brivs apgérbs,
rotaslietas vai gari mati var iekerties
kustigajas detalas.

Ja instrumentam ir paredzéts pievienot
putek|u atsaknésanas un savakSanas
ierices, nodrosiniet to pareizu
pievienosanu un ekspluataciju. Lietojot

puteklu savacéju, iespéjams samazinat
putek|u kaitigo ietekmi.

4) ELEKTROINSTRUMENTA EKSPLUATACIJA
UN APKOPE

a)

b)

c)

d)

e)

9)

Nelietojiet elektroinstrumentu ar spéku.
Izmantojiet konkrétam gadijumam
piemérotu elektroinstrumentu. Ar pareizi
izvélétu elektroinstrumentu ta efektivitates
robeZas paveiksiet darbu daudz labak un
dro$ak.

Neekspluatéjiet elektroinstrumentu, ja to
ar slédzi nevar ne ieslégt, ne izslégt. Ja
elektroinstrumentu nav iespéjams kontrolét
ar slédza palidzibu, tas ir bistams un ir
Jasalabo.

Pirms elektroinstrumentu regulésanas,
piederumu nomainisanas vai
novietosanas glabasana atvienojiet
kontaktdaksu no barosanas avota un/
vai no elektroinstrumenta iznemiet
akumulatoru komplektu. Sadu
profilaktisku droSibas pasakumu rezultata
mazinas nejausas elektroinstrumenta
iedarbinadSanas risks.

Glabajiet elektroinstrumentus, kas netiek
darbinati, bérniem nepieejama vieta un
neatlaujiet to ekspluatét personam, kas
nav apmacitas to lietosana vai neparzina
Sos noradijumus. Elektroinstrumenti ir
bistami, ja tos ekspluaté neapmacitas
personas.

Veiciet elektroinstrumentu apkopi.
Parbaudiet, vai kustigas detalas ir
pareizi savienotas un nostiprinatas,

vai detalas nav bojatas, ka ari vai

nav kads cits apstaklis, kas varétu
ietekmét elektroinstrumenta darbibu.

Ja elektroinstruments ir bojats, pirms
ekspluatacijas tas ir jasalabo. Daudzu
negadijumu célonis ir tadi elektroinstrumenti,
kam nav veikta pienaciga apkope.
Regulari uzasiniet un tiriet
griezéjinstrumentus. Ja
griezgjinstrumentiem ir veikta pienaciga
apkope un tie ir uzasinati, pastav mazaks to
iestrégSanas risks, un tos ir vieglak vadit.
Elektroinstrumentu, ta piederumus,
detalas u.c. ekspluatéjiet saskana

ar Siem noradijumiem, nemot véra
darba apstaklus un veicama darba
specifiku. Lietojot elektroinstrumentu

tam neparedzétiem mérkiem, var rasties
bistama situacija.

5) APKALPOSANA

a)

Uzticiet sava elektroinstrumenta
apkopi un apkalposanu kvalificétam
remontstradniekam, lietojot tikai
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identiskas rezerves dalas. Tadéjadi tiek
saglabata elektroinstrumenta droSiba.

Papildu specifiski drosibas no-
teikumi griezéjinstrumentiem

Vienmeér lietojiet griezéjinstrumentus ar kata
diametru atbilstoSu uz instrumenta uzstaditas
spilcaulas izméram.

» Vienmér izmantojiet griezéjinstrumentus, kas
pieméroti 30 000 min™" atrumam un ir atbilstosi
markeéti.

Nekada gadijuma neizmantojiet tadus
griezéjinstrumentus, kuru maksimalais
diametrs parsniedz tehniskajos datos minéto.

Si frézmasina ir paredzéta, lai taja ievietotu

profesionalus taisna, profiléta, gropéta un rievota

tipa griezgjinstrumentus ar nominalo atrumu
vismaz 30 000 min-.

BRIDINAJUMS! Vienmér apsveriet
$adus obligatus nosacijumus:

* [zmantojiet 12 mm kéata diametru
taisnu, rievotu, ierobu un profilu
griezéjinstrumentam

» Maksimalais griezéjinstrumenta
diametrs:

DW624: 40 mm pie 35 mm grieSanas
dziluma

DWG625E: 50 mm pie 35 mm
grieSanas dziluma

DW624 & DW625E

ierobu griezéjinstruments: 50 mm
pie 6 mm
grieSanas
dziluma

AtlikusSie riski
Lai arT tiek ieveroti attiecigie droSibas noteikumi un

tiek uzstaditas droSibas ierices, dazus atlikusos
riskus nav iespéjams novérst. Tie ir $adi:

— dzirdes pasliktinasanas;
— levainojuma risks lidojoSu dalinu dél;

— risks gdt apdegumus no piederumiem, kas
darba laika klast karsti;

— levainojuma risks ilgstosa darba ilguma dé|.

Apziméjumi uz instrumenta
Uz instrumenta ir att€lotas Sadas piktogrammas:

©

Pirms lietoSanas izlasiet lietoSanas
rokasgramatu.

DATUMA KODA NOVIETOJUMS (1. ATT.)

Datuma kods (nn), kura ir noradits izgatavo$anas
gads, ir uzdrukats uz korpusa.

Piemérs:
2010 XX XX

RazoS8anas gads

lepakojuma saturs
lepakojuma ietilpst:
1 frézmasina

1 paral€lais noZzogojums ar precizu reguléSanu
un vadstieniem

1 uzgrieznu atsléga #22

1 putek|u savakSanas adapteris
1 virzosais ieliktnis

1 lietoSanas rokasgramata

1 izvérsts skats

» Parbaudiet, vai parvadasanas laika nav bojats
instruments, ta detalas vai piederumi.

» Pirms ekspluatacijas veltiet laiku tam, lai
pilniba izlasitu un izprastu So rokasgramatu.

Apraksts (1A, 1B att.)

BRIDINAJUMS! Elektroinstrumentu
vai t& dalas nedrikst parveidot. To var
sabojat vai var gat ievainojumus.

. leslég$anas/izslégSanas slédzis

. atruma regulésanas ciparripa (DW625E)

. spil¢aulas uzgrieznis

. varpstas blokétajs

. paraléla norobezotaja stiprindSanas bultskriave
. virzoSie stieni paral€lajam norobezotajam

. vitnota varpsta

. apstadinat

oQ o 0 O 0 T o

. rievotais uzgrieznis
. rokturi
. rokrats

—

. mérisanas léca

. skala

. iedzilinasanas blokétajs

. piespiedéjskavas skrive

. dziluma aizturis

. dziluma aiztura precizijas regulators

-~ o0 o o 5 3

. precizijas regulators paralélam norobezZotajam

[

. paralélais norobeZotajs




LATVIESU

t. darbvarpstas dziluma atdure
u. frézmasinas pamatne

v. pamatnes pagarinajums

w. vadiSanas klokis

PAREDZETA LIETOSANA

Jasu DEWALT augstas veiktspéjas DW624/
DWB625E frézmasina ir paredzéta profesionalai
kokmateriala, koka izstradajumu, koka produktu un

plastikata lieljaudas frézéSanai.

NELIETOJIET mitros apstaklos vai viegli
uzliesmojosu Skidrumu un gazu klatbatné.

Sis frézmasinas ir profesionalai lieto$anai
paredzéts elektroinstruments.

NELAUJIET bérniem aiztikt instrumentu. Ja So

instrumentu ekspluaté nepieredz&jusi operatori,
vini ir jauzrauga.

Elektrodrosiba

Elektrodzingjs ir paredzéts tikai vienam noteiktam
spriegumam. Parbaudiet, vai baroSanas avota
spriegums atbilst kategorijas plaksnité noraditajam
spriegumam.

Jasu DEWALT instrumentam ir dubulta
| izotacia atbilstosi EN 60745, tapec nav
jalieto zemé&juma vads.

BRIDINAJUMS! 115 V instrumenti
Jadarbina ar droSa izolgjoSa
parveidotaja palidzibu, un starp
primaro un sekundaro tinumu jabat
iezemétam ekranam.

Ja stravas vads ir bojats, tas ir janomaina pret
Tpasi sagatavotu vadu, kas pieejams DEWALT
remonta darbnicas.

Barosanas vada kontaktdak-
S§as nomaina (tikai Apvienota-
jai Karalistei un Irijai)
Ja ir jauzstada jauna baroSanas vada
kontaktdaksa:
* nekaitiga veida atbrivojieties no nederigas
kontaktdaksas;
* pievienojiet brino vadu pie kontaktdaksas
stravas terminala;
* pievienojiet zilo vadu pie neitrala terminala.
BRIDINAJUMS! Vadus nedrikst
pievienot pie zeméjuma terminala.

levérojiet uzstadiSanas noradijumus, kas ietilpst
labas kvalitates kontaktdakSu komplektacija.
leteicamais dro$inatajs: 13 A.

Pagarinajuma vada lietoSana

Ja ir vajadzigs pagarinajuma vads, lietojiet atzitu
vadu, kas ir piemérots 8T instrumenta ieejas jaudai
(sk. tehniskos datus). Minimalais vaditaja izmérs ir
1 mm2; maksimalais garums ir 30 m.

Ja lietojat kabela spoli, vienmeér notiniet vadu no ta
pilntba nost.

SALIKSANA UN REGULESANA

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

A ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadiSanas un nopemsanas,
uzstadijumu reguléSanas vai
maini$anas vai ari remontdarbiem
izslédziet instrumentu un
atvienojiet to no barosanas avota.
Slédzim jaatrodas izslégta pozicija.
Instrumentam nejausi sakot darboties,
var gat ievainojumus.

Griezéejinstrumenta ievietosa-

na un izpemsana (2. att.)

1. Nospiediet un turiet nospiestu varpstas
blokétaju (d).

2. Izmantojot 22 mm uzgrieznu atslégu, par
daziem apgriezieniem atskrivéjiet spilCaulas
uzgriezni (c) un ievietojiet griezéjinstrumentu
().

3. Pievelciet spilCaulas uzgriezni atlaidiet
varpstas blokétaju.

BRIDINAJUMS! Nekad nepievelciet
spil¢aulas uzgriezni bez
griezéjinstrumenta spilCaulas.

Spiléaulas nomaina. (3. att.)

Jusu frézmasina ir apgadata ar 1/2 collu spil¢aulu,
kas uzstadita instrumentam. Citas precizijas
spil¢aulas arT ir pieejamas, lai pielagotos
izmantotajam griezé&jinstrumentam.
1. Atdaliet spil€aulu (y) no spil€aulas uzgriezna
(c)  ciesito pavelkot.
2. leklikskiniet jauno spil¢aulu tas pozicija.

Elektroniskas atruma regule-
sanas ciparripas iestatiSana
(1A att.)

DW625E

Atrums ir neierobeZoti mainams no 8000 Iidz
20 000 min™" izmantojot elektronisko atruma
vadibas ciparripu (b) vienmérigiem grieSanas
rezultatiem visu tipu kokam un plastmasam.

12
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Pagrieziet elektronisko atruma reguléSanas
ciparripu lidz vajadzigajiem apgriezieniem.
Japiebilst, ka pareizako iestatijumu var noteikt ar
laiku, kad gata pieredze.

1 =8000 min™

2 =12 000 min"*
3 =16 000 min"*
4 =18 000 min”
5 =20 000 min"*

Griesanas dziluma regulésana
(1A att.)

Jasu frezmasina ir aprikota ar augstas precizijas
dziluma reguléSanas sistému, ieskaitot grozamu

dziluma atduri (t), mériSanas lécu (I) un precizijas
regulatoru (q).

Atra regulésana (1A, 4. att.)

1. Atbrivojiet iedzilinaSanas blokétaju (n),
velkot to uz augsu.

2. Nolaidiet frézmasinas slidrami tiktal, lldz
griezéjinstruments pieskaras
apstradajamam materialam.

3. Pievelciet iedzilinasanas blokétaju (n), spiezot
to uz leju.

4. Optimalai ekspluatacijas értibai, slidramja
atgriezi var pieregulét uz nepiecieSamo
grieSanas dzilumu, pagriezot vai slidinot
rievoto uzgriezni (i).

5. Atlaidiet fiksacijas skravi.

6. Pagrieziet rokratu (k), l1dz precizijas regulators
(q) pieskaras pagriezamam dzijJuma atdurim
().

7. lestatiet mérisanas Iécu uz apalu skaitli
(pieméram, 0).

8. Noregulégjiet grieSanas dzilumu izmantojot
rokratu (k) un mériSanas lécu (l). Attalums
starp pagriezama dzilJuma atdura aug$dalu un
precizijas regulatora apaksdalu ir noregulétais
grieSanas dzilums.

9. Pievelciet fiksacijas skravi (o).

Triskarsa dziluma reguléSana
izmantojot pagriezamo dzilu-
ma atduri (5. att.)

Pagriezamo dziluma atduri (t) var izmantot, lai
iestatitu tris dazadus dzilumus. Tas ir Tpasi noderigi
dziliem griezumiem, kas tiek veikti pa soliem.

1. Novietojiet dziluma $ablonu starp precizijas
regulatoru (q) un pagriezamo dzijuma atduri
(t), lai noregulétu precizu grieSanas dzijlumu.

2. Ja nepiecieSams, iestatiet visas tris skraves.

A BRIDINAJUMS! Veiciet tikai seklus
iegriezumus!

Precizijas regulésana (6. att.)
Kad neizmantojat dziluma Sablonu, vai ja
grieSanas dzilumu nepiecieSams parregulét, ir
ieteicams izmantot precizijas regulatoru (q).
1. Noregulgjiet grieSanas dzilumu izmantojot
precizijas regulatoru (q).
2. Nolasiet grieSanas dzilJumu izmantojot
mérisanas lécu (I) un skalu (m).

3. Pieregulgjiet grieSanas dzilumu lidz milimetra
precizitatei, izmantojot rokratu (k).

DziJluma regulésana ar fréezma-
STnu apveérsta pozicija (4. att.)

1. Nonemiet galvas uzgriezni (aa) un rievoto
kloki (i) un aizvietojiet to ar augstuma
reguléSanas riku (DE6966), kas pieejams ka
papildaprikojums.

2. Uzskraveéjiet vitnoto augstuma reguléSanas
rika galu uz vitnotas varpstas (g).

3. lestatiet grieSanas dzilumu izmantojot
augstuma reguléSanas rikam uzstadito
regulatoru.

BRIDINAJUMS! Frézmasinas
uzstadiSanai apvérsta pozicija skatiet
attiecigo stacionara rika instrukciju
rokasgramatu.

Paraléla norobezotaja uzstadi-
Sana (1A, 7. att.)

1. Piestipriniet vadstienus (f) pie frézmasinas
pamatnes (u).

2. Slidiniet paralélo norobezotaju (s) pari
stieniem.

3. Pievelciet fiksacijas skrives (e) uz Tsu laiku.

Paraléela norobezotaja regulé-
Sana (1A, 7. att.)
1. Uz apstradajama materiala uzziméjiet
grieSanas Iniju.
2. Nolaidiet frezmasinas slidrami tiktal, lidz
griezégjinstruments pieskaras materialam.
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3. Pievelciet iedzilinasanas blokétaju (n) un
ierobezojiet slidramja atgriezi izmantojot
rievoto uzgriezni (i).

4. Novietojiet frezmasinu uz grieSanas Iinijas.

5. Bidiet paralélo norobezotaju (s) pret

apstradajamo materialu un pievelciet fiksacijas

skraves (e).

6. Noreguléjiet paralélo norobezotaju izmantojot
precizijas regulatoru (r). Griezéjinstrumenta
aréjai griezéjmalai jasakrit ar grieSanas lniju.

7. Ja nepiecieSams, atskravéjiet skraves (bb) un
noreguléjiet plaksnes (cc), lai iegitu vélamo
virziSanas garumu.

Pamatnes platnes pagarinaju-
ma uzstadiSana (izvéles apri-
kojums) (1B, 8. att.)
1. Uzstadiet pamatnes platnes pagarinajumu (v)
pie briva vadstienu gala.

2. Virziet riku ar vienu roku uz kloka (w) un otru
uz pretéja roktura (j).

Virzoso ieliktnu uzstadiSana
(9. att.)

Kopa ar Sablonu, virzoSiem ieliktniem ir batiska
loma grieSana un formas veido$ana atbilstosi
veidnei (Sablonam).

» Uzstadiet virzo$o ieliktni (ee) pie frézmasinas
pamatnes (u) izmantojot skraves (ff) ka
paradits.

Putek|u nosucéja pievienosa-
na (1A, 10 att.)

Puteklu noslcéja adapters sastav no galvenas
dalas (hh), vaka (ii), Slatenes vadiklas (jj), divam
skrivém (kk) un diviem uzgriezniem (II).

1. Bidiet vaku (ii) uz galvenas dalas (hh) un
laujiet tam nofikséties pozicija.

2. Piestipriniet pie putek|u nosicéja S|uteni pie
puteklu noslicéja adaptera.

3. Atskraveéjiet skravi fréezmasinas augsdala un
piestipriniet Slatenes vadiklu (jj) ka paradits.
Pirms ekspluatacijas

1. Parbaudiet vai griezéjinstruments ir pareizi
uzstadits spiluzmava.

2. lestatiet grieSanas dzijumu.

3. Pievienojiet puteklu noslcéju.
4. Parliecinieties, lai iedzilinasanas ierobezotajs
vienmer ir nofikséts pirms ieslégsanas.

EKSPLUATACIJA

Noradijumi par lietoSanu

BRIDINAJUMS! Vienmér ievérojiet $os
dro8ibas noradijumus un spéka eso$os
normativos aktus.

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

smaga ievainojuma risku, pirms
regulésanas vai piericu/piederumu
uzstadiSanas un nonemsanas
izslédziet instrumentu un atvienaojiet
to no barosanas avota.

c BRIDINAJUMS!
* Vienmér ievérojiet Sos drosibas

noradijumus un atbilsto§os
noteikumus.

« Vienmér parvietojiet frézmasinu ka
tas ir noradits L att. (argjas malas /

iek$éjas malas).

Pareizs rokas novietojums (1.,
12. att.)

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu smaga
ievainojuma risku, VIENMER turiet
roku pareizi, k& noradits.

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
smaga ievainojuma risku, VIENMER
saglabdjiet cieSu tvérienu, lai batu
gatavi negaiditai reakcijai.
Pareizs roku novietojums paredz turét vienu roku
uz katra roktura, ka noradits (j).

leslegSana un izslegsana (1A,
4. att.)

1. leslég$ana: velciet slédzi (a) uz augsu.

2. IzslégSana: spiediet slédzi (a) uz leju.
BRIDINAJUMS! Atbrivojiet
iedzilinasanas ierobeZotaju, lai lautu
frézmasinas slidramim atgriezties ta
sakuma pozicija pirms izslédzat.

Virzoso ieliktnu lietoSana
(9. att.)

1. Nostipriniet apstradajama materiala veidni
izmantojot galu fiksatorus.
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2. Atlasiet un uzstadiet atbilstoSu virzoSo ieliktni
(ee).

3. Atnemiet griezgjinstrumenta diametru no
virzosa ieliktna areja diametra un izdaliet ar 2.
Ta ir starpiba starp $ablonu un apstradajamo
materialu.

BRIDINAJUMS! Ja apstradajamais
materials nav pietiekami biezs,
novietojiet to uz nederiga koka gabala.

Déla virziSana
Gadijumos, kad malas virzisanu nevar izmantot,

ir arT iespéjams virzit frezmasinu gar déli, kas
nostiprinats ta Skérvirziena (ar parkari abos galos.)

Manuala virziSana

Frézmasinu varat izmantot arT neizmantojot
nekadas vadotnes, pieméram, zimju rakstiSanai
vai radoSajam darbam.

BRIDINAJUMS! Veiciet tikai
seklus iegriezumus! lzmantojiet
griezgjinstrumentus ar maksimalo
diametru 6 mm.

Frézésana ar virzamiem grie-
zéjinstrumentiem (2. att.)

Gadijumos, kad paral€lais virzitajs vai virzitaja
ieliktnis ir nevieta, ir iespejams izmantot virzamos
griezéjinstrumentus (x) izveidoto malu grie$anai.

Tie ietver spiluzmavas (6 - 12,7 mm), augstuma
reguléSanas instrumentu un frézmasinas galdu
izmantoSanai apgriezta stavokli, apaltapu
savienojumu instrumentus bezdeligastes
savienojumu un apaltapu savienojumu
konduktoriem, bezdeligastes savienojumu
Sablonus, reguléjamu virzoSo ieliktnu turétaju un
virzoSos ieliktnus, un dazada garuma vadsliedes.

APKOPE

Sis DEWALT elektroinstruments ir paredzéts

ilglaicigam darbam ar mazako iesp&jamo apkopi.

Nepartraukti nevainojama darbiba ir atkariga

no pareizas instrumenta apkopes un regularas

tirnsanas.
BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

A ievainojuma risku, pirms piederumu

uzstadisanas un nonemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
mainiSanas vai ari remontdarbiem
izslédziet instrumentu un
atvienaojiet to no barosanas avota.
Slédzim jaatrodas izslégta pozicija.

Instrumentam nejausi sakot darboties,
var gt ievainojumus.

O

[N
Ellosana

Sis elektroinstruments nav papildus jaello.

e

Tirisana
c BRIDINAJUMS! Ar sausu gaisu no

galvena korpusa izpdtiet netirumus
un puteklus ikreiz, kad pamanat tos
uzkrgjamies gaisa atverés, ka art
visapkart tam. Veicot So darbibu,
valkajiet atzitu acu aizsargaprikojumu
un puteklu masku.

BRIDINAJUMS! Instrumenta detalu

A tirisanai, kas nav no metala, nedrikst
kimiskas vielas. SIs vielas var sabojat
So detalu materialu. Lietojiet tikai
ziepjadeni samércétu lupatinu. Nekada
gadijuma nepielaujiet, lai instrumenta
iekldst Skidrums; instrumentu nedrikst
iegremdét Skidruma.

Papildpiederumi

BRIDINAJUMS! Ta ka citi piederumi,
kurus DEWALT, nav ieteicis un
nepiedava, nav parbauditi lietoSanai
ar $o instrumentu, var rasties bistami
apstakli, ja tos lietosiet. Lai mazinatu
ievainojuma risku, Sim instrumentam
lietojiet tikai DEWALT ieteiktos
piederumus.

Stkaku informaciju par attiecigiem piederumiem

jautajiet izplatitajam.

Vides aizsardziba

)5

Ja konstatégjat, ka Sis DEWALT instruments

ir janomaina pret jaunu vai tas jums vairak
nav vajadzigs, neizmetiet to kopa ar sadzives
atkritumiem. Nododiet $o izstradajumu dalitai
savaksanai un SkiroSanai.

Dalita atkritumu savaksana. So
izstradajumu nedrikst izmest kopa ar
parastiem sadzives atkritumiem.
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@ Lietotu izstradajumu un iepakojuma
dalita savakSana |auj materialus

%(9 parstradat un izmantot atkartoti.
Izmantojot parstradatus materialus, tiek
novérsta dabas piesarnosSana un
samazinats pieprasijums péc
izejmaterialiem.

Vietéjos noteikumos var bat noteikts, ka,

iegadajoties jaunu izstradajumu, komunalo

atkritumu savakSanas punktiem vai izplatitajam ir

daliti jasavac sadzives elektriskie izstradajumi.

DeWALT nodrosina DEWALT izstradajumu
savak$anu un otrreiz&ju parstradi, ja tiem ir
beidzies ekspluatacijas laiks. Lai izmantotu 8t
pakalpojuma prieksrocibas, lidzu, nogadajiet savu
izstradajumu kada no remonta darbnicam, kas to
savaks jusu vieta.

JiUs varat noskaidrot tuvako pilnvaroto remonta
darbnicu, sazinoties ar vietéjo DEWALT biroju,
kura adrese noradita Saja rokasgramata. DEWALT
remonta darbnicu saraksts, pilniga informacija
par masu pécpardoSanas pakalpojumiem un
kontaktinformacija ir pieejama timekla vietné
www.2helpU.com.
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®PE3EP
DW624, DW625E

NMospgpaBnsem Bac!

Bl BbIGpanu anekTpuyecknii UHCTPYMEHT
dumpmbl DEWALT. TwatenbHas paspabotka
N3Aenui, MHOTONMETHUIA ONbIT (hMpMbI NO
NMPOU3BOACTBY 3NIEKTPOUHCTPYMEHTOB,

pasnnyHble YCOBEPLLEHCTBOBaHMS caenanm
AnekTpouHcTpymeHTbl DEWALT ogHuMn 13 camblx
HaeXHbIX MOMOLLHWUKOB A5t PohecCuoHaros.

TexHUYeckne xapakTepUCcTUKK

DW624  DW625E
Hanpsixerve
nuTaHs Brnoct. Toka 230 230
Tun 1 6
MoTpebnsiemas MoLHOCTL BT 1600 2000
BbixogHas MOLHOCTb Bt 960 1110
Yucno obopotos
6e3 Harpyaku 06./MuH. 20000 8 000-20 000
l'onoska thpesepa 2 WTaHM 2 WTaHm
Xop ronoskm MM 62 62
PeBonbBepHbIi OrpaHnunTenb 3 MOMNOXEHNS!,3 NOSOKEHNS,
TnyOuHbI CO LUKaron  CO LUKarnoi
W TOHKO W TOHKOW
HACTPOWKON  HaCTPOKOM

LlaHroBbIit natpoH AOAMbl 112 112
Makc. auameTp dpesbl MM 50 50
Bec Kr 52 52
LpA (3BykoBOE

[aBreHue) ab(A) 96 92
KpA (morpeLuHoCTb U3MepeHms

3BYKOBOTO

[aBNeHms) ob(A) 3 3
L, (akyctndeckast

MOLLIHOCTb) ob(A) 103 100
K, (MOTPELLHOCTb M3MepeHIs

akycTiyeckol

MOLLIHOCTH) ob(A) 2,9 34

Cymma BennumH BibpaLmy (CymMmma BEKTOPOB MO TPEM OCSIM),
13MepeHHbIX B COOTBETCTBIW O cTaHaapToM EN 60745:

3HaueHvs BUBPALIMOHHOTO BO3MEICTBIA, a,
a = wmic? 46 3,1

h
[MorpewwHocTs K = m/c? 2,6 15

YpoBeHb BUOpaLmK, ykazaHHbI B JaHHOM
MH(OPMAaLMOHHOM NUCTKe, Obin paccunTaH

no cTaH4apTHOMY METOAY TECTUPOBAHUSA

B COOTBETCTBUM CO cTaHgapToMm EN60745 n moxet
MCMNOMNb30BaTbCA AN CPABHEHUS MHCTPYMEHTOB
pasHbIx Mapok. OH MOXET Takke UCMorb30BaThCs
Onsi NnpeaBapuTenbHOM OLEHKW BO3AENCTBUS
BMbBpauun.

BHUMAHMUE: 3aseneHHas senuyuHa
A gubpayuu 0mHOCUMCs1 MorbKO

K OCHOBHbIM 8udaM MpUMEHEHUs

uHcmpymeHma. O0Hako ecru

UHCMPYMEHM MpUMeHsiemcsi

He M0 OCHOBHOMY Ha3Ha4YeHU!o,

¢ Opyeumu rpuHadnexHocmamu

unu codepxxumcsi 8 HeHadnexxawem

ropsioke, yposeHb subpayuu

bydem omnuyamscs om yKkasaHHOU

8€/1UYUHBI. OMO MOXem 3Ha4umesibHO

ysenu4ums 8o3delicmeue subpayuu

8 meyeHue 8cezo nepuoda paboms|

UHCMPYMEHIMOM.

Ipu oueHke yposHs 8o3delicmaust
subpayuu HeobxodUMO makxe
y4yumbigamb 8peMsi, Kozda
UHCMpYMeHm Haxoourcs

8 8bIKITIOYEHHOM COCMOSHUU Unu
K020a OH BKITIOYEH, HO HE BbIMOMHSIEM
Kakyto-nubo orepayuto. Imo Moxem
3Ha4YumeribHO YMEeHbWUMb YPO8EHb
8030elicmeusi 8 meyeHue 8ce20
rnepuoda pabombsl UHCMPYMEHMOM.

Ornipedeniume domnonHUMernbHble Mepbi
rpedocmopoxHocmu Orisi 3auuma|
orepamopa om go3delicmeusi
gubpayuu, makue Kak: mujamesnbHbil
yX00 3a UHCMPYMEHMOM

U npuHadnexxHocmsiMu, cooepxxaHue
PyK 8 merine, opeaHusayusi paboye2o
mecma.

MuHMManbHble anekTpuyeckue NpesoXpaHUTeNu:
MHcTpymenThl 230 B 10 amnep, anektpoceTb

Onpepenenus: MNpegynpexae-
HUs1 6e30MacHOCTU

Criegytolye onpefeneHysi ykasbiBatoT Ha CTerneHb
BaXKHOCTM KaXkaoro curHarbsHoro criosa. Mpoutute
PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTaumm 1 obpatute
BHUMaHWE Ha AaHHble CUMBOSTbI.
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onacHyto cumyayuto, Komopasi
npueodum K cMepmesibHoMy
ucxody usnu rnosiy4eHUro mshkenou
mpaembl.

BHUMAHME: O3Hadyaem
rmomeHyuarnbHO oracHyr cumyayuro,
Komopasi Mo)xxem npueecmu

K cMepmensHOMy ucxody unu
nosty4yeHuUro msixesioli mpaemai.

c MPEAQYNPEXOEHUE: O3Havaem

c OINACHO: OsHa4aem uype3abi4HaliHo

MomMeHyuarnbHO OMacHyr cumyayuro,
Komopasi MoXem npusecmu

K nosty4eHuro mpaembl fe2koll unu
cpedHel mspKkecmu.
MPEOOCTEPEXEHUE: O3Hayaem
cumyauuto, He cesi3aHHYo

C rosiy4yeHUeM mesiecHoli mpaemabl,
Komopasi, 00HaKo, MoXxxem npusecmu
K nospexdeHuro UHCMpPyMeHma.

Puck ropaeHusi 311eKmpuUYecKuM
mokom!

& OeHeornacHocme!

HDeknapauusa coorBetcTBuA EC

OWPEKTUBA MO MEXAHUYECKOMY
OBOPYOOBAHUIO

€

DW624, DW625E

DeWALT 3asBnsieT, 4To npoaykTbl, 0603Ha4YeHHbIe
B pasfene «TexHn4yeckue XapakTepucTuKny,
paspaboTaHbl B MOMTHOM COOTBETCTBUN CO
crangaptamu: 2006/42/EC, EN 60745-1,

EN 60745-2-17.

[laHHble NpoAyKThI TaKkke COOTBETCTBYHOT
Oupektuee 2004/108/EC. 3a [ononHUTensHom
nHcpopmaumen obpallanteck No ykasaHHOMY
HWXe afpecy Unu rno agpecy, ykasaHHOMy Ha
nocrnegHe cTpaHuLle pykoBOACTBa.

HwxenognucasLueecs nMUO NOMHOCTLIO OTBEYaeT
3a COOTBETCTBME TEXHUYECKUX OAHHbIX U AenaeT
37O 3asBrneHve ot umeHn prpmsl DEWALT.

. //;74,._,%

Xopct NpoccmanH (Horst Grossmann)
Buue-npe3naeHT no uHxeHepHbIM paspaboTkam
DeWALT, Richard-Klinger-Stral3e 11,

D-65510, Idstein, Germany

31.12.2009

TP

Ceptudpukar cootsetctaus Ne
C-DE.ME77.B00273
DWG625E

Briak aHg Oekkep Mm6X
lepmanusa, 65510, NgwTanH,
yn. bnak aHA Oekkep, 40

007

BHUMAHME: BHumamerbHO
npoymume pyKkosodcmeo o
aKcriyamauyuu 015t CHUXeHUSsT pucka
rony4eHUsi mpasmbl.

O6wwme npaBuna 6esonacHo-
CTU Npu paboTe C 3NeKTPOUH-
CTpyMeHTamMu

BHUMAHME! MNepen Hayanom
A paboTbl BHUMaTENbHO NPoYTUTE
Bce npasuna 6e3onacHoCTH
M MHCTPYKUMK. HecobniogeHne
BCEX NEePeYNCrieHHbIX HKe NpaBun
6e30MacHOCTU Y UHCTPYKLUIA
MOXET NPUBECTMN K NOPAKEHNIO
3MNEKTPUYECKUM TOKOM,
BO3HVKHOBEHUIO NoXapa w/vnm
MOMyYeHUIO TSHXKENON TPaBMbl.

COXPAHUTE BCE NPABUNA
BE3O0MACHOCTU U MHCTPYKLUMM ANA
NOCNEAYIOLWENO UCMNMONb30OBAHUA

TepMuH «OneKmpoUHCMPYMEHM» 80 8CeX
rpusedeHHbIX HUXe yKa3aHUsX OImHocumcsi
K Bawemy cemesomy (c kabenem) unu
akkymynssimopHomy (becriposoGHOMY)
SI1EKMPOUHCMPYMEHMY.

1) BE3OMACHOCTb PABOYEIO MECTA

a) Codepxume paboyee Mecmo 8 yucmo-
me u obecrieybme xopouiee oceeuje-
Hue. [1roxoe ocseweHue unu 6ecriopsidok
Ha paboyem Mecme Moxem rnpueecmu
K HecYacmHoMy criyyaro.

b) He ucnonb3ylime 3/1eKMPOUHCMPYMEH-
mabl, ec/lu ecmb OnacHOCMb 80320PaHus
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c)

unu e3pbiea, Hanpumep, e61U3U JIe2Ko
eocnamMeHsirowuxcs xudkocmell, 2a3oe
unu nbinu. B npoyecce pabomsl anekmpo-
UHCMpYyMeHm co30aem UcKposble pa3psiobl,
Komopble Mo2ym 80CrIaMeHumb Mbirb Unu
2oproyue napsbi.

Bo epemsi pabombi ¢ 351€KMPOUH-
cmpyMeHmoM He nodmnyckaiime 6u3-
Ko demeli UnU MOCMOPOHHUX JUY,
OmerneyeHue 8HUMaHUST MOXem 8bl38amb
y Bac nomepro koHmporisi Had pabodum
MPOUECCOM.

2) ANIEKTPOBE30MNACHOCTb

a)

b)

c)

d)

e)

Burnka kabesisi 371eKmpouHCcmMpyMeH-

ma domkHa coomeemcmeosamb
wmerncesnbHoU po3emke. Hu 8 koem
ciy4ae He euOOU3MeHsIlime 8UJIKY 3/1eK-
mpuyeckoz2o kabensi. He ucnonb3ylime
coeduHumesnbHbIe wmercesnu-ne-
PEexXoOHUKU, ecslu 8 curioeoM kabene
3/1IeKMpPOUHCMPYMeHma ecmsb rnpogod
3a3emsieHus1. Vicrionb3o8aHue opueuHarb-
HoU surnKu kabessi u coomeemcmeytowieli
el wmericenbHOU po3emKu yMeHblaem
PUCK MOpaXKeHUs1 A7IeKMPUYECKUM MOKOM.
Bo epemsi pabombi ¢ 351€KMPOUHCMpPY-
mMeHmowm u3bezalime ¢hu3u4ecKo20 KOH-
makma c 3a3eM/IeHHbIMU 06BLexmamu,
makumu kaKk mpy6ornpoeoodsbl, padua-
mopbl OMOIIeHUsI, 3/IeKMPOonIumbli

U X0s100USIbHUKU. PUCK NMopaxeHUsi 11eK-
MpuUYeCcKUM MOKOM yeernu4yusaemcs, ecru
Bauwe mero 3asemiieHo.

He ucnonb3yiime anekmpouHcmpymeHm
nod Aox0eM usnu 8o eslaxHol cpede.
lNonadaHue 800bI 8 311EKMPOUHCMPYMEHM
ysenu4yusaem PUCK ropaxxeHusi areKmpu-
YeCKUM MOKOM.

BepexHo obpauwjalimeck ¢ anekmpu-
4eckum kabenem. Hu e koem cry4ae He
ucnonb3ylime kabesb Ossi NIEPEHOCKU
3/1IeKMpPOUHCMpPyMeHma unu ons ebimsi-
2ueaHusl e20 8UJIKU U3 wmericesibHol
po3emku. He nodeepzaiime anekmpu-
qyeckuli kabesib 8030elicmeuro 8bICOKUX
memrnepamyp U CMa304YHbIX 8eU4ecme;
dep)xume e20 8 CIMOPOHe Oom OCMPbIX
KpOMOK u deuxyuyuxcsi yacmeu
uHcmpymeHma. lNospexdeHHbIU unu 3ary-
maHHbIU Kaberb yeenu4yusaem puck rnopa-
JKEHUS a1eKMpPUYECKUM IMOKOM.

Tpu pabome c 371€KMPOUHCMPYMEHMOM
Ha omkpbIimom eo3dyxe ucnosnb3ylime
yOnuHumesnbHbIl Kabenb, npedHa-
3Ha4eHHbIU Ons HapyXXHbix pabom.
Ucnionb3osaHue kaberns, npuao0Ho20 Oris

pabombl Ha OMKPLIMOM 8030yXe, CHUXaem
PUCK MOpaxeHUs1 M1eKmpuYecKUM MOKOM.
lMpu Heobxodumocmu pabomabli ¢ 351ek-
MPOUHCMPYMEHMOM 80 e/1aXKHol cpede
ucnosnb3ylime UCMOYHUK NUMaHusi, 060-
pydoeaHHbIl ycmpolicmeoM 3aujumHo-
20 omknroveHusi (Y30). Vicrionsb3oeaHue
Y30 cHuxaem puck rnopaxeHusi areKmpu-
YeCKUM MOKOM.

3) NINYHAA BE3OMNACHOCTb

a)

b)

c)

d)

e)

lpu pabome ¢ anekmpouHcmMpymMeHma-
Mu 6ydbme eHUMameribHbI, criedume
3a mem, Ymo BbI dennaeme, u pykogoo-
cmeytimecb 30paebiM cMbicsioM. He
ucnosb3ylime 351IEKMPOUHCMPYMEHM,
ecnu Bbl ycmanu, a makxe Haxo0sicb
nod delicmeueM asiKo20J151 UJlUu MOHUXKa-
oW UX peakyuro JleKapcmeeHHbIX rnpe-
napamoe u dpyaux cpedcms. Manelwas
HEOCMOoPOXHOCMb rpu pabome C 3rek-
MPOUHCMPYMEHMaMU MoXem rpusecmu

K cepbe3Holl mpasme.

lpu pabome ucnonb3ytime cped-

cmea uHoueudyanbHoU 3aujumasl.
Bcezda Hadesalime 3aujumHbie OYKU.
CeoespemeHHOe Uucronb308aHuUe 3awum-
HO20 CHapsiXKeHUsT, @ UMEHHO: rblre3aujum-
HOU Macku, 60MUHOK Ha HecKonb3swel
rnodowse, 3auUMHO20 wWema umnu rnpo-
MUBOWYMHbIX HayWHUKO8, 3Ha4UumesibHO
CHU3UM PUCK MOJTyYeHUSsT Mpasmbi.

He donyckatlime HenpedHaMepPeHHO20
3anycka. [Tleped mem, kak MOOKIOHUMb
3/IeKMPOUHCMPYMeHM K cemu u/unu
aKKyMyJs1smopy, NoOHSIMb usiu nepe-
Hecmu e2o, y6edumech, 4mo 8bIKIIt0-
Yamersib HAX00UMCs1 8 IMOJIoKEeHUU
«8bIKITIoYeHOo». He nepeHocume anekmpo-
UHCMPYMEHM C HaXkamol KHOMKOU 8bIKIIHO-
Yamersi u He rnodkrrodYatime Kk cemesol
pO3emKe 3rIeKMPOUHCMPYMEHM, BbIKITHO-
yamersib KOMOpPOoe2o yCmMaHOBITEH 8 IMOSIoXe-
HUE «BKJTYEHO», 3MO MOXem npueecmu

K HecYacmHomy criyyaro.

lMeped ekntoveHUEeM 31eKmpouHcmpy-
MeHma cHUMume c Heao ece peay-
JIUPOBOYHbLIE UJIU 2aeYHbIe KITHYU.
Peaynupo8oyHbIl Unnu 2ae4HbIl KITHH,
ocmaereHHbIl 3aKkperneHHbIM Ha epalya-
roujelicss yacmu 371eKmMpPOUHCMPYyMeHma,
MOXem cmamb MPUYUHOU msixernou mpas-
Mbl.

Pa6omalime e ycmoli4ueoli nose.
Bcezda meepdo cmolime Ha Ho2aXx,
coxpaHsisi pagHogecue. 9mo o380/1um
Bam He nomepsimb KOHMpPOsb rpu pabome
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C 3MIeKMPOUHCMPYMEHMOM & HenpedsudeH-

Hou cumyauyuu.

f) Odeealimecb coomeemcmeayrouwum
obpa3om. Bo epemsi pabomsbi He Hade-
ealime ce0600Hyr0 00exdy usu yKpa-
weHus. Cnedume 3a mem, Ymobbi Bawu
eoJ1oChl, 00ex0a usu nepyamgu Haxo-
dusnuck 8 MocmMostHHoOM omaAaneHuu om
deuxywyuxcsi yacmel UHCmMpyMeHma.
Ceob600Hasi odexda, yKpaweHus unu OruH-

Hble 80/10Cbl MOcym rioracme 8 Oeu»(yluue-

Cs Yacmu UHCmpymMeHma.
g) Ecnu anekmpouHcmpymeHm cHab-
JXKeH ycmpolicmeom c6opa u ydane-
Husi nbinu, y6edumeckb, Ymo daHHoe
ycmpolicmeo MoGKIIF0YEHO U UCMOosb-
3yemcsi Hadnexauwjum obpasom.
Ucnonb3osaHue ycmpolicmea rbineydare-
HUSI 3HAaYUMETbHO CHUXaem PUCK 803HUK-
HOBEHUST HECYaCMHO20 Crlyyasi, C8si3aHHO20
C 3arbliieHHocmbto paboye2o rnpocmpaH-
cmea.

4) UICMNMONb30OBAHUE

ANEKTPOUHCTPYMEHTOB

MU TEXHUYECKUM yXo[a

a) He nepeepyxatime
anekmpouHcmpymeHm. Ucnonb3ylime
Baw uHcmpyMeHm o Ha3Ha4yeHUlo.
BnekmpouHcmpymeHm pabomaem
HadexHo u 6e3onacHoO mMosbKo rnpu
cobrrdeHuu rnapamempos, yKkasaHHbIX
8 €20 MEXHUYECKUX Xapakmepucmukax.

b) He ucnonb3yiime
3/IEKMPOUHCMPYMEHM, ecsiu e20
8bIK/II04amerib He ycmaHaeueaemcsi
8 I1oJI0)KeHUe 8KJTFOYeHUSsT unu
8bIKJIFOYEHUSI. DNIEKMPOUHCMPYMEHM
C HeucripasHbIM 8bIKlo4amesnem
rpedcmasrisiem ornacHoCMb U MOOeXuUm
pemMoHmy.

c¢) Omkmovalime 351eKMPOUHCMPYMEHM
om cemesol po3emku u/unu
u3esiekalime akkKymysnsimop nepeo
peaynuposaHuem, 3aMeHoU
npuHadnexHocmel unu npu
XpaHeHUU 3/1eKMpPOoUHCMpPYyMeHMa.
Takue mMepbl MPedocmopoXHoCMuU
CHUXKarm pucK cry4aliHo20 8KITIOYeHUsT
3M1eKMPOUHCMPYMEHMA.

d) XpaHume Heucrnosnb3yemble
3/1IeKMPOUHCMPYMEHMbI
8 HedocmynHom 0Osiss demell Mecme
u He noseonflime nuyam, He
3HaKOMbIM C 3J71IEKMPOUHCMPYMEHMOM
unu @aHHbLIMU UHCMPYKYUSIMU,
pabomamsb ¢ 371eKIMPOUHCIMPYMEHMOM.
BnekmpouHcmpymeHmbI npedcmaensitom

0r1acHoOCMb 8 pyKax HeorMbIMHbIX
rionb3o8amered.

e) PezynspHo npoeepsilime ucnpasHocmb
anekmpouHcmpymeHma. [poeepsilime
MOYHOCMb COBMEU,eHUsT U le2Kocmb
nepemeuwjeHUsi MOO8UWKHbIX
yacmel, yesilocmHocms 0emarnel
u Mobbix Opyaux 3sieMeHmos
3/IeKMpPoOUHCMpPyMeHma,
eo3delicmeyrouyux Ha e2o pabomy.

He ucnonb3ytime HeucrnpagHbIU
3/1IeKMpPOUHCMPYMeHM, MokKa OH He
6ydem nosIHOCMbLIO OMPEMOHMUPOBaH.
BornbwuHcmeo HecyacmHbIX

cryyaes sensomesi crredcmeuem
HeAoCcmamo4YHO20 MeXHUYeCKo2o yxooa 3a
31EKMPOUHCMPYMEHMOM.

f) Cnedume 3a ocmpomou
3amo4Ku u Yyucmomou pexyujux
npuHadnexHocmel. [puHadnexHocmu
C OCMPbIMU KPOMKaMU 103601151lom
usbexxamsp 3aKkrnuHueaHus u denarom
pabomy meHee ymomumesibHOU.

g) MHcnonb3yime anekmpouHcmpymeHm,
akceccyapbl u Hacadku
8 coomeemcmeuu ¢ OaHHbIM
Pykoeodcmeom u ¢ y4emom
pabo4ux ycnoeutl u xapakmepa
6ydywieli pabomal. Vicrionb3oeaHue
3M1eKMPOUHCMPYMEHMA He 10 HasHa4yeHUto
Moxkem co30amb oracHyto cumyauyuto.

5) TEXHUWYECKOE OBCIY>XUBAHUE
a) PemoHm Bawezo

a/1eKmpouHcmpymMeHma GosnKkeH
npou3eodumbCsi MOJILKO
KeanuguyupoeaHHbIMU
creyuasiucmamu ¢ UCrosib308aHUEeM
udeHMuYHbIX 3anacHbIx Yyacmel. 3mo
obecnequm 6esonacHocms Balweeo
arekKmpouHcmpymeHma 8 OanbHeuwel
aKcrnnyamayuu.

HdononHutenbHbIe NpaBuna
6e3onacHocTu npu pabore
¢ chpesamu

* [luamemp xeocmoesuka ucriosnb3yemol ¢pesbl
dormxkeH coomeememeosams pasmepam
yaH208020 nampoHa Bawezo ¢pesepa.

* Wcnonb3ytime morbKo ¢hpesbl,
npedHasHa4yeHHble 0r1s1 pabombl Ha
ckopocmu 30 000 06./MUH. u umeroujue
coomeemcmayruyro MapKUpPOBKY.

* Hu 8 Kkoem cry4ae He ucronb3ylime ¢hpesbl
Ouamempom borblie ykasaHHO20 8 pa3derie
« TexHu4YecKue xapakmepucmukuy.
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[aHHbIn hpesep npegHasHaveH ons
MCMOrb30BaHUsi C NPodeCCHOHanbHbIMU
dpesamu TopLEeBoro, chanbLeBoro, NPoguIbHOro
1 >xeno64aToro Tuna ¢ MMHUMarnsLHON
HOMUHarnbHoM ckopocTbio 30,000 06./MUH.
BHUMAHMUWE! Bcezda yyumsbigalime
cnedyroujue obsizamesibHbIe
ycnosusi:
* Micnonb3ytime mopuessble,
hanbuessie, xernobyameie
U npogusbHbie hpesbi
€ Xx80cmosukom Ouamempom 12 mm.
» MakcumaribHbIl duamemp ¢hpe3sbi:

DW624: 40 mm ripu enybure
ppeseposaHusi 35 mm
DWG625E: 50 mm nipu anybuHe
ppeseposaHusi 35 mm
DW624 u DW625E
XKenobuyamas ¢ppesa: 50 mm npu
enybuHe ¢ghpedeposaHusi 6 MM

OcTaTtoyHble pUCKU

HecMoTpsi Ha cobritofeHre COOTBETCTBYHOLLIMX
VIHCTPYKLIMI MO TEXHWUKE Ge30macHoOCTm

1 UCMNONb30BaHWe NpefoXpaHUTENbHBIX YCTPOCTB,
HEKOTOpble OCTaTOYHbIE PUCKV HEBO3MOXHO
MOSTHOCTBLIO UCKIIOUNTL. K HUM OTHOCSTCS:

— YxydweHue criyxa.

— Puck nomnyyeHust mpaemsi om
pasfemarouuxcsi yacmud,

— Puck rony4eHust 00208 om
npuHadnexHocmed, KOMopbIe 8 Mpouecce
pabombi CUNIbHO Ha2Peearomcs.

— Puck rosty4eHus mpasmabl, ces13aHHbIU
€ MPOAOIMKUMESIbHBIM UCMOMb308aHUEM
UHCMpyMeHma.

MapkupoBKa MHCTPyMeHTa

Ha nHCTpymMeHTe UMetoTcs crieayroLme 3HaKu:

Mepen Ucnonb30BaHMEM BHUMATENbHO
npoYTUTEe AA@HHOE PYKOBOACTBO MO
aKkcnnyaTaumm.

MECTO NONOXEHMA KOOA OATbI (PUC. 1)

Kog patbl (Nn), KOTOPLIN Takke BKIOYAET B cebst
rof, U3roTOBMEHWs], OTLUTaMMNOBaH Ha NMOBEPXHOCTU
Koprnyca UHCTpyMeHTa.

Mpumep:

2010 XX XX
l'oa narotosneHus

KomMnnekT nocTtaBku

YnakoBKa COOepXuT:
1 ®pesep

1 TlMapannenbHas HanpaensoLwas ¢ TOHKON
HaCTPOWMKON W LUTaHramm

[aeuHbIV KMtoY 22 MM

MepexogHuk ons nbinecoca
Hanpaensiowas rnb3a

PykoBoacTBO Mo akcnnyaraumm

YepTex MHCTpyMeHTa B pa3obpaHHOM Buae

[ U G

* [Iposepbme uHcmpymeHm, demaru
u GonorHuUmerbHble npucrnocobneHus Ha
Hanu4yue nospexxoeHuli, Komopbie Moaru
rpousotimu 60 8pems MpaHCropmMupPOSKU.

 [leped Hayarom pabomsi HeObXx00UMO
8HUMamersibHO MpoYumame Hacmosuee
PyKo80AOCMEO U NPUHSIMb K C8E0eHUI0
codepxkaulytocsi 8 HeM UHGhopmayuio.

Onucanue (Puc. 1A, 1B)

BHUMAHMUE: Hu e koem

A criyqyae He modugbuyupytme
3IEKMPOUHCMPYMEHM UIU KaKyro-
nubo e2o demarib. AMO Moxem
rpusecmu K rosiy4eHuUro mpasmbl unu

108PEXOEHUI0 UHCMpPYMeHma.
. Knaeuia nyckoBoro Bbikntoyarens
. Onckosoi perynatop ckopocty (DW625E)
. Mavika LaHroBoro naTtpoHa
. KHorka 6nokvpoBku nvHaens

® o o T o

. 3axuMHasn pyKkosiTka naparnensHon
HanpaensoLwen

. lUTaHr napannensHov HanpasnstoLLen
. PesbboBolt WwWnuHaens

. Ynop

. Maika ¢ HakaTkon

> Q -

. Pykosatku
k. MNMoBopoTHasi pykosTka

—

. lameputenbHas nvuH3a

. Wkana

. 3aXXMMHOW pblyar orpaHnymTens rmyouHbl

. 3aKMMHOW BUHT

. OrpaHnuunTens rmybuHbl pesa

. Perynstop ToHKOW HacTponku orpaHnynTens
rmy6uHbI pesa

Perynsatop TOHKOM HACTPOWK1 napannenbHon
HanpasnsawLien

o o o o 3

b
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s. MapannensHasa HanpaensoLwas
t. PeBonbBepHbIN orpaHnymTenb rmybuHbl pesa
u. OcHoBaHve dpesepa
V. YONVHSIOWMIA 9neMeHT OCHOBaHus dpesepa
w. HanpasnstoLas pykosTka

HA3HAYEHUE

Baw ¢pesep DW624/DW625E DEWALT
BbICOKOW MOLLHOCTU NpeaHasHadeH ans
npodeccroHarnbHbIX paboT No dpe3epoBaHmio
B TSDKESIOM PeXuMe ApeBECUHbI, U3aenui 13
JAepesa 1 NnacTUKoB.

HE UCNOJb3YUTE MHCTPYMEHT BO BMaXHbIX
YCIOBUSIX UMW MPY HATIM4MK B OKPY>KatoLLEM
NPOCTPaHCTBE Nerko BOCMIaMeHSIOLLMXCS
XWUOKOCTEW W rasoB.

[aHHble dpesepbl ABNAIOTCS
npogeccroHanbHbIMU 3NEKTPOUHCTPYMEHTaMU.

HE PA3PELLAWTE petam nprkacatbes

K MIHCTPYMEHTY. HeonbITHbIE NMorb3oBaTenu
[OOIMKHBI UCMOMb30BaTh AaHHbIN MHCTPYMEHT nog
PYKOBOACTBOM OMbITHOIO MHCTPYKTOPA.

AnekTpobe3onacHOCTb

OneKkTpuYeckuii ABUraTenb paccimTaH Ha paboty
TONMbKO MPU OOHOM HaMpPSHKEHUWN SMEKTPOCETU.
CrieguTe 3a HanpshxeHWeM 311eKTPUYECKON

CETW, OHO [OIKHO COOTBETCTBOBATL BEMUYMHE,
0603HaYeHHOIN Ha MHGOPMALMOHHOW Tabnuyke
3MNEeKTPOUHCTPYMEHTA.

Baww nHctpymeHT DEWALT umeet

D [ABOVIHYIO M30MALMI0 B COOTBETCTBUM CO
crangaptom EN 60745, nckniovatoLLyto
noTpebHOCTL B 3a3eMINSOLLEM NPOBOAE.

BHUMAHUE:

A OrekmpouHcmpymMeHmbI
¢ HanpsixeHuem 115 B QomKHbI
ynpasnsimscsi yepe3
rpedoxpaHumeribHbIU U30IUpO8aHHbIL
mpaHcghopmamop ¢ 3a3eMIeHHbIM
IKpaHOM MexQy nepeuyHol
U 8mopuy4Hol 06MOmKoU.

[MoBpexxaeHHbI kKabenb JOMKEH 3aMEHSATLCA
cneuvanbHO MOATOTOBEHHBIM Kabenem, KoTopbii
MOXHO NPUOBpPECTU B CEPBUCHOW OpraHu3aLum
DeWALT.

Mcnonb3oBaHue yanuHUTENb-
Horo Kaoens

[Mpn HeoBXOAMMOCTU UCMONBb30BaHNUS
YANMHUTENBHOTO Kabensi, UCMonb3ynTe TOMbKO
YTBEPXKAEHHbIE Kabeny NpoMbILLIIEHHOTO
N3rOTOBIEHUS!, PACCYUTAHHbIE HA MOLLHOCTb

He MeHbLUYI0, YeM noTpebnsieMasi MOLLHOCTb
[AaHHOTO MHCTPYMeHTa (CM. pasgen «TexHuyeckue
XapaKkTepucTUkn» ). MUHMManbHbIA pasvep
NPOBOAHVKA [OMKEH COCTaBNsATb 1 MM
MakcumanbHas AnvHa kabens He JomkHa
npeBbiwatb 30 M.

Mpu ncnonb3oBaHun kabensHoro 6apabaHa,
BCerga NorHoCTbio pa3marbiBaniTe Kabernb.

CBOPKA U PETYIIUPOBKA

BHUMAHMUE: Bo u3bexxaHue
mpaembl, 8bIK/TroHume
uHCMpyMeHm u omcoeduHuUme e20
Om ucmMoOYHUKa 3J1eKMPOonumMaHus,
npexade yeM ycmaHaesnueams

u deMoHMUpoOB8amb
npuHadnexHocmu, ebINnosIHsIMb
unu usMeHsimb HacmpolUkKu,

a makxe nepeod npoeedeHuUemM
pemoHma. Yéedumecb, 4ymo
KypKo8bIll repeKmoyamers
Haxooumcsi 6 nonoxeHuu BbIK/I.
HenpedHamepeHHbIU 3aryck
UHCMpyMeHma Moxem rpusecmu

K MOSTyYEHUI0 MpPasMbi.

YctaHoBKa u usBne4vyeHue dpe-
3bl (Puc. 2)

1. Haxxmute n ygepxuBainte KHomnky 6rokmpoBku
wnuHaens (d).

2. Ncnonbays ko4 22 MM, ocriabbte raviky
LLaHroBOrO MaTpoHa (C) Ha HECKOMbKO
06opoToB 1 BcTaBbTe hpesy (X).

3. 3aTsHuTe raiiky LaHroBoro natpoHa
1 OTNYCTUTE KHOMKY BNOKMPOBKY LUMUHAENS.

BHUMAHME: Hukoz0a He
3amsieuealime 2aliKy, ecnu
8 yaH208bIl nampoH He
ycmaHoerneHa ¢hpesa.

3ameHa L4aHroBoro naTpoHa
(Puc. 3)

Baw ¢ppesep obopynoBaH LaHrOBbIM NaTPOHOM
1/2». [ipyrne Tunbl LL@HroBbIX NaTPOHOB Ans
MCMONb30BaHUsi C pasnuyHbIMU dpe3amm MOXHO
npvobpecTn AOMOMHUTENBHO.

1. OTAenuTe LaHroBbIN NaTpoH (y) OT 3aXKMMHOM
ranku (c), BbITSHYB €ro C yCUnmem.

2. YCTaHOBUTE HOBbIN LL@HIOBbIN NaTPOH.
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HacTponka guckoBoro anek-
TPOHHOIO perynsirtopa ckopo-
cTu BpaweHusn (Puc. 1A)

DW625E

NS 0OCTWKEHNA HEM3MEHHO BbICOKOrO KavecTBa
dpesepoBaHUs BCEX NOPOL, APEBECKHBI, MacTyka
1 anoMUHNS, MOXHO yCTaHaBnMBaTb CKOPOCTb

B AnanasoHe 8 000 - 20 0000 060pOTOB B MUHYTY
MpY NOMOLLW ANCKOBOTO 3MEKTPOHHOTO perynstopa
(b).

[NoBepHWTE perynsaTop n yctaHoBUTE ero Ha
HeobxoanMbIN ypoBeHb. OfHaKo NpaBUnbHbIN
noabop CKOPOCTW 3aBUCUT OT OfbITa
nonb3oBaTens.

1 =8 000 06./MUH.

2 =12 000 06./MUH.
3 =16 000 06./MuH.
4 =18 000 06./MUH.
5 =20 000 06./MUH.

HacTtpowka rmny6uHbl ¢ppesepo-
BaHuA (Puc. 1A)

Baw ¢opesep ocHalLeH BbICOKOTOYHOWM CUCTEMOM
perynupoBaHusi rmy6uHbl hpesepoBaHus,
BKIIOMAtOLLEN C cebsl peBOMbBEPHbIN
orpaHu4uTenb rmMy6uHsbl (t), N3MepUTENbHYIO NIMH3Y
(1) n perynaTop TOHKOW HacTPOWiKM (q).

BbicTpas HacTpouka (Puc. 1A,
4)

1. Ocnabbre pbivar orpaHuyMTens rmyouHbl (n),
NOLHSIB €10 BBEPX.

2. OnycTuTe ronosky, 4Tobbl hpesa KocHynach
3aroTOBKY.

3. 3araHuTe pblyar orpaHnymTens rmyouHbl (n),
OrMyCTUB €ro BHU3.

4. ina yonobcTtea akcnnyaraumm, rofioBka
bpesepa MOXeT ObITb HACTpoeHa Ha
HeobxoaumMyto rnybuHy dpesepoBaHs
NMOBOPOTOM UIM NEPEMELLEHUEM Faiku
C HakaTkow (i).

5. Ocnabbre 3aKMMHOW BUHT.

6. MNoBopaunBavite pykosiTky (k) 4O MOMEHTa,
noKa perynsTop TOHKOW HacTPOMKy (q) He
KOCHETCS1 peBOIIbBEPHOrO OrpaHNymTENs
rmy6uHbI (t).

7. YCTaHOBUTE U3MEPUTENBHYIO NMMH3Y Ha
Kpyrroe yucrno (Hanpumep, 0).

8. YcraHoBuTe rmy6uHy pesa, ucrornb3ys
MOBOPOTHYIO PYKOSTKY (K) 1 M3MepUTenbHyto
nuHay (1). PacctosHne mexay BepxHel 4acTbio
PEBOSIbBEPHOIO OrpaHNYMTENs rMyOuHbI
N HWKHEW YacTblo perynstopa TOHKON
HaCTPOWMKN 1 eCTb YCTaHOBMeHHas Bamu
rnybuHa pesepoBaHus.

9. 3aTsaHuTe 3aXUMHOW BUHT (0).

TpownHasa yctaHOBKa rnyb6uHbI
pe3a npu nomMolumn peBoribBep-
Horo orpaHuuuTtens (Puc. 5)

PeBonbBepHbIn orpaHnuuTens (t) naet
BO3MOXHOCTb YCTaHOBUTbL TPU YPOBHS r1yGUHbI
pe3a. aHHas dyHKUmMst 0co6eHHO yaobHa

npw rny6okom pe3epoBaHnK, BbIMOTHSEMOM
noaTanHo.

1. Hactpoiite TouHyto rmy6uHy pesa,
YCTaHOBWB LLAONOH MeXay perynsatopom
TOHKOW HaCTPOViKM (q) N PEBOSIbBEPHBIM
orpaHuyuTtenem (t).

2. MNpu HeobxoaMMoOCTW, OTperynupyiTe Bce
3 BUHTA.

A BHUMAHME: [Jenatime ripu 3mom
moribKo Hearlybokue 8bipesbl!

ToHkas HacTpouKa rnyouHbI
pe3a (Puc. 6)

B crnyyae HeBO3MOXHOCTV NPUMEHEHNS LabrnoHa
rmy6VHbI, @ TakKe NPY HOBOW YCTaHOBKE rMyOuHbI

pesa, pekoMeHyeTCs UCMonb30BaTb PerynaTop
TOHKOW HaCTPOMKM (q).

1. Hactpoiite rny6uHy pesa npv nomoLuu
perynstopa TOHKOW HacTPOWiKM (q).

2. Onpegenvte rnybuHy pesa ¢ NOMOLLbIO
namepuTenbHon nMuH3bl (1) v wkansl (m).

3. YcraHoBuTE NOBOPOTHOM pykosTKow (K)
rny6yHy hpesepoBaHNs C TOYHOCTBIO 10
MUIMMETpA.

HacTtpownka rnmybuHbl pe3a

npu yctaHoBKe chpesepa B ne-
pPEeBEPHYTOM NOSIOXEHUMN
(Puc. 4)

1. CHUMUTE KONNayKoBYyIO raviky (aa) u ranky
C HakaTKow (i) 1 ycTaHOBUTE Ha U MeCcTo
perynsitop rmy6uHbl (DE6966), koTopbli
MOXHO MPUOBPECTU [OMOSNHUTENBHO.

2. BBuHTUTE pe3bboBoON KOHeL, perynstopa
rmy6uHbl B pe3bboBoii WnnHAens (g).

23



PYCCKWUW A3bIK

3. lMpwv nomoLym perynsitopa rny6uHbl
ycTaHoBUTE HeobxoanMyto ryBuHy pesa.
BHUMAHMUE: [Ina mozo
4mobbl pabomams ¢ ¢chpesepom
8 r1epesepHyYMoM MoMoXeHuUU,
obpamumeck K coomeememeyouwum

UHCMPYKUUSIM 10 3KCTyamayuu
CMayuUOHapHbIX CMaHKOo8.

YcTaHoBKa napanneanoﬁ Ha-
npaBnawowen (Puc. 1A, 7)
1. YcraHoBuTe Hanpasnsowume wranrm (f) Ha
OCcHOBaHuK ¢opesepa (u).

2. HapeHbTe napannenbHyro HanpaensoLLyto (S)
Ha LUTaHIW.

3. BpemeHHo 3aTsiHUTE 3axuMHble 6onThl (€).

PerynupoBka napannenbHoOu
Hanpasnsawwen (Puc. 1A, 7)

1. Hayeptute Ha 3arotoBke MMHUIO pesa.

2. OnycTuTe romnoBky, 4ToBbl hpesa KocHynach
3aroTOBKMU.

3. 3aTsHuTe pblyar orpaHu4muTenst rmy6buHbl (n)
1 OrpaHnYbTe XOA, FOMOBKY NMPY MOMOLLW MMIAKN
C HakaTtko (i).

4. YctaHoBuTe hpesep Ha NHUK pesa.

5. MNepenBuHbLTE NapannenbHyo HanPaBnsoLLYO
(S) BMMOTHYO K 3aroTOBKE M 3aTsHUTE
3aXVMHbIE BUHTBI (€).

6. OTperynupyiiTe napannesnbHyto
HanpaensoLLyo NPy NMOMOLLM perynsTopa
TOHKOW HacTpoWiKK (r). HapyxHbi kpan dpesbl
[OMKEeH coBnaaaTth C NMHWEN pesa.

7. Mpun HeobxognmocTK, ocriabbte BUHTHI (bb)
1 OTPEerynupymnTe HanpaenswoLwme penku
(cc), ansa nony4veHust HEOBXOAMMON AfWHBI
HanpaensioLen.

YcTaHoOBKa yanuHsaowero
anemMeHTa ocHoBaHuA hpe3se-
pa (aononHuTenbHasa NpuUHaa-
nexHoctb) (Puc. 1B, 8)

1. YcTaHoBWTe yONVHSIIOWNIA 3NEMEHT
OCHOBaHUS (V) Ha CBODOAHbIX KOHLIAX
HanpaBnsIOLLMX LUTAHT.

2. HanpaBbrte cpesep, yaoepxvBasi ero 0gHowm
PYKOW 3a HanpaBnsoLLyo PYKOSATKY (W),
OPYroi pyKon 3a NPOTUBOMOMOXHYIO PYKOATKY

(-

YcTaHOBKa HanpaBnsioweun
rmnb3bl (Puc. 9)

HanpaensioLwas rmnb3a ncnonb3yercsi npu
06paboTke 3aroTOBKM C NOMOLLbIO LLaGroHa.

* Vcnonb3ys BuHTHI (ff), npukpenuTte
HanpasnSoLLYIO b3y (ee) K OCHOBaHMIO
dpesepa (u), kKak NoKa3aHO Ha PUCYHKE.

I'Iop,Kn O4YeHue nbisyiecoca
(Puc. 1A, 10)

MepexoaHWK ANS Nbinecoca CoCTOMT U3 Kopryca
(hh), kpbiwky (i), Aepxartens wnanra (jj), 2-x
BUHTOB (kk) 1 2-x raex (Il).
1. BaBuHbTe kpbiwky (i) B ocHoBaHue (hh), oo
oLlylaemon pukcaumn.
2. NogcoeanHWTe WNaHr nbinecoca
K NepexomHuKy.
3. OcnabbTe BUMHTHI B BEPXHEN YacTu dpesepa,
1 yCTaHOBWTE AepxaTensb Lnaxra (jj), kak
roka3aHo Ha PUCYHKe.

MopgroTtoBKa K akcnnyaTauuu

1. Y6eguTech, 4TO (hpesa NpaBuIbHO
yCTaHOBIMeHa B LIaHTOBOM MaTpOHeE.

2. YcTaHoBWTE Heobxoaumyto rmy6uHy pesa.
3. MoacoeanHuTe nbinecoc.

4. lMNepen BKMOYEHMEM MHCTPYMEHTa ybeautech,
YTO OrpaHuunTENb X0Aa 3abrnokupoBaH.

SKCITYATALUA

MHcTpyKkumnmu no ncnonb3osa-
HUIO

A BHUMAHMUE: Bcezda cnedyime yka-
3aHusim delicmeyowux HOpM U rpasursn
be3onacHocmu.

BHUMAHMUWE: [nsa cHuxeHusi
A puUcKa noJiy4eHusi cepbe3Hol
mpaembl, neped pe2ynuposKol
unu cHsmuem/ycmaHogskol
dornosiIHUmMesnbHbIX
npuHadnexHocmel unu Hacadok
8bIKJII0Yalime UHCMpPyMeHm
u omcoeduHsiime e2o0 om
anekmpocemu.
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c BHUMAHMUE:
» Bceeda cnedylime yka3aHUsIM

delicmayrouux HOpM U rpasust
6e3onacHocmu.

» Bceeda nepemeuwjalime gpesep Kak
rokazaHo Ha pucyHke L (HapyHbil/
8HympeHHul Kpati).

NMpaBunbHOE NonoxeHue pykK
BO BpemsA pabotbl (Puc. 1, 12)

BHUMAHMUE: [ins ymeHbweHuUs

A pucKa romny4eHuss msxenol mpasmal,
BCETJA nipasurnbHo ydepxusalme
UHCMPYMEHM, KaK roKka3aHo Ha
PpUCyHKe.

BHUMAHMUE: [ins ymeHbweHuUs1
A pucKa rnomny4eHuss msxenol mpasmal,
BCEIJA HadexHo ydepxxusalime
UHCmpymeHm, npedynpexoasi
8He3arHble cbou 8 pabome.

MpaBurnbHOE NOMOXEHWE PyK BO Bpems paGoTbi:

06eVMn pykamu yOepxKuBanTe Kaxayto pyKosiTKy
(j), Kak NOkasaHO Ha pUCYHKe.

BkntoyeHune u BbIKIKOYeHUe
(Puc. 1A, 4)

1. BkrtoueHue: MNogHMMKTE BBEPX MYCKOBOW
BbIKIO4aTens (a).

2. BoikntodeHne: OnycTute BHU3 MyCKOBOW
BbIKIOYaTens (a).

BHUMAHMUE: Npexde Yyem
8bIKIIHOYUMb UHCMpPYMeHm, ocriabbme

oepaHu4umers xoda u dalime
B803MOXHOCMb 20/108KE 8EPHYMbCS
8 UCXOOHOE roroXXeHue.

Mcnonb3oBaHue HanpaBnsito-
wen runb3bl (Puc. 9)

1. Sakpenute cTpybumMHamu LWabnoH Ha
3aroToBKe.

2. BbibepuTte 1 ycTaHOBUTE MOAXOASALLYHO
HanpaBnsIoLLYo b3y (ee).

3. HangnTe pasHuuy BHeLLHero Anamerpa
HanpaenstoLLen rmnb3bl U AgnameTpa dpesb
1 pasgenuTte eé Ha 2. JT0 ecTb pasHuua
MexXay LLIabnoHOM 1 3aroTOBKOW.

BHUMAHMUE: Npu obpabomke
MOHKOU 3a20moeKu, nodknadbiealime
o0 Heé OepessiHHbIL bpyCOK.

Mcnonb3oBaHUA penkn B Kave-
CTBe HanpaBnfaoLwewn

Ecnn Henb3s ncnonb3oBath Kpan getanv

B Ka4yeCTBe HamnpaBrsoLLEero aneMeHTa, MOXHO
BECTU opesep BOOSb PENKU, 3aKpenneHHON

Ha 3aroToBke (pevika ¢ 0601X KOHLIOB AOIKHA
BbICTYNaTb 3a Kpas 3aroToBKW.)

CBo6ogHoe chpesepoBaHue

[aHHbI chpesep MOXHO Ucnonb3oBaTh 6e3
HanpaBnsitoLLMX, HanpyUMep, NPy BbINOTHEHNN
Hagnucen unu aonst TBOpYeckon paboThbl.

BHUMAHMUE: [Jenaime npu

3MomM morbKo HearyboKue

8bipe3sbl! Micrionb3yltme gpesbi

C MaKcuMaribHbIM duamempom 6 M.

®dpe3epoBaHue C NOMOLLbIO
c¢dpe3bl ¢ ynopom (Puc. 2)

Ecnn Henb3s ncnonb3oBaTthk napannensHyo
HanpaensoLLY0 UMW HaNPaBnsoLLYO b3y,
MOXHO NMPUMEHUTL hpesy ¢ ynopom (x) ans
BbINOSTHEHWSA PUrYPHOTO Kpasi.

B coctaB gononHUTENbHbBIX NPUHaANEXHOCTEN
BXOAST LaHroBble NaTpoHbl (6-12,7 mm), perynsatop
rny6OuHbI 1 CTON AN UCMONb30BaHWS C hpe3epom
B NMEepeBEepHYTOM MOMOXEeHUM, NanbLeBsble Wunbl
ONS LWMnoBasnbHbIX MPUCNocobneHunit, WabnoHsbl
MOA, WMMbl «1ACTOYKVH XBOCT», HanpasnstoLme
BTYIIKW, perynupyemMble aepxarenu ans
HanpaBnsoLLMX BTYIMOK, @ Takke HanpasnsioLlmne
LUTaHIM pasnnMyHON AMVHBI.

TEXHUYECKOE OBCITY)XXUBA-
HUE

Baw anektponHcTpymeHT DEWALT paccunTtaH Ha
paboTy B Te4EeHUE NPOAOIHKUTENBHOIO BPEMEHN
npy¥ MUHYMarnbHOM TEXHUYECKOM 0BCIyXUBaHWUN.
Cpok cry>6bl U HAAEXHOCTb UHCTPYMEHTa
YBENUYMBAETCS NMPU NPaBUIIbHOM yxoae

N perynsipHom YncTke.

BHUMAHMUE: Bo u3bexaHue
mpasembl, 8bIK/Io4YuUMme
UHcmpymeHm u omcoeduHume e20
0om UCMOYHUKa 3J71IeKmponumaHusi,
npexde YyeM ycmaHaesueame

u deMoHMuUpos8ams
npuHadnIeXXxHoCcmu, ebINnosIHSIMb
usu U3MeHsImb HacmpolUKu,

a makke neped nposedeHUeM
pemMoHma. Ybedumecb, 4Ymo
KypKo8bIli rnepekodamers
Haxodumcs 8 nonoxeHuu BbIKJI.
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HenpedHamepeHHbIl 3anyck
UHCmpyMeHma Moxem npueecmu
K MOMTy4eHUo mpasmbl.

O

e
Cmaska

Balu anekTponHCTpyMeHT He TpebyeT
[OOMOMHUTENBHOW CMa3KW.

e

Yucrtka

BHUMAHMUE: Bbidysalime 2psi3b
A U Mbifb U3 KOpITyca CyXUum CxXambim
8030yXOM 10 Mepe 8UOUMO20
CKOIN/IEHUST 2psi3u 8HYymMpPU U 80Kpye
8eHMUIAUUOHHbLIX omeepcmull.
BbinonHstme o4ucmky, Hades
cpedcmeo 3awumel ernas

U pecrnupamop ymeepx0eHHo20 muna.

BHUMAHMUE: Hukozda He

A ucrionb3ylime pacmeopumenu unu
Opyaue azpeccusHbie XuMuyecKue
cpedcmeamu Onsi 04UCMKU
HemMemarnnuyeckux demanel
UHCmpyMeHma. dmu Xumukamai
moaym yxydwums ceolicmea
Mamepuaros, MPUMeHEHHbIX
8 OaHHbIX Oemansix. Micrionb3ylime
MKaHb, CMOYEHHYI0 8 800€ C Msi2KUM
mblriom. He dornyckatiime rnonadaHusi
KakoU-nu6bo )xudkocmu 8Hympb
UHCMpYMeHma;, HU 8 KOeMm cliy4Jae
He roepyxatime kakyto-nubo yacme
UHCmpyMeHma 8 XUOKOCMb.

OdononHutenbHbIe npuHaan-
JIEXKHOCTH

BHUMAHMUE: MockorbKy
rpuHadnexHocmu, OmuYHbIe om

mex, komopble rpednazaem DEWALT,

He rpoxodunnu mecmsi Ha 0aHHOM
u30enuu, mo UcrosbL308aHUe 3Mux

npUHadne»(Hocmeﬁ MoXxem rnpusecmu

K oracHou cumyauyuu. Bo uzbexaHue

pucKa noryyeHuUsi mpasmbi, ¢ OaHHbIM
MPodYKMOoM AOMKHbI UCTIONb308aMbCsl

moribKo pekomeHAosaHHble DEWALT
dornonHumeribHble nPUHadIexHOCmuU.

Mo Bonpocy NproGpeTEHNst AONONHUTENBHBLIX
npuHagnexHocTten obpalyarnTecs Kk Bawemy
avnepy.

3awmTa oKpyxawlueun cpeabl

PaspenbHbii cbop. [laHHoe nagenve
Henb3s YTUIU3NpoBaTh BMECTe
C 0ObIYHBIMU BbITOBLIMI OTXO4AMMU.

[ |

Ecnu ogHaxapl Bbl 3axoTnte 3ameHnTb Balue
nanenue DEWALT vnu Bbl 6onblue B HeM He
Hy>XOaeTecb, He BblbpacbiBanTe ero BMecTe
¢ 6biToBbIMK OTX0Aamn. OTHecUTe usgenve

B CreumnanbHbIN NPUEMHbIN MYHKT.

@ PasgenbHbliin cbop nagenuii
C MUCTEKLLMM CPOKOM Cry>KObl U KX

%@ yNaKoBOK MO3BOJISET NycKaTb
1X B nepepaboTKy 1 NOBTOPHO
ncnonb3oBath. Mcnons3oBaHue
nepepaboTaHHbIX MaTepuanoB
rMomoraeT 3alLmLLaTb OKPY>KatoLLyo
cpeay OT 3arpsi3HEHVS U CHDKaeT
pacxof CbipbeBbIX MaTEPUAroB.

MecTHoe 3aKoHOaTENbLCTBO MOXET 06ecneunTb
c60op CTapbIX AMEKTPOMHCTPYMEHTOB OTAESNBHO OT
GbITOBOrO Mycopa Ha MyHUUMNanbHbIX cBankax
0TXO[OB, Unv Bbl MoXeTe caaBaTth KX B TOProBOM
NPeAnPUSTUM NPY MOKYMKe HOBOMO U3Aenusi.

Pupma DEWALT obecneunBaet nprem

1 nepepaboTKy OTCMYXUBLUMX CBOW CPOK U3aenui
DeEWALT. Yto6bl BOCNONL30BaTLCS ITOMN YCITyron,
Bbl MmoxeTe coate Balue usgenve B nobon
aBTOPM30BaAHHbIN CEPBUCHBIN LIEHTP, KOTOPbIN
cobumpaeT 1x Nno Haluemy nopyyeHuio.

Bbl MOXeTe y3HaTb MeCTo HaxoxaeHus Balero
GrnvxanLuero aBTopM3oBaHHOTO CEPBUCHOO
LieHTpa, obpatuBLL1CL B Ball MecTHbIN oduc
DeWALT no agpecy, ykazaHHOMY B A@HHOM
PYKOBOZACTBE MO aKcnnyaraummn. Kpome Toro,
CMNCOK aBTOPV30BaHHbBIX CEPBUCHBIX LIEHTPOB
DeWALT 1 nonHyto nHcopmaLmio 0 HaLem
nocnenpoaaxHoM 0B6CMYXMBaHUM N KOHTaKTax
Bbl MOXeTe HaliTV B MHTEepHETe No agpecy:
www.2helpU.com.

zst00203891 - 10-05-2013
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Eesti AS Tallmac Tel.: +372 6562999
Mustame tee 44 Faks.: +372 6562855
EE-10621 Tallinn

Latvija Bebri un Partneri Tel.: 00371-7371247

Sarlotes 16 Fax: 00371-7372790
Riga, LV-1001
LIC GOTUS SIA Tel.: +371 67556949
Ulbrokas Str. Fax: +371 67555140
Riga, 1021

Lietuva HARDIM Tel.: 00370-5273 73 59
Zirmiany g. 1392 Fax: 00370-5273 74 73
09120 Vilnius
Elremta Tel.: 00370-37370138
Neries kr. 16E Fax: 00370-37350108

48402 Kaunas

Teavet lahima teenindaja kohta leiate veebisaidilt:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi meklgjiet majas lapa:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com

www.dewalt.eu



