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FREZOVACI STOL

DE2000

Blahozelame Vam!

Zvolili ste si naradie spolo¢nosti DEWALT. Roky
skusenosti, dékladny vyvoj vyrobkov a inovacia
vytvorili zo spoloCnosti DEWALT jedného
z najspolahlivejSich partnerov pre pouzivatefov
profesionalneho elektrického naradia.

Technické udaje

DE2000
Napatie vV 230
Vypina¢ ON/OFF Podpéatovy
(zapnuté / vypnuté) vypinaé
Rozmery (5 x h) mm 770 x 600
vySka, bez ndh mm 350
vySka, vratane néh mm 860
Strata hibky rezu vdaka
hrubke stola mm 8
Hmotnost kg 23
Poistky:

naradie 230 V 16 A v napajacej sieti

V tomto navode su pouZzité nasledujuce
symboly:
Upozorhuje na riziko poranenia oséb,
skratenia zivotnosti naradia alebo jeho
poskodenia v pripade nedodrZania
pokynov uvedenych v tomto navode.

c Upozormiuje nariziko urazu spdsobeného

elektrickym pradom.

i Taktiez si prestudujte navod na pouzitie
Vasho elektrického naradia.

ES Prehlasenie vyrobcu

C€

DE2000
Spolo¢nost DEWALT prehlasuje, ze vySSie
uvedené prislusenstvo bolo navrhnuté v sulade
s normami 89/392/EEC a 73/23/EEC.

Tento vyrobok nesmie byt zaslany do servisu
pokial sa preukaze, Ze naradie pripojené
k tomuto vyrobku nie je v sulade s normou
89/392/EEC (oznacené znacCkou CE na
naradi).

Technicky a vyvojovy riaditel
Horst Grossmann

X fodian

DeWALT, Richard-Klinger-Strasse 40,
D-65510, Idstein, Germany

Bezpeénostné pokyny

Dodrzujte bezpeénostné predpisy uvedené
v navode na pouzitie toho elektrického
naradia, ktoré bude k tomuto kombinovanému
stolu pripojené. Pred prevadzkovanim
tohto naradia si precitajte nasledujuce
bezpecnostné pokyny.

Tieto pokyny ulozte na bezpeénom mieste!

VSeobecné pokyny

* Montaz kombinovaného stola vykonavaijte
v sulade s uvedenymi pokynmi.

+ Udrzujte mimo dosahu deti.

* Vhodne sa obliekajte. Nenoste volné Satstvo
alebo Sperky. Mohli by byt zachytené
o pohybujuce sa Casti naradia. Ak pracujete
vonku, pouZzivajte pokial mozno gumené
rukavice a nekizava obuv. Ak mate dihé
vlasy, pouzivajte vhodnu ochranu hlavy.

« Kombinovany stél nepouzivajte vo
vonkajSom prostredi za dazda alebo vo
vihkom prostredi.

+ Kombinovany stol musi byt po celu dobu
v rovine a v stabilnej polohe.

* Pracovnu plochu stola udrzujte v Cistote
a bez nepatri€nych predmetov.

«  Kombinovany stol pouzivajte iba s elektrickym
naradim a prisluSenstvom $pecifikovanym
v tomto navode na pouZzitie.

* Elektrické naradie starostlivo zabezpecte.

*  Pri praci neroztahujte ruky.

» Obrobok ocistite od vSetkych klincov, spdn
a dalSich kovovych Casti.

*+ Pouzivajte iba ostré a nepoSkodené
prislusenstvo.

* Pred pracou starostlivo skontrolujte
kombinovany stél, elektrické naradie,
kable a zastréky, ¢i nevykazuju znamky
poSkodenia. VSetky poSkodené diely
nechajte pred pouzitim kombinovaného



stola opravit' u autorizovaného servisného
zastupcu DEWALT.

« Z dbvodu bezpectnejSej a vykonnejsej
prevadzky udrzujte stél v Cistom
a bezchybnom technickom stave. Dodrzujte
navod na pouzitie. Udrzujte vSetky ovladacie
prvky Cisté, suché a neznecCistené olejmi Ci
inymi mazivami.

* Pretoze pri praci s drevom vznika prach
a piliny, odporu¢ame pouzivat zariadenie
na odsavanie prachovych necistot. Riadne
zaistenie odsavania prachu je obzvlast
dolezité, pokial pracujete s drevom duba
alebo buka.

« Tento kombinovany stél zodpoveda
plathnym bezpecnostnym predpisom.
Z bezpecnostného hlfadiska je nutné, aby
bolo zariadenie opravované vyhradne
technikmi s prislusnou kvalifikaciou.

Pouzitie okruznych pil v upevnenej polohe

« Zaistite, aby bola Sirka reznej Strbiny
dostato¢na vzhladom k pouzitému reznému
kotucu.

* Pri rezani uzkych obrobkov (uzSich ako
120mm) po dizke pouzivajte pozdizne
vodidlo a posunovaciu tyc.

+ Pokial rezete tesne zovrety obrobok,
pouZzite zariadenie na ochranu pred spatnym
razom.

*  Pri rezani okruhlych drevenych obrobkov
pouzite prostriedok na pevné uchytenie
obrobku po oboch stranach rezného kotuca,
aby nedoslo k prekizavaniu.

+ Zaistite, aby odrezané Casti dreva neboli
zachytené reznym kotu€om a odmrstené
do priestoru.

+  Stiepaci klin neodstrariujte.

* NereZte palivové drevo.

* Nedotykajte sa ni€oho v okoli zadnej Casti
pilového kotuca.

Pouzitie fréz v upevnenej polohe

* Pokial prevadzate frézovanie dlhSiu dobu,
nos a usta zakryte fahkou maskou.

* Pri frézovani drevotriesky pouZzivajte
ochranné okuliare.

* Po skonCeni prace uvolnite vozik frézy, aby
bol rezny nastroj chraneny.

Obsah balenia

Balenie obsahuije:

1 Hlinikovy ram s podpatovym vypinacom
4  Oporné nohy

DE2000

Montaznu dosku frézy
Upevriovacie skrutky

Vodidlo frézy s odvodom prachu
Ochranny kryt rezného nastroja
Rezné vlozky (fréza)

Navod na pouZzitie

Vykresovu dokumentaciu
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+ Skontrolujte, ¢i poCas prepravy nedoslo
k poSkodeniu naradia, jeho Casti alebo
prislusenstva.

* Pred zacatim pracovnych operacii venujte
dostatok Casu starostlivému precitaniu
a porozumeniu tomuto navodu.

Popis (obr. A1 - A3)

Vas stabilny a pevny kombinovany st6l DE2000/
DE2011 je urCeny na rozSirenie moznosti Vasej
frézy alebo okruznej pily tak, aby bolo mozné
ich pouzivat v stacionarnom reZime.

Obr. A1 - Kombinovany stél
Podpéatovy vypinac

Drziak nastroja

Svorka pre jemné nastavenie
Regulaény prvok jemného nastavenia
Poistna skrutka (predna)
Poistna skrutka (zadna)
Kridlova matica

Oporna noha

Nastavovacia skrutka

10 Stupnica

11-14  Klzna kolajnica

15-16 Rybinové drazky

17 Drziak posunovacej tyCe

Obr. A2 - DE2011 (volitelné)

18 Montazna doska pily

19 Upevhovacie skrutky

20 Paralelné vodidlo s profilom (49)

21 Posuvné vodidlo pokosu

22 Posunovacia ty¢

23 Rezna vlozka

24 Odvadzac pilin

25 Nastavitelny ochranny kryt pilového
kotuca

26 Drziak krytu odvodu prachovych necistot

Obr. A3 - DE2000

27 Montaznu dosku frézy

28 Upevnovacie skrutky

29 Vodidlo frézy s Celami (40)

30 Priesvitny ochranny kryt rezného nastroja

31 Drziak ochranného krytu rezného nastroja

©CoOoO~NOOOTPR~,WN -



32 Rezna vilozka
33 Odvadzac pilin

S modelom DE2011 (volitelné) odporu¢ame
pouzivat nasledujuce pily:

Elu MH85 DeEWALT DW62 Metabo KsE 1668s-
Signal

Elu MH151 DEeWALT DW65 Metabo Ks 1468 S

Elu MH165 DeWALT DW86 Metabo Ks 1255 S

Elu MH265 Bosch GKS 65

Elu MH286 Bosch GKS 66 CE

S frézovacim stolom DE2000 odporuc¢ame
pouzivat nasledujuce frézy (vSetky modely:
vyroba od roku 1990):

Elu MOF96  DEWALT DW613

Elu OF97 DEWALT DW625E

Elu MOF131 DeWALT DW620

Elu MOF177 DeWALT DW621

S volitelnou montaznou sadou (DE2010) je
mozné frézovaci stél DEWALT DE2000 tiez

pouzivat vacsinu beznych fréz na trhu a starsie
modely.

A

Pre naradie s napajacim napatim 115 V
a s prikonom prevysujucim 1500 W odporu¢ame
pouzivat zasuvku BS4343 Standard.

Nepouzivajte iné elektrické naradie,
nez to, ktoré je uvedené v tomto
Zozname.

Pouzitie predlzovacieho kabla

Ak je pouzitie predlZzovacieho kabla nutné,
pouzite iba schvaleny typ kabla, ktory je vhodny
pre prikon tohto naradia (vid' technické udaje).
Minimalny prierez vodi¢a je 1,5 mm?2. V pripade
pouZzitia zvinovacieho kabla, odvifite vZdy celu
dizku kabla.

Montaz a nastavenie

L\

VSeobecné

Predtym ako zahdjite montaz alebo
nastavovanie, vzdy odpojte naradie
od siete.

Montaz opornych néh (obr. A1)

Kombinovany stél je mozné pouZzivat rovnako
s nasadenymi opornymi nohami (8), ako i bez
nich. Pri montazi frézy bez pouzitia opornych
noh skontrolujte, ¢i je dostatoCny priestor na
uvolnenie vozika frézy.
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+  Stol polozte na bok.

* Povolte Styri kridlové matice (9) a oporné
nohy zasunte na miesto. Kridlové matice
otacajte smerom dovnutra a dotiahnite ich.

+ Stol postavte spat a oporné nohy upravte
tak, aby bol v rovine. Kridlové matice riadne
pritiahnite.

+ Paskou zaistite zamku vypinaca (suchy zips)
dodanu s kombinovanym stolom k niektore;j
kridlovej matici na opornej nohe.

Montaz vodidiel a prislusenstva (obr. A1
-A3)

Vas kombinovany stél sa dodava s klznymi
kolajnicami a rybinovymi drazkami na nasadenie
prisluSenstva.

* Vodidla presurite na vhodnu klznu kolajnicu
alebo drazku na hornej strane stola: Pre
paralelné vodidlo (DE2011) alebo frézovacie
vodidlo (DE2000) pouzite klzné kolajnice
(11) a (12). Pre pokosové vodidlo pouzite
drazku (16).

« DEZ2011 - Nastavitefny ochranny kryt
rezného kotuca (25) nasurite na rezny stol
pomocou klzné kolajnice (12) a drziak krytu
odvodu prachovych necistot (26) utiahnite.

« DEZ2000 - Drziak ochranného krytu rezného
nastroja (31) nasunte do drazky zadného
Cela vodidla frézy (29) a ochranny kryt
rezného nastroja (30) umiestnite z horne;j
strany.

A\

Nastavenie paralelného vodidla (20) alebo
vodidla frézy (29) (obr. A1 - A3)

Na dosiahnutie optimalnej u€innosti regulaéného

prvku pre jemné nastavenie (4) musi byt

svorka jemného nastavenia (3) vo vyreze

vycentrovana.

+ Povolte svorku jemného nastavenia (3)
a poistné skrutky (5) a (6).

* Nastavte vodidlo do pozadovanej polohy.

Zakazdym, ked posuniete Celom
paralelného vodidla sa uistite, Ci
je ochranny kryt rezného nastroja
v spravnej polohe.

Pre presné rezy:

* Svorku jemného nastavenia (3) zaistite.

* Vodidlo oto¢enim regulaéného prvku
jemného nastavenia (4) presne nastavte.
Kazdy dielik regulacného prvku zodpoveda
zmene 0,1 mm.

* Najprv zaistite prednu skrutku (5) a potom
zadnu skrutku (6).



+ Skontrolujte vzdialenost vodidla od pily

alebo rezného nastroja.
*+ Nikdy nerezte bez zaistenych
A skrutiek (5 a 6).

* Najlepsi spbsob, ako presunut
paralelné vodidlo, je vykonat
tento ukon jednou rukou z prednej
strany.

(>} DE2011 (volitefné)
Montaz okruznej pily (obr. A2 aB)

Upeviovacie skrutky (19) su vybavené poistnou
hranou.

A

* Na montaznej doske pily (18) povolte Styri
upeviovacie skrutky (19) a montaznu dosku
odstrarite.

*  Montaznu dosku polozZte na vrchnu stranu
stola naopak, hornou stranou nadol.

* Povolte matice (35 a 37) a odsunte profil
(36).

* Otvorte spodny ochranny kryt Vasej pily
a do Strbiny (34) vlozte rezny kotug.

* Vasu pilu umiestnite ¢o najpresnejSie do
stredu Strbiny (34), po oboch stranach
a smerom spredu dozadu.

* Hlavny vypina¢ ON/OFF pily zaistite
pomocou zamky systému suchého zipsu.

A

Znehybnenie v horizontalnom smere

« Patku pily prichytte pomocou profilu (36)
a Styroch drziakov (38), potom rukou
dotiahnite vSetky matice (35 a 37).

Poistné skrutky nepovolujte o viac ako
o dve otacky.

Optimalne zaistenie vykonate tak, Ze
okruznu pilu zaistite proti pohybu vo
vertikalnom i v horizontalnom smere.

Znehybnenie vo vertikdlnom smere

Pilu k montaznej doske pevne pritlacte pomocou

svoriek (39). Spravne nastavenie svoriek ziskate

skusenostami. Postupujte nasledovne:

+ Povolte maticu (59) tak, aby sa uvolnilo
napéatie pruziny svorky.

»  Vysku svorky upravte skrutkou (58).

+  Svorky zaistite pomocou matic (59). Dbajte
na to, aby nedoslo k nadmernému napnutiu
retaze. V tomto okamihu sa nesmie pila pri
pretoCeni odpojit od montaznej dosky.

» Zadny okraj svoriek drzte na bodkovane;j
Ciare, ak je vyznacené na obrazku.
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* Montaznu dosku pily (18) preklopte tak,
aby kabel viedol do stola. Uistite sa, Ci je
montazna doska v rovine stola a dotiahnite
Styri upevnovacie skrutky (19).

Nastavenie okruznej pily (rezného kotuca)
(obr. A2, BaC)

Pokial s kombinovanym stolom pouZivate stale
rovnaku pilu, toto nastavenie je nutné vykonat
iba raz.

A\

» Paralelné vodidlo s profilom (20) presurite
k vonkajSiemu okraju Strbiny (34) reznej
vlozky. VySSie popisanym spésobom vodidlo
nastavte.

*  Odmerajte po oboch stranach rezného kotuca
vzdialenost k vodidlu (vid nakres C).

* Vzdialenost by mala byt na oboch stranach
rovnaka. Pokial nie je, nastavte ju podla
nasledujuceho postupu:

* Mierne povolte matice (59) tak, aby sa
uvornilo napéatie pruziny svorky a matice
(37) drziakov (38).

* Pri nastavovani rezného kotuca pilou
mierne pohnite.

* Vykonajte opat kontrolu.

Pre presné rezy vzdy nastavte pilu
vzhladom k paralelnému vodidlu, nikdy
nie k liniam na hornej ploche stola.

+ VSetky matice pevne dotiahnite.
*+ Pomocou uhlomera skontrolujte,
Ci je rezny kotu€ v pravom uhle
k povrchu stola. (Pokial je nutné
polohu upravit, riadte sa navodom

na pouzitie pily).

* Pri zmene nastaveni &tiepacieho
klinu sa tiez riadte navodom na
pouzitie Vasej okruznej pily.

Otacanim rezného kotuca rukou

skontrolujte, €i ostrie nezachyti o reznu

vloZku alebo ochranny kryt kotuca.

Nula na stupnici by sa mala zhodovat s okrajom
rezného kotuca. Pokial je to nutné, stupnicu

upravte.
+ Povolte dve pridrzné skrutky a stupnicu
upravte.

Demontaz okruznej pily (obr. A2 a B)

* Na montaznej doske pily (18) povolte Styri
upevnovacie skrutky (19) a montaznu dosku
s pilou otoc¢te hornou stranou nadol.



Poistné skrutky nepovolujte o viac ako
o dve otacky.

A

* Uvolnite iba svorky (39).
*  Vasu okruznu pilu vytiahnite von bez uprav
nastaveni.

Nastavenie hibky rezu

Nastavenie pozadovanej hibky rezu
vykonajte podfa navodu na pouzitie
Vasej pily. Vezmite do uvahy, Ze
maximalna hibka rezu je znizena
o priblizne 10mm, pokial sa okruzna
pila pouziva v stacionarnom rezime.

Rezné vlozky, uhly v stupnoch

Optimalne vysledky dosiahnete, ak
bude rezny kotu¢ vy€nievat z obrobku
priblizne o 3mm.

Nastavenie Sikmych rezov (obr. D)

Na vykonavanie Sikmych rezov s kombinovanym
stolom je nutné spravit vymenu reznej vliozky.
Vas model DE2011 sa dodava s 1 Standardnou
reznou viozkou a 4 vlozkami na rezanie
pokosovych rezov, ktoré su vhodné pre rézne
nastavenia uhlov pokosu. Vlozky su oznacené
pismenami A, B, C a D. V tabulke nizSie su
uvedené pouzitia jednotlivych reznych vioziek
pre ur¢ené uhly pokosu.

A B C D
Elu MH151 12-23 24-39 41-45 -
Elu MH165 9-18 18-30 30-40 41-47
Elu MH265 8-15 18-24 26-33 38-45
Elu MH85 9-18 21-30 31-39 -
Elu MH286 7-13 18-29 27-35 40-45
DEWALT DW62 3-11 19-31 34-45 -
DEWALT DW65 8-15 18-24 26-33 38-45
DEWALT DW86 7-13 18-29 27-35 40-45
DEWALT DW351 12-23 24-39 41-45 -
DEWALT DW365 9-18 18-30 30-40 41-47
Bosch GKS 65 8-21 21-32 33-41 45
Bosch GKS 66 CE 8-21 21-32 33-41 45
Metabo KsE 1668s-Signal 19-36 38-45 - -
Metabo Ks 1468 S 19-36 38-45
Metabo Ks 1266 S 19-36 38-45

Iba pre DW365 a Elu MH165

Na vykonavanie pokosovych rezov je nutné

pri modeloch DW365/MH165 pouzit' prilozené

plastové podpery. Maximalna hibka rezu je

zniZzena na 47 mm.

Vdaka konStrukcii DW365/MH165 nejde

uvolnenim pily nastavit’ hibku rezu na nulu, o

je nutné pre vymenu Standardnej reznej viozky

(23) za inu, vhodnu na vykonanie pokosového

rezu. S nasadenou plastovou podperou je

mozné reznu vlozku menit bez akychkolvek
problémov.

* Vyberte profil (36) a jednu zo svoriek (39)
na spodnej strane montaznej dosky pily.

+ Do kazdého z vyrezov pobliz Strbiny (34)
nasurite dve z plastovych podpier tak, aby
vyS8ie hrany smerovali k vonkajSej strane
montaznej dosky.
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+ K doske upevnite spat svorku (39) a profil
(36).

*  Preriadne uchytenie DW365/MH165 musite
otoCit kovové drziaky (38) na protilahlu
stranu. Odskrutkujte matice (37) a drziaky
obrétte.

Upozornenie:
Lavé drziaky musite prehodit’ s pravymi.

* Otvorte spodny ochranny kryt modelu
DW365/MH165 a s umiestnenim pily do
plastovych podpier zasurite rezny kotu¢ do
Strbiny (34).

* Pre dosiahnutie paralelného vyrovnania
rezného kotuca v Strbine (34) umiestnite
hranu pod zakladnu dosku pily oproti hrane
podpery. (dalSie nastavenie pily nie je nutné
robit).



+ Drziaky (38) a montazny profil (36)
upevnite spésobom popisanym v navode
na pouzitie.

Svorky (39) upevnite a nastavte spésobom
popisanym v navode na pouzitie.

VSetky matice pevne dotiahnite.

i; Hibku zaberu pily nastavte na 0 mm.

* Povolte skrutku (44) a reznu vlozku (23)
vytiahnite von.

* Do montaznej dosky pily zasurite novu reznu
vloZzku a skrutku (44) dotiahnite.

i] Nastavte uhol pokosu pily.

*  Rezny kotuc prevlecte Strbinou v novej rezné
vlozke nahor a nastavte hibku rezu.
* Nikdy nepouzivajte rezny stol bez
A vhodnej reznej viozky.
+ Otacanim rezného kotuca rukou
skontrolujte, Ci ostrie nezachyti

o reznu vlozku alebo ochranny kryt
kotuca.

Montaz a nastavenie ochranného krytu
rezného kotuca (obr. E)

Zostavenie ochranného krytu rezného kotuca.

+ Pomocou kridlovej matice (46) pripevnite
kryt (25) ku konzole (45). Rezny kotug,
Stiepaci klin a ochranny kryt rezného kotuc¢a
(25) musia byt v jednej rovine.

*  Ochranny kryt je mozné nastavit potom, ¢o
povolite kridlovu rukovat' (47).

Naklonenie ochranného krytu rezného kotuca.

*  Pre posun ochranného krytu rezného kotuca
povolte kridlova maticu (26A), a drziak (26)
presurite do vhodnej polohy.

Nastavenie vysky

VySka ochranného krytu rezného kotu¢a musi

byt prispésobena hibke rezu.

+ Povolte kridlovu maticu (46), pomocou
niekterého z otvorov krytu nastavte polohu
ochranného krytu rezného kotuca (25)

a maticu (46) dotiahnite.
A krytu rezného kotuca zostava lezat
na reznom stole.
+  Skontrolujte, €i je mozné ochrannym
krytom rezného kotucCa vofne
pohybovat nahor a nadol.

Skontrolujte, €i Spic ochranného
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Otocné paralelné vodidlo s profilom (obr. F)

Profil (49) paralelného vodidla (20) je mozné

pouzit' v dvoch polohach.

Pri nastaveni pozadovanej polohy voditka

postupujte nasledovne:

* Povolte kridlové matice (7).

*  Vysunte von profil (49) a upevnite ho podla
potreby. Oporné dosticky (50) kridlovych
matic (7) zapadaju do posuvnej kolajnice
(51).

*  Pritiahnite kridlové matice (7).

—— |DE2000

Montaz frézy DEWALT (obr. G)

Upevnovacie skrutky (28) su vybavené poistnou
hranou.

A

* Na montaznej doske frézy (27) povolte Styri
upeviovacie skrutky a montaznu dosku
odstrarite.

*  Montaznu dosku frézy (27) polozte na
vrchnu stranu stola naopak, hornou stranou
nadol.

* Frézu polozte na montaznu dosku (27)
a otvory pre skrutky v zakladni frézy
zarovnajte s otvormi pre skrutky v montaznej
doske.

* Pevne dotiahnite skrutky (53). Pre Elu
MOF96, DEWALT DW613: pouZzite dve
dlhSie skrutky; pre Elu OF97, DEWALT
DW620 a DW621 pouzite dve kratSie
skrutky; pre Elu MOF131, Elu MOF177
a DEWALT DWG625E: 3 skrutky.

* Frézu zaistite v zapnutej polohe.

* Montaznu dosku frézy preklopte tak, aby
kabel viedol do stola. Uistite sa, Ci je
montazna doska v rovine stola a dotiahnite
Styri upevnovacie skrutky (28).

Poistné skrutky nepovolujte o viac ako
o dve otacky.

Nastavenie hibky rezu

*  Upevnite vhodnu frézovaciu nasadu. ]
+ Stlacte frézu do pozadovanej hlbky
zaberu.

il

* Vzdy frézu pomocou regulacného prvku
jemného nastavenia zaistite. Pouzit iba
blokovanie vozika nie je dostacujuce.

Nastavenie pozadovanej hibky zaberu
vykonajte podla navodu na pouZzitie
Vasej frézy.




* VSetky frézy nie su vybavené regulaCnym
prvkom jemného nastavenia. Podrobné
informacie dostanete u VaSho dodavatefla.

Montaz frézy a vycentrovanie rezného
nastroja s pomocou DE2010 (obr. G a H)

Pokial pouzivate model DE2000 v kombinacii
s frézou DEWALT, rezny nastroj nie je nutné
s pouzitim upevnovacich skrutiek centrovat.
Pokial sa pouZiva fréza inej znacky, je nutné
pouzit’ doplnkovu montaznu sadu DE2010.

S montaznou sadou DE2010 je mozné pouzit
nasledujuce frézy:
Frézy Elu (vyroba pred rokom 1990)

BOSCH GOF900ACE  FESTO OF900  HITACHI M8V
GOF1300ACE OF900E M12v
GOF1700ACE OF2000 MAKITA 3612B

OF2000E

METABO OF1028

OFE1229 Signal

OFE1812

*  Montaznu dosku frézy (27) polozte na
vrchnu stranu stola naopak, hornou stranou
nadol.

*  Frézu upevnite na montaznu dosku tak, aby
bol hriadel v strede frézovacieho otvoru
(52).

* Montaznu sadu DE2010 inStalujte tak, ako
je znazornené na obrazku H.

Znehybnenie v horizontalnom smere

« Zakladfiu frézy upevnite pomocou
montaznych profilov (54) a strediacich
blokov (55), matice (56) dotiahnite.

Znehybnenie vo vertikalnom smere

Svorky (57) frézu zaistia presne na svojom

mieste. Spravne nastavenie svoriek ziskate

skusenostami. Postupujte nasledovne:

*  Vysku svorky upravte skrutkou (58).

»  Svorky zaistite pomocou matic (59).

» Zadny okraj svoriek drzte na bodkovane;j
Ciare, ak je vyznacené na obrazku.

*  Montaznu dosku (27) frézy obratte naopak
tak, aby privodny kabel viedol do stola
a dotiahnite Styri upevrnovacie skrutky (28).

Nastavenie frézy/rezného nastroja

Pokial s kombinovanym stolom pouzivate
stale rovnaku frézu, toto nastavenie je nutné
vykonat iba raz.

14

* Upevnite prislusnu frézu a spustite ju na
maximalnu hibku zaberu.

*  Odmerajte v roznych polohach vzdialenost
medzi okrajom drieku/rezného nastroja
a okrajom frézovacieho otvoru (52).

* Vzdialenost by mala byt vo vSetkych
polohach rovnaka. Pokial nie je, nastavte
ju podla nasledujuceho postupu:

* Mierne povolte matice odpruzenych svoriek
(57) a matice profilov (54) a strediacich
blokov (55).

*  Frézu nastavte.

* Vykonajte opat kontrolu.

* VSetky matice pevne dotiahnite.

Nastavenie vodidla frézy (obr. I)

Vodidlo frézy (29) je vybavené dvoma Celami

(40).

* Povolte kridlové matice (7) vodidla frézy
(29).

« Dve Cela posurnte ¢o najtesnejSie
k frézovaciemu nastroju.

* Pritiahnite hviezdicové gombiky (7).

Zakazdym, ked posuniete ¢elom
paralelného vodidla sa uistite, Ci
je ochranny kryt rezného nastroja
v spravnej polohe.

Nastavenie ochranného krytu rezného
nastroja (obr. A3)

Ochranny kryt rezného nastroja (30) je zaveseny

v drziaku (31), ktory kize pri otagani v gele

(40).

* Ochranny kryt nastavte do pozadovanej
polohy. Uistite sa, ¢i nebude reznym
nastrojom zachyteny.

Vymena reznych vloziek (obr. A3)

Vas kombinovany st6l DE2000 sa dodava
so Styrmi réznymi reznymi vlozkami (32) pre
rézne priemery frézovacich nasad. Standardné
priemery su: 12, 22, 32 a 42mm. Vzdy pouzite
reznu vlozku s priemerom o jeden stupen
vy$8im, nez je priemer frézovacej nasady.

i; Frézovaciu nasadu spustite dole.

* Povolte skrutku (44) a reznu vlozku (32)
vytiahnite von.

+ Do montaznej dosky zasunte novu reznu
vlozku a skrutku (44) dotiahnite.



Navod na obsluhu
+ Vzdy dodrzujte bezpecnostné
predpisy a prislusné nariadenia.
*  Pritlanu ty¢€ pouZivajte vzdy ked je
to mozné.

Pred zacatim prace:

+ Skontrolujte, Ci je elektrické naradie
pripevnené vyssSie popisanym spésobom.

+ Skontrolujte, &i vSetky bezpecnostné kryty
a vodidla su v perfektnom prevadzkovom
stave a Ci su spravne upevnené.

* Pripojte zariadenie na odsavanie prachu
v sulade s miestnymi predpismi tykajucimi
sa emisii prachovych necistot.

Zapnutie a vypnutie (obr. J)

+ Elektrické naradie zaistite vo vypnutej
polohe.

»  Zdvihnite kryt (60) vypinaca (1) a elektrické
naradie pripojte k sieti.

+ Kombinovany stél pripojte k sieti pripojenim
predlzovacieho kabla do zasuvky (2).

Hlavny vypina¢ Vasho kombinovaného
stola je vybaveny podpéatovym
vypinacom (1). Ak dbéjde z nejakého
dévodu k preruseniu napajania, musi
byt vypina€ umyselne znovu zapnuty.

+ Elektrické naradie zapnete stlacenim
zeleného tlacidla (62) podpatového vypinaca
(1).

* Naradie vypnete stlacenim tlaCidla OFF (61)
podpatového vypinaca (1). Po ukonc&eni
prace a pred odpojenim privodného kabla
naradie vzdy vypnite.

(>} DE2011 (volitefné)
Zakladné rezy

Vertikalne pozdizne rezy (obr. A1 a A2)

* Rezny kotu¢ pily nastavte na 0°.

* Vysku rezného kotuca nastavte spésobom
popisanym v navode na pouzitie Vasej
pily.

+ K stolu upevnite z pravej strany kotuca
paralelné vodidlo (20).

* Podla vysky a Sirky obrobku pouZite taku
vySku vodidla, aby bol zaisteny optimalny
pristup medzi vodidlo a rezny kotuc.

+ Paralelné vodidlo (20) presurite za kotuc¢
a umiestnite ho podla stupnice (10)
na prednej strane stola. Odpad alebo
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odrezky sa odvadzaju od rezného kotuca
smerom dolava. Pre presné vykonanie
rezu pouzite jemné nastavenie tak, ako je
popisané v kapitole “Nastavenie paralelného
vodidla”.

+ Kombinovany stél zapnite.

+ Pomaly posuvaijte obrobok pod prednu Cast
horného krytu pilového kotuca a stale ho
pevne pritliaéaite k vodidlu pozdiznych rezov.
Nechajte zuby pilového kotuca vykonavat
rezanie a nepretlacajte obrobok cez pilovy
kotug silou. Otacky pilového kotuc¢a by mali
byt konstantné.

* Pri prerezavani drobnejSich obrobkov
(< 120 mm), vzdy pouZzivajte pritlacnu ty¢
(22).

+ Pokial pritlacnu ty¢ (22) nepouzivate,
ponechaijte ju uloZenu v drziaku (17).

* Po dokonc&eni rezu ihned kombinovany stél
vypnite.

Sikmé rezy

* Rezny kotué¢ nastavte na pozZadovany
uhol sklonu, ako je popisané v kapitole
“Nastavenie Sikmych rezov”.

Uistite sa, Ci je pouzitd vhodna rezna
vlozka a €i sa o Au rezny kotuc
nezachytava.

* Ochranny kryt rezného kotuca nastavte
do jednej roviny s novou polohou rezného
kotuca.

* Ochranny kryt rezného kotuce naklorite.
Vid' kapitola “Naklonenie ochranného krytu
rezného kotuca” a obr. F.

+ Uistite sa, Ci rezny kotu€ bezi v strede
ochranného krytu.

* Postupujte ako pri prevadzani zvislych
rezov.

Priame a pokosoveé prie¢ne rezy (obr. A2 a K)

*  Vyberte paralelné vodidlo (20).

*  Posuvné voditko pokosu (21) nasadite tak,
ze dlh&i koniec posuvnej tyCe (64) vlozite do
drazky (16). Pre priame a pokosové prie¢ne
rezy povolte kridlovu maticu (65) a vodidlo
natoCte na poZadovany uhol (0° - 45°).

* Kridlové matice (65) riadne pritiahnite.65

+ Povolte dve poistné skrutky vodidla (66)
a posunte Sikmu hranu (63) vodidla smerom
k reznému kotucu tak, aby sa pri posuvani
zostavy dozadu takmer dotykala kotuca.

* Poistné skrutky vodidla dotiahnite.

*  Vytiahnite zostavu dopredu a obrobok, ktory
sa ma rezat, zaprite o profil (21) vodidla.



+ Zapnite kombinovany stdl, pevne drzte
obrobok, posuvajte zostavu v drazke tak,
aby sa obrobok dostal pod kotuc pily.

* Podokonceni rezu ihned kombinovany stél
vypnite.

Sikmy prieény rez

+ Rezny kotu¢ nastavte na pozadovany
uhol sklonu, ako je popisané v kapitole
“Nastavenie Sikmych rezov”.

Uistite sa, Ci je pouzitd vhodna rezna
vlozka a €i sa o Au rezny kotuc
nezachytava.

*  Okruznu pilu nastavte do spravnej vysky.

* Nastavte uhol vodidla pokosu na hodnotu
0°.

+  Dalej pokradujte spdsobom popisanym pre
priame a pokosové priene rezy.

Kombinované pokosové rezy

Kombinovany pokosovy rez je zlozeny zo

Sikmého a pokosového rezu.

* PokraCujte ako pri Sikmom prieCnom reze,
vodidlo nastavte do poZadovanej polohy.

Rezanie gul'atych obrobkov

+ Pokial rezete gulaté obrobky, pouzite
pripravok (nie je su€astou dodavky), ktory
brani otacaniu obrobku po oboch stranach
rezného kotuca.

Pri rezani palivového dreva nepouZivajte
DE2000 v spojeni s DE2011.

z@ DE2000

Smer posuvu
Material posuvajte vzdy proti smeru

A otacania.

* Posuvajte vzdy z prednej Casti
dosky (strana s vypinacom).

Zrezavanie okrajov (Zliabkovanie)
a frézovanie profilov (obr. A3 a |)

* Nasadte vhodnu frézovaciu nasadu a frézu
nastavte pomocou regulaé¢ného prvku
jemného nastavenia na patriéni hibku
zaberu.

+  Skontrolujte, ¢i je nasadena vhodna rezna
vlozka (32).

*  Upevnite k stolu vodidlo frézy (29) a posurite
ho na stred frézovacej nasady.

* Povolte kridlové matice (7), vodidla s ¢elami
(40) nastavte o najtesnejSie k frézovace;j
nasade a kridlové matice dotiahnite.

Boéna strana obrobku, ktora bude
zrezavana, sa musi viest pozdlz
vodidla frézy.

+  Pomocou regulaéného prvku na jemné
nastavenie nastavte vodidlo frézy podla
oCakavanej Sirky rezu.

*  Ochranny kryt (30) nastavte do pozadovanej
polohy.

+ Polozte obrobok na pracovny stél a oprite
ho o vodidlo. Pokial pouzivate doplnkovée
vodiace vlozky (DE2007 a DE2008),
upevnite ich spdsobom popisanym v kapitole
“Horizontalna vodiaca vlozka (DE2007)
a vertikalna vodiaca vlozka (DE2008)
(obr. M2)".

+ Kombinovany stél zapnite.

* Material posuvajte rovhomerne a rezte
hladko jednym pohybom. Vhodna rychlost
posuvu materialu je vecou skusenosti:
prili§ pomala rychlost spbésobi vytvorenie
opalenych miest na obrobku, zatial ¢o prilis
vysoka rychlost Vasu frézu pretazi.

* Podokoncenirezu ihned kombinovany stol
vypnite.

Rezanie drazok (obr. L)

* Upevnite vhodnu frézovaciu nasadu.

+ Skontrolujte, ¢i je nasadena vhodna rezna
vlozka .

*  Upevnite k stolu vodidlo frézy (29) a posurite
ho do poZadovanej polohy.

* Vodidla s ¢elami (40) posunte k sebe tak,
aby bola medzera ¢o najmenSia.

« Dalej pokragujte spdsobom popisanym pre
zrezavanie okrajov a frézovanie profilov.

Volitelné prislusenstvo (obr. M1
- M4)

(>} DE2011 (volitené)

Klizna plosina DE2001 (obr. M1)

Kovové medzerovniky, dve skrutky s dvoma
podloZzkami dodavané v baleni klznej ploSiny
nie su potrebné na pouzitie s kombinovanym
stolom. Toto pridavné zariadenie upevnené
k favej strane kombinovaného stola umozriuje
presné vykonavanie prie¢nych rezov obrobkov
Sirokych az 720 mm.




Na podporu kolajnice stola (73) a montaze
klznej ploSiny ku kombinovanému stolu sa
dodavaju dve liate konzoly (72). Horna Cast
rybinového spoja je odliata priamo v konzole,
zatial ¢o druhou Castou tohto spoja su dva
kovové kliny, upevnené pomocou inbusovych
skrutiek (74).

Odporuéa sa spolu s klznou ploSinou pouzit
volitelné vodidlo DE2002.

Montaz kizné ploSiny

* Povolte dve inbusové skrutky (74) pridrzujuce
kliny (75).

+ Uistite sa, Ci je ploSina pevne k stolu
uzamknutd pomocou poistnej rukovate
(76).

+ Liate konzoly (72) nasurnite do klznej
kolajnice (14 na obr. A1) a upevnite prednu
a zadnu takym spdsobom, aby sa predny
okraj prednej konzoly a zadny okraj zadne;j
konzoly opierali o puzdra. Predny okraj
prednej konzoly by mal teraz byt v rovine
s prednou hranou stola.

+ Zaistite, aby dva kovové kliny (75) pevne
zapadali na spodnej strane rybinového
spoja.

* Pevne dotiahnite skrutky (74).

»  Pomocou pravitka skontrolujte, ¢i je vysuvna
ploSina s kombinovanym stolom celkom
Vv rovine.

+ Pokial je nutné previest nastavenie, povolte
inbusovu skrutku (77) v strede troch skrutiek
umiestnenych pod konzolou (72). Tato
skrutka upevriuje kolajnicu ku konzole (vid
vyrez obr. M1).

* PloSinu zdvihnite alebo znizte tak, ze
povolite alebo pritiahnete dva zavitové
svorniky (78).

* PloSinu naklonite tak, ze podla potreby
povolite alebo pritiahnete dva zavitové
svorniky.

+ Pokial ste s nastavenim ploSiny spokojni,
pevne dotiahnite prostrednu inbusovu
skrutku (77) v kazdej konzole.

Pokial nie je ploSina celkom subezne s krajom
kombinovaného stola, alebo pokial je treba
upravit' vzdialenost medzi nimi, ploSinu je mozné
upravit povolenim skrutiek (80) a posunutim
konzol (79) blizSie alebo dalej od kolajnice.
Toto nastavenie je tiez nutné vykonat, pokial
nie je spravne nastavenie medzi loZiskami (81)
a kolajnicou.
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Rezanie s pomocou klznej ploSiny

* Ak pouzivate volitefné vodidlo (DE2002),
umiestnite ho za prednu stranu stola tak, aby
sa jeho koniec nezachytil o rezny kotuc.

» Dreveny obrobok, ktory budete rezat, oprite
o vodidlo.

+ Uistite sa, Ci je poistna rukovat (76) stola
povolena.

»  Stél zapnite a posuvajte pomaly dozadu, tak
aby bol obrobok plynule rozrezany.

[E DE2000

Prevodna sada “Pila” DE2011

Prevodna sada “Pila” skonvertuje Vas
kombinovany st6l DE2000 na kompletny stol

pily.

Tato prevodna sada obsahuje:

1 Montaznu dosku pily vratane upevriovacieho
prvku

Paralelné vodidlo

Vodidlo pokosovych rezov

Rezné vlozky (pila)

Nastavitelny ochranny kryt pilového
kotuca

1 Posunovaciu ty¢

1 Upeviovaci prvok pre DW365

1
1
4
1

1 Blokovaci vypinac

. InStalacia a pouzitie je popisané

i; v kapitole tykajucej sa DE2011 v tomto
navode na pouZitie.

Horizontalna vodiaca vlozka (DE2007)

a vertikalna vodiaca vlozka (DE2008)

(obr. M2)

Pri profesionalnom frézovani je velmi vhodné
pouzit vodiace vlozky (82 a 83). Vodiace vlozky
zaistuju konstantny pritlak obrobku proti hornej
ploche stola a proti vodidlu.

Zostavenie a montaz vertikalnej vodiacej

vlozky

* Povolte tri inbusové skrutky (84) vodiace;j
konzoly (85).

+  Konzolu nasurite do vodidla frézy (29 na obr.
A3) az k odvadzadu pilin (33 na obr. A3).

+ Do konzoly (85) upevnite vodiacu vlozku
(82).

* Pevne dotiahnite skrutky (84).

* Vodiacu konzolu je mozné ponechat’ na
vodidle frézy i ked pouzijete ochranny kryt
rezného nastroja.



Povolte skrutku (86) a vyberte vodiacu
viozZku.

Montaz horizontalnej vodiacej vliozky

Povolte matice (87).

Horizontalnu vodiacu vlozku (83) nasunte
do Strbiny (15 na obr. A1).

Horizontalnu vodiacu vlozku umiestnite tak,
aby sa rezny nastroj dotykal obrobku.
Dotahniate matice (87).

Pouzitie vodiacich vloZiek

Stroj nezapinajte a obrobok posurite tak, aby
sa dotykal rezného nastroja.

Na obrobok pritlacte vodiace vlozky tak, aby
vnutorna pruzina pritlaila material k stolu
a k vodidlu.

Kopirovaci systém (DE2009) (obr. M3 a M4)

Kopirovaci systém (88) umoznuje obsluhe
pracovat bez pouzitia vodidla frézy (ru¢né
frézovanie).

Kopirovacia sada obsahuije:
1 Kopirovaci unasa¢ s ochrannym krytom
a kefou

1 Tlaény blok (89)

Montaz kopirovacieho unasaca

Vyberte vodidlo frézy.

Rameno (90) kopirovacieho unasaca (88)
a tlacny blok (89) nasunte do drazky po
pravej strane (15 na obr. A1).

Vodiace guldckové lozisko (91) nasadte
v spravnej polohe nad frézovaciu nasadu.
Vid obr. M4.

VSetky rukovéte pevne dotiahnite.

Tla¢ny diel (89) zaistuje, aby sa obrobok vzdy
viedol zo spravnej strany frézovacej nasady.

Pokial tvarujete hrany

* Lozisko unasaca upevnite mimo stredu
frézovacej nasady.

Vykonajte rez v mieste najSirSej Casti frézy.
Nastavte hrot tlaéného dielu v dotyCnici
k miestu frézovania.

Zaistéte, aby ovladacie gombiky ramena
a tlacného dielu boli celkom dotiahnuté.

S vypnutou frézou si vyskuSajte chod na
necisto, aby ste sa uistili, & mézu byt vSetky
miesta vyfrézované podla poZiadaviek.
Kombinovany stél zapnite a pracujte
obvyklym sposobom.

18

Pouzitie Sablén

Guld&kove lozisko umiestnite nad frézovaciu
nasadu a uistite sa, Ze su oba stredy v jedne;j
linii.

Priprava $ablény. Rozdiel medzi priemerom
loziska a frézovacou nasadou zodpoveda
rozdielu medzi rozmermi obrobku
a Sablony.

Pomocou obojstrannej lepiacej pasky
upevnite Sabldénu k obrobku.

S vypnutou frézou si vyskuSajte chod na
necisto, aby ste sa uistili, & mézu byt vSetky
miesta vyfrézované podla poZiadaviek.

Spravnu polohu gulé¢kového loziska (91) urcite
podla obr. M4

A Tvarovanie okrajov s lozisk mimo
stredu.

B Vyhladenie prednych hran materialu
pomocou Cistiacej okrajovej frézovacej
nasady.

C Tvarovanie hran pomocou profilovych
VZOrov.

Montaz sady na odvod prachovych necistét
(DE2005) (obr. A2 - A3)

Sada na odvod prachovych necistdt obsahuje
dve hadice: jedna sa pripoji k elektrickému
naradiu a druha k vystupu pre odvod prachovych
necistét kombinovaného stola (DE2011:
v ochrannom kryte rezného kotuca [25];
DEZ2000: vo vodidle frézy [29]).

Drziak hadice na odsavanie prachu je k dispozicii
ako doplnkové prislusenstvo (DE2006).
Hadicu na odsavanie prachu nasunite na
vystupny otvor pre odvod prachu (24 alebo
33).

Dalsie podrobnosti tykajlce sa prisluSenstva
ziskate u svojho znackového predajcu.
Udrzba

Vase elektrické zariadenie DEWALT bolo
skons$truované tak, aby pracovalo ¢o najdlhSie
s minimalnyminarokmina udrzbu. Predpokladom
jeho dlhodobej bezproblémovej funkcie je jeho
pravidelné Cistenie a starostlivost.

V pripade opotrebenia vymente rezné
vlozky.



N

Cistenie

PrisluSenstvo pravidelne ¢istite makkou
handri¢kou.

Ochrana zivotného prostredia

Triedeny odpad. Tento pristroj nesmie
byt vyhodeny do bezného domového
L odpadu.

Ked nebudete Vas vyrobok DEWALT dalej
potrebovat alebo uplynie lehota jeho Zivotnosti,
nelikvidujte ho spolu s domovym odpadom.
Odovzdajte vyrobok do miestnej zberne
triedeného odpadu.

/> Triedeny odpad umoziuje recyklaciu

% a opatovné vyuzitie pouzitych vyrobkov
a obalovych materialov. Recyklacia
napomaha chranit’ Zivotné prostredie
a znizuje spotrebu surovin.

Miestne zberne odpadov, recyklaéné stanice
alebo predajne Vam poskytnu informacie
o spravnej likvidacii elektro odpadov
z domacnosti.

Spolo¢nost DEWALT poskytuje sluzbu zberu
a recyklacie vyrobkov DEWALT po skon¢eniich
technickej zivotnosti. Ak chcete ziskat vyhody
tejto sluzby, odovzdajte prosim Vase naradie
akémukolvek autorizovanému zastupcovi
servisu, ktory naradie odoberie a zaisti jeho
recyklaciu.

Adresu Vasho najblizSieho autorizovaného
strediska DEWALT najdete na zadnej strane
tohto navodu. Zoznam servisnych stredisk
DEWALT a podrobnosti o popredajnom
servise najdete taktieZ na internetovej adrese:
www.2helpU.com
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Politika nasich sluzieb zakaznikom

Spokojnost zakaznika s vyrobkom a servisom
je nas najvyssi ciel. Kedykolvek budete
potrebovat radu ¢i pomoc, obratte sa s déverou
na na$ najblizsi servis DEWALT, kde Vam
vySkoleny personal poskytne nase sluzby na
najvyssej urovni.

Zaruka DEWALT

Blahozelame Vam k zakupeniu tohto vysoko
kvalitného vyrobku DEWALT. Nas zavazok
ku kvalite zahfha v sebe samozrejme tiez
nase sluzby zakaznikom. Preto ponukame
zaruénu dobu daleko presahujucu minimalne
poziadavky vyplyvajuce zo zakona.

Kvalita tohto pristroja nam umoznuje ponuknut
Vam 30 dni zaruku vymeny. Ak sa objavi
v priebehu 30 dni od zakupenia naradia
akykolvek nedostatok podliehajuci zaruke, bude
Vam u Vasho obchodnika naradie vymenené
za nové. Vdaka 1 roCnej zaruke istoty mate
narok po dobu 1 roka od zakupenia pristroja
na bezplatné prehliadky v autorizovanom
servise DEWALT. Zarukou kvality firma DEWALT
garantuje pocas trvania zaruCnej doby (24
mesiacov pri nakupe pre priamu osobnu
spotrebu, 12 mesiacov pri nakupe pre osobnu
a podnikatel'sku €innost) bezplatné odstranenie
akejkolvek materialovej alebo vyrobnej chyby
za nasledovnych podmienok:

Pristroj bude dopraveny (spolu s originalnym
zarucnym listom DEWALT a s dokladom
0 nakupe), do jedného z poverenych
servisnych stredisk DEWALT, ktoré su
autorizované na vykonavanie zaruénych
oprav.

Pristroj bol pouzivany iba s originalnym
prisluSenstvom alebo pridavnymi
zariadeniami a prisluSenstvom BBW ¢i
Piranha, ktoré je vyslovene odporucané
ako vhodné na pouzitie spolu s pristrojom
DEWALT.

Pristroj bol pouzivany a udrziavany v sulade
s navodom na obsluhu.

Motor pristroja nebol pretazovany a nie
su badatelné Ziadne znamky poskodenia
vonkajSimi vplyvmi.

Do pristroja nebolo zasahované nepovolanou
osobou. Osoby povolané tvoria personal
poverenych servisnych stredisk DEWALT,
ktoré su autorizované na vykonavanie
zarucnych oprav.

zst00064507- 08-04-2008
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Naviac poskytuje servis DEWALT na vSetky
vykonavané opravy a vymenené nahradné
diely dalSiu servisnu zaru¢nu dobu v trvani
6 mesiacov.

Zaruka sa nevztahuje na spotrebné prislusenstvo
(vrtaky, skrutkovacie nastavce, hoblovacie
noze, brusne kotuce, pilové listy, pilové kotuce,
brasny papier a pod.) ani na prisluSenstvo
pristroja poSkodené opotrebovanim.

Zarucny list je dokladom prav spotrebitela
— zakaznika v zmysle § 620 Obcdianskeho
zakonnika a § 429 Obchodného zakonnika.
Patri k predavanému vyrobku zodpovedajuceho
katalogového a vyrobného &isla ako jeho
prislusenstvo. Pri kazdej reklamacii je potrebné
tento zarucény list predlozit predavajucemu, prip.
servisnému stredisku DEWALT poverenému
vykonavanim zaruénych oprav. Vo vlastnom
zaujme si ho preto spolu s originalom dokladu
0 nakupe starostlivo uschovajte.

DeWALT ponuka rozsiahlu siet autorizovanych
servisnych opravovni a zbernych stredisk. Ich
zoznam najdete na zaruénom liste. DalSie
informacie tykajuce sa servisu mozete ziskat
na dole uvedenych telefénnych cislach a na
internetovej adrese www.2helpU.com.

Black & Decker

Stara Vajnorska cesta 8
831 04 Bratislava
Slovenska republika

Tel.:
Fax:

+421 2 446 38 121, 3
+421 2 446 38 122
www.blackanddecker.sk
www.dewalt.sk
informacie@blackanddecker.sk

Pravo na pripadné zmeny vyhradené.
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BLACK & DECKER

Stara Vajnorska cesta 8

831 04 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: 004212 446 38 121,3 Fax: 00421 2 446 38 122
www.blackanddecker.sk

www.dewalt.sk

informacie@blackanddecker.sk

BAND SERVIS

Paulinska 22

917 01 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63 Fax: 00421 33 551 26 24
www.bandservis.sk

p.talajka@bandservis.sk

BAND SERVIS

Garbiarska 5

040 01 Kosice

Tel.: 00421 55 623 31 55
bandserviske@zoznam.sk

BLACK & DECKER
Klasterského 2
143 00 Praha 412 — Modrany
Ceska Republika
Tel.: 00420 2 444 02 450
00420 2 417 76 655,6 Fax: 004202417 70 204
Servis: 00420 2 444 03 247
www.blackanddecker.cz
www.dewalt.cz
recepce@blackanddecker.cz

BAND SERVIS

K Pasekam 4440

760 01 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1 Fax: 00420 577 008 559
www.bandservis.cz

bandservis@bandservis.cz
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Adresy servisu
Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4
Tel.: 244 403 247
Fax: 241 770 167

Band Servis

K Pasekam 4440
CZz-76001 Zlin

Tel.: 577 008 550/551
Fax: 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu
Band Servis
Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava
Tel.: 033/55 11 063
Fax: 033/55 12 624

(€2 Dokumentace zarucni opravy

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

cz Cislo Datum pFijmu Datum zakazky Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

02/05
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