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FREZOVACI STUL

DE2000

Blahopirejeme vam!

Zvolili jste si naradi spole¢nosti DEWALT. Roky
zku$enosti, dikladny vyvoj vyrobku a inovace
vytvorily ze spoleCnosti DEWALT jednoho

z nejspolehlivéjSich partnerd pro uzivatele
profesionalniho elektrického naradi.

Technické udaje

DE2000
Napajeci napéti V 230
Vypina¢ ON/OFF Podpétova
(zapnuto/vypnuto) spoust
Rozméry (5 x h) mm 770 x 600
vySka, bez nohou mm 350
vySka, v€etné nohou mm 860
Ztrata hloubky fezu
diky sile stolu mm 8
Hmotnost kg 23
Pojistky
230 V nafadi 16 A v napajeci siti

V tomto navodu jsou pouzity nasledujici
symboly:
Upozornuje na riziko poranéni,
zkraceni zivotnosti nebo poSkozeni
naradi v pfipadé nedodrzeni pokynu
uvedenych v tomto navodu.

c Upozornuje nariziko Urazu zplsobeného

elektrickym proudem.

i] Také si prostudujte navod k pouziti
—| vaSeho elektrického naradi.

ES Prohlaseni o shodé

C€

DE2000
Spole€nost DEWALT prohlasSuje, Ze vyse
uvedené pfislusenstvi bylo navrzeno v souladu
s normami 89/392/EEC & 73/23/EEC.

Toto pfisluSenstvi nesmi byt zaslano k servisu
pokud se prokaze, Zze elektrické naradi
pfipojené k tomuto vyrobku neni v souladu
s normou 89/392/EEC (oznaceno znatkou CE
na naradi).

Technicky a vyvojovy feditel
Horst Grossmann

X fodian

DeWALT, Richard-Klinger-Strasse 40,
D-65510, Idstein, Némecko

Bezpecnostni pokyny

Dodrzujte bezpecénostni predpisy uvedené
v navodu k pouziti toho elektrického naradi,
které bude k tomuto kombinovanému stolu
pfipojeno. Pfed provozovanim tohoto
naradi si prectéte nasledujici bezpecnostni
pokyny.

Tyto pokyny ulozte na bezpeéném misté!

VSeobecné pokyny

* Montaz kombinovaného stolu provadéjte
v souladu s uvedenymi pokyny.

* Drzte z dosahu déti.

* Vhodné se oblékejte. Nenoste volné
Satstvo nebo Sperky. Mohou byt zachyceny
pohyblivymi ¢astmi. Jestlize pracujete
venku, pouzivejte pokud mozno gumové
rukavice a neklouzavou obuv. Jestlize mate
dlouhé vlasy, pouzivejte vhodnou pokryvku
hlavy.

« Kombinovany stil nepouzivejte ve
venkovnim prostfedi za desté nebo ve
vlhkém prostfedi.

» Kombinovany stil musi byt po celou dobu
v roviné a ve stabilni poloze.

* Pracovni plochu stolu udrzujte v Cistoté
a bez nepatficnych pfedmétu.

« Kombinovany stul pouzivejte pouze
s elektrickym naradim a pfisluSenstvim
specifikovanym v tomto navodu k pouziti.

» Elektrické naradi peclivé zabezpecte.

»  P¥i praci neroztahujte ruce.

» Obrobek ocistéte od vSech hrebikl, spon
a dalSich kovovych Casti.

* PouZivejte pouze ostré a neposSkozené
pfisluSenstvi.

+ Pfed provozem peclivé zkontrolujte
kombinovany stul, elektrické naradi,
kabely a zastréky, zda nevykazuji znamky
poskozeni. VSechny poSkozené dily nechejte
pfed pouzitim kombinovaného stolu opravit



u autorizovaného servisniho zastupce
DEWALT.

provozu udrzujte kombinovany stll Cisty
a v bezvadném technickém stavu. Dodrzujte
pokyny k udrzbé. UdrzZuijte vSechny ovladaci
prvky Cisté, suché a neznecisténé oleji Ci
jinymi mazivy.

ProtoZe pfi praci se dfevem vznika prach
a piliny, doporuCuje se pouzivat zafizeni
k odsavani prachovych nedistot. Radné
zajisténi odsavani prachu je zvlasté
dalezité, pokud pracujete se dfevem dubu
nebo buku.

Tento kombinovany stGl odpovida
platnym bezpecnostnim pfedpisum.
Z bezpecnostniho hlediska je nutné,
aby bylo zafizeni opravovano vyhradné
techniky s prislusnou kvalifikaci.

Pouziti kotouéovych pil v upevnéné poloze

Zajistéte, aby byla Sife fezné Stérbiny
dostate¢na vzhledem k pouzitému feznému
kotoudi.

Pfi Fezani uzkych obrobkd (uzSich jak
120mm) po délce pouzivejte podélné
voditko a tlacnou tyc.

Pokud fezZete tésné sevieny obrobek,
pouzijte zafizeni k ochrané pfed zpétnym
razem.

PFi fezani okrouhlych dfevénych obrobku
pouZijte prostfedek k pevhému uchyceni
obrobku po obou stranach fezného kotouce,
aby nedoslo k prokluzovani.

Zajistéte, aby odfezané Casti dfeva nebyly
zachyceny feznym kotou¢em a odmrstény
do prostoru.

N0z odtrhu neodstranuijte.

Neprovadéjte fezani palivového drivi.
Nesahejte do okoli zadni ¢asti fezné
Cepele.

Pouziti fréz v upevnéné poloze

Pokud provadite frézovani delSi dobu, nos
a usta zakryjte lehkou maskou.

PFi frézovani drevotfisky pouzivejte
ochranné bryle.

Po skonceni prace uvolnéte vozik frézy, aby
byl fezny nastroj chranén.

Obsah baleni

Baleni obsahuje:

1

4

Hlinikovy ram se spinaem podpétové
spousti
Nohy

DE2000

S a DN A AW -

Montazni deska frézy

Upevriovaci srouby

Voditko frézy s odvodem prachu
Ochranny kryt fezného nastroje
Rezné vlozky (fréza)

Navod k pouziti

Detailni rozkresleni soucasti naradi

Zkontrolujte, zda béhem piepravy nedoslo
k poSkozeni naradi, jeho €asti nebo
pfislusenstvi.

Pfed zahajenim pracovnich operaci
vénujte dostatek Casu peclivému procteni
a porozumeéni tomuto navodu.

Popis (obr. A1 - A3)

Vas stabilni a pevny kombinovany stil DE2000/
DE2011 je uren k rozSifeni moznosti vasi frézy
nebo kotouc€ové pily tak, aby bylo mozné je
pouzivat ve stacionarnim rezimu.

Obr. A1 - Kombinovany stl
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10

11-14
15-16

17

Spinac podpétové spousti
Hlavice

Svorka jemného nastaveni
Regulacni prvek jemného nastaveni
Pojistny Sroub (pfedni)
Pojistny Sroub (zadni)
Kridlova rukojet

Opérna noha

Nastavovaci Sroub
Stupnice

Kluzna kolejnice

Rybinové drazky

Drzak tlacné tyCe

Obr. A2 - DE2011 (volitelné)

18
19
20
21
22
23
24
25
26

Montazni deska pily

Upevnovaci Srouby

Paralelni voditko s profilem (49)
Posuvné voditko pokosu

Tlacna ty¢

Rezna vlozka

Odvadéc pilin

Stavitelny ochranny kryt fezného kotouce
Drzak krytu odvodu prachovych necistot



Obr. A3 - DE2000

27 Montazni deska frézy

28 Upevinovaci Srouby

29 Voditko frézy s Cely (40)

30 Prusvitny ochranny kryt fezného nastroje
31 Drzak ochranného krytu fezného nastroje
32 Rezna vlozka

33 Odvadéc pilin

S modelem DE2011 (volitelné) doporu€ujeme
pouzivat nasledujici pily:

Elu MH85 DeWALT DW62 Metabo KsE 1668s-
Signal
Elu MH151 DeWALT DW65  Metabo Ks 1468 S

Elu MH165 DeWALT DW86
Elu MH265 Bosch GKS 65
Elu MH286 Bosch GKS 66 CE
S frézovacim stolem DE2000 doporuCujeme

pouzivat nasledujici frézy (vSechny modely:
vyroba od roku 1990):

Metabo Ks 1255 S

Elu MOF96  DEWALT DW613
Elu OF97 DEWALT DW625E
Elu MOF131 DeWALT DW620

Elu MOF177 DeEWALT DW621

S volitelnou montazni sadou (DE2010) Ize
u frézovaciho stolu DEWALT DE2000 také
pouzivat vétSinu béznych fréz na trhu a starsi
modely.

A

Pouziti prodluzovaciho kabelu

Je-li pouziti prodluzovaciho kabelu nutné,
pouzijte pouze schvaleny typ kabelu, ktery je
vhodny pro pfikon tohoto naradi (viz technické
udaje). Minimalni prafez vodice je 1,5 mm2.
V pfipadé pouziti navinovaciho kabelu, odvirite
vzdy celou jeho délku.

NepouZivejte jiné elektrické naradi, nez
je uvedeno v tomto seznamu.

Montaz a serizeni

L\

VSeobecné

Dfive nez zahdjite montaz nebo
sefizovani, vzdy odpojte naradi od
sité.

Montaz opérnych noh (obr. A1)

Kombinovany stdl je mozné pouzivat jak
S nasazenymi opérnymi nohami (8), tak i bez
nich. Pfi montazi frézy bez pouziti opérnych
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nohou zkontrolujte, zda je dostate¢ny prostor

k uvolnéni voziku frézy.

«  Stll polozte na bok.

* Povolte Ctyfi kfidlové matice (9) a opérné
nohy zasurnte na misto. Kfidlové matice
otacCejte smérem dovnitf a dotahnéte je.

«  Stdl postavte zpét a opérné nohy upravte
tak, aby byl v roviné. Kfidlové matice fadné
pfitahnéte.

+ Paskem zajistéte zamek spinace (suchy zip)
dodany s kombinovanym stolem k nékteré
kfidlové matici opérné nohy.

Montaz voditek a prislusenstvi (obr. A1
-A3)

Vas$ kombinovany stll je dodavan s kluznymi
kolejnicemi a rybinovymi drazkami k nasazeni
pfislusenstvi.

* Voditka pfesurite na vhodnou kluznou
kolejnici nebo drazku na horni strané stolu:
Pro paralelni voditko (DE2011) nebo
frézovaci voditko (DE2000) pouzijte kluzné
kolejnice (11) a (12). Pro pokosové voditko
pouZzijte drazku (16).

+ DEZ2011 - Stavitelny ochranny kryt fezného
kotouce (25) nasurite na fezny stal pomoci
kluzné kolejnice (12) a drzak krytu odvodu
prachovych necistot (26) utahnéte.

« DEZ2000 - Drzak ochranného krytu fezného
nastroje (31) nasunte do drazky zadniho
Cela voditka frézy (29) a ochranny kryt
fezného nastroje (30) umistéte z horni
strany.

Pokazdé, kdyz posunete Celem
paralelniho voditka se ujistéte, zda
je ochranny kryt fezného nastroje ve
spravné poloze.

Sefizeni paralelniho voditka (20) nebo
voditka frézy (29) (obr. A1 - A3)

K dosazeni optimalni t€innosti regula¢niho prvku

jemného nastaveni (4) musi byt svorka jemného

nastaveni (3) ve vyfezu vycentrovana.

* Povolte svorku jemného nastaveni (3)
a pojistné Srouby (5) a (6).

* Nastavte voditko do poZzadované polohy.

Pro presné fezy:

«  Svorku jemného nastaveni (3) zajistéte.

*  Voditko otoCenim regulaéniho prvku
jemného nastaveni (4) pfesné nastavte.
Kazdy dilek regulaéniho prvku odpovida
zméné 0,1 mm.



* Nejprve zajistéte prfedni Sroub (5) a poté
zadni Sroub (6).
»  Zkontrolujte vzdalenost voditka od pily nebo

fezného nastroje.
* Nikdy neprovadéjte fezani bez
A Zajisténi Sroubti (5 & 6).

* NejlepSi zpusob, jak pfesunout
paralelni voditko, je provést tento
ukon jednou rukou ze pfedni
strany.

7>} DE2011 (volitelng)
Montaz kotoucové pily (obr. A2 & B)

Upeviiovaci Srouby (19) jsou vybaveny pojistnou
hranou.

A\

* Na montazni desce pily (18) povolte Ctyfi
upevnovaci Srouby (19) a montazni desku
odstrarite.

* Montazni desku polozte na vrchni stranu
stolu obracené, horni stranou dolu.

* Povolte matice (35 & 37) a odsurite profil
(36).

+  Otevriete spodni ochranny kryt vasi pily a do
Stérbiny (34) vlozte fezny kotoug.

+ Vasi pilu umistéte co nejpresnéji do stifedu
Stérbiny (34), po obou stranach a zepfedu
dozadu.

* Hlavni vypina¢ ON/OFF pily zajistéte
pomoci zamku systému suchého zipu.

A

Znehybnéni v horizontalnim sméru

«  Patku pily pfichytte pomoci profilu (36) a Ctyf
drzakil (38), poté rukou dotahnéte vSechny
matice (35 & 37).

Pojistné Srouby nepovolujte o vice jak
dvé otacky.

Optimalni zajisténi provedete tak, ze
okruzni pilu zajistite proti pohybu jak
ve vertikalnim, tak i v horizontalnim
sméru.

Znehybnéni ve vertikalnim sméru

Pilu k montazni desce pevné pfitisknéte pomoci

svorek (39). Spravné nastaveni svorek je dano

zkuSenostmi. Postupuijte nasledovné:

+ Povolte matici (59) tak, aby se uvolnilo
napéti pruziny svorky.

*  Vysku svorky upravte Sroubem (58).

»  Svorky zajistéte pomoci matic (59). Dbejte
na to, aby nedoslo k nadmérnému napnuti
fetézu. V tomto okamziku se nesmi pila pfi

11

pretoCeni odpojit od montazni desky.

« Zadni okraj svorek drzte na teCkované Care,
jak je vyznaceno na obrazku.

* Montazni desku pily (18) pfeklopte tak,
aby kabel vedI| do stolu. Ujistéte se, zda je
montazni deska v roviné stolu a dotahnéte
Ctyfi upevnovaci Srouby (19).

Nastaveni kotoucové pily (fezného kotouce)
(obr. A2, B & C)

Pokud u kombinovaného stolu pouzivate stale
tutéz pilu, toto nastaveni je nutné provést pouze
jednou.

Pro pfesné fezy vzdy nastavte pilu
vzhledem k paralelnimu voditku, nikdy
ne k liniim na horni ploSe stolu.

» Paralelni voditko s profilem (20) pfesunte
k vnéjSimu okraji Stérbiny (34) fezné
vlozky. VySe popsanym zplsobem voditko
nastavte.

* Zméfte po obou stranach fezného kotouce
vzdalenost k voditku (viz nakres C).

* Vzdalenost by méla byt na obou stranach
stejna. Pokud neni, sefidte ji podle
nasledujiciho postupu:

* Mirné povolte matice (59) tak, aby se
uvolnilo napéti pruziny svorky a matice
(37) drzaka (38).

* Pf¥i nastavovani fezného kotouce pilou
mirné pohnéte.

*  Provedte opét kontrolu.

* V8echny matice pevné dotahnéte.

* Pomoci uhelniku zkontrolujte, zda
je fezny kotou€ v pravém uhlu
k povrchu stolu. (Pokud je nutno
polohu upravit, fidte se navodem
k pouziti pily).

* Pfi zméné nastaveni noze odtrhu
se také fidte navodem k pouziti
vasi kotoucCoveé pily.

Otacenim fezného kotouce rukou

zkontrolujte, zda ostfi nezachyti

o feznou vloZku nebo ochranny kryt

kotouce.

Nula na stupnici by se méla shodovat s okrajem
fezného kotouce. Pokud je potfeba, stupnici

upravte.
+ Povolte dva pfidrzné Srouby a stupnici
upravte.



Demontaz kotoucové pily (obr. A2 & B)

* Na montazni desce pily (18) povolte Ctyfi
upevriovaci Srouby (19) a montazni desku
s pilou otoc¢te horni stranou dol(.

A

* Uvolnéte pouze svorky (39).
* Vasi kotou€ovou pilu vytahnéte ven bez
Uprav nastaveni.

Pojistné Srouby nepovolujte o vice jak
dvé otacky.

Nastaveni hloubky rfezu

- Nastaveni pozadované hloubky fezu
ig provedte podle ndvodu k pouziti vasi
pily. Vezméte v uvahu, Ze maximalni
hloubka fezu je sniZzena o pfiblizné
10mm, pokud je okruzni pila pouzita
ve stacionarnim rezimu.

Rezné vlozky, uhly ve stupnich

Optimalnich vysledkl dosahnete,
pokud bude fezny kotou¢ vycnivat
z obrobku pfiblizné o 3mm.

Nastaveni pokosovych fezu (obr. D)

K provadéni pokosovych Fez( u kombinovaného
stolu je nutné provést vyménu fezné vlozky.
Vas model DE2011 je dodavan s 1 standardni
feznou vloZzkou a 4 vlozkami k provadéni
pokosovych fezu, které jsou vhodné pro ruzna
nastaveni Uhll pokosu. VloZky jsou oznaceny
pismeny A, B, C a D. V tabulce niZe jsou
uvedena pouziti jednotlivych Feznych viozek
pro ur¢ené uhly pokosu.

A B C D
Elu MH151 12-23 24-39 41-45 -
Elu MH165 9-18 18-30 30-40 41-47
Elu MH265 8-15 18-24 26-33 38-45
Elu MH85 9-18 21-30 31-39 -
Elu MH286 7-13 18-29 27-35 40-45
DEWALT DW62 3-11 19-31 34-45 -
DEWALT DW65 8-15 18-24 26-33 38-45
DEWALT DW86 7-13 18-29 27-35 40-45
DEWALT DW351 12-23 24-39 41-45 -
DEWALT DW365 9-18 18-30 30-40 41-47
Bosch GKS 65 8-21 21-32 33-41 45
Bosch GKS 66 CE 8-21 21-32 33-41 45
Metabo KsE 1668s-Signal 19-36 38-45 - -
Metabo Ks 1468 S 19-36 38-45
Metabo Ks 1266 S 19-36 38-45

Pouze pro DW365 a Elu MH165

K provadéni fezli pod thlem je nutné u modelu
DW365/MH165 pouzit pfilozené plastové
vzpéry. Maximalni hloubka fezu je sniZzena na
47 mm. Diky konstrukci DW365/MH165 nelze
uvolnénim pily nastavit hloubku fezu na nulu,
coz je nutné k vyméné standardni fezné vliozky
(23) za jinou, vhodnou k provedeni fezu pod
Uhlem. S nasazenou plastovou vzpérou lze
fezné vlozky ménit bez jakychkoliv problému.

*  Vyjméte profil (36) a jednu ze svorek (39) na

spodni strané montazni desky pily.

12

* Do kazdého z vyfez( pobliz Stérbiny (34)
nasunte dvé z plastovych vzpér tak, aby
vyS8Si hrany sméfovaly k venkovni strané
montazni desky.

+ K desce upevnéte zpét svorku (39) a profil
(36).

+ Kfadnému uchyceni DW365/MH165 musite
otoCit kovové drzaky (38) na protilehlou
stranu. OdSroubujte matice (37) a drzaky
obratte.

Upozornéni:
Levé drzaky musite prohodit s pravymi.



+ Otevfete spodni ochranny kryt modelu
DW365/MH165 a s umisténim pily do
plastovych vzpér zasunte fezny kotou¢ do
Stérbiny (34).

+ K dosazeni paralelniho vyrovnani fezného
kotouce ve Stérbiné (34) umistéte hranu pod
zakladni deskou pily oproti hrané vzpéry
(dal$i nastaveni pily neni nutné provadét).

»  Drzaky (38) a montazni profil (36) upevnéte

zpUsobem popsanym v navodu k pouziti.

Svorky (39) upevnéte a nastavte zplisobem

popsanym v navodu k pouziti.

VSechny matice pevné dotahnéte.

i; Hloubku zabéru pily nastavte na
Omm.

Povolte Sroub (44) a feznou vlozku (23)
vytdhnéte ven.

Do montazni desky pily zasunte novou
feznou vlozku a Sroub (44) dotahnéte.

o]

; Nastavte uhel pokosu pily.

Rezny kotoué protahnéte $térbinou v nové
fezné vloZce nahoru a nastavte hloubku

fezu.
» Nikdy nepouzivejte fezny stul bez
A vhodné fezné vlozky.
+ Otacenim fezného kotouce rukou
zkontrolujte, zda ostfi nezachyti
o feznou vlozku nebo ochranny kryt
kotouce.

Montaz a serizeni ochranného krytu fezného
kotouce (obr. E)

Sestaveni ochranného krytu fezného kotouce.

* Pomoci kridlové matice (46) pfipevnéte kryt
(25) ke konzole (45). Rezny kotoug, n(iz
odtrhu a ochranny kryt fezného kotouce (25)
musi byt v jedné roviné.

*  Ochranny kryt Ize nastavit poté, co povolite
kiidlovou rukojet’ (47).

Naklopeni ochranného krytu fezného kotouce

* Pro posun ochranného krytu fezného
kotouCe povolte kfidlovou rukojet (26A),
a drZak (26) presunte do vhodné polohy.

Nastaveni vysky

VySka ochranného krytu fezného kotou¢e musi

byt pfizplisobena hloubce fezu.

+ Povolte kfidlovou matici (46), pomoci
nékterého z otvoru krytu nastavte polohu

ochranného krytu fezného kotouce (25)

a kfidlovou matici (46) dotahnéte.
A krytu Fezného kotouce zUstava lezet
na fezacim stole.
+ Zkontrolujte, zda Ize ochrannym
krytem fezného kotoucCe volné
pohybovat nahoru a dol{.

Zkontrolujte, zda Spice ochranného

Otoc¢né paralelni voditko s profilem (obr. F)

Profil (49) paralelniho voditka (20) Ize pouzit
ve dvou polohach. Pfi nastaveni poZzadované
polohy voditka postupujte nasledovné:

* Povolte kfidlové rukojeti (7).

*  Vysurnite ven profil (49) a upevnéte jej podle
potieby. Opérné desticky (50) kfidlovych
rukojeti (7) zapadaji do posuvné kolejnice
(51).

+ Pritahnéte kfidlove rukojeti (7).

[E DE2000

Montaz frézy DEWALT (obr. G)

Upevniovaci Srouby (28) jsou vybaveny pojistnou
hranou.

Pojistné Srouby nepovolujte o vice jak
dvé otacky.

+ Na montazni desce frézy (27) povolte
Ctyfi upeviovaci Srouby a montazni desku
odstrante.

*  Montazni desku frézy (27) polozte na vrchni
stranu stolu obracené, horni stranou dolu.

* Frézu polozte na montazni desku (27)
a otvory pro Srouby v zakladné frézy
srovnejte s otvory pro Srouby v montazni
desce.

«  Srouby (53) pevné dotahnéte. Pro Elu
MOF96, DEWALT DW613: pouZijte dva
delSi Srouby; pro Elu OF97, DEWALT
DW620 & DW621 pouzijte dva kratSi
Srouby; pro Elu MOF131, Elu MOF177 &
DEWALT DWG625E: 3 Srouby.

* Frézu zajistéte v poloze zapnuto.

* Montazni desku frézy preklopte tak, aby
kabel vedl do stolu. Ujistéte se, zda je
montazni deska v roviné stolu a dotahnéte
Ctyfi upevnovaci Srouby (28).

Nastaveni hloubky fezu

+ Upevnéte vhodnou frézovaci nasadu.
+ Stlacte frézu do pozadované hloubky
zabéru.



Nastaveni pozadované hloubky zabéru
provedte podle navodu k pouziti vasi
frézy.

i

* Vzdy vasi frézu pomoci regula¢niho prvku
jemného nastaveni zajistéte. Pouzit pouze
blokovani voziku neni dostate¢né.

* VS8echny frézy nejsou regulaénim prvkem
jemného nastaveni vybaveny. Podrobné
informace obdrzite u vaseho dodavatele.

Montaz frézy a vycentrovani rezného
nastroje s pomoci DE2010 (obr. G & H)

Pokud pouzivate model DE2000 v kombinaci
s frézou DEWALT, fezny nastroj neni nutné
s pouzitim upevnovacich Sroubl centrovat.
Pokud je pouzita fréza jiné znacky, je nutné
pouzit doplfikovou montazni sadu DE2010.

S montazni sadou DE2010 Ize pouZzit nasleduijici
frézy:
Frézy Elu (vyroba pred rokem 1990)

BOSCH GOF900ACE ~ FESTO OF900  HITACHI M8V
GOF1300ACE OF900E M12v
GOF1700ACE OF2000 MAKITA 3612B

OF2000E

METABO OF1028

OFE1229 Signal

OFE1812

*  Montazni desku frézy (27) polozte na vrchni
stranu stolu obracené, horni stranou dolu.

e Frézu upevnéte na montazni desku tak,
aby byla hfidel ve stfedu frézovaciho otvoru
(52).

* Montazni sadu DE2010 instalujte tak, jak je
znazornéno na obrazku H.

Znehybnéni v horizontalnim sméru

«  Zakladnu frézy upevnéte pomoci montaznich
profilll (54) a stfedicich blok( (55), matice
(56) dotahnéte.

Znehybnéni ve vertikalnim sméru

Svorky (57) vasi frézu zajisti pfesné na svém

misté. Spravné nastaveni svorek je dano

zkuSenostmi. Postupujte nasledovné:

* Vysku svorky upravte Sroubem (58).

+  Svorky zajistéte pomoci matic (59).

«  Zadni okraj svorek drZte na teCkované Care,
jak je vyznaceno na obrazku.

* Montazni desku (27) frézy obratte naopak
tak, aby pfivodni kabel vedl do stolu
a dotahnéte Ctyfi upeviiovaci Srouby (28).
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Nastaveni frézy/fezného nastroje

Pokud u kombinovaného stolu pouzivate stale

tutéz frézu, toto nastaveni je nutné provést

pouze jednou.

* Upevnéte pfisluSnou frézu a spustte ji na
maximalni hloubku zabéru.

*  Zméfte v riznych polohach vzdalenost mezi
okrajem dfiku/fezného nastroje a okrajem
frézovaciho otvoru (52).

* Vzdalenost by méla byt ve vSech polohach
stejna. Pokud neni, sefidte ji podle
nasledujiciho postupu:

* Mirné povolte matice odpruzenych svorek
(57) a matice profilt (54) a stfedicich bloku
(55).

* Frézu sefidte.

* Provedte opét kontrolu.

* VSechny matice pevné dotdhnéte.

Nastaveni voditka frézy (obr. 1)
Voditko frézy (29) je vybaveno dvéma cCely

(40).

* Povolte kfidlové rukojeti (7) voditka frézy
(29).

» Dvé Cela posurite co nejtésnéji k fréezovacimu
nastroji.

+ Pritahnéte hvézdicové rukojeti (7).
Pokazdé, kdyz posunete Celem
paralelniho voditka se ujistéte, zda
je ochranny kryt fezného nastroje ve
spravné poloze.

Nastaveni ochranného krytu rfezného
nastroje (obr. A3)

Ochranny kryt fezného nastroje (30) je zavéSen

v drzaku (31), ktery klouze pfi otaceni v Cele

(40).

* Ochranny kryt nastavte do pozadované
polohy. Ujistéte se, zda nebude feznym
nastrojem zachycen.

Vyména rfeznych vilozek (obr. A3)

Vas kombinovany stil DE2000 je dodavan
se Gtyfmi rlznymi feznymi viozkami (32) pro
rizné priméry frézovacich nasad. Standardni
praméry jsou: 12, 22, 32 a 42mm. Vzdy pouzijte
feznou vlozku s priumérem o jeden stupen
vy$8im, nez je primér frézovaci nasady.

i; Frézovaci nasadu spustte dold.

Povolte Sroub (44) a feznou vlozku (32)
vytahnéte ven.



* Do montazni desky zasurite novou feznou
vloZku a Sroub (44) dotahnéte.

Pokyny pro obsluhu
Vzdy dodrzujte bezpeénostni

A pfedpisy a pfislusna nafizeni.

+ Tlacnou ty€ pouZzivejte kdykoliv je
to mozné.

Pied zahajenim provozu:

+ Zkontrolujte, zda je elektrické naradi
pfipevnéno vyse popsanym zpusobem.

» Zkontrolujte, zda vSechny bezpecnostni
kryty a voditka jsou v perfektnim provoznim
stavu a zda jsou spravné upevnény.

+ PrFipojte zafizeni k odsavani prachu
v souladu s mistnimi pfedpisy tykajicimi se
emisi prachovych necistot.

Zapnuti a vypnuti (obr. J)

 Elektrické naradi zajistéte v poloze
zapnuto.

» Zdvihnéte kryt (60) spinace s podpétovou
spousti (1) a elektrické nafadi pfipojte
k siti.

+ Kombinovany stul pfipojte k siti pfipojenim
prodluzovaciho kabelu do zasuvky (2).

Hlavni spinac€ vaseho kombinovaného
stolu je vybaven spinatem podpétové
spousté (1). dojde-li z néjakého diivodu
k preruseni napajeni, musi byt spinac
umysiné znovu zapnut.

+ Elektrické naradi zapnete stiskem zeleného
tlaCitka (62) podpétového spinace (1).

+ Naradi vypnete stiskem tlacitka OFF (61)
podpétového spinace (1). Po ukonceni
prace a pred odpojenim napajeciho kabelu
naradi vzdy vypnéte.

(> DE2011 (volitelné)

Zakladni rezy

Vertikalni podélné fezy (obr. A1 & A2)

+  Rezny kotoug pily nastavte na 0°.

*  VySku fFezného kotouce nastavte zplsobem
popsanym v navodu k pouziti vasi pily.

* Ke stolu upevnéte z pravé strany kotouce
paralelni voditko (20).

+ Podle vy8ky a Sifky obrobku pouzijte
takovou vysSku voditka, aby byl zajiStén
optimalni pfistup mezi voditko a fezny
kotouc.

Paralelni voditko (20) pfesunte za kotou¢
a umistéte jej podle stupnice (10) na pfedni
strané stolu. Odpad nebo odfezky jsou
odvadény od fezného kotouCe smérem
doleva. Pro pfesné provedeni fezu pouzijte
jemné nastaveni tak, jak je popsano
v kapitole “Sefizeni paralelniho voditka”.
Kombinovany stll zapnéte.

Pomalu posunujte obrobek pod pfedni ¢ast
horniho krytu pilového kotouce a stale jej
pevné pritlacujte k voditku podélnych fezQ.
Nechejte zuby pilového kotou€e provadét
fez a neprotlaCujte obrobek pres pilovy
kotou€ silou. Otacky pilového kotouce by
mély byt konstantni.

Pfi pfefezavani drobnéjSich obrobku
(< 120 mm), vzdy pouzivejte tlacnou ty¢
(22).

Pokud tla¢nou ty¢ (22) nepouzivate,
ponecheijte ji ulozenou v drzaku (17).

Po dokonceni Fezu ihned kombinovany stul
vypnéte.

Pokosové fezy

Rezny kotou& nastavte na pozadovany thel
pokosu, jak je popsano v kapitole “Nastaveni
pokosovych fezl’.

Ujistéte se, zda je pouzita vhodna
fezna vlozka a zda o ni fezny kotouc
nezachytava.

Ochranny kryt fezného kotoucCe nastavte
do jedné roviny s novou polohou fezného
kotouce.

Ochranny kryt fezného kotouce naklopte.
Viz kapitola “Naklopeni ochranného krytu
fezného kotouce” a obr. F.

Ujistéte se, zda Ffezny kotou€ bézi ve stfedu
ochranného krytu.

Postupujte jako pfi provadéni svislych
fezu.

PFimé a uhlové pficné fezy (obr. A2 & K)
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Vyjméte paralelni voditko (20).

Posuvné voditko pokosu (21) nasadite tak,
Ze delSi konec posuvné tyCe (64) viozite
do drazky (16). Pro pfimé a uhlové pficné
fezy povolte kfidlovou matici (65) a voditko
natoCte na pozadovany uhel (0° - 45°).
KFidlové matice (65) fadné pfitahnéte.
Povolte dva pojistné Srouby voditka (66)
a posuinte Sikmou hranu (63) voditka
smérem k feznému kotoudéi tak, aby se
pfi posunu sestavy vzad témérF dotykala
kotouce.



* Pojistné Srouby voditka dotahnéte.

+ Vytahnéte sestavu dopfedu a obrobek,
ktery ma byt fezan, zaprete o profil (21)
voditka.

+ Zapnéte kombinovany stll, pevné drzte
obrobek, posunujte sestavu v drazce tak,
aby se obrobek dostal pod kotouc pily.

» Podokonéenifezu ihned kombinovany stul
vypnéte.

Pokosovy pfi¢ny fez

« Rezny kotou& nastavte na pozadovany uhel
pokosu, jak je popsano v kapitole “Nastaveni
pokosovych fezu”.

Ujistéte se, zda je pouzita vhodna
fezna vlozka a zda o ni fezny kotouc
nezachytava

+ Kotouc€ovou pilu nastavte do spravné
vySKy.

* Nastavte uhel voditka pokosu na hodnotu
0°.

« Dale pokracujte zplsobem popsanym pro
pfimé a uhlové prFicné fezy.

Kombinované pokosoveé fezy

Kombinovany pokosovy fez je slozen

z pokosového a uhlového fezu.

+  Pokracujte jako u pokosového pfi¢ného fezu,
uhlové voditko nastavte do pozadované
polohy.

Rezani kulatych obrobkii

+ Pokud fezete kulaté obrobky, pouZijte
pfipravek (neni soucasti dodavky), ktery
brani otaceni obrobku po obou stranach
fezného kotouce.

P¥i Fezani palivového dfivi nepouzivejte
DE2000 ve spojeni s DE2011.

Smér posuvu
Material posouvejte vzdy proti

A smeéru otaceni.

* Posuv provadéjte vzdy z pfedni
Casti desky (strana se spinatem).

DE2000

Serezavani okraju (Zlabkovani) a frézovani

profild (obr. A3 & I)

* Nasadte vhodnou frézovaci nasadu a frézu
nastavte pomoci regulaéniho prvku jemného
nastaveni na patficnou hloubku zabéru.

+ Zkontrolujte, zda je nasazena vhodna fezna
vlozka (32).

*+ Upevnéte ke stolu voditko frézy (29)
a posunte jej na stfed frézovaci nasady.

* Povolte kridlové rukojeti (7), voditka s Cely
(40) nastavte co nejtésnéji k frézovaci
nasadé a kridlové rukojeti dotahnéte.

Boéni strana obrobku, ktera bude
sefezavana, musi byt vedena podél
voditka frézy.

« Pomoci regulaéniho prvku jemného
nastaveni nastavte voditko frézy podle
oCekavané Sirky fezu.

*  Ochranny kryt (30) nastavte do pozadované
polohy.

»  PolozZte obrobek na pracovni stll a oprete jej
o voditko. Pokud pouzivate doplfikové vodici
vlozky (DE2007 & DE2008), upevnéte je
zpUsobem popsanym v kapitole “Horizontalni
vodici vloZka (DE2007) a vertikalni vodici
vlozka (DE2008) (obr. M2)”.

+ Kombinovany stul zapnéte.

* Material posouvejte rovhomérné a fez
provedte hladce jednim pohybem. Vhodna
rychlost posuvu materialu je véci zkuSenosti:
pFili§ pomala rychlost zpUsobi vytvoreni
opalenych mist na obrobku, zatimco pfilis
vysoka rychlost vasi frézu pretizi.

* Podokonceni Fezu ihned kombinovany st
vypnéte.

Rezéni drézek (obr. L)

+ Upevnéte vhodnou frézovaci nasadu.

«  Zkontrolujte, zda je nasazena vhodna fezna
vlozka.

*+ Upevnéte ke stolu voditko frézy (29)
a posunte jej do pozadované polohy.

* Voditka s Cely (40) posurite k sobé tak, aby
byla mezera co nejmensi.

* Dale pokracujte zpisobem popsanym pro
sefezavani okraju a frézovani profild.

Volitelné prislusenstvi (obr. M1
- M4)

7>} DE2011 (volitelng)

Kluzna plosina DE2001 (obr. M1)

Kovové mezerniky, dva Srouby se dvéma
podloZzkami dodavané v baleni kluzné ploSiny
nejsou pro pouziti s kombinovanym stolem
tfeba.




Toto pfidavné zafizeni upevnéné k levé
strané kombinovaného stolu umozruje pfesné
provadéni priénych fezl obrobk( Sirokych az
720mm.

K podpofe kolejnice stolu (73) a montazi kluzné
ploSiny ke kombinovanému stolu jsou dodavany
dveé lité konzoly (72). Horni €ast rybinového
spoje je odlita pfimo v konzole, zatimco druhou
Casti tohoto spoje jsou dva kovové kliny,
upevnéné pomoci inbusovych Sroubu (74).
Doporucuje se spolu s kluznou ploSinou pouzit
volitelné voditko DE2002.

Montaz kluzné ploSiny

+ Povolte dva inbusové Srouby (74) pfidrzujici
kliny (75).

+ Ujistéte se, zda je ploSina pevné ke stolu
uzamknuta pomoci pojistné rukojeti (76).

+ Lité konzoly (72) nasunte do kluzné
kolejnice (14 na obr. A1) a upevnéte piedni
a zadni takovym zpusobem, aby se predni
okraj pfedni konzoly a zadni okraj zadni
konzoly opiraly o pouzdra. Pfedni okraj
pfedni konzoly by mél nyni byt v roviné
s pfedni hranou stolu.

+ Zajistéte, aby dva kovové kliny (75) pevné
zapadly na spodni strané rybinového
spoje.

+  Srouby (74) pevné dotahnéte.

« Pomoci pravitka zkontrolujte, zda je
vysuvna ploSina s kombinovanym stolem
zcela v roviné.

* Pokud je nutné provést nastaveni, povolte
inbusovy Sroub (77) ve stfedu tfi Sroubu
umisténych pod konzolou (72). Tento Sroub
upeviuje kolejnici ke konzole (viz vyfez
obr. M1).

* PloSinu zdvihnete nebo snizite tak, ze
povolite nebo pfitahnete dva zavitové
svorniky (78).

+ PloSinu naklonite tak, Ze podle potieby
povolite nebo pfitahnete dva zavitové
svorniky.

* Pokud jste s nastavenim ploSiny spokojeni,
pevné dotahnéte prostfedni inbusovy Sroub
(77) v kazdé konzole.

Pokud neni ploSina zcela soubé&zné s krajem
kombinovaného stolu, nebo pokud je tfeba
upravit vzdalenost mezi nimi, ploSinu Ize upravit
povolenim $roubt (80) a posunutim konzol (79)
blize nebo dale od kolejnice. Toto nastaveni
je také nutné provést, pokud neni spravné
nastaveni mezi lozisky (81) a kolejnici.
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Rezani s pomoci kluzné plosiny

*  Pokud pouzivate volitelné voditko (DE2002),
umistéte je ze pfedni strany stolu tak, aby
jeho konec nezachytil o fezny kotouc.

+ Drevény obrobek, ktery budete fezat, oprete
o voditko.

+ Ujistéte se, zda je pojistna rukojet’ (76) stolu
povolena.

«  Stul zapnéte a posunujte pomalu vzad, tak
aby byl obrobek plynule rozfezavan.

=

Prevodni souprava “Pila” DE2011

DE2000

Pfevodni souprava “Pila” zkonvertuje vas
kombinovany stul DE2000 na kompletni fezaci
stul.

Tato pfevodni souprava obsahuje:

1 Montazni desku pily v€etné upeviovaciho
prvku

Paralelni voditko

Voditko pokosovych fezl

Rezné viozky (pila)

Stavitelny ochranny kryt fezného kotouce
Tlagna ty¢

Upevniovaci prvek pro DW365

Blokovaci spinac

. Instalace a pouziti je popsana v kapitole

i; tykajici se DE2011 tohoto navodu
k pouziti.

Horizontalni vodici vioZzka (DE2007)

a vertikalni vodici vlozka (DE2008)

(obr. M2)

PFi profesionalnim frézovani je velmi vhodné
pouzit vodici viozky (82 & 83). Vodici vlozky
zajistuji konstantni pfitlak obrobku proti horni
plose stolu a proti voditku.

Sestaveni a montaz vertikalni vodici viozky

+ Povolte tfi inbusové Srouby (84) vodici
konzoly (85).

+ Konzolu nasurite do voditka frézy (29
na obr. A3) az k odvadé&cdi pilin (33 na
obr. A3).

* Do konzole (85) upevnéte vodici viozku
(82).

+  Srouby (84) pevné dotahnéte.

* Vodici konzolu Ize ponechat na voditku
frézy i kdyz pouzijete ochranny kryt fezného
nastroje.

+ Povolte Sroub (86) a vodici vlozku
vyjméte.



Montaz horizontalni vodici vlioZzky

* Povolte rukojeti (87).

* Horizontalni vodici vlozku (83) nasunte do
Stérbiny (15 na obr. A1).

*  Horizontalni vodici viozku umistéte tak, aby
se fezny nastroj dotykal obrobku.

+ Dotahnéte rukojeti (87).

Pouziti vodicich viozek

+  Stroj nezapinejte a obrobek posurite tak, aby
se dotykal fezného nastroje.

* Na obrobek pfitlacte vodici vlozky tak, aby
vnitfni pruzina pfitlaila material ke stolu
a k voditku.

Kopirovaci systém (DE2009) (obr. M3 &
M4)

Kopirovaci unasec¢ (88) umoziuje obsluze
pracovat bez pouziti voditka frézy (rucni
frézovani).

Kopirovaci sada obsahuje:

1 Kopirovaci unase¢ s ochrannym krytem
a kartaci

1 Tlacny blok (89)

Montéaz kopirovaciho unasece

+  Sejméte voditko frézy.

+ Rameno (90) kopirovaciho unasece (88)
a tlaény blok (89) nasunte do drazky po
pravé strané (15 na obr. A1).

* Vodici kulickové lozisko (91) nasadte ve
spravné poloze nad frézovaci nasadou. Viz
obr. M4.

* VSechny rukojeti pevné dotahnéte.

Tla¢ny dil (89) zajistuje, aby byl obrobek vzdy
veden ze spravné strany frézovaci nasady.

Pokud tvarujete hrany

* Lozisko unasece upevnéte mimo stfed
frézovaci nasady.

* Provedte fez v misté nejSirSi Casti frézy.

* Nastavte hrot tlacného dilu v teCné k mistu
frézovani.

« Zajistéte, aby ovladaci knofliky ramena
a tlacného dilu byly zcela dotazeny.

* S vypnutou frézou si vyzkousSejte chod
nanecisto, abyste se ujistili, zda mohou
byt v8echna mista vyfrézovana podle
pozZadavku.

« Kombinovany stll zapnéte a pracujte
obvyklym zplUsobem.

Pouziti $ablon

+ Kulickové lozisko umistéte nad frézovaci
nasadou a ujistéte se, Ze jsou oba stfedy
v jedné linii.

* Priprava Sablony. Rozdil mezi primérem
loZiska a frézovaci nasady odpovida rozdilu
mezi rozméry obrobku a Sablony.

* Pomoci oboustranné lepici pasky upevnéte
Sablonu k obrobku.

* S vypnutou frézou si vyzkousSejte chod
nanecisto, abyste se ujistili, zda mohou
byt vS§echna mista vyfrézovana podle

pozadavku.
Spravnou polohu kulickového loziska (91) urCite
podle obr. M4:
+ A Tvarovani okraju s loziskem mimo
stred.
- B Vyhlazeni €elnich hran materialu

pomoci Cistici okrajové frézovaci nasady.
« C Tvarovani hran pomoci profilovych
vzoru.

Montaz sady na odvod prachovych necistot
(DE2005) (obr. A2 - A3)

Sada k odvodu prachovych necistot obsahuje
dvé hadice: jedna se pfipoji k elektrickému
naradi a druha k vystupu pro odvod prachovych
necistot kombinovaného stolu (DE2011:
v ochranném krytu fezného kotouce [25];
DE2000: ve voditku frézy [29]). Drzak hadice
pro odsavani prachu je k dispozici jako volitelné
prislusenstvi (DE2006).
* Hadici pro odsavani prachu nasurite na
vystupni otvor pro odvod prachu (24 nebo
33).

DalSi podrobnosti tykajici se pfisluSenstvi
ziskate u svého znackového prodejce.

Udrzba

Vase zarizeni DEWALT bylo zkonstruovano tak,
aby pracovalo co nejdéle s minimalnimi naroky
na udrzbu. Pfedpokladem jeho dlouhodobé
bezproblémové funkce je jeho pravidelné isténi
a pravidelna péce.

« V pfipadé opotfebeni vyménte fezné

vlozky.

e

Cisténi
Pfislusenstvi pravidelné Cistéte mékkym
hadfikem.




Ochrana zivotniho prostredi

Tridéni odpadu. Tento pfistroj nesmi
byt vyhozen do béZzného domovniho
odpadu.

AZ nebudete vas vyrobek DEWALT dale
potfebovat nebo uplyne doba jeho Zivotnosti,
nelikvidujte jej spolu s domovnim odpadem.
Pristroj zlikvidujte v tfidéném odpadu.

TFfidény odpad umoziuje recyklaci

% a opétovné vyuziti pouzitych vyrobki
a obalovych materiald. Opétovné
pouziti recyklovanych materiald
pomaha chranit zivotni prostfedi
pfed znecCiSténim a snizuje spotfebu
surovin.

PFi zakoupeni novych vyrobkd Vam prodejny,
mistni sbérny odpadu nebo recyklaéni stanice
poskytnou informace o spravné likvidaci elektro
odpadl z domacnosti.

Spole¢nost DEWALT poskytuje moznost sbéru
a recyklace pouzitych vyrobk( DEWALT po
ukonceni jejich provozni zivotnosti. VyuZijte této
bezplatné sluzby a odevzdejte vas nepouzivany
pristroj kterémukoli autorizovanému stredisku.

Adresu vasSeho nejbliz§iho autorizovaného
stfediska DEWALT naleznete na zadni strané
tohoto navodu. Seznam autorizovanych
stfedisek DEWALT a vSechny podrobnosti
tykajici se poprodejniho servisu naleznete také
na internetové adrese: www.2helpU.com
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Politika nasich sluzeb zakaznikum

Spokojenost zakaznika s vyrobkem a servisem
je nas nejvyssi cil. Kdykoliv budete potfebovat
radu ¢i pomoc, obratte se s divérou na nas
nejblizsi servis DEWALT, kde Vam vyskoleny
personal poskytne nase sluzby na nejvyssi
arovni.

Zaruka DEWALT

Blahoprejeme Vam k zakoupeni tohoto vysoko
kvalitniho vyrobku DEWALT. N&S zavazek ke
kvalité v sobé samozfejmé zahrnuje také nase
sluzby zakaznikim. Proto poskytujeme zaru¢ni
dobu daleko presahujici minimalni pozadavky
vyplyvajici ze zakona.

Kvalita tohoto pfistroje nam umoziuje
poskytnout Vam 30 dni zaruku vymény. Pokud
se objevi v pribéhu 30 dni od zakoupeni naradi
jakykoliv nedostatek podléhajici zaruce, bude
Vam u Vaseho obchodniho narfadi vyménéno
za nové. Diky 1 ro€ni zaruce jistoty mate
narok po dobu 1 roku od zakoupeni pfistroje
na bezplatny servis v autorizovaném servisnim
stfedisku DEWALT. Zarukou kvality firma
DEWALT garantuje po dobu trvani zarucni
doby (24 mésica pfi nakupu pro pfimou
osobni spotiebu, 12 mésicl pfi nakupu pro
podnikatelskou €innost) bezplatné odstranéni
jakékoliv materialové nebo vyrobni zavady za
nasledujicich podminek:

Pfistroj bude dopraven (spolu s originalnim
zaruénim listem DEWALT a s dokladem
o0 nakupu), do jednoho z povéfenych
servisnich stfedisek DEWALT, které jsou
autorizované k provadéni zarucnich oprav.
Pristroj byl pouzivan pouze s originalnim
pFisluSenstvim nebo pfidavnymi zafizenimi
a pfislusenstvim BBW ¢i Piranha, které je
vyslovené doporucené jako vhodné k pouZiti
spolu s pristrojem DEWALT.

Pristroj byl pouzivan a udrzovan v souladu
s navodem k obsluze.

Motor pfistroje nebyl pfetéZzovan a nejsou
viditeIné Zadné znamky posSkozeni vlivem
vnéjsich vlivu.

Do pfistroje nebylo zasahovano nepovola-
nou osobou. Osoby povolané tvofi personal
servisnich stfedisek DEWALT, které jsou
autorizované k provadéni zaru¢nich oprav.

zst00064506 - 18-03-2008

20

Navic poskytuje servis DEWALT na vSechny
provadéné opravy a vyménéné nahradni dily
dalSi servisni zaruéni dobu v trvani 6 mésicu.

Zaruka se nevztahuje na spotfebni pfislusenstvi
(vrtaky, Sroubovaci nastavce, hoblovaci noze,
brusné kotouce, pilové listy, pilové kotouce,
brusny papir, apod.) ani na pfisluSenstvi
pfistroje poSkozené opotfebovanim.

Zarucéni list je dokladem prav spotfebitele
— zakaznika ve smyslu § 620 Obcanského
zakoniku a § 429 Obchodniho zakoniku.
Patfi k prodavanému vyrobku odpovidajiciho
katalogového a vyrobniho Cisla jako jeho
pFisluSenstvi. Pfi kazdé reklamaci je tfeba tento
zarucni list predlozit prodavajicimu, pfipadné
servisnimu stfedisku DEWALT povéfenému
vykonavanim zarucnich oprav. Ve vlastnim
zajmu si ho proto spolu s originalem dokladu
o nakupu peclivé uschovejte.

DeEWALT nabizi rozsahlou sit autorizovanych
servisnich opraven a sbérnych stredisek.
Jejich seznam najdete na zaru¢nim listé. DalSi
informace tykajici se servisu mizete ziskat
na niZze uvedenych telefonnich €islech a na
internetové adrese www.2helpU.com.

Black & Decker

Klasterského 2
143 00 Praha 4 - Modrany
Ceska republika

tel: +420 244 402 450
fax: +420 241 770 204
recepce@blackanddecker.cz

Pravo na pfipadné zmény vyhrazeno.

02/2007



BLACK & DECKER

Klasterského 2

143 00 Praha 412 — Modrany

Ceska Republika

Tel.: 00420 2 444 02 450
00420 2 417 76 655,6

Servis: 00420 2 444 03 247

www.blackanddecker.cz

www.dewalt.cz

recepce@blackanddecker.cz

BAND SERVIS

K Pasekam 4440

760 01 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
www.bandservis.cz
bandservis@bandservis.cz

BLACK & DECKER

Stara Vajnorska cesta 8

831 04 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: 004212 446 38 121,3
www.blackanddecker.sk
www.dewalt.sk
informacie@blackanddecker.sk

BAND SERVIS

Paulinska 22

917 01 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
www.bandservis.sk
p.talajka@bandservis.sk

BAND SERVIS

Garbiarska 5

040 01 Kosice

Tel.: 00421 55623 31 55
bandserviske@zoznam.sk

Fax:

Fax:

Fax:

Fax:

00420 2 417 70 204

00420 577 008 559

00421 2 446 38 122

00421 33 551 26 24
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Adresy servisu
Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4
Tel.: 244 403 247
Fax: 241 770 167

Band Servis

K Pasekam 4440
CZz-76001 Zlin

Tel.: 577 008 550/551
Fax: 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu
Band Servis
Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava
Tel.: 033/55 11 063
Fax: 033/55 12 624

(€2 Dokumentace zarucni opravy

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

cz Cislo Datum pFijmu Datum zakazky Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

02/05
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