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Traducere a instructiunilor originale
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FIERASTRAU CIRCULAR DE MASA PENTRU TAIERI INCLINATE

D27113

Felicitari!

Ati ales o unealta DEWALT. Anii de experientd, cercetarea si
inovarea minutioase in ceea ce priveste produsul fac din DEWALT
unul dintre partenerii cei mai de incredere pentru utilizatorii de
unelte electrice profesionale.

Specificatii tehnice

027113
Tensiune v 230
Tip 3
Putere absorbitd W 1.600
Putere de iesire W 933
Turatie max. disc min” 3300
Diametrul discului mm 305
Alezaj disc mm 30
Grosime corp disc mm 18
Grosime cutit de despicare mm 2
Duritate cutit de despicare HRC 43+5
Timp de oprire disc S <10,0
Greutate kg 20
CAPACITATE DE TAIERE
Mod fierdstrdu circular pentru tdieri inclinate
Oblic (pozitii max.) stanga 50°
dreapta 50°
Inclinat (pozitii max.) stanga 48°%
dreapta 0°
Ldtimea maximd a tdierii de 90° la indltimea
méximé de 85mm J mm 160
Ldtimea maximd a tdierii oblice de 45° 1a indltimea
méximé de 85 mm ) nm 1o
Ldtimea maximd a tdierii inclinate la 45° Ia
Tnf;ltimea maximd de 55 mm nm 160
*Setarea din fabricd este de 45°
Mod banc de lucru
Adancimea maxima de taiere mm 0-51

Valorile totale ale zgomotului i ale vibratiilor (suma vectoriald a trei axe) conform
EN61029

Lps  (nivel presiune sonord emisd) dB(A) 97,0

Lwa (nivel putere sonord) dB(A) 109,0

K (marjd pentru nivelul sonor dat) dB(A) 31
Valoarea emisiilor de vibratii aj, = m/s® 13
Marja K = m/s’ 15

Nivelul vibratiilor mentionat in aceastd fisa de informatii a fost
madsurat conform cu un test standardizat prevazut de standardul
EN61029 si poate fi folosit pentru compararea uneltelor. Poate fi
folosit pentru o evaluare prealabild a expunerii.

A AVERTIZARE: Nivelul declarat al vibratiilor este valabil
pentru principalele aplicatii ale uneltei. Totusi, in cazul
In care unealta este utilizatd pentru aplicatii diferite, cu
accesorii diferite sau intretinute necorespunzator, emisia
de vibratii poate diferi. Acest fapt poate mdri semnificativ
nivelul de expunere de-a lungul intregii perioade de lucru.
De asemenea, trebuie luatd In considerare o estimare
a nivelului de expunere la vibratii in cazurile in care
unealta este opritd sau atunci cand functioneazd insd nu
efectueazd practic nicio operatie. Acest fapt poate reduce
semnificativ nivelul de expunere de-a lungul intregii
perioade de lucru.
Identificati mdsuri suplimentare de sigurantd pentru
a proteja operatorul de efectele vibratiilor, cum ar fi:
efectuatiintretinerea uneltei si a accesoriilor, pdstrati
mainile calde, organizarea modelelor de lucru.

Sigurante

Europa Unelte cu alimentare Ia 230V 10 amperi, la retea electrica

Regatul Unitsi

Unelte cu alimentare la 230V
Irlanda

13 amperi, la prize

NOTA: Acest dispozitiv este destinat conectdrii la un sistem
de alimentare electrica cu o impedantd maximd permisd

a sistemului Zmax de 0,32 Q in punctul de conectare (cutia de
alimentare) al sursei de alimentare a utilizatorului.

Utilizatorul trebuie sa se asigure cd acest dispozitiv este conectat
doar la un sistem de alimentare care respecta cerinta de mai
sus. Dacd este necesar, utilizatorul poate solicita furnizorului

de energie comunicarea impedantei sistemului in punctul de
conectare.

Definitii: Instructiuni de siguranta

Definitiile de mai jos descriu nivelul de importanta al fiecarui

cuvant de semnalizare. Vd rugdm sa cititi manualul si sa fiti atenti

la aceste simboluri.
PERICOL: Indicd o situatie periculoasd imediatd care, dacd
nu este evitatd, va determina decesul sau vatamarea
grava.

A AVERTIZARE: Indicd o situatie potential periculoasd care,
dacd nu este evitatd, ar putea determina decesul sau
vdtdmarea grava.

A ATENTIE: Indica o situatie potential periculoasad care, dacd
nu este evitatd, poate determina vatamari minore sau
medii.

NOTA: Indicd o practicd necorelatd cu vdtdmarea
corporala care, dacd nu este evitatd, poate determina
daune asupra bunurilor.




A Indicd riscul de electrocutare.

A Indicd riscul de incendiu.

Declaratie de conformitate CE
DIRECTIVA PENTRU UTILAJE

C€

FIERASTRAU CIRCULAR DE MASA PENTRU
TAIERI INCLINATE

D27113

DEWALT declard cd aceste produse descrise in Specificatia
tehnica sunt conforme cu normele:

2006/42/EC, EN61029-1:2009 +A.11:2010, EN61029-2-11:2012
+A11:2013

Aceste produse sunt, de asemenea, conforme cu Directivele
2014/30/UE si 2011/65/UE. Pentru informatii suplimentare,

vd rugam sa contactati DEWALT la urmatoarea adresd sau sa
consultati coperta din partea din spate a manualului.

Subsemnatul este responsabil pentru intocmirea dosarului
tehnic si face aceastd declaratie in numele DEWALT.

e

Markus Rompel

Director tehnic

DEWALT, Richard-Klinger-Stralle 11,
D-65510, Idstein, Germania
20.04.2016

Instructiuni de siguranta
AVERTISMENT! Atunci cand utilizati unelte electrice
@ trebuie sd respectati intotdeauna mdsurile de sigurantd
de bazd pentru a reduce riscul de incendiu, electrocutare si
vatdmadri corporale, inclusiv cele ce urmeaza.

Cititi in totalitate aceste instructiuni inainte de utilizarea acestui
produs si pdstrati-le pentru consultare ulterioard.

PASTRATI ACEST MANUAL PENTRU
CONSULTARE ULTERIOARA

Reguli generale de siguranta
1. Pdstrati zona de lucru libera.

Zonele si bancurile de lucru dezordonate inlesnesc vatamadrile.
2. Tineti cont de mediul spatiului de lucru.

Nu expuneti unealta la ploaie. Nu utilizati unealta in conditii de
umezeald sau umiditate. Pdstrati zona de lucru bine iluminatd
(250-300 Lux). Nu utilizati unealta acolo unde existd riscul de
producere a unui incendiu sau a unei explozii, de ex. in prezenta
lichidelor si gazelor inflamabile.

3. Fiti atenti s nu va electrocutati.

—_
—_

13.

Evitati contactul corpului cu suprafetele impdmantate (ex.
conducte, radiatoare, aragazuri si frigidere). Atunci cand
utilizati unealta In condiii extreme (de ex. umiditatea ridicatd,
atunci cdnd se produce span metalic etc.), securitatea electricd
poate fi imbundtdtitd introducdnd un transformator de izolare
sau un comutator automat la scurgeri electrice cdtre pdmdant
(FI).

Tineti persoanele din jur la distanta.

Nu lasati persoanele neimplicate efectiv in activitate, in special
copiii, sd atingd unealta sau cablul prelungitor si tinefi-i la
distantd de zona de lucru.

Depozitati uneltele atunci cand nu le folositi.

Atunci cand nu sunt folosite, uneltele trebuie sd fie depozitate
Intr-un spatiu uscat, Incuiat si nu la indemdna copiilor.

Nu fortati unealta.

Aceasta va efectua lucrarea mai bine si in mod mai sigur, in
ritmul pentru care a fost conceputd.

Utilizati unealta adecvata.

Nu fortati uneltele de mici dimensiuni pentru a efectua operatii
specifice uneltelor pentru regim greu de lucru. Nu utilizati unelte
pentru scopuri contrare destinatiei acestora, spre exemplu, nu
utilizati fierdstraie circulare pentru a tdia crengi sau busteni.
Imbrdcati-vd corespunzdtor.

Nu purtatiimbrdcdminte largd sau bijuterii deoarece acestea
pot fi prinse in componentele in miscare. Se recomandd
utilizarea bocancilor antiderapanti atunci cand lucrati in aer
liber. Purtati bonete de protectie pentru a tine strans pdrul lung.
Utilizati echipament de protectie.

Utilizati intotdeauna ochelari de protectie. Utilizati o mascd
pentru fatd sau o mascd anti-praf dacd operatiile de lucru
produc praf sau particule proiectate. In cazul in care astfel

de particule sunt deosebit de fierbinti, purtati, de asemenea,

o salopetad rezistentd la cdldurd. Purtatiintotdeauna
echipament de protectie pentru urechi. Purtatiintotdeauna

0 cascd de protectie.

. Conectati echipamentul de aspirare a prafului.

In cazul in care dispozitivele prezintd posibilitatea conectdrii de
echipamente pentru aspiratia si colectarea prafului, asigurati-
vd cd aceste accesorii sunt conectate si utilizate in mod
corespunzdtor.

. Numanipulati necorespunzator cablul.

Nu trageti niciodatd brusc de cablu pentru a scoate
unealta din priza. Jineti cablul departe de surse de caldurd,
ulei si muchii ascutite. Nu cdrati niciodatd unealta tindnd-o de
cablu.

. Fixati piesa de prelucrat.

In mdsura in care este posibil, folositi bride sau 0 menghind
pentru a fixa piesa de prelucrat. Este mai siqur decat dacd v-ati
folosi mainile si astfel puteti avea ambele maini libere pentru

a manipula unealta.

Nu va intindeti pentru a apuca unealta de lucru.

Mentineti-vd intotdeauna stabilitatea si echilibrul.

_Intretineti uneltele cu grija.




15.

16.

17.

18.

19.

20.

21,

Pdstrati uneltele de tdiat ascutite si curate pentru performantd
si sigurantd sporitd. Urmati instructiunile de lubrifiere si de
schimbare a accesoriilor. Inspectati unealta periodic si dacd
este defectd duceti-o la un centru de service autorizat pentru
afireparatd. Jineti manerele si comutatoarele uscate, curate si
lipsite de ulei si unsoare.

Deconectati uneltele.

Atunci cand uneltele nu sunt in functiune, inainte de a efectua
operatii de service sau de inlocuire a accesoriilor, precum
discurile, varfurile si cutitele, deconectati-le de la sursa de
alimentare.

Indepdrtati cheile de reglare si cheile fixe.

Faceti-va un obicei din a verifica dacd cheile de reglare si cheile
fixe au fost indepdrtate de pe unealtd inainte de a o utiliza.

Evitati pornirea accidentald.

Nu cdrati unealta cu degetul deasupra comutatorului.
Asigurati-vd cd unealta este opritd inainte de a o conecta.
Utilizati cabluri prelungitoare speciale pentru exterior.
Inainte de utilizare, inspectati cablul prelungitor si inlocuiti-I
dacd este deteriorat. Atunci cand folositi unealta in aer liber,
utilizati exclusiv cabluri prelungitoare de exterior, marcate
corespunzdtor.

Fiti vigilenti.

Fiti atenti la ceea ce facefi. Faceti uz de simtul realitdtii. Nu
utilizati unealta atunci cand sunteti obositi sau cand va aflati
sub influenta drogqurilor sau a alcoolului.

Inspectati pentru a depista componentele deteriorate.

Inainte de utilizare, verificati unealta si cablul de alimentare
pentru a vd asiqura cd vor functiona corect siisi vor indeplini
functiile pentru care au fost concepute. Verificati alinierea
componentelor in miscare, ruperea componentelor,
asamblarea si orice altd stare ce ar putea afecta functionarea
uneltei. O apdrdtoare sau o altd piesd deterioratd va fi
remediatd corespunzadtor sau inlocuitd la un centru de service
autorizat, cu excepfia cazurilor cand in acest manual existd alte
indicatii. Solicitati remedierea comutatoarelor defecte la un
centru de service autorizat.

Nu utilizati unealta in cazul in care comutatorul nu comutd in

pozitia pornit si oprit.

Nu incercati niciodatd sd efectuati singuri operatii de reparare.
AVERTISMENT! Utilizarea vreunui accesoriu sau
atasament sau efectuarea vreunei operatiuni cu aceastd
unealtd diferite de cele recomandate in prezentul manual

de instructiuni poate implica un risc de vatamare corporald.

Prevedeti repararea uneltei de cdtre o persoand
calificata.

Aceasta unealtd electricd respectd regulile relevante de
sigurantd. Reparafiile trebuie sd fie efectuate exclusiv de cdtre
persoane calificate care folosesc piese de schimb originale, in
caz contrar, se poate genera un pericol considerabil pentru
utilizator.

Reguli suplimentare de siguranta pentru
fierastraiele circulare pentru taieri inclinate

Acest utilaj este prevdzut cu un cablu de alimentare cu
configuratie speciald (racord tip M). In cazul in care cablul de
alimentare este deteriorat sau defect, trebuie sd fie inlocuit
numai de cdtre producdtor sau agent de reparatii autorizat.
Asigurati-vd cd toate butoanele de blocare si toate mdnerele de
prindere sunt stranse inainte de a incepe orice operatiune.

Nu utilizati niciodatd utilajul fdrd a avea apdrdtoarele pe
pozitie, in special dupd o schimbare a modului. Nu utilizati
utilajul in cazul in care apdrdtoarele nu functioneazd sau nu
suntintretinute in mod corespunzdtor.

Nu tineti niciodatd mana in zona de actiune a discului atunci
cand unealta este conectatd la sursa de alimentare.

Nu Incercati niciodatd sa opriti brusc un utilaj in functiune prin
blocarea discului cu o unealtd sau prin alte mijloace; astfel se
pot produce accidente grave neintentionate.

Inainte de a utiliza orice accesori, consultati manualul de
instructiuni. Utilizarea improprie a unui accesoriu poate cauza
deteriordri.

Selectati discul corect pentru materialul de tdiat.

Utilizati un suport sau purtati mdnusi atunci cand manipulafi
un disc de fierdstrdu sau un material dur.

Asigurati-vd cd discul fierdstrdului este montat corect inainte
de utilizare.

Asigurati-vd cd discul se roteste in directia corectd. Pdstrati
discul ascutit.

Nu utilizati distantiere pentru a potrivi discul pe ax. Pentru
dimensionarea adecvatd a discurilor, consultati specificatiile
tehnice. Utilizati exclusiv discurile mentionate in acest manual,
ce respectd standardul EN 847-1.

Luatiin considerare aplicarea unor discuri special concepute
pentru reducerea zgomotului.

Nu folositi discuri HSS.
Nu utilizati discuri de fierdstrdu crdpate sau deteriorate.

Ridicati discul din sectiunea din piesa de prelucrat inainte de
a elibera comutatorul.

Asigurati-vd ca bratul capului fierdstrdului este bine fixat atunci
cand efectuati tdieturi inclinate.

Nu blocati cu nimic ventilatorul pentru a opri arborele
motorului.

Apdrdtoarea discului de pe fierdstréu se va ridica in mod
automat atunci cand bratul capului fierdstrdului este coborat;
va cobori peste disc atunci cand bratul capului fierdstréui

este ridicat. Apdrdtoarea poate fi ridicatd cu mana atunci
cand montati sau demontati discurile fierdstréului sau pentru
verificarea acestuia. Nu ridicati manual apdrdtoarea discului
dacd fierastraul nu este deconectat.

Mentineti zona din jurul utilajului curatd si fard materiale Idsate
neglijent, ex.: aschii si resturi de material.

Verificati periodic dacd fantele de aerisire a motorului sunt
curate si lipsite de aschii.

Deconectati fierdstrdul de la priza de alimentare inainte de

a schimba discurile sau de a efectua operatii de intretinere.




Nu efectuati niciodatd vreo operatie de curdtare sau intretinere
atunci cand utilajul este incd in functiune si capul sau nu se afla
In pozitia de repaus.

Atunci cand efectuati tdieri inclinate, oblice sau compuse,
reglati ghidajul glisant pentru a asigura spatiul necesar pentru
aplicatie.

Evitati sd indepdrtati orice resturi sau alte pdrti ale piesei

de prelucrat din zona de lucru in timp ce fierdstrdul este in
functiune si atunci cand capul nu se afld in pozitia de repaus.
Inainte de a v apuca de lucru, verificati dacd utilajul este
pozitionat pe o suprafatd orizontald, cu stabilitate suficientd.
Nu tdiati niciodatd aliaje usoare, in special magneziu.

Nu utilizati niciun disc abraziv sau diamantat.

In cazul unui accident sau a unei defectiuni, opriti utilajul
imediat si deconectati-I de la sursa de alimentare.

Raportati defectiunea si semnalizati utilajul corespunzdtor
pentru a preveni ca alte persoane sd utilizeze utilajul defect.
Atunci cand discul fierdstraului este blocat datoritd unei forte
anormale de pdtrundere in material in timpul tdierii, oprifi
utilajul si deconectati-l de la sursa de alimentare. Indepdrtati
piesa de prelucrat si asiqurati-vd cd discul fierdistrdului se miscd
liber. Porniti utilajul si incepeti o noud operatie de tdiere cu

o fortd de apdsare redusd.

Asigurati-vd cd pozitia adoptatd de dvs. este intotdeauna in
stanga sau in dreapta liniei de tdiere.

Asigurati o bund iluminare generald sau locald.

Asigurati-vd cd operatorul este pregatit corespunzdtor pentru

utilizarea, reglarea si operarea utilajului.

Opriti utilajul atunci cand este nesupravegheat.

Conectati fierdstraul la un dispozitiv de aspiratie a prafului

atunci cand efectuati tdieri in lemn. Luati intotdeauna in

considerare factorii care influenteazd expunerea la prat, cum

arfi:

- tipul de material de prelucrat (pldcile aglomerate produc
mai mult praf decat lemnul);

- reglarea corectd a discului fierdstraului;

- asigurati-vd cd aspiratia locald precum si capotele,
deflectoarele si jgheaburile sunt reglate corespunzdtor;

- extractorul de praf cu o putere de aspirare care sa nu fie mai
micd de 20 m/s.

Asigurati-vd cd toate discurile si flansele sunt curate si cd pdrtile

concave ale colierului sunt in contact cu discul. Strangefi bine

piulita arborelui.

Pdstrati discul fierdstrdului ascutit si bine reglat.

Asigurati-vd cd viteza specificatd pe discul de fierdstrdu este cel

putin egald cu viteza specificatd pe fierdstrau.

Nu incercati sd lucrati cu o tensiune diferitd de cea prevézutd.

Nu aplicati lubrifianti pe disc In timpul functiondirii.

Asigurati-vd cd nu se afld nicio persoand in spatele utilajului.

Pentru siguranta dumneavoastrd, montati utilajul pe un
banc de lucru folosind suruburi cu un diametru de 8 mm si cu
lungimea de 80 mm.

Cand efectuati tdieturi transversale drepte, reglati corect
ghidajul de pe partea stanga pentru a asiqura o distantd de
maximum 5 mm intre discul fierdstréului si ghidaj.

Lampa de lucru este destinatd ilumindrii zonei piesei de
prelucrat si nu este un dispozitiv de sigurantd.

In timpul transportcirii, asigurati-vé cd partea superioard

a discului fierdstrdului este complet acoperitd de apdrdtoarea
superioard.

Reguli suplimentare de siguranta pentru
modul de fierastrau pe banc de lucru

.

Inlocuiti placa de sectionare cand este uzatd.
Nu utilizati niciodatd fierdstrdul fdrd placa de sectionare.

Nu tdiafi niciodatd atunci cand cutitul de despicat si/sau
apdrdtoarea superioard sunt indepdrtate.

Fard suport suplimentar, utilajul este proiectat sa accepte piese
de lucru de urmdtoarea mdrime:

- Indltime de 51 mm, Iditime de 500 mm, lungime de
700 mm.

- Estenecesar ca piesele de prelucrat mai lungi s fie
sustinute pe o masd suplimentara corespunzatoare.

Nu utilizati alte discuri pentru fierdstrdu, decat cele specificate
in Specificatii tehnice. Asiqurafi-vd cd cufitul de tdiere nu este
mai gros decat Idtimea canelurii tdiate de discul de fierdstrdu si
cd nu este mai subtire decat corpul discului.

Asigurati-vd cd discul se roteste in directia corectd si cd dintii
sunt orientatiinspre partea din fatd a bancului de lucru.

Asigurati-vd cd toate manetele de blocare sunt fixate bine
Inainte de a incepe sd lucrati.

Asigurati-vd cd cutitul de despicare este reglat la distantd
corectd fatd de disc - maxim 5 mm.

Jineti mainile la distantad fatd de traseul discului fierdstraului.

Deconectati fierdstrdul de la priza de alimentare inainte de
a schimba discurile sau de a efectua operatii de intretinere.

Folositi intotdeauna elementul de impingere. Nu tdiati
niciodata piese de prelucrat mai mici de 30 mm.

Utilizati intotdeauna un element de Impingere si nu pozitionati
niciodatd mainile la mai putin de 160 mm fatd de disc in
timpul tdierii.

Tineti intotdeauna batul de impingere in pozitia sa atunci cand
nu Il utilizati.

Nu pozitionati mainile in jurul discului sau sub aceasta.

Nu va urcati pe unitate.

Nu utilizati apdrdtoarea superioard pentru manipulare sau
transportare.

Reglati corect ghidajul paralel pentru a evita contactul cu
apdrdtoarea superioard.

Asigurati-vd cd masa bancului fierdstraului este fixatd bine la
Indltimea doritd.

Nu utilizati niciodatd fierdstrdul pentru a tdia alt material decat
lemn.

Nu utilizati acest utilaj pentru tdiere, fdltuire sau canelare.

Asigurati-vd cd bratul capului fierdstraului este bine fixat in
timpul tdierii in modul de fierdstrdu pe banc de lucru. Utilizati
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utilajul numai atunci cand masa bancului fierdstrdului este in
pozitie orizontald.

Regquli suplimentare de siguranta pentru
modul fierastrau circular pentru taieri

inclinate
Asigurati-vd cd portiunea superioard a discului de fierdstrdu
este complet inchisd in modul fierdstrdu circular pentru tdieri
Inclinate. Nu indepdrtati niciodatd apdrdtoarea superioard
a discului atunci cand utilajul este utilizat in modul fierdstrdu
circular pentru tdieri inclinate.

- Nu tdiafi niciodatd piese de prelucrat mai scurte de 250 mm.
Fdrd suport suplimentar, utilajul este proiectat sa accepte piese
de lucru de urmdtoarea mdrime:

- Indltime de 85 mm, Idtime de 160 mm, lungime de
550 mm.
- Estenecesar ca piesele de prelucrat mai lungi sd fie
sustinute pe 0 masd suplimentard corespunzatoare.
Prindetiintotdeauna bine piesa de prelucrat.
Nu inlocuiti LED-ul din lampa de lucru cu unul de tip diferit.
Reparatiile trebuie efectuate numai de catre producdtor sau de
cdtre un agent de reparatii autorizat DEWALT.
AVERTIZARE: Vi recomanddm sd folositi un dispozitiv
pentru curentul rezidual cu un curent nominal de 30 mA
sau mai putin.

Riscuri reziduale
Riscurile urmatoare sunt inerente in cazul utilizarii fierastraielor:

- vdtdmdri cauzate de atingerea componentelor ce se rotesc.

In ciuda aplicarii requlamentelor de siguranta corespunzatoare
si implementdrii dispozitivelor de siguranta, anumite riscuri
reziduale nu pot fi evitate. Acestea sunt:

- Afectarea auzului.

- Riscul de accidente cauzate de componentele neacoperite
ale discului rotativ al fierdstraului.

- Riscul de vatdmadrila schimbarea discului.

- Riscul de strivire a degetul la deschiderea apdratorilor.

- Pericole asupra sdndtdtii cauzate de inhalarea prafului
rezultat in urma tdierii lemnului, in special a stejarului,
fagului si MDF.

- Risc de vdtdmare cauzat de bucdtile din piesa de prelucrat
aruncate spre persoanele din jur.

- Risc de accidente cauzate de particulele de metal aruncate
atunci cand se taie prin ghida.

- Pericol de incendiu datoritd concentratiei foarte mari de
praf atunci cdnd nu este curdtat in mod requlat.

- Risc de situatii necontrolate atunci cand este utilizat la
temperaturi ambientale sub -10 °C sau peste +4 °C.

Urmadtorii factori influenteazd producerea zgomotului:
- materialul de debitat
- tipul de disc de fierdstréu
- fortadeavans

Urmadtorii factori influenteazd expunerea la praf:

- discuri de fierdstrdu uzate

- extractor de praf cu o putere de aspirare mai micd de 20
m/s

- piesd de prelucrat impropriu dirijatd

Marcajele prezente pe unealta
Pictogramele urmatoare sunt afisate pe unealtd:

I::E Cititi manualul de instructiuni inainte de utilizare

m Loc pentru transport.

Amplasarea codului pentru data (fig. 2)

Codul pentru data (Il), care include, de asemenea, anul de
fabricatie este imprimat pe carcasa.

Exemplu:

Avertisment de utilizare in siguranta

2016 XX XX
Anul fabricatiei

Continutul ambalajului
Ambalajul contine:
1 Fierastrau circular de masa pentru tdieri inclinate
Disc de fierdstrau*
Ansamblu ghidaj paralel (A5, Fig. 9A)
Apdratoare superioara pentru disc
Element de impingere*
Cheie in stea T30*
Cheie in stea T40*
Clema de fixare a materialului
Manual de instructiuni
Asamblat cu fierdstrdu de masa

Kk /| s s s

- Verificati eventualele deteriorari ale uneltei, ale
componentelor sau accesoriilor, ce ar fi putut surveni in
timpul transportului.

- Acordati timpul necesar pentru a citi integral si pentru
a intelege acest manual inaintea ufilizarii.

Descriere (fig. 1-4)
AVERTIZARE: Nu modificati niciodatd unealta electricd
sau vreo componentd a acesteia. Acest fapt ar putea
conduce la deteriordri sau vatamdri corporale.

0
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Comutator de pornire/oprire

Maner operare

Maner de deblocare a capului

Comutator de pornire/oprire lampd de lucru
Buton de blocare a mesei bancului fierdstraului 2
Disc de fierastrau

Apdratoare inferioard mobila disc

Ghidaj pe partea dreapta
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Masd fixd
Placa cu fantd
Placa cu fantd a fierastraului
Masd rotativd/brat tdiere inclinata
Buton de blocare pentru taiere inclinata
Dispozitiv de blocare pentru taiere inclinata
Scald taiere inclinata
Ghidaj pe partea stangd (glisant)
Gauri de montare
Picior
Cavitate pentru mana
Canelura de ghidare
Buton de fixare a ghidajului de pe partea stanga
Orificii inferioare de colectare a prafului
Masa bancului fierastrdului
Cutit de despicare
Apdrdtoare superioard disc
Orificiu superior de colectare a prafului
Fig. 2

AA. Element de impingere

BB. Buton de blocare a mesei bancului fierastrdului 1
CC. Stift de blocare a capului

DD. Indicator inclinatie

EE. Scala unghi

FF. Buton de blocare a arborelui
GG. CheieinsteaT30

HH. Cheie in stea T40

IIl. Cod datd

Fig. 3

JJ. Maner de blocare pentru taiere inclinata

N <X <400 v O0OZ=Zrr =« —

Accesorii optionale

Fig. 4

KK. Suport de extindere pentru lucrari, DE7023-XJ, DE7033-X)
DESTINATIA DE UTILIZARE

Fierdstrdul de masa pentru tdieri inclinate D27113 a fost
dezvoltat pentru aplicatii profesionale. Acest utilaj de

mare precizie poate fi setat usor si rapid sd efectueze tdieri
transversale, inclinate, oblice sau compuse.

Aceastd unitate este conceputa sa functioneze cu un disc cu
diametrul nominal de 305 mm cu placute din carburi metalice
pentru aplicatii profesionale, destinate taierii lemnului si

a materialelor similare.

NU utilizati in conditii de umezeala sau in prezenta lichidelor sau
a gazelor inflamabile.

Aceste fierdstraie circulare de masa pentru tdieri inclinate sunt
unelte electrice profesionale. NU le permiteti copiilor sd intre in
contact cu unealta. Este necesard supravegherea atunci cand
unealta este folositd de operatori neexperimentati.

- Copii mici si persoane infirme. Aceasta masina nu este
destinata utilizdrii de cdtre copii mici sau persoane infirme
fara supraveghere.

« Acest aparat nu este destinat utilizdrii de cdtre persoane
(inclusiv copii) cu capacitati fizice, senzoriale sau mentale
reduse sau de cdtre persoane lipsite de experientd si
cunostinte, cu exceptia cazurilor in care acestea sunt
supravegheate de cdtre o persoand responsabila pentru
siguranta lor. Copiii nu trebuie ldsati niciodatd singuri cu
acest produs.

AVERTIZARE! Nu utilizati utilajul in scopuri diferite de
acelea pentru care a fost conceput.

Siguranta electrica

Motorul electric a fost conceput pentru a fi alimentat cu un

singur nivel de tensiune. Verificati intotdeauna ca alimentarea cu

energie sd corespunda tensiunii de pe placuta cu specificatii.
Unealta dvs. DEWALT prezintd izolare dubla in
conformitate cu standardul EN61029; prin urmare,
nu este necesard impdmantarea.

In cazul in care cablul de alimentare este deteriorat, acesta
trebuie sa fie inlocuit cu un cablu special pregatit, disponibil la
unitatea de service DEWALT.

Inlocuirea stecherului

(numai pentru Marea Britanie si Irlanda)

Daca trebuie instalat un stecher de alimentare nou:

« Eliminatiin siguranta stecherul vechi.

« Conectati cablul maro la borna sub tensiune din priza.

« Conectati conductorul albastru la borna neutrd.
AVERTISMENT: Nu trebuie efectuatd nicio conexiune la
borna de impdmdantare.

Urmati instructiunile de montaj furnizate impreund cu
stecherele de bund calitate. Sigurantd recomandatd: 13 A.

Utilizarea unui cablu prelungitor

In cazul In care este necesar un cablu prelungitor, utilizati un
cablu prelungitor aprobat, cu 3 conductori, adecvat pentru
puterea absorbitd a acestei unelte (consultati Specificatii
tehnice). Dimensiunea minimd a cablului este 1,5 mm?:
lungimea maximd este 30 m.

Atunci cand utilizati un tambur cu cablu, desfasurati intotdeauna
complet cablul.

ASAMBLARE

AVERTISMENT: Pentru a reduce riscul vatamdrii,
opriti unitatea si deconectati utilajul de la sursa de
alimentare inainte de a instala si a scoate accesoriile,
inainte de a efectua reglajele sau modificdri de
instalare sau atunci cand efectuati reparatii.
Asigurati-vd ca comutatorul se afld in pozitia OPRIT.

O pornire accidentald poate cauza vatdmdri corporale.

Despachetarea
Scoateti cu grija fierdstraul din ambalaj.
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Depozitarea instrumentelor de fixare (fig. 2)
Urmatoarele unelte sunt furnizate impreuna cu utilajul:

1 Cheie in stea T30 (GG)

1 Cheie in stea T40 (HH)

- Aveti grijd sd depozitati uneltele de fiecare datd dupd ce au
fost folosite pentru asamblare sau reglare.

Montarea pe bancul de lucru (fig. 1)

- Orificiile (Q) sunt prevdzute in cele patru picioare (R) pentru
a facilita montarea pe banc. Doua orificii de dimensiuni
diferite sunt furnizate pentru dimensiuni diferite de
suruburi. Utilizati oricare orificiu; nu este necesar sa le
utilizati pe ambele. Se recomanda suruburi cu un diametru
de 8 mm si cu o lungime de 80 mm. Montati intotdeauna
fierdstrdul in pozitie stabila pentru a preveni miscarea
acestuia. Pentru a imbunatati caracterul portabil, unealta
poate fi montatd pe o piesa de 12,5 mm sau pe un placaj
mai gros ce poate fi prins pe suportul de lucru sau mutat in
alte locatii si prins din nou.

- Atunci cand montati fierdstraul pe o bucatd de placaj,
asigurati-va ca suruburile nu ies in afara pdrtii de jos
a lemnului. Placajul trebuie sa stea drept pe suportul
de lucru. La prinderea fierdstraului pe orice suprafata de
lucru, prindeti numai picioarele (R) in care sunt amplasate
orificiile pentru suruburile de montare. Prinderea in orice
alt punct va afecta functionarea adecvatd a fierdstrdului.

« Pentru prevenirea blocdrii si inexactitdtilor, asigurati-vd
cd suprafata pe care se monteazd nu este deformatd sau
inegald. Dacd fierdstraul se balanseazd pe suprafatd de
prindere, Puneti o bucatd subtire de material sub unul
dintre picioarele fierastraului pana cand acest este bine
pozitionat pe suprafata de montare.

Montarea aparatorii superioare a discului
(fig. 5A, 5B)

Apdratoarea superioard a discului (Y) este proiectatd pentru a fi
atasata rapid si usor la cutitul de despicare (X) odatd ce utilajul
a fost instalat pentru a functiona in modul fierdstrdu pe banc
de lucru.

1. Slabiti surubul de la apardtoarea discului (LL) si lasati piulita
de la apdrdtoarea discului (MM) in locasul hexagonal.

2. Tinand apdratoarea pe orizontal, aliniati slotul din partea
din spate a elementului de protectie cu ajutorul cutitului de
despicare.

3. Coborati apdratoarea deasupra cutitului de despicare,
asigurandu-va ca arborele surubului intrd in adancitura.

4. Introduceti surubul in orificiu si strangeti-l cu cheia in stea
T30. Dintii noului disc de fierastrdu sunt foarte ascutiti si pot
fi periculosi.

5. Nu strangeti prea tare. Apdratoarea superioara a discului
trebuie sa cada cu usurinta peste disc.

Fixarea piesei de lucru (fig. 17A, 17B)

AVERTIZARE: O piesd de prelucrat care este fixatd,
echilibratd si asiguratd inainte de efectuarea unei tdieturi

se poate dezechilibra dupd ce tdietura a fost finalizatd.

O sarcind dezechilibratd poate atinge fierdstrdul sau orice
obiect de care acest este atasat, cum ar fi o masd sau un
banc de lucru. Atunci cand efectuati o tdieturd intr-o piesd
ce se poate dezechilibra, sprijiniti piesa corespunzator si
asigurati-vd cd fierdstréul este fixat bine pe o suprafatd
stabild. Poate apdrea vatdmarea corporald.

A AVERTIZARE: Piciorul clemei de fixare trebuie sd rdmand

fixat peste baza fierdstrdului ori de cate ori aceasta este
utilizatd. Fixati intotdeauna piesa de prelucrat de baza
fierdstraului - nu de orice altd parte a zonei de lucru.
Asigurati-vd cd piciorului clemei nu este fixat de marginea
bazei fierdstraului.

A ATENTIE: Utilizatiintotdeauna o clemd de lucru pentru
a mentine controlul si pentru a reduce riscul de deteriorare
a piesei si rdnirea personald; in cazul in care mainile
dumneavoastra trebuie sé fie la 160 mm de disc in timpul
taierii.

Utilizati clema de fixare a materialului (A14) furnizatd impreuna

cu fierastraul. Alte dispozitive precum clemele cu arc, clemele

tip,F"sau clemele cu surub pot fi potrivite pentru materiale de

anumite dimensiuni si forme. Ghidajul stang sau drept va glisa

dintr-o parte in alta pentru a ajuta la fixare.

MONTAREA UNEI CLEME

1. Introduceti-o in gaura din spatele ghidajului. Clema ar
trebui sa fie orientatd cu fata catre partea posterioard
a fierastraului. Asigurati-va ca aceastd canelurd de pe tija
clemei este introdusa complet in baza fierdstraului circular.
In cazul in care canelura este vizibila, clema nu va fi stabila.

2. Rotiti clema la 180° Inspre partea frontald a fierdstraului
circular.

3. Slabiti butonul pentru a regla clema in sus sau in jos, apoi
utilizati butonul pentru reglare fina pentru a fixa bine piesa
de prelucrat.

NOTA: Asezati clema pe partea dreaptd a bazei atunci cand
efectuati taieri inclinate. EFECTUATI INTOTDEAUNA TAIERI IN GOL
(FARA ALIMENTARE) INAINTEA TAIETURILOR FINALE PENTRU

A PUTEA VERIFICA PARCURSUL DISCULUI. ASIGURATI-VA CA
CLEMA NU INTERFEREAZA CU MISCAREA FIERASTRAULUI SAU

A APARATORILOR.

Schimbarea discului fierastraului (fig. 1, 2,
6A-6()

AVERTISMENT: Pentru a reduce riscul vatamdrii,
opriti unitatea si deconectati utilajul de la sursa de
alimentare inainte de a instala si a scoate accesoriile,
inainte de a efectua reglajele sau modificdri de
instalare sau atunci cand efectuati reparatii.
Asigurati-vd cd comutatorul se afld in pozitia OPRIT.
O pornire accidentald poate cauza vatdmdri corporale.
AVERTISMENT: Dintii noului disc de fierdstrdu sunt foarte
& ascutiti si pot fi periculosi.




A AVERTISMENT: Dupd montarea sau inlocuirea discului,
verificati intotdeauna ca acesta sd fie acoperit complet de
apdrdtoare.

A AVERTIZARE! Retineti cd discul fierdstrdului trebuie
Inlocuit doar in modul in care a fost descris. Utilizati doar
discuri de fierdstrau mentionate in Specificatii tehnice;
Cat. nr.. Se recomandd DT4260.

IMPORTANT: Discul fierastrdului trebuie sa se afle in pozitia cea

mai de sus pentru a instala un disc nou. Consultati Schimbarea

de la modul de fierdstrdu pe banc de lucru la modul
fierastrdu cu taiere inclinata.

1. Apdsati si tineti apdsat butonul de blocare a axului (FF) cu
mana dreapta.

2. Cumana stangd, utilizati cheia in stea T40 pentru a roti si
a bloca discul fierastraului in pozitie.

OBSERVATIE: Surubul de blocare a discului are un filet pe
partea stanga, prin urmare, rotiti in sensul acelor de ceasornic
pentru a slabi.

3. Eliberati butonul de blocare a axului pentru a elibera
sistemul.

4. Apdsati manerul de deblocare a capului (C) pentru a elibera
apdratoarea inferioara (G), apoi ridicati apdratoarea cat de
mult posibil.

5. Scoateti surubul de blocare a discului (NN) si discul exterior
saibei axului (O0). Demontati cu grija discul fierastraului.

IMPORTANT: Asigurati-va ca flansa interioard si ambele fete ale
noului disc sunt curate si fdra praf.

6. Montati noul disc de fierdstrdu (F) pe umarul (PP) prevazut
pe saiba internd a axului (QQ) asigurandu-va cd dintii din
partea inferioara a discului sunt indreptati spre spatele
fierastraului (in partea opusa operatorului).

7. Slabiti cu atentie discul pe pozitie si eliberati apdratoarea
inferioara.

8. Inlocuiti saiba externa a axului.

9. Strangeti surubul de blocare a discului (NN) rotindu-I in
sens invers acelor de ceasornic in timp ce tineti apdsat
butonul de blocare a axului (FF).

10. Asezati cheia in stea in pozitia de depozitare.

REGLAJUL

AVERTISMENT: Pentru a reduce riscul vatamarii,
opriti unitatea si deconectati utilajul de la sursa de
alimentare inainte de a instala si a scoate accesoriile,
inainte de a efectua reglajele sau modificdri de
instalare sau atunci cdnd efectuati reparatii.
Asigurati-vé cd comutatorul se afld in pozitia OPRIT.

O pornire accidentald poate cauza vatamdri corporale.

Reglarea discului fierastraului (Fig. 6()
In cazulin care discul fierastraului merge neuniform la pornire
sau la coborare, reglati-l dupa cum urmeaza:
1. Slabiti surubul de blocare a discului (NN) pentru saiba
exterioard a axului (OO) si rotiti discul (F) cu un sfert de
rotatie.

2. Strangeti din nou surubul de blocare a discului si verificati
daca discul merge uniform.

3. Repetati acesti pasi pand cand discul incepe sd mearga
uniform.

Ajustare/reglare pentru modul fierastrau

circular pentru taieri inclinate

Fierastraul circular a fost reglat cu exactitate din fabricd. Daca
sunt necesare reglaje datoritd transportdrii si manipuldrii sau din
orice alt motiv, urmati pasii de mai jos pentru a regla fierdstrdul.
Odatd efectuate, aceste reglaje trebuie sa ramand exacte.

SCHIMBAREA DE LA MODUL DE FIERASTRAU PE BANC
DE LUCRU LA MODUL FIERASTRAU PENTRU TAIERE
INCLINATA (FIG. 1, 2)

Pentru a ridica capul fierastraului in cea mai inalta
pozitie

- Apdsati pe masa bancului fierdstraului (W) si mentineti
stiftul de blocare (CC).

- Inca mentineti masa bancului fierastraului, eliberati
presiunea si permiteti capului de fierdstrau sd se ridice la
indltimea maximd.

VERIFICAREA S| REGLAREA DISCULUI CU GHIDAJUL (FIG.
1,7A,7B)

1. Eliberati butonul de blocare (M) si apdsati dispozitivul de
blocare pentru tdiere oblica (N) pentru a elibera bratul (L).

2. Basculati bratul de tdiere oblica pand cand dispozitivul
de blocare se aseazd in pozitia de tdiere inclinatd la 0°. Nu
strangeti butonul.

3. Impingeti in jos capul fierdstraului pana cand discul intra in
placa cu fantd a fierastraului (K).

4. Pozitionati un echer (RR) pe masa fixa (I) si peste disc (F).

5. Strangeti bine butonul de blocare pentru taiere oblicd.

AVERTISMENT: Nu atingeti varfurile dintilor discului cu
echerul.

6. Dacd este necesara reglarea, procedati dupa cum urmeaza:
— Sldbiti suruburile scalei pentru taieturi oblice (SS) si
deplasati ansamblul scald/brat de tdiere oblica in stanga
sau In dreapta pand cand discul se afla la 90° fata de
ghidaj, conform mdsurdtorii efectuate cu echerul.
— Strangeti din nou suruburile (5S). Nu dati atentie
valorilor de pe scala de inclinatie in acest moment.

REGLAREA INDICATORULUI DE INCLINATIE (FIG. 7B)

1. Eliberati butonul de blocare (M) si apdsati dispozitivul de
blocare pentru taiere oblica (N) pentru a elibera bratul (L).

2. Miscati bratul pentru a regla indicatorul de inclinatie (TT) In
pozitia zero, conform figurii 7B.

3. Respectati indicatorul (TT) si scala inclinatiei (O). Dacd
indicatorul nu aratd exact zero, sldbiti surubul indicatorului
de inclinatie (UU), miscati indicatorul la 0° si strangeti
surubul.

4. Strangeti bine butonul de blocare pentru tdiere oblicd (M).
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VERIFICAREA SI REGLAREA DISCULUI PE BANC. (FIG. 1,
3,7C,7D)

1. Slabiti manerul clemei pentru inclinatie (JJ).

2. Apdsati capul fierdstraului in dreapta pentru a va asigura
ca este pozitionat complet vertical si strangeti manerul de
prindere pentru tdiere inclinatd.

3. Tmpingeti in jos capul pana cand discul intra in placa cu
fanta a fierdstrdului (K).

4. Asezati un echer (RR) peste partea stangd a ghidajului si
a discului (F).

AVERTISMENT: Nu atingeti varfurile dintilor discului cu
echerul.

5. Dacd este necesara reglarea, procedati dupa cum urmeaza:
— Slabiti manerul clemei pentru inclinatie (JJ) si rotiti

surubul opritorului reglajului pozitiei verticale (XX)
(folosind cheie in stea T30) in interior sau exterior pana
cand discul este In unghi de 90° cu masa, asa cum a fost
mdsurat cu echerul.

— Daca indicatorul de tdiere inclinatd (DD) nu indicd zero
pe scala de tdiere inclinatd (EE), slabiti surubul (WW)
care asigura indicatorul si deplasati indicatorul dupa
cum este necesar.

6. Strangeti bine manerul clemei pentru inclinatie (JJ).

REGLAREA GHIDAJULUI (FIG. 1)
Partea superioara a partii stangi a ghidajului poate fi reglatd spre
stanga pentru a asigura un joc, permitand o taiere oblicd cu
fierdstraul la 45° spre stanga.
Pentru a regla ghidajul
1. Slabiti butonul de prindere a grilajului de pe partea stangd
(U) siimpingeti ghidajul (P) spre stanga.
2. Efectuati o rotire a discului in gol, cu fierdstraul oprit si
verificati existenta jocului. Reglati ghidajul pentru a fi
cat mai aproape de disc cu putintd pentru a oferi suport
maxim pentru piesa de lucru, fard a interfera cu miscarea in
sus siin jos a bratului.
3. Strangeti butonul bine.
AVERTISMENT: Canelurile de ghidare ale ghidajului (T) se
potinfunda cu praf de la fierdstrau. Folosind aer de joasd
presiune, suflati murddria si praful pentru a curdta canelura
de ghidare a ghidajului.
VERIFICAREA S| REGLAREA UNGHIULUI DE TAIERE
INCLINATA (FIG. 7C, 7D)

1. Slabiti butonul de fixare a ghidajului de pe partea stangd
(U) siimpingeti partea superioara a acestuia spre stanga
cat de mult posibil.

2. Slabiti manerul clemei pentru inclinatie (JJ) si mutai
capul fierastraului la stanga. Aceasta este pozitia de taiere
inclinata la 45°.

3. Dacd este necesara reglarea, procedati dupa cum urmeaza:

- Rotiti surubul opritorului reglajului pentru taiere
inclinata (V' V) folosind cheia in stea T30 in interior
sau in exterior, dupd cum este necesar, pana cand
indicatorul de tdiere inclinata (DD) indica 45°.

AVERTISMENT: In timp ce realizati aceastd reglare,

este recomandat sd luati greutatea capului fierdstrdului
tinandu-I cu mdana. Acest lucru va usura rotirea surubului
de reglare.

Reglaje pentru modul de fierastrau pe banc

de lucru

SCHIMBAREA DE LA MODUL FIERASTRAU PENTRU
TAIERE INCLINATA LA MODUL DE FIERASTRAU PE BANC
DE LUCRU (FIG. 1, 2)

1. Puneti discul in pozitie de taiere transversald la 0° cu
butonul de blocare pentru taiere oblica (M) fixat.

2. Blocati capul fierdstrdului in cea mai joasa pozitie apdsand
manerul de deblocare a capului (C) pentru a cobori capul,
apoi impingeti stiftul de blocare a capului (CC) in pozitie.

3. Pentru a monta ghidajul paralel (Z7), consultati Montarea
si reglarea ghidajului paralel.

REGLAREA CUTITULUI DE DESPICARE (FIG. 1, 8A, 8B)

Pozitia corecta este aceea in care partea superioard a cutitului de
despicare (X) nu se afld la mai mult de 2 mm sub dintele cel mai
ridicat al discului siin care corpul razei se afla la maxim 5 mm
fata de varfurile dintilor discului de fierastrau.

1. Ridicati capul fierastrdului in cea mai inaltd pozitie.

2. Puneti masa bancului fierastrdului la jumdtate pentru
a accesa cele doud suruburi care tin cutitului de despicare.

3. Slabiti cele 2 suruburi (YY) cu cheia in stea T40 pentru
a permite cutitului de despicare sd se miste in sus si in jos.
4. Glisati cutitul de despicare (X) fie in sus, fie in jos pand cand
se atinge pozitia corectd.
5. Strangeti din nou cele doud suruburi (YY).

REGLAREA MESEI BANCULUI FIERASTRAULUI (FIG. 1, 2)

Masa (W) se gliseazd manual in sus siin jos si este tinutd la
Inaltimea necesara cu doud butoane de blocare.

1. Slabiti butoanele de blocare a mesei 1 si 2 (BB, E), darnu le
scoateti.

2. Setati masa la indltimea doritd.
3. Maiintai, strangeti butonul de blocare a mesei 1 (BB), apoi
fixati masa in pozitie cu butonul de blocare a mesei 2 (E).
MONTAREA SI REGLAREA GHIDAJULUI PARALEL (FIG. 1,
9A-9(C)
1. Reglati masa bancului fierastraului (W) in pozitia sa cea mai
joasa. Consultati Reglarea mesei bancului fierdstréului.

2. Glisati suportul ansamblului grilajului (A3) pe partea
dreaptd. Placa de prindere se cupleaza in spatele marginii
anterioare a mesei.

3. Ridicati apdratoarea discului si glisati ghidajul paralel (ZZ)
in sus peste disc.

4. Tmpingeti manerul ansamblului ghidajului (A2) in jos
pentru a fixa ghidajul in pozitie.

5. Verificati daca ghidajul (ZZ) este paralel cu discul.

6. Dacd este necesara reglarea, procedati dupa cum urmeaza:

- Slabiti butonul de reglare al ansamblului grilajului (A1),
fixand grilajul pe suportul acestuia (A7).
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Reglati ghidajul astfel incat sa fie paralel cu discul verificand
distanta dintre disc si ghidajul din fata si din spate al
discului de fierdstrdu.

- Dupd efectuarea regldrii, strangeti din nou butonul de
reglare si verificati din nou daca ghidajul este paralel cu
discul.

IMPORTANT: Asezati apardtoarea discului in pozitia initiala
dupd efectuarea reglajelor.
7. Verificati dacd indicatorul ansamblului ghidajului (A4)
indicd zero pe scald. Daca indicatorul nu arata exact

zero, slabiti surubul ansamblului ghidajului (A6), miscati

indicatorul la 0 si strangeti surubul.

Ghidajul este reversibil: piesa de prelucrat poate fi ghidata
de-a lungul laturii de 52 mm sau de-a lungul fetei de 8 mm
pentru a permite utilizarea unui element de impingere atunci
cand spintecati piesele subfiri.
IMPORTANT: Verificati daca ghidajul este paralel cu discul de
fiecare data cand se schimba ghidajul.

1. Pentru setarea de 8 mm sau 52 mm, slabiti butonul de

reglare (A1) si glisati ghidajul (ZZ) din suportul de prindere

(A7).

2. Rotiti ghidajul si glisati suportul de prindere in fantd dupa
cum este prezentat.
AVERTISMENT:

- Utilizati profilul de 8 mm pentru a spinteca piesele
joase, incat s se permitd accesul intre disc si ghidajul
pentru elementul de impingere.

- Capdtul din spate al ghidajului trebuie sd fie la acelasi
nivel cu partea din fatd a cutitului de spintecare.

inainte de utilizare

- Instalai discul adecvat de fierdstrau. Nu folositi discuri de
fierdistrdu excesiv de uzate. Viteza maximd de rotatie a uneltei
nu trebuie sd depdseascd viteza discului de fierdistrdu.

Nu incercati sd tdiati piese foarte mici.

. Ldsatidiscul sd taie liber. Nu fortati.

- Ldsati motorul sd atingd viteza maximd inainte de a efectua
tdietura.
Asigurati-vd cd toate butoanele de blocare si toate mdnerele de
prindere sunt stranse.

- Fixati piesa de prelucrat.

- Nu tdiati materiale feroase (fier si otel) sau ziddrie cu acest
fierdstrau! Nu utilizati niciun fel de discuri abrazive!
Atunci cdnd tdiati materiale neferoase, utilizati intotdeauna
un disc corespunzator DEWALT cu un unghi de degajare de -5°.
Asigurati Intotdeauna materialul pe pozitie cu ajutorul unei
cleme pentru material.
Asigurati-vd cd utilizati placa de sectionare. Nu utilizati utilajul
dacd fanta de sectionare este mai latd de 10 mm.
Asigurati-vd ca materialul ce trebuie debitat este bine fixat pe
pozitie.
Aplicati numai o presiune usoard pe unealtd si nu aplicati
o presiune laterald pe discul fierdstraului.
Evitafi exercitarea de suprasarcini.

Indepdrtari intotdeauna praful de pe utilaj dupd utilizare
pentru a vd asigura cd apdrdtoarea inferioard functioneaza
corespunzdtor.

Cand tdiati lemn si produse din lemn, conectati intotdeauna un
dispozitiv proiectat in conformitate cu reglementdrile relevante
privind emisia de praf.

OPERAREA

Instructiuni de utilizare

A AVERTISMENT: Respectati intotdeauna instructiunile de

sigurania si reglementdirile aplicabile.

A AVERTISMENT: Pentru a reduce riscul vatamarii,
opriti unitatea si deconectati utilajul de la sursa de
alimentare inainte de a instala si a scoate accesoriile,
inainte de a efectua reglajele sau modificdri de
instalare sau atunci cdnd efectuati reparatii.
Asigurati-vd cd comutatorul se afld in pozitia OPRIT.

O pornire accidentald poate cauza vatdmdri corporale.

.

Se atrage atentia utilizatorilor din Marea Britanie asupra
regulamentelor 1974 privind utilajele de prelucrat lemn, cu
modificdrile ulterioare.

Asigurati-va cd utilajul este amplasat pentru a satisface conditiile
dumneavoastra ergonomice cu privire la inaltimea si stabilitatea
mesei. Amplasarea utilajului trebuie aleasa pentru ca operatorul
sd aibd o privire de ansamblu buna si suficient spatiu liber
imprejurul utilajului care sa-i permita manipularea piesei de
lucru fard restrictii.

Pentru a reduce efectele vibratiilor, asigurati-vd cd temperatura
ambiantd nu este prea mica, dacd utilajul si accesoriile sunt
bine intretinute si daca dimensiunea piesei de prelucrat este
adecvatd pentru acest utilaj.

Pornirea si oprirea (fig. 1)

Butonul de pornire/oprire (A) dispune de o functie de
deconectare automatd la caderea de tensiune: in cazul in care
tensiunea a cazut din orice motiv, butonul trebuie reactivat in
mod deliberat.

Pentru a porni utilajul, apasati butonul verde de pornire.
Pentru a opri utilajul, apdsati butonul rosu de oprire.

LAMPA DE LUCRU (FIG. 16A)

Butonul de pornire/oprire a ldampii de lucru (D) este
independent de butoanele de pornire/oprire a fierastraului
pentru taiere inclinata (A).

Extragerea prafului (fig. 1, 10)
Utilajul este prevazut cu trei orificii de colectare a prafului de
38 mm, unul pe apdrdtoarea superioara a discului (Z) si doud in
partea inferioard din spate (V).
- Conectati un dispozitiv de extractie a prafului, conceput
in conformitate cu regulamentele relevante referitoare la
emisiile de praf, pe parcursul tuturor operatiunilor de tdiere.
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Taieri de baza cu fierastraul

CALITATEA TAIERILOR

Delicatetea oricdrei tdieri depinde de un numar de variabile,
ex. materialul care trebuie tdiat. Cand se doresc tdieri delicate
pentru finisare si alte operatiuni de precizie, un disc ascutit (cu
60 de dinti din carburi metalice) si o vitezd de tdiere mai redusd
si constantd va produce efectele dorite.
AVERTISMENT: Asigurati-va cd materialul nu alunecd in
timpul tdierii: fixati- bine pe pozitie. Ldsati intotdeauna
discul sd se opreasca complet inainte de a ridica bratul
capului fierdstrdului. Dacd fibrele mici de lemn continud
se desprindd pe partea din spate a piesei de prelucrat,
lipiti 0 bucatd de bandd adezivdi pe lemn, acolo unde
se va efectua tdietura. Tdiati prin banda adeziva si
Indepdrtati-o cu atentie cand ati terminat.

TAIEREA IN MODUL FERASTRAU CIRCULAR PENTRU
TAIERI INCLINATE

Este periculos sa operezi fard aparatoare. In timpul taierii,

apdratoarele trebuie sa fie pe pozitie.

Manipulare generala

In modul fierastrau circular pentru tdieri inclinate, capul de
fierdstrdu este blocat automat in cea mai fnaltd pozitie.

Prin strangerea manerului de deblocare a capului se va debloca
astfel capul de fierdstrau. Miscarea capului de fierastrau in
jos retrage apdrdtoarea inferioard mobild.

Nu fncercati niciodatd sa impiedicati ca apardtoarea inferioard
sd se intoarca in pozitia initiald atunci cand tdierea este
finalizatd.

Pentru a face posibila tdierea la indltimea maximd, asezati
masa bancului fierdstraului in pozitia cea mai inaltd.

- Fierastrdul D27113 poate tdia piese de prelucrat de pana
la 160 mm ldtime si 85 mm ndltime. Pentru categoria
adecvata a discurilor, consultati Specificatii tehnice.
Lungimea piesei de prelucrat nu trebuie sa depdseascd
niciodatd latimea bazei fard utilizarea unui suport adecvat.
Capatul piesei de prelucrat nu trebuie sa fie niciodata Ia
distantd mai mica de 160 mm fata de disc, fdrd utilizarea
unor dispozitive suplimentare de fixare.

- In timpul functionarii, nu pozitionati mainile la o distanta
mai mica de 160 mm fatd de disc. Atunci cand se taie
material scurt (la o distanta de minim 160 mm la stanga
sau la dreapta discului), este necesard utilizarea clemei de
material.

« Lungimea minimd a materialului decupat este de 10 mm.

- Atunci cand tdiati materiale mai lungi decat latimea
mesei, asigurati-va ca piesa de prelucrat este stabila pe
toatd lungimea ei. Sustineti partile proeminente ale piesei
de prelucrat daca este necesar, ex..utilizand o extensie
suplimentara pentru piesa de prelucrat.

La tdierea sectiunilor UPVC, o piesa de sustinere realizatd
din cherestea cu un profil complementar trebuie plasata
sub materialul tdiat pentru a asigura nivelul corect de
suport.

Taiere transversala dreapta (fig. 1, 11)

1. Slabiti butoanele de blocare (BB, E) si mutati masa in
pozitia cea mai inaltd. Blocati ambele butoane.

2. Eliberati butonul de blocare (M) si apdsati dispozitivul de
blocare pentru taiere oblica (N) pentru a elibera bratul (L).

3. Cuplati blocarea pentru tdierea oblicd in pozitia 0° si
strangeti butonul pentru tdierea oblicd.

4. Asezatilemnul ce urmeaza a fi taiat pe ghidaj (H, P).

5. Apucati manerul de operare (B) si apdsati manerul de
deblocare a capului (C) pentru a elibera capul.

6. Porniti utilajul si lasati discul sa atingd viteza maximd.

7. Apasati capul pentru a permite discului sa taie prin
cherestea si sd pdtrunda in sectiunea de taiere din plastic
).

8. Dupa finalizarea tdieturii, opriti utilajul si asteptati ca discul
sd se opreasca complet inainte de a readuce capul in
pozitia ridicatd de repaos.

Taierea pieselor mici (fig. 1)

Partea superioara a ghidajului din partea stangd (P) poate fi
reglatd astfel incat sa ofere suportul maxim in timpul tdierii
pieselor mici.

1. Ridicati capul fierastrdului in cea mai fnalta pozitie.

2. Slabiti butonul de fixare a ghidajului de pe partea stangd
(V).

3. Reglati ghidajul din stanga cat mai aproape de disc.

4. Strangeti butonul bine.

Taiere transversala oblica (fig. 1, 12)

1. Eliberati butonul de blocare (M) si apdsati dispozitivul de
blocare pentru taiere oblica (N) pentru a elibera bratul (L).
Deplasati bratul de taiere oblicd la stanga sau la dreapta, in
unghiul dorit.

2. Dispozitivul de blocare pentru taiere oblica se va amplasa
in mod automat la 10°, 15°,22,5°, 31,62° 5i 45° atat |a
stanga, cat si la dreapta, cat sila 50° stanga si dreapta.
Daca este necesar un unghi intermediar, tineti bine capul
si fixati-l prin strangerea butonului de blocare pentru tdiere
oblica.

3. Asigurati-vd intotdeauna ca butonul de blocare pentru
taiere oblicd este fixat bine nainte de tdiere.

4. Procedati ca in cazul taieturii transversale drepte.
AVERTISMENT: Atunci cand tdiati oblic capatul unei
bucdti de lemn cu un decupaj mic, pozitionati lemnul
pentru a vd asigura cd partea decupatd se afld pe partea
laterald a discului, cu unghiul mai mare pe ghidaj:

oblic stanga, decupaj spre dreapta

oblic dreapta, decupaj spre stanga.
Taieri oblice (fig. 1, 2, 7D, 13)
Unghiurile inclinate pot fi setate de la 45° stanga la 0° dreapta
si pot fi tdiate cu o setare a bratului de tdiere oblica intre zero si
0 pozitie de tdiere oblicd la maxim 50° dreapta sau stanga.

1. Slabiti butoanele de blocare (BB, E) si mutati masa bancului
fierdstraului in pozitia cea mai inalta. Blocati ambele
butoane.




2. Slabiti butonul de fixare a ghidajului din partea stangd (U)
si glisati partea superioard a acestuia (P) spre stanga cat de
mult posibil.

3. Slabiti manerul clemei pentru inclinatie (JJ) si reglati
inclinatia cum doriti conform figurii 7D.

4. Strangeti bine manerul clemei pentru inclinatie (JJ).

5. Procedati ca in cazul tdieturii transversale drepte.

Taierea oblica compusa

Aceastd tdietura este o combinatie intre una oblicd si una
inclinatd.

Setati unghiul inclinat si apoi setati unghiul oblic.
TAIERE IN MODUL DE FIERASTRAU PE BANC DE LUCRU
Utilizati intotdeauna cutitul de despicare.
- Asigurati-va intotdeauna cd apardtoarea discului si cutitul
de despicare sunt corect aliniate.
- Asigurati-vd intotdeauna cd tdierea inclinatd este setatd si
blocata la 0°.

A AVERTISMENT: Nu tdiati metale in acest mod de utilizare.

Spintecarea (fig. 14)
1. Setati i unghiul inclinat si unghiul oblic la 0°.

2. Setati indltimea discului de fierastrdu regland masa
bancului fierdstrdului (consultati Reglarea mesei bancului
fierastrdului). Pozitia corectd a discului este aceea in
care varfurile a trei dinti se afla deasupra pdrtii superioare
a lemnului. Asigurati-va ca masa bancului fierdstraului este
fixata bine la indltimea dorita.

3. Setati fanta paraleld la distanta necesard.

4. Tineti piesa de prelucrat pe masa si pe rigla de ghidaj.
Tineti piesa de prelucrat la aprox. 25 mm fata de discul
fierdstrdului.

5. Tineti mainile la distanta fata e traseul discului fierastrdului.

6. Porniti utilajul si lasati discul sa atingd viteza maximd.

7. Introduceti incet piesa de prelucrat sub apdratoarea
superioard tinand-o bine apdsata pe rigla de ghidaj.

Ldsati dintii sd taie si nu fortati piesa de prelucrat in discul
fierdstrdului. Viteza discului fierdstraului trebuie mentinuta
constanta.

8. Amintiti-va sd folositi elementul de impingere (AA) cand
sunteti aproape de disc.

9. Dupd efectuarea taieturii, opriti utilajul, [dsati discul sd se
opreascd si indepartati piesa de prelucrat.

AVERTISMENT:

« Nuimpingeti sau nu tinetiin mand partea liberd sau
partea decupatd a piesei de prelucrat.

. Utilizati intotdeauna un bdt de Impingere atunci cand
spintecati piese mici de prelucrat.

Transportarea (fig. 1-3)

1. Pentru a transporta fierastrdul, coborati masa bancului
fierdstrdului si capul fierdstrdului in pozitiile cele mai joase
si impingeti stiftul de blocare (CC) in pozitie.

2. Mutati bratul de tdiere oblicd (L) in unghiul oblic la dreapta
complet, glisati ghidajul din partea stanga (P) complet

induntru si blocati manerul clemei pentru inclinatie (JJ) cu

capul fierastrdului in cea mai joasa pozitie pentru a face

unealta cat mai compacta posibil.

3. Utilizati intotdeauna cavitdtile pentru mana (S) prezentata

infigura 1 pentru transportarea fierastraului.
AVERTISMENT: Transportati intotdeauna utilajul in
modul de utilizare pe bancul de lucru, cu apdrdtoarea
superioard a discului montatd. Nu transportati niciodatd
utilajul finandu-I de apdrdtoare.

INTRETINEREA

Unealta dvs. DEWALT a fost conceputd pentru a opera o perioada
indelungata de timp, cu un nivel minim de intretinere.
Functionarea satisfdcdtoare continua depinde de ingrijirea
corespunzdtoare a uneltei si de curdtarea periodicd.
AVERTISMENT: Pentru a reduce riscul vatamdrii,
opriti unitatea si deconectati utilajul de la sursa de
alimentare inainte de a instala si a scoate accesoriile,
inainte de a efectua reglajele sau modificdri de
instalare sau atunci cand efectuati reparatii.
Asigurati-vd ca comutatorul se afld in pozitia OPRIT.
O pornire accidentald poate cauza vatdmdri corporale.

Dacd discul fierdstraului nu se opreste in mai putin de 10
secunde dupd oprire, solicitati intretinerea utilajului de cdtre un
agent de reparatii autorizat DEWALT.

o

Curatare

Inainte de utilizare, verificati cu atentie apdratoarea superioard

a discului, apdratoare inferioard mobild a discului si orificiul

de extractie a prafului pentru a determina dacd vor functiona

corespunzdtor. Asigurati-va ca aschiile, praful sau particule din

orificiu nu pot contribui la blocarea uneia dintre functii.

In cazul in care exista fragmente din piesa de lucru blocate intre

disc si apdratori, deconectati utilajul de la sursa de alimentare

si urmati instructiunile oferite in Schimbarea discului

fierdstraului. Indepartati partile blocate si montati discul la loc.
AVERTIZARE: Suflati murddria si praful din carcasa
principald cu aer uscat de indatad ce se strange murddrie In
interiorul siin jurul orificiilor de aerisire. Purtati echipament
de protectie aprobat pentru ochi si o mascd aprobatad de
praf atunci cand efectuati aceastd procedura.

A AVERTIZARE: Nu utilizati niciodatd solventi sau
alte produse chimice puternice pentru curdtarea

componentelor nemetalice ale uneltei. Aceste produse
chimice pot deprecia materialele utilizate in aceste
componente. Folositi o carpd umezitd doar cu apd si cu
sdpun delicat. Nu permiteti niciodatd pdtrunderea vreunui
lichid in unealtd; nu scufundati niciodatd vreo parte
a uneltei in lichid.

A AVERTIZARE: Pentru a reduce riscul vatdamdrii, curdtati
requlat masa fierdstraului.
AVERTIZARE: Pentru a reduce riscul véatdmdrii, curdtati
regulat sistemul de colectare a prafului.
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CURATAREA SI INTRETINEREA PLACII DE SECTIONARE
(FIG. 15)

Curdtati in mod regulat zona de sub placa de sectionare. Dacd
placa de sectionare este uzatd, aceasta trebuie inlocuitd.

Pentru a curata placa de sectionare
1. Ridicati capul fierastraului in cea mai inaltd pozitie.
2 Indepartati suruburile (A8) care sustin placa de sectionare
().

3. Indepartati placa de sectionare si curatati suprafata de mai

jos.
4. Reinstalati placa de sectionare.
5. Strangeti suruburile cu mana.
CURATAREA LENTILELOR LAMPII DE LUCRU (FIG 16A-
16F)

Pentru cea mai buna performanta a ldmpii de lucru (A9),
efectuati periodic urmatoarea intretinere.

- Curdtati cu atentie rumegusul si resturile de material de pe
lentilele luminii de lucru cu un betisor de ureche.

- NU utilizati solventi de niciun fel; acestia pot
deteriora lentilele.

- Acumuldrile de praf pot bloca lampa de lucru si pot

impiedica indicarea precisa a liniei de taiere.
Pentru a indeparta lampa de lucru

1. Ridicati masa bancului fierdstraului in pozitia cea mai inaltd,
apoi ridicati capul fierdstrdului in pozitia cea mai inalta.

2. Rotiti manerul negru (A10) cu 1/4 de rotatie in sens invers
acelor de ceasornic pentru a demonta.

3. Deconectati firul (A11) de la lampa de lucru.

4. Scoateti suruburile (A12) folosind cheia in stea T30.

5. Glisati carcasa din aluminiu a LED-ului in afara, apoi in jos,
pe partea inferioard a mesei.

6. Curatati lentilele lampii de lucru (A13) cu un betisor cu
vatd.

7. Reinstalati carcasa din aluminiu a LED-ului pe masa.

8. Reasamblatilampa de lucru urmand pasii de mai sus in
ordine inversa.

[N

Lubrifierea
Lubrifierea poate fi necesard numaiin fanta de legdturd (fig. 18).
Dacd miscarea capului fierdstraului nu este lind sau pare cd agatd
in timpul taierii oblice, procedati dupd cum urmeaza:
1. Deconectati unealta.
2. Indepartati discul (consultati Schimbarea discului
fierdstraului).
3. Curatati fanta de legatura (A15) (situat in spatele axului)
de praf si aschii de lemn, apoi adaugati cateva picdturi de
lubrifiant in fanta.

4. Verificati daca miscarea este mai lind.
5. Reasamblati discul.

Accesorii optionale

AVERTIZARE: Deoarece accesoriile, altele decdt cele oferite
de DEWALT, nu au fost testate pentru acest produs, folosirea
lor cu aceastd unealtd poate fi periculoasd. Pentru a reduce
riscul de vdtdmare, trebuie utilizate exclusiv accesorii
recomandate DEWALT impreund cu acest produs.

SUPORT PENTRU PIESELE DE LUCRU LUNGI (FIG. 4)

- Sprijiniti intotdeauna piesele lungi.

- Pentru rezultate optime, utilizati suportul de extindere (KK)
pentru a extinde latimea mesei de fierdstrau (disponibil
optional la reprezentantul dvs.). Sprijiniti piesele de lucru
lungi folosind orice dispozitive convenabile cum ar fi capre
de tdiat sau dispozitive similare pentru a preveni cadderea
capetelor.

ORIFICIU DE EXTRAGERE A PRAFULUI (FIG. 10)

AVERTIZARE! Ori de cdte ori este posibil, conectati un
dispozitiv de extractie a prafului, conceput in conformitate
cu regulamentele relevante referitoare la emisiile de praf.
D27113 este furnizat cu trei orificii de colectare a prafului.
Conectati un dispozitiv de colectare a prafului conceput
in conformitate cu regulamentele relevante. Viteza aerului
sistemului conectat extern trebuie sa fie 20 m/s +2 m/s.
Viteza trebuie mdsuratd in tubul de conexiune din punctul de
conectare, cu unealta conectatd dar nu in functiune.

DISCURI DE FIERASTRAU

UTILIZATI INTOTDEAUNA DISCURI DE FIERASTRAU CU zgomot
redus cu 305 mm (12") 30 mm. VITEZA ESTIMATA TREBUIE SA
FIE DE CEL PUTIN 3500 RPM. Nu utilizati niciodata un disc cu
diametru mai mic. Acesta nu va putea fi protejat corespunzator.
Utilizati doar discuri pentru taieri transversale! Nu utilizati discuri
pentru spintecare rapidd, discuri combinate sau discuri cu
unghiurile dintilor mai mari de 5°.

DESCRIEREA DISCURILOR
UTILIZARE DIAMETRU DINTI

Discuri de fierastrau pentru constructii (sectiune subtire
cu suprafata anti-aderenta)

305 mm (12") 40
305 mm (12") 60

Scop general

Taieri transversale fine

Consultati reprezentantul pentru informatii suplimentare despre
accesoriile corespunzatoare.

Protejarea mediului inconjurator

Colectarea selectivd. Produsele si acumulatorii
E marcati cu acest simbol nu trebuie sa fie aruncate
impreund cu gunoiul menajer.
.

Produsele si acumulatorii contin materiale care pot fi recuperate
sau reciclate, reducand cererea de materii prime. Va rugdm sd
reciclati produsele electrice si acumulatorii in conformitate

cu prevederile locale. Mai multe informatii sunt disponibile Ia
www.2helpU.com.

zst00457524 - 27-10-2020
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DEWALL

Garantie legala de conformitate’ pentru
produsele Stanley Black & Decker

ProOdUS: .o
COD: e
Serie masing: .........cccovevevivinieiennn, [,
Serie acumulatori: .........ccccevrierinenen. [,

Serie statie INCArCare: ..........cooovvevenenisicreeeses

Distribuitorul (vanzator autorizat/magazin)/adresa, tel., fax:

Dz = TR

Cumparatorul a fost informat asupra caracteristicilor si

a domeniului de utilizare ale produsului. S-a efectuat proba
de functionare a produsului, a fost instruit cumpéaratorul

cu privire la modul de functionare si normele de siguranta

a muncii, s-a predat produsul impreuna cu accesoriile in
perfecta stare de functionare, s-au predat instructiunile in
limba rom&na privind transportul, depozitarea, utilizarea si
intretinerea. S-a verificat corectitudinea datelor inscrise in
garantia legala de conformitate ,Documentul”).

Conditiile de garantie de mai jos fac parte din prezentul
document si au fost luate la cunostinta de catre
Cumparator.

Persoana care aduce produsul si prezinta actele de
proprietate (Documentul si factura sau bonul fiscal in original
sau in copie) este considerata imputernicita sa reprezinte
proprietarul in relatia cu distribuitorul (vanzatorul) autorizat.
Conform prevederilor legale?, consumatorii (consumator -
orice persoana fizica sau grup de persoane fizice constituite
in asociatii, care actioneaza in scopuri din afara activitatii

Stanley Black & Decker Romania SRL
Phoenicia Business Center

Strada Turturelelor Nr. 11A, Etaj 4
Module 12-15, Sect. 3, Bucuresti

Tel: +4021.320.61.05

Fax: +4037.225.36.84

Email: Office.Bucharest@sbdinc.com

sale comerciale, industriale sau de productie, artizanale ori
liberale), intr-un termen de doi ani de la livrarea produsului
(termen de garantie legald), vor avea dreptul:

- saceara repararea produsului sau inlocuirea acestuia,
fara plata, intr-o perioada de timp rezonabila ce nu poate
depasi 15 zile calendaristice de la data la care a fost
adusa la cunostinta lipsa conformitatii sau a predat
produsul vanzatorului ori persoanei desemnate de
acesta pe baza unui document de predare-preluare, cu
exceptia situatiei cand aceasta masura este imposibila
(daca nu se pot asigura produse identice pentru
inlocuire) sau disproportionata (daca impune costuri
nerezonabile vanzatorului);

- saceara reducerea corespunzatoare a pretului sau
rezolutiunea contractului in cazul in care nu beneficiaza
de repararea sau inlocuirea produsului sau masurile
reparatorii nu au fost luate intr-o perioada rezonabila.
Rezolutiunea nu este posibila daca lipsa conformitatii
este minora;

- saaleaga intre inlocuirea produsului sau rezolutiunea
contractului in cazul in care produsele de folosinta
indelungata (produs complex, constituit din piese si
subansambluri, proiectat si construit pentru a putea fi
utilizat pe durata medie de utilizare si asupra caruia se
pot efectua reparatii sau activitati de intretinere) defecte
in termenul de garantie legala nu pot fi reparate sau
durata cumulata de nefunctionare din cauza deficientelor
apéarute in termenul de garantie legala depaseste 10%
din durata acestui termen.

Dupa expirarea termenului de doi ani mentionat mai sus,

consumatorii pot pretinde remedierea sau inlocuirea

produselor care nu pot fi folosite in scopul pentru care au
fost realizate ca urmare a unor vicii ascunse aparute in
cadrul duratei medii de utilizare, in conditiile legii.

Pentru produsele a caror durata medie de utilizare este mai

mica de doi ani, termenul de doi ani, mentionat mai sus se

reduce la aceasta durata.

! Garantia legala de conformitate reprezinta protectia juridica a consumatorului rezultata prin efectul legii in raport cu lipsa de conformitate, reprezentand obligatia legala
a vanzatorului fata de consumator ca, fara solicitarea unor costuri suplimentare, sa aduca produsul la conformitate, incluzand restituirea pretului platit de consumator,
repararea sau inlocuirea produsului, daca acesta nu corespunde conditiilor enuntate in declaratiile referitoare la garantie sau in publicitatea aferenta

2 Legea nr. 449/2003 privind vanzarea produselor si garantiilor asociate acestora, Ordonanta Guvernului nr. 21/1992 privind protectia consumatorilor.



Consumatorul trebuie sa informeze vanzatorul despre lipsa
de conformitate in termen de doua luni de la data la care
a constatat-o.

Pana la proba contrara, lipsa de conformitate aparuta in
termen de sase luni de la livrarea produsului se prezuma ca
a existat la momentul livrarii acestuia, cu exceptia cazurilor
in care prezumtia este incompatibild cu natura produsului
sau a lipsei de conformitate.
Durata medie de utilizare a produselor de 6 (sase) ani de la
data achizitiei.
Piesele de schimb inlocuite la produs beneficiaza de
garantie numai in cazul in care acestea au fost montate intr-
un centru autorizat de intretinere si reparatii.
Tn cadrul termenului de garantie, vanzatorul suporta toate
costurile privind repararea sau inlocuirea pieselor de schimb
executate defecte. Pentru lucrarile de reparatie executate se
acorda garantie. Garantia nu se extinde asupra accesoriilor
consumabilelor (precum baterii, furtunuri, curele, perii
colectoare, lanturi, cutite, lance, pistol, cap prindere lama,
role ghidaj, cablu alimentare, intinzator lant, buijii, ulei, filtre
aer si benzina) care intra in componenta produsului, cu
exceptia cazului in care acestea prezinta vicii ascunse.
Adaugati ulei la generatoarele Black & Decker. Verificati
periodic nivelul de ulei al generatoarelor si compresoarelor.
Este interzis a se utiliza generatoarele pentru invertoare sau
aparate de sudura.
Produsele din gamele Black & Decker si Stanley FatMax
sunt de uz gospodaresc (bricolaj) si nu sunt destinate uzului
profesional, prestarii de servicii sau lucrari catre terti.
Situatii in care nu vom repara produsele in
baza garantiei legale de conformitate
1. Nerespectarea de catre consumator a conditiilor de
transport, manipulare, instalare, depozitare, utilizare
(inclusiv scopul utilizarii) si intretinere precizate in
instructiunile ce insotesc produsul (aplicabil, dupa caz).
2. Defectele care au aparut ca urmare a utilizarii unor
accesorii ori consumabile care nu sunt originale Stanley
Black & Decker Romania ori care nu sunt compatibile cu
produsul.
3. Produsul prezinta defectiuni cauzate de necunoastere,
omitere, neglijenta ori accident.

in cazul in care constatati deteriorari (lovituri/defecte) la
produsele Stanley Black & Decker Romania, va rugam sa va
adresati celui mai apropiat centru service autorizat mentionat
la adresa web-site-ului www.2helpU.com ori vanzatorului.
Utilizatorii MyDeWALT si My STANLEY care isi inregistreaza
in cel mult 28 de zile de la cumparare produsele pe
platformele destinate (http://www.dewalt.ro/3/,

respectiv, http://www.stanleyworks.ro/mystanley) pot
extinde gratuit garantia sculelor pana la trei ani. Pentru

a beneficia de aceasta garantie este necesara prezentarea
dovezii cumpararii, certificatul de garantie si imprimarea
certificatului de garantie extinsa. Unele produse sunt
excluse, pentru acestea se aplica Termenii si Conditiile
DeWALT si Stanley.

Garantia acordata persoanelor juridice

In cazul persoanelor juridice termenul de garantie aplicabil
este de un an. Acest termen de garantie este aplicabil tuturor
produselor Stanley Black & Decker Romania, respectiv

atat produselor pentru uz profesional cat si celor pentru uz
gospodaresc (bricolaj).

In cadrul acestui termen, cumpératorul persoand juridica
poate solicita inlocuirea sau repararea produsului.

Situatiile care duc la pierderea garantiei legale de
conformitate, descrise mai sus, sunt aplicabile si in cazul
garantiei acordate persoanelor juridice.



REPARATII iN PERIOADA DE GARANTIE

Data intrarii:

Data reparatiei:

Defectiune:

Comanda reparatie:

Data predarii:

Clientul confirmd prin semnéturé executarea gratuité a reparatiei in garantie si primirea produsului reparat.

Semnatura client:

Semnaturd si stampila service:

Data intrarii:

Data reparatiei:

Defectiune:

Comanda reparatie:

Data predarii:

Clientul confirmd prin semnétura executarea gratuité a reparatiei in garantie si primirea produsului reparat.

Semnatura client:

Semnaturd si stampila service:

Data intrarii:

Data reparatiei:

Defectiune:

Comanda reparatie:

Data predarii:

Clientul confirmd prin semnétura executarea gratuité a reparatiei in garantie si primirea produsului reparat.

Semnatura client;

Semnaturd si stampila service:




LISTA CENTRELOR SERVICE AUTORIZATE

Nr. |Oras Agent Service Adresa Email Telefon Fax

1 |Bucuresti YALCO ROMANIA SRL |Sos. Pipera nr.48,020112 reparatii@yalco.ro +4021 232 31 47 |+4021 2323176
+4021 232 31 49

2 |Bucuresti Edelweiss Grup SRL B-dul. Vasile Milea nr. 2F 061344 service@edelweissgrup.ro +4021 31913 13 [+4021 31913 14

3 |Ploiesti METATOOLS SRL Str. Poligonului Nr. 2 100070 service@Metatools.ro +40374 473 034 |+40244 406 698
+40747 118 112

4 |Bacau PARTENER SRL Calea Moinesti nr. 34, 600281 service@partner.ro +4023 451 03 77 [+40234 510 955

5 |Clyj EPINVEST S.R.L. Stra. Avram lancului Nr. 502-504 407280 service@epinvest.ro +40745 637 949 [+40264 594 565

6 |Baia Mare PRO TOOLS S.R.L. Str. luliu Maniu, Nr. 28 430131 office@protools.ro +40262 218 794 |+40262 276 535

7 |Constanta TRITON SRL B-dul Aurel Vlaicu, Nr. 217 office@triton.com.ro +4037 048 41 55 [+4037 048 41 18

8 |Tulcea ABC International SRL  [Str. Babadag, Nr. 5, BI. 1, Sc. A, Parter service@unelte.com.ro +40240 518 260 |[+40240 517 669




