DEWALT

Pilarka tarczowa, promieniowa
gornowrzecionowa

INSTRUKCJA OBStUGI

559011-63 PL DW720
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1. Wstep.

Pilarka tarczowa, gérnowrzecionowa,
ramieniowa DW720 jest urzgdzeniem
profesjonalnym, przeznaczonym do uzytku w
zakfadach obrébki drewna.

tatwa obstuga i prosty spos6b regulacji
parametrow pracy pilarki a takze mozliwosc¢
obrotu i pochylania glowicy pozwalajg na
precyzyjne wykonywanie skomplikowanych cie¢
pod réoznymi katami.

Elektronarzedzia marki DEWALT majg za sobg
bogatg ponad 70-letnig tradycje stosowania
bedac zawsze odzwierciedleniem najnowszych,
Swiatowych tendencji na polu rozwigzan
technicznych. Wszystkie elektronarzedzia
DeWALT, na etapie projektowania przechodzg
szereg wnikliwych préb i testéw i dopiero po
ich pozytywnym zakonczeniu, kierowane sg do
produkcji seryjnej.

Aby praca elektronarzedziami DEWALT

przebiegata zawsze w sposob bezpieczny,

byta wydajna i sprawiata satysfakcje nalezy

przestrzegaC nastepujgcej kolejnosci

postepowania:

* najpierw nalezy zapozna¢ sie z trescig
instrukcji obstugi

* nastepnie poznac doktadnie budowe catego
urzadzenia oraz zasady funkcjonowania
poszczegdblnych jego zespotow

+ potem, wybra¢ odpowiednie narzedzie
robocze i ustawi¢ wtasciwe parametry
pracy.

Nalezy zawsze pracowaé bez posSpiechu,

z rozwagq zachowujgc wszystkie, zasady

bezpieczenstwa.

W niniejszej instrukcji obstugi umieszczono
nastepujgce oznaczenia:

zalecen instrukcji obstugi,
niebezpieczenstwo spowodowania
wypadku, zagrozenie dla zycia
albo mozliwo$§¢ uszkodzenia
elektronarzedzia.

A Uwaga: napiecie elektryczne!
A Uwaga: ostre krawedzie!

2 Uwaga: w przypadku nieprzestrzegania

2. Parametry techniczne pilarki DW 720

Nr katalogowy DW720
Poboér mocy 1450W
Moc uzyteczna 1100W
Napiecie zasilania 230V~
Max. Srednica pity 250mm
tarczowej

Otwoér pity tarczowej 30mm
Srednica watu 20mm
Obroty biegu jatowego 2800/min
(50H2)

Obroty biegu jatowego 3400/min
(60HZ2)

Glebokos$¢ ciecia 90° 68mm
Glebokos$¢ ciecia 45° 50mm
Max. szer. ciecia 380mm
poprzecznego materiatu o

grubosci 25mm

Max. szerokoS¢ cigcia

ukos$nego (kat 45°)

materiatu o szerokosci

25mm:

- na prawo 245 mm
- na lewo 260mm
Max. szer. ciecia 380mm
poprzecznego

Max. szer. ciecia 640mm
podiuznego

Wymiary gabarytowe 148x95x150mm
Przytacze odciagu trocin 100mm
Masa pilarki 52,5kg

W wyposazeniu fabrycznym pilarki znajduje
sie: pita tarczowa o zebach z weglikéw, ostona
ochronna pity tarczowej, narzedzia montazowe,
wyzwalacz zanikowo-pragdowy.



3. Deklaracja zgodnosci z
dyrektywami Unii Europejskiej

C€

Frima DEWALT deklaruje, ze pilarka DW720
spetnia wymogi nastepujgcych dyrektyw i
norm: 89/392/EWG, 89/336/EWG, 73/23/
EWG, EN61029, EN55104, EN55014,
EN61000-3-2, EN61000-3-3

Lpa (Poziom dzwieku A) 83,7 dB(A)

Lwa (Moc akustyczna) 90,7 dB(A)

/Zgodnie z 86/188/EWG i 89/392/EWG -
zmierzone wg.DIN 45635/.

Warto$¢ skuteczna przyspieszenia
oddziatywujgcego na rece operatora
zmierzona zgodnie z DIN45675: <2,5 m/s?

TUV Rheinland

Sicherheit und Umweltschutz GmbH
Am Gerauen Stein

D-51105 Koln

Germany

Zertyfikat-Nr BM951144201
Dyrektor ds. Rozwoju Produktu

Horst Gromann

DeWALT, Richard-Kiinger Strasse 40
D-65-510 Idstein, Niemcy
08-11-1999

A

Ze wzgledu na hatas wywotany pracg urzadzenia
zaleca sie noszenie na uszach specjalnych
oston ochronnych.

Minimalne zabezpieczenie sieci elektrycznej
dla elektronarzedzi zasilanych napieciem 230V
- bezpiecznik 10A.
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4. Komplet wyrobu (RYS. A1iA2).

Opakowanie fabryczne zawiera:

zmontowang wstepnie pilarke

5 czesci stolika roboczego

1 przykfadnie

4 podpory stotu

1 korbe mechanizmu zmiany potozenia
(wysokosci) ramienia pilarki

1 silnik, gtowice pilarki i prowadnice wraz z
wytgcznikiem zanikowo-prgdowym

1 pite tarczowg

1 ostone pity tarczowej

1 torebke z nastepujgcymi przedmiotami:

8 szt. Srub M8x30 (teb stozkowy z
nacieciem podtuznym), 8 szt. podktadek
,Belleville”, 8 szt. nakretek M8, 8 szt.
podktadek ptaskich D8

2 torebki z nastepujaca zawartoscia:

1 klucz uniwersalny

1 klucz oczkowo-plaski

1 klucz nasadowy 13mm

5 szt. kluczy trzpieniowych
szesciokatnych (2,5; 3; 4; 5; 8 mm)

1 Sruba o tbie z nadeciem krzyzowym
4 wkrety bez tba z czopem walcowym
M10x16

4 nakretki M10

4 podktadki ,Belleville“ D10

6 szt. srub M8x30 (teb stozkowy, z
nacieciem podtuznym

6 szt. podktadek ,Belleville” D8

6 szt. nakretek M8

6 podktadek ptaskich D8

1 obejma mocujgca przewdd
zasilajgcy

1 wspornik mocowania przewodu
zasilajgcego

2 elementy ustalajgce potozenie stotu
2 zaciski dla sprezyny ruchu
powrotnego

instrukcje obstugi wraz z rysunkiem
ztozeniowym i gwarancjg

Po wyjeciu pilarki z opakowania nalezy
sprawdzi¢ czy zaden z jej elementéw jak
rowniez zadna z dotgczonych czesci nie zostaty
uszkodzone podczas transportu.



5. Budowa pilarki DW 720
(RYS. A1iA2),

Pilarka tarczowa DW720 przeznaczona
jest do stosowania w zaktadach obrdébki
drewna. Jej konstrukcja pozwala na precyzyjne
przecinanie materiatu zaréwno w kierunku
poprzecznym jak i podtuznym a takze pod
katem, w ptaszczyznie pionowej i poziome;j.
Dzieki mozliwosci zastosowania specjalnego,
dodatkowego oprzyrzgdowania, pilarka
DW720 pozwala na wykonanie wszystkich
zadan jakie mogg pojawic sie w zaktadzie, w
ktorym drewno jest podstawowym surowcem
produkcyjnym. W celu zachowania petnego
bezpieczenstwa pracy wszystkie, wazne
dzwignie obstugowe wyposazone zostaty w
podwdjne zabezpieczenie. Prosimy zwrécic
uwage na ponizsze zestawienie elementow
budowy pilarki.

Pilarka tarczowa DW720 jest zbudowana z
nastepujgcych zespotdw i elementdw:

Rys. A1

wylgcznik

uchwyt

ostona pity

zmontowana na state ptyta stotu
roboczego

przedtuzenie stotu roboczego

przykladnia

elementy ustalajgce potozenie stotu
roboczego

kolumna

zapadka blokujgca obrot ramienia

hwN =

No o

8.
9.

10. dzwignia blokujgca obrét ramienia

11. korba ustawiania wysokosci potozenia
ramienia

12. ramie

13. pokrywa

Rys. A2

14. zderzak

15. blokada ruchu wzdtuznego gtowicy

16. glowica

17. silnik

18. listwy stotu

19. dzwignia blokady pochylenia gtowicy

20. skala pochylenia gtowicy

21. zapadka blokady pochylenia gtowicy

22. sanie gtowicy pilarki

23. podpora przewodu zasilajgcego
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6. Przygotowanie pilarki do pracy

Przed rozpoczeciem montazu i
regulacjg pilarki nalezy sprawdzic¢
czy jej wytagcznik znajduje sie w
potozeniu zerowym oraz czy wtyczka
zasilajgca jest wyciggnieta z gniazda
sieciowego!
Dla zachowania petnego bezpieczenstwa
prosimy zastosowac nastepujgcg kolejnosc
post@powama (Rys.A):
wyja¢ z kartonu fabrycznego wszystkie
elementy za wyjatkiem ramienia (12)
- zablokowac¢ ramig (12) za pomocg dzwigni
(10)
- przewrdci¢ karton i ostroznie wyjg¢ ramie
pilarki
- ustawi¢ ramie we wtasciwym potozeniu

A

Montaz korby mechanizmu zmiany

wysokosci potozenia pilarki (RYS. A1).

* Korbe (11) umocowac na kolumnie (8)
za pomocg $ruby o tbie z nacieciem
krzyzowym.

UWAGA! Pilarka musi by¢é zawsze
ustawiona stabilnie i wypoziomowana.

Montaz glowicy pilarki na ramieniu
prowadzqcym (RYS. A1, A2iB).
Obracac korbg (11) w kierunku wskazania
,=+" do momentu az ramie (12) znajdzie sie
w najwyzszym potozeniu (Rys. A1).
*  Wykreci¢ dwie sruby (24) a nastepnie zdjg¢
pokrywe (13) (Rys. B).
Przetrze¢ powierzchnie prowadzacg (25)
wetng stalowg a nastepnie oczyscic z kurzu
za pomocg suchej sciereczki (Rys. B).
* Upewni¢ sie, ze blokada (15) jest
poluzowana (Rys. A2).
Wprowadzi¢ ostroznie lozyska prowadzgce
(26) na bieznie ramienia.
Sprawdzi¢ ruch gtowicy pilarki wzdtuz
biezni.
Sprawdzi¢ czy blokada ruchu gtowicy
wzdtuz biezni funkcjonuje w sposoéb
prawidtowy.
Zatozy¢ bezzwtocznie pokrywe (13).

Montaz podpory i mocowania przewodu
zasilajacego (RYS. A2i C)

*  Podpore (23) umiesci¢ w otworze (27)
Umocowac przewdd zasilajgcy (28) w
uchwycie (29) z boku ramienia pilarki

*



UWAGA! Ramie pilarki musi mieé
mozliwo$¢ swobodnego ruchu w gore
i w do6t oraz w prawo i w lewo,

Montaz stotu roboczego pilarki

(RYS. D1-D5).

Montaz podp6ér stotu roboczego (Rys. D1).

Podpory stotu roboczego pilarki nalezy

przykreci¢ za pomocg srub M10x16 i nakretek

oraz podktadek Belleville D8 oraz podktadek

Belleville D8 ktére nalezy umiesci¢ od strony

przednlej a nei od tylnej (patrz rysunek).
Zmontowac podpore (30) z lewej strony
podstawy

*  Zmontowac¢ podpore (32) z prawej strony

podstawy

Srub nie nalezy jeszcze dokrecaé zbyt

mocno.

Ustawienie potozenia zewnetrznych podpor
stolika roboczego za pomocg watu silnika
pllarkl (Rys. A1iD2).
Poluzowa¢ dzwignie pochylania gtowicy
(19) i odciggna¢ zapadke (21) pochylania
gtowicy (Rys. D2).

* Obréci¢ silnik w potozenie pionowe i
unieruchomi¢ jego pozycje za pomocg
zapadki (21) i dzwigni (19).

*  Poluzowac¢ dzwignie obrotu ramienia (10)
(Rys. A1) i obroci¢ ramie tak aby wal (33)
znalazi sie w potozeniu bezpos$rednio
ponad przednim koncem jednej z podpér
prostych stotu roboczego pilarki.

* Opusci¢ ostroznie gtowice pilarki tak

aby wat silnika dotkngt powierzchni

podpory; dokrecic¢ rekg odpowiednig srube
podpory.

Powtbrzy¢ czynnosci w z tytu podpory jak

réwniez w stosunku do pozostatych podpér

stotu.

*  Ponownie skontrolowaé potozenie podpér
za pomocg watu silnika.

*  Mocno dokreci¢ sruby mocujgce podpory.

Ponownie ustawi¢ ramie pilarki w centralnym

potozeniu i zablokowac jego ruch.

Ustawienie Srodkowej podpory stolika roboczego
(Rys D3).

Potozy¢ poziomice na podporach (30) i
(32).

Poluzowac¢ $ruby (34) Srodkowej podpory
(35) stolika roboczego.

Za pomocg klucza trzpieniowego
sze$ciokagtnego ustawi¢ potozenie

Srodkowej podpory tak aby dotkneta
powierzchni poziomicy.
*  Dokreci¢ mocno Sruby.

Montaz elementow stotu roboczego
(Rys. D1.i D4).

Standardowe potozenie elementéw
sktadowych stotu roboczego pilarki
pokazane zostato na rysunku D4.

W zaleznosci od dtugosci decia przektadnia

(6) moze by¢ umieszczona réwniez pomiedzy

Ilstwaml (18).

Najpierw nalezy potozy¢ na podstawowej

ramie stotu roboczego element (4) w taki

sposoOb aby otwory w Srodkowej czesci
elementu znalazty sie ponad Srubami
regulacyjnymi Srodkowej podpory stotu

(patrz rysunek).

Element (4) stotu przymocowaé za pomocg

Srub M8x30 zakladajgc ptaskie podktadki

D8 od gory i podkfadki Belleville D8 od

dotu.

* Dokreci¢ mocno, rekg sruby mocujgce
element (4) stotu, za wyjgtkiem pieciu $rub
przednich i Sruby znajdujgcej sie w duzym
otworze potozonym centralnie.

* Potozy¢ na ramie (31) przyktadnie (6) i

listwy (18). (Rys. D1).

Zmontowac¢ na koncach podpér prostych

(30) i (32) elementy ustalajgce (7)

(Rys. D4).

*  Mocno dociggna¢ elementy ustalajgce.

Dokreci¢ mocno wszystkie Sruby mocujgce

elementy sktadowe stotu roboczego.

Montaz elementéow przedtuzajgcych
powierzchnie stotu roboczego (Rys. D5 i D6).
*  Zmontowac listwy podpierajgce (36) i (37)
na spodniej, lewej czesci elementu (4) stotu
roboczego. (Rys. D5).
* Potozy¢ element przedtuzajgcy (5) na
wystajgcej czesci podpo6r (Rys. D8).
Sprawdzi¢ czy obydwa elementy stotu
znajdujg sie w jednej ptaszczyznie a
nastepnie przymocowac¢ element
przedtuzajgcy za pomocg $rub, podktadek
i nakretek, umieszczajgc je w odpowiednich
szczelinach otworéw (Rys. D6).
*  Wkreci¢ dwie odpowiednie sruby w przednig
czesc¢ elementu (4) stotu roboczego.

Uwaga! Obydwa elementy stotu
A muszg w tylnej czesci leze¢ w jedne;j

ptaszczyznie.




Pita tarczowa (RYS. E1-E6).

Montaz pity tarczowej (Rys. E1).
Uwaga! Zeby nowej pity tarczowej sg
& bardzo ostre. Nieostrozne chwycenie
pity moze spowodowacC powazne
skaleczenie!
Strzatka umieszczona na korpusie silnika
wskazuje na kierunek obrotu watu.
Przytrzymujgc wat silnika (38) za pomocag
klucza trzpieniowego szesciokgtnego
nalezy odkreci¢ nakretke (39) obracajac jg
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara. Do tego celu nalezy uzy¢ klucza
uniwersalnego (40).
Zatozy¢ na wat pile tarczowg pomiedzy
kotnierzami dociskowymi, wewnetrznym(43)
i zewnetrznym (42). Montujac pile tarczowg
nalezy zwréci¢ uwage czy dolne zgby sg
skierowane ku tylnej czesci pilarki.

Uwaga! Nalezy sprawdzi¢ czy
nakretka (39) przylega do powierzchni
zewnetrznego kotnierza zaciskowego
ptaskg strong na ktorej wykonane
zostato podebranie (44) w formie
pierscienia! (Rys. E1).

Dokreci¢ nakretke (39) obracajgc jg w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara.

Kontrola rownolegtego potozenia ramienia
pilarki w stosunku do powierzchni stotu
roboczeqo (Rys.A2, D3,iE2)

Unieruchomi¢ gtowice pilarki w przednim
potozeniu zaciggajgc mocno zapadke
blokady (15) (patrz rys. A2).

Opusci¢ pite tarczowg tak aby jej zeby
dotknety powierzchni stotu (4)(Rys.E2).
Poluzowac¢ dzwignie (9) i (10) (Rys. A1).
Obréci¢ ramie pilarki na prawo i lewo
sprawdzic czy przez caty czas pita tarczowa
dotyka powierzchni stotu (4).

Jezeli tak nie jest dokonaé regulacji za
pomocg przedniej sruby (34) (Rys. D3).
Czynnos¢ powtorzy¢ po ustawieniu glowicy
pilarki w tylnym potozeniu, na ramieniu
i jezeli zachodzi potrzeba, dokonac
ustawienia tylng srubg regulacyjna.
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Kontrola prostopadtosci potozenia pity tarczowej
w_stosunku do powierzchni stotu roboczego.
(Rys. A2, E3)

*  Gtlowice pilarki ustawi¢ na ramieniu w
potozeniu srodkowym i zablokowac jej
potozenie zaciggajgc mocno zapadke
blokady (15) (Rys. A2).

Przytozy¢ piéro stalowego kgtownika (45)
do powierzchni pity tarczowej (Rys, E3).
UstawiC prostopadte potozenie pity
tarczowej w nastepujgcy sposob:

zdja¢ pierscien ustalajacy (45) poprzez
poluzowanie dwdch $rub (47)

poluzowac wszystkie dostepne w ten sposob
Sruby z ibem o wgtebieniu szesciokgtnym
witozy¢ do watu silnika klucz trzpieniowy
szesciokatny i stukajgc delikatnie w tarcze
pity spowodowac aby swojg powierzchnig
przylgneta do piéra katownika.

dokreci¢ mocno sruby.

Uwaga! Jest szczegdlnie wazne aby
dokreci¢ mocno srodkowg srube o tbie
z wgtebieniem szes$ciokatnym.
* Zatozy¢ ponownie pierScien ustalajgcy
(46).

Kontrola zachowania kata prostego pomiedzy
przyktadnia stotu i poprzecznym kierunkiem
ruchu pity, (Rys. E4 i E5)

Zablokowa¢ potozenie pity w poblizu
przyktadni (Rys. E5)

Potozy¢ katownik (45) na kawatku drewnai
dosung¢ go do przyktadni tak aby jego piéro
dotkneto tarczy pity (patrz rys.)
Odblokowa¢ zapadkg mozliwosc¢
ruchu gtowicy wzdtuz ramienia pilarki
i przesuwajgc gtowice sprawdzi¢ czy
pita tarczowa przesuwa sie caty czas
robwnolegle do kierunku wyznaczonego
przez pioro katownika

Jezeli konieczne jest dokonanie regulacji
nalezy postepowac nastepujgco:
poluzowac blokade (10) przy jednoczesnym
zablokowaniu zapadki w potozeniu 0°
(Rys. ES).

poluzowac nakretki zabezpieczajgce (48)
po obu stronach ramienia (Rys. E5)

Aby dokonac¢ regulacji potozenia ramienia
w kierunku ,na lewo“ nalezy poluzowac
wspornik prawej strony ramienia i dokreci¢
mocno wspornik z przeciwnej strony.




Aby dokonac¢ regulacji potozenia ramienia
w kierunku ,na prawo” nalezy poluzowac
wspornik lewej strony ramienia i dokreci¢
mocno wspornik z przeciwnej strony.
Ustawienia nalezy dokonywaé¢ powoli,
matymi krokami i kontrolowac potozenie pity
w gdy zaciggniete sg blokady (9) i (10).

A\

*

Wspornikdbw nie natezy obracaé zbyt
mocno!

Na zakonczenie nalezy mocno dokreci¢
nakretki blokujgce (48)

Kontrola zachowania kata prostego pomiedzy
pita tarczowa i przyktadnia stotu. (Rys. EG)

*  Poluzowac¢ blokade gtowicy pilarki (49) a
nastepnie nacisng¢ zapadke (50).
Obrécic¢ silnik o 90°(por. rys.).

Jezeli mocowanie silnika wykazuje luz
nalezy dokreci¢ mocno nakretke (51).
Ustawi¢ pile tarczowg naprzeciwko
przyktadni i sprawdzi¢ rownolegtosc¢
potozenia.

W przypadku konieczno$ci dokonania
korekty nalezy:

Poluzowac¢ dwie $ruby (52) znajdujgce sie
po przekatnej, pod glowicg pilarki
Wsung¢ klucz trzpieniowy szesciokgtny w
gniazdo watu silnika.

Ustawi¢ wtasciwe potozenie pity tarczowej
i mocno dokreci¢ $ruby (52).

Montaz i ustawienie ostony pity tarczowej.
(Rys. F1-F5)

Ostona (3) pity tarczowej jest zespotem
wielozadaniowym i spetnia nastepujgce funkcje
ochronne (Rys. F1):

*  ostanianie pity od gory /ostona stata (53)/
(Rys.G1) i ostanianie pity od tytu /fruchoma
ostona z mechanizmem sprezynowym (54)/
(Rys.F2)

miejsce przytgczania zewnetrznego odciggu
trocin, (55) dla ciecia poprzecznego i
wzdtuznego

przytrzymywanie materiatu /dociskacz (56)/
podczas ciecia wzdtuznego

waska ostona /ustawiany palec ostonowy
(57)/ wykorzystywana podczas ciecia
poprzecznego

zabezpieczenie przed zakleszczeniem pity
/Klin rozdzielczy (58)/ uzywane podczas
ciecia wzdtuznego
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W celu dokonania montazu i odpowiedniej
regulacji nalezy:

*  poluzowa¢ blokade (19) oraz wyciggnac¢
zapadke blokady (21) (Rys. D2) aby obréci¢
gtowice pilarki i uzyska¢ mozliwie wygodny
dostep do watu silnika (Rys. F3).

zdja¢ nakretke skrzydetkowg ostony pity
(59) oraz podktadke (60) * poluzowac $rube
zabezpieczajgca (61) i obroci¢ zaczep
(62) w kierunku przeciwnym do mchu
wskazowek zegara tak aby podtrzymywana
sprezyng ostona (54) mogta by¢ zdjeta z
podpory (63) (Rys.F2)

zdjg¢ dwie sprezyny (64) z gornej czesci
ostony

obrécic tylng czes¢ ostony pity (54) (Rys.
F2)

opuscic¢ catg ostone ponad tarcza pity (Rys.
F3)

umocowaé ostone uzywajgc w tym celu
pierécienia (60) i nakretki skrzydetkowe;j
(59) (Rys. F3)

ustawi¢ tylng czes$é ostony (54)
podtrzymywang sprezynami oraz zaczep
(62) w poprzednim potozeniu (Rys, F2).
Aby zdjg¢ ostone ochronng nalezy postepowac
tak samo, odwracajgc kolejnos¢ wymienionych
Czynnosci.

A\

Ustawianie ostony pity (Rys.F2-F5)
Ustawianie klina rozdzielczego dla ciecia
wzdtuznego.

Po poluzowaniu dwéch pokretet (65)
nalezy opuscic¢ klin rozdzielczy tak aby jego
zakonczenie znalazto sie na wysokosci okoto.
10 mm ponad powierzchnig stotu roboczego
pilarki (Rys. F2 i F4).

A

Zeby nowej pity tarczowej sg bardzo
ostre. Prosimy o zachowanie
szczegoblnej ostroznosci!

Uwaga! Klin rozdzielczy musi by¢
zawsze ustawiony bardzo dokfadnie;
odlegtos¢ pomiedzy wiencem zebow
pity i lukiem klina (58) musi wynosi¢ od
1 do 3 mm (Rys. F4).

Ustawianie docisku materiatu dla ciecia
wzdtuznego i skoénego (Rys. F5)

*  Poluzowac pokretto (66) i opusci¢ ramie (67)
tak aby sprezynujacy docisk (68) dotknat
powierzchni przecinanego materiatu.
Ostrze (56) docisku musi znajdowac sie o
3 mm ponizej powierzchni przecinanego




elementu a jego kat musi by¢ taki jak
pokazane to zostato na rysunku F5.

Dta ciecia wzdtuznego skosSnego nalezy
poluzowac¢ $rube (69) z gniazdem
wewnetrznym szesciokatnym i ustawic
docisk pod wymaganym katem.

Ustawienie klina rozdzielczego, waskiej ostony
pity i docisku dla poprzecznego ciecia materiatu
(Rys F2)

Dla ciecia poprzecznego natezy unie$¢ do
gory klin rozdzielczy oraz docisk.
Poluzowa¢ dzwignie (70) tak aby waska
ostona (57) przesuneta sie tuz nad
powierzchnie przecinanego materiatu
z nastepnie dzwignig (70) zaciggng¢
blokade.

Korekta wskazan skali pomiarowej

(Rys. G1-G5)

Skata ciecia wzdtuznego

Ciecie wzdtuzne moze byc¢ realizowane
przy dwoch potozenia gtowicy pilarki. Kazde
z potozeh wymaga okreslonego kierunku
posuwu

ruch gtowicy z prawej strony ku lewej
(Rys. G1)

ruch gtowicy z lewej strony ku prawej
(Rys. G2)

Potozenie wskaznika (71) pokazujgcego
na skali (72) szeroko$¢ ciecia moze
by¢ skorygowane, jezeli wskazania nie
pokrywaija sie z rzeczywistoscig (Rys. G3).
W celu dokonania korekty natezy:
przesung¢ przyktadnie w tylne potozenie
przytozy¢ do przyktadni klocek drewna
0 szerokosci 24mm podryglwacé blokade
(49) gtowicy pilarki i nacisng¢ zapadke (50)
(Rys. H1) a nastepnie przesung¢ silnik w
potozenie wyjsciowe (Rys. G1)

przesungc¢ gtowice wzdtuz ramienia pilarki
tak aby pita tarczowa znalazta sie na
krawedzi materiatu

potuzowaé dwie $ruby (73) i przesungc
wskaznik (71) tak by krawedz; wskaznika
wskazata na dolnej skali szeroko$¢
wzorcowego kawatka drewna (Rys. G3)
okreci¢ mocno dwie sruby (73) (Rys. G3)
stawic silnik w potozeniu wyjsciowym
odnieS¢ ostone ochronng tak aby pita
tarczowa dotkneta czota przyktadni;
wskaznik (75) powinien pokazac teraz na
gornej skali wartos¢ ,,0”

jezelitak nie jest nalezy dokonac ustawienia
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(Rys. G3).
Skala pomiarowa pochylenia gtowicy
(Rys G4)
Najpierw nalezy skontrolowa¢ wskazanie
skali (20) /wskazanie powinno wynosi¢ 0°/
gdy pita tarczowa ustawiona jest w pozycji
pionowe;j.
Jezelitak nie jest nalezy dokona¢ stosowne;j
korekty poluzowujgc w tym celu Sruby (47)
a nastepnie ustawiajgc wskaznik doktadnie
w miejscu 0° na skali.

Skala pomiarowa ptozenia ramienia pilarki
(Rys G5)

Najpierw nalezy skontrolowa¢ wskazanie
skali (76) /wskazanie powinno wynosi¢ 0°
gdy ramie pilarki ustawione jest w potozeniu
do ciecia poprzecznego prostopadtego/.
Jezelitak nie jest nalezy dokonac stosowne;j
korekty za pomoca Sruby (78)tak aby
wskaznik (77) wskazat doktadnie warto$¢
0° na skali.

Zderzak gtowicy pilarki (Rys. A2, H1 i H2)
Zderzak (14) gtowicy pilarki musi by¢ ustawiony
w taki spos6b aby zapobiec uderzaniu
tozysk gtowicy pilarki o zakonczenie biezni.
(Rys. A2).

W tym celu nalezy:

przesung¢ gtowice mozliwie do tytu a
nastepnie cofng¢ o 0., 5 mm i zablokowaé
potozenie zapadkg blokujgca (15) (Rys.
A2).

poluzowujgc nakretki (79) w przedniej
szczelinie (80} zderzaka (14), ustawic¢
zderzak w taki spos6b aby gumowe
zakonczenie zderzaka (81) zetkneto o sie z
powierzchnig silnika w miejscu pokazanym
na rysunku H1).

Dokreci¢ mocno nakretki (79)

Uwaga! Podczas ciecia poprzecznego
jedng z nakretek nalezy wkreci¢ w
przedniej a jedng w tylnej szczelinie
zderzaka (Rys, H2).

Montaz sprezyny powrotnej (Rys. J)

*  Sprezyne powrotng (82) nalezy zmontowac
z tylu, za zderzakiem gtowicy (14) za
pomocg dotgczonych do kompletu $rub
a nastepnie umocowac koniec linki za
pomocg $ruby (83) na obudowie zapadki
blokujacej (15).




7. Ogolne zasady bezpiecznej

pracy elektronarzedziami.
Zasady bezpiecznej pracy
pilarka tarczowa.

Uwaga! Podczas uzywania elektronarzedzi
istnieje mozliwo$¢ powstania pozaru, porazenia
prgdem elektrycznym lub spowodowania
wypadku. Dlatego nalezy zawsze przestrzegac
wszystkich zasad bezpiecznej pracy.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zawsze
przeczytaC wnikliwie catg instrukcje obstugi
dotgczong i podczas pracy zachowywac
wszystkie zawarte w niej zalecenia.

1.

Miejsce pracy musi by¢ zawsze
uporzgdkowane. Brak porzgdku w miejscu
pracy moze prowadzi¢ do wypadku.
Wszystkie narzedzia powinny mie¢ swoje
state miejsce. Niedopuszczalne jest
uktadanie narzedzi jedne na drugich.
Nalezy zawsze zwracac¢ uwage na warunkKi
otoczenia, w ktérych wykonywana jest
praca. Oswietlenie miejsca pracy powinno
by¢ naturalne, dzienne, gérne. W przypadku
koniecznosci zastosowania oswietlenie
sztucznego natezenie jego powinno
wynosi¢ 300 luksow (Ix).

Do oswietlenia miejsca pracy elektronarzedzi
nie wolno uzywac swietléwek.
Elektronarzedzi nie wolno naraza¢ na
opady atmosferyczne; nie wolno ich uzywac
w wilgotnym otoczeniu; nie wolno pracowac
nimi w poblizu palnych cieczy i gazow.
Dla petnego bezpieczenstwa pracy nalezy
unikacC stykania sie ciata z przedmiotami
uziemionymi jak np. rury, kaloryfery,
kuchenki, lodowki.

W przypadku gdy praca musi by¢
wykonana w ekstremalnie niekorzystnych
warunkach (wysoka wilgotnos¢ otoczenia,
powstawanie duzej iloci metalowego pytu
itp.) bezpieczenstwo elektryczne nalezy
podwyzszy¢ podigczajgc urzgdzenie
poprzez transformator separacyjny lub
wytgcznik ochronny pragdowy (wytgcznik
ochronny réznicowy) /nalezy zasiegngc¢
porady specjalisty elektrykal/.

Osobom postronnym nie wolno pozwalac
na zblizanie sie do miejsca pracy. Osobom
nie zajmujgcym sie pracg nie wolno
dotyka¢ elektronarzedzi ani przewodow
zasilajgcych. Osoby te powinny znajdowac
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10.

11.

12.

13.

sie w bezpiecznej odlegtosci od miejsca
pracy.

Elektronarzedzia nalezy przechowywaé¢ w
suchym miejscu, potozonym wysoko, poza
zasiegiem rak dzieci.

Elektronarzedzi nie wolno przecigzad!
Najlepiej i bezpiecznie mozna nimi pracowac
w zakresie obcigzen przewidzianych przez
producenta.

Zawsze nalezy dbac¢ o uzywanie wtasciwych
narzedzi roboczych do odpowiednich prac.
Do wykonywania ciezkich prac nie mozna
uzywac narzedzi ani przystawek o matej
obcigzalnosci. Elektronarzedzi nie wolno
uzywac do celéw, do ktdérych nie zostaty
one przeznaczone.

Ubranie robocze powinno by¢ zawsze
dobrze dopasowane. Nie mozna nosic
obszernego ubrania ani ozdob, ktére
mogtyby zosta¢ niespodziewanie
pochwycone przez ruchome elementy
elektronarzedzia. Podczas pracy na
otwartym terenie nalezy nosi¢ gumowe
rekawice obuwie na gumowej podeszwie,
ktéra nie daje mozliwosci poslizgu. Na
diugie witosy nalezy zaktadac siatke.

W czasie pracy nalezy uzywac okularéw
ochronnych. Do prac podczas ktérych
powstajg duze ilosci pytu nalezy zaktadac
maske przeciwpytowa.

Przewodu zasilajgcego nie wolno
uzywacé do celdéw, do ktorych nie zostat
on przeznaczony: nie wolno ciggng¢ za
niego wyjmujgc wtyczke zasilajgcg z
gniazda sieciowego ani trzymajgc za niego,
przenosi¢ elektronarzedzie. Przewod
zasilajgcy nalezy chroni¢ przed wysokg
temperaturg kontaktem z olejami oraz z
ostrymi przedmiotami, ktére mogtyby go
uszkodzi¢.

Obrabiane elementy nalezy zawsze dobrze
umocowac w specjalnych przyrzgdach
lub imadtach. Dzieki temu, podczas pracy
obydwie rece bedg zawsze wolne.
Podczas pracy nalezy zachowywac stabilng
i bezpieczng postawe; nie wychylac sie aby
nie straci¢ réwnowagi.

Narzedzia wymagajg witasciwej opieki.
Narzedzia skrawajgce powinny by¢ zawsze
czyste i ostre. Nalezy przestrzegac zalecen
producenta dotyczgcych smarowania
elektronarzedzi oraz wskazdéwek
dotyczgcych wymiany, smarowania i



14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

konserwacji oprzyrzgdowania. Nalezy
kontrolowaé okresowo stan przewodu
zasilajgcego elektronarzedzie a w przypadku
stwierdzenia uszkodzenia, niezwtocznie
wymieni¢ na nowy w najblizszym punkcie
serwisowym DeEWALT. Elektronarzedzia
muszg by¢ zawsze czyste i suche. Nie mogg
by¢ nigdy zaolejone ani zatluszczone.
Gdy elektronarzedzie nie jest uzywane,
wytgcznik powinien znajdowac sie zawsze
w potozeniu-zerowym a wtyczka zasilajgca
powinna by¢ wyciggnieta z gniazda
sieciowego. Podobnie, gdy urzgdzenie
oczekuje na dalszy etap pracy lub gdy
mocowane jest w nim narzedzie robocze
lub oprzyrzadowanie.

Wszystkie klucze powinny by¢ niezwtocznie
wyjete z urzgdzenia po zakonczeniu prac
regulacyjnych lub montazowych. Nalezy
to zawsze sprawdzi¢ bezposrednio przed
uruchomieniem elektronarzedzia.

Nalezy unikaé¢ sytuacji, w ktorej
elektronarzedzie mogtoby zostac
uruchomione nagie i w sposéb
niekontrolowany. Elektronarzedzi nie
wolno przenosi¢ trzymajgc palec na
przycisku witgczajgcym. Przed wiozeniem
wtyczki do gniazda sieciowego nalezy
upewni¢ sie czy przycisk wytgcznika
elektronarzedzia znajduje sie w pozyciji
zerowej ,wytgczone®.

Podczas pracy na otwartej przestrzeni
wolno uzywac tylko takich przedtuzaczy
przewodu zasilajgcego, ktore zostaty do
tego celu dopuszczone i odpowiednio
oznakowane.

Praca elektronarzedziem wymaga duzej
koncentracji. Zawsze nalezy uwaznie
obserwowac prace i dziata¢ zgodnie z
rozsgdkiem. W przypadku wystepujacych
objawébw zmeczenia prace nalezy
przerwac.

Jezeli urzgdzenie ma przytgcze dla
zbiornika albo zewnetrz nago odciggu
pytu (wiérow), zbiornik lub odcigg nalezy
najpierw prawidtowo podtgczy¢ a dopiero
potem uruchomi¢ elektronarzedzie i
rozpoczgc¢ prace.

Elektronarzedzia nalezy okresowo
kontrolowa¢ czy zaden z ich elementéw
nie ulegt uszkodzeniu w trakcie pracy.
Zadne ruchome elementy elektronarzedzia
nie mogg sie klinowaé. Wszystkie czesci
elektronarzedzia muszg by¢ witasciwie
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zmontowane, zgodnie ze wskazbédwkami
zawartymi w instrukcji obstugi. Uszkodzone
zespoty i elementy ochronne muszg by¢
natychmiast naprawione lub wymienione na
nowe w najblizszym punkcie serwisowym
DeWALT. Nie wolno uzywac elektronarzedzi,
w ktorych nie funkcjonuje wytgcznik!

UWAGA! Nalezy uzywac¢ wytgcznie
oprzyrzgdowania i przystawek zaleconych w
instrukcji obstugi elektronarzedzia lub innych,
wskazanych przez producenta. Uzywanie
wyposazenia | dodatkowych przystawek
niezgodnie z zaleceniem producenta
elektronarzedzia moze grozi¢ wypadkiem.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy starannie

sprawdzi¢ wtasciwe funkcjonowanie wszystkich

zespotow elektronarzedzia a szczegdlnie
zespotdw ochronnych, ktére muszg wiasciwie
spetnia¢ swoje zadanie.

21. Naprawe elektronarzedzi nalezy powierza¢
wytgcznie wykwalifikowanym i odpowiednio
uprawnionym osobom, ktére dysponujg
oryginalnymi cze$ciami zamiennymi.
Konstrukcja elektronarzedzi DEWALT
odpowiada ogdlnie obowigzujgcym
przepisom w zakresie bezpieczenstwa
pracy i obstugi. Jakiekolwiek samodzielne
naprawy lub naprawy dokonywane przez
osoby do tego nieuprawnione mogqg
by¢ przyczyng groznego w skutkach
wypadku.

Dodatkowe zasady bezpiecznej obstugi pilarek
tarczowych.

Przed podtgczeniem pilarki do sieci zasilajgcej
i uruchomieniem jej, nalezy sprawdzi¢ czy pita
tarczowa obraca sie we wtasciwym kierunku.
Pita tarczowa musi by¢ zawsze ostra. Nie
wolno stosowac pit o innej srednicy niz srednica
podana w tabeli parametréw technicznych
pilarki.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢
czy ustawione sg prawidtowo wszystkie pokretta
i dzwignie regulacyjne oraz czy dociggniete sg
wszystkie blokady i zaciski mocujgce.

Nalezy regularnie kontrolowa¢ czysto$c¢ i
droznos¢ szczelin wentylacyjnych silnika; w
razie potrzeby usung¢ nagromadzone trociny.

Przed rozpoczeciem czyszczenia pilarki a
takze wymiany pily tarczowej nalezy sprawdzi¢
czy wytacznik pilarki znajduje sie w potozeniu



zerowym i czy wtyczka zasilajgca wyciggnieta
jest z gniazda sieciowego!

Przed uzyciem dodatkowego oprzyrzgdowania
nalezy przeczyta¢ dotgczong do niego instrukcje
obstugi.

Niewtasciwe uzycie dodatkowego
oprzyrzadowania i akcesoribw moze prowadzi¢
do awarii urzadzenia.

Przygotowany materiat mozna przecinaé
dopiero wtedy gdy pilg tarczowa nabierze
petnych obrotow.

Przed wytaczeniem pilarki gtowice pilarki nalezy
podnies¢ do géry tak aby pita tarczowa wyjeta
zostata ze szczeliny rzazu.

Czynnosci zabronione.

Nie wolno podtgczac pilarki do sieci zasilajgcej

w inny sposOb niz za pomocg wtyczKi

stanowigcej fabryczne wyposazenie. Nie wolno

wykonywac przedtuzen przewodu zasilajgcego

inaczej niz za pomocg fabrycznie wykonanych

przedtuzaczy.

W celu unieruchomienia wrzeciona pity nie

wolno nigdy blokowa¢ wentylatora chtodzgcego

silnik.

Jezelipilarka jest podigczona do sieci zasilajgcej

nie wolno zbliza¢ rak do obszaru pracy pity.

Za pomocg a pilarki nie wolno przecina¢ zbyt

krétkich elementéw.

Nie wolno hamowac¢ ruchu obrotowego pity

tarczowej poprzez docisk do jej powierzchni

jakichkolwiek elementow. Moze to grozi¢

powaznym wypadkiem!

Nie wolno zaktada¢ uszkodzonych pit

tarczowych (np. wybaczonych, peknietych lub

Z uszkodzonymi zebami).

Na wrzecionie pilarki nie wolno montowac tarcz

szlifierskich (Sciernic)!

Za pomocgqg pilarki nie wolno dg¢ metali

zelaznych, metali niezelaznych oraz elementow

betonowych, inne niebezpieczenstwa zwigzane

z obstuga pilarek tarczowych.

Najwieksze zagrozenie podczas obstugi pilarek

tarczowych stwarza obracajgca sig pita.

Pomimo zastosowania urzadzen ochronnych

nalezy pamietaC o wszystkich zagrozeniach,

ktére mogg wystapi¢ podczas pracy pilarkg

tarczowg np:

- zagrozenie uszkodzenia stuchu w wyniku
hatasu wywotanego pracg pilarki

- zagrozenie wypadkiem w bezposrednim
obszarze pracy pity, w obrebie ktérego pitg
jest nieostonieta

- mozliwos¢ powaznego skaleczenia podczas
wymiany pity tarczowej

- mozliwo$¢ przytrzasniecia palca lub reki
podczas otwierania oston ochronnych

- zagrozenie zdrowia wynikajgce z wdychania
pytu drzewnego, powstajgcego podczas
pracy pilarki; szczegdlnie pytu drewna
debowego i bukowego.

Przed rozpoczeciem pracy pilarkg tarczowg
nalezy zapoznac sie z zasadami jej obstugi.

Bezpieczenstwo elektryczne.

Pilarka przystosowana jest do zasilania jednym
rodzajem i jedng warto$cig napiecia. Przed
podtgczeniem pilarki do sieci zasilajgcej nalezy
upewni¢ sie czy rodzaj i warto$¢ napiecia
podanego na tabliczce znamionowej jest taki
sam jak rodzaj i warto$¢ napiecia panujgcego
w lokalnej sieci zasilajgce;j.

Wymiana przewodu zasilajgcego lub wtyczki
sieciowe.

Uszkodzony przewdd zasilajgcy lub wtyczka
sieciowa muszg by¢ niezwtocznie wymienione
na nowe w serwisie DEWALT. Wymieniony
przewdd zasilajgcy (wtyczka sieciowa) nie
moga ulec ponownemu uszkodzeniu.

Przedtuzanie przewodu zasilajgcego.

Jezeli konieczne jest przedtuzenie przewodu
zasilajgcego nalezy uzywaé takiego
przedtuzacza, ktérego przekrdj zyt (por.
parametry techniczne pilarki) wynosi minimum
1,5 mm?2. Przedtuzacz powinien by¢ rozwiniety
na catg dtugosc¢.

8. Obstuga pilarki

Podczas pracy nalezy zawsze
A przestrzega¢ wszystkich zasad
bezpiecznej obstugi pilarki oraz
dodatkowych wymagan w miejscu,
w ktérym aktualnie prowadzone sg
prace.
Przed uruchomieniem pilarki nalezy sprawdzic,
czy element, ktéry bedzie przecinany jest
umocowany we wiasciwy sposob.
Podczas przecinania materiatu nalezy wywiera¢
jedynie nieznaczny nacisk na gtowice pilarki.
Nie wolno wywiera¢ bocznego nacisku na
tarcza pity!



Nie wolno przecigzac pilarki!
Przed rozpoczeciem ciecia nalezy poczekac az
pitg tarczowa nabierze petnych obrotow.

Przed uruchomieniem pilarki nalezy:

- sprawdzi¢ czy zatozona zostata wtasciwa
pita tarczowa. Nie wolno zaktadac pil
tarczowych wykazujgcych zuzycie;

- maksymalne obroty wrzeciona pilarki nie
moga przekraczaé dopuszczalnych obrotow
jakie okreslone zostaty dla zatozonej
aktualnie pity tarczowej

- oceni¢ czy przecinany element nie jest zbyt
krotki; préby przecinania bardzo krétkich
elementow mogg prowadzi¢ do wypadku!

- sprawdzi¢ czy wszystkie dzwignie oraz
pokretta regulacyjne sg dobrze docisniete

- sprawdzi¢ czy zatozone sg w prawidiowy
spos6b wszystkie ostony ochronne pity
tarczowe;j

Po wtaczeniu pilarki nalezy odczekac az pilg
tarczowa nabierze petne obroty i dopiero wtedy
rozpoczgc ciecie.

Podczas przecinania elementéw nie wolno
wywiera¢ zbyt duzego nacisku na tarcze pity
wymuszajgc w ten sposéb sitg ruch posuwowy
gtowicy pilarki.

Pilarki nie wolno unosi¢ do gory
chwytajac za stét roboczy.

Wiaczanie i wytaczanie pilarki (Rys. A1)
Wytgcznik pilarki ma kilka wbudowanych
funkciji:

- wyzwalacz zanikowo-pradowy (w przypadku
chwilowego zaniku napigecia zasilajgcego
pilarka zostaje automatycznie wytgczona;
ponowne jej wigczenie wymaga powtornego
nacisniecia przycisku wsgczajgcego)

- wyzwalacz przecigzeniowy (w wypadku
wystgpienia przecigzenia silnika pilarka
zostaje automatycznie wytgczona

| - pilarka wiaczona, praca ciagta
0 - pilarka wylaczona

Wykonywanle prébnego ciecia (Rys. A1)
Zablokowa¢ gtowice pilarki za pomocg
blokad (9) i (10) tak aby pilg tarczowa
byla ustawiona do ciecia poprzecznego-
prostopadtego (potozenie 0°)

Poluzowa¢ blokade (15) ruchu agregatu
wzdtuz ramienia pilarki i przesungc¢ gtowice

do tytu tak, aby znalazta sie z tytu, za
przykfadnig

*  Opuécic ramie pilarki tak aby pita tarczowa
prawie dotykata ptyty stotu roboczego

*  Potozy¢ przecinany element i dosungc go
od przodu do przyktadni

*  Wigczyc pilarke i opusci¢ ramie tak aby pita
wycieta w ptaszczyznie stotu ptaski wpust

* Pociagna¢ do siebie gtowice pilarki tak
aby przecieta ona przyktadnie a nastepnie
utozony wczesénie] na stole element

* Ustawi¢ gtowice pilarki w potozeniu
wyjsciowym a nastepnie wytgczyc¢ pilarke

* Nalezy zwr6ci¢ uwage czy wykonane
ciecie przebiegto doktadnie pod katem
90° w stosunku do ptaszczyzny stotu
i przyktadni. Jezeli jest inaczej nalezy
dokonac¢ odpowiedniej korekty.

Podstawowe rodzaje cie¢ (Rys. K1-K5)

Uwaga! Zeby nowej pity sg bardzo
ostre i mogg spowodowac grozne w
skutkach skaleczenie.

C|e0|e poprzeczne (Rys. A1 i K1)
Ustawi¢ ramie pilarki w potozeniu
prostopadtym do przyktadni

*  Mechanizmem zapadkowym (9) ustawi¢
gtowice w potozeniu 00 i zaciggng¢ blokade
(10) (Rys. A1)

*  Opuscic z pile tarczowg w doét

*  Ustawi¢ waskg ostone w taki sposob aby
nie dotykata bezposrednio przecinanego
materiatu

*  Jezeli w stole roboczym pilarki nie zostato
jeszcze wykonane naciecie nalezy je
wykonac¢ w sposdb opisany wyzej

*  Dosungc przecinany element do przyktadni
pamietajgc o zachowaniu bezpiecznej
odlegtosci palcéw od tarczy pity

*  Wigczy¢ pilarke i powoli przesuwac gtowice
poprzez przyktadnie | nastepnie przecinany
element

*  Odprowadzi¢ gtowice w potozenie wyj$ciowe
i wytgczy¢ pilarke.

Ciecie ukos$ne (Rys. A1i K3)

*  Zwolni¢ zapadke blokujgcg (9) i dzwignie
blokady (10) (Rys. A1)

*  Obréci¢ ramie pilarki o zgdany kat.

*  Zablokowa¢ potozenie gtowicy zapadkg
(9) oraz zablokowa¢ potozenie ramienia
pilarki rbwniez za pomocg dzwigni blokady




(10) dla ustawienia kata 45° na prawo i na
lewo.

* Dla katéw posrednich potozenie gtowicy
pilarki nalezy blokowac tylko dzwignig
blokady (10).

* Dalej postepowacé tak samo jak podczas
ciecia poprzecznego prostopadtego.

Uwaga! W celu dokonanie ciecia
A uko$nego z lewej strony wymagane

bedzie by¢ moze przesuniecie w lewo

zarowno przykfadni jak i listew.

Ciecie skosne (Rys. A1, D2 i K2)

*  Ramie pilarki ustawi¢ w potozeniu takim

jak do ciecia poprzecznego 0°.

Podnie$¢ gtowice pilarki mozliwie wysoko

ponad powierzchnie stotu roboczego

* Poluzowa¢ dzwignie blokady (19) i
poprzez pociggniecie dzwigni zapadki
(21) odblokowac ruch gtowicy (Rys. D2)

* Odchyli¢ o zgdany kat silnik pilarki

postugujgc sie w tym celu skalg (20)

(Rys. A1). Zablokowa¢ potozenie silnika

za pomocg zapadki (21) oraz za pomocg

dzwigni blokady (19) dla potozenia 90° albo

45° w prawo.

Ola katéw posrednich nalezy uzywac tylko

dzwigni blokady (19)

Dalej natezy postepowac tak jak w przypadku

ciecia poprzecznego prostopadtego

Ciecie wzdtuzne (Rys. K5, F2, G1i G2)

Silnik pilarki moze by¢ ustawiony w potozeniu

,ciecie wewnetrzne” lub ,ciecie zewnetrzne*

(por. Rys. G1i G2); w ten sposdb za pomocg

pilarki mozna przecina¢ zarobwno waskie jak

i szerokie elementy. Aby ustawie witasciwe

potozenie gtowicy pilarki nalezy:

* Wysung¢ gtowice i zablokowac jej potozenie
za pomocg blokady (15)

*  Poluzowac¢ dzwignie blokady (49) gtowicy i
nacisng¢ zapadke (50) a nastepnie obrocic
silnik w Zgdane potozenie (Rys, G1)

* Zaciggna¢ blokade (49) i ustawi¢ w
odpowiednim potozeniu przyktadnie.

*  Ustawic¢ gtowice pilarki na ramieniu tak aby
osiggng¢ wymagang szerokoS¢ ciecia. W
tym celu mozna postuzy¢ sie skatg (72).
Zablokowac potozenie gtowicy na ramieniu
pilarki za pomocg zapadki blokujgcej (15)

*  Ustawic¢ ostone pity tarczowe;j tak jak opisane
to zostato wczes$niej i obroci¢ przytacze (55)
odciggu trocin w kierunku przeciwnym niz

twarz osoby obstugujacej pilarke (Rys. F2),
Nalezy pamietac, ze zawsze podczas decia
wzdtuznego konieczny jest klin rozdzielczy
(58) i docisk (56) (Rys. G2).
Przesuwaé¢ powoli przecinany element w
kierunku pity tarczowej dociskajgc go do
powierzchni stotu roboczego pilarki jak
rowniez do przyktadni. Podczas ciecia, zeby
pity tarczowej muszg swobodnie skrawac
materiat. Nie wolno nigdy wymuszac
posuwu materiatu. Podczas catego procesu
ciecia obroty pity tarczowej powinny by¢
state.

Uwaga! Nalezy zawsze uzywac
A popychacza materiatu.
Ciecie wzdtuzne skosne.
* Pilarke ustawi¢ tak jak do ciecia

poprzecznego skoSnego

*  Obroci¢ gtowice pilarki tak jak do ciecia
wzdtuznego
Ustawic gtowice tak aby uzyskac pozadang
szerokosc ciecia
Ustawi¢ docisk pod odpowiednim katem
tak aby lezat ptasko na powierzchni
przecinanego elementu i opusci¢ w dot klin
rozdzielczy

* Dalej postepowac tak jak podczas ciecia
wzdtuznego

Wykonywanie podwolnych ucioséw (ciecie w

dwoch, wzajemnie sko$nych ptaszczyznach)

(Rys. K4)

* Ciecie w dwoch wzajemnie skosnych

ptaszczyznach jest mozliwe po

jednoczesnym obréceniu ramienia pilarki

i pochyleniu gtowicy.

W tym celu nalezy:

*  Ustawi¢ odpowiedni kat pochylenia gtowicy
pilarki

*  Odchyli¢ ramie pilarki o odpowiedni kat

* Dalej postepowac tak jak w przypadku
ciecia prostopadtego ukosnego

Uwaga! Po zakonhczeniu pracy nalezy
zawsze pamieta¢ o podstawowej
zasadzie postepowania: najpierw
wytaczy€ urzgdzenie i dopiero wtedy
wyciggna¢ wtyczke zasilajgcg z gniazda
sieciowego!

Wykonywanie naciec.
Pilarka DW720 umozliwia wykonywanie bardzo
wielu operacji technologicznych, réwniez




wykonywanie nacie¢ (rowkdéw). W tym celu

nalezy
ustawi¢ pod odpowiednim katem pite
tarczowg. Obréci¢ gtowice pilarki o
odpowiedni kat i ustawi¢ we wtasciwym
potozeniu, ponad powierzchnig nacinanego
elementu. Zdjg¢ ze stolika roboczego
nacinany element a nastepnie opuscic
gtowice pilarki na takg wysokoS¢ aby pita
tarczowa mogta nacig¢ rowek o okres$lonej
gtebokosci. Opuscic docisk tak jak do ciecia
wzdtuznego. Dosung¢ nacinany element
do przyktadni a nastepnie postepowac tak
samo jak podczas cigcia wzdtuznego.

A\

Odpylanie pola pracy, (Rys. F2)

Pilarka wyposazona zostata w przytgcze odciggu
trocin (55). Do pilarki mozna podtgczac specjalne
odciggi trocin drzewnych przeznaczone do
wspoétpracy z pilarkami tarczowymi.

W przypadku przecinania innych niz drewno
lite materiatow nalezy podtgczaé wtasciwego
rodzaju odcigg dopuszczony do tego celu
odpowiednimi przepisami. W tym celu nalezy
zasiegnac¢ porady specjalisty od spraw BHP.
Podczas ciecia poprzecznego nalezy stosowaé
specjalny odpylacz (wyposazenie dodatkowe)
z tytu linii ciecia.

A

Montaz przystawki do frezowania.
Zatozenie oprzyrzgdowania stuzgcego do
obrébki krawedzi metoda frezowania poszerza
dodatkowo mozliwosci zastosowania pilarki
DW720.

Uwaga! Rowki nalezy nacinaC wytgcznie
na niewielkg gtebokos$c.

Uwaga! Przed rozpoczeciem montazu
jakiegokolwiek wyposazenia i
akcesoriow nalezy sprawdzic czy pilarka
jest odigczona od sieci zasilajgce;j!

Montaz przystawki frezujgca (Rys. L1-L3)
Zdja¢ ostone pity tarczowej oraz pite,
Zatozy¢ noze (84) do gtowicy (85) zwracajac
szczegdblng uwage na jednakowe potozenie
obydwu nozy (patrz. Rys. L1)

Zatozy¢ na wat silnika specjalng podktadke
dystansowa (86) znajdujaca sie w komplecie
wraz z przy stawkg do frezowania
Zatozy¢ gtowice frezarskg na wal silnika,
(zgodnie z rysunkiem) i zamocowac jg za
pomocg nakretki blokujgcej (87). Do tego

*
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celu nalezy uzy¢ klucza (88) nalezacego do
wyposazenia specjalnego.

Obraocic¢ silnik tak aby gtowica frezarskg
znalazta sie w potozeniu poziomym
Zatozy¢ ostone (89) tak jak pokazuje to
rysunek (Rys. L2) a nastepnie ustawic
ja tak aby uzyska¢ wiasciwg gtebokosc¢
frezowania (Rys. L3).

Zasady pracy z przystawka frezujgca.
Ustawi¢ przystawke ponad przyktadajg.
Wystajgca cze$¢ odpowiada linii obrobki.

W wiekszoséci przypadkéw wymagane jest
rozdzielenie przyktadni na dwie czesci. Glowica
frezarskg jest wtedy ustawiona pomiedzy
obydwoma czesciami przyktadni. Jezeli
urzgdzenie ma pracowa¢ ponownie w funkciji
pilarki przyktadnie nalezy wymieni¢ na nowa.

A

Obrabiany element nalezy prowadzi¢ wzdtuz
przyktadni, od prawej strony, dociskajgc go
mocno do przyktadni.

Uwaga! Podczas pracy nalezy zawsze
uzywaé popychacza.

Wykonywanie wregow.

Do gtowicy frezarskiej natezy zatozy¢ noze o
prostym ostrzu. Dalej postepowac tak samo
jak podczas obrobki krawedzi Jezeli zachodzi
koniecznosc frezowania pod katem, silnik pilarki
nalezy odpowiednio pochylic,

A

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac
sie z zasadami prawidtowego i bezpiecznego
uzywania frez6w do wpustow.

Uwaga! W przypadku frezowania
szerokiego wregu nalezy uzywac frezu
do wpustdébw wraz ostong ochronna.

——
Frezy do wpustow (Rys. F1, M1 i M2)
W handlu dostepne sg dwa rodzaje frezéw do
wpustéw; rysunek M1 pokazuje wykonanie
standardowe za$ rysunek M2 wykonanie
specjalne o wysokiej jako jakosci i dtugiej
zywotnosci freza.

2 Uwaga! Ostre krawedzie!

Montaz freza do wpustow

*  Zdjac¢ ostone pity tarczowej i pite.

Zatozy¢ podktadke dystansowg (90) na wat
silnika waska strona ku silnikowi.

*



* Zatozy¢ frezy (91). Aby uzyskac

odpowiednig szerokos¢ frezowania nalezy

zatozy¢ pomiedzy frezy odpowiednig

ilo§¢ podktadek dystansowych (92) orsz

przektadek (93).

Zamocowac frezy za pomocg standardowej

nakretki stuzgcej do mocowania pity

tarczowej (39) (Rys. E1).

Zdjac klin rozdzielczy i odpowiednie

podpory z ostony pity i zatozy¢ ostone.

*  Opuscic frez tak aby wykonac¢ frezowanie
na zadang wczeséniej gtebokos¢.

Zastosowanie freza do rowkow.

UstaW|en|e poprzeczne i skosne:

ustawiC docisk tak aby nie przeszkadzat
podczas pracy

ustawi¢ we wtasciwym potozeniu waskg
ostone palcowg

* U stawienie wzdtuzne:

ustawi¢ docisk we wiasciwym potozeniu

Szlifowanie za pomocga talerza oraz walka

(Rys. M2, N1 i N2)

Dostepne sg dwa rodzaje narzedzi szlifujgcych

powierzchnie po obrébce cieciem, niezaleznie

od kata nachylenia jej krawedzi. Obydwa
narzedzia mogqg pracowa¢ w nastepujacy

Sposob:

* narzedzie szlifujgce jest nieruchome
za$ porusza sie element szlifowany lub
szlifowany element jest nieruchomy,
porusza sie narzedzie szlifujgce.

Aby zatozy¢ odpowiednie narzedzie szlifujgce

nalezy

zdjgc ostone pity i pite

zatozy¢ ponownie zewnetrzny kotnierz

dociskowy (42) (Rys, N1)

*  Zatozy¢ bezposrednio na wal talerz (94) lub
walec (95) (Rys. N2)

*

Szlifowanie za pomoca talerza (Rys. N1)

Do szlifowania nalezy uzywaé¢ zawsze prawej,
poruszajgcej sie¢ w doét strony powierzchni
talerza.

Jezeli istnieje konieczno$¢ ustawienia talerza
(94) w ptaszczyznie poziomej nalezy zatozy¢
robwniez ostone krawedzi (89) (Rys. L2) i
tak jg ustawi¢ aby talerz nie dotykat dolnej
powierzchni ostony.

Szlifowanie za pomocg walca (Rys. N2)
Podczas szlifowania za pomocg walca kierunek
posuwu materiatu musi byé przeciwny do
kierunku obrotu walca.

Przystawka do frezowania za pomoca
przenosnej frezarki géornowracionowej
(Rys. E1, 01-03)

Specjalna przystawka (96) umozliwia wspotprace
frezarek przenosnych gérnowrzecionowych
ELU (MOF96, MOF131, MOF177 oraz OF97) z
pilarkg DW720 w celu frezowania dekoracyjnego
powierzchni (Rys. O1).

Aby zmontowac przystawke nalezy:

Zdjgc¢ ostone pity i pite

Zatozy¢ mocowanie (96) frezarki ponad
zakonczeniem watu silnika tak jak pokazuje
to rys.01 a nastepnie umocowac je za
pomocg nakretki skrzydetkowej (59).

*  Zastgpi¢ prety prowadzace przyktadni
frezarki na dotgczone do kompletu prety
dystansowe (97).

W przypadku montazu frezarki MOF96
(Rys.02) zatozy¢ prety o mniejszej
Srednicy.

W przypadku montazu frezarki MOF131 /
MCF177 | OF97 (Rys.03) zatozy¢ prety o
wiekszej srednicy.

Dokreci¢ $ruby mocujgce (98).

*

Uwaga! Nalezy zwréci¢ uwage czy
frezarka umocowana zostata po srodku
pretédw i wtasciwie posadowiona w
zespole mocujgcym.

Zasady pracy z frezarka gérnowrzecionowa
(Rvs. A1iE1)

Frezarka moze by¢ ustawiona pod dowolnym
katem a nastepnie uchwycona za rekojes¢ (2)
przesuwana wzdtuz frezowanego elementu
(Rys. A1). Frezarka moze pracowac réwniez
jako urzadzenie stacjonarne.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie
czy mocowanie frezarki zostato prawidtowo
przymocowane do korpusu gtowicy pilarki.
Jezeli zachodzi potrzeba nalezy zatozyc¢
zewnetrzny kotnierz dociskowy(42) (Rys. E1)
na wat silnika i przykreci¢ mocowanie frezarki
na silniku.

Do tego celu nalezy uzyc¢ nakretki (39) (Rys. E1).
Nakretki nie nalezy dokreca¢ zbyt mocno.




Uwaga! Frezowany element nalezy
przesuwaé¢ zawsze w kierunku
przeciwnym do kierunku obrotu freza.

Dodatkowe informacje zawarte sg
w instrukcji obstugi dotgczonej do
frezarki.

Wiercenie (Rys.P)
W gwintowanym otworze (99) moze byc¢
umocowany uchwyt wiertarski (10mm lub 3/8)
/wyposazenie dodatkowe/. W ten sposob pilarka
DW720 moze pracowac¢ w funkcji wiertarki
promieniowe;j.
Ta funkcja jest szczegdlnie potrzebne
podczas wykonywania otworow pod Kkotki
potgczeniowe.
Aby umozliwi¢ prace pilarki w tej funkcji
nalezy
zdjgc ostone piiy i pite.
*  obréci¢ pokrywe zastaniajgca (100).
* zamocowac¢ uchwyt wiertarski (101)
bezposrednio w gwintowanym otworze
(99).

Przyktadnie Katowe (Rys. Q1 i Q2)

Aby poszerzyé zakres ciecia katowego za
pomocg pilarki DW720 i przyspieszyc je, mozna
postuzy¢ sie dostepnymi jako wyposazenie
dodatkowe, specjalnymi przyktadniami kagtowymi
(102) (Rys. Q1). Nalezy w tym celu:

* zamieni¢ standardowg przykftadnie na
przyktadnie katowe (102)

pile tarczowg prowadzi¢ pomiedzy
przykfadniami (Rys.Q2).

*

Ciecie za pomoca wyrzynarki (Rys. R1-R3)
Montaz wyrzynarki.

Poprzez montaz na wale silnika specjalnej
przystawki-wyrzynarki (103), pilarka DW720
moze pracowa¢ w funkcji