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FREZARKA DO WPUSTOW TYPU ,,LAMELLO”

DWG685

Serdeczne gratulacje!

Dziekujemy za zakupienie urzadzenia firmy
DEWALT. Wiele lat doswiadczen, niezwykle
staranne wykonanie i ciggte innowacje sprawity, ze
firma DEWALT stata sie prawdziwie niezawodnym
partnerem dla wszystkich uzytkownikéw
profesjonalnych narzedzi.

Dane techniczne

w inny Sposob, z innymi akcesoriami,
lub niewtfasciwie konserwowane.

W takich sytuacjach ekspozycja
drganiowa w trakcie catego okresu
uzytkowania maszyny moze byc duzo
wieksza.

Przy szacowaniu ekspozycji
drganiowej trzeba tez uwzglednic,

Jak dfugo w danym czasie narzedzie
pozostawato wytgczone i jak dtugo
pracowato na biegu jatowym.
Ekspozycja drganiowa w trakcie catego
okresu uzytkowania maszyny mogtaby
sie wtedy okazac duzo mniejsza niz
przy cigglym uzyciu.

Dla ochrony uzytkownika przed
skutkami wibracji stosuj dodatkowe
Srodki bezpieczenstwa, jak np.
prawidfowa konserwacja narzedzi

i akcesoriow, utrzymywanie cieptych
rgk, odpowiednia organizacja pracy.

Minimalne natezenie pradu bezpiecznika:

DW685

Napiecie Vi 230
Typ 3
Pobdr mocy w 600
Predkos¢ obrotowa
biegu jalowego obr/min 7500
Maks. gtebokos¢ frezowania

wpustow typu ,lamello* mm 20

szczelin cieniowych mm 24
Maks. szerokos¢ rowka mm 8
Maks. srednica frezu mm 100 - 105
Masa kg 2,8
Poziom ci$nienia
akustycznego dB(A) 90
Niepewno$¢ pomiaru dB(A) 3
Poziom mocy akustycznej  dB(A) 99
Niepewno$¢ pomiaru dB(A) 34

Wazone czestotliwosciowo catkowite
przyspieszenie drgan na rekojesci (suma
wektorowa trzech sktadowych kierunkowych)
zmierzone wg normy EN60745:

Warto$¢ skuteczna m/s? <25

Niepewno$¢ pomiaru m/s? 2,5

Podana catkowita warto$¢ skuteczna

przyspieszenia drgan zostata zmierzona

standardowg metoda, opisang w normie

EN 60745, i dzieki temu mozna jg wykorzystywac

do poréwnan z innymi narzedziami oraz do

tymczasowej oceny ekspozycji drganiowe;.
OSTRZEZENIE: Podana catkowita

A wartos$¢ skuteczna przyspieszenia

drgan dotyczy podstawowego
zastosowania narzedzia i moze sie
roznic, gdy jest ono wykorzystywane

Elektronarzedzia zasilane
pradem o napieciu 230 V 10A

Definicje zwigzane z bezpie-
czenstwem pracy

Ponizej zdefiniowano wazno$¢ poszczegdinych
ostrzezen. Prosimy o przeczytanie instrukciji
i zwracanie uwagi na te symbole.

NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje
0 bezposrednim niebezpieczeristwie.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki
grozi doznaniem $Smiertelnych lub
ciezkich obrazen ciafa.

OSTRZEZENIE: Informuje

A o potencjalnie niebezpiecznej sytuacji.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki moze
doprowadzi¢ do smiertelnych lub
ciezkich obrazen ciafa.

UWAGA: Informuje o potencjalnie
niebezpiecznej sytuaciji.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki
moze doprowadzi¢ do lekkich lub
srednich obrazen ciafa.
WSKAZOWKA: Informuje o dziataniu,
ktére wprawdzie nie grozi doznaniem




urazu, ale przy zignorowaniu moze
doprowadzi¢ do szkoéd rzeczowych.

Informuje o niebezpieczenstwie
porazenia prgdem elektrycznym.

Informuje o niebezpieczenstwie
pozaru.

Deklaracja zgodnosci z norma-
mi UE
DYREKTYWA MASZYNOWA

C€

DW685

Firma DEWALT deklaruje niniejszym, ze wyréb
nr kat. DW685 opisany w ,Danych technicznych”
zostat wykonany zgodnie z nastepujgcymi
wytycznymi i normami: 2006/42/EG, EN 60745-1,
EN 60745-2-19.

Wyrob ten jest zgodny takze z dyrektywg
2004/108/EG. Wiegcej informaciji na ten temat
mozna uzyska¢ pod podanym nizej adresem lub
w jednej z naszych filii wymienionych na koncu
instrukcji obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za
prawdziwo$¢ danych technicznych i sktada te
deklaracje w imieniu firmy DEWALT.

X fopoe

Horst Grolimann

Wicedyrektor Dziatu Konstrukcyjnego
DEWALT, Richard-Klinger-Stral3e 11,
D-65510, Idstein, Niemcy
31.12.2009

OSTRZEZENIE: By nie narazaé sie na
doznanie urazu, doktadnie przeczytaj
niniejszg instrukcje obstugi.

Ogodlne przepisy bezpieczen-
stwa pracy elektronarzedzi

OSTRZEZENIE! Zapoznaj sie ze
A wszystkimi zamieszczonymi tutaj

wskazoéwkami. Nieprzestrzeganie

ich moze doprowadzi¢ do porazenia

pradem elektrycznym, pozaru, a nawet

ciezkiego urazu ciafa.

PRZECHOWUJ NINIEJSZA INSTRUKCJE,
BY W RAZIE POTRZEBY MOC Z NIEJ
PONOWNIE SKORZYSTAC

Wystepujgce w tekscie wyrazenie
Lelektronarzedzie” oznacza zaréwno
urzgdzenie sieciowe (z kablem sieciowym) jak
i akumulatorowe (bez kabla sieciowego).

1) BEZPIECZENSTWO W OBSZARZE PRACY

a) Utrzymuj porzadek w miejscu pracy
i dobrze je oswietlaj. Nieporzadek
i niewystarczajgce oswietlenie grozg
wypadkiem.

b) Nie uzywaj elektronarzedzi w otoczeniu
zagrozonym wybuchem, gdzie
wystepuja palne pary, gazy lub pyly.
Elektronarzedzia wytwarzajq iskry, ktére
mogg spowodowac zapalenie sie tych
substanciji.

¢) Nie dopuszczaj dzieci ani innych oséb
do miejsca pracy. Mogg one odwrdcic
uwage od wykonywanych czynno$ci, co
grozi wypadkiem.

2) BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

a) Wotyczka kabla elektronarzedzia musi
pasowac do gniazda sieciowego
i w zadnym wypadku nie wolno jej
przerabiaé¢. Gdy elektronarzedzia
zawierajq uziemienie ochronne, nie
uzywaj zadnych wtyczek adaptacyjnych.
Oryginalne wtyczki i pasujgce do nich
ghiazda sieciowe zmniejszajg ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

b) Unikaj dotykania uziemionych
elementow, jak na przykiad rury,
grzejniki, piece i chtodziarki. Gdy
ciafo jest uziemione, porazenie
pradem elektrycznym jest o wiele
niebezpieczniejsze.

¢) Nie wystawiaj elektronarzedzi na
dziatanie deszczu ani wilgoci.
Przedostanie sie wody do wnetrza obudowy
grozi porazeniem pradem elektrycznym.

d) Ostroznie obchodz si¢ z kablem.
Nigdy nie uzywaj go do przenoszenia
elektronarzedzia ani do wyjmowania
wtyczki z gniazda sieciowego. Chron
kabel przed wysoka temperatura, olejem,
ostrymi krawedziami i ruchomymi
elementami. Uszkodzony lub zaplgtany
kabel moze doprowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym.

e) Przy pracy na wolnym powietrzu
stosuj tylko przeznaczone do tego
celu przedfuzacze. Postugiwanie sie
odpowiednimi przedtuzaczami zmniejsza
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.




W razie koniecznosci uzycia
elektronarzedzia w wilgotnym
otoczeniu zabezpiecz obwdd zasilania
wylgcznikiem ochronnym réznicowo-
pradowym. Zastosowanie takiego
wytgcznika zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

3) BEZPIECZENSTWO OSOBISTE

a)

b)

)

d)

e)

9)

Zawsze zachowuj uwage, koncentruj sie
na swojej pracy i rozsadnie postepuj

z elektronarzedziem. Nie uzywaj go, gdy
Jjestes zmeczony lub znajdujesz sie pod
wpfywem narkotykoéw, alkoholu czy tez
lekow. Chwila nieuwagi w czasie pracy
grozi bardzo powaznymi konsekwencjami.
Stosuj osobiste wyposazenie ochronne.
Zawsze zakifadaj okulary ochronne.
Odpowiednie wyposazenie ochronne,

Jak maska przeciwpytowa, obuwie na
szorstkiej podeszwie, kask ochronny lub
nauszniki ochronne, zaleznie od rodzaju

i zastosowania elektronarzedzia zmniejszajg
ryzyko doznania urazu.

Unikaj niezamierzonego zafgczania.
Przed przytaczeniem elektronarzedzia do
sieci sprawdz, czy jego wylacznik jest
wylaczony. Przenoszenie elektronarzedzia
z palcem opartym na wytgczniku lub
przytaczanie go do sieci przy wtgczonym
wytgczniku zwieksza ryzyko wypadku.
Przed zafgczeniem elektronarzedzia
sprawdz, czy zostaly wyjete klucze

i przyrzady nastawcze. Klucz
pozostawiony w obracajgcej sie czesci
moze doprowadzi¢ do urazu ciafa.

Nie pochylaj sie za bardzo do przodu!
Utrzymuj stabilng postawe, by nie straci¢
rownowagi w jakiej$ pozycji roboczej.
Takie postepowanie umoZliwia zachowanie
lepszej kontroli nad elektronarzedziem

w nieoczekiwanych sytuacjach.

Zaktadaj odpowiednia odziez ochronna.
Nie nos luznej odziezy ani bizuterii.
Wiosy, odziez i rekawice trzymaj z dala
od ruchomych elementéw. Luzna odziez,
bizuteria lub dfugie wtosy mogg zostac
pochwycone przez obracajgce sie czesci
narzedzia.

Jezeli producent przewidziaf urzadzenia
do odsysania lub gromadzenia pytu,
sprawdz, czy sa one przyfaczone

i prawidtowo zamocowane. Stosowanie
tych urzgdzen zmniejsza zagrozenie
zdrowia pytem.

4) OBSLUGA | KONSERWACJA
ELEKTRONARZEDZI

a)

b)

)

e)

Nie przeciazaj elektronarzedzia. Uzywaj
narzedzi odpowiednich do danego
przypadku zastosowania. Najlepszg
Jjako$c¢ i osobiste bezpieczenstwo
osiggniesz, tylko stosujgc wtasciwe
narzedzia.

Nie uzywaj elektronarzedzia

z uszkodzonym wyfgcznikiem.
Urzadzenie, ktére nie daje sie normalnie
zatgczac lub wytgczac, jest niebezpieczne
i trzeba je naprawic.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
nastawczych, przed wymiang akcesoriow
lub odfozeniem elektronarzedzia
zawsze wyjmuj wtyczke kabla z gniazda
sieciowego. Ten Srodek ostroznosci
zmniejsza ryzyko niezamierzonego
uruchomienia elektronarzedzia.
Niepotrzebne w danej chwili
elektronarzedzia przechowuj w miejscu
niedostepnym dla dzieci. Nie pozwalaj
uzywac elektronarzedzi osobom,

ktére nie sq z nimi obeznane lub

nie przeczytaly niniejszej instrukcji.
Narzedzia w rekach niedo$wiadczonych
0s0b sg niebezpieczne.

Utrzymuj elektronarzedzia

w nienagannym stanie technicznym.
Sprawdzaj, czy ruchome elementy
obracajg sie w odpowiednim kierunku,
nie sq zakleszczone, pekniete ani

tak uszkodzone, ze nie zapewniajq
prawidfowego funkcjonowania
urzadzenia. Uszkodzone elektronarzedzia
przed uzyciem napraw. Powodem wielu
wypadkdw jest niewtasciwa konserwacja
elektronarzedzi.

Ostrz i utrzymuj w czystosci swoje
narzedzia robocze. Starannie
konserwowane, ostre narzedzia robocze
rzadziej sie zakleszczajg i tatwiej nimi
pracowac.

Elektronarzedzi, akcesoriow, narzedzi
roboczych itp. uzywaj zgodnie z tg
instrukcja i przeznaczeniem, biorac pod
uwage warunki i rodzaj wykonywanej
pracy. Wykorzystywanie elektronarzedzi
wbrew przeznaczeniu jest niebezpieczne.

5) SERWIS

a)

Naprawy elektronarzedzi moga by¢
wykonywane tylko przez uprawnionych
specjalistéow przy uzyciu oryginalnych
czesci zamiennych. Jest to istotnym
warunkiem zapewnienia bezpieczenstwa
pracy.




Dodatkowe wskazéwki bez-
pieczenstwa pracy frezarek do
wpustow typu ,,lamello”

W razie niebezpieczenstwa przeciecia
ukrytych przewodoéw elektrycznych lub
wiasnego przewodu zasilajacego trzymaj
elektronarzedzie za izolowane rekojesci.

W chwili przeciecia przewodu elektrycznego
napiecie jest podawane na wszystkie gote
metalowe czesci frezarki, co grozi porazeniem
pradem elektrycznym.

Zasadniczo wolno stosowac tylko frezy
tarczowe przystosowane do predkosci
obrotowej podanej w tej instrukcji. Frezy
tarczowe obracajgce sie z wiekszg niz
dopuszczalng dla nich predkos$cig mogg
peknac, co grozi doznaniem urazu.

Zawsze uzywaj ostony, ktéra chroni
uzytkownika przed odtamkami frezu
i dotknieciem samego narzedzia roboczego.

MAKSYMALNA dopuszczalna $rednica frezu
wynosi 105 mm.

NIE UZYWAJ tepych ani uszkodzonych
frezow do rowkow.

Przed kazdym uzyciem sprawdz, czy
mechanizm powrotu osfony dziata prawidfowo.

Zakiadaj maske przeciwpyfowa. Pyt moze
zaktocac prawidfowe oddychanie i grozi
uszkodzeniem uktadu oddechowego.

Przed wtoZeniem wtyczki do ghiazda
sieciowego najpierw zawsze sprawdzaj, czy
wytacznik zasilania znajduje sie w pozycji
LWYE”

Nie wytgczaj frezarki, zanim frez nie zacznie
sie swobodnie obracac.

Przed rozpoczeciem pracy wyciggnij wszystkie
gwoZdzie i metalowe elementy z przedmiotu
obrabianego.

Po wytgczeniu frezarki nie hamuj frezu przez
dociskanie go bokiem do jakiegos$ przedmiotu.
Frezarke odktadaj na stole warsztatowym
zasadniczo tylko po wytgczeniu.

Frezarka jest przeznaczona wytgcznie do
frezowania drewna i tworzyw sztucznych.

SprawdZ, czy wszystkie ostony frezu
prawidfowo dziatajg.

Zasadniczo wolno stosowac tylko takie frezy,
ktérych parametry sg zgodne ze specyfikacjq
zZamieszczong w tej instrukcji.

Nie uzywaj frezéw ze stali szybkotngcey.
Najlepsze wyniki pracy osigga sie przy uzyciu

frezow ze spiekami weglikowymi i ze stali
chromowo-wanadowey.

Wolno stosowac tylko ostre frezy

w nienagannym stanie technicznym;
natychmiast wymien pekniete lub wygiete
frezy.

Sprawd?z, czy frez jest dobrze zamocowany
i obraca sie w odpowiednim kierunku.

Odrzut moze nastapic w razie nagtego
zakleszczenia sie frezu. Powstaje wéwczas
przeciwny moment obrotowy, ktory
odpycha frez do tytu. Dlatego w przypadku
zakleszczenia sie frezu lub utkniecia silnika
natychmiast zwolnij wytgcznik.

Dbaj o to, by frez zawsze byt ostry.

Duze przedmioty obrabiane muszg by¢
w obszarze frezowania wystarczajgco dobrze
podparte.

W czasie pracy nie wyjmuj frezu z materiatu,
dopdki ten jeszcze sie obraca. Najpierw
zwolnij wytgcznik i odczekaj, az frez catkowicie
sie zatrzyma.

Pozostate zagrozenia

Pomimo przestrzegania obowigzujgcych przepisow
bezpieczenstwa i uzywania urzgdzen ochronnych
nie da sie unikng¢ pewnych zagrozen. Nalezg do
nich m. in.:

uszkodzenie narzgdu stuchu;

obrazenia ciata przez odpryskujgce czagstki
materiatu;

oparzenia gorgcymi elementami maszyny;

narazenie zdrowia przy dtugotrwatym
stosowaniu.

Oznaczenia na elektronarze-
dziu

Na elektronarzedziu umieszczono nastepujace
piktogramy:

©
%,

Przed uzyciem przeczytaj instrukcje
obstugi.

Zaktadaj nauszniki ochronne.

Zaktadaj okulary ochronne.

Srednica frezu




UMIEJSCOWIENIE KODU DATY (RYS. 1A)

Kod daty (t), ktéry zawiera rowniez rok produkgiji,
jest wydrukowany na obudowie:

Przyktad:

2010 XX XX
Rok produkgiji

Zawartos¢ opakowania

Opakowanie zawiera nastepujace elementy:
1 frezarka do wpustéw typu ,lamello”

1 prowadnica katowa

1 rekojes¢ boczna

1 wkiadka frezarska

1 klucz hakowy 34/36 mm

1 klucz widetkowy 25 mm

1

przytacze do odsysania wioréw (z 2 Srubami
i 2 nakretkami motylkowymi)

1 instrukcja obstugi
1 rysunek frezarki w roztozeniu na czesci

» SprawdZ, czy frezarka i jej akcesoria nie ulegty
uszkodzeniu podczas transportu.

* Przed uzyciem doktadnie przeczytaj instrukcje
obstugi.

Opis (rys. rys. 1a, 1b)
OSTRZEZENIE: Nigdy nie dokonuj
Zadnych przerobek w elektronarzedziu
ani jego elementach, by nie narazac
sie na zniszczenie sprzetu lub
doznanie urazu ciata.

. Wylgcznik

. Nastawnik gtebokosci frezowania
. Plyta ostonowa

. Nakretki radetkowane

. Doktadne pokretto nastawcze

. Pokretto gwiazdowe

. Rekojes¢ przednia

. Wyrzutnik wiérow

. Prowadnica dystansowa

. Wziernik

. Znaki ograniczajgce

. Sruby zaciskowe prowadnicy dystansowe;

TQ . ® O 0 T ®
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ZASTOSOWANIE ZGODNE
Z PRZEZNACZENIEM

Frezarka firmy DEWALT jest przeznaczona do
wykonywania szczelin cieniowych oraz wpustow

na kotki ptaskie typu ,lamello” w drewnie,
produktach drzewnych i tworzywach sztucznych.
NIE uzywaj jej w wilgotnym otoczeniu ani w poblizu
palnych cieczy lub gazow.

Frezarka do wpustow typu ,lamello” jest
elektronarzedziem profesjonalnym.

NIE POZWALAJ dzieciom dotyka¢
elektronarzedzia. Osoby niedoswiadczone moga
go uzywac tylko pod nadzorem.

Bezpieczenstwo elektryczne

Silnik elektryczny jest przystosowany do zasilania
pradem o tylko jednym napieciu. Dlatego zawsze
sprawdzaj, czy napiecie sieciowe odpowiada
wartosci podanej na tabliczce znamionowej
elektronarzedzia.

Elektronarzedzie DEWALT jest
D podwojnie zaizolowane zgodnie z norma
EN 60745 i dlatego zyta uziemiajgca nie
jest potrzebna.
Uszkodzony kabel sieciowy musi by¢ wymieniony

na specjalny kabel, ktéry mozna naby¢ w serwisie
firmy DEWALT.

Przedtuzacz

Uzywaj 3-zytowego przedtuzacza, ktory jest
dopuszczony do eksploatacji i wytrzymuje
poboér mocy przez elektronarzedzie (patrz: Dane
techniczne). Zaleca sie, by minimalny przekroj
zyt kabla wynosit 1,5 mm?, a jego dlugo$c¢ nie
przekraczata 30 m.

Gdy korzystasz z bebna, zawsze catkowicie
odwijaj z niego kabel.

MONTAZ | REGULACJA

OSTRZEZENIE: By zmniejszyé¢
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem
akcesoriow badz przed wykonaniem
regulacji lub naprawy wyfacz
elektronarzedzie i wyjmij wtyczke
kabla z gniazda sieciowego. Upewnij
sie, czy wytgcznik jest wytgczony.
Przypadkowe uruchomienie moze
doprowadzi¢ do wypadku.

Wymiana frezu (rys. rys. 1a,
1b)
1. Odkrec¢ nakretki radetkowane (d) i zdejmij ptyte
ostonowg (c).
2. Przytrzymaj wrzeciono kluczem hakowym

i wykre¢ przednig podkiadke kotnierzowg
przez obrdcenie jej w prawo.
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3. Wymien frez.

4. Mocno dokre¢ podktadke kotnierzowa przez
obrocenie jej w lewo, przytrzymujac przy tym
wrzeciono kluczem hakowym.

5. Ponownie zatdz ptyte ostonowg i mocno
dokre¢ nakretki radetkowane.

Regulacja gtebokosci frezowa-
nia (rys. 2)
Giebokos¢ frezowania wpustoéw typu ,Jamello”

wynika z wielkosci pasujgcych do nich kotkow
ptaskich”

Wielkos¢ kotka ptaskiego Gtebokosé frezowania

0 8 mm
10 10 mm
20 12 mm

Do nastawiania gtebokosci frezowania stuzy
nastawnik (b), a warto$¢ gtebokosci jest
wskazywana na skali.

Ustawienie frezu w zaleznosci
od grubosci piyty (rys. 3)
Za pomoca doktadnego pokretta nastawczego (e)
frez mozna precyzyjnie wycentrowa¢ wzgledem
krawedzi ptyty.

1. Poluzuj $rube blokujacg (n).

2. Przestaw frez doktadnym pokrettem
nastawczym (e). Pozycja frezu jest
wskazywana na skali (m).

3. Dokre¢ srube blokujaca.

Montaz i regulacja prowadnicy
dystansowej (rys. 1a)
1. Poluzuj $ruby zaciskowe (l).

2. Wtéz prety prowadnicy dystansowej
w odpowiednie otwory we frezarce.

3. Ustaw prowadnice dystansowg w zadanej
pozycji.

4. Mocno dokrec¢ sruby zaciskowe.

Montaz prowadnicy katowej
(rys. 1a)
1. Poluzuj $ruby zaciskowe (l).

2. W16z kotki prowadnicy katowej w odpowiednie
otwory we frezarce.

3. Mocno dokre¢ $ruby zaciskowe.

Montaz wkitadki frezarskiej
(rys. rys. 1b, 4)

1. Odkrec¢ nakretki radetkowane (d) i zdejmij ptyte
ostonowg (c).

2. Ostroznie wprowadz wkiadke frezarska (p)
w odpowiednie rowki (0).

3. Ponownie zat6z ptyte ostonowg i mocno
dokre¢ nakretki radetkowane.

Odsysanie wioréw (rys. 10)
1. Wiéz $ruby (q) od wewnatrz w otwory (r)
w przytaczu do odsysania wioréw i lekko
dokre¢ nakretki motylkowe (s).

. Nasun przytacze na wyrzutnik widréw.

. Mocno dokre¢ nakretki motylkowe.

. Nasadz odpylacz ssacy na przytacze.

. Jezeli to mozliwe, odpylacz ten powinien
by¢ zgodny z odno$nymi przepisami o emisji
pytow.

OBSLUGA

Instrukcja obstugi

A OSTRZEZENIE: Zawsze przestrzegaj
wskazdéwek bezpieczenstwa
i obowigzujgcych przepisow.

OSTRZEZENIE: By nie narazaé
sie na doznanie powaznego

urazu ciafa, przed zafozeniem

lub zdjeciem akcesoriow badz
przed rozpoczeciem wykonywania
regulacji wylgcz elektronarzedzie
i odfgcz je od sieci.

a b~ 0N

Utrzymywanie prawidiowej
pozyciji rak (rys. 8)

A OSTRZEZENIE: By zmniejszyé ryzyko

doznania powaznego urazu, ZAWSZE
prawidfowo utrzymuj elektronarzedzie,
tak jak pokazano na rysunku.
OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢ ryzyko
doznania powaznego urazu, ZAWSZE
mocno utrzymuj elektronarzedzie,
by w razie potrzeby moc zawczasu
odpowiednio zareagowac w nagtej
sytuacji.

Zaleca sie jedng reka trzymac rekojes¢ boczna (y),

a drugaq reka - rekojes¢ gtéwng (z).

1"



Zataczanie i wytaczanie
(rys. 1a)

1. By zataczy¢ frezarke, nacisnij wytacznik.

2. By wytgczy¢ frezarke, zwolnij wytgcznik.
OSTRZEZENIE: Nie zataczaj ani nie
wytaczaj frezarki, gdy frez styka sie

z przedmiotem obrabianym lub innymi
materiatami.

Wykonywanie rowkow

FREZOWANIE WPUSTOW TYPU ,,LAMELLO”
(RYS. 5)

1. Nastaw gtebokos¢ frezowania zgodnie
Z powyzszym opisem.

2. Sprawdz, czy pokretto gwiazdowe (f) jest
dobrze dokrecone.

3. Utrzymuj frezarke rownolegle do przedmiotu
obrabianego.

FREZOWANIE ROWKOW W PLYTACH
FORNIROWANYCH | Z DREWNA
SZLACHETNEGO

Przy frezowaniu rowkéw w ptytach drzewnych,

fornirowanych i z drewna szlachetnego zaleca

sie uzywac wkiadki frezarskiej, ktéra zapobiega
odpryskiwaniu materiatu (rys. 4).

1. Zamontuj wktadke frezarskg zgodnie
Z powyzszym opisem.

2. Nastaw zgdang gteboko$¢ frezowania.

3. Przytoz frezarke do kawatka miekkiego
drewna i ostroznie zagteb w nim frez poprzez
wktadke, by wycig¢ w niej odpowiednig
szczeline.

ZASTOSOWANIE PROWADNICY
DYSTANSOWEJ (RYS. 1A )

Prowadnica dystansowa stuzy do frezowania
rowkow rownolegtych do krawedzi przedmiotu
obrabianego.

1. Zamontuj prowadnice dystansowg zgodnie
Z powyzszym opisem.

2. Ustaw prowadnice dystansowg
w odpowiednim odstepie od krawedzi.

KORZYSTANIE ZE ZNAKOW
OGRANICZAJACYCH (RYS. 7)

Znaki ograniczajace (k) sg szczegolnie przydatne
przy frezowaniu waskich przedmiotéw obrabianych
i w poblizu ich krawedzi. Frezarke ustawia sie
przez zgranie znaku (k) z krawedzig przedmiotu
obrabianego.

Wykonywanie szczelin cienio-
wych

FREZOWANIE SZCZELIN CIENIOWYCH
(RYS. 8)

Frezarka DW685 znakomicie nadaje si¢ do
frezowania szczelin cieniowych w oktadzinach
Sciennych i stropowych.

1. W przypadku wiekszych gtebokosci
frezowania i ptyt drzewnych fornirowanych
zaleca sie uzyc¢ frezu o 30 zebach ze spiekami
weglikowymi.

2. Nastaw odpowiednig gtebokos¢ frezowania.

3. Obudowe silnika utrzymuj mniej wiecej
réwnolegle do powierzchni przedmiotu
obrabianego.

4. Ostroznie prowadz frezarke, wycinajac
szczeline.

FREZOWANIE SZCZELIN CIENIOWYCH
W POBLIZU NAROZNIKOW (RYS. RYS. 1B, 9)

By uzyskac jak najlepsze wyniki frezowania
szczelin cieniowych w poblizu naroznikow:

1. Poluzuj pokretto gwiazdowe (f).

2. Ustaw obudowe silnika pod katem prostym
wzgledem podstawy frezarki.

3. Dokrec¢ pokretto gwiazdowe.

4. Docisnij tylng krawedz podstawy frezarki do
Sciany i zagteb frez w przedmiot obrabiany.

KONSERWACJA

Elektronarzedzia firmy DEWALT odznaczajg

sie duzg trwatoécig i prawie nie wymagaja
konserwaciji. Jednak warunkiem ciagtej,
bezawaryjnej pracy jest ich regularne czyszczenie.

OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem
akcesoriéow badz przed wykonaniem
regulacji lub naprawy wyfacz
elektronarzedzie i wyjmij wtyczke
kabla z gniazda sieciowego. Upewnij
sie, czy wytgcznik jest wytgczony.
Przypadkowe uruchomienie moze
doprowadzi¢ do wypadku.

O

N

Smarowanie
Frezarka nie wymaga dodatkowego smarowania.
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Czyszczenie

OSTRZEZENIE: Gdyby w szczelinach

A wentylacyjnych zgromadzit sie brud,
wydmuchaj go suchym, sprezonym
powietrzem. Zatoz przy tym okulary
ochronne i odpowiednig maske
przeciwpytowa.

c OSTRZEZENIE: Do czyszczenia

plastikowych elementéw narzedzia

nie uzywaj zadnych rozpuszczalnikow
ani innych agresywnych chemikaliow,
ktore mogg ostabic materiat. Najlepsza
do tego celu jest szmata zwilZzona
tagodnym roztworem mydlanym.
Uwazaj, by do wnetrza obudowy nie
dostata sie jakas ciecz i Zadnej czesci
narzedzia nie zanurzaj w wodzie.

Dostepne akcesoria

OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria
innych producentdw nie zostaty
przetestowane przez firme DEWALT
pod wzgledem przydatnosci do tego
narzedzia, ich uzycie moze by¢
niebezpieczne. By nie narazac sie na
doznanie urazu ciafa, stosuj wytgcznie
oryginalne wyposazenie dodatkowe.

By uzyska¢ wigcej informacji na temat wtasciwych
akcesoriow, zwrd¢ sie do swojego dilera.

Ochrona srodowiska

E Selektywna zbiérka odpaddw. Wyrobu

tego nie wolno wyrzuca¢ do normalnych
Smieci z gospodarstw domowych.

I

Gdy pewnego dnia poczujesz sie zmuszony

zastagpi¢ wyréb DEWALT nowym sprzetem lub nie

bedziesz go juz potrzebowac, nie wyrzucaj go do

$mieci z gospodarstw domowych, a jedynie oddaj
do specjalistycznego zaktadu utylizacji odpadow.

@ Dzieki selektywnej zbidrce zuzytych
wyrobow i opakowan niektére materiaty
% <9 moga by¢ odzyskane i ponownie
wykorzystane. W ten sposéb chroni sie
Srodowisko naturalne i zmniejsza popyt
na surowce.
Stosuj sie do lokalnych przepisow, jezeli wymagajg
one oddawania zuzytych elektrycznych urzadzen
powszechnego uzytku do specjalnych punktéw
zbiorczych lub zobowigzujg sprzedawcéw do
przyjmowania ich przy zakupie nowego wyrobu.

Firma DEWALT chetnie przyjmuje stare,
wyprodukowane przez siebie urzadzenia i utylizuje
je zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. By
skorzystac z tej ustugi, oddaj zuzyty sprzet do
autoryzowanego warsztatu naprawczego, ktoéry
prowadzi zbiérke w naszym imieniu.

W instrukcji tej zamieszczono adresy
przedstawicielstw handlowych firmy DEWALT, ktére
udzielajg informacji o warsztatach serwisowych.
Ich liste znajdziesz takze w Internecie pod
adresem: www.2helpU.com.




DEWALT
Warunki gwarancji:

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu, zgodnie z wa-
runkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w instrukcji
obstugi. Niniejsza gwarancjg nie jest objete dodatkowe
wyposazenie, jezeli nie zostata do niego dotgczona od-
dzielna karta gwarancyjna oraz elementy podlegajace
naturalnemu zuzyciu.

1.

Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu spo-
wodowane wadami produkcyjnymi i wadami materia-
fowymi.

Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu

przez Klienta w Centralnym Serwisie Gwarancyjnym

reklamowanego produktu oraz facznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datq sprzedazy taka,
jak w karcie gwarancyjnej lub kopii faktury.

Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzadzenia

(wraz z bezptatng wymiang uszkodzonych czesci)

w okresie 12 miesiecy od daty zakupu.

Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego Serwi-
su Gwarancyjnego wraz z poprawnie wypetniong,
kartg gwarancyjng i waznym paragonem zakupu
(lub kopig faktury) oraz szczegétowym opisem
uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwarancyj-
nego za po$rednictwem punktu sprzedazy wraz
z dokumentami wymienionymi powyzej.

Koszty wysyiki do Centralnego Serwisu Gwaran-

cyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty zwigzane

z zapewnieniem bezpiecznego opakowania, ubezpie-

czeniem i innym ryzykiem ponosi Klient. W przypadku

odrzucenia roszczenia gwarancyjnego, produkt jest
odsyfany do miejsca nadania na koszt adresata.

Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedq usuniete

przez Centralny Serwis Gwarancyjny w terminie:

a) 14 dniroboczych od daty przyjecia produktu przez
Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze by¢ wy-
diuzony o czas niezbedny do importu niezbednych
cze$ci zamiennych.

Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na pi-
Smie, ze usunigcie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie bez
dokonywania naprawy.

zst00131605 - 07-07-2010

8.

10.

1.

12.

O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze by¢
wydany nowy produkt o nie gorszych parametrach.
Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego od-
nosnie zasadno$ci zgtaszanych usterek jest decyzjg
ostateczna.

Gwarancjg nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane
niewtasciwym uzytkowaniem lub uzywaniem
produktu niezgodnie z przeznaczeniem, instrukcjg
obstugi lub przepisami bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane
przecigzaniem narzedzia, ktére prowadzi do
uszkodzen silnika, przektadni lub innych elemen-
tow, a takze stosowaniem osprzetu innego niz
zalecany przez DEWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywotane
nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych klesk
zywiotowych, korozji, normalnego zuzycia w eks-
ploatacji czy tez innych czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktorych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byly naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byty
przerabiane w jakikolwiek sposéb;

f)  osprzet eksploatacyjny dotaczony do urzadzenia
oraz elementy ulegajace naturalnemu zuzyciu.

Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy handlowe, ktére

sprzedaty produkt, nie udzielajg upowaznien ani

gwarancji innych niz okreslone w karcie gwarancyj-
nej. W szczegdlnoéci nie obejmujg prawa Klienta do
domagania sig zwrotu utraconych zyskéw w zwigzku

z uszkodzeniem produktu.

Gwarancja nie wylacza, nie ogranicza ani nie zawiesza

uprawnien kupujgcego wynikajacych z niezgodnosci

towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Obozowa 61, 01-418 Warszawa

tel.

: (22) 862-08-08, fax: (22) 862-08-09

14



DW685K FREZARKA DO WPUSTOW TYPU ,LAMELLO* 3

il

89 88 87
86

f;%‘@

67




16



17



18



@ ZARUGNI LIST KARTA GWARANCYJNA

@ JOTALLASI JEGY @ ZARUGNY LIST

(¢ meésicu miesiecy
CH hénap (K> mesiacov

DEWALT

@ Vyrobni kéd Datum prodeje L{gczig:(so prodejny
@ Gyari szam A vasarlas napja Zg?f:; helye
. . Stempel
Numer seryjny Data sprzedazy Podpis
(sK)  Cislo série Datum predaja Peiatka predajne

Podpis




Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Obozowa 61

01-418 Warszawa

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

Black & Decker Kdzponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest

(Sashalom) Thékoly at 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014

(2 Dokumentace zaruéni opravy

(D A garancidlis javitds dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakazky | Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg | Pecsét
Jotallas uj hatarideje munkalapszam | Oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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