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Naudojimo paskirtis

Si Black & Decker” fr(.?za skirta medienai ir medzio
produktams frezuoti. Sis jrankis skirtas naudoti tik
buityje.

Saugos informacija

Bendrieji jspéjimai darbui su elektriniais
jrankiais
|spéjimas! Perskaitykite visus saugos
A jspéjimus ir visus nurodymus. Jei bus
nesilaikoma toliau pateikty jspéjimy ir nu-
rodymuy, gali Kilti elektros smagio, gaisro ir
(arba) sunkaus suzeidimo pavojus.

ISsaugokite visus jspéjimus ir nurodymus atei-
Ciai. Sgvoka ,elektrinis jrankis” visuose toliau pateik-
tuose jspéjimuose reiskia jungiama j elektros lizdg
(su laidu) arba akumuliatorinj (belaidj) elektrinj jrankj.

1. Darbo vietos sauga

a. Darbo vieta turi bati Svari ir gerai apSviesta.
Uzgriozdintos ir tamsios vietos daznai yra nelai-
mingy atsitikimy priezastimi.

b. Nenaudokite elektriniy jrankiy aplinkose,
kur gali kilti sprogimas, pavyzdziui, ten,
kur yra degiyjy skysciu, dujy arba dulkiy.
Elektriniai jrankiai sukelia kibirkstis, nuo kuriy
gali uzsidegti dulkés arba garai.

c. Dirbdami su elektriniu jrankiu neleiskite ar-
tyn vaiky ir pasaliniy asmenuy. Jie gali blaskyti
démes;j ir dél to galite nesuvaldyti jrankio.

2. Elektros sauga

a. Elektriniy jrankiy kiStukai privalo atitikti
elektros lizdus. Niekada niekaip nemodifi-
kuokite kiStuko. Su jzemintais elektriniais
jrankiais niekada nenaudokite jokiy adap-
teriy. Nepakeisti, originalds kiStukai ir juos
atitinkantys elektros lizdai sumazins elektros
smugio pavojy.

b. Venkite kontakto su jzemintais pavirsiais,
pavyzdziui, vamzdziais, radiatoriais, viry-
klémis ir Saldytuvais. Jei jisy kdnas bty
izemintas, elektros smugio pavojus padidéty.

c. Nedirbkite su Siuo jrankiu lietuje arba esant
drégnoms oro sglygoms. ] elektrinj jrankj pa-
tekes vanduo padidina elektros smugio pavojy.

d. Atsargiai elkités su elektros laidu. Niekada
nenaudokite laido elektriniam jrankiui nesti,
jam ar kistukui traukti. Saugokite laidg nuo
karscio, tepalo, astriy krasty arba judanciy
daliy. PaZeisti arba susinarplioje laidai padidina
elektros smuagio pavojy.
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Dirbdami su elektriniais jrankiais lauke,
naudokite tam pritaikyta ilginimo laida.
Naudojant darbui lauke tinkama laida, sumazéja
elektros smugio pavojus.

Jeigu elektrinj jrankj neiSvengiamai reikia
naudoti drégnoje aplinkoje, naudokite
maitinimo $altinj, apsaugotg liekamosios
elektros srovés prietaisu (RCD). Naudojant
RCD, sumazéja elektros smigio pavojus.

Asmens sauga

Bukite budrus, ziarékite ka darote ir vado-
vaukités sveika nuovoka, kai dirbate su elek-
triniu jrankiu. Nenaudokite elektrinio jrankio
bidami pavarge arba veikiami narkotiky,
alkoholio arba vaisty. Dirbant su elektriniu
jrankiu uztenka vienos neatidumo akimirkos ir
galima sunkiai susizeisti.

Dévékite asmeninés saugos priemones.
Visada naudokite akiy apsaugos priemo-
nes. Apsauginés priemoneés, pavyzdziui,
respiratorius, apsauginiai batai neslidziais
padais, Salmas ar ausy apsaugos, naudojamos
atitinkamomis sglygomis, sumazina susizeidimo
pavojy.

Bukite atsargus, kad netycia nejjungtumeéte
jrankio. PrieS jjungdami jrankj j elektros
tinklg ir (arba) jdédami akumuliatoriy bloka,
pries paimdami ar neSdami jrankj, visuomet
patikrinkite, ar iSjungtas jo jungiklis. NeSant
elektrinius jrankius uzdéjus pirsta ant jy jungiklio
arba jjungiant jrankius j elektros tinkla, kai jy jun-
gikliai yra jjungti, jvyksta nelaimingy atsitikimy.
Pries jjungdami elektrinj jrankj, pasalinkite
nuo jo visus reguliavimo raktus ar verzlia-
rakcéius. NeiStrauke verzliarakcio i$ besisukan-
Cios elektros jrankio dalies rizikuojate susizeisti.
Nepersitempkite. Visuomet tvirtai stovékite
ant zemés, iSlaikykite pusiausvyra. Taip galé-
site lengviau suvaldyti elektrinj jrankj netikétose
situacijose.

Dévékite tinkama apranga. Nedévékite laisvy
raby arba laisvai kabanc¢iy papuosaly. Plau-
kus, aprangag ir pirstines laikykite atokiau
nuo judanciy daliy. Judamosios dalys gali
jtraukti laisvus drabuzius, papuoSalus ar ilgus
plaukus.

ei yra jrenginiu, skirty prijungti dulkiy
trauktuvus ir dulkiy surinkimo prietaisus,
batinai juos prijunkite ir tinkamai naudokite.
Naudojant dulkiy surinkimo jrenginius, galima
sumazinti su dulkémis susijusius pavojus.
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4. Elektriniy jrankiy naudojimas ir prieziiira

a. Elektros jrankio negalima apkrauti per dide-
liu darbo kraviu. Darbui atlikti naudokite tin-
kama jrankj. Tinkamu elektriniu jrankiu geriau
ir saugiau atliksite darbg tokiu greiciu, kuriam
jis yra numatytas.

b. Nenaudokite elektrinio jrankio, jeigu jo
jungiklis jo nejjungia arba neiSjungia. Bet
kuris elektrinis jrankis, kurio negalima valdyti
jungikliu, yra pavojingas — jj privaloma pataisyti.

c. Pries atlikdami bet kokius reguliavimo,
priedy pakeitimo arba paruosimo saugo-
jimui darbus, atjunkite §j elektrinj jrankj
nuo energijos Saltinio ir (arba) iStraukite
akumuliatoriaus kasete. Tokios apsauginés
priemonés sumazina pavojy netycia jjungti
elektrinj jrankj.

d. TusScigja eiga veikiantj elektrinj jrankj lai-
kykite vaikams nepasiekiamoje vietoje, ir
neleiskite jo naudoti su Siuo elektriniu jran-
kiu arba Siomis instrukcijomis nesusipazi-
nusiems asmenims. Naudojami nekvalifikuoty
vartotojy, elektriniai jrankiai yra pavojingi.

e. Ruapestingai priziarékite elektrinius jran-
kius. Patikrinkite, ar sutampa ir nestringa
judamosios dalys, ar néra suliizusiy daliy
ir kity gedimuy, kurie galéty turéti jtakos
elektriniy jrankiy veikimui. Jeigu elektrinis
jrankis sugadintas, pries naudojant jj reikia
sutaisyti Daugelis nelaimingq atsitikimq nutin-

astriais pjovimo galais maziau strigs, juos bus
lengviau valdyti.

g. Elektrinius jrankius, papildomus jtaisus ir
smulkias jrankiy dalis (peilius, graztus ir kt.)
naudokite vadovaudamiesi Sia instrukcija ir
konkrecios rusies elektriniams jrankiams
numatytu badu, atsizvelgdami j darbo sa-
lygas bei darba, kurj reikia atlikti. Naudojant
elektrinj jrankj kitiems darbams nei numatytieji
atlikti, gali susidaryti pavojingy situacijy.

5. Techniné prieziura

a. $§jelektrinj jrankj privalo techni$kai prizitreéti
kvalifikuotas specialistas, naudodamas ori-
ginalias kei¢iamasias dalis. Taip uztikrinsite
saugy elektros jrankio darbg.

Papildomi jspéjimai darbui su elektriniais
jrankiais

Ispéjimas! Papildomos frezy naudojimo
saugos taisyklés

L4

Laikykite elektrinj jrankj uz izoliuoty, suimti
skirty pavirSiy, nes pjoviklis gali paliesti
jrankio laida. Prisilietus prie laido, kuriuo teka
elektros srové, iSorinés metalinés dalys taip pat
tampa ,gyvos* ir gali nutrenkti operatoriy.
Naudokite spaustuvus arba kitg praktiSka
biada ruosiniui pritvirtinti ir prilaikyti ant
stabilios platformos. Laikant ruoSinj ranka
arba atrémus j king, jis néra stabilus, todél
galima prarasti kontrole.

Ispéjimas! Palietus arba jkvépus frezuojant ky-
lan¢iy dulkiy, gali kilti pavojus naudotojo ir Salia
esanciyjy sveikatai. Dévékite specialias, nuo dulkiy
bei dmy apsaugancias kaukes ir uztikrinkite, kad
taip pat bdty apsaugoti ir darbo vietoje esantys arba
i ja jeinantys Zmonés.

L4
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Atlike pjavj, kruop$ciai nuvalykite visas dulkes.
Naudokite tik tuos frezavimo antgalius, kuriy
jungiamyjy galy skersmenys atitinka Siame
jrankyje jrengtg lizda.
Naudokite tik tuos frezavimo antgalius, kurie yra
tinkami pagal jrankio greicio be apkrovos verte.
Niekada nenaudokite frezavimo antgaliy, kuriy
skersmuo vir§ija maksimaly skersmenj, nurody-
tg techniniy duomeny skyriuje.
Nenaudokite prietaiso jj apverte.
Nebandykite naudoti jrankio stacionariu rezimu.
Jeigu maitinimo laidas bty paZeistas, siekiant
iSvengti pavojaus, jj nedelsiant privalo pakeisti
igaliotasis ,Black & Decker* techninés priezidros
centro darbuotojas.
Ypac bikite atsargds frezuodami ruoSinius,
dazytus dazais, kurie galéty bati pagaminti Svino
pagrindu, arba frezuodami tam tikros risies me-
dlena, kurig apdirbant gali kilti nuodingy dulkiy:
| darbo vietg neleiskite vaiky ir nésciyjy.
— Darbo vietoje nevalgykite, negerkite ir ne-
rakykite.
— Saugiai pasalinkite dulkiy daleles bei kitas
atliekas.
Numatytoji naudojimo paskirtis aprasyta Sioje
naudojimo instrukcijoje. Naudojant Siame va-
dove nerekomenduojamus papildomus jtaisus
arba priedus, arba naudojant jrankj ne pagal
numatytajg paskirtj, gali kilti asmeninio susizei-
dimo ir (arba) turtinés zalos pavojus.

Kity asmeny sauga

¢

Vaikams ir asmenims, nesugebantiems saugiai
naudotis Siuo prietaisu/jrankiu dél savo psichi-
kos, jutiminés arba protinés negalios arba pa-
tirties bei Ziniy trdkumo, negalima naudotis Siuo
prietaisu be uz Siy asmeny saugumag atsakingy
asmeny priezidros ir nurodymuy.




¢ PriziGrékite vaikus, kad jie nezaisty su Siuo
buitiniu prietaisu.

Kiti pavojai.

Naudojant §j jrankj, gali kilti papildomy kity pavojuy,

kurie gali bati nenurodyti pateiktuose jspéjimuose

dél saugos. Sie pavojai gali kilti naudojant jrankj ne

pagal paskirtj, ilgai naudojant jrankj ir pan.

Nepaisant atitinkamy saugos nurodymy pritaikymo

ir saugos priemoniy naudojimo, tam tikry kity pavojy

iSvengti nejmanoma. Galimi pavojai:

¢ Susizeidimai, prisilietus prie bet kuriy besi-
sukanéiy (judamujy) daliy.

¢ Susizalojimai keiciant bet kokias dalis, dis-
kus arba priedus.

¢ Zala, patiriama jrankj naudojant ilga laika.
Jeigu jrankj reikia naudoti ilgg laika, batinai
reguliariai darykite pertraukas.

¢ Klausos pablogéjimas.

¢ Sveikatai kylantys pavojai jkvépus dulkiy,
susidariusiy naudojant jrankj (pavyzdziui,
apdirbant mediena, ypa¢ azuola, berzg ir
MDF).

Vibracija

Techniniy duomeny skyriuje ir atitikties deklaracijoje
pateiktos deklaruotosios vibracijos emisijos vertés
iSmatuotos standartiniu bandymy biadu pagal stan-
dartg EN 60745; jos gali bati naudojamos vieny
jrankiy palyginimui su kitais. Nurodyta keliama
vibracija taip pat gali bati naudojama preliminariam
vibracijos poveikiui jvertinti.

Ispéjimas! Faktinio elektrinio jrankio darbo metu
keliama vibracija gali skirtis nuo nurodytojo dydzio,
priklausomai nuo to, kokiais badais naudojamas $is
irankis. Vibracijos lygis gali virSyti nurodytajj lygj.

Vertinant vibracijos poveikj, norint nustatyti apsau-
gos priemones, reikalaujamas pagal 2002/44/EB
zmoniy, darbe reguliariai naudojanciy elektrinius
jrankius, apsaugai, reikia atsizvelgti | vibracijos
poveikio jvertinimg, faktines jrankio naudojimo
salygas ir kaip tas jrankis yra naudojamas, o taip
pat atsizvelgti j visas darbo ciklo dalis, pavyzdziui,
ne tik j jrankio naudojimo laikg, bet ir protarpius, kai
jrankis biina iSjungtas ir kai jis veikia tuscigja eiga.

Ant jrankio esantys zenklai
Ant jrankio rasite pavaizduotas Sias piktogramas:

Ispéjimas! Norédamas sumazinti susizei-
@ dimo pavojy, vartotojas privalo perskaityti
Sig naudojimo instrukcija.

S

Sis jrankis turi dvigubg izoliacijg, todél jo
nereikia jzeminti. Visuomet patikrinkite, ar
akumuliatoriaus jtampa atitinka kategorijos
ploksteléje nurodyta jtampa.

Elektros sauga

[l

+ Jeigu maitinimo laidas bty pazeistas, siekiant
iSvengti pavojaus, jj nedelsiant privalo pakeisti
igaliotasis Black & Decker techninio aptarnavi-
mo centro darbuotojas.

Funkcijos
Jjungimo/isjungimo jungiklis
Atlaisvinimo mygtukas
Rankena

Greicio valdymo rankenélé
Nuleidimo fiksavimo svirtelé
Veleno fiksavimo mygtukas
Lizdas

Bigno gylio stabdiklis

. Gylio stabdiklio strypas

0. Skiedry kreiptuvas

1. Dulkiy iStraukimo adapteris

SgeeNoaR~wN

Surinkimas

Ispéjimas! Prie$ surenkant prietaisa, jis privalo bati
iSjungtas ir atjungtas nuo elektros tinklo.

Frezavimo antgalio montavimas (A pav.)

¢ Nuimkite skiedry kreiptuva (10, nutraukdami jj
tiesiai nuo frezos pagrindo.

Ispéjimas! Bukite atsargis, kad nesulankstytuméte

skiedry kreiptuvo.

¢ Laikydaminuspaude veleno fiksavimo mygtukg
(6), sukite veleng tol, kol veleno fiksatorius vi-
siSkai uzsifiksuos.

¢ Pateiktu verzliarakéiu atsukite lizdo verzle (17).

¢ Jkiskite frezavimo antgalio (18) jungiamajj galg
ilizdg (7). Jungiamasis galas batinai turi kySosi
i$ lizdo bent 3 mm kaip parodyta.

¢ Laikydaminuspaude veleno fiksavimo mygtukg
(6), pateiktu verzliarak¢iu uzverzkite lizdo verzle
7).

Kreiptuvo montavimas (B pav.)
Krasto kreiptuvas (12) padeda orientuoti jrankj

iSilgai krasto.
¢ |kiSkite skersinius (19) j frezos pagrindg kaip
parodyta.

¢ Nustatykite krasto kreiptuva reikiamu atstumu.
¢ Uzverzkite fiksavimo varztus (20).
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Dulkiy iStraukimo adapterio montavimas
(C pav.)

Dulkiy istraukimo adapteris leidzia prijungti prie

jrankio dulkiy siurblj.

¢ Uzdékite dulkiy iStraukimo adapterj (11) ant
dulkiy iStraukimo angos, kaip parodyta.

¢  Prijunkite dulkiy siurblio zarng (23) prie adapte-
rio (11).

Sabloninio kreiptuvo montavimas (D pav.)

¢ Pritvirtinkite Sabloninj kreiptuva (13) prie frezos
pagrindo junge j apatine (ruo$inio) puse.

¢ IS apacios prakiskite pro Sabloninj kreiptuva ir
pagrinde esancias skyles du ilgus varztus (24).

¢ Antkiekvieno i$ varzty dékite po verzle ir tvirtai
uzverzkite verZles.

Atstumo iSlaikymo dalies montavimas

(E pav.)

¢ Pateiktais varztais pritvirtinkite atstumo islaiky-
mo dalj (14) prie frezos pagrindo.

Centravimo kais¢io montavimas (F pav.)

¢ Pritvirtinkite prie frezos krasto kreiptuvg kaip
parodyta B pav., tik apverstai.

¢ Pateiktu varztu (25) pritvirtinkite centravimo,
kaistj (15) prie krasto i$ ruoSinio pusés.

Kopijuoklio montavimas (G pav.)

¢ Pritvirtinkite krasto kreiptuva prie frezos kaip
parodyta B pav.

¢ Pateiktais dviem varztais ir verzlémis pritvirtin-
kite ,L* formos skersinj (16) prie krasto kreiptuvo
vir§utinés pusés.

¢ Sparnuotgja rankenéle (27) pareguliuokite
sukamajj prieda (26) ant ,L* formos skersinio.

Papildomo kreiptuvo montavimas (H pav.)

Papildomas kreiptuvas (21) skirtas frezuoti plonus

medienos ruosinius (pvz. dury krastg).

¢ Tinkamai nustatykite krasto kreiptuvg (12).

¢ Atsukite fiksavimo varztus (28).

¢ Uzdékite krasto kreiptuva (21) ant skersiniy (19),
ky$anéiy i$ frezos pagrindo.

¢ Sureguliuokite krasto kreiptuva taip, kad ruosi-
nys baty jtvirtintas tarp dviejy kreiptuvo krasty.

¢ Uzverzkite fiksavimo varztus (28).

Naudojimas

Ispéjimas! Jrankis darbg privalo atlikti pats, savai-
miniu grei€iu. Nenaudokite jo jéga, norédami darbg
atlikti greiciau.

¢ Ripestingai nutieskite kabelj, kad nety¢ia jo
nenupjautumeéte.

Pjovimo gylio reguliavimas (I, J ir K pav.)
Pjavio gylis — tai atstumas X tarp gylio stabdiklio

strypo (9) ir gylio stabdiklio (29). Pjavio gylj galima
nustatyti dviem toliau apra8ytais skirtingais bldais.

Pjuvio gylio nustatymas naudojant liniuote

(J pav.)
¢ Sumontuokite frezavimo antgalj kaip aprasyta
pirmiau.

¢ Atsukite fiksavimo varztg (30).

¢ Patraukite nuleidimo fiksavimo svirtele (5) auks-
tyn.

¢ Leiskite frezg Zzemyn, kol frezavimo antgalis
palies ruosin;.

¢ Pastumkite nuleidimo fiksavimo svirtele (5)
Zemyn.

¢ Traukite gylio stabdiklio strypg (9) zemyn iki
gylio stabdiklio, naudodami gylio stabdiklio re-
guliatoriy (31). Atitaisykite skale, sutapdindami
nulio Zyma (32) su rodykle (33).

¢ Patraukite gylio stabdiklio strypg (9) iki apskai-
Ciuotos padéties, naudodami gylio stabdiklio
reguliatoriy (31). Ketvirtis pasukimo atitinka
mazdaug 6,25 mm.

¢ Uzverzkite fiksavimo varzta (30).

¢ Nustatykite tiksliau, naudodami reguliavimo
rankenéle (34). Vienas visas pasukimas atitinka
mazdaug 1 mm.

¢ Patraukite nuleidimo fiksavimo svirtele (5) auks-
tyn ir sugrazinkite frezg j jos pradine padét;.

¢ Jjunge freza, nuleiskite jg Zzemyn ir atlikite norimg
pjavj.

Pjiivio gylio nustatytas naudojant medzio at-

raiza (K pav.)

¢ Sumontuokite frezavimo antgalj ir nuleiskite
frezg zemyn kaip apraSyta pirmiau.

¢ Atsukite fiksavimo varztg (30).

¢ Patraukite gylio stabdiklio strypg (9) aukstyn,
naudodami gylio stabdiklio reguliatoriy (31).

¢ Tarp gylio stabdiklio (29) ir gylio stabdiklio strypo
(9) jdékite medzio atraiza, kurios storis yra lygus
norimam pjovimo gyliui.

¢ Traukite gylio stabdiklio strypg (9) Zemyn iki me-
dienos, naudodami gylio stabdiklio reguliatoriy
(31).

¢ Uzverzkite fiksavimo varztg (30).

¢ Nustatykite tiksliau, naudodami reguliavimo
rankenéle (34).

¢ IStraukite medzio atraiza.

+ Patraukite nuleidimo fiksavimo svirtele (5) auks-
tyn ir leiskite frezai sugrjzti j jos pradine padét;.




¢ Jjunge freza, nuleiskite jg Zemyn ir atlikite norimag
pjavj.

Bugno gylio stabdiklio reguliavimas (L pav.)

Pasuke bugno gylio stabdiklj ties norima nuostata,

galite tiksliai nustatyti gylio taska. Jeigu norite atlikti

kelis skirtingo gylio pjavius, nustatykite visus gylio

taskus.

¢ Atsuktuvu pasukite gylio stabdiklio varztg (35)
aukstyn arba Zemyn tiek, kiek reikia.

Greicio nustatymas

¢ Nustatykite greic¢io valdymo rankenéle (4) ties
norimo greicio nuostata. Jeigu naudojate mazo
skersmens frezavimo antgalius, pasirinkite
didelj greitj. Jeigu naudojate didelio skersmens
frezavimo antgalius, pasirinkite mazg greitj.

Lentjuostés naudojimas vietoj kreiptuvo

(M pav.)

Kai krasto kreiptuvo naudoti nejmanoma, pavyz-

dziui, frezuojant griovelius knygy lentynos galinéje

plokstéje lentynoms atremti, atlikite tokius veiksmus:

¢ Pasirinkite lentjuoste tiesiu krastu.

+ Dékite lentjuoste ant ruoSinio.

¢ Stumkite lentjuoste, kol ji bus tinkamoje padétyje
irankiui orientuoti.

¢ Tvirtai spaustuvu pritvirtinkite lentjuoste prie
ruosinio.

Sabloninio kreiptuvo naudojimas (D pav.)

Sabloninj kreiptuvg galima naudoti formai i$pjauti

pagal Sablong, pavyzdziui, raide.

¢  Pritvirtinkite Sablong ant ruoSinio dvipuse lipnia
juostele arba ,G" formos spaustuvais.

¢ Norint iSpjauti i$ ruoSinio Sablono formos deta-
le, frezavimo antgalis turi bati Siek tiek zemiau
Sabloninio kreiptuvo jungés.

Atstumo iSlaikymo dalies naudojimas
(E pav.)
Atstumo islaikymo dalj galima naudoti medienos
arba laminuoty ploks¢iy vertikalioms iSkySoms
nulyginti.

Centravimo kaisc¢io naudojimas (F pav.)

Centravimo kaistj galima naudoti apvalioms for-

moms pjauti.

¢ Apskritime, kurj reikia iSpjauti, iSgrezkite skyle
centravimo kaiscio galui.

¢ Deékite frezg ant ruoSinio, centravimo kaisc¢io
galg jtaise iSgreztoje skyléje.
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¢ Krasto kreiptuvo strypais nustatykite apskritimo
spindulj.

¢ Dabar frezg galima traukti ruoSiniu ir iSpjauti ja
apskritima.

Kopijuoklio naudojimas (G pav.)

Kopijuoklis padeda iSlaikyti vienodg atstuma iSilgai

netaisyklingos formos ruosiniy krasto.

¢ Deékite frezg ant ruo$inio norimu atstumu nuo
krasto, kurj reikia nukopijuoti.

+ Nustatykite krasto kreiptuvo skersinius taip, kad
ratukas prisiliesty prie ruosinio.

lJjungimas ir iSjungimas

lijungimas

¢ Laikydami nuspaude atlaisvinimo mygtuka (2),
paspauskite jjungimo/isjungimo jungiklj (1).

+ Atleiskite atlaisvinimo mygtuka.

ISjungimas

¢ Atleiskite jjungimo/i$jungimo jungiklj.
Ispéjimas! Jrankj visuomet laikykite abiem ran-
komis.

Frezavimas

¢ Sumontuokite frezavimo antgalj ir nustatykite
reikiama pjovimo gylj, kaip aprasyta pirmiau.

¢ Tvirtai laikydami jrankj abiem rankomis uz ran-
keny (3), dékite jrankj ant ruoSinio ir jjunkite jj.

+ Palaukite, kol jrankis pasieks maksimaly greitj,
tada nuleiskite ant ruosinio. Kai kuri paliestas
gylio stabdiklio strypas, naudokite nuleidimo
fiksavimo svirtele (5).

+ Atlikite darbg, spausdami vienoda jéga pjavio
kryptimi. Tvirtai laikykite uz rankeny ir bakite pa-
siruo$e galimai reakcijos jégai, jeigu frezavimo
antgalis staiga uZstrigty, pvz. uzkabines Saka.

¢ Pabaige darba, atleiskite nuleidimo fiksavimo
svirtele ir leiskite frezai sugrjzti j jos pradine
padétj. Kai tik jrankis sugrjs j savo pradine pa-
détj, jj galima iSjungti. Atkreipkite démesj, kad
pagrindas yra veikiamas spyruokliy jégos, todél
nekontroliuojamas jrankis pasoks aukstyn.

Frezavimo greitis

Jrankio darbo greitj galima keisti, atsizvelgiant j rei-

kiamg apdailos lygj. Tinkamas greicio pasirinkimas

priklauso nuo reikiamo apdailos lygio, apdorojamos

medziagos tipo, frezavimo antgalio skersmens bei

formos.

¢ Prie$ pradédami pjauti, atlikite bandomajj pjavj,
naudodami nereikalingg medienos gabalélj.
Preliminariai nustatykite grei€io valdiklj, pasi-
rinkdami didelj greitj mazo skersmens frezavimo
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antgaliams ir mazg greitj didelio skersmens
frezavimo antgaliams.

¢+ Pabaige frezuoti, atitraukite jrankj nuo ruosi-
nio, iSjunkite jrankj ir patikrinkite apdailos lygj.
Pareguliuokite greicio valdymo rankenéle (4) ir
kartokite tol, kol pasieksite optimaly apdailos
lygi-

Ispéjimas! Neatleiskite rankeny, norédami regu-

liuoti greitj, kai jrankis yra uzfiksuotas nuleidimo

padétyje ir pjauna ruosinj.

Patarimai, kaip optimaliai naudoti jrankj

¢ Apdirbdami iSorinius krastus, stumkite jrankj
prie$ laikrodzio rodykle (N pav.). Apdirbdami
vidinius krastus, stumkite jrankj pagal laikrodzZio
rodykle.

¢ Minkstai medienai naudokite HSS frezavimo
antgalius.

¢ Kietmedziui naudokite TCT frezavimo antgalius.

¢ Jrankj galima naudoti be kreiptuvo (O pav.). Tai
pravercia frezuojant iSkabas ir meno karinius.
Darykite tik negilius pjavius.

¢ Zr.toliau pateiktg lentele, kurioje nurodyti jprasty
rasiy frezavimo antgaliai.

KW1600EA - Frezavimo antgaliai (P pav.)

Aprasas
Tiesus antgalis (1)
Nulyginimo antgalis (2)

Naudojimo sritis
Grioveliai ir jlaidai
Laminuotoms plok$téms
arba kietmedziui nuly-
ginti; tikslus profiliavi-
mas naudojant $ablong
Daryti jlaidas ant tiesiy
arba islenkty ruoSiniy

Jlaidy antgalis (3)

WV formos grioveliy da-
rymo antgalis (4)
ISémy iSpjovimo ant-
galis (5)

Skliauty darymo ant-
galis (6)

ISraity formavimo ant-
galis (7)

Krasty apvalinimo ant-
galis (8)

Trapecinis antgalis (9)
Loveliy darymo antgalis
(10)

Grioveliai, graviravimas
ir krasty nusklembimas

Rieviy darymas, gravi-
ravimas ir dekoratyvinis
krasty formavimas

Dekoratyvinis krasty
formavimas

Dekoratyvinis krasty
formavimas

Krasty apvalinimas

Trapeciniai sujungimai
Krasty nusklembimas

Techniné priezitra

Sis elektrinis jrankis skirtas ilgalaikiam darbui,

prireikiant minimalios techninés prieziros. Jrankis

tarnaus kokybiskai ir ilgai, jei ji tinkamai prizidrésite

ir reguliariai valysite.

Ispéjimas! Prie$ atlikdami bet kokius techninés

priezidros darbus, iSjunkite jrankj ir atjunkite jj nuo

elektros tinklo.

¢ Jrankio ventiliacijos angas reguliariai valykite
minkstu Sepetéliu arba sausu skuduréliu.

¢ Reguliariai drégnu skuduréliu nuvalykite variklio
korpusa. Nenaudokite jokiy SveiCiamyjy arba
tirpikliy pagrindu pagaminty valikliy.

Elektros kistuko keitimas (tik Jungtinés
Karalystés ir Airijos vartotojams)

Jeigu reikia sumontuoti naujg elektros kistuka:

¢ Saugiai iSmeskite seng elektros kistuka.

¢ Rudg laidg junkite prie naujo elektros kiStuko
gnybto, turincio jtampa.

¢ Mélyng laidg junkite prie neutralaus elektros
kistuko jvado.

¢ Zalig/geltong laida junkite prie jzeminimo gnyb-
to.

Ispéjimas! Vadovaukités montavimo instrukcija,

pateikiama su auk$tos kokybés kiStukais. Reko-

menduojamas saugiklis: 13 A.

Aplinkosauga

Atskiras atlieky surinkimas. Sio gaminio
negalima iSmesti kartu su kitomis namy
akio atliekomis.

Jeigu vieng dieng nutartuméte, kad norite pakeisti
§j ,Black & Decker” gaminj nauju arba jeigu jis jums
daugiau nereikalingas, neiSmeskite jo su kitomis
namy dkio atliekomis. Atiduokite §j gaminj j atskirg
surinkimo punkta.

RUSiuojant panaudotus produktus ir
%(:9 pakuote, atsiranda galimybé juos perdirbti

ir panaudoti i$ naujo. Tokiu badu padésite
sumazinti aplinkos tar$g ir naujy zaliavy
poreikj.

Vietiniuose reglamentuose gali bati numatytas
atskiras elektriniy gaminiy surinkimas i$ namy tkiy,
i§ savivaldybiy atlieky surinkimo viety, arba juos,
perkant naujg gaminj, gali paimti prekybos atstovai.

,Black & Decker” surenka senus naudotus
,Black & Decker" prietaisus ir pasiripina ekologis-
ku jy utilizavimu. Norédami pasinaudoti Sia paslau-




ga,grazinkite savo gaminj bet kuriam jgaliotajam
remonto atstovui, kuris paims jrankj masy vardu.

Artimiausios remonto dirbtuvés adresg suzinosite
susisieke su vietine ,Black & Decker” atstovybe,
Sioje instrukcijoje nurodytu adresu. Be to, interneto
tinklapyje pateiktas sgrasas jgalioty ,Black & Dec-
ker® jrangos remonto dirbtuviy bei tiksli informacija
apie midsy gaminiy techninés priezilros centrus, jy
kontaktiné informacija: www.2helpU.com

Techniniai duomenys

KW1600E 1 TIPAS
|vesties jtampa Ve 230
Galios jvestis W 1600
Greitis be apkrovos min"' 11 000 — 28 000
|vorés dydis 1/2 col. (12,7) /

1/4 col. (6,35) /
8 mm/6 mm

Maks. frezavimo antgalio

skersmuo mm 42
Maks. pjavio gylis mm 60
Svoris kg 5.1

Garso slégio lygis pagal EN 60745:
Garso slegis (L_,) 90 dB(A), paklaida (K) 3 dB(A)
Garso galia (L,,) 101 dB(A), paklaida (K) 3 dB(A)

Bendros vibracijos vertés (triasSio vektoriaus suma)
pagal EN 60745:

Vibracijos emisijos verté (a,) 3 m/s?, paklaida (K)
1,5 m/s?

S

EB atitikties deklaracija
MASINY DIREKTYVA

KW1600E

,Black & Decker* deklaruoja, kad Sie gaminiai, apra-
Syti ,Techniniy duomeny” skyriuje, atitinka:

2006/42/EB, EN 60745-1, EN 60745-2-17

Dél papildomos informacijos praSome kreiptis |
Black & Decker atstovg toliau nurodytu adresu arba
ziurékite j vadovo pabaigoje pateiktg informacija.

Toliau pasiraSes asmuo yra atsakingas uz techni-
nio dokumento sukirima ir pateikia Sig deklaracijg
,Black & Decker*.

K' : ?J E: J ; Kevin Hewitt

Generalinio technikos direktoriaus pavaduotojas
Black & Decker Europe, 210 Bath Road, Slough,
Berkshire, SL1 3YD

United Kingdom (Jungtiné Karalysté)

2010.03.31
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HasHauyeHue

Baw dpesep Black & Decker npegHa3sHaveH ans
hpe3epoBaHnsa ApEeBECUHBI U U3OENWI U3 epeBa.
[aHHbIN UHCTPYMEHT NpefHa3HayeH TONbKO ANs
ObITOBOrO MCMOMb30BaHNS.

MHCTpyKUMM No TexHMKe 6e30nacHOCTH

O6Lwwume npaBuna 6esonacHocTu Npu padote
C 3NeKTPOUHCTPYMEHTaMM

A

BHumaHue! BHumaTtenbHO npouyTtuTte
BCe MHCTPYKUUKU No 6e3omacHoOCTH
M PYKOBOACTBO MO 3KcnnyaTtauum. He-
cobnofeHne Bcex NepeyvncrneHHblX Huxe
npasun 6e30NacHOCTN U UHCTPYKLUMUNA
MOXET MPUBECTU K MOPAXEHNIO INEKTPU-
YeCKMM TOKOM, BO3HUKHOBEHMIO Noxapa u/
UINN NONYYEHUIO TSXKENOW TPaBMbl.

CoxpaHuTe BCe MHCTPYKUMU no Ge3zonac-
HOCTM U PYKOBOACTBO MO 3KCNnyaTtauuu Ans
MX panbHeWwWwero UMcnonb3oBaHUsA. TepMuH
«ONeKTPOVHCTPYMEHT» BO BCEX NMPUBELAEHHbIX
HWXe yKka3aHUusix oTHocuTCs k Balemy ceteBomy
(c kabenem) anNeKTPOMHCTPYMEHTY UMK aKKyMyns-

TOpHOMY (6eCrnpoBOAHOMY) 3NTEKTPOUHCTPYMEHTY.
Be3onacHocTb pabouero mecta

a. Copepxute paboyee MecTo B YuMCTOTE
M o6ecneybTe Xopollee ocBelleHue. MNnoxoe
ocBellleHve unu 6ecnopsifok Ha paboyem me-
CTe MOXeT NPMBECTU K HECHACTHOMY Clly4alo.

b. He ncnonb3ynTe 3nMeKTPOMHCTPYMEHTHI,
ecnu ecTb ONacHOCTb BO3ropaHuUsi Unu
B3pbIBa, HanpumMep, B61113un nerko Bocnna-
MEeHSIIOLWMXCS XKMAKOCTEMN, ra30B UMU MbISN.
B npouecce paboTbl aNMeKTPOMHCTPYMEHT
co34aeT UCKPOBbIE pa3psifibl, KOTOPblE MOTYT
BOCMNIaMEeHWTb Mbiflb UNN FOPHOYME Napsbl.

c. BoBpemsi paboTbl C 3aNEKTPOUHCTPYMEHTOM
He noAnyckanTe 6rM3Ko AeTen Unu nocTo-
poHHUX nuy. OTBNEeYEeHNe BHUMAHUS MOXET
BbI3BaTb y Bac noTepto KOHTpons Haa pabounm
npoLeccoMm.

2. OnekTpoGe3onacHoCTb

a. Bunka kabens 3NeKTPOUHCTPYyMeHTa
LONMXHa COOTBETCTBOBAaThL LWITEeNcenbHOMN
po3eTtke. H1 B kKoem cnyyae He Bugousme-
HAWTEe BUINKY 3NeKTpuyeckoro kabens. He
Mcnonb3ynTe coeguHUTeNbHbIE WTence-
nu-nepexoaHuUKu, ecrv B CUNIoBoM kabene
3MEeKTPOUHCTPYMEHTA eCTb NPoBOJ 3a3eM-
neHwus. Vicnonb3oBaHue opurnHanbHON BUMKK
kabens 1 cooTBETCTBYIOLLEN €1 LUTEMNCENBbHOM

b.

PO3ETKN YMEHbLUAET PUCK MOPaXXeHUS 3NeKTpu-
YECKUM TOKOM.

Bo Bpemsi paboTbl C 3NEKTPONHCTPYMEH-
ToM nsberamrte hpU3nYeCKOro KOHTakKTa
C 3a3eMNeHHbIMU 0O6bEKTaMU, TAKUMU KakK
Tpyb6onpoBoabl, paguaTopbl OTONNEHUA,
3NeKTPONMUTBI U XONOAUNbHUKN. Pyuck nopa-
KEHWS 9NeKTPUYECKUM TOKOM yBENnYnBaeTcs,
ecnv Bawe Teno 3asemneHo.

He ncnonb3yinTte aneKTPOMHCTPYMEHT nop,
A0XAEeM unu Bo BriaxHom cpepae. lNonaganve
BOZbl B 3NEKTPOVHCTPYMEHT YBENUYMBAET PUCK
nopa)eHus anekTpU4eckM TOKOM.

BepexHo o6pallanTecb C 35IEKTPUYECKUM
kabenem. Hu B koem criy4yae He ucnonb3ymn-
Te Kabernb Ansi NepPeHOCKN 3NeKTPOUHCTPY-
MeHTa UNu ANA BbITATUBaHUA €ro BUJIKU U3
wTencenbHou po3eTku. He noaBeprante
3NeKTpUYeckun kabenb Bo3genCTBUIO Bbl-
COKUX TeMnepaTyp U CMa3o4HbIX BELECTB;
AepXuTe ero B CTOPOHE OT OCTPbIX KPOMOK
M ABUXYLMUXCA YacTel MHCTpyMeHTa. [lo-
BPEXAEHHbIN UNun 3anyTaHHbIN Kabenb yBe-
NMYNBAET PUCK MOPaXEHUs SNEeKTPUYECKUM
TOKOM.

Mpu paboTe ¢ 3INEKTPOUHCTPYMEHTOM Ha
OTKPbITOM BO3AyXe UCNONb3yNTe YANUHN-
TenbHbIA Kabenb, NpeAHa3Ha4YeHHbIN Ans
HapyXHbIX paboT. Micnonb3oBaHune kabens,
NPWUrogHOro Ans paboTbl HA OTKPLITOM BO34Y-
Xe, CHUXXaeT PUCK NMOPaXeHNs 3NIeKTPUYECKUM
TOKOM.

Mpu Heo6xoaMMOCTU pPaboTbl C 3NEKTPO-
MHCTPYMEHTOM BO BNaXXHOW cpefe Ucnonb-
3yWTe UCTOYHUK NUTaHUA, 060pPyAOBaHHbIN
YCTPONCTBOM 3aWUTHOIO OTKITIOYEHUSA
(¥30). Ucnonb3oBaHne Y30 cHuxaeT puck
nopa)eHus anekTpU4eCcknM TOKOM.

INnyHas 6e3onacHocTb

Mpu pa6oTe ¢ 3NeKTPOMHCTPYMEHTaMu
OyabTe BHUMaTenbHbl, cneguTe 3a TeM, 4To
Bbl nenaete, U pykoBoACTBYWTeCb 3pa-
BbIM CMbicnioMm. He ucnonb3yite anekTpo-
MHCTPYMeHT, ecnu Bbl ycTanu, a Takxe
HaxoAsicb nop AeNCTBUEM arnKoromns vwnu
NOHMXAKLWMNUX peakuuto nekapcTBeHHbIX
npenapaTtoB u apyrux cpeacts. Manenwas
HEOCTOPOXHOCTb Npu paboTe C 3NEeKTPOUH-
CTPYMEHTaMWN MOXET NMPUBECTU K CEpPbe3HOW
TpaBMme.

Mpwu pa6oTe ncnonb3yinTte cpeacTBa MHAU-
BuagyanbHou 3awutbl. Bceraa HapeBanTe
3aWuTHbIe 04kU. CBOEBPEMEHHOE UCMOSb-
30BaHWE 3alLMTHOrO CHapsiXXeHUsl, a UMEHHO:




nbines3awmTHON Macku, 6OTUHOK HA HECKOIb3-
Auen nogowse, 3aWMTHOMO WwWneMa unm
NPOTMBOLUYMHbIX HaYLWHUKOB, 3HAYNTENbHO
CHU3UT PUCK NOSyYEHUS TPaBMblI.

He gonyckaiTte HenpegHaMepeHHOro 3any-
cka. [Mepen Tem, Kak NOAKIHOYUTb INEKTPO-
MHCTPYMEHT K CeTU U/Unn akKyMmynsaTopy,
NOAHATbL UMK NepeHecTu ero, ybeaurecnb,
YTO BbIKJIOYaTENlb HAXOAMUTCS B MOJIOXKEHUMU
«BbIKJIlOYeHO». He nepeHocuTe anekTpo-
MHCTPYMEHT C Ha)XxaToOW KHOMKOW BbIKOYa-
Tens n He NOAKMYanTe K ceTeBON po3eTke
3NEeKTPOUHCTPYMEHT, BbIKITIOUaTENb KOTOPOro
YCTaHOBIIEH B MOJSIOXKEHNE «BKIIIOYEHO», 3TO
MOXET NMPMBECTU K HECHYACTHOMY Criy4vato.
MepeAa BKNOYEHUEM 3JIEKTPOUHCTPYMEHTa
CHUMMUTE C HEro BCce PerynmpoBOYHbIE UN
raeyHble Kf4un. PerynmpoBoYHbIv UK raey-
HbI KITHOY, OCTaBIIEHHbIN 3aKpenieHHbIM Ha
BpalLalLencs 4yactu anekTPOUHCTPYMEHTa,
MOXET CTaTb NPUYMHON TSHXKENOW TPaBMbl.
Pa6oTainte B ycTonumBon nose. Bcerna TBepao
CTOWTE Ha HOrax, CoxpaHsifi paBHoBecue. 310
no3sonuT Bam He NoTepsTb KOHTPONb Npu paboTte
C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM B HEMPEABUAEHHON CUTY-
auum.

OpeBanTecb COOTBETCTBYHOLWMM o6pa3om.
Bo Bpems pa6oTbl He HageBauTe cBoboa-
HYIO oAexay unu ykpaweHus. Cnegure 3a
TeM, YTOObI Bawwm Bonockl, ogexna nnu
nepyaTku HaxoAMUIUCb B MOCTOSIHHOM OT-
OareHun oT ABMXKYLLUXCA YacTeh UHCTPY-
MeHTa. CBoboaHas oaexaa, ykpaleHus nnm
OJTMHHbIE BOSIOCbI MOTYT MONACTb B ABUXYLLN-
€Csl YacTu UHCTPYMEHTA.

Ecnun aneKTpouHCTPYMEHT cHabXXeH ycTpon-
CcTBOM cbopa v yaaneHusi nbinu, yéegurech,
4YTO AaHHOEe YCTPOWCTBO MOAKMNKYEHO
M ucnonb3yeTcsA Hapnexawum obpasom.
VMcnonb3oBaHne ycTponcTBa MblneyaaneHus
3HAUYUTENBHO CHUXaAET PUCK BO3HUKHOBEHUS
Hec4acTHOro criyyas, CBA3aHHOrO C 3anblfeH-
HOCTblO paboyero NnpocTpaHCcTBa.

Wcnonb3oBaHWe 3NMEeKTPOUHCTPYMEHTOB
M TEXHUYECKUM yxon

He neperpyxante 3NeKTPOUHCTPYMEHT.
Ucnonb3ynTte Baw MHCTPyMEHT no Ha3Ha-
YeHUro. INEeKTPOUHCTPYMEHT paboTaeT Ha-
OEeXHO 1 6e3onacHo Tonbko Npu cobnogeHnm
napameTpoB, yKa3aHHbIX B €ro TeXHUYEeCKUX
XapakTepucTukax.

He ncnonb3ynTte aNneKTPOMHCTPYMEHT, eCnu
ero BblKkNn4yaTenb He ycTaHaBNMBaeTcs
B MONoXeHue BKITIOYEHUA UMK BbIKIOYe-
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HUA. DNEKTPOUHCTPYMEHT C HEUCMPABHbLIM
BbIKIlOYaTeneM npefctaBnseT onacHocTb
N NOANEXUT PEMOHTY.

c. OTKnwyanTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT OT ce-
TEeBOW PO3eTKN U/MNn U3BnNeKanTe akKymy-
nATOp Nepen perynupoBaHUeM, 3aMeHOW
npuHagnexHocTeW UMM NMPU XpaHeHUu
3NeKTPOUHCTPYMeHTa. Takvne Mepbl npeao-
CTOPOXHOCTU CHUXAKT PUCK CNy4yanHoro
BKITHOYEHUS 3NEKTPOUHCTPYMEHTA.

d. XpaHuTe HeMcnornb3yeMmbie INEeKTPOUHCTPY-
MeHTbl B HeAOCTYNHOM Ans AeTel mMecTe
M He Mo3BoONsAWTE NUUAaM, He 3HAKOMbIM
C 3MEeKTPOUHCTPYMEHTOM UNKN AAHHBLIMU
MHCTPYKLUAMM, paboTaTb C 3NMEKTPOUH-
CTPYMEHTOM. JNeKTPOUHCTPYMEHThI npes-
CTaBNSAOT ONACHOCTb B PyKax HEOMbITHbIX
nonb3osarenen.

e. PerynsapHo npoBepsiiTe UCNpaBHOCTb
anekTpouHcTpymeHTa. lMpoBepsanTte Tou-
HOCTb COBMELLEHUA U NerkocTb nepemMe-
LWeHUs1 NOABUXHbIX YacTeu, LLeNoCTHOCThb
Aetanen u nNObIX APYrux 3NeMeHTOB
3MeKTPOUHCTPYMEHTA, BO3AENCTBYOLWMUX
Ha ero pa6oTty. He ucnonb3yute Heuc-
npaBHbIN 3NEKTPOUHCTPYMEHT, NOKa OH
He 6yAeT NOJIHOCTbIO OTPEMOHTUPOBAH.
BonbLUMHCTBO HECHACTHBIX CIyYaeB SBNAOTCS
cneacTBUEM HeOOCTaTOYHOIO TEXHUYECKOro
yXxoAa 3a aNeKTPOMHCTPYMEHTOM.

f. CneauTe 3a OCTPOTON 3aTOYKU U YUCTOTOM
pexylwux npuHaanexHoctenn. MpuHaa-
NIEXHOCTU C OCTPbIMU KPOMKaMMW MO3BONSOT
n3bexaTb 3akNMHMBaHUA U AenatoT paboTy
MeHee YyTOMUTENbHOWN.

g. Wcnonb3ynTte aNeKTPOUHCTPYMEHT, akcec-
cyapbl U Hacagku B COOTBETCTBUMU C AaH-
HbIM PYyKOBOACTBOM M C y4yeTOM pabouunx
ycnoBuW U xapakTepa byayuen pa6oTbl.
Vcnonb3oBaHve aneKTPOMHCTPYMEHTa He Mo
Ha3Ha4YeHno MOXeT CcOo3AaTb OMacHylo cuTya-
uuto.

5. TexHuueckoe ob6cnyxuBaHue

a. PemoHT Balwero anekTpoMHCTpyMeHTa Jon-
»eH NPOU3BOAUTLCS TONbLKO KBanuduumpo-
BaHHbIMM creyuannucTamMmm ¢ ucnornb3oBa-
HWEM MAEHTUYHbIX 3anacHbIX YacTen. 370
obecneunt 6e3onacHocTb Bawero anekTpo-
MHCTPYMEHTAa B AaNbHeNLWen akennyaTayuuu.

[JononHutenbHble Mepbl 6e3onacHocTH npu
pa60Te C ANIEeKTPOUHCTPYMeHTaMun
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é BHumaHwue! [JononHuTtensHble Mepbl 6e3-

onacHocTu npu paboTte dpesepamu

*  [epXute 3NeKTPOUHCTPYMEHT 3a M30NUpo-
BaHHble PYKOSITKW, MOCKONbKY hpe3a MoxeT
3afeTb kabenb NOAKMIOYEHUS K AneKTpoce-
TW. PaspesaHue HaxoasLero nog HanpsikeHu-
eM NpoBoAa AenaeT He NOKPbITbie n3onsauven
MeTannmyeckme 4actu aNeKTPOUHCTPYMeEHTa
«KMBBIMWY», YTO CO34aeT ONacHOCTb Nopaxe-
HMS 3NEeKTPUYECKUM TOKOM.

*  WUcnonb3yiTe cTPyOUUHBLI UNK Apyrue npum-
cnocobrneHusa aons pukcaumm obpabarTbiBa-
eMoW geTanu, yctaHaBnmBas UX TONbKO Ha
HenoaBWXHOW NoBepxHOCTU. Ecnu gepxaTtb
obpabaTbiBaeMyto fieTanb pykaMmu unm ¢ yno-
poM B cOBCTBEHHOE TENO, TO MOXHO NOTEPSATh
KOHTPOIb Haf UHCTPYMEHTOM Unu obpabathbl-
BaeMoW aeTanbto.

BHuMaHue! KoHTaKT ¢ MNbiNblo UNu BAbIXaHue

Mblnv, BO3HMKaKLWeNn B xoae dpesepHbix paboT,

MOXeT NpeAcTaBnATb ONAacHOCTb ANS 340POBbS

onepaTopa u okpy>xatoLmx nuu. HagesawnTte pecnu-

paTop, cneunanbHO pa3paboTaHHbIV AN 3alnThbl

OT NbINY U NapoB, U creauTe, YTobbl NMLa, Haxoas-

Lwmecs B paboyeli 30He, Takxe bbinn obecneyeHsl

cpeAcTBamMy MHAUBUAYaNbHON 3aLUUThI.

¢ [locne okoH4YaHus paboTbl TWaTENbHO youpan-
Te BCto 0bpa3oBaBLUYOCS Mbliflb.

¢ [nameTp XBOCTOBMKA MCNONb3yemMon dpesbl
[OIKeH COOTBETCTBOBATL pa3MepaM LiaHro-
BOro naTpoHa Baulero dpesepa.

¢ Wcnonbayiite Tonbko dpesbl, NPUrogHble ANs
CKOpoCTW BpalieHus 6e3 Harpysku AaHHOro
dpesepa.

¢ Hwu B koem cny4vae He ncnonb3ynte dpesbl
AvameTpom Gonbliue ykasaHHOro B pasfene
«TexHu4Yeckne xapakTepUCTUKMN».

¢ He ucnonb3ynte dpesep B nepeBepHyTOM
MONoXeHnu.

¢ He nbiTantecb ucnonb3oBatb Baw dpesep
B CTALMOHaPHOM pexume.

¢ Bo usbexaHune HecyacTHOro crny4as, 3ameHa
noBpexaeHHOro kabens NMTaHWsa oMKHa Npo-
N3BOAMTBCA TOMBKO Ha 3aBOJeE-N3roToBuUTENE
UNn B aBTOPM3OBAHHOM CEPBUCHOM LIEHTpe
Black & Decker.

¢ Cobniopante ocobyo 0OCTOPOXHOCTb Npu
dpe3epoBaHMN MOBEPXHOCTEN, NOKPbITbIX
KpackaMu Ha CBMHLIOBOW OCHOBE, a TakxXe He-
KOTOpbIX COPTOB AepeBa, KOTopble MOryT 6bITh
NCTOYHMKOM TOKCUYHOW MbINK:

- He nossonsante getam unm 6epemMeHHbIM
XEHLUMHaM HaxoamnTbes B paboyeii 30He.

- He npuHumanTe nuuly, He newTe n He Ky-
puTe B pabouel 30He.

- YpansmnTe yacTuubl NbINU M MPOYME OTXOAbI
6e3onacHbIM ANS OKpyXatllen cpeabl
crnocobom.

¢ HasHayeHue MHCTpyMeHTa onucbiBaeTcs

B AJ@HHOM pYKOBOACTBE MO 3JKCnnyaTauuu.

Mcnonb3oBaHue nobbix NpuHagnexHocTewn

U1 NpucnocobneHnin, a Takxke BbINOMHEHNE

AaHHBbIM MHCTPYMEHTOM Ntobbix BUAOB paboT,

He peKoMeHA0BaHHbIX JaHHbIM PYKOBOACTBOM

no aKcniyaTaummn, MoXeT MPUBECTU K HecHacT-

HOMY Cry4ar W/Unu noBpexXAeHNo NMUYHOro

nmyLiecTBa.

Be3onacHOCTbL MOCTOPOHHUX NUL,

¢ WcnonbsoBaHne WHCTPYMEHTa duranyeckm unu
YMCTBEHHO HEMNOJTHOLEHHbIMU NIOAbMU, a Tak-
Xe AeTbMU N HEOMNbITHbIMKU Nuuamu gonycka-
€TCA TOJIbKO No4 KOHTpONeM OTBETCTBEHHOIO
3a nx 6e3onacHocTb nuua.

¢ He nossonsante getsaM urpatb C 9NEKTPOUH-
CTPYMEHTOM.

OcTaTouHble pUCKK

[Mpwn paboTe ¢ AaHHbIM MHCTPYMEHTOM BO3MOXHO
BO3HWKHOBEHUWE AOMNOMHUTENbHBIX 0CTAaTOYHbIX
PVCKOB, KOTOPbIE HE BOLLUMNW B OMUCaHHbIe 3[eCb
npasurna TexHVKM 6e30MacHOCTU. OTW PUCKN MOTYT
BO3HWKHYTb MNPV HEMNPaBUIbHOM WX NPOAOIIKU-
TeNbHOM UCMONb30BaHUN U3AENuUs U T.0.
HecmoTpsa Ha cobniogeHne cCooTBETCTBYOLWMNX
MHCTPYKLMIA NO TexHMKe 6e30nacHOCTU U UCMOSb-
30BaHue NpefoXpaHnNTENbHbIX YCTPOWCTB, HEKOTO-
pble 0CTaTOYHblE PUCKN HEBO3MOXHO NMOMHOCTbIO
ncknoynTb. K HUM oTHoCATCS:
¢ TpaBMbl B pe3ynbTaTe KacaHUs Bpallaio-
LWuxcA/ABUraloLnXCcA YacTeM UHCTPYMEHTa.
¢ PucknonyyeHus TpaBMbl BO BpeMsi CMeHbl
geTanen UHCTPYMEHTA, HOXXeMW U Hacaaok.
¢ Puck nonyyeHus TpaBMbl, CBA3aHHbIN
C NMPOAOIIKUTENbHbLIM UCNONb30BaHUEM
MHCTpyMeHTa. Mpu ncnonb3oBaHUN UH-
CTPYMeHTa B Te4eHne NpPoAoIKUTENbHOro
nepuvoaa BpeMeHU genanTte perynsipHbie
nepepbIiBbl B paborTe.
¢ YxygweHwue cnyxa.
¢ Ywep6 340poBbLI0 B pe3ynbTate BAbIXaHUs
Nbinyv B npouecce paboTbl C UHCTPYMEH-
TOM (Hanpumep, Npu pacnune ApeBecuHbl,
B ocobeHHOCTH, Ay6a, 6yka n ABI1.)




Bu6pauus

3HayeHus ypoBHS BMOpaL MK, ykasdaHHble B TEXHU-
YECKMX XapakTepucTmkax MHCTPyMeEHTa 1 gekna-
pauumn cooTBeTCTBUSA, ObiNN N3MEPEHbI B COOTBET-
CTBUW CO CTaHOApPTHbIM METOAOM onpenerneHust
BMGpaLnoHHOro Bo3aencTens cornacHo EN60745
1N MOTYT UCMOSMb30BaTbCA NPU CPABHEHUMN Xapak-
TEPUCTUK Pa3NUYHbIX UHCTPYMEHTOB. [NpuBeaeH-
Hble 3HaYeHUs YPOBHA BMOpauum MOryT Takxe
MCMONb30BaThCA ANA NpeaBapUTENbHON OLLEHKU
BENUYMHbI BUOPALMOHHOIO BO3AENCTBUSI.

BHumaHue! 3HayeHus BubpaLMoOHHOTO BO3-
AeNcTBMA npu paboTe C 3NEeKTPOUHCTPYMEHTOM
3aBUCAT OT BUAA paboT, BbINOHAEMbIX AaHHbIM UH-
CTPYMEHTOM, U MOTYT OTNIMYaTbCA OT 3asiBNEHHbIX
3HaYeHu. YpoBeHb BUGpaLMM MOXeET NpeBbllLaTh
3asBIEHHOE 3Ha4YeHue.

Mpu oueHke cTeneHn BUGPALMOHHOIO BO3AENCTBUS
ANns onpefeneHns HeobxoaANMbIX 3aLLUMTHBIX Mep
(2002/44/EC) pnsa nogen, UCNONb3yOLNX B Npo-
uecce paboTbl ANEKTPOUHCTPYMEHTLI, Heobxoau-
MO MpVHUMaTb BO BHUMaHWe OeACTBUTENbHbIE
YCINOBWSI UCNONb30BaHWSA 3NEKTPOUHCTPYMEHTA,
yunTbiBasi BCe cocTaBnsolme paboyero uukna,
B TOM YMCre BPeMS, Korga MHCTPYMEHT HaxoaMTcs
B BbIKIIIOYEHHOM COCTOSIHUW, U BPEMS, KOorga OH
paboTaeT 6e3 Harpysku, a Takxke BpeMsi ero 3a-
nycka n OTKIo4eHus.

MapkupoBKa UHCTPYMeHTa
Ha uHCTpyMeHTe uMetoTcs crieaytoLime 3HaKu:

BHumaHwue! NonHoe o3HakoMneHue ¢ py-
KOBOLCTBOM MO 3KCMyaTauum CHU3UT PUCK

nony4yeHna TpaBMbl.

AnekTpobe3onacHoOCTb

[l

[aHHbI aNEeKTPOVHCTPYMEHT 3aluuLleH
[OBOWHOWN M30nsauMen, nckno4vatrulen no-
TpebHOCTb B 3a3emnsiowemM nposoje.
CnepvTe 3a HanpshXeHneM 3aNeKTPUYEeCKom
CeTu, OHO JOJHKHO COOTBETCTBOBATL BENU-
4YnHe, 0603Ha4YEeHHON Ha MHPOPMAaLIMOHHOM
Tabnuyke aNeKTPONHCTPYMEHTA.

¢ Bo usbexaHune HecyacTHOro crnyvas, 3ameHa
NOBPEXAeHHOro kabens NMTaHns OomKHa Npo-
M3BOAUTHLCS TONbKO Ha 3aBoAe-U3roToBuTeNne
UM B aBTOPM3OBAHHOM CEPBUCHOM LiEHTpE
Black & Decker.

CocTaBHbIe 4YacTu

1. KnaBuwa nycKoBOro BbikntoyaTens
2. KHonka 3awwmTbl OT HenpegHaMmepeHHOro nycka
3. PykosaTtka
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[TOBOPOTHBIN NepeknyaTens CKOPOCTU Bpa-
LLleHNs aneKkTpoaBuraTens

Pbluar ctonopa

KHonka 6rnokupoBku LWNUHAeNs

LlaHroBbI naTpoH

PeBonbBepHbIi orpaHnymTens rnyouHbl dpe-
3epoBaHns

9. LTok orpannymTens rnyouHbl

10. LWuTok ansg otBoga onunok

11. MepexogHuK oNsA NOAKMAYEHUs YCTpOUCTBa
nelneyganexHus

»

®N®o

C6opka

BHumaHue! Nepep Havanom cbopku ybeautecs,
YTO MHCTPYMEHT BbIKITIIOYEH U OTCOEAUHEH OT
3NeKTPOCEeTH.

YcTtaHoBKa dpe3sbl (Puc. A)

¢ [loTAHMTe BBEPX LUMTOK ANA OTBOAA ONWUIOK
(10)  cHMMKTE ero ¢ ocHoBaHusa pesepa.

BHumanue! Hu B koem cnyyae He crubanTte LNTOK.

¢ YgepxuBas HaxaTow KHOMKY GrOKMpOBKM
wnuHaens (6), noBopayvMBanTe WNNHAENb A0
€ro oLy TMMON pukcaunn.

¢ OcnabbTe rarnky uaHrosoro natpoHa (17)
BXOASLMM B KOMMIEKT NOCTaBKM raeyHbiM
KIIOYOM.

¢ YcTaHoBuUTE XBOCTOBMK dope3bl (18) B LaHroBbIn
naTpoH (7). YbeamTtechb, YTO XBOCTOBUK BbICTY-
naeT U3 LLaHroBoro naTpoHa MUHUMYM Ha 3 MM,
Kak nokasaHo Ha pUCYHKe.

¢ YgepxuBas HaxaTow KHOMKY GrOKMPOBKM
wnuHaens (6), 3aTaHuTe rawky (17) LaHroBoro
naTpoHa BXOASLWMM B KOMMMEKT MOCTaBKu
rae4yHbIM KIo4oM.

YctaHoBKa HanpaBnsowen (Puc. B)

Hanpasnstowas (12) nossonseTt HanpaenaTb dpe-

3ep napannenbHO KpPOMKe 3aroTOBKMU.

¢ BcraBbTre cTepxHu (19) B ocHOBaHue pesepa,
KaK MokasaHo Ha pUCYHKe.

¢ YcTaHoBMTe HanNpaBnsoLWY Ha HeobxoanMoM
paccTosHUN.

¢ 3aTdHuTe ycTaHOBOYHbIE BUHTHI (20).

YcTaHoBKa nepexoAHuUKa Ans NoAKIo4YeHus
ycTpouncTBa nbineyaaneHus (Puc. C)

MepexoAHWK No3BonsAeT NOAKMNYUTL K hpesepy

nblnecoc.

¢ HapeHbTe nepexonHuik (11) noBepx BbIMyCKHOTO
OTBEPCTUS, KaK MOKa3aHO Ha PUCYHKeE.

¢ [ogkntoumnTe wnaHr (23) neinecoca k nepe-

xoaHuky (11).
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YcTtaHoBKa HanpaBnswowen Ans wabnoHa
(Pwuc. D)

¢ YcTaHOBWTE HanpaBnsoLlWylo Ans wabnoHa
(13) Ha ocHoBaHue cpesepa, YTOOLI BTYmKa
Oblna HanpaBreHa B CTOPOHY obpabaTbiBae-
MOV 3aroTOBKM.

¢ BcTaBbTe 06a ANVHHBIX KPEMEXHbIX BUHTA
(24) ¢ HWXHel CTOPOHbI HanpaBnsAoLWen B OT-
BEPCTUS B OCHOBAHWUW.

¢ Ha kaxabli BAHT HABEpPHUTE raiky n HageXHo
3aTaHUTe.

YctaHoBKka nogknagok (Puc. E)

¢ YcTtaHoBuTe nopknagky (14) noa ocHoBaHwue
dpesepa C NOMOLLbIO BXOAALLMX B KOMMIEKT
nocrtaBku 60n1ToB.

YcTaHOBKa ueHTpupyluwero wrtudra
(Puc. F)

¢ YcTaHOBWTE HanpaBnswLLyo Ha dpesep, Kak
nokasaHo Ha puUCyHke B, HO B nepeBepHyTOM
NOnoXeHnu.

¢ YcTaHOoBUTE LEeHTpUpYOLWM WTUdT (15) Ha Ha-
NpaBnsioLLY0 CO CTOPOHbI 06pabaTbiBaemol
3aroToBKM NPY MOMOLLM BXOASILLErO B KOMMIEKT
nocTaBku BUHTa (25).

YcTaHoBKa ponukoBoro konupa (Puc. G)

¢ YcTaHoBWTE HanpaBsnsioLyto Ha dpesep, kak
nokasaHo Ha pucyHke B.

¢ YcrtaHoBuTe -06pasHbIi KpOHWTENH (16) Ha
BEPXHeW CTOPOHE HanpasnsLeln, UCNomnb3ys
o06a BXOASLMX B KOMMMEKT NOCTaBKW BUHTA
C rakamu.

¢ 3akpenuTte ponukoByl Hacapaky (26) Ha
[-06pa3HOM KpoHLUTElHE BapallKOBbIM BUHTOM
(27).

YcTaHOBKa AONONMHUTENbHON
HanpaBnsowemn (Puc. H)

HononHuTtenbHas HanpasnswoLwas (21) nossonsiet

dpesepoBaHNe TOHKNX AepPeBSHHbIX 3aroTOBOK

(Hanpumep, ABEPHbBIX KPOMOK).

¢ [lpn HeobxoamMMoOCTV OTperynupyinTe Hanpas-
nswouyo (12).

¢ OcnabbTe ycTaHOBOYHbIE BUHTHI (28).

¢ YcTaHoBWTE AOMOMHUTENbHYIO HaNpaBnsioLLyO
(21) Ha cTepxHSX (19), BbICTYNAOLLMX U3 OCHO-
BaHuMsA dpesepa.

¢ OTperynupyiTe HanpaBnswoLyo Takum 06-
pa3oMm, 4Tobbl 3aroToBKa oka3anacb 3axaTow
mMexay obenmmn HanpaBnswLWUMK.

¢ 3aTaHuTe yCcTaHOBOYHbIE BUHTHI (28).

Akcnnyarauus

BHumanue! He cdopcupyinte pabounii npouecc.

M3berante neperpysku MHCTPYMeEHTA.

¢ Cnepgute 3a nonoxeHnem kabens, 4tobbl cny-
YariHO ero He pa3pesaTb.

Hactponka rnmy6uHbl cdhpe3epoBaHus
(Puc. 1, J u K)

mybuHa cdpesepoBaHus paBHa 3a3opy X mMexay
LITOKOM (9) 1 BUHTOBbIM YOpoM (29) orpaHnymTens
rny6uHbl pesepoBaHus. My6uHy dpesepoBaHus
MO>HO YyCTaHOBUTb ABYMS pa3nuyHbIiMu cnocoba-
MU, ONUCAHHBIMU HUXKE.

HacTtporika rmy6uHbl hpe3epoBaHusi ¢ NOMoO-

wbko wkansl (Puc. J)

¢ YcTtaHoBuTe pesy, Kak ON1caHo BbILLE.

¢ OcnabbTe yctaHOBOYHbIV BUHT (30).

¢ [lepeBepute pbivar ctonopa (5) B BepxHee
NonoXeHwne.

¢ HanpasnsaviTte dope3ep BHU3 4O MOMEHTA, Koraa
pesa BoMAeT B KOHTAKT c obpabaTbiBaemon
3aroToBKOW.

¢ [lepeBepuTe pbiyar ctonopa (5) B HUXHee no-
NoXeHue.

¢ Vicnonb3ys perynupoBo4Hoe koneco (31)
NPVABUHBTE LUTOK OrpaHnymTens rnyouHsl (9)
BMIIOTHYIO K OTPaHNYMTENI0. YCTAHOBUTE LUKany
Ha oTMmeTKe «0» (32), BpoBEHb C 0603Ha4YEeHHOM
cTpenkon (33).

¢ [lepeaBuHbTE LWITOK OrpaHNYnTENS rnyouHb (9)
Mo WKane Ha pac4yeTHYI0 MO3ULMI0, MOBOPaYn-
Bas perynupoBoyvHoe koneco (31). YeTBepTb
obopoTa cooTBeTCTBYEeT NpubNN3NTEenbHO
6,25 ™.

¢ 3aTaHuTe yCcTaHOBOYHbIN BUHT (30).

¢ [lpousBeanTe TOYHOE pErynupoBaHue perynu-
poBOYHOM pyKosiTkor (34). OAnH nonHbIN 060-
POT PYKOSATKM COOTBETCTBYET NPpUGNN3NTENBHO
1 MMm.

¢ [lepeBepute pbivar ctonopa (5) B BepxHee
NonoxeHue, 1 BepHuTe dpesep B NCXOOHOE
NonoXeHwne.

¢ [locne BkntoYveHusa dpesepa, HanpaBbTe €ro
BHU3, U (ppe3epynTe B COOTBETCTBUM C yCTa-
HOBIeHHbIMN Bamu napameTtpamu.

PerynupoBaHue rny6uHbI (ope3epoBaHus ¢ no-

MollbIo AepeBsAHHOro 6pycka (Puc. K)

¢ YcTtaHoBuTe hpesy u HanpaBbTe ee BHU3, Kak
OMMCaHo BbILLE.

¢ OcnabbTe ycTaHOBOYHbI BUHT (30).

¢ [logHumuTe WTOK orpaHmynTens rinyouHsl (9)
BBEpPX, BpaLyas perynmpoBoyvHoe koneco (31).




¢ Mexay BUHTOBbLIM YNOopoM (29) orpaHnymTens
rny6uHbl pesepoBaHns 1 LUITOKOM (9) ycTaHo-
BUTE AepPEeBAHHbIN OpyCOK, TOMLWMHA KOTOPOro
paBHa Heobxoaumon rnybuHe dppesepoBaHus.

¢ Wcnonb3ya perynupoBoyHoe koneco (31)
NPVABUHBTE LUTOK OrpaHnymMTens rnyouHsl (9)
BMOTHYIO K IePEBAHHOMY OPYCKY.

¢ 3aTsaHuTe yCcTaHOBOYHbIN BUHT (30).

¢ [lpounsBeanTe TOYHOE pErynnupoBaHue perynm-
POBOYHOWN PYKOSATKOM (34).

¢ Ypanute gepeBsHHbIN BpyCOK.

¢ [lepeBepute pbivar ctonopa (5) B BepxHee
nonoxeHue, N BepHUTe dpesep B NCXOOHOE
NonoXxeHue.

¢ [locne BkntoveHnst pesepa, HanpaBbTe €ro
BHU3, N (hpe3epynTe B COOTBETCTBUN C yCTa-
HOBreHHbIMN Bamu napameTtpamu.

PerynupoBka peBonbBEepHOro orpaHu4nTens
rny6uHbl ppesepoBaHus (Puc. L)

[MoBepHyB peBONbBEPHbIN OrpaHnYnTENb rMyOuHbI
dhpesepoBaHus Ha HeobxoauMbIN yron, Bel MmoxeTe
NpoM3BECTU TOYHOE PErynMpoBaHne ero BUAHTOBOTO
ynopa. Ecnu Bam Heobxogumo caenatb HECKOMbKO
npope30B C pa3nuyHbIMu rMybuHammn copesepoBa-
HWUSl, HACTPOWTE KaXKAbli BUHTOBOW YyNOp Ha COOT-
BETCTBYIOLLYIO rMyBOuHYy.

¢ [lpv nomoLLm OTBEPTKM NOAKPYTUTE BUHT Orpa-

HU4MTEns rnyouHbl (35) BBEPX NN BHU3.

YcTaHOBKa CKOPOCTU BpallueHus dpesbl

¢ [loBopaumBas nepeknoyaTenb CKkOpocTu (4),
yCTaHOBUTE HEOBXOANMYH CKOPOCTb Bpallie-
HUA anekTpoaBuratens. Ana dope3 manoro
OnameTpa ncnonb3ynte GONbLUY CKOPOCTb.
Ona dppes3 6onblioro AgnameTpa UCNonb3ynTe
Marnyt CKOPOCTb BpaLlleHus.

Mcnonb3oBaHue pelku B KayecTBe
HanpaBnsouwen (Puc. M)

[Mpn HEBO3MOXHOCTM MCMOMb30BaHWS Hanpasns-

toLen, Hanpumep, Npu pesepoBaHny Nasos A5

KpenneHns nonku B BOKOBOWN CTEHKE KHUXHOIO

cTennaxa, nocTynuTe cneaylwmum obpasom:

¢ BbiGepuTe B kayecTBe HanpaBsoLWwen penkm
AepeBsiHHbIN GpPYyCOK C NPSIMbIM KpaeM.

¢ [lonoxute pelky Ha obpabaTbiBaemyto 3a-
rOTOBKY.

¢ [Buras peiky, yCTaHOBUTE €e Ha No3uuuio,
HeobexoauMyto AnNs HanpaBneHus dpesepa.

¢ HapexHo 3akpenuTe peliky Ha obpabaTbiBae-
MOW 3aroToBKe.
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®PpesepoBaHue no wabnoHy (Puc. D)

Hanpaenstowas BcTaBka MOXeT MCMOMNb30BaTbCA

Ana Bblpe3aHusa acoHHbIX duryp (Hanpumep,

OYyKB) MO COOTBETCTBYHOLLEMY LLIABMOHY.

¢ CnowmoLblo ABYCTOPOHHEN ITUMKOW NEeHTbI Nnu
CTpyOLMH 3admKcmpyinTe WabnoH Ha noBepx-
HOCTM obGpabaTbiBaeMOI 3aroTOBKMN.

¢ ®pe3sagomkHa BbICTyNaTh 3a Npeaernbl BTYNKY
HanpaBnswLLen BCTaBku, YToObI hpe3epoBaTb
obpabaTbiBaemyto 3arotoBky, moBTopsAst pop-
My wabnoHa.

Wcnonb3oBaHue nogknapok (Puc. E)

Moaknagkn MOXHO MCnonb3oBaTb Npu pese-
poBaHMN BepTUKasibHbIX BbICTYMNOB 3aroTOBOK U3
OpeBeCUHbI UM MHOTOCIIONHbBIX MaTepumanos.

Ucnonb3oBaHue ueHTpupylowero wrtudTa
(Puc. F)

LieHTpupytowmii LITMAT MOXHO MCMOMb30BaTbL 4SS

dpesepoBaHMs MO KPyry.

¢ [lpocBepnuTte oTBepcTMe A 3a0CTPEHHOMN
CTOPOHbI LIeHTpUpYyoLWero wrnudTa B LEeHTpe
Bblhpe3epOBbLIBAEMOWN OKPYXHOCTHU.

¢ YcTaHoBuTe pesep Ha obpabaTbiBaemyto
3aroToBKY, MPU 3TOM 3a0CTPEHHas CTOpPOHa
LieHTpUpytoLero WtndTa AoMmKHa HAXOANTbCS
B NPOCBEPIIEHHOM OTBEPCTUM.

¢ YcTaHoOBUTE HEOOXOAMMBIA paanyc OKpPYX-
HOCTW, UCMNONb3ysl CTEPXHU NapannenbHown
HanpaBnsoLWeNn.

¢ [nqa BbihpesepoBbIBAHUSA OKPYXXHOCTU, Nepe-
ABuraiTe dopesep no noBepxHocTn obpabatbl-
BaeMOW 3aroToBKMU.

Mcnonb3oBaHWe PONMMKOBOro Komupa
(Puc. G)

PonukoBbii kKonup no3sonseT NoaAepXkuBaTb

NMOCTOSIHHYIO AMNCTaHLMIO pe3aHnsi BAONb KPOMKM

obpabaTbiBaemMow 3aroToBKU C HenpeackasyeMbl-

MW oYepTaHUSIMU.

¢ YctaHoBuTe dpesep Ha obpabaTbiBaemyto
3aroToBKY Ha He0B6XOAMMOM PacCcTOsiHUM OT
KOnmpyemom KpOMKMU.

¢ [lepepBuHbTE CTEPXKHU MapannenbHOW Ha-
npasnsoLWen, YTobbl PONMK KOCHYNCHA Kpas
obpabaTbiBaeMow 3aroToBKMU.

BknroyeHue U BbIKITHOYEHUNE
BknrouveHue

¢ HaxmuTe n yaepxuBamnTe KHOMKY 3aliuTbl OT
HernpeaHaMepeHHOro nycka (2), 3aTeM HaxXmu-
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Te Ha KNnaBuLly NyCKOBOro Bbikntovatens (1).
¢ OTnycTuTe KHOMKY 3aluTbl OT HenpegHame-
pPEeHHOro nycka.

BbikntovyeHune

¢ OTnycTuTe KNaBwuLLy NyCKOBOTO BbIK/tO4aTenNs
(1).

BHumaHue! Bcerga yoepxunBante MHCTPYMEHT

obenmMun pykamu.

®PpesepoBaHue

¢ YcTaHoBuWTe (hpesy 1 HacTporTe HeobXoaNMYHO
rnybuHy dpesepoBaHus, kak bblno onvcaHo
BbILLE.

¢ YaepxvBasi MHCTPYMeHT obeumu pykamu 3a
pykosiTku (3), nocTaBbTe pesep Ha obpaba-
TbiIBaeMy'o 3aroTOBKY U BKIOYUTE €ro.

¢ [lepenTemkak onycTuTb pe3ep Ha 3aroToBKy,
[oXauTecb nonHoro Habopa ckopocTu. Mpu
KOHTaKTe CO LUTOKOM OrpaHuyuTens rnyouHbl
BOCMNoONb3ynTech peidarom ctonopa (5).

¢ BbinonHAnTe onepauunio ¢ NOCTOSIHHBLIM Ha-
KMMOM Kak BHW3, Tak U B HanpaBneHuu dpe-
3epoBaHus. Kpenko aepxuTecb 3a pyKoOsITKU
dpesepa n byabTe roToBbl K BO3MOXHON cune
NpOTUBOAENCTBUA B cCllyyae BHE3anHoro
ocTaHoBa (pe3bl Npu KOHTaKTe, Hanpumep,
C y3iom.

¢ 3aKkoH4MB onepaumio, NOAHUMUTE pblyar cTo-
nopa v npocneante, YTobbl Ppesep BepHyIcs
B CBOE WcxoAHoe nonoxeHue. MNocne aToro
hpesep MOXHO BbIkMOYUTL. [MOMHUTE, YTO
OCHOBaHuWe hpesepa OCHaLLEHO NPYXUHOW 1,
Haxopasicb 6e3 KOHTPONs, UHCTPYMEHT MOXeT
pesKko noaaTbCsi BBEPX.

CkopocTb hpe3epoBaHUs

B 3aBucumocTn oT xenaemoro pesyneraTa, pa-

6oyast CKOPOCTb MHCTPYMEHTa MOXET MEHSITbCS.

[MpaBunbHbIA BbIGOP HYXXHOW CKOPOCTU 3aBUCUT

oT Tuna obpabaTbiBaeMoro matepuana, a Takxe

oT AgnameTpa n popmbl hpesbl.

¢ [lepepn paboToii noTpeHUpyTecb Ha Heborb-
wom obpeske 3aroToBkWU. BeinonHuTte npea-
BapuTenbHY HACTPONKY CKOPOCTU, yCTaHOBUB
60nbLLYI0 CKOPOCTb AN hpe3 manoro Agname-
Tpa ¥ HU3Kyl CKOPOCTb Ans dpe3 GonbLioro
avameTtpa.

¢ 3akoH4uB onepauuto, cCHUMUTE pesep ¢ 3a-
rOTOBKW, BbIKIIOYNTE €70 Y BHUMATENbHO 13-
y4uTe NonyYeHHbIn pesynesTtat. OTperynupynte
CKOPOCTb MPW NOMOLLM NOBOPOTHOrO nepe-
Knovatens (4) n noBTopsiiTe onepauuto Ao
Tex nop, noka He 6yaeT AOCTUTHYT Xenaemsbli
pesynbrart.

BHumaHue! He oTnyckante pykoaTku hpesepa ons
perynupoBKu CKOPOCTY BO BpeMs (hpe3epoBaHus
3arotoBku!

PekomeHpgauun no onTuMmanbHOMY
ncnosfib3oBaHuUKO

¢ [lpu obpaboTke BHELUHMX KPOMOK 3aroTOBKM,
ABuranTe dpesep B HanpaBneHUn NpPoTUB
yacosoW ctpenku (Puc. N). MNMpu obpaboTke
BHYTPEHHUX KPOMOK 3aroToBKMW, ABUranTe
pesep B HanpaBrneHUn No 4acoBoOW CTPerkKe.

¢ Mcnonb3yiTe AN MArkon apeBeCcuHbl dpesbl
13 GbicTpopexylwen (MHCTPYMeHTanbHON)
cTanu.

¢ VicnonbayiiTe Ans ApeBeCcyHbl TBEPAbIX MOPOA
dpesbl ¢ HanasHHbIMK NacTUHaMn U3 TBep-
fJoro cnnasa.

¢ Bbl Takxe MoxeTe ucnonb3oBatb dppesep 6e3
HanpaBnsoLWmx npuHagnexHocTen (Puc. O).
370 co3pacT yaobcTBo Npu Bblpe3aHun OykB
Ha Tabnmykax v Npu BbINONIHEHUUN TBOPYECKMX
paboT. [lenaiTe npu 3TOM TOMNbKO Hernybokne
Bblpe3bl.

¢ B pacnonoxeHHON HUxe Tabnuue npuBeaeHbl
OCHOBHbIE TUMbI Ppes:

KW1600EA - ®pesbi (Puc. P)

OnucaHue O6nacTb NnpUMeHeHUsA

TopueBasi npsiMoyronb-
Hasi ppesa (1)

MoppesHas cdpesa (2)

Masbl, hanbubl

Ob6paboTka MHOTO-
CNOWHON ApeBECUHbI
N [peBeCHHbl TBepAbIX
NOPOA, BbICOKOTOYHbIE
KonupoBanbHO-NpPO-
dunbHble paboTbl ¢ uc-
nonb3oBaHvem wabno-
HOB
MpsiMonuHeiHbIe 1 Kpu-
BOJIMHEWHbIE hanbLbl

Ma3ebl, rpaBiopbl, dacku

danbueBas dpesa (3)

V-o6pasHasa nasoBas
dpesa (4)

KepHoBas cpesa (5) Pudnenuns, rpastopsbl
n pekopaTtMBHasa 06-
paboTka KpOMOK
[ekopaTtuBHasa obpa-
60TKa KpOMOK
[ekopaTtuBHasa obpa-
60TKa KPOMOK

lanTtenbHas dpesa (8) Packu

KaneBouyHas dpesa (6)

ApouHas dpe3sa (7)




dpesa «NacToYKNH
xBOCT»(9)

dacouHasn dpesa (10)

CoeanHeHne «nactouy-
KWUH XBOCT»

dacku

TexHn4eckoe O6C.l1y)KVI BaHue

Ball MHCTpYMeHT paccunTaH Ha paboTy B Te4eHne
NPOAOIIKUTENBHOIO BPEMEHU NPU MUHUMaNbHOM
TexHuyeckoM obcnyxumBaHuu. Cpok cnyxbbl
W Ha[eXHOCTb MHCTPYMEHTa yBeNM4nuBaeTcs npu
npaBubHOM YXOA€e W PerynsipHomn YnucTke.

BHumanwue! [Nepen nobbivmn Bugamm pabot no Tex-
HUYeCKoMy 0BCNyXMBaHMWIO BbIKIOYAWTE UHCTPY-
MEHT 1 OTKIIOYaNTe ero oT UCTOYHUKA NMUTaHWS.

e PerynapHo ouunwante BEHTUNALMNOHHbIE OT-
BepcTus Baluero nHCTpymeHTa MArKon WeTKon
UIN CYXOW TKaHbHO.

e PerynsapHo oyuwante Kopnyc gBuratens
BN@XHOW TKaHbto. He ncnoneayiite abpasms-
Hble YMCTALLMEe CPeACTBa, a TakXke YncTswme
CpeAcTBa Ha OCHOBe pacTBOpUTEnen.

3awuTa oKpyKarLen cpeabl

PaszgenbHbii c6op. [laHHoe n3genuve Henb-
39 yTUNn3vpoBaTb BMecTe C OOblYHbIMM
ObITOBBIMY OTXOAAMW.

Ecnun ogHaxabl Bbl 3axoTute 3aMeHuUTb Baw
anekTpouHcTpymeHT Black & Decker nnu Bei
6ornblue B HEM He HyxX[aeTecCb, He BbibpacbiBanTe
ero BMecTe C 6bIToBbIMM OTX0A4amu. OTHecuTe 13-
Aenvie B cneumarnbHbI NPUEMHbIN MYHKT.

(XY, PaspenbHbiii cGop nU3fenuii ¢ UCTEKLLIMM
%’(:9 CPOKOM Crnyx6bl U UX yNakoBOK NO3BONAET
nyckatb ux B nepepaboTky U NMOBTOPHO
ncnonb3oBaTb. Micnonb3oBaHue nepepa-
60TaHHbIX MaTepuanosB NomoraeT 3alu-
LaTh OKpY>XatoLLyto cpeay OT 3arpsi3HeHNs
W CHUXaeT pacxof CbipbEBLIX MaTeprarnos.

MecTHoe 3akoHOAaTenbCTBO MOXeT obecneynTb
cbop cTapbix aNEeKTPOUHCTPYMEHTOB OTAENBHO
0T 6bITOBOrO Mycopa Ha MyH/LMManbHbIX CBankax
OTXOA0B, UNK Bbl MOXeTe caaBaTb MX B TOPrOBOM
npeanpusiTUX Npu NOKymnke HOBOro N3AENVs.
dupma Black & Decker obecneuynBaet npuem
1 nepepaboTky OTCNYXMUBLLMX CBON CPOK N34enuni
Black & Decker. YTo6bl Bocnonb3oBaTbCcs 3TOM
ycnyron, Bel MmoxeTe caatb Bawe nsgenuve B nio-
6011 aBTOPM30BaHHbI CEPBUCHbIN LIEHTP, KOTOPbI
cobupaeT u1x no Hallemy nopyveHuto.

Bbl MOXeTe y3HaTb MeCcTO HaxoxaeHust Bawero
6nuxanwero aBTopM3oBaHHOIO CEPBUCHOTO
ueHTpa, obpaTuBlwnchk B Baw mecTHbI oduc
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Black & Decker no agpecy, ykazaHHOMY B J@aHHOM
pykoBoACTBe no akcnnyaTtauyuun. Kpome Toro,
CMUCOK aBTOPM30OBaHHbIX CEPBUCHBIX LIEHTPOB
Black & Decker v nonHyto nHopmauuio o Halem
nocnenpogaxHoM o6CnyXnBaHUM N KOHTaKTax
Bbl MoxeTe HaWTW B MHTepHeTe No agpecy:
www.2helpU.com

TexHUYeCKne xapakTepucTUKU

KW1600E TUM 1
HanpsixeHne
nuTaHuns B nepem. Toka 230
MoTpebnsemas mowHocTb BT 1,600
Yucno obopoTtoB 6e3

Harpysku 06/muH. 11,000 - 28,000
Pa3mep uaHrosoro natpoHa 1/2% (12,7)/
1/4* (6,35) /
8 MM /6 MM
Makc. anameTp dpes3bl MM 42
Makc. rmnybuHa Bbipesa MM 60
Bec kr 5,1

YpoBeHb 3BYKOBOrO [aBIEHUA B COOTBETCTBUM
¢ EN 60745:

3ByKOBOE [iaBneHne (LpA) 90 ab(A), norpelHocTb
(K) 3 8B(A)

AkycTunyeckas MmowHocTb (L) 101 oB(A), norpew-
HocTb (K) 3 ab(A)

Cymma Benu4uH Bubpauumn (Cymma BEKTOPOB
no TPeM OCSAM), MU3MEPEHHbIX B COOTBETCTBUM CO
ctangaptom EN 60745:

BubpaunoHHoe BosaencTsme (a,) 3 m/c?, norpeLu-
HocTb (K) 1,5 m/c?
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HDeknapauus coorBeTcTBUA EC

OVNPEKTUBA NO MEXAHUYECKOMY
OBOPYNOBAHNIO

C€o

KW1600E
Black & Decker 3asBnseTt, 4To NnpoAaykThbl, 060-
3HauYeHHble B pa3gene «TexHu4eckue xapakrepu-
CTUKU», MOJNTHOCTHI COOTBETCTBYIOT CTaHAapTaM:

2006/42/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-17

3a gononHuTenbHON nHdopmauven obpallaitecs
no yKkazaHHOMY HWXe aapecy Unm no agpecy, yka-
3aHHOMY Ha nocriefHew cTpaHuLe pyKkoBOACTBA.

HwxenognucasLieecs NULO NONHOCTbIO OTBeYaeT
3a COOTBETCTBME TEXHUYECKUX JAHHBIX U AenaeT
370 3asBneHve ot nmeHmn doupmel Black & Decker.

K W KeBuH XblOUTT
' (Kevin Hewitt)

Buue-npesnaeHT oTaena MnpoBoro
NPOEeKTUPOBaHMS

Black & Decker Europe, 210 Bath Road, Slough,
Berkshire, SL1 3YD

United Kingdom

31/03/2010

zst00245733 - 03-09-2014
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Eesti AS Tallmac Tel.: +372 6562999
Mustame tee 44 Faks.: +372 6562855
EE-10621 Tallinn

Latvija Bebri un Partneri Tel.: 00371-7371247

Sarlotes 16 Fax: 00371-7372790
Riga, LV-1001
LIC GOTUS SIA Tel.: +371 67556949
Ulbrokas Str. Fax: +371 67555140
Riga, 1021

Lietuva HARDIM Tel.: 00370-5273 73 59
Zirmiany g. 1392 Fax: 00370-5273 74 73
09120 Vilnius
Elremta Tel.: 00370-37370138
Neries kr. 16E Fax: 00370-37350108

48402 Kaunas

Teavet lahima teenindaja kohta leiate veebisaidilt:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi meklgjiet majas lapa:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com



74 BLAGKS.
DECKER KW1600E

TYP.

Partial support - Only parts shown available

Nur die aufgefuerten teile sind lieferbar

Reparation partielle - Seules les pieces indiquees sont disponibles
Supporto parziale - Sono disponibili soltanto le parti evidenziate
Solo estan disponibles las peizas listadas

So se encontram disponiveis as pecas listadas

Gedeeltelijke ondersteuning - alleen de getoonde onderdelen

zijn beschikbaar

E15536 | www.2helpU.com
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